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Caracferislicas comunes a lodas las IlIurUls l' mnde/os

Pnmera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación, Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

~"alur de las cara({('J"I\/{úlS pu}'u nula !/larca () !JJode>fo () ripo

tvlarca «(Zanussi». modelo FCV/G-20-2.

Características:
PrImera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37.
Tercera: 60. 60. 60.

Marca «Zanussi». modclo FCV/G-20-4.

Características:
PrImera: GC GN. GLP.
Segunda: 7,5. 18. 37.
Tercera: 60. 60. 60.

Marca ((Zanussi». modelo FCV/G-IO-2

Características:
PrImera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18 37.
Tercera: 37. 37. 37.
Marca «(Zanussi». modelo FC\//G-l0-4

Características:
PrImera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37.
Tercera: 37. 37. 37.

Marca «(Zanussi)). modelo F('V/G~ó~1

CaracteríSlicJs:
Primera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5 18. 37
Tercera: 17.17.17.

Marca «(Zanussi», modelo FCV IG-6-3.

Características:
PrImera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5. ! 8. 37
Tercera: 17. 17. 17.
Marca (Zoppas». modelo 1FM 26 B.

Características:
PrImera: Gc. GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: 60. 60. 60.

Marca «Zoppa'm. modelo 2F\1 28 R.

Caracteristicas:
Primera: GC GN GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37.
Tercera: 60. 60. 60.
Marca «Zoppas». modelo :?FM 16 B.

Caracleristicas:
Pnmera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: 37. 37. 37

j\'1arca «Zoppas». modelo 1FM 18 R

Características:
Primera: GC GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37.
Tercera: 37. 37. 37

Marca «(Zoppas». modelo 2FVf 06 B.

Características:
Primera: Gc. GN. GLP.

1,!fónl1acrrjl1 (o/}lplcI11eIlIUna

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control y segulmiento de la producción. declaración en
la que se haga constar que. en la fahricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utiliz:1dos se mantienen como minimo. en
las mismas cond.icioncs que en el momento de la hpmologación.

El volumen util de estos aparatos es de 28) dm- para los m~delos

FCVjG-20-2. FCVjG-20-4 2F\1 :'6 B) :'FM :'8 Be de 144.5 dm para
los I"0delos FCVjG-IO-2. FCVjG-IO-4. :'FM 16 B. 2FM 18 B. Yde 66.3
dm para los modelos FCVjG-6-1. FCVjG-6-3. :'FM 06 B)' 2FM 08 B.

CORRECCfON de errores de la ResolUCIón de 28 de
noviembre de f 989. de la Subsecretaria. por la que se
emplaza a los interesados en el recurso contencioso-admi~
nistralivo número 54511989. interpuesto ante la Sala de [o
Contencioso-Administrativo del Tribunal Superior de Justi
cia de Madrid.
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2073 RESOLUCION de 13 de 1l00'iembre de 1989. de la Direc
cfoll Gel/eral de /ndIl5Iria, ¡)(JI' fa que> se homologan hornos
de confeccióJl para l/SUS I.'Ulccll1·OS. calcgor/a II!, marca
(Zallllssi» y I'iarames, !Ilude/u base FCVjG-20·2. fabrica
dos por {(ZaflIlSsi, S. p. A. 'J, ('JI Pordcl7one (Ifalia).

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa ((Zanussi Industrial. Sociedad Anónima», con domicilio
social en carretera de Barcelona. kilómetro 26.550. municipio de Alcalá
de Henares. provincia de Madrid. para la homologación de hornos de
convección para usos colectivos. categoría IIf.. fabricados por «(Zanussi.
S. p. A.», en su instalación industrial ubicada en Pordenone (Italia):

Resultando que por el inleresado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el Laboratorio «Repsol Butano. Sociedad Anónima».
mediante dictamen técnico con clave A 89448, v la Entidad colabora
dora Bureau Veritas Español, por cCI:tificado de clave
MDD/1990j02IjI989. han hecho constar. respectivamente. que el tipo
o modelo presentado cumplc todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988. de 20 de mayo. por el que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Dirección General. de acuerdo con 10 establecido en la referida
disposición, h~ resuelto homologar el citado producto. co~ la contraseña
de homologaClón CBH-0010 definiendo como caractensticas técnicas
para cad~ marca y modelos homologados. las que se ind~can a
continuaCión. debiendo el interesado presentar. en su caso, el certIficado
de conformidad de la produCClón antes del día 13 de noviembre dc 1994.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y por tanto, el producto debcrá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la mIsma. independientemente de su
posterior anulación. en su caso. y sin pcrjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse

Advertido error en el texto remitido para su publicación de la citada
Resolución, inserta en el «Boletín Oficial del Estado» número 300, de
fecha 15 de diciembre de 1989. página 38970. se transcribe a continua
ción la oportuna rectificación:

En el párrafo primero, donde dice: K .. destlnados en los Servicios
Centrales del Instituto Nacional de los Servicios Centrales». debe decir:
K .. destinados en los Servicios Centrales del Instituto Nacional de los
Servicios Sociales».

Prorrogar la vigencia y validez del Convenio de 24 de octubre de
1989 hasta el 28 de febrero de 1990.

y estando de acuerdo ambas partes con el contenido del presente
documento, y para que asf conste, y en prueba de conformidad firman
por duplicado en el lugar y fecha arriba indicado.-EI Consejero. de
Turismo, Transportes. Comunicaciones e Industria de la DiputaCIón
Regional de Cantabria. Gonzalo Piñeiro Garcia-Lago.-EI Director
general del Instituto Nacional de Empleo. Pedro de Eusebio Rivas.
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Que, una vez firmado el Convenio de Colaboración entre el Instituto
Nacional de Empleo v la Diputación Regional de Cantabria el 24 de
octubre de 1989, han sobrevenido problemas por causas ajenas al mismo
que hacen, que el tiempo previsto para la terminación de las obras y/o
servicios no sea suficiente para tal fin. lo que daria lugar a la no
realizaclon del objeto del Convenio.



Madrid. 13 de noviembre de 1989.-El Director general, por delega
ción (Resolución de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de
Maquinaria. Miguel Giménez de Córdoba.

Segunda: 7.5 18. 37.
Tercera: J7. [7. 17 .

Marca «Zoppas». moddü 2Ft\·1 08 B.

Características:
Primera: GC GN. GlP
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: J 7 17. 17

~'larca «Nordtom). modelo FCV/Ci-10-2.

Ca rartcristicas:

Primera: GC GN. GlP.
Segunda: 7S 18..17
Tercera: 37 )7 37.

J\larca ~(Nordl0n». modelo FCV/G-\ 0-4.

Caractcrístic.ls:

Primera: GC GN. GlP
Segunda: 7.5. 18. 37.
Tercera: 37 37. 37

~1Jrca ¡(Nordtonn. modelo FCV,tG-6-1

CJfactcnstlGls'

Pnmera: GC GN. GlP
Segunda: 7.5. 18 37.
Tercera: 17 17 li.

Marca «Nordtom). modelo FCV¡G-fí-.3.

CaracterístIcas:

Primera: Gc. GN. GlP.
Segunda: 7S 18. 37.
Tercera: 17 17. 17.
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Caracleristicas comunes a todas las marcas}' modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de. alimentación. Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nornmaL Unidades: kW.

Valor de las caraclerÚllcas para cada marca, modelo o tipo

Marca <<2anussi». modelo o tipo RCF/O-I030.

Caractensticas:

Primera: GC, GN, GlP
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: 12,44. 32,44. 32,44.

Marca «Zanussi», modelo o tipO RCF/G-1020.

Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP
Segunda: 7,5, 18. 37
Tercera: 32,44. 32.44, 32,44.

Marca «2anussi», modelo o tipo RCF/G-73Q,

Características:

Primera: GC, GN. OlP.
Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera: 23.14. 23.14, 23.14.

Marca «Zanussi», modelo o tipo RCF/G-nO.

Características: ~

Primera: GC, GN, GlP.
Segunda. 7.5. 18, 37
Tercera: 23.14. 23,14,23,14.

Marca <<2anussi», modelo o tipo RCF/GE-730.

Caracteristicas:

Primera: OC, GN. GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 18,60, 18,60, 18,60.

Marca «Zanussi». modelo o tipo RCF/GE-nO.

Características:

Primera: OC, GN. GLP
Segunda: 7.5, 18. 37.
Tercera: 18,60, 18,60, 18,60.

Marca ~<.Zanussi», modelo o tipo RCV/G-730.

Características:

Primera: Oc, GN, GlP
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 18,60. 18.60. 18,60.

Marca <<Zanussi», modelo o tipo RCY10,no.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN. OlP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera 18,60, 18,60, 18.60.

Marca «Zanussi». modelo o tipo RCY/O-330.

Caracteristicas:

Primera: GC, G:", G lP.
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: 9.30, 9.30, 9.30.

Marca ~~Zanussi», modelo o tipo ReV/G-320.
Características:

Primera: GC. GN, GlP
Segunda: '.5. 18. 37
Tercera: 9,30, 9,30. 9,30.

Marca «2anussi»), modelo o tipo RC;G-730.

Caractensticas:

Primera: GC. GN. Glf'
Segunda: 7.5, 18, 37
Tercera: 18.60. 18.60, J8,60.

Marca «Zanussi)), modelo o tipo RC/G-720.

Características:

Primera: GC, GN. GlP
Segunda: '.5. 18, 37.
Tercera: 18.60. 18.60. 18,60.
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2074 RESOLUCION de l3 de noviembre de 1989. de la Direc
ción General de Industria. por la que se homologan cocinas
para usos colectivos, categorra I1I, marca «ZanussiH y
mnances, modelo base RCFIG-1030, fabricadas por
"Zanussi, S. p. AH. en Pordenone (Italia).

Reclbída en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por. la Empresa «Zanussi Industrial. Sociedad Anónima» (con domicilio
socJal en carretera de Barcelona, kilómetro 26,550, municipio de Alcalá
de Henares. provincia de Madrid), para la homologación de cocinas para
usos colectivos, categoría III, fabricadas por «Zanussi, S. p. A.», en su
instalación industrial ubicada en Pordenone (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el Laboratorio de «Repsol Butano, Sociedad
Anónima», mediante dictamen tecnico con clave A 89405, Yla Entidad
colaboradora «Bureau Véritas Español», por certificado de clave
MDD/l990/021/89, han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esta
blecidas por el Real Decreto 494/1988. de 20 de mayo, por el que se
aprueba el Reglamento de Aparatos que Utilizan Gas como Combus,
tible.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
dispos)ción, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CBl-0035, definiendo como características técnicas
para cada marca y modelo homoiogados, las que se indican a continua
ción, debiendo el interesado presentar. en su caso, el certificado de
conformidad de la producción antes del dia 13 de noviembre de 1994

Esta homologación se efectua en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
O disposición que le sea aplicable,

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de las mismas, independientemente de
su posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilida·
des legales que de ello pudieran derivarse.

Información complementaria

El titular de esta resolución presentará, dentro del período fijado para
someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en la
que se haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen. como mínimo
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.


