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Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marca «Barco», modelo CCID 7651,
Caracteristicas:

Primera: 20.
3egunda: Alianumérica/grifica.
Tercera: Policroma.

Marca «Barco», modelo CCID 7551.
Caracteristicas:

Primera: 20. .
Segunda: Alfanumérica/grifica.
Tercera: Policroma.

Marca «Barco», modelo 735) B.
Caracteristicas:

Primera: 20.
Segunda: Alfanumeérica/grafica.
Tercera: Policroma.

Marca «Barco», modelo CCID 7451.
Caracteristicas:

Primera: 20.
Segunda: Alfanumeérica/grifica.
Tercera: Policroma.

Marca «Barco», modelo CCID 7151,
Caracteristicas;

Primera: 20. .
Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

Marca «Barcon, modelo CD 651.
Caracteristicas:

Primera: 20.
Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

Marca «Barco», modelo Calibrator.
Caracteristicas:

Primera: 20.
Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

El titular de esta Resolucion presentara dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mimmo,
en Jas mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

Lo que se hace publico para general conocimiento. ] )
Madrid, 5 de febrero de 1990.-La Directora general, Regina Revilla
Pedreira.

7052 RESOLUCION de 5 de febrero de 1990, de la Direccicn
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa
una impresora serial de matriz de puntos, marca «AEG
Olympias, modelo NPC-136-24, {gbrr'cada or «AEG

Olympia AG», en Schortens (Republica Federal Alemana).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «Olympia Miquinas de Oficina, Sociedad Andmima»,
con domictlio social en calle Zurbano, 51, municipio de Madrid,
provincia de Madrid, para la homologacién de una impresora, fabricada
por «AEG Olympia AG», en su Instalacion industrial ubicada en
Schortens (Repiblica Federal Alemana);

_Resultande que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya homologa-
cién solicita y que e! Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia,
mediante dictamen con clave nlimero 89114059, y la Entidad colabora-
dora «Tecnos, Garantia de Calidad, Sociedad Andnima», por certificado
de clave TD-OL-1A-01 (I8), han hecho constar que el modelo presentado
cumple todas las especificaciones establecidas por el Real Decreto
1251/1985, de 19 de junio,

. Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homelogar los citados productos, con la
contrasefia de homologacién GIM-0367, y fecha de caducidad el dia 5
de febrero de 1992, definiendo como caracieristicas téenicas, para cada
marca y tipo homologado, las que se indican a continuacion, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produccién antes del dia 5 de febrero de 1991.
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Esta homologacién se efectua en relacion con la disposicion que se
civa, v, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable. i

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones ﬁm}iamentalcs
en las gue se basa la concesidn de esta homologacién dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, vy sin perjuicio de las responsabilidades que de ello

pudieran dervarse, .

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Numero de puntos de la matriz. Unidades:
axh). )
¢ Segunda. Descripcion: Velocidad de impresidn. Unidades: Caracteres
por segundo, N

Tercera: Formato de papel utilizado.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «AEG Olympia», modelo NPC-136-24.
Caracteristicas:

Primera: 24 x24.
- Segunda: 240.
Tercera: Continuo/discreto.

El titular de esta Resolucion presentard dentro del periodo fijado,
para someteérse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar que en la fabricacién de dichos productos los
sistemnas de control de calidad utilizados se¢ mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacién.

Lo que se hace pablico para general conocimiento, . .
Madrid. 5 de febrero de 1990.-La Directora general, Regina Revilla
Pedreira.

7053 RESOLUCION de 5 de febrero de 1990, de la Direccion
General de Indusiria, por la que se homologan aparatos de
coccion para wsos colectivos, tipe Fryv-Top, categorig 11,
marca «Angelo Po». modelo base 031 FTRL, fabricados

por adngelo Po, S.p.d.», en Carpi (Italia) CBL-0049.

Recibida en la Direccidn General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Construcciones Mecdnicas Ibéricas, Sociedad Anc-
nima» (COMISA), con domicilio social en poligono industrial Arroyo-
molinos, calle «C», namero 33, municipio de Maéstoles, provincia de
Madrid, para la homologacion de aparatos de coccién para usos
colectivos, tipo Fry-Top, categoria !II, fabricados por «Angele Po,
S.p.A.», en su instalacién industrial ubicada en Carpi (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la vigente legisiacion gue afecta al producto cuya hemologa-
cion solicita, y que ¢l Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Andnimax,
mediante dictamen técnico con clave A89531, y la Entidad colaboradora
«Asistencia Técnica en Garantia de Calidad. Control ¢ Investigacidn,
Soctedad Anénima» (ACI), por certificado de clave 107/89, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentade cumple todas
las especificaciones actualmente cstabiecidas por el Real Decreto
494/1988. de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha resuelto homologar e! citado producto, con fa contrasenia
de homologacion CBL-0049, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca/s, modele/s homoliogado, 1as que se indican a continua-
cién, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado de
conformidad de la produccién antes del dia 5 de febrero de 1995,

Esta homologacidn se efectia en relacién con la disposicidn que se
cita v, por tanto, el producto debera cumplir cualquier otro Reglamento
o dispesician que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en ias que se basa la concesién de esta homologacion dard iugar a la
suspensidn cautelar automatica de la misma, independientemente de su
posterior anulacién, en su caso. y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.

Informacion complementaria

Ei titular de esta Resclucion presentara, dentro del periedo fijjado
para someterse al control v seguimiento de la produccién, declaracién en
la que se haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los
sisternas de control de calidad utilizados se mantienen, como minime,
en las mismas condicioncs que en ¢l momento de la homologacién.

Curacteristicas comunes a lodus las marcas y modefos

Primera. Descripcion: Tipo de gas. ) )
Segunda. Descripcion: Presién de alimentacién. Unidades: mbar.
Tercera. Descripeion: Gasto nominal. Unidades: KW.
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Valor de las caracterssticas para cada marca y modelo o tipo
Marca «Angelo Pow», modelo 031 FTRL.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.

Tercera: 12, 12, 12

Marca «Angelo Po», modeio 031 FT.
Caracieristicas:

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.

Tercera: 12, 12, 12.

Marca «Angelo Po», modelo 030 FTR.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5. 18. 37.
Tercera: 6. 6. 6.

Marca «Angelo Po», modelo 030 FT.
Caracteristicas:
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 6, 6, 6.

Madrid, 5 de febrero de 1990.-El Director general. Mariano Casado
Gonzilez.

RESOLUCION de 5 de febrero de 1990, de la Direccion
General de Politica Tecroldgica, por la que se homologan
una impresora serial de matriz de puntos, marca «Geni-
com», modelo 1040, fabricada por «Brother [Industries
Ltd.», en Nodacho, Kariya (Japon).
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Recibida en la Direccién General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «Genicom, Sociedad Andéniman, con domicilio social en
17, Rue Ampdre. municipio de Massy {(Francia), para la homologacién
de una impresora serial de matriz de puntos, fabricada por «Brother
Industries Lid», en su instalacidon industrial ubicada en Nodache,
Kariya (Japoén);

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya homologa-
cidn solicita y que el Laboratoric Central Ofictal de Electrotecnia,
mediante dictamen con clave 89104149, y la Entidad colaboradora
«Norcontrol, Sociedad Andniman, por certificado de clave NM-GEN-
IA-01, han hecho constar que el modelo presentado cumple todas las
especificaciones establecidas por el Real Decreto 1251/1985, de 19 de
Junuo,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha acordado homologar el citado producto, con la contra-
sena de homologacidn GIM-036§. y fecha de caducidad el dia 5 de
febrero de 1992, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado, las que se indican a continuacién, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produccion antes del dia 5 de febrero de 1991,

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicién que se
cita, y por tanto el producte deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las qgue se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacién, en su caso. y sin perjuicio de las responsabilidades que de ello
pudieran derjvarse.

. Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripcion: Nimeros de puntos de la matriz. Unidades:
{axb).
Segunda. Descrincién: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres
por segundo.
Tercera: Formate de papel utilizado.

Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marca «Genicom», modelo 1040.
Caracteristicas:

Primera: 1212,
Segunda: 432.
Tercera: Continuo/discreto.

El titular de esta Resolucion prescatara dentro del periodo fijado
para someterse al control y segnimiento de la produccidn, declaracién en

e e

la que haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo, en
fas mismas condiciones que en el momento de la homologacidn.

Lo que se hace publico para general conocimiento. i ]
Madrid, 5 de febrero de 1990.-La Directora general, Regina Revilla
Pedreira.

RESOLUCION de 5 de febrero de 1990, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologan
cuatre pamtallas marca «.Mu!:{lﬁxt». modelos MF-5021,
MF-5121, MF-5321 y MF.542], fabricadas por «ldek-
Iiyama Electric, Co., Ltd.», en Nagano (Japon).
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Recibida en la Direccién General de Paolitica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «Caelsa», con domicilio social en calle Marqués de
Urquijo, 34, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la
homologacion de cuatro pantallas, fabricadas por «Idek-livama Electric,
Co., Ltd.». en su instalacion industrial ubicada en Nagano {Japon).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacidon vigente que afecta al producto cuya homologa-
cion solicita v que el Laboratorio «CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Andnima», mediante dictamen con clave nimero 89124054, v
la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantia de Calidad, Sociedad Ano-
nima», por certificado de clave TM-CLS-IIY-IA-0! (TP), han hecho
constar que el modelo presentado cumple todas las especificaciones
establecidas por el Real Decreto 1251/1985, de 19 de junio,

Esta Direccidon General, de acuerdo con lo establecido en 1a referida
disposicién, ha acordado homologar los citados productos, con la
contrasena de homologacion GPA-0639, y fecha de caducidad el dia 5
de febrero de 1992, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado las que se indican a continuacidn, debiendo
¢l interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produccidon antes del dia 5 de febrero de 1991.

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicion que se
cita, y por tanto el producto debera cumplir cualquier otro Regtamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacion dari tugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacién, en su caso, v sin perjuicio de las responsabilidades que de ello
pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcién: Diagonal del tubo-pantalla, Unidades: Pulga-
das.

Segunda. Descripcion: Presentacién en pantalla.

Tercera: Coloracién en pantalla. .

Valor de las caracteristicas para cada marca vy modelo
Marca «Muluflat», modelo MF-3021.
Caracteristicas:
Pnimera: 21.
Segunda: Alfanumérica/grifica.
Tercera: Policroma.
Marca «Multiflat», modelo MF-5121.
Caracteristicas:

Primera: 21.

Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

Marca «Multiflat», modelo MF-5321.
Caracteristicas:

Primera: 21,

Segunda: Alfanumérica/grifica.
Tercera: Policroma.

Marca «Multiflaty, modeto MF-5421..
Caracieristicas:

Primera: 21.
Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

El titular de esta Resolucion presentard dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccidn declaracidn en
la que haga constar que en la fabricacién de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

Lo que se hace piblico para general conocimiento.

P Madrid, 5 de febrero de 1990.~La Directora general, Regina Revilla
edreira
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