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3,94 Instalación del apárato.' , 

Conviene que el tubo qué queda 'sujeto a un muro e$té per­
fectamente verticaJ. y que el grupo moto-ventUador se halle fijo 
a uno de- los lados '¡:On el eje horizontal y enlazado convenien-
temente con tUbJ de gom¡t. ' " 

Mtrooo PARA DETERMtNAlt LA EXPANSIÓN EN Al1TocLt.VÉ 
DE LOS cEMENTOS 

3.1(J1 pá;Stade consistencia normal. 

Se seguirá el método descrito en 3.31. Si existe disconformi- ' 
dad en los resultad~ finales de expansión 'enauto<;lave, será 
preceptiva la repetición de los ensayos, utilizando para la de. 
term1n(lción, 'de la consistencia normal 'el molde tron~ cónico 

\ deIas siguIentes dimensiones: 

altura'= 4 ±'0,1 centímetros. 
diámetro cara superior = a'± 0,3 centímetros. 
diámetro, cara, inferior = 7 ± 0.3 centímetros.' 

3.102 En1f1,01~. 

. . Los mold~s utlllZQ.dos estacin hechos de acero o un metal 
inatacable por la pasta 'de cemento y Serán rígidos'Y 1!stancos. 
,Lasdiniensiones interiores lSerán las siguientes: 

,LoIigitud:287 rnffi.,± 2 ' 
Altura: 25,4mm.±O,5 
Anchura: 25,4 mm. ±,O,5 

Por el cQntro dé las paredes de, 25,4 x 25,4 IIilllmetros, y p~r­
pendicUlarmenté a ellas, pasarán lplos cillndrltos de, acero in­
oxidable, de 6 milímetros ± 1. de diámetro,' que penetrarán en 

,el molde por igual y lo suficiente para que lA dl,stancta entre 
sus extremos interiores sea d~ 254 milímetros:l: 2,5. Estas piezas 
ife referencia deberán poder sujetarse a los, mold,es por un ' 
tornillo dé presión, mientras se llenan, éstos (0). 

Para llenar los moldes, se émpezará por engrasarlos ligera­
mente, después de haberloslliupiado. A contilluación Se colo­
c~án y sujetarán Con el tomillo de, presión las pi~ cmnfui~ 
cas de referencia, las cuales estarán lliupiasy exentas de aceite. " 
Segúidamente. se llenarán los moldes con la pasta de cons1&­
tencia norma,lhecha' con el ,cemento que se desea. probar, com­
primiendo y golP,6anoo la, masa, dentro d~ los mQldes, co~las 
'manos engu¡tntadas, ,asegurándose' de que no quedan huecos, 
,especialmente en las ~tas ,y vértices,' asf como debajO de las 
,piezas de 'referencia. Por último, se enrasará 'y alisará la su-
perficie con· una regla o paleta. ' ' 
, La tempeiatura de 1a habitación, aS1 como loa de las _ herra­
nifentas, y materiales, excepto el agua, estará comprendida en­
tre 18 y 25° C. La del flguadeámasado' será de 210 C ± 2. La hu-
medad del ambiente no será inferior al, 50., por 100. " 

3.10.3 Conser:OOción~ 

Las probetas enmoldadas se' meterán seguidamente en un', 
cuarto' oarma.rio a 21° e ± 2, con una humedad relativa no in­
ferior al 90 por 100, doOde permanecerán durante 24 horas ± 30 
minutos. ' , ' 

TranscUITido este tiempo, se sacarán las probetas de los mol-' 
des y se' meCÚrá la distancia que separa los extremosinterio­

fres de, las piezas cilindrlcas de referencia con, un aparato' que 
aprecie centésimas de,milímetro ('.). 

3.104 Autoclave. 

La calefacción' del a.utoclave calentará la Zona donde se pOne 
elll-glla, y sllrá capaz de elevar la presión hasta 21 kg/cmi'..en un 
tiempo comprendido entre una hora y hora y cuarto. ' 

-' " (*), Para, los ensayOs de rutina, también poqrán utillzaI'lle 
moldes con las dimensiones slgul,entes: 
Longitud ... ... ... '... '" ... ... ... ... ... ... ... ...... "230 mm. ± 2 
Altura .................................... o ... ;..... 25 nuU. ± 0,5 
A!¡chura, o', •• 0 .. o o .............. o .. o ..... '0' ...... 25 mm. ± 0,5 ' 
Distancia interior. entre piezas de referencia ... 200 mm; ± 2 
Diámetro de estas piezas'... ... ... ... ... ... ... . .. '... 6 mm. ± 1 

Sin embargo, el ensayo realizado con los moldes que se citan 
en el texto !lel método será. el que decidaeIi caso de duda. 

(") Es posible medir las probetas antes y después del ensayo 
a una" temperatura distinta de 210C +' 2, con tal de que sea la 
misma en a\llbos casos. Es, incluso, recomendable, aunque no es­
trlctameJ;l.té ,necesa,io. mantener sumergidas las probetas durante 
Quince minutos como minimo antes de medirlas, tanto al desmol­
darlas como ·después del ensayo en autoclave, en agua a tIDa 
temperatura algo superior a la de la cámara de conservación 
.(Puede ser la. de 260 e ± 0,5). .... 

Además, é.ispondrá de un dispositivo qUe 'Permita m<intener 
la presión en 21 kg/cm';t 0,7. Por 1jltimo. !a~ pérdidas térmi­
cas del apárato se podrá!), retuIar de tal forma que la. presión 
baje dC§de 21 kg/cm' en una hora y media a 0,7. kg/cm'. 

Para realizar el 'ensayo. se empezará por verter el agua en 
el interior del "aparato, intróduciendo seg.lid!UIiénte' las probe­
tas recién sacapas de la cámar9. de, coI).S€'r'lación colocadas en 
un l?asticior qué impida el contacto entre ellas' y con las ,pa­
reé.es del recipiente, y que, además, permIta la libre dilatación' ° contracción' de las mismas durante la pruE'ba. El agua ver­
tida en el autoelave no ll~árá a tocar el 'e~tremó inferior de 
las probetas y será suficiente para que el interior del, recipien­
te esté saturado de vapor de' e.gua durante ia reaJizaclón del 
ensayo. ' , 

Una vez dispuestas las ,probetas, se cerrar"_ la tapa de! áuto­
clave', y se dejará la llave de escape abiert.a, con el fin de que 
pueda ir saliendo el aire durante la primera parte del calen­
tamieríto.Esta llave' se cerrará cuané.o' 'm.lga ,ya el vapor de 
agua. ,\ '" 

Cuando se hayan alcanzado los 21 kg/cm', se mantendrá 
esta presión durante tres ,horas, con os~ilaciones máximas de' 
± 0.,7 kg/cni.'. Despué¡¡ se suprimi~ la caJefac('ión, 'y se esperará 
a qUe la presión baje de 0,7 kg/cm' pal'a ab"ir la llave de es-
cape y dejar salir el' vapor que queda. , ' 

,Begúidamente se' sacará el bastidor. con las probetas y se su­
mergirá en agua a '950 O ± 4°, a la, cual se irá añadiendo agua 
fría para a1callZ1lr en UÍl cuarto de hor~ 210 C ± 2. ' , 

Por últinio, 'sesacárán las probetas de) agua y'se volverán 
a, medir COIll() se hizo antes del ensayo., ' 

, 
3,105 Resulta40s. 

La vartación de longitud (expaÍlsión o contracción) se ex, 
presárá en tanto Por ciento, y se caloula.rá por la fórmula si- , 
guient¡: 

• 1,-1, ' 
V=---, 

" 1. 

en 'la que: 1, es la longitud' inicial de la, probeta, incluyendo 
los, trozos exteriores' de las piezas de 1'eferencia,i expresada, en', 
centésinias pe, mUfmerto; 1" la longitud de la probeta des­
pués del ensayo, medida y expresada en ,la misma forma. y 
l., la distanCia entre losextrem~ interiores de ,las p!ezas de 
,refere~ eJtpresae.a en mll1metros; ,~ decir, 254 ml1imethis 
cuando ,se '~mpleela probeta nOflll&1. 

\, 
• • • 

"QRDEN, de 20, de enero de 1960 1101- la, que se determi­
nan 'para el mes de diciembre de 1959. los f1idicll$ de 
revist6:n iI& precios de, las obras a que se refiere la nor, 
ffl4 prtmera de las dictadas por Orden de 7de' febrero 

. de 19$5. ',' ' 

, 'nustrísimos sefiores': 

Visto lo ,establecido por ,'elártículo segulldo y el último pá­
rrafQ del articulo ter.¡:erodel Decreto ,de 21 ,dé junio de 1946, 
«¡1301etin Oficial del Estadp» del 6 de julio);' , . ' 

,Visto .10 dispuesto por la 'norma primera, de las 'dictadas 
por Orden de 7 de febrero de 1955 (<<Bolétin Oficial del Esta­
'do» de¡ 14) para el desarrollo ael Decreto, de 13 de enero ante. 
rior; que suspende Iá aplicación de la Ley de Revisión de Pre. 
cioS, de 17 de julio dé 1945; 

Resultando que no seba prodUCidO por disposiCión oe ca­
rácter oficial; con aplicación pára el mes de ,diciembre de 1959, 
variaéióp en el coste de losélementos integrantes de los pre-
cios unitarios; e' , 

En ~onsideraci6n de lo expuesto, 
ESte, Ministerio, a propuesta de la Comisión de Revisión de 

Precios, ha resuelto que durante el mes de diciembre de 1959 
se apliquen en la revisión oe preciOS de las obras a que se 
refiére la norma primera 'de la Orden de7 de febrero de 1955' 
los inatees autorlZados para J.os anteriores meses de octubre 
y noviembre por Orden nllnisterial 'de 30 de dieho último mes 
(<<l301etin Oficial del Estado» de 1 de 'enero de 1960). 

'Lo rugo a VV. n.para' su conocimiento y) efectos. 
Dios guarde ,a VV. n. muchos años. 
Madrid, 20 de enero de 196Q.-P. D .• A. Plana. 

!lmos. Sres. Subsecretario y Directores Generales de este De­
partamento. 


