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304 mstazacién del . aparato,

- Conviene que el tubo que queda queto a un muro esté per-
sectamente vertical y que el grupo moto-ventilador se halle fijo
a uno de los lados con el eje horizontal y enlazado convenien~

temente con tubo de goma,

3'10 Mé'rono PARA DETERMYNAR LA EXPANsnSN EN AUTOCLAVE

PE LOS CEMENTOS . ]

3101 Pasta de conszstenma normal,

Se séguird el método descrito en 3.31. 8i ex1ste dlsconformi—
dad en los resultados finales de expansién en ‘autoclave, sers
preceptiva la repeticién de los ensayos, utilizando para la de-
terminacién -de la consistencia normal ‘el molde tronco cénico
de 19,5 siguientes dimensiones N PR ‘

I ' v .
altura. =4+ 0 1 centnnetros ‘ )
dié.metro cara supérior = g+ 0,3 centimetroe

diémetro carp, inferior =7+0.3 centimetros

3302 Enmomado

. Los molds utilizados estardn hechos de acero o un metal
inatacable por la pasta de cemento y seran rigidos- y éstancos
Las: dmensiones interiores seran las siguientes: ‘

Longitud 287 mm- £a2°
“Altura: 254 mm. 30,5

S V Anchura: 254mm.+05

Por el ce,ntro dé las paredes de. 25 4 x 25,4 mi]imetros,
pendicularmenté a ellas, pasarin ynos cilindritos de. acero. in-

oxidable, de 6 milimetros® 1 de didmetro, que penetraran en -

_.el molde por igual y lo suficiente para que la distancia entre

"-moldes con las dimenslones sig'uipn es:

sus extremos interiores sea de 254 milimetros + 2,5. Estas plezas

e referencia deberan poder sujetarse s los moldes por un -

tornillo dé presién, mientras se llenan 6éstos (*).

Para lenar los moldes, se émpezari por engrasarlos: ligera-’

mente, después de haberlos limpiado. A continuacién, se colo-

~caran y sujetaran ¢con el tornillo de.presién las pleza.s cilindri- .
cas de referencia, las cuales estarin limpias y exentas de aceite. -

Seguidamente, se ilenardn los moldes con la pasta de consis-
fencia normal hecha con el cemento que se desea probar, com-
primiendo y golpeando la- masa dentro de los moldes, con las

-Manos engup.ntadas aseguréndose de que no quedan huecos, |
tas .y vértices, asi como debajo de las:

_especialmente enl las
Plezas de referencia. Por ultimo, se enrasars 'y alisard la su-

petficie con-una- regla, o paleta.

La temperstura de ls habitacién, asi como la de las herr&- ‘

nifentas. y materiales, excepto el agus, estari comprendida en-

ire 18 y 25°C. La del agug de amasado serd de 21°C + 3. La hu-

‘medad del ambiente no seré. inferior al. 5Q por 100. t

'3.103 Consemacion

Lag probetas enmoldadas se meteran seguidamente en un"

cuarto o armario a 21°C+ 2 con una humedad relativa no in-
ferior al 90 por 100, donde pennaneceré.n durante 24 horas+ 30
minutos. :

Transcurrido este tiempo, se sacarin las probetas de los mol«

des y se medird la distancia que separs los extremos inferlo-
jres de las piezas cilindricas de referencia con- un aparato que
‘aprecie oentésimas de milimetro (**). , .

3. 104 Autoclave

‘La calefaccién del autoclave calentard la zona donde se pone
el agua, y seré capaz de elevar 1a presion hasta 21 kg/cm?® .£n un
tlempo comprendido entre una hors y hora y cuarto.

{*) Pam 103 ensayos de rutma, también podrin utiuzarse

Longitud n. +2°
turg . - .10
Anchura ... .. )

" Distancta interior. entre piezas de “Teferencia ... 200- mm. % 2
: 6 mm.:}1

Diametro de estas plezas'.., .
Sin émbargo, el ensayo realizado con 10s moldes que se citan

en el texto del método serd el que decida ‘en caso de duda.

(**) Es posible medir las probetas antes y después del ‘ensayo
2 unastemperatura distinta de 210C + 2, con tal de que sea la
misma en ambos casos. Es, incluso, lecomendable aungue RO es-
trictamenté necesario, mantener sumergidas las probetas durante
Quince minutos como minimo antes de medirlas, tanto al desmol-
darla$ como -después del ensayo en autoclave, en’ agua a una
temperatura slgo superior a la de la cAmara de conservacion
(buede ser la de 260C £ 0,5).

agua.

. per-"

'Ademas, cispondra de un dispositivo que permita mantener

la presién en 21 kg/em®* 0,7 Por. ultimo. lag pérdidas térini-

cas del apdrato se podran regular de tal forma que la presién
baje desde 21 kg/cm2 en una hora y media a 0,7 kg/cm®,

‘Para realizar el énsayo, se empezari por verter el agua en -

-1 -el interior del “aparato, introduciendo segnidamente las probe-

tag recién sacadas de la camara de conservacién colocadas en
un - bastidor qué impida el contacto ‘entre ellas'y con las .pa:
reaes del recipiente y que, ademss, permita la libre di'atacién’
o contraccién de las mismas durante la pmeba El agua ver-
tida en el autoclave no llegard o tocar el'extremo inferior de
las probetas y ser4 suficiente para que el interior del recipien-
te esté saturado de vapor de sgua durante ia remizacién del

- ensayo.

Una vez dispuestas las probet,as se cerrars la tapa de! auto—
clave y se dejars Ia lave de escape abierta, con el fin de que
pueda ir saliendo el aire durante la primera parte del calen-
tamierite. Esta llave -se cerrara cuanGo’ salga.ya @l vapor de -

Cuando se hayan alcanzado los’ 21 kg/em?, se. mantendra
esta presion durante tres horas, con osellaciones maximas de’
+ 0,7 kg/em?, Después se supringé, la calefacrién, 'y se esperard .
2 que la presion baje de 0,7 kg/cm® para -abrir la uave de es-
cape y dejar salir el vapor que queds.

Seguidamente se sacara el bastidor con las probetas y se su-
mergird en agua & P50 C k49, a la-cual se ird afiadiendo agua
frig pard alcanzar en un cuarfo de hora 21°C+ 2, .

Por Ultimg, se sacaran las probetas del agua y se volveré.n

‘& medir como se hizo antes del ensayo.

3105 Resultados . .

La varigcién de longitud (expansién [ contraccxén) se ex-f
presars en tanto por clento y se caloularé. por la férmuls si-
g'ulente .

‘i

o : o 1,—1,
’ ' D = e,
e 1,

en la que: 1, es la longitud inicial de la . probeta, incluyendo,
los trozos exteriores de las plezas de Teferencia, expresada en "

! centésimas de milimerto; 1,, la longitud de la probeta des-

pués del ensayo, medida y expresada en ila misma forma, y

" 1,, la distancia entre los exiremos interiores- de .las plezas de
. referencia eéxpresaGa en milimetros; es decir. 254 mllimeti'os

cuando 58 emplee la probeta norms.l

* & % .

.QRDEN.de 20.de enero de 1960 por la’ que se determz—

_.man pare el mes de diclembre de 1959, los indices de
revision de preclos de. las obras a que se refiere la nor- .
ma p?mera de las dictadas por "Orden de 7 -de jebrero‘
-de 1955 ) ) -

Ilustrisimos seﬁores’ ! : : ,
Visto lo establecido por ‘el artlculo .segundo y el udltimo pa-

'rrafo del articulo tercero-del Decreto .de 21 de junio de 1946,

(qBoletin Oficlal del Estadpr del 6. de julio); )
_Visto lo dispuesto por la norma primera de las dictadas

por Oréen de. T de febrero de 1955 («Boletin Oficial del Esta-
dop del 14) para el desarrollo gel Decreto. de 13 de enero ante-

rior, que suspende 1a aplicacién de la Ley de Revisién de Pre-
cios, de 17 de julio de 1945; .

Resultando que no se ha produecido por dlsposicién de ca~ -
récter oficial; con aplicacion para el mes de .diciembre de 1959,
variacion en el coste de los élementos integrantes de: los pre-
clos unitarios;”

En consideracién de lo expuesto, -

- Este. Ministerio, a propuesta de la Comisién de Revisién de
Precios, ha resuelto que durante el mes de diciembre de 1959 -
se’ apliquen en la revisién de précios de las obras a. que se
refiére la noria primera ‘de la Orden de 7 de febrero de 1955°
los fndices autoriiados para los anteriores meses de octubre
y noviembre por Orden ministerial de 30 de dicho tltimo mes
(«Boletin Oficial del Estador de 1 de ‘enero de 1960). . -

Lo Gigo & VV. II para su conocimiento y)efectos

Dios guarde.a VV. IT. muchos afios.

., Madrid 20 de .enero de 1960.—P, ‘D, A. Plana,

Ilmos, Sres. Subsecretarlo y Directores Generales de este De-
partamento. .



