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MINISTERIO
DE ASUNTOS EXTERIORES

DECRETO 918/1968, de 25 de abril, por el que s¢
crea la Embajada de Espafia en Kalmandi.

A propuesta del Ministro de Asuntos Exteriores y pre".ria. c}eli—
beracién del Consejo de Ministros en su reunion del dia cinco
de abril de mil novecientos sesenta y ocho,

DISPONGO:

Articulo Gnico.—Como consecuencia del esfablecimiento de
relaciones diplomaticas entre Espafia y el Reino de Nepal se
crea la Embajada de Espana en Katmandui

Asi lo dispongo por el presente Decreto, dado en Madrid
a veinticinco de abril de mil novecientos sesenta y ocho.

FRANCISCO FRANCO

El Ministro de Asuntos Exteriores,
FERNANDO MARIA CASTIELLA Y MAIZ

MINISTERIO DE HACIENDA

INSTRUCCION de la Direccion General del Teso-
ro y Presupuestos por la que se suprime el epi-
grafe transitorio adicionado por Orden de 12 de
mayo de 1958 al-Arancel de Habilitados de Clases
Pasivas de 23 de junio de 1945.

En uso de la autorizacién contenida en el parrafo tercero
de la Orden ministerial de 12 de mayo de 1958, esta Direccion
General, desaparecidas las circunstancias y motivaciones que
aconsejaron la implantacion, a favor de los Habilitados de Cla-
ses Pasivas, de la percepcién establecida en el epigrafe ‘transi-
torio adicionado al Arancel de 23 de junio de 1945 por el parra-
fo segundo de aquella Orden, acuerda la supresion del citado
epigrafe transitorio y consecuentemente de la citada percepcion,
a partir del dia 1 de junio del presente afio de 1968. )

Madrid, 17 de abril de 1968.—El Director general, José Ramon
Benavides.

MINISTERIO DE INDUSTRIA

ORDEN de 18 de marzo de 1968 sobre normaliza-
cion de fibras textiles artificiales u sintéticas.

Tlustrisimos senores:

El articulo 26 de la Ley 194/1963, de 28 de diciembre, otorgoé
al Ministerio de Industria facultad para dictar las disposiciones
legales adecuadas al fomento de la calidad y normalizacion de
la producciéon industrial. Este precepto, integrado en el esque-
ma juridico-legal del Plan de Desarrollo Econémico y Social,
tiene ya su precedente en la Ley de Ordenacién y Defensa de
la Industria Nacional de 24 de noviembre de 1939, cuyo articu-
lo 4. preveia la posibilidad de que se pudieran fijar condiciones
de producecion y establecer normas de tipificacion de productos
industriales.

El consumo cada vez mayor de fibras artificiales y sintéti-
cas aptas tanto para usos textiles como indusfriales imponia
la necesidad de orientar e informar al maximo a sus usuarios
mediante una tipificacién o incluso homologaciéon de aquellas
producciones a base de definirlas mediante unas caracteristicas
técnicas diferenciadoras, que no podian ser tenidas, en todo
caso, como un intento o deseo de clasificacién comercial.

Con este fin los Servicios competentes de este Ministerio, en
colaboraciéon con los Organismos oficiales y privados interesa-
dos en la materia y con la Organizaciéon Sindical, han llegado
a la determinacion de las caracteristicas técnicas mas adecua-
das para la definicién de los distintos tipos de fibras textiles
artificiales y sintéticas, decidiendo, en consecuencia, su norma-
lizacién en la forma que preceptia la presente disposicién, sin

perjuicio de lo que establezca el Mimisterio de Comercio res-
pecto de la comercializacién de tales productos.

En su virtud, este Ministerio ha tenido a bien disponer lo
siguiente :

Primero.—Las Empresas dedicadas a la fabricacion de fibras
textiles artificiales y sintéticas estarin obligadas a identificar
sus producciones a la salida de fabrica ateniéndose a las ca-
racteristicas técnicas que se recogen en la presente Orden.

Segundo.—Las normas que se contlenen en esta disposictén
seran obligatorias para las Empresas que fabriquen las fibras
textiles siguientes:

1. Artificiales.—Rayon-viscosa, rayon viscosa de alta tenaci-
dad, celulosicas de alto modulo, acetatos, triacetatos.

2. Sintéticas.—Acrilicas, poliamidas, poliésteres y poliure-
tanos.

Las fibras artificiales y sintéticas no comprendidas en los
apartados anteriores podran designarse por los términos «arti-
ficialn o «sinfétican. segin corresponda, acompahando a esta
denominacion la de la familia quimica a que pertenezcan. Estas
fibras una vez introducidas en la fabricacién recibiran su nom-
bre correspondiente por Resolucion conjunta de las Direcciones
Cenerales de Industrias Quimicas y de la Construccién y de
Industrias Textiles, Alimentarias y Diversas.

Tercero.—Se denominan «hilados de alta tenacidad de rayon-
viscosa» a los de titulo superior a cien Tex (novecientos denier)
que a una temperatura de veinte grados centigrados y con una
bumedad en el aire del sesenta y cinco por ciento puedan, sin
romperse, soportar una carga de traccién superior a treinta y
seis gramos por Tex (cuatro gramos por denier).

Son «fibras de alto moédulos las artificiales celuldsicas que
en las mismas condiciones pueden sufrir un alargamiento no su-
perior al quince por ciento bajo una carga de traccién de vein-
tidos gramos y medio por Tex (dos gramos y medio por denier).

Cuarto.—Las caracteristicas generales de las fibras textiles
artificiales y sintéticas vendran determinadas por:

1. Para hilos continuos. — Titulo, numero de tilamentos,
perfil de la seccion, tipo (brillante o mate), color, torsion, tena-
cidad y aiargamiento a la rotura en acondicionado y/o en hu-
medo, ensimaje e :gualacion tintorial.

2. Para cables continuos (tows).—Titulo del cable, titulo
elemental de los filamentos, tipo (brillante o mate), color, tena-
cidad y alargamiento a la rotura en acondicionado y/o en hu-
medo, ensimaje e lgualacién tintorial.

3. Para fibras cortadas.—Titulo, longitud del corte, tipo (bri-
llante o mate), color, rizado o sin rizar, tenacidad y alarga-
miento a la rotura en acondicionado y/o en himedo, ensimaje
e igualacion tintorial.

4. Para cintas de fibras artificiales y sintéticas paraleliza-
das—Titulo de la cinta, titulo unitario de la fibra, perfil de
la seccion, tipo (brillante o mate), color, tenacidad o alarga-
miento a la rotura de las fibras unitarias en acondicionamiento
y/0 en humedo. ensimaje, igualacion tintorial, longitud de cor-
te y diagrama, cordiciones técnicas de obtencion de la cinta,
rizado.

Quinto.—El tipo brillante o mate dependeria de la plgmen-
rt‘al;';i()n mateante en la masa segiin se determine para cada
ibra.

Sexto.—El color podra ser:

Crudo: Sin tratamiento alguno que altere la tonalidad
normal.

Blanco: Conseguido con el tratamiento de blanqueo quimico
u optico.

Tintura en masa: Cuando el colorante se ha incorporado
en el proceso de fabricacion de la fibra.

Tintura convencional: Cuando el colorante se incorpora pos-

~ teriormente al proceso de fabricacién de la fibra.

Séptimo.—Las condiciones técnicas de obtencion de la cinta
podran ser:

Por peinado convencional a partir de fibras desordenadas y
en proceso de apertura, cardado y peinado.

Por conversion en proceso continuo en mecha de fibras pa-
ralelizadas:

a) Por traccion.

b) Por cizallamiento.

Octavo.—Las caracteristicas técnicas y tolerancias para la
identificacion de las producciones de las distintas fibras seran
las que se especifican en el anexo de la presente Orden. cuya
deterininacién, muestreo y ensayos se regiran por las normas
J?ISFA vigentes y las que en el futuro se publiquen o actua-
licen.
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Noveno.—Salvo las debidas autorizaciones, los wndustriales
fabricantes de fibras textiles artificiales y sintéticas etiquetaran
sus productos a la salida de f4brica con el nombre y domicilio
de éste y la denominacién del articulo de’ que se trate. sin per-
juicio de consignar ademas los extremos que pueda exigir el
Ministerio de Comercio dentro de la esfera de su competencia.

En cualquier caso, tanto la etiqueta como su contenido de
beran ser perfectamente visibles y, por tanto, figurar en la
envoltura det producto si fuera preciso.

Décimo.—Las infracciones de los preceptos contenidos en la
presente Orden seran sancionadas gubernativamente en la cuan-
tia, por las autoridades y siguiendo el procedimiento previsto
por los articulos 38 y siguientes del Decreto 1775/1967, de 22 de
Jjulio.

DISPOSICION ADICIONAL

Se faculta a las Direcciones Generales de Industrias Quumi-
cas y de la Construccion y de Industrias Textiles, Alimentarias
y Diversas para dictar conjuntamente las disposiciones comple-
mentarias para el desarrollo o aplicacion de cuanto dispone la
presente disposicion, asi como aquellas por las que deberan re-
girse los Organismos oficiales o particulares a quienes pueda
facultarse como centros de homologacién.

DISPOSICION FINAL

La presente Orden entrara en vigor a los tres meses de su
publicacién en el «Boletin Oficial del Estadon.

Lo que comunice a VV. IL. para su conocimiento y demas
efectos.

Dios guarde a VV. II. muchos afios.

Madrid, 18 de marzo de 1968.

LOPEZ BRAVO

Ilmos. Sres. Directores generales de Industrias Quimicas y de
la Construccién y de Industrias Textiles, Alimentarias y Di-
versas.

ANEXO

Caracteristicas técnicas y tolerancias para las fibras
textiles artificiales y sintéticas

Dentro de las producciones de fibras artificiales y sintéticas
se identificaran como de tipo Normal o «Standardy» aquellas
cuyas caracteristicas técnicas estén comprendidas entre los li-
mites que para cada una de ellas se especifican a continuacion,
entendiéndose por limite superior aquel que indica un nivel 6p-
timo para las fibras de tipo Normal o «Standard» y por limite
inferior el minimo necesario para que la fibra pueda conside-
rarse como Normal o «Standard»,

1. HILOS CONTINUOS
1,1. Hilo continuo de rayom-viscosa.
Titulo:
Tolerancias limites en la media del lote:

— Para hilos de torsion igual o inferior a 600 v/m.:

— Hasta 120 decitex (108 den.):
Limite superior: * 3%
Limite inferior: £ 5%

— De.120 decitex (108 den.) a 200 decitex (180 den.):
Limite superior: * 2%
Limite inferior: * 4%
— Superior a 200 decitex (180 den.):
Limite superior: £ 1%
Limite inferior: * 3%
No podran existir valores individuales con desviaciones su-
pertores al doble de las indicadas,

1,102, Numero de filamentos:
Debers corresponder exactamente al nominal,

1,101,

1,103. Perfi]l de la seccién:
Debers corresponder exactamente al nominal.
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1,104, Tipo:
— Briliante: Pigmentacion mateante en la masa, méaxi-
mo 0,03 %
— Mate: Pigmentacion mateante en la masa, superior
al 0,03 %
1,105. Color:
— Crudo: Sin tratamiento alguno que altere la tonalidad
original.
— Blanco: Conseguido con tratamiento de blanqueo qui-
mico u optico.
~ Tintura en masa: Colorante incorporado a la fibra
en el proceso de fabricacion.
— Tintura convencional: Colorante incorporado después
de fabricada la fibra.
1,106. Torsion:

Tolerancias limite

— Hasta 600 v/m.:
Limite superior: + 5%
Limite inferior: + 10 %

— De 600 v/m. a 1.600 v/m.:
Limite superior: * 49
Limite inferior: £ 7,5%

— Superior a 1.600 v/m.:
Limite superior: * 3 %
Limite inferior: + 6 %

para la media del lote:

En la media de los ensayos electuados sobre cada arrolla-
miento o fraccion de arrollamiento (exterior e interior) se admi-
tiran las desviaciones siguientes:

— Hasta 600 v/mi.:
Limite superior: = 8%
Limite inferior: + 15%

— Entre 600 a 1.600 v/m.:
Limite superior: * 6%
Limite inferior: % 11 %

—- Superior a 1.600 v/m.:
Limite superior: £ 49
Limite inferior: + 9%

1,107. Serimetria acondicionada:

— Tenacidad media:
Limite superior: 18 gr/tex. (2 gr/den.).
Limite inferior: 13,5 grstex. (1,5 gr/den.).

— Dispersion de tenacidad:
Limite superior: * 5%
Limite inferior: * 10%

— Alargamiento a la rotura, medio:
Minimo:
Limite superior: 20 %
Limite inferior: 16 %
Maximo: 25 %

— Dispersion de alargamiento a la rotura:
Limite superior: £ 10 %
Limite inferior: = 20 %

1,108. Serimetria en himedo:

— Tenacidad media:
Limite superior: 8,1 gr/tex.
Limite inferior: 54 gr/tex.

— Dispersion de tenacidad:
Limite superior: * 5%
Limite inferior: * 10 %

— Alargamiento a la rotura, medio:
Maximo: 40 %
Minimo:
Limite superior: * 30 %
Limite inferior: * 24 %
— Dispersién de alargamiento:

Limite superior: £ 10 %
Limite inferior: * 20 %

(0,90 gr/den.).
(0,6 gr/den.).

Ensimaje:
Maximo: 2 %

1,108.
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1,110. Igualacion tintorial:

Se considera un hilo fuera de caracteristicas cuando existan
diferencias de tonalidad o matiz detectables por inspeccion vi-
sual sobre tejido contrastado, fabricado con hilo procedente
de un mismo arrollamiento y aun de diferentes arrollamientos
de la partida, efectuandose, si fuera necesario, una tintura con
colorante revelador.

1,2. Hilo continuo acetato.

1,201.
1,202.
1,203.

Titulo

Numero de filamentos
Perfil de la seccion de
mentos

Tipo

Color

Torsion

los fila- [ Igual a hilo conti

nuo de rayon-vis

1,204. cosa (1,1).

1,205,
1,2086.
1,207, Serimetria acondicionada:

— Tenacidad minima:
Limite superior: 12,15 gr/tex (1,35 gr/den.).
Limite inferior: 1125 gr/tex (1,25 gr/den.).

- Dispersion de tenacidad: = 5%

— Alargamiento a la rotura, medio:
Comprendido entre 26/33 %

— Dispersion de alargamiento: + 10 %
1,208. Serimetria en humedo:

— Tenacidad minima:
Limite superior\: 702 gr/tex (0,78 gr/den.).
Limite inferior: 6,12 gr/tex (0,68 gr/den.).

- Dispersion de tendcidad: + 5%

— Alargamiento a la rotura, medio:
Comprendido entre 37/47 %

— Dispersion de alargamiento: * 10 %

1,209, Ensimaje:
Maximo: 3 %
1,210.
Igual a hilo continuo rayoén-viscosa (1,1).

Igualacion tintorial:

1,3. Hilo continuo triacetato.

1,301. Titulo
1,302. Numero de filamentos
1,303. Perfil de la seccién de los fila- | Igual a hilo conti-
mentos nuo de raydn-vis-
1,304. Tipo cosa (1,1).
1,305. Color
1,308. Torsién
1,307. Serimetria acondicionada:
— Tenacidad minima :
Limite superior: 12,6 gr/tex (1,4 gr/den.).
Limite inferior: 10,8 gr/tex (1,2 gr/den.).
— Dispersion de tenacidad: * 5%
— Alargamiento a la rotura, medio:
Comprendido entre 25/35 %
— Dispersion de alargamiento: * 10 %
1,308. Serimetria en hiimedo:
— Tenacidad minima:
Limite superior: 7,2 gr/tex (0,8 gr/den.).
Limite inferior: 6,3 gr/tex (0,7 gr/den.).
— Dispersion de tenacidad: + 5%
— Alargamiento a la rotura, medio:
Comprendido entre 30/40 %
— Dispersién de alargamiento: = 10 %
1,309. Ensimaje:
Maximo: 3 %
1,310. Igualacién tintorial:

Igual a hilo continuo rayoén-viscosa (1,1).

1,4, Hilo continuo poliamida.

1,401. Titulo:
Tolerancias en la media del lote:
— Para hilos de torsién igual o inferior a 300 v/m.

— Hasta 22 decitex (20 den.):
Limite superior: * 4%
Limite inferior: * 8 %

— De 22 decitex (20 den.) a 55 decitex (50 den.).?
Limite superior: * 3%
Limite inferior: * 7%

— Superior a 55 decitex (50 den.):
Limite superior: * 2%
Limite inferfor: + 5%

No podran existir valores individuales con desviaciones su-
periores al doble de las indicadas.

Nimero de filamentos

Perfil de la seccidon de los fila-
mentos

Tipo

Color

Torsion

1,402.

1,403.

Igual a hilo conti-
nuo rayoén-visco-
sa (1,1).

1,404.
1,405.
1,406.

1,407. Serimetria acondicionada:

— Tenacidad media:
Limite superior: 54 gr/tex (6 gr/den.).
Limite inferior: 40,5 gr/tex (4,5 gr/den.).

— Dispersién de tenacidad:
Limite superior: * 5%
Limite inferior: * 10 %

— Alargamiento a la rotura, medio:
Poliamida 6: Entre 33/44 %
Poliamida 66: Entre 25/35 %

1,408. Ensimaje:

Maximo: 2%

1,409. Contenido de monoémero:

Poliamida 6.—Maximo:
Limite superior: * 1,2 %
Limite inferior: * 15%

Poliamida 66.—Maximo:
Limite superior: + 0,5 %
Limite inferior: #+ 1,2 %

o

1,410. Jgualacion tintorial:
Igual a hilo continuo de rayén-viscosa (1,1).

1,5. Hilo continuo poliéster.

1,501. Titulo:
Tolerancias en la media del lote:

— Para hilos de torsion igual o inferior a 650 v/m.?
— Hasta 22 decitex (20 den.):

Limite superior: * 10 %

Limite inferior: * 15%

— De 22 decitex (20 den.) a 55 decitex (50 den.):
Limite superior: * 7%
Limite inferior: * 10 %

— De 55 decitex (50 den.) a 83 decitex (75 den.):
Limite superior: + 5 %
Limite inferior: + 7,5%

— Superior a 83 decitex (75 den.):
Limite superior: * 3%
Limite inferior: * 5%

No podran existir valores individuales con desviaciones su-
periores al doble de las indicadas.

1,502. Numero de filamentos )} Igual a hilo conti-

1,503. Perfil de la seccion de los fila- nuo rayoén-visco-
mentos sa (1,1).
1,504. Tipo:
— Brillante: Pigmentacién mateante en la masa, mé-
ximo 0,06 %

— Mate: Pigmentacion mateante en la masa, superior
a 0,06 %
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1,505. Color: — Alargamiento a la rotura, minimo:
Igual a hilo continuo rayon-viscosa (1,1). Limite superior: 600 %

Limite inferior: 500 %

1,506. Torsion:

Tolerancias en la media del lote:

-~ Para torsion de 50 a 650 v/m.;
Limite superior: + 10 %
Limite inferior: * 12 % 2. FIBRAS CORTADAS

— Para torsion de 650 a 1.600 v/m.:
Limite superior: * 7%
Limite inferior: = 9%

— Para torsién superior a 1.600 v/m.:

1,608. Ensimaje:
Maximo: 5 %

2,1. Fibrana.

2,101. ‘Titulo:

Limite superior: * 4% La diferencia maxima entre el titulo nominal y el titulo me-
Limite inferior: * 6 % dio no debera exceder del nominal en:

: . " Limite superior: £ 7%
arrol : P . .
Tolerancias para la media de cada arrollamiento Limite inferior: + 10 %

— Para torsion de 50 a 650 v/m.:
Limite superior: * 12% 2,102. Longitud de corte:

Limi inferior: *+ 1 o
imite inferior g Para corte hasta 35 milimetros, la longitud moda! debera

— Para torsion de 650 a 1.600 v/m.: estar comprendida entre el valor de la nominal y el que resulte
L[m@te s_uper_ior: + 9% de reducir éste en dos milimetros.
Limite inferior: * 12 % Para corte superior a 35 milimetros, la longitud modal debera

— Para torsion superior a 1.600 v/m.: estar comprendida entre el valor de la nominal y el que resulte
Limite superior: * 6 % de reducir éste en tres milimetros.
Limite inferior: + 9%

En ambos casos se cumplira lo siguiente:

1,507. Serimetria acondicionada: ) ] )
— Porcentaje de fibras cuya longitud debe estar comprendi-

— Tenacidad m_ed.ia: da entre los valores de la modal + tres milimetros:
Limite superior: 54 gr/tex (6 gr/den.). Limite superior: 95 %
Limite inferior: 41,6 gr/tex (4,6 gr/den.). Limite inferior: 85 %

— Dispersion de tenacidad : — Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a la

Limite superior: * 5% A o
P A . nominal hasta dos milimetros:
- -+ [
Limite inferior: * 10 % Limite superior: 4 %
— Alargamiento a la rotura, medio: Limite inferior: 10 %

Eptre 20/40 % ; ; : .
— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a la

1,508, Igualacion tintorial: nominal en mas de dos milimetros y en menos de cuatro
Igual a hilo continuo rayén-viscosa (1,1). milimetros:
) . . Limite superior: 1%
1,6. Hilo continuo poliuretano. Limite inferior: 3 %
1,601. Titulo: — Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a la
Tolerancias en la media del lote: nominal en mas de cuatro milimetros:
s . Limite superior: 0,01 %
— Hasta 83 decitex (75 den.): Limite inferior: 0,1 %
Limite superior: = 5%
Limite inferior: * 7% 2,103. Perfil de la seccitn [gual a hilo conti-
— Superior a 83 decitex (75 den.): 2,104. Tipo nuo rayon- visco-
Limite superior: * 3 % 2,105. Color sa (LD.
Limite inferior: = 5% 2,106. Serimetria acondicionada:
1,602. Numero de filamentos T ek
! ' ; — Tenacidad minima:
1,603. Ef;‘ft'o;’" la seccién de los fila- . Igﬁzg ieh;;‘; 6?‘:3;_ Limite superior: 20 gr/tex (2,2 gr/den.).
1,604, Tipo 5 cosa (L1). Limite inferior: 18 gr/tex (2 gr/den.).
1,605. Color — Alargamiento a la rotura, medio:

1,606. Torsién: Entre 15/25 %

Sin torsion. 2,107. Serimetria en humedo:

1,607. Serimetria acondicionada: — Tenacidad minima:
Limite superior: 11 gr/tex (1,2 gr/den.).

— Tenactdad minima: Limite inferior: 9 gr/tex (1 gr/den.).

Limite superior: 5,4 gr/tex (0,6 gr/den.).
Limite inferior: 3,6 gr/tex (0,4 gr/den.). — Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 20/30 %

2,108. Rizado:

Segin e] numero de semiondas por metro se clasificaran en:

Sin rizo Rizo normal Rizo super

1
Fibras comprendidas entre 1 decitex (0,9 den.) a 7 decitex (6 den.) Menos de 400 400 a 600 Mas de 600
Fibras entre 7,1 decitex (8,4 den.) a 13 decitex (12 demn.) .......ccocvveeenn. cerere-. | Menos de 350 350 a 500 Mas de 500
Fibras de mas de 13 decitex (12 den.) ...ccooiiiiniiiiiiiiiininainnnnn, Ty RERT——— Menos de 250 250 a 400 Mas de 400
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2,109, Igualacion tintorial:

Se considerara una fibra fuera de caracteristicas cuando exis-
tan diferencias de tonalidad o matiz detectables por inspeccion
visual sobre tejido contrastado. La elaboraciéon de este tejido se
hara con hilados procedentes de cada una de las balas tomadas
por muestreo de la partida, debiendo efectuarse una tintura con
colorante revelador.

2,2. Fibra alto mdédulo.

2,201. Titulo Igual a fibrana
2,202, Longitud de corte (2,1).
2,203. Perfil de la seccidn I[gual a hilo conti-
2,204. Tipo nuo de rayén-vis-
2,205. Color cosa (1,1).
2,206. Serimetria acondicionada:
— Tenacidad minima:
Limite superior: 36 gr/tex (4 gr/den.).
Limite inferior: 30 gr/tex (3,3 gr/den.).
— Alargamiento a la rotura, minimo: 12 %
2,207. Serimetria en hiimedo:

— Tenacidad minima':
Limite superior: 23 gr/tex (2,5 gr/dem.).
Limite inferior: 20 gr/tex (2,2 gr/den.),

— Alargamiento a la rotura, minimo:
Limite superior: 16 %
Limite inferior: 14 %

2,208. Igualacion tintorial:
Igual a fibrana (2,1).
2,3. Fibra cortada acetato,

2,301. Titulo } fgual a fibrana
2,302. Longitud de corte 2,D.
2,303. Perfil de la seccion [gual a hilo contl-
2,304, Tipo nuo de raybn-vis-
2,305. Color cosa (1,1).
2,306. Serimetria acondicionada:
— Tenacidad minima:
Limite superior: 12,6 gr/tex (1,4 gr/den.).
Limite inferior: 11,7 gr/tex (1,3 gr/den.).
— Alargamiento a la rotura, medio:
Comprendido entre 25/33 %
2,307. Serimetria en hiumedo:

— Tenacidad minima.:
Limite superior: 9 gr/tex (1 gr/den.).
Limite inferior: 6,75 gr/tex (0,7 gr/den.).

— Alargamiento a la rotura, medio:
Comprendido entre 37/47 %

Igual a hilo conti-
2308. Rizado 1 !

2309. Igualacién tintorial | ‘(‘;‘l’)de fibrans
2,4. Fibra cortada triacetato.

2,401. Titulo . [gual a fibrana
2,402. Longitud de corte } (2,1).

2,403. Perfil de la seccién Igual a hilo conti-
2,404. Tipo nuo de rayoén-vis-
2,405. Color cosa (1,1).

2,406. Serimetria acondicionada:

— Tenacidad minima:
Limite superior: 13,5 gr/tex (1,5 gr/den.).
Limite inferior: 11,25 gr/tex (1,25 gr/den.).

— Alargamiento a la rotura, médio:
Comprendido entre 25/30 %

Serimetria en himedo:

— Tenacidad minima:
Limite superior: 12,15 gr/tex (1,35 gr/den.).
Limite inferior: 11,25 gr/tex (1,25 gr/den.).

— Alargamiento a la rotura, nedio:

Entre 25/30 %
2,408. Rizado Igual a fibrana
2,409. Igualacion tintorial } 2,1).

2,5, Fibra cortada poliéster.

2,501. Poliéster normal,
2,5011. Titulo:
Tolerancia de la media del lote:

— Hasta 1,7 decitex (1,5 den.:
Limite superior: + 5%
Limite inferior: + 159

— Superior a 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: * 3%
Limite inferior: * 10%

2,5012. Longitud de corte:

Para fibra de corte inferior a 40 milimetros, la longitud mo-
dal deberi estar comprendida entre el valor de la nominal y
el que resulte de reducir éste en dos milimetros.

Para fibra de corte superior a 40 milimetros, la longitud mo-
dal deberi estar comprendida entre el valor de la nominal vy

el que resulte de reducir éste en cuatro milimetros,

En ambos casos deberia cumplirse lo siguiente:

— El 98% de la fibra tendra una longitud comprendida
entre los valores que resulten de aumentar o disminuir
la longitud modal en:

Limite superior: Dos milimetros.
Limite inferior: Tres milimetros.

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a la
nominal hasta en dos milimetros:
Limite superior: 1%
Limite inferior: 2 %

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a la
nominal en mas de dos milimetros:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

2,5013. Perfil de la seccifn Igual a hilo conti-
2,5014. Tipo nuo poliéster
2,5015. Color (1,5).
2,5016. Serimetria acondicionada:.
— Tenacidad minima, :
Limite superior: 54 gr/tex (6 gr/den.).
Limite inferior: 36 gr/tex (4 gr/den.).
— Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 35/50 %
2,5017. Rizado:

El nimero de semiondas por metro para considerar una fibra
como rizada deberi estar comprendido entre 800 y 600.

2,5018. Igualacion tintorial:
Igual a fibrana (2,1).

2,502. Poliéster sobreestirado.

2,5021. Titulo [

2,5022. Longitud de corte

2,5023. Perfil de la seccion Igr:;“ : (gglgf;‘“"
2,5024. Tipo rmal (2,501).
2,5025. Color

2,6026. Serimetria acondicionada:

— Tenacidad minima:
Limite superior: 63 gr/tex (7 gr/den.).
Limite inferior: 54 gr/tex (6 gr/den.).

— Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 20/30 %

Diferencia méaxima entre los valores del alargamiento medio
de las diversas unidades de embalaje ensayadas:
10 puntos.

2,5027. Rizado

2,5028, Igualacién tintorial licster normsl

[ Igual a fibra po-
] @so.
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2,6. Fibra cortada acrilica.

2,601. Titulo:
Diferencia maxima entre el titulo nominal y el titulo medio:

Para titulo de hasta 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: * 7%
Limite inferior: * 15 %

Para titulo superior 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: £ 5%
Limite inferior: * 10 %

2,602. Longitud de corte:

Para fibras de corte hasta 60 milimetros la longitud modal de-
bera estar comprendida entre los valores de la nominal * 2 mi-
limetros.

— Porcentaje de fibras cuya longitud debe estar compren-
dida entre los valores de la nominal = 3 milimetros:
Limite superior:’ 95 %

Limite inferior: 90 %

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere la mo-
dal en més del 25 % :
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,02 %

Para fibras de mas de 60 milimetros de corte la longitud mo-
dal debera estar comprendida entre los valores de la nominal
+ 3 milimetros.

— Porcentaje de fibras cuya longitud debe estar compren-
dida entre los valores de la modal + 3 milimetros:
Limite superior: 95 %

Limite inferior: 90 %

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere la mo-
dal en mas del 40 %:
‘Limite superior: 0,05 %
Limite inferior: 0,07 %

2,603. Perfil de la seccién Ieual a fibrana
2,604. Tipo £ D
2,605. Color s
2,606. Serimetria acondicionada:
— Tenacidad minima:
Limite superior: 27 gr/tex (3 gr/den.).
Limite inferior: 22,5 gr/tex (2,5 gr/den.).
— Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 24/45 %
2,607. Rizado:

Para considerarse rizada el numero de semiondas por metro
debe estar comprendido entre 300 y 600.
2,608, Igualacién tintorial:
Igual a fibrana (2,1).

271. Fibra cortada poliamida.

2,701, Titulo:

La diferencia entre el titulo nominal y el titulo medio no
debera exceder del nominal en:

Para titulo hasta 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: 10 %
Limite inferior: 15 %

Para titulo superior a 1,7 decitex (1,6 den.):
Limite superior: 5%
Limite inferior: 10 %

I+ 1+

I+ I+ ®

2,702. Longitud de corte:

Igual a fibrana (2,102).

2,703. Perfil de la seccion }

4,704
2,705.

2,706.

Igual a fibrana

Tipo @1,

Color

Serimetria acondicionada:

— Tenacidad minima:
Limite superior: 54 gr/tex (6 gr/den.).
Limite inferior: 40,5 gr/tex (4,5 gr/den.).

— Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 35/65 %

2,707, Rizado:

Segiin el numero de semiondas por metros se clasifican en:

5in rizo Rizo normal Rizo super

0-200 200~ 600 600 - 800

2,708. Igualacion tintorial:
Igual a fibrana (2,1).

3. CABLES PARA DISCONTINUAS

3,1. Cable fibrana.

3,101. Titulo:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: = 4%
Limite inferior: + 6 %

3,102. Titulo de los filamentos:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: £ 5%
Limite inferior: * 10 %

3,103. Perfil de la seccién
3,104. Tipo Igl(.l;llna fibransa
3,105. Color pose
3,106. Serimetria acondicionada:
— Tenacidad minima:
Limite superior: 20 gr/tex (2,2 gr/den.).
Limite inferior: 18 gr/tex (2 gr/den.).
— Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 15/25 %
3,107. Serimetria en humedo:
— Tenacidad minima,:
Limite superior: 11 gr/tex (1,2 gr/den.).
Limite inferior: 9 gr/tex (1 gr/den.).
— Alargamiento a la rotura, medio:
Entre 20/30 %
3,108. Rizado:
Igual a fibrana (2,1).
3,109. Igualacién tintorial:

Se considerara un cable fuera de caracteristicas cuando exis-
tan diferencias de tonalidad o matiz detectables por inspeccion
visual de cables procedentes de muestreo de las unidades de
embalaje, efectuando si es necesario una tintura con colorante
revelador.

3,2. Cable poliéster (normal y sobreestirado).

3,201, Titulo:
Diferencia méaxima entre titulo medio y titulo nominal:
Limite superior: + 3%
Limite inferior: + 5%

3,202, Titulo de los filamentos:
Diferencia maxima entre titulo medio y titulo nominal:

— Hasta 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: * 5%
Limite inferior: * 15 %

— Superior a 1,7 decitex (1,6 den.):
Limite superior: * 3%
Limite inferior: * 10%

3,203. Perfil de la seccion [gual a hilo conti-
3,204. Tipo nuo poliéster
3,205. Color (1,5).

3,206. Rizado:

Se considerara rizado si el numero de semiondas por metro
est4d comprendido entre 600 y 800.
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3,207. Serimetria acondicionada: 3,507. Serimetria en humedo:
— Para cable normal: — Tenacidad minima:
Igual a fibra cortada poliéster normal (2,501). Limite superior: 23 gr/tex (2,6 gr/den.).
— Parg, eabls sobreestrada: Limite inferior: 20 gr/tex (2,2 gr/den.).
Igual a fibra cortada poliéster sobreestirada (2,502). — Alargamiento a la rotura, minimo:
. Limite superior: 16 %
3,208. Igualacién tintorial: Limite inferior: 14 %

Igual a cable fibrana (3,1).

3,3. Cable acrilico.

3,301. Titulo:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: = 2 %
Limite inferior: £ 4%

3,302, Titulo de los filamentos:

Igual a cable poliéster (3,2):
3,303. Perfil de la seccidn 1 Igual a hilo conti-
3,304, Tipo nuo poliéster
3,305. Color J as.
3,306. Serimetria acondicionada [gual a fibra corta-
3,307. Rizado } da acrilica (2,6)
3,308. Igualacion tintorial:

Igual a cable fibrana (31).

3,4. Cable poliamida.

3,401. Titulo:

Diferencia maxima entre ertitulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: + 3%
Limite inferior: £ 5%

3,402. Titulo de los filamentos:
£
Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
— Hasta 1,7 decitex (1,6 den.):
Limite superior: * 10 %
Limite inferior: + 15 %
— Superior a 1,7 decitex (1,6 den.):
Limite superior: £+ 5% .
Limite inferior: + 10 %

3,403. Perfil de la secciotn Igual a hilo conti-
3,404, Tipo nuo rayon-viscosa
3,405. Color (1,1).

5 ; Igual a fibra corta-
3,406. Serimetria acondicionada ]
3407. Rizado polismida
3,408 Igualaciéon tintorial:

Igual a cable fibrana (31).
3,5. Cable alto mdédulo,

3,501, Titulo:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: = 4 %
Limite inferior: + 6 %

3,502. Titulo de los filamentos:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: = 5%
Limite inferior: +10 %

3,503. Perfil de la seccion:
Debera corresponder exactamente al nominal,
" Igual a hilo conti-
g% g:)‘{'gr nuo rayon-viscosa
m (1,1).
3,508. Serimetria acondicionada:

— Tenacidad minima:
Limite superior: 36 gr/tex (4 gr/den.).
Limite inferior: 30 gr/tex (3,3 gr/den.).

— Alargamiento a la rotura, minimo: 12 %

3,508.

Rizado Igual a cable fibra-
3,509. Igualacion tintorial }

na (3,1).
4, CINTAS
4,1. Cintas de fibrana.

4,101. Titulo de las cintas:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: * 5
Limite inferior: + 7

— Regularidad: eregularidad lineal media:

a) Para cintas obtenidas por conversién del cable
por traccion:

— Compuestas por fibras de titulo elemental 1gual
o inferior a 3,3 decitex. (3 den.):
Limite superior: * 15 %
Limite inferior: £ 25%

— Compuestas por fibras de titulo elemental su-
perior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: = 2%
Limite inferior: £ 256 %

b) Para cintas obtenidas por conversién del cable por
cizallamiento y por peinado convencional:

— Compuestas por fibras de titulo elemental igual
0 inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: + 36 %
Limite inferior: £ 4 %

— Compuestas por fibras de titulo elemental su-
perior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: + 3%
Limite inferior: * 3,5%

4,102, Titwo de la fibra:
4,1021. Cintas por peinado convencional:
Diferencia maxima entre el titulo nominal y el titulo medto:

— Para fibras de titulo igual o inferior a 1,7 decitex
(1,5 den.):
Limite superior: + 7%
Limite inferior: + 15%

— Para, fibras de titulo superior a 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: * 7%
Limite inferior: = 10 %

4,1022. Cinta por conversién del cable por tracclon:

a) Cuando la cinta no ha sufrido ning(in tratamiento
de contraccion posterior:
El titulo medio de la fibra estaria disminuido en
relacién al de los filamentos del cable de origen, de
acuerdo con el tratamiento especifico de rotura a
que ha sido sometido el cable para su conversién
en cinta,

b) Cuando la cinta ha sufrido una contraccién pos-
terior:
Regiran las normas del punto 4,1021.

¢) Cuando parte de las fibras han swfrido un trata-
miento de contraccién posterior:
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
das regirin, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,1022.

Cinta por conversiéon del cable por cizallamiento:
Regiran las mismas normas que para el punto 4,1021.

4,103. Longitud de las fibras:.
4,1031, Cintas obtenidas por peinado convencional:

v — Para cintas de fibras de longitud igual o inferfor a
35 milimetros:

4,1023,
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La longitud modal deberi estar comprendida entre
el valor de la nominal y el que resulte de reducir
este en tres milimetros

— Para cintas de fibras de longitud superior a 35 mu-
limetros:
La longitud modal debera estar comprendida entre
el valor de la nominal y el que resulte de reducir
éste en seis milimetros

En ambos casos debera cumplirse:

— Porcentaje de fibras cuya longitud debe estar com-
prendida entre los valores de la modal + 3 milime-
tros:

Limite superior: 90 %
Limite inferior: 80 %

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a
la nominal hasta dos milimetros:
Limite superior: 4 %
Limite inferior: 8 %

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a
la nominal en mas de dos milimetros y en menos de
cuatro milimetros: 1%

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a
la nominal en mas de cuatro milimetros:
Limice superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,1 %

4.1031 Cinta por conversion del cable de traccion:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber como
maximo:

— Porcentaje de fibras de longitud inferior a 50 mili-
metros:
Limite superior: 3 %
Limite inferior: 7%

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 210 mi-
limetros -
Limite superior: 0,5 %
Limite inferior: 1 %

— Porcentaje de fibras cuya longifud sea superior a
250 milimetros:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,03 %

4,1033. Cinta por conversién del cable por cizallamiento:

En el diagrama de longitud de fibras deberi haber como
maximo:

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea superior a la
modal mas la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea inferior a la
modal menos la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

En todos los casos si la cinta procede de un doblado o re-
peinado de cintas originales de longitud nominal diferente las
tolerancias y condiciones sefaladas anteriormente regiran in-
dependientemente para cada grupo de fibras acusadas por el
diagrama de longitud de las mismas.

4,104, Perfil de la seccion \ .
¢ : Igual a cable fibra-
4,105. Tipo l gna. o
4,106, Color J ,1).
4,107. Serimetria acondicionada:

4,1071. Cinta por peinado convencional :
Igual a fibrana (2,1).

Cinta por conversién del cable por traccion:

a) Cuando todas las fibras de la cinta no han sufrido
ningun tratamiento de contraccién posterior:
La tenacidad estari aumentada y el alargamiento
estar4 reducido en relacion a dichas caracteristicas
correspondientes a los filamentos del cable de ori-
gen, de acuerdo con el tratamiento especifico a que
ha sido sometido el cable para su conversion en
cinta.

4,1072.

14,1001,

b) Cuando todas las fibras de la cinta han sufrido un
tratamiento de confraccién posterior:
Regiran las mismas normas que para cable fibra-
na (3,1).

¢) Cuando parte de las fibras de la cinta han sufrido
un tratamiento de contraccion posterior:
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
das regiran, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,1072.

4,1073. Cintas por conversiéon del cable por cizallamiento:
Regiran las mismas normas que para cable fibrana (3,1).

4,108. Serimetria en humedo:

4,1081. Cinta por peinado convencional:
Igual a fibrana (2,1).
4,1082. Cinta por conversién del cable de traccion:
Igual a 4,1072.
4,1083. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:

Igual a cable fibrana (3,1).
4,109. Rizado:

Cinta por peinado convencional:
Igual a fibrana (2,1).

4,1092. Cinta por conversion del cable por traccién:
Debera ser el suficiente para mantener la cohesion de las
fibras durante el proceso textil.

4,1093. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
Igual a cable fibrana (3,1).

4,110. Igualacion tintorial:

Se considerara. una cinta fuera de caracteristicas cuando
existan diferencias de tonalidad o matiz detectables por inspec-
cion visual sobre tejido contrastado. La elaboracion de este te-
jido se hara con hilados procedentes de cintas fomadas por
muestreo de la partida, debiendo efectuarse una tintura si fuera
necesario con colorante revelador.

4,2, Cintas de alto mdédulo,

4,201. Titulo de las. cintas:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: £ 3%
Limite inferior: + 6 %

Regularidad : Irregularidad lineal media:

a) Para cintas obtenidas per conversion del cable por
traccion :

— Compuestas por fibras de titulo elemental igual o
inferior a 3,3 decitex (3 den.):,
Limite superior: + 1,5 %
Limite inferior: * 2,5 %

— Compuestas por fibras de titulo elemental supe-
rior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: * 2 %
Limite inferior: + 2,5%

b) Para cintas obtenidas por conversion del cable por
cizallamiento y por peinado convencional:

— Compuestas por fibras de titulo elemental igual o
inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: + 3,5 %
Limite inferior: * 4 %

— Compuestas por fibrgs de titulo elemental supe-
rior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: = 3 %
Limite inferior: * 35 %

4,202. Titulo de la fibra:

4,2021. Cintas por peinado convencional :
Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal :

Limite superior: = 7%
Limite inferior: + 10%

Cinta obtenida por conversién del cable por tracecién:

a) Cuando la cinta no ha sufrido ningun tratamiento
de contraccidn posterior:
El titulo medio de la fibra estara disminuido en re-
lacién al de los filamentos del cable de origen de

4,2022,
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acuerdo con el tratamiento especifico de rotura a | 4,204, Perfil de la seccion Igual a cable alto
que ha sido sometido el cable para su conversion en | 4,205. Tipo gm sdulo (3.5)
cinta. 4,206, Color } e
b) Cuando la cinta ha sufrido una contraccién poste- | 4907. Serimetria acondicionada:
rior:
Regiran las normas del punto 4,2021. 4,2071. Cinta por peinado convencional:
¢) Cuando parte de las fibras han sufrido un trata- Igual a fibra alto médulo (2.2).
miento de contraccion posterior: ) 4,2072. Cinta por conversion del cable por traceion:
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai- )
das regiran, respectivamente. las normas indicadas a) Cuando todas las fibras de la cinta no han sufrido
en a) y b) de este apartado 4,2022. ningin tratamiento de contraccién posterior:
) ) La tenacidad estara aumentada y el alargamiento
4,2023. Cinta por conversion del cable por cizallamiento: estaria reducido en relacién a dichas caracteristicas
Regirin las mismas normas que para el punto 4,2021. correspondientes a los filamentos del cable de ori-
. . gen, de acuerdo con e} tratamiento especifico a que
4,203. Longitud de las fibras: ha sido sometido el cable para su conversién en
4,2031. Cintas obtenidas por peinado convencional: cinta.
— Para cintas de fibras de longitud nominal igual o in- b) Cuando la cinfa ha sufrido una contraccion pos-
ferior a 35 milimetros: terior.
La longitud modal estara comprendida entre la no- Regiran las normas del punto 4,2021.
minal y ésta reducida en tres milimetros. ¢} Cuando parte de las fibras han sufrido un trata-
— Para cinta de fibras de longitud nominal superior a miento de contraccion posterior:
35 milimetros: Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
La longitud modal estarid comprendida entre la no- das regiran, respectivamente, las normas indicadas
minal y ésta reducida en seis milimetros. en a) y b) de este apartado 42072.
X . 4,2073. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
En ambos casos d mplirse :
i, apios- 0ad0a dehend pumblioee Igual a cable alto modulo (3,5).
— Porcentaje de fibras cuya longitud debe estar com- ; . y .
prendida entre los valores que resulten de aumentar | 4208. Serimetria en humedo:
Y'di_sminuir t_el de la modal en tres milimetros: 4,2081. Cinta por peinado convencional:
le}be superior : 90 % Igual a fibra alto médulo (2,2).
Limite inferior: 80 % =
. . 4,2082. Cinta por conversion del cable por traccién:
— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a . . .
la nominal en dos milimetros: a) Cuando la cinta no ha sufrido ningun tratamiento
Limite superior: 4 % de contraccién posterior: _
Limite inferior: 8 % La tenacidad estari aumentada y el alargamiento
. 2 estara reducido en relacién a dichas caracteristicas
— Porcentgjel maximo de fibras cuya longitud supere a correspondientes a los filamentos del cable de ori-
la nominal en mas de dos milimetros y menos de -gen, de acuerdo con el tratamiento especifico a que
cuatro milimetros: 1% ha sido sometido el cable para su conversion en
— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a cinta.
11? nxl'x_c:gnnal en qléésotizcuatro milimetros: b)Y Cuando todas las fibras de la cinta han sufrido un
Ll‘ l‘t 5.‘:11;'.9“,01"_ o s tratamiento de contraccion posterior:
imite inferior: 0,1 % Las mismas normas que para cable fibrana (3,1).
4,2032. Cinta por conversion del cable de traccion: ¢) Cuando parte de las fibras de la cinta han sufrido
. . N y un tratamiento de contraccién posterior:
xin'Fon- el diagrama de longitud de fibras debera haber como méa- Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
’ das regiran, respectivamente, las normas indicadas
— Porcentaje de fibras de longitud inferior a 25 mili- en a) y b) de este apartado 4,2082.
metros: . . .
= ior: 1 o 4,2083. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
Limite superior: 1% .
Limite inferior: 5% Igua.l a cable alto moédulo (3,5).
— Porcentaje de fibras de longitud superior a 210 mili- | $209. Rizado.
metros: . 4,2091. Cinta por peinado convencional:
Limite superior: 05 % Igual a fibra alto moédulo (2,2,):
Limite inferior: 1 % . L. "
. . . 4,2092. Cinta por conversion del cable por traccion:
— Porcentaje de fibras de longitud superior a 250 mili- Debera ser el suficiente para mantener la cohesién dé las
metros: ) fibras durante el proceso textil.
Limite superior: 0,01 % : i
Limite inferior: 0,03 % 42093, Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
Igual a cable alto maédulo (3,5).
42033. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:

En el diagrama de longitud de fibras deberi. haber como
maximo:

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea superior a la
modal mas la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea inferior a la
modal menos la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

En todos los casos, sl la cinta procede de un doblado o re-
peinado de cintas originales de longitud nominal diferente las
tolerancias y condiciones sefialadas anteriormente regiran in-
dependientemente para cada grupo de fibras acusadas por el
diagrama de longitud de las mismas,

4,210.

Igualacién tintorial:
Igual a cinta fibrana (4,110).

4,3. Cintas poliéster,

4,301,

Titulo de las cintas:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominak

Limite superior: * 5%
Limite inferior: £ 7%

Regularidad: Irregularidad lineal media:

a) Para cintas obtenidas por conversi6n del cable por
traceion:

— Compuestas por fibras de titulo elemental iguel
o inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: £ 15%
Limite inferior: + 25 %
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— Compuestas por fibras de titulo elemental supe-
rior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: * 2 %
Limite inferior: + 25 %

b) Para cintas obtenidas por conversion del cable por
cizallamiento y por peinado convencional:

— Compuestas por fibras de titulo elemental igual
o inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: = 3,5%
Limite inferior: + 4 %

— Compuestas por fibras de titulo elemental superior
a 3,3 decitex (3 den.):

Limite superior: + 3 %
Limite inferior: = 3,5%

4,302, Titulo de la fibra:

4,3021.

Diferencia maxima entre el titulo nominal y el titulo medio:

— Para fibras de titulo igual o inferior a 1,7 decitex
(1,5 den.):
Limite superior: + 5%
Limite inferior: * 15%

— Para fibras de titulo superior a 1,7 decitex (1,6 den.):
Limite superior: * 3 %
Limite inferior: * 10 %

Para cintas por peinado convencional:

4,3022. Cinta por conversion del cable por traccion:
a) Cuando la cinta no ha sufrido ningun tratamiento
de contraccién posterior:
El titulo medio de la fibra estari disminuido en re-
lacion al de los filamentos del cable de origen, de
acuerdo con el tratamiento especifico de rotura a
que ha sido sometido el cable para su conversién en
cinta.
b) Cuando la cinta ha sufrido una contraccién pos-
terior:
Regiran las normas del punto 4,3021,
¢) Cuando parte de las fibras han sufrido un trata-
miento de contraccién posterior:
Para cada grupo de fibras contraidas regiran, res-
pectivamente, las normas indicadas en a) y b) de
este apartado 4,3022.
43023. Cinta por conversién del cable por cizallamiento:

Regiran las mismas normas que para el punto 4,3021,

4,303. Longitud de las fibras:

43031. Cintas obtenidas por peinado convencional:

— Para cintas de fibras de longitud igual o inferior a
40 milimetros:
La longitud modal debera estar comprendida entre
los valores de la nominal y ésta reducida en tres mi-
limetros.

— Para cintas de fibras de longitud superior a 40 mi-
limetros:
La longitud modal debera estar comprendida entre
los valores de la nominal y ésta reducida en seis
milimetros,

En ambos casos deberi cumplirse lo siguiente:

— El 95 % de la fibra tendri una longitud comprendi-
da entre los valores que resulten de aumentar o dis-
minuir la longitud modal en:

Limite superior: Dos milimetros.
Limite inferior: Tres milimetros.

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a
la nominal hasta dos milimetros:
Limite superior: 1 %
Limite inferior: 2 %

- Porcentaje maximo de fibras cuya longitud supere a
la nominal en mas de dos milimetros:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

4,3032 Cinta por conversion del caple por traccion:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber como
maximo:
— Porcentaje de fibras de longitud inferior a 25 mi-
limetros:
Limite superior: 1 %
Limite inferior: 5 %

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 210 mi-
limetros:
Limite superior: 0,5 %
Limite inferior: 1 %

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 250 mi-
limetros:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,03 %

4,3033. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber como
maximo:

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea superior a
la modal mas la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea inferior a la
‘meodal menos la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,00 %

— En todos los casos, si la fibra procede de un dobla-
do o repeinado de cintas originales de longitud no-
minal diferente las tolerancias y condiciones senala-
das anteriormente regiran independientemente para
cada grupo de fibras acusadas por el diagrama de
longitud de las mismas.

4,304, Pf.rfil de la seccidn Igual a cable poliés-
LB0R, Lifu ter (3,2).
4,306. Color
4,307. Serimetria acondicionada:
4,3071. Cinta por peinado convencional:
Igual a fibra cortada poliéster (2,5).
4,3072. Cinta por conversion del cable por traccion:

a) Cuando todas las fibras de la cinta no han sufrido
ningin tratamiento de contraccién posterior:
La tenacidad estara aumentada y el alargamiento
estara reducido en relacion a dichas caracteristicas
correspondientes a los filamentos del cable de ori-
gen de acuerdo con el tratamiento especifico a que
ha sido sometido el cable para su conversién en
cinta,

b) Cuando todas las fibras de la cinta han sufrido un
tratamiento de contraccién posterior:
Regiran las mismas normas que para cable poliés-
ter (3,2).

¢) Cuando parte de las fbras han sufrido un trata-
miento de contracciéon posterior:
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
das regiran, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,3072.

4,3073. Cintas por conversiéon del cable por cizallamiento:
Regiran las mismas normas que para el cable poliéster (3,2).

4,308. Rizado:

4,3081. Cinta por peinado convencional:

Igual a fibra cortada poliéster (2,5).

4,3082. Cinta por conversién del cable por tracecion:
Debera ser el suficiente para mantener la cohesién de las
fibras durante el proceso textil.
4,3083. Cinta por conversién del cable por cizallamiento:
Igual a cable poliéster (3,2).

4,309. Igualacion tintorial:

Igual a cinta fibrana (4,1).
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4,4, Cintus acrilicas.
4,401,

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: = 3%
Limite inferior: £ 6 %

— Regularidad : Irregularidad lineal media:

Titulo de las cintas:

a) Para cintas obtenidas por conversién del cable por
fraccion:

— Compuestas por fibra de titulo elemental igual
o inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: * 15%
Limite inferior: + 2,5%

— Compuestas por fibras de titulo elemental su-
perior a 3,3 decitex (2 den.):
Limite superior: * 2 ¢
Limite inferior: * 2,59%

b) Para cintas obtenidas por conversién del cable
por cizallamiento y por peinado convencional,
cualquiera que sea el titulo de la fibra de que
estén compuestas:

Limite superior: +3 %
Limite inferior: * 35 %

4,402. Titulo de la fibra:

44021, Para cintas por peinado convencional ;

Diferencia maxima entre el titulo nominal y el titulo medio:

— Para fibras de titulo igual o inferior a 1,7 decitex
(1,5 den.):
Limite superior: + 7%
Limite inferior: * 159

— Para fibras de titulo superior a 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: * 5%
Limite inferior: + 10%

4,4022. Cinta por conversién de! cable por traccion:

a) Cuando todas las fibras de la cinta no han sufrido
ningin tratamiento de contraccién posterior:
El titulo medio de la fibra estara disminuido en re-
lacion al de los filamentos del cable de origen de
acuerdo con el tratamiento especifico de rotura a
que ha sido sometido el cable para su conversién
en cinta.

b) Cuando todas las fibras de la cinta han sufrido una
contraccion posterior:
Regiran las normas del punto 4,4021.

¢) Cuando parte de las fibras de la cinta han sufrido
un tratamiento de contraccion posterior (cintas des-
tinadas a !a obtenciéon de hilados de «Alta volumi-
nosidady - «High Bulky»):
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
das regiran, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,4022.

4,4023. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
Regiran las mismas normas que para el punto 4,4021.

4,403. Longitud de las fibras:

4,4031. Cintas obtenidas por peinado convencional:

— Para cintas de fibras de longitud igual o inferior a
60 milimetros:
La longitud modal debera estar comprendida entre
los valores de la nominal + 3 milimetros:

— Porcentaje de fibras cuya longitud debe estar com-
prendida entre los valores de la modal + 3 mili-
metros:

Limite superior: 95 %
Limite inferior: 90 %

— Porcentaje de fibras cuya longitud supere a la
modal en mas del 25 % :
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior:0,02 %

— Para cintas de fibras de mas de 60 milimetros:
La longitud modal deberi estar comprendida entre
los valores de la nominal + 4 milimetros:

— Porcentaje de tibras cuya iongitud debe estar com-
prendida entre los valores gue resulten de aumen-
tar y disminuwr el de la modal en tres milimetros:
Limite superior: 95 %

Limite inferior: 90 %

— Porcentaje de tibras cuya longitud supere a la
modal en mas del 40 % :
Limite superior: 0,05 %
Limite inferior: 0,07 %

4,4032. Cinta por conversién de! cable por traccion:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber come méa-
ximo:

— Porcentaje de fibras de iongitud inferior a 50 mili-
metros :
Limite superior: 3 %
Limite inferior: 7 %

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 210 mili-
metros:
Limite superior: 0,5 %
Limite inferior: 1 %

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 250 mili-
metros:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,03 %

4,4033. Cinta por conversién del cable por cizallamiento:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber como mé-
ximo:

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea superior a la
modal mas la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea inferior a la
modal menos la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %
En todos los casos si la cinta procede de un doblado
o repeinado de cintas originales de longitud nomi-
nal diferente las tolerancias y condiciones sefaladas
anteriormente regiran independientemente para cada
grupo de fibras acusadas por el diagrama de longitud
de las mismas.

4,404, Pn_erﬁl de la secci6én Igual a cable acri-
ate. Do lico (3,3)
4,406. Color =
4,407. Serimetria acondicionada:
4,4071. Cinta por peinado convencional:
Igual a fibra cortada acrilica (2,6).
4,4072. Cinta por conversién de! cable por traccién:

a) Cuando todas las fibras de la cinta no han sufrido
contraccién posterior :
La tenacidad estari aumentada y el alargamiento
estard reducido en relacién a dichas caracteristicas
correspondientes a los filamentos del cable de ori-
gen de acuerdo con el tratamiento especifico a que
ha sido sometido el cable para su conversion en
cinta.

b) Cuando todas las fibras de la cinta han sufrido un
tratamiento de contraccion posterior:
Regiran las mismas normas que para cable acrili-
co (3,3).

¢) Cuando parte de las fibras de la cinta han sufride
un tratamiento de contraccion posterior (cintas des-
tinadas a la obtencién de hilados de «Alta volumi-
nosidad» - «High Bulk»):
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
das regiran, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,4072.

4,4073. Cintas por conversién del cable por cizallamiento:
Regiran las mismas normas que para cable acrilico (3,3).

Rizado:

Cinta por peinado convencional :
Igual a fibra cortada acrilica (2,6).

4,408.
4,4081.
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4,4082. Cinta por conversion del cable por traccion:

Debera ser el suficiente para mantener la cohesion de las
fibras durante el proceso textil.

4,4083. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
Igual a cable acrilico (3,3).

4,409, Igualacion tintorial:

Izual a cinta fibrana (4.1).
4.5, Cintas poliamida.

4,501, Titulo de las cintas:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:

Limite superior: = 5%
Limite inferior: = 7%

— Regutaridad: Irregularidad lineal media:

a) Para cintas obtenidas por conversion del cable
por traccion:

— Compuestas por fibras de titwlo elemental igual
o inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: + 15%
Limite inferior: * 25 %

— Compuestas por fibras de titulo elemental su-
perior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: + 2 %
Limite inferior: = 25 %

b) Para cintas obtenidas por conversion del cable
por cizallamiento y por peinado convencional:

— Compuestas por fibras de titulo elemental 1gual
o inferior a 3,3 decitex (3 den.):
Limite superior: + 3,5%
Limite inferior: = 4 %

— Compuestas por fibras de titulo elementai su-
perior a 3,3 decitex (3 den.:
Limite superior: + 3 %
Limite inferior: * 3,5%

4.502.
4,5021.
Diferencia maxima entre el titulo nominal y el titulo medio.

Para fibras de titulo igual o inferior a 1,7 decitex
(1,5 den.):

Limite superior: + 10 %

Limite inferior: + 15%

Para fibras de titulo superlor a 1,7 decitex (1,5 den.):
Limite superior: + 5%
Limite inferior: *+ 10 %

Titulo de la fibra:
Para cintas por peinado convencional:

45022. Cintas por conversion del cable por tracciém:

a) Cuando todas las fibras de la cinta no han sufrido
ningin tratamiento de contraccion posterior:
El titulo medio de la fibra estari disminuido en
relacion al de los filamentos del cable de origen,
de acuerdo con el tratamiento especifico de rotura
a que ha sido sometido el cable para su conversiéon
en cinta.

b) Cuando todas las fibras de la cinta han sufrido una
contraceion posterior:
Regiran las normas del punto 4,5021.

¢) Cuando parte de las fibras han sufrido un tra-
tamiento de contraccién posterior:
Para cada grupo de fibras no contraidas y contrai-
das regiran, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,5022,

4,5023. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:

Regiran las mismas normas que para el punto 4,4021.

4,503. Longitud de las fibras:
4,5031, Cintas obtenidas por peinado convencional:

— Para cintas de fibras de longitud igual o inferior
a 40 milimetros:
La longitud modal debera estar comprendida entre
los valores de la nominal y ésta reducida en tres
milimetros.

— Para cintas de libras de longitud superior a 40 mi-
limetros:
La longitud modal deberi estar comprendida entre
los valores de la nominal y ésta reducida en seis
milimetros.

En ambos casos debera cumplirse lo siguiente:

— El 95 % de la fibra tendra una longitud compren-
dida entre los valores que resulten de aumentar
o disminuir la longitud modal en:
Limite superior: Dos milimetros.
Limite inferior: Tres milimetros

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud su-
pere a la nominal hasta dos milimetros:
Limite superior: 1%
Limite inferior: 2 %

— Porcentaje maximo de fibras cuya longitud su-
pere a la nominal en mas de dos milimetros:
Limite superior: 0,01 %

Limite inferior: 0,05 %

4,5032. Cinta por conversion del cable por traccion:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber como
maximo:

— Porcentaje de fibras de longitud inferior a 25 mi-
limetros:
Limite superior: 1%
Limite inferior: 5%

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 210 mi-
limetros:
Limite superior: 0,5 %
Limite inferior: 1 %

— Porcentaje de fibras de longitud superior a 250 mi-
limetros:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,03 %

4,5033. Cinta por conversion del cable por cizallamiento:

En el diagrama de longitud de fibras debera haber como
maximo:
— Porcentaje de fibras cuya longitud sea inferior a Ia
modal menos la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

— Porcentaje de fibras cuya longitud sea superior a la
modal mas la mitad de ésta:
Limite superior: 0,01 %
Limite inferior: 0,05 %

En todos los casos, si la fibra procede de un doblado o re-
peinado de cintas originales de longitud nominal diferente las
tolerancias y condiciones sefialadas anteriormente regirdn in-
dependientemente para cada grupo de fibras acusadas por el
diagrama de longitud de las mismas.

:%g '];?;foll de la seccién lrgual a cable polia-
4506, Color J mida (3,4).
4,507. Serimetria acondicionada:
4,5071. Cinta por peinado convencional:
Igual a fibra cortada poliamida (2,7).
4,5072. Cinta por conversion del cable por traccion:

a) Cuando la cinta no ha sufrido ningin tratamiento
de contraccion posterior:
La tenacidad estara aumentada y el alargamiento
estara reducido en relaciéon a los filamentos de cable
de origen, de acuerdo con el tratamiento especifico
a que ha sido sometido el cable para su conversion
en cinta.

b) Cuando las fibras de la cinta han sufrido un tra-
tamiento posterior de retraccion:
Regiran las mismas normas que para cable polia-
mida (3,4).
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¢ Cuando parte de las fibras han sufrido un trata-
miento de contraccion posterior:
Para cada grupo de fibras contraidas y no contral-
das regirdn, respectivamente, las normas indicadas
en a) y b) de este apartado 4,5072.

4,5073. Cintas por conversion del cable por cizallamiento:
Regiran las mismas normas que para cable poliamida (3.4).

4,508. Rizado:

4.5081. Cinta por peinado convencional:
Igual a fibra cortada poliamida (2,7).

4,5082. Cinta por conversion del cable por traccidn:
Debera ser el suficiente para mantener la cohesién de las
fibras durante el proceso textil

45083 Cinta por conversion del cable por cizallamiento:
Igual a cable poliamida (3,4).

4,509. Igualacién tintorial:

Igual a cinta fibrana (4,110).
5. RAYON ALTA TENACIDAD

5,101. Titulo:

Diferencia maxima entre el titulo medio y el titulo nominal:
Limite superior: + 2%
Limite mferior: £ 3%
El titulo medio de cada unidad de arrollamiento no diferira
del nominal en mas del 6 %.

5,102. Numero de filamentos .
; Igual a hilo conti-
g,igi. ;f;gl de la seccion nao rayon-vises.

5.105. Color sa (1,1).

5,106. Torsion:

Tolerancias limite para la media del lote:

Hilos simples:

— Hasta 150 v/m.:
Limite superior: =*
Limite inferior: *

— Superior a 150 v/m.

Limite superior: * is v/m,
Limite inferior: * 25 v/m,

Cableados:

— Hasta 150 v/m.:
Limite superior: + 10 v/m.
Limite inferior: * 15 v/m.

7 v/m.
10 v/m,

— Superior a 150 v/m.:
Limite superior: * 15 v/m.
Limite inferior: * 25 v/m.

La media de los ensayos obtenidos sobre cada unidad de arro-
llamiento o fraccién (exterior e interior) no deberi apartarse
de 1a torsién nominal en mas de:

Hilos simples:

— Hasta 150 v/m.:
Limite superior: + 12 v/m,
Limite inferior: * 15 v/m.

— Superior a 150 v/m.:
Limite superior: * 25 v/m,
Limite inferior: % 35 v/m.

Cableados:

— Hasta 150 v/m.:
Limite superior: 20 v/m,
Limite inferior: 25 v/m.

— Superior a 150 v/m.:
Limite superior: * 25 v/m.
Limite inferior: * 35 v/m.

t
+

5,107. Serimetria acondicionada :

— Tenacidad media:
Limite superior: 45 gr/tex (5 gr/den.).
Limite inferior: 36 gr/tex (4 gr/den.).

— Dispersién de tenacidad:
Limite superior: 5%
Limite inferfor: 10 %

— Alargamiento a la rotura, medn:
Entre 10/17 %

5,108. Ensimaje:
Maximo: 1%

6. HiLos TECNICOS
6,1. Hilo técnico poliamida.

6,101. Titulo:

Diferencia entre el titulo medio y el titulo nominal del lote:
Limite superior: * 2%
Limite inferior: * 4%

Diferencia entre el titulo medio y el titulo nominal para
cada unidad de arrollamiento ensayado:

PFraccion exterior e interior:
Limite superior: + 3%
Limite inferior: * 6 %

6,102. Numero de filamentos .
4 - Igual a hilo conti-
6,103. Perfil de la seccion )
6104 Tipo S nue rayon-viscoss
6,105. Color b
6,106. Torsion:
Igual a rayon-viscosa de alta tenacidad (5).
6,107. Serimetria acondicionada:

Tenacidad media:
Limite superior: 85 gr/tex (9,6 gr/den.).
Limite inferior: T4 gr/tex (8,2 gr/den.),

Dispersion de tenacidad:
Limite superior: = 5%
Limite inferior: £ 6 %

Alargamiento a la rotura, maximo:
Limite superior: 17 %
Limite inferior: 22 %

6,2. Hilo técnico poliéster.

6,201, Titulo:
Igual a hilo técnico poliamida (6,1).

6,202, Numero de filamentos . :
6,203. Perfil de la seccion | “pg‘ll‘;é‘:icn:‘r
6,204, Tipo Va5
6,205. Color .
6,206, Torsion:

Igual a rayoén-viscosa alta tenacidad (5).
6,207. Serimetria acondicionada:

Tenacidad minima:
Limite superior: 85 gr/tex (9,5 gr/den.).
Limite inferior: 72 gr/tex (8 gr/den.).

Dispersiéon de tenacidad:
Limite superior: + 5%
Limite inferior: + 6 %

Alargamiento a la rotura, maximo:
Limite superior: 10 %
Limite inferior: 13 %

MINISTERIO DEL AIRE

ORDEN de 23 de abril de 1968 sobre fijacién de dis-
tancias kilométricas entre aeropuertos ndcionales.

Las Ordenes ministeriales de fechas 6 y 27 de marzo y 7 de
octubre del ano 1967 determinaban las distancias entre aero-
puertos nacionales, de acuerdo con lo dispuesto en la Orden
ministerial de fecha 23 de febrero de 1962. Con posterioridad
ha entrado en servicio el aeropuerto de Gerona, estando pre-
vista para fecha préxima la inauguracién del aeropuerio de



