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I. Disposiciones generales

CIRCULAR número 660 de la Dirección General
de Aduanas por la que- se apru.ebalac:orrecefQn nú­
mero 10 de las notas expliOOtivas fl,el Arancel de
Aduanas.

La Orden ministerial de .12 de enero de 1970 aprobó la nue­
va edición de las Notas Explicativas, de' la Nomenclatura dé
Bruselas. !'ealizadapor la Fábrtca Nacionlll de¡\19neda yTUn­
!>re Y objeto del dePósito legal M-26.232-1969, texto que poseerá
el carácter previsto en los. puntos .primero y segundo de la
Orden de 27 de septiembre de1963~

Las citadas Ordenes Mlrosteriates eneomíendan a este· Cen­
tro la actualización de las Notas Explioativas Mediante la in-

MINISTERIO DE HACIENDA troducci6n, de las correcciones aprobadas por el Consejo de
Cooperación Aduanera.

En consecuencia;. esta D1rección General ha acordad?:

1.0 Aprobar la tCorreeeión. nún1ero 10» al texto de las No­
tas Expll<lttlvas .del .Arancel de Aduanas (edición 1969), 00­
rrespondiente .a la del m.lsnionÚInerode la edición origlnal en
lengua. francesa. que será de aplicación desde el mismo dia.
de la publicación. en e1-«BoletinOficial del Estado» de esta
CirculM.

2.° A todos los efectos. el texto oficial de las Notas Ex­
plicativas del Arancel de AduRllfrS ,será el que resu!te de in­
troducir en el texto aprobadoppr· Orden del Ministel'io de Ha­
cienda de 12 de enero de 1970 lasenmienda.~ contenidas en
las Circulares 641 (Corrección número 8) y 654 (CorrecciÓll
número 9' y las que se transcriben en el apartado siguiente
de la ptesente Circular~
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cC.-OTRAS PINTURJIS

se trata de pinturas constituidas por díspersi0Iles ce ma~

terias colorantes insolubles (principalmente de pigll1entostW..
nerales u orgánicos o de lacas colorantes) o·· de .polvos o par~

ticulas metálicos· en un medio constituIdo PO!' un ligmnte, un
disolvente y, en su caso, un diluyente. El ligante,que ·consti~

tuye el agente filmógeno, consist.e bien en productos· naturales
(aceites. secantes, resinas natur~, bittunen)o e~ derivados
de productos naturales (derivados. de la cel~Q~, c!e Jacolo­
fonia () del c$Ucho), bien en resinas artificil\ies (fenoplastos.
aminoplastos, resinas acrilicas .termoendtU'ecibles, ..resinas . al.
cfdica,s. resinas de cum.arona ,e indeno,resinas poliéSter_ resio;
nas polivinílicas. resinas POliacrílica,s, ... tE!sinasepoxl .. Y reSinas
de sillconas). PUeden añadirse al liganteconfines muy con­
cretos cl't'ntidades má.~ o menoo importantes de otros proou,c­
tos; se trata principalmente de· secativOS(SObretodO a. base: de
compuestos de cobalto, de manganeso,det>lomo- o de chic); de
agentesespesantes (jabones deah.uninio o de cine), . de agenw
toes tensoactivos, de materias de. carga (sUlfato de blIfio, car­
bonato de calcio. talco, etc.) y qe agentes antlpiel (metiletil­
cetoxinia, principalmente>.

Las pinturas pueden dilUirse con disoh"eI'ltes no acuosos o
ton disolventes .&Cuosos.

En las pinturas dilufda1S en un disolvente no acuoso, .f51.

Página 45. Partida 08.05.

Interca.lar entre el primero y segundo parrafo lo siguiente:

«Están igualmente comprendida.s, aquí las nueces de aJ."eca
(o de betel) utUizadas prmcípalrnente como masticatorio y !..as
nueces de cola utilizadas indistintamente comomastícatorio y
como producto básico en la fabricación de ciertas' bebidas.-»

Págína 54. Partida 09,10.

1.° Tercer párrafo (<<Entre las ... 20.06»).

Nueva redacción:

(Entre la:s demás especias OO1l1prendidas aqul ,se pueden
citar las semillas, de efteldo, de alholva (TrigoneUa loenum
graeeum), el jengibre (con exclusión. B1nembargo, del jensi,;
bre conservado en jarabe de la partida20J)6)-·y la:clírctuna
(Curcuma longa>, a veces llamada-UnpropiarneJ?-tef.\Zt\lrán de
las Indias por su color amarillo oro y cuyo rizoma se comer­
cial1zaentero 0, lo más frecuente. en .forma de polvo.

2,° Ultimo párrafo.

Nueva redacción:

..También se clasifican aqui los PQlvos decurry, consistentes
en una. mezcla compleja y en. proporciones .va.tial>l~s·. de cúr­
cuma, de otras diversas especias (por ejemplo,cilantro, ol-­
mienta negra, cQtlllno, jengibre y clava de espeeia) y de •otras
sustancias aromatiZantes (por ejemplo~ polvo de ajo) .que, aunM

que no se clasifican. en el presente cgpítulo, se emplean fre.­
cuentemente CQmo especias,»

Página 71, Partida 12,07. Linea 5.

Suprimir: <.INuez de cola (cola nítidaL»

Página 76. Partida 13.01. Apartado 3, Linea 1.

Suprimir las palabras «de cUrcuma».

Página 98, PaTUda 15.08. Apartado 6 b).

Nueva redacción.

«b) Los aceites epoxidados obtenidOS tratando, por eJe¡¡n­
plo, el aceite de soja con ácido peracét1co preformado o .for­
ruado in situ por rea<::ción del agua oxigenada con .. ácido aoo..
tico en presencia de un catalizador,Se utiliZan principalmen~

te como plastificantes y estabilizantes de resinas vinllicas.»

Página 135. Partida 20.06. Apartado 3).

Intercalar después de «nueces»]as palabras: «las nueces
de areca (o de beten,)

Página 189. Partida 26.01. Exclusión d); Primel'alínea..

Intercalar después de etc.,»: .-a:sl COlllo las aleaciones na,..
turales,»

Página 489, Partida 32.09. Apartados e y ·0.

Nueva redacción:

3.- TOMO 1 disolvente y el dilusente Són HquidosvOlátlles (wbíte spirit,
tolueno, f;sencia de trementirla.l1lezclas.de· disolventes sinté­
tic<:is, ete.) que se ~a;clenPaI'a disolverun,Ugantesólido y para
dar a la pintura 'Una consistencia fluida que permita su apl1M

cación.
Cuando el m«lío está. constituido.pót un barnlz, 1& pin­

tura se llama l)i~tu:ra~esnlalt~;. álsecarforma una película
muy Usa,brillante o mate,. y dura,

La.. comp6.sicfón de las plntQrascon .disOlvente no acuoso y
de las .. pinturas~esroalte depen<1e ,de J()S.usos ti que se <w;tí­
nan.EStos productos .... oonUenen norma1m~nt;e varios pigmen­
tos Y vl;l.l'ij)S lifirantes. Cuando seapll~sobre.una superficie
forman, deSpués del secado, una película 'no pegajosa y opaea,
coloread:a,brillante o.ma~

Las pintur~sdiliti(ias~:undi&:)lventeacuoso.Uamadas
pinturas tmiulsi()ll\l(jaso etldispersió~f están constituidas ~r
lUl.ligantedisperS()enaguaoonadtClÓD. de ,pigmentos. El 11­
gante puede -consiStir bien enaceites secantes oen resinas
(diSueltas .avet:ea. en UJ:l ... diSolVent,e:l emu!s1onade.s eu agua
por m~o ele ,un. agente tensoactiyo,·. bien· en, dispersión de resi~

nas .cíe ·polimeriz&ción .de peso molecular . elevado (poliacetato
de vlnijo,policlorurodevinilo, polié~esaerílicos.productos
de copollmerizaclón del butaQien<Y y .delesttrePQ). Cuando el
ligante es un alto polímero, las pinturas·.se llaman pinturas
de· látex.

Las pinturas tienen utUizacionesmuy. diversas. Algunas
están toneebida:spa.ra usos muy especlficos~Entre éstas se
pueden cit.ar principalmente:

1) Las pinturas ant1cOrroSivas. utilizadas para proteger de
la herrumbre lase.$'trUctutlAB,da ~oo .a,oero. que se fabrican,
por ejemplo,· meZeland.9 minio:() poh;o de plOIUo. polvo de cinc.
óxidada hierro micáceo o .CfOwatode cinc cOll Ul;l llgante aprcr
piado .(aceite de·· lino, re~ alcídicas,'· etc.).. Las pinturas
bituminosas pertenecen tambIén a- esta' categorIa. (En lo re­
lativo a la distinclónel'itrelY' jrlntU'I'as bituminosas y ciertas
mezclas de la PlU't~da 27.16. Véase la -exclusión d)· de la nota.
explicativa· de eSta·. partida.)

2) Las pinturas ¡:mtilncrustante,s, destinadas a aplicarse so­
bre. los c~ de .10$ .naviQS .oon .. objeto de ·eyitar la fijación
Qecoochasy de,plantasmarmas.El l1gan,te contiene princi­
palmente compuestos .tóx.icos .a base de cobré o. de mercurio
que se liberan lentamente a medIda que· ellJgantese descom~

pone en medio. acuoso.
3) :Las pinturas lwniniscentes,priJ:lcip~entelas pinturas

fosforescentes, Que contienen como pigmen:tós sulfuros de cinc,
de estroncio.·. etc., especiaImetitettata<ios.y qtIe emiten· luz
cuando se exporten a rádiaciones .vWbles .oinvlsibles, .emisión
queprOSígue cuando est~. pinturas no están ya sometidas 8
la acción de tales ra.diaeiones.. Algunas .contienen compues.­
tos radiactivos· y se- llama.nautol1.1lrtiniscentes.

4) La·esencjadeOrlente 6 esencw, .de perlas, que consiste
en lUla suspeJisióp, en. ~..mediofoTlilado.casí siempre por
nitrocelulosa y acetato de. amilo, de laminillas. de guanina ex­
traídas. de las escamas de ciertos pescados. Esteprodueto se
ut1lizapara .1a .. fabricacl.ÓÍldePéJ:'las artif1~l¡¡}es y debat'nices
pa.ra uñas, Tatnbién$e claf¡j1'iean'en .·.~partida. los produc­
tossintétlcos q~,})reset)~doelmi$lnO:aspectoque el IJI'O":
dueto . natural esellcia <te Oriente•..coIlteng~ bidrocltrbonato
de plomO, arSéllia,to. de plomo o mica. recubl.-tacon titanio.

Se clasifican en la })9.1't1da32.12Iasprep9.l'aclones destina­
das sI i'ecubrimiento· de sUperficies tales<:om:o' fachadas y sue­
los, ConstitUidas .. a .base de materias .plásticas artificiales con
adición de lUla gTanproporción de materas de carga y que
se aplican del mismom.odo que los pla.stes .de tipa conven~io­

na!, es decir, con espátula, con paleta"ete.
En algunos barnices () .. endetermiIWiRS pinturas pertene­

cientes .a· los grupos· A. J3 .. yO .anteriores, la .mezcla de los di­
ferentes: e.wrne1iOOs. O· la adición de alguno de·e}los (endurece­
dores,por· ejemplo) Séefectua en El momento del empleo. Per~

manecen. ctas:i.ficadosen lfl,presente partida, siempre que los
diferentes elementosconstitutil,-'os:

1.° Esten reunidos en un envase que, tal como se presenta,
sea propio para la venta al pOr menor; y

2.p Sean reconoo1bles..·tanto en lo relativo a. su naturaleza
como S; las eantldaclesrest)ectivas· de cada: uno· de ellos, como
comp!ementM'ioslos unos de 108 otros,

Sin:embargo, los prod~a los que deba incorporarse un
endurecedor en el momento· de SUeIJlpleo no se-excIuyen de
la presente p~tidapor el·. hecho de que el·flgente endurecedor
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no se presente slmultáneamente, siempre que por SU CQlnposl.
ci6n. por su aoond1c1onam1ento. .etc.. se' o(,:'at,;e de productos
reconocibles como destInadOs a utllizaráe en la preparación
de plnturas.

D. PIC'IMENTOS MOL1IXlIS EN ACEl'1'E DE LINAl/;A, EN
WHITE lWIRIT, EN ESENCIA PE TRll:MEllTINA, EN UN
BARNIZ O EN 0TR0fiI MEDIOS, UTILIZA1lLES .pARII. LA

1"AB:RICACION DE' PINTURAS

La presente partida comprende tambIén los •pigmentos mo­
Udos (in.luidos 106 polvos y parJ;!eulas de alumilúo y de otros
metales) mezclados intimaine11te'én. un .,medio' 'de' los -utiliZa­
bles para la fabricación· de p1J:lturas ,-, (por, ejemplo.: 'BlCeÍtel;"se­
cantes, whlte splrlt, esencia de trementina o ba.t'Illo). se pre­
sentan en estado liquido, o' pastosO;

Loe pIgmentos preparados, presentados en eslado· 56lldo, se
clasifican en la pat"tlda 32.08' (sI.- se destinan a la:ceráttüea.
esmaiteria o Vidriería), en la presente partIda oomopinturas'
&1 agua o pigmentos al aguaprep-.rados' 'para el Rlé&l)ado de
cueros (l"éase el grupo Banterlor) o en las partidas 32.05 a
32.07 en los demás casos.

se excluyen también, y se cla:s1!icafi~ las partidas 32.05,
32.08 ó 32.07, según lOS elll;OS:

a)LQs -dispersiones concentradas de, materias colorantes
(en mater1aspláBticas, caucho._ etc.> que-no son, delasdestl­
nadas a la fabrlcaclón de plntUl'll8.

b) Loe dlBperslones en madlo. ""uoso de plgmentos a<;llclo­
nados o no de agentes de d1sper.sión uotrosag.en~.de. con­
sistencia l1quida. o pastosa, que se utiUzan en la fabricación
de pinturB:s emulsionadas. Para 1&aplieaeiónde estadiSpOst­
clón, se coD..o;ideramed!o .acuoso ,cua:qutet "medio tQI'tStituido
por agua. o por Un¡l mezcla de agua y un disolvente hidi'oso­
luble.»

TOMan

Página 849. PartIda 82.04. A~o 5). Llneassegunda Y
tercera..

Suprimir la expresión «(incluso .los grandes recipientes que
B1rven de piscina)>>.. '

Páglna 956. Capitulo 71. c.a.
1.° Apartado 2). Primer párrafo' Líneas pritnera y segunda.

Suprimir la expr~ón '«excepto los,' tneta1efj, preciosos en
estado oololdoJ (partida 28.49),.,

2.' Ultimo párrafo de la págin&

Suprimir el párrafo: «En 10$ chapados•.. (o$Usaleaciones)>>.

Páglna 957. Capitulo 71, c.a.• Cuarto párrafo ~e la páglna
(exclUSión).

Nueva redacción:

-«No deben < confundirse los metales ,chapados ,de metales
preci0608, según se' definen en 'el ,presente 'capitulo; con los
metales comunes recUbiertos de li1eta1eS,preciosos, ;porelectr~
Ilsls, por depóslto de metales preelOS en .,mado de vapor, por
pl'oyección o 1nmerslón' en unal501UOión: de', saJes ·de 'metales
preciosos. etc. Los lnetales comunes as1 recubiertos' se clasifican
en aus Capitul06 respectivos, cualquiera que sea el e$pesor de
la capa de metal pree!oso.

se excluyen tambIén del p.....nte e"Pltulo:

a) Los metaJ.es preciosos-en .eStado coloidal y las a.malga­
mas de metales preciosos (pMt1qa :¡g.49>., '

b) , Los, isótopos radiactivos. (eltridio. 192, por, ejemplo) y
106 metales preclosos presentados en forma de agujóS, hilOS o
alambre, hojas, etc., que contengan .1sótopoe; radiactivos (par­
tIda 38.50),

c) Las aleaclonesexpresamente preparadas como produc-
tos de obturaelón dental (parl;\da 30.05).•

Páglna 959. PartIda 71.01. Ultimo pán'afo.

Nueva redaooión:

«Esta Il"l1<lda oomprende las perlas finas y las perlas CUI·
tivadas, tanto en estado brutó, ~'.' decir, ta:l ,como se, recogen
y simplemente limpias (eon"sal y agua, porejemplO)r:CQlllO la-­
bradas, es decir, tra.bajadas a, la muela oo:n el fin', de'e11minar
clertaa partes defectuosas, ,perforadas 'o asenactRS, (~as
perlas, tr.. cuartos, ek).Loe Wlasde la p¡:esente parttda,
siempre que no estén claslflcad... (por eallbré. por ealldad o

por tonalidad. por ejempl~véa.se" la nota expUcativ81- de la
partida 71;15-), pueden-estarenftladas para facilitar- el tran&o
porte. Engastadas, montadas o'enfUadas.;" previa clasificac1ón,
oorresponcen princlpalmente a la.. parttda.$ 7Ll2, 7Ll3 Y 7Ll5.
según' el caso.»

PágInas 965 a 972. Partldas 71.05 a 71.09.

Nueva reda>cci6n:

«71.05. Plata y ,sUS ale«ciones (incluso la plata dor&da y la
plata platinada), en' bruto o semIlabradaa.

Esta partida engloba las diferentes "formas, en bruto o
semi1abradss, en que, se presentan ,la plata y sus aleaciones
(definidas éstas anteriormente en· ,las consideraciones genera­
les>, así como la, plata dorada y la .p1ataplatinada: o recubier­
ta, ele fonna ,distinta.4el chaPa<!o.CQl'1 metales del grupo del
platino (plata paladiada, rodiada. pt>r'eJemplo).

La.,.Plata es un Ulét¡al ,bla.nco;inalterable ".al aire, aunque
ennegrece con el Uempo. Ese-I mejor conductor del calor y
de la electricidad, y,después del oro, el más maleable y dúctil
de Jos metales. Es-muy, blands en estado ,puro, por lo que
se encuentra casi sIempre aleada ron Qtros metales. Sin em­
bargo, la plata pura' es, ampliamente utilizada en electricidad
(por ejemplo, comQ contactos, t-usibles, etc.>, en la: construcción
de dete-rminadod aparatos 'para las industrias químicas y ali­
mentici$S, ,así como' enclnigia. y Como metal de recubrimiento.

Entre las ale,aeíonesde P1trtaqUeres¡lÓnden a la definición
dada en' la nota 5 del capítulo-' (véa.J'ise las consideraciones
generales) y que QOrr~nden alapresente partida, se pue­
den citar:

1) Las aleltciones plata-cobre. e.e las eual~ las principales
se utilizan en la fabricación de monedas y de piezas de orl~
brería y, alguna de ellas, para la, fabricaci6n de oontactos eléc­
tricos.

2) Las ~e-aciones plata-.cobre-ea.<lmio, plata,..cobre-titanio y
plata-indio, utilizadas en orfebrer1a.

3J Las aleac1onesplata.oeobreo,c1nc, aveces con adición de
cadmio. deestafio o de fósforo, qtllizadas como soldadura.

4) LlES. a1ea.ciOlleB 'antifrlccitm" 'plata-antimoniQ-estaño-­
plomo, plata-cobre-plomo, plata--eadmio y plata-talio;

5) Las aleaciones 's:1nt;.er:iZadas,; ,tales ,como plata.-volframio,
plata-molibdeno, pla'ta';'hierrO 'Y plata--nfquel, utiliZadas para la
fabrica.ei6n de' contactos e1éetric6B.

La. presente partida engloba'la' plata. y sus aleació-lles en lás
formas, siguientes:

1) En bruto, es decir, en masa-s,grana:11a, granos. lingotes,
barras coladas, ete., as! como la ,plata nativa separada de su
ganga, en, forma, de masas", pepite;s, cristales, etc.

In En forma- de barras, varillas; alambres y perfiles de
sección maciZa, o de planchas. hojas,' bandas y láminas" obteni­
dos directamente "pór"ISllliYlad-ti o estirado ,,0 por corte (como
sucede con las l:land~ láminas o discos, por ejemplo) de pro­
duct.os laminados. Los Wlos de plata' utilizados en la industria
textil pertenecen a este grupo. Sin embargo, 'conminados con
hilados textiles corresponden a laSeceión' XI. Los hilos fines
de, platg esterilizados para 'sutUras:" quírúrgicas. se clasifican en
la partIda 30.05.

Pertenecen igualmente a 'la presente partIda los bloques, pla­
quítas, barras, TarUlas. etc., deoompo-s1clones rn.etalográficas
a ,base' de carrbón, y". conteniendo 'plata.· (Véase la nota expli­
cativa,de, la partida 38;19).

nI) En forma- de tubos Ybarr¡¡.s huecas, incluso en forma úe
serpentines, Siert1preqtie no Jiayan .sido transformados en
parte u órganos de<ap~Ws.

IV) Enfoma de hojas delgadas sin Consistencia. pM'a el
plateado, obtenidas generalmente- 'por martUleoo' por batido
(iritetealanQo hojas de tripa: o ,c1ePápel) de hojas de plata de
Illuypequefio espesor procedentes de unlaminado previo. Estas
hojas ~ presentan easisiclllpreen]jbriUos y' pueden estar fi­
jad"" sobre soporte (de papel, de materlas plastleas. etc.).

Slnembl\l'go. oorr_<lena la pBrtlda 32.09 Jaa hojas del­
gadas para el ma:rc-adoa fuegO,llam.adas a veces hojjs de re­
porte, ,que consisten éIl '. polvo, de ,'plata aglomerado con gel.
tina-. ,con cola, et~. oen pl8.tade~tada sobre una hoja de
papel, de matel'ia plastica artifIcial_o,.sobre otro soporte.

V) EnPO!vo, inclUSO impall;)able,obten1do por diversos pro­
ced.1miéntos'. mecánicos oqU1nii~'utU1zadó en metalurgia,
para la, fabrieaciónde 'preparaciones: pe4'E' metalizar empleadas
en electr6n1ea y para la obtención. de-cementos conductores.

ElpólvOde plata Que constituya' un coloro presentado en
forma de pintura prep:arada; tal como el asociado a ma-terlas
color.antes.o end1spers16n I1qu1dao' pastosa en un 1!gante.
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corresponde a las pmrtidas 32.08 <1tlStres. líquidos o composicio­
nes análogas para la decoración de objetos. cerámicos y de
vidrio), 32.09 Ó 32.10.

VI) En _forma de canutillos. lentejuelas y recortes. Los
canutillos consisten en hilos -de plata retorcidas en espiral que
se emplean en bordado y pasamanería. Las lentejuelas y recar·
tes se usan en las m.ismas aplicaciones; son pequefia-s lamini­
llas que adoptan dIversas formas geométricas <redonda, es­
trellada, etcJ y generalmente agujereadas eusa centro.

Se excluyen de la presente partida las piezas vaciadas o
moldeadas, sinterizadas, embutidas, estampadas, etc' j que con&­
tituyan esbozos de artículos de joyería, orfebrería ti -otras mar
nufacturas de p~ata (subcapítuIo nn. Tal es el caso principal­
mente de los engastes, cuerpos de sortijas, flores, animales,
figuras, etc.»

71.06. Chapados de plata en bruto o semllabrados.
I Para la defInición de los chapados, así como para la equipar

ración a los chapados de los metales comWleS incru.sta:dos
con metales preciosos. ténganse en cuenta las cousideraclones
generales del presente capitulo.

Con la plata se chapan aleaciones de estsfio. de níquel, de
oCÍnc y principalmente de cobre. A Veces~ el cobre. Ptu'() Y el
At:ero se chapan 'con plata. Skve para la fabricaclónne pie­
zas de orfebrería (vajilla., obje.tos de adorno iIit~riot, etc.), tu­
berias, recipientes y aparatos para las industrtas químicas
y alimenticias.

Las formas habituales que corresponden a la presente par­
tidB consisten en barras. varillas,' perfiles, hilos, planchas. pIa­
eas~ hojas, bandas. láminas, tubos y barras huecas.;

A este. r~cto. las dísposiciones de la nota expUcativa
de la partída 71.05 son aplicables «mutatis muta:ndis» en este
caso.

71.07. Oro y sus aleadones (incluso el oro platinado), en
bruto o semUabrados (+).

Lo mismo que 'la partida 71.05, relativa a: la plata, esta par­
tida engloba las diferentes fonnas en broto o semílabradas
en que se presentan el oro y sus aleaqiones (definidas éstaS
anteriormente en lars consideraciones" generaléS). así romo el
oro platinado o recubierto, en su caso, con metales del grupo
del platino por procediñ\iento distinto del' chapado.

El oro es un metal de color amarlllo característico, inoxi~

dable a' cualquier temperatura, 'COn' una destacada .resistencia
quími.ca a la mayor parte de los agentes; prlilcipahnente a los
ácidos (sin embargo, el agua regia le ataca>, ES, desPués de
la plata. yel cobre, el mejor conductor del calor y de la elec­
tricidad. Por otra parte, es el más maleable y dúctil de los
metales, pero de poca durem, de B4ui la necesidad de alearlo
ron otros metales y las pocas aplicaciones en estado .puro,
salvo C0ll10 metal de recubrimiento. por galvanoplastia O· por
deposición electrolitic3.

Entre las aleaciones de oro que responden a. la definición
dada en la nota 5 del capítulo (véanse las Consideraciones
Generales) y se clasifican en la presente partida; Se pueden
citar:

1) Las aleaciones or()-.plata, cuya ca.racterística es poseer
colores que van desde el amarillo ·sl blanco pasando· por el
verde, según las proporciones de los cons-títuyentes,utiUzadas
en joyería y en la fabricación de eontadoseléctrieos y de
soldaeuras especiales de punto de fusión elevado.

2) Las aleaciones oro-cobre empIemas en la fabricación
de monedas, de objetos de joyería y orfebrería y de contactos
eléctricos.

3) Las aleaciones oro-plata-eobre utilizadas principalmente
en joyería, orfebrería, en prótesis dental y como sokladura.
Estas aleaciones, asociadas aLc1n'c y al cadmio, se utiliZan tam­
bién en soldádura.

4) Las alea:eiones oro-cobre-nÍquel, con adición & veces de
cinc y de magnesio, dan toda una gama de aleaciones fden~
mjnadas oro gris u oro bhmco, .según los pa1ses), utiliZadas,
en sustitución del platino, en ciertas' aplieaciones de· ~steúl~
timo. Sin embargo. es de destacar que existen eiertM varie­
dades de oro gris (o blanco) que, por su oontenidoen paladio
igual o superior al 2 por lOO, se elasifican en la partida 71.09,

5) La:s aleaciones oro-niquel empleadas en, la fabricación
de contactos eléctricos.

La presente partida engloba el oro y sus alea<:iones en las
mismas fonnas Que la plata, de· modo que las disposicior.es de
la nota. explicativa de la partida 71,05 son aplicables mutatis
mutandi$ en este caso.

'11.08. Chapados de oro sobre metales OO1UUIleS osobrepla­
ta, en bruto o semilabrados.

Para la·definición de los·chapados de·meta;les preeiosos, as!
tomo para la eq:UipM'a.eíón de los D)et\\les comunes Incrustados
de metales precioSOS a 106 chapadas. véanse las considerfllCio­
nes generales del capitulo. Igua!mente, en-lo relativo a las di­
ferentesfonnas comprendidas en la presente partida. téngase
en cuenta: la nota explicativa de la partida 71.06.-

La plata y losrnetales comunes, tales corno el cobre (o sus
aleaciones).- se chapan con oro para- fabricar artículos de jo­
yería (pulSoeras, ea<ienas de relojes, pendientes. etc'>, cajas de
l'elojes, boqUillas para cigarros y cigarrillos, encendedores, pie­
zas de orfebrería, contactos eléctricos, aparatos. para las indus­
trlas quimicas; etc.

71.09. Platino y metales del grupo del pla.tillo 7 sus alea.­
ciones, en bruto .. {) semilabrados.

Lo mismo que las paiiJdas- 11.05 y 71.07, relativas a la plata
y al oro. respecti\'amente. esta partida engloba las distintas
formas en bruto () semilabradasen que se presentan. el platino
y los demás metales· del gnlpO del platino Grimo, osmio. pala.­
dio, rodi-o y rutenio); así como sus aleaciones, tal como se de-­
finen en lasconsideraclones genera:1eB.

El platino es un metal .. blanco gri~, blando Y dúctll,
inalterable a la temperatura ambiente .. e inatacable por los
ácidos. con ex:cepclón del agua regia:. Se puede fabriear en ba­
nas; hojas, bandas, tubos. alambres y otras formas semihr
bradas por. forj-ado-, laminEldo y¡ estirado.

Dados su excepcional resistencia a laoorrosión,.. su elevado
punto .. de fusión y $U gran:activldad -catalítica, el. platino y
susaIenc1oll-ts encuentran en la· industria. aplleaclones mucho
másimportalltes. que el usO que de ellos se hace en joyeria J
en prótesis dentales. seutillZ&n, por ejenlplo, en la industria
eléctrica, para la fabricación de parestermoeléct;rlcos y de
termómetros de resistencia; <le contaetoseléctrleos y de elec­
trodos para diversas aplicAclones :~n .la industria textu. para
la- fabricación de hileras para. fibras textiles artificiales; en
la indusu'-ia del vidrio, para el .material que trabaja el vidrio
fundido, tal como hHeras-pampr-odueción de fibras de vidrio,
los crisoles y las cápsulas, los- agitadPres, etc.; en las industrias
qu1mica y petrolífera, como cataliZadores (por ejemplo, en el
proceso de oxídacióndel amoníaco para la· fabricación del ácido
nítrico y como catalizador· en el reformado); en la industria.
qUÍJ,l1ica, para la' fabricación de. ·determinados instrumentos o
aparatos'(por ejemplo, los crisoles); en la industria aeronáu­
tica. para los eleétrodos de las buJías de motores de conibustión
interna de aviones y para lo-s sistemas deeneendido de las tur­
binas. de gas de los aviones.

El platino y sus aleaciones seutlliZan· también para la fa­
bricación . de in&trwnentos de cirugia(pr1nclpalmente agujas
hipodérmicas), en Ciertos enceride<lores pa:ra. gas de alumbrado
y en muchas otras aplicAclones, tales como la fabricación de
galgas para medida de longitudes, retículas para lnstnunentos
ópticos. etc.

El .paladio -es un metal blancoa'l'gentino, blando,· muy dúe,.
tu y muy resistente a la· pérdida de 'bi'illoya la corrosión. Se
disu-elve en el agua regia y en el ácido n1tricoy es atacado en
caliente por el ácido sulfúrico concentrado. Se puede fabr1~

car en -barras. hojas. bandas. tubos, alambres y en otras formas
semílabradas, obtenidas por forjado; .. laminado y estirado.

Se utiliza principalmente_ para la '. fabricación de contactos
eléctricos, para la preparaclónde aleaciones para soldar, en
el material paTa purificar el hidrógeno. '-comocatallzador de
hidrog-enación, par~ la' fabrlcaciÓn de joyas·y como capa in~

termedia de' contacto para facilitar el' recubrlmiento de 188
materias pláSticas' artifíeialescon metales preciosos.

El rodíoes un meta,lbla.nco argentino; duro pero dúctü.
Se caracteriza por su gran podeT reflectante y es entre loa
metales del grupo del platino el qUé posee mayor oonductivi·
dad eléetricay térmica. ResiSte a Iaeortos1ón de casi todas
loo; disolU-clones acUosas, comprendidos los ác1dos minerales.
inclUSO a temperaturas elevadas.

El' rodío se- 'puede fabr1car' en barras, hojas, bandas y alam­
bres y en otras formas semtelaboradaspor forjado. laminado
y estirado.

Se utiliZa principalmente como elemento de aleación con
el platino y, en esta forma, tiene varias ·'aplicaciones en la.
lndustriaeléctl'ica y en lactel vidrio, Su baja resistencia eléc­
tTiea y su gran resistencia a la pér~da de brillo le hacen ade­
cuado, en forma de r-ecubrlmientoelectroUttco, para la fabri­
cación de contactos eléctricos y de superfieies de contáctos
en los que l::r resistencia al desgaste es de gran importancia
(por eJemp10, para la f8.btici\(Jlón dea.nllloscolectores). ,se
utiliza también .como catalizador y para el recubrimiento de
artículos de·plateria, dep1El,ta o e1uq7a(tos .con.·plata, para darles
un acabado' que .resista lapérdída. de .brt,llo.
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El iridio es un metal blancc gr\$MeO. dUl"6. illlLlao!lb1e por
los ácidos, lnciuso por el agua regl... tanto a temperát\lrá8n",­
malea como a temperaturas eleva.Q,~.

Puede ser lam1nadoy 'estirado :enfonna debandl:\S o hilos
finos.

Entra como elemento oonstitutivo .de' las' ,ll.leaeionf!,s ,desti­
nadas a ·la- fabricación de par~s termoeléctt:iOOsI de' ensoles y
de electrodos para bujías de lIl0tores,'de ,'fi.Vioti;

El rutemo es un metal gris, frágiloy'duro, Es'm.l1yresistente
a 1& corrosión. No le atacaelaguaregtll;peI'QSi;le~:talllente~
las soluciones de hipoclorttode·sodio..' P1tedeobtetler~enpe­
queñas cantidades enfortI1á deho}as.,de,batldas,Yde:alam­
bres. Se utiliza como eleinent;o 'deale4clóll eon:elpla~lno, el
paladio, el molibdeno. el \"Olfrallllo ,(tun~1?:0).eté.,(porejem~
plo, pera la fabrlc""l6n de punt6s P"""p1um8S estllográflcl'S
y, de ejes para,' brújulas). ,se ,11tiliZa' tfU:t1l>létl'como~taliZad()r
y, en forma de ,dePóSito eleetKolitlC!J,para' la fabric""l6n de
superf,icies de contactos eléetrlCOB~Qlmente~stente8al

desgaste.
El osmio es el más, refractari()' de ,'10$ metales, d~l,'grtip~,del

platino. En estado compacto. es det'ol9t})lancQ'azuladoqomo
el cinc. inatacable por los ,ác1dos~Firuttl1eIlte>divi<lido/ se ,pre­
senta en forma de polvo amorfo negr9,'atacabJe poreláe1do
nítrico y por eIaguaregla;Y'seoxida~~tamente,~laire.

Este metal, intervieneprlnclpaJmente ",enJfl:COD1~sición'de
diversas aleaciones, duras "rests~ntes" R' 'l~ ,corrosiórl, 'l1tlliz,:.uias
para la fabricación de 'puntos pa.raplurtlas'est1l0~aticss,y' de
PiVOtes, de instrumentos. Se,emP~tatnbi~oomo"~talizador.

Entre las aleaciones del, pb~tino Y'd:e,)()s,'"met-tlles,q~l,grupo

delp1«tino con otros metaleS:(QfO,pl~tao':metal~,COmunf'S)

que responden a la, definición '~enla nota 5d,e1capítnlo
(véanse las consideraciones generales) ,clasificadas en la
presente pa.rtida, se pUeden cltar:

1) Las aleaciones platinó-r()dio (als.mbre&para pares termo.­
eléctricos; resistencias en espirllolpara homOSeléctricOS);. ele-:
mentas constitutivos deciertosvtd1"ios.-'telas ·me~icB$ 'utlli..,
Zlldas como e&tallzad",es. l1ilerll&

2) Las aleaciones platínó-iricqo ,(~.ntactps,el~trico.s. artíeu+
los de joyerJa y orfe_ia, agujas hipodértni<:os).

3) Las aleaciones, Plat1~ruteIlio(contacto&eléctricos).
4) Las aleaciones platb»cobre (5 por 100 máJQmo qe CO-­

bre) (joyerle.l.
5). Las aleaclones .platino--vo1frfUnÍo ·(t~~Steno)(a1ambres

ptu'9 electrodos de válvulaseleetrón1cas.~lec,tr<Xl9S;~a .bujías).
6) Las ale&clonesplatinO;CObalto, (ilnanes .. per-manentes).
7) Las _unes paladlo-ruoonlo ,(joyeria).
8) Las aJeac10nes pa1adio.l1l&ta> (utilizadas en,.soldadura,

membranas de difusión delhi~réPno" ,COI1~tos eléctricos).
9) .Las aleaciones paladio-.cobre(contactos eléctrieos, sol­

dadura.).
10) Las aleaciones paladio-alunlil\io (j¡U<>s '"' fuS¡j¡le$l.

. ln Las aleaciones rodio-irkUo(pares;termGE!léct;rIcos).
12) Las .aleaciones iridio-osmto,,(PlU1tos de. ptumas., estilo­

gráficas).
13) Las aleaciones .iridio-vó1f~io,<tungsteno) (mueUes re­

sistentes a las altas temperaturas).
14) Las aleacionesorcrplatino(hi1er~).

15) ,Las. a~ciones ·.oro-plata.-pa1a~bre. ·(joyerítt, mue..
lles de contactos eléctricos). . '. ..':., .

16) Las ale«c1ones plata,:cobre.-páladi()· (utilizadas, ,como sol..
dadUl"a).

17) El osmiridio•. aleación~tura1'qu~ ... contiene osmio. iri~
dio. rutenio' pliltino. y que es. la principal fuente ,del o$nio.»

Página 997. Partid. 73.02. Apartlld" 9).

Nue"a redacclón:

«9) El ferronfquel (veaseel apartado A 3) 2,0) de la nQta
explicativa de la. partida'l5.0n»

Página 1016. Partida 73.21.

a) Tercer párrafo. Penúlthna linea.

Después de «ZOO1óg1coe~ et9.);»~~tereaIar IQsiguient;e :.«las
estanteríllS de grandes. cllinenskmespaI;a'~ontatl~,Y·"fija.r1a5
permanentemente en .108 aIma~n~· talleres, •gepósitQs, y otros
lugares de almacenaje y de merca.ncfas;».

b) .Exclusiones.

1.° Después' de la exclusioo a), introducir la llUeva excIt,l­
si6n b):

lb) Las estanterías movibles destinauas a coJocftrBeSObre
el suelo (porwda 94.03).•

2.0 .Las exclusiones ,b)· yc) pasan a ser· c). y d), respecti­
vamente.

página 1025. :Pa.rtida73~31. Línea 12.

Entre «etc. ;» y clas clM'O-toríliUOS.•.» intercalar lo siguien­
te: «las grspaspa.ra teIU\Zl1Sy~máquinas grapadoras <distin­
t!lS,ete.. lasde oflicina)o' ,parapístolas grapadoras <estas grapas
~ diStinguen de las «estinadasa'}as,tenazas o aparatos grs.­
pa~ores deoftcina. de: la,p~d.. 83.05Jpor ser de mayor t;a.
mafio. obtenidas a. pa.r~qe.a.lán:l~re :tnás grueso y más resis-­
tentes y estalr frequen.tem~te' apunt-ádas en sus extremos); •.

Páglna.'lo2tt' Particla.73;3l.ExQluslón el).

N\levar~~ión :
tCd)Las grapas de lostiposut~zados en los aparatos y

tenazo.s grapaQ.oraB.deoficina .{partida 83.05).»

Página 1040. ,Partida 73.40. Apartado B), 1). Líneas 19 y 20.

~uprlmir .18. fraseil:es,taI1tes· metál1eps. que no tengan el ca­
rácter de muebles <véanse las consíderct:t-eiOlles generales del i;a·
pjt\!lO 94)>>.

pá~na 1041. Partida 73;40. Q1timalínea' (exclusión).

Nueva redacción:

«Por el· 'contrario. -estaR excluídosde la partIda 73.40:

a) .Los. esb()Z~s, de .artí,culos . del·.·.... capítulo· 82-
b)' L~sestante~í8$~egnnldesdin1ension.espara montar..

las' y .fíjRrIas .. peim~enten:lente"en.·los almacenes. talieres y
otros, lllg'ares de ahnac,enaiede,;Inerca;ncías (partida'73.21\ así
cúmo Jas-e,stanteri3$ 1.anaqueJeri'aa de~tinad.as a colocarse so+
me el suelo (parti-da 94.03t»

Página' 1059. Capítulo ''l5~ Nueva redacción de las notas
.explicativas:

"CONSID~l<AClON>l:<IqENERALES

Este caJ)ítulo~ra.ta;qel 'níquel y de sus aleaciones.
El .ní9U~I.·esUll·. metal. blanco .·grisáeeo, relatwa:rnente duro

(punto de .fluJón.L45~9C)'i tjenepropledades .ferromagnéticas.
es. tnalea.ble,elúct~l•.te~. X resistente a·la corrosión y a la
oxidaCIón. ' .

EL níquel se emplea,priJ:ldpa1meri~en la obtención de nu·
mel'{jsas .,a,leat!ionesy•. sObre todo••. deacet·os aleados, como me­
tal. para recubrifotros: I1letalesfpor deposición electrolitica
gene,:callnellte),y ~o cata.liza{Íór enl1~ reacciones qui­
mi~as.,)$;l n1q,u~lpur-Q lllanufaeturadoes también ampliamente
utiliZado en la.fab:ri-caci,ón .. ele fl.J)s';-at.ospara la industria quí­
mic~ Ademas,eLníquel,PUfo o$leailo. se utiliZa en la fabri­
cación de monedas:

Pe .... acuerdo. con .•1a,nota,~. geJásección, las aleaciones de
nIquelconotros nwtale~ comunes (con, exclusión, sin embargo.
de las a1eaciones;en ·1a.s qUe. el,blerr~:predomina en peso sobre
cada. uno de los otr08eompone~tes) seclasifiéan en el presen­
te. capJtulo cua1}dolapropqrClÓt1deniquel' excede del 10 por
tOO en peso; las ferroa1eaci<mesy las cuproaleacíones se cla­
sifican, sinemb~rgo-.,en ·Wdos los casos en las· partidas 73.02
Ó 74,02.· res¡;e<:t1'Vamente.

Las aleaciones en las ,qlleeihierto 'predomina sobre cada
uno~ losdemá;slIl~tal~ secl~i,ean en: el capitulo 73. En­
tre· estas ··últimas .aleacIones· .ss·pl1e<ien .citar los aceros itlea~
dos· (principalmente.· .·108 aoero¡;¡,. inoxidableS)•. las fundiciones
aleadas y ciertasaleac.i0ne¡;.qü~ ·ti~nert propiedades especiales.

Lasptineipalesaleac1o.nesde,;n1quel con otros metales 00­

mUlles;comprendidtL8 'en 'estecapitulo,'son las siguientes:

1) .Las .a1eaciones níquel~h1erio, ••. eri las que. el níquel pre­
domina en:. peso..se ·11~iliZan•.·porau granpennea-bilidad mag­
néti~aybaía hi~re5is;e:n, la fabricación de cables subma­
rinOS'•• de:ílúcleos de bobinas .de inducción, colIl0 pan~as mag-
nétic~.ete. .... ..... ." . '

~) Las: 'aleaciones níque1-cr0D;1Oyo nfquel"CI'omó-hierro. Com·
PTen4en una gaJ.l1a>e,,~nsa-·deiUee.ciones comerciales que tie­
ne1l:CQl1locaracterlsticas sutebat?Q&d ysu resistencia a la
oxi<:lacJónel) caUenteL¡;Lld~seOIl~'Y a numerososage.ntes
corrosivos. Está.S:a1eaeiOnes&e utilizan en .. lB. ,fabricación de
rE'sistencias .calentadoras. para apw3tos de' ca~deo.• de manu­
factur~ tales· ,como I1111flas:y '~tortaa utilizadas para el tra·
tmniento ~ieode losaeer-os .y,de :()tt-os. metales, de tuberías
para' tratamientos:quínlicos ypettCKIutmiCOS a~peraturaele­

vada.. se incluyen .tmnbiénenesteglupo las aleaciones espe­
cialesU8J]1adas ,suPeralescio:nes-especi~ente ooncebidaspara.
l'esistir las altas' temperaturas reinantes en las turbinas de
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aviones, en las qUe se utilizan para la: fabricación de los ála·
bes, de las camisas de combustión, !racores de unión, etc. Estas
aleaciones contienen a menudo, en pequeña cantidad, m~

libdeno, volframio. niobio, aluminio, titanio, etc;,que mejoran
sensiblemente la resistencia térmica de la aleación.

3) Las aleaciones de níquel y c.e cobre. Las aleaciones de
esta ~lase en las que el cobre predomina en peso se lla::man
corrientemente cuproníqueles. Aquellas en las que el níquel
predomina se llaman aleaciones níquel-cobre. Los cuproníque­
les, a veces con adición de aluminio·o de hierro en pequeñas
cantidades, constituyen una familia de aleaciones que. se carac­
terizan por su resistencia a la corrosión marina. Son, Pues.
ampliamente utilizadas en la construcción naval, princlpalmen.
te en los condensadores y la:s tuberías. asi como en la f abrt..
cación de monedas y de resJ.stencias·eléctricas. Las aleaciones
níquel-eobre. que. ~em.ás de su resistencia. a la corrosión,po-­
oSeen también buenas cualldac.es mecánicas. se utilizan pmaJos
árboles de hélices y para los disposltivosde unión. Encuentran
también aplicaciones en las bombas, válVUlas. tuberf.as· y de­
más apannos expuestos a la· RCClón de ciertos .átidosmtne..
rales u orgánioos, de los álcalis y de las sales.

4) Las aleaciones cobre-cine-níquel. Estas aleaciones, ge­
neralment:e conocidas con el nombre de metal blanco (alpaca
o plata alemana), tienen buena resistencia a la .corroSi6n,bue­
nas cualidades mecánicas y un 00lQragradable.Se utiliZan
principalmente en la industria telefónica. así como p~a la
fabricación de articulos de grifer1a y de accesorios ee tlibe­
da de buena croídad, de artículos de mesa, cietres·de ·resoa­
Ión, en la industria eléctrjca (abrazaQe:ras, muelles, conectores,
tomas de corr-iente... etcJ, en la eonstrucción (articulas.. de· fe­
rretería y de ornamentaclón).· así oori1o. para. sparatos: diversos
de las industrias química y de la aHmentación.

El presente c.apítuJo comprence:

A) Las matas, «speiss» y demás productos intermedios de
la metalurgia del niquel. así como las forruas primarias en
que se obtiene el metal bruto (con exclusión dl~ los ánodos para
niquelar) y 106 desperdicios y desechos de níquel (partida.
75.01). •

B) Los senliproductos (con excepción de los ánodos para.
niquelar) obtenid.s· generalmente pOr laminado,· forjado, ex­
trusión. estiraco o trefilado del niquel en bruto de .1& pmtida.
75.01 (partidas 75.02 y 75.03) Y el polvo y partículas de níquel
(partida 75.03).

C) Los tubós y accesorios de tubería (partida 75.04), los
ánodos para niquelar (partida. 75.0S),a:sí cOmo un conjunto de
manufacturas que no están comprendidas ni en las· partIdas
precedentes del presente. capítulo ilien la nota lde la. ,sec­
ción XV, ni en loo capítulos 72, 82 Y 83, Y que noesténlhás
específicamente clasificadas en otI'05 capítulos de la nomen­
clatura (partida 75.06).

Los semielabol'ac1os y articulos <!el presente capítulo se
someten con frecuencia a diversos trabajos. para mejorar prin~

cipalmente las propieda:des y el aspecto del metal. Estas ope­
raciones, que no modifican la clasificlición de éstos ¡:trticul9sen
sus respectivas partidas, son generalmente las descrItas en 1M
consideraciones generales del capítUlo 73. (Véase, sin embar:so,
el 'caso pal'tictUB4' de los ánodos para niquelar de la partida
75.05).

En 10 referente a las disposiciones relativas a la cla:sifica­
ctón de los artículos compuestos (malllúacturas especialmen­
te), conviene tener presente las consideraciones generales de
la sección xv.

75.01. Matas «speiss» y otros productos intermedios de
la metalurgia del niquel; níquel en bruto (con exclusión de
los ánodos de la partida 75.05); desperdicios y desechós de
níquel (+).

A) Mata..<;, «speiss» y otros productos interrnedios de la.
metalurgia del níquel.

1) Matas de níquel.

Estas matas se obtienen por tratamiento (t;ostación, fusión,
etcétera) de los mínerIrles de níquel, y estan constituídas. se­
gún los minerales y los procedimientos empleados, por sulfurós
ce níquel y de hierro, sulfmos de níquel. de· hierro y de cobre,
sulfw'os de níquel o sulfuros de níquel y de cobre.

Las matas se presentan generalmente en forma dep1acas
o de bloques moldeados (frecuentemente fragmentados para, fa­
cilitar el envasaido o el transporte), de gránulos o de pOlVO
(principalmente-en el caso de ciertas matas de sulfuro de ní­
quel).

Estas matas se utilizan para la producción de níquel bruto.

2) «Speíss» de niquelo

Este término designa los M'seniuros .complejos. presentad03
generalmente eIl· mas~ Estos proeuctos OfrEcen un interés
ecoIlómico limitado.

3' otros productos intermedios de la metalurgia del níquel.
se trataprirtcipa-lmente:

1.° De los óxidos de níquel impuros (por ejemplo, el sinter
de-niquel)Obtenid08 durante 'el. tratamiento de los tmneraJ.es
sulfurosos de níquel y utilizados principalmente en la prepa.­
ración de aceros a:leados.

Los sinters de níquel se presentan generalmente en forma
de gránUlós _duros de dimensiones variables (de·0.2 a. 0,4 mi­
limetros) ode fragmentos cuyas· :dimensiones pueden llegar
hasta 50rriiUmetros.

2.3 Del. ferroniquelimpuro. que .por sU alto contenido en
azufre (0.5 por 100 o más), de fósforo y de otras impurezas,
no puede utilizarse oomoprodueto de alealC1ÓIi en la· indus-.
tria. siderúrgica sin .un .afinado .·previo...El. ferroniquel afinado
se utiliZa. casiexelusivamente .en la .industria siderúrgica. para
apOrtar el níquel necesarto en la f8bricaeión de determinados
aceros especiales; debe,¡JUes, clasIfiC84"se como ferroaleaclón
en la partida 73.02. salvo lo diSpuesto en la nota 1. c), del ca­
pitUlo 73.

B) Níquel en bruto.

El níqu~r en bruto se presenta. genera.lmente en forma de
lingotes, goas,. Placas, cuboS. rondelas, briquetas. bolas, grana­
lla o cátodos. Ellestas fOJ.'tt1aB primarias sirvecas1 siempre para
fabricar a:cerosaleados yaIeaclcmes no férricas o para pre­
parar determinados productos químicps. En algunas de estas
formas, .puede utilizar5e también en las cestas de titanio para
el niquelado¡yen la.. obtención dé polvo de níquel

El !úquel sínafinar. se. ~olde81 nonnalmente en forma de
ánodos pa1'a .serdespués afinadopof electrólisis. ~s ánodos
se presentan generalmente en f01"ma de placas moldeadas con
dos orejas que sirven para sUspenderlos etlel ba1io de níque­
lado. No hay que. oonfundirlosCQn .. _108 ánodos para niquelar
de los ClUese trata en la. nota: exp.Iieativa. de la partida 75.05.

Los cátodos ... son. placas obtenf(ijl.s·. p()l"deposición electrolf­
t:ca del níquel .Minado sobre hoJaS de partida: en las que se
han colocado -dos argollas de níquel para suspenderlas'en los
batíos de niquelado. A· medida que se va· tonnando el depósito
de níquel las. hojas de part.ida se van integrando en los cátodos
de los que· san inliiBoeiables.

Los cátodos siil desbarbar se presentan habitualmente pro..
vistosaÚll de las dos argolla&, Estas están generalmente- re­
cubiertas de un depósito de·· níquel en la· zona de la solder
clurs y no deben confundirse eón lOS ganchos de suspensión'
de que están provistos algunos .·anodos .. para niquelar. EstoS
mismos cátodos sin desbarbar son, por otra. parte, en general.
de mayores dimeWiones. (alrecled()"( .de 96 pOr 71 por 1,25 cen~

timetros) que los ánodos para niquelar presentados en forma
de láminascuyaartchursraJ:'amente excede <le 30,5 centímetros.

Los cátodos simplemente desbal'badosooortados en bandas
o en p1acaB de forma cuadrada o rectangular se clasifican en
ia presentepm-tida, cualeSquiera que sean sus dimensiones o
su utilización. Estas ultimas fonnas se distinguen de los án()oo
dos para. niquelar de la partida 7fi..Q5por la ausencia de gan~

ellos de suspeDsión () de opeta,clones <taladrado. rosca:do, por
ejemplo) para adaptárselos,

C)· l)re..<;pel'dieios y desechos de níquel.

Las c;lisposiciones de la nota explicativa de la partida 73.03
relativas a los mismos productos de metales férreos son apli­
cab:es «mutatis mutandi~ a los desperdicios y desechos de
níquel.

La presente partida no compre.'lde:

a) Las cenizas, escorias y otros residuos de la fabricación
del níquel (partida 26.03).

b) Polvo- y pltrtículas de níquel (partida 75.03).
c) Los ánooospara niquelar de la. partida 75.05.

75,02. Barras. perfiles y alaUlbres de níqueL
Los semiproo1¡COOs. comprendidos en la pr~sente partida. y

definídos en las notas 1 a) y 1 bJ del capítulo son análogos
(salvo en lo concerniente s los ánodos de la partida 75.05) a
los af'ticul05·· de cobre de&critosen la notaexplicatíva de la
partida 74.03 y lasdiSposicfones cte ésta le son aplicables cmu~

tatis mutandiSD.



7252 6 mayo 1971 B. O. del E.-Núm. lOS

Esta partida !lO comprende:

a) Los lOlambres de nlquel combinados con 1\iI"" textiles
(hilad"" metálloo8) (partIda 52.0n

b) Las barras huecas de nlquel (¡1llt\l<ls '15.Q~).

e) Las bSlTOS y perf1les de "Iesclones de nlquel, prepa­
radas pars su utilización en la .construcción (partida 75.06;),

d) Las barras aisladas (bWibarS) ',. y los· alambres' aislados,
para USOs eléctricos (incluidos los alambres 'laque8ldos) (parti­
da 85.23),

75.03. Chapas, planchas, .boJas ,y. t!ras de cualqUier esI*­
liOl', de nique-l; polvo Y,partíe.ula.&delÚquel.

Esta partida comprende:

l) Las eh_, planchas, hoJa<¡ y tlras de !lÍque!deflIl.!das
en la nota 1 e) de! capItulo, as! como"," hojasdelgadss de
níquel. ,Estos prodUctoa son análog~8a1Y0eIllo -<:ol1oern1ente
a 1"" ánodos para Il.!quelar de lapartlds ~5.05, .s 1"" .~Ieuloe
de cobre descrltos en las notlosexpllcatlvas de las partidas
~~.M y ~4.05.

Las chapas Y hojas de nl<lueJ se. utUlZlón p!U'a el <¡bapsdo
(por soldadura y laminado) del hl......o ?del scero' asl.como
para la coTIStruec1ón de aparatos d~iliild.os sobretodo a la
industria qufmica.

2) El polvo y partículas de nl<luel. dé cuaJqul(!l'ciase•. cusl­
quiera que sea el uso al que se ~nen~

Según sus ca.racterlstieas ffsic~ el polvo y partícula,s se
utilizan sin alear en las placSS ~a_acUtllu1e.dQl'es:' nfquel~­

mio, para la fábrlesclón de S\llfstode nlquel,deelOl'Ur<> de
nlquel y de otras sales de nlquel, com<>aglo¡;nersntepsra ¡""
carburos metálicos, para 1& ¡n:odueclón .<le:aleac1ones 'denf~

quel (por ejemplo, I<>s aeer"" .aIead""). y> \)OjUo ""tal!tsd<>res,
se utilizan igualmente, bien en~adopuro.',bl~n,a.leados

o meaelsd<>s con otr(lfl'polv"" metállC(lfl<por ejemplO, polvo de
hlerro), para hacer compactos ., ag10mersr árllcul<>s téctlleos,
tales COI;f1C 1"" imanes, o Incluao paJ'a .¡¡er. !aInlnl\d"lO directa­
mente en forms de placas, de e!Iltaso de hoj....

Los polo<>s de aleael<>nes <¡ue COtlteuilt"l en .pesO. más '¡"I
10 por 100 de nl<IUel se elasiflcSll. en )a¡lfC$On~ paJ'tida, salvo
si el hIerro predomina en pes<> sobre. cada uno de l<>sdemás
componentes. ~este casase, clas1!lcane-Illa partid&,:'f3.OS,

Los polvos que contengan níquel, mezcla<iqoon "otros me­
ta1es comW1es no', se clasifican en:lapreEJieute partida mAs, que
si el nlquel predomIna en pes<>. .'

Están eitcllÚd<>s de la presente partj<ja:

a) Los 'slntera de óxido denlqUéI (pSrtlds ~5.0l).

b) Los enrejad"" de \1I1a sola' pleza fsprleados medIante
incisiones practWadas en una chapa o im 'wl& tira y seguida­
meIlte desplegada ('déployée»)(partlde~5,06):

e) Los esboeoe de artícuJ"" del. e¡¡.P!tUlo 82-

75.04. Tubos (Incluidos sus 'desbi\stesl~,barr3Shuecas ,Y Re­
oeaorlce para tuberlas (emp~mes. e<>d<>s,]UnÍé$, manguItos,
brIdas, cte.), de nlquel,

Las dlsposlclones de las notas explicattvas de las partidas
~3.18 y ~.20, relatlvas a los mtsm"" árll"",<>s del metal férre<>,
son aplicables cmutaUs mutlmd1s», a' 108 artfcuJosde la presente
pSrtlda, PerO, en el caso del nlquel. tod~ 1.. barras !túecss
están comprendldas aqnl (Véeoe t<\1I1~ la Ilota 2 del capl­
tulo)~ .

Los tubos Y accesorl"" de tUberlsdenlc¡uet o de slesclones
de nlquel se utlllza.n, por su reslstencls a la corrosión (pC~ l<>s
ácidos, el vapor recalf>.ntado,ellc.),' ,~',la construcclóti. de ¡¡,pa­
ratos para las industrias qtúmj~as y de laal1nle:pta'clón y para
la r_iesclón de la pasta de pál"ll, de condensad,,"es, de agU­
jas hipodérmlc.... -etc.

Están excllÚdos de est.. paJ'tlda:

al Los slmples árllculos de pernería. ~e nlquel, susceptibles
de utiliZarse en el montaje de elementos de tubería (partida
~5.06).

b) Las bocas de empahneo' racoresprovistos de dispositi­
VOS de grlferls (partida 8~.6l),

c) Los tubos y acceso:l;ios de tu~de níquel. ' transtor~
mados en elementos de m1iicUI08detemí1t:lados,qll~s1gUenSu
proplo régimen: por ejeItq>lo, e! de órgsn"" de máquinas y
aparatos (seeclón XVI),

~5.05. Anodos para Il.!quelar, Incluso 198 obteIl.!d"" por ele...
trólisls, en bruto o manufaeturad"",

La presente partida comPTetUie 1()S .... ánodos •. empleados .. en
el Illquelado por vls electrolltlea. •Estos ánodos se pueden olr
tener por colada. lamiDfldo, estirado.' extruSión o .'.partir de

. cátod"" de ls partida ~5.01, Se presentaI\.:,

A) BIen en f_ss especiales (~trellas, snUI"", perfiles
-espedales) que¡;)resentBn. una SUPedicie anódica máxlma apro­
piada, para' los fines deseados, o ,bien. en el <caso de ánodos eA
barrastque; BOngeneralmente' de·$eCción. O\1llada, .el1ptica, rom...
boidalQ rómblcs), de longltud adecuads para su UtlllzacióIl
oomoánodóS.

B) Bien en forma· de placas (PlitI\as o abombadas) de ban­
das, de hojas. de discos (planos u on<iulados) o de bolas. rara
inelufr~ en la pré~te·partida. estos.artícUlos deben presentar
eara.cterí.Bttc~lndicativati deque8e tra~a,de ánodos para, nique..
l&C.a, es decir,e5tar proviStos de 'ganchOs para suspenderlos
dentro'del bañode niquelado: o es~81' ',fileteados. perforados, ros­
,eados:;etc., para colocarles dichos ganchos;

Los .ánodos son. normalmente <de, gran pureztt pero. pueden
quedarleapequeñas· cantidades de clertos .elementos después' del
at1no~,ohal>érsela.s.~gadp intencionadamente con el fih, por
eje.nlplo; de despolariZar lOs ánodos c.te,IIlOdo que el ataque elee­
trolitieose desarroUeregUlal'menteSQJ)retoda la superficie y
de evitar pérdidas de ni<lueleom(),~encla de la formación
de lodós~Estas car$.Cteristica.s.asl·~() las particularidades .des­
crltasanterí()rtl1ente, diterenc,taul08._~OS psra· niquelado de
IosM<l<ios desth:ioo08 :a: seraflnados:P9r ví~ electroUtica(véase
el següD:do párrafo delaPartlld0~)'de,lanota explicativa de
lápa:rtida 75.01). 1oseu~lesestán. excltlldos de esta partida.

Se:, excluyen ,1~te de est&~pattida. inclUSO si están
destinad06 ·.a .ser',utllizadost:Q!11o· ánodos· p:a.ra. niquelar o a con­
ve-tirse en ánodos para Il.!<¡uelado:

a) Las placas .(eátoc:t()Ss1tnpleure!ite. obtenidos por electró­
llsis,desbMbádos ano; cortados en- bandas o en placas de f~a
cüadti'tdao rectangular; sin mano de obra complementarla.>
(partida 75.01).

~) Las bolas en bruto (paJ'tlda 75.0l¡.
e) Las barrlls simplemente coladas' laminadas u obtenidas

por extrusión que· noeum.plan los criterios de forma, de lon~

gttudo, de trahajos'indicados más· arriba (pa.rtidas. 75.01 Ó 75.02).
d) Las pl...SS o. planchas simplemente lamlIUlldas (parti-

da ~5.03).

75.06. Otras manufactmBs .denique}.
E$.. pa.tt1da engloba .toda.f>: la~;manufact~ de níquel dis­

tintas, de las eompr-etl<Hdas -en·· las· partidas anteriores de e"te
Capitulo, en ~a nota·.l de la Seccl~'XV, en. los Capitulas 72
(moI1edss),82ú83, o .fi.Iialmefiteen ,otras partes de la Nomen­
clatur~

EstáIl priuelpábnente cla.slllcsdcs aqlÚ:

l>Clertas construcciones y partes de eonstruceiones (de
metal blanco, prineiPalmen1;e>.,tgJesC()ffiO .los mareos para es­
caparates y los elementos prepara.dos para la construcción.

2) . Los depósitos,tinas Y demá;s teclplentes. de cualquier e.....
pa.cidád,sín dispositivos. meCánicos o térmicos.

3) Las telas, .metálieas. '. rejillas: y enrejs:dos, Incluidos 103
enrejados de tma.< sola-pieza fabriCád<Js con una chapa o una
bsnda cortada y despl~...

4) . Las puntas, clavos. escarpiaS. 'ganchos y similares, así
como los artíCUlOS: de. ¡Jern,erlay tornUlerfa de los tipos des­
érltos eIl I~ notas expUcstlvas de 1llSPartldas 73.31 Y 73.33.

5) ,Los muelles. >con· exclustónde los muelles de relojería de
la partida 91.11.

6) Los artleul"" de uso y econolílla doméstlcos y de hIgIene
y sus partes (principallnente de, metal blanco>'

7> "Los 'Brlíeulqsde' niquelde ·la ',misma naturaleza: que 106
citados en la nota e1tp1ieativa de la partida 73.40.1

Página 1.126. Partida 82.M, Apartado 8). LIneas D Y 10:

De6pués de «aparatos IJ$1"a 1imP1.eJ.o'Ias muelas:» afIadír lo si.
guienté:((aparatos. para ,poner .. cereos a envases, distintos de los
comptendidos en lap9Etida84,19 '(véase la nota explicativa co­
rrespondiente ; Jt

Página 1.14~.·PartIda 83.05. PrImer parrafo. LIIle... penúltima
y última:

Sustituir das grl.lPas para.. maquintlJ) de engrapar de todas
cIares» por lo siguiente:: «1asgrapas del tipo de las utillzadaa
en loa aparatoso tenl)ZBs de grapar, de oficina.»

TOMO m
PáglIla 1.224. P8<tlds 8UD. Apartado 7):

Nueva redaceióIi:

c7)Pa.ra poner ceFCQS ofiejes .. las batas, cajas. etc., in­
cluidos los aparatos portátiles accionados a. ma.no, que lleven

•
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una placa o undispositlvo similar quepemrlta apoyarlos en
el emllse o bulto durante su utilización.•

Página 1.674. Partida 91.11. Apartado A). Primer párrafo:

1.') Penúltima linea.

Suprimir «el cubo o barrilete».

2.° Ultima linea.

Aíladir después de da rm:¡uetu lo' siguiente ~

. «Los esbozos pueden estar o no provistos de sU barrilete.»

Página 1.723. Partida 94.03. Apartada 5):

Despu~s de cpercheros.» lnterealar:«estanterías-mueble,».

Lo que comunico a V. S. para su conocimiento yefe:ctos, de,.
biendo. dar tmslado de la presente. Circular A las Administra­
clones subalternas deBa detnarca-ción;

Dios guarae a V.S. muchos años.
Madrid, 30 de marzo de 1971.-El Director general, Manuel

García. Comas.

Sr. Administrador de la Aduana de ..•

MINISTERIO
DE LA GOBERNACJON

~édico segun¡jo $:yudante: 10 por 100.
Médico tranatusor:· .9 por 100.
Médico· anestesi$ta: 9· por 100.
Practicante: A 'pOr 10().
El mozo dequJtótanoserá pagado independientemente por

la Empresacomo··empleadQ de· la plaza.

Plazas de 3.acatego:tía:

Médicó Jete del Equipó: SOpor 100 de la asignación total.
Médico ayudante: 30 por 100.
PractiCante: ,12 :por l00~

Enfermera: 8 por ,loo.

Artículú66, ... Ultlmo párraf9:

La deíiignacióri.del .A5eSQr, arlísti60·tl:\ur1no en caso de va­
cante sernt:rá porlaAUt()ridad~ubernativay habrá de reeaer,
nec€sariamentei ·-enun torerO dee3tegoríft., .retirado de la pro.
fesión o,ensu defecto, enWI a!tclolllwo de notoria. y recono­
cida comj.Xteneía'.:Para elloel5indlcatodel Espectáculo Tau­
rinoy el Montepío··<.te TorerO;Ssometerán.·P()r separado, cuan~

do sean l~uerid()8;.wnas delasque;8e. elegirá el que may~

res.g¡1rant1as ofrezca-.· d~ucida,s. del. hlstQ1"ia;l· artístico de cada
uno de los propue$tos, vecmas, ~.·la población donde la vacan~

te haya·, de.proclucirseo. .. al' men06,de·Ia ·prov1ncia correspon­
diente. Caso de recaer elIiombI'~íentoen'lID aficionado, será
dé libre elec,eí6n.delaA\lto¡-l~.~teasesor devengará 600
¡.¡esetasen c:()rrid~,de tqr08,400:pesetas. en las novilladas pi­
,:adas y.300:~~ en los deI)1ásfest.eJóS. cUYQS honorarios se-­
~'ún abonados por las Ernl>resas.

Lo conlUnico .i\ VV. RE. ps;ra su conocimiento y efectos.
Dios guarde a VV. EE. muchos afioa.
Mádrid. ·21 de abril de 1971.

Estos honorados se considerarán por función y serán re­
partidos entre el personal facultativo cOn, arreglo al sigUiente
porcentaje:

Plazas de 1.& y 2.'" categorías:

Cirujano Jete: 50 por 100 de la asignación total.
Médico primer ayudante: 18 por 100.

ORDEN de 21 de abril de 1971· por la que se mo­
dijican los artículos 29 11 66 del Reglamelltode
Espectáculos Taurinos de .15 de marzo de 1962;

Excelentísimos señores:

Desde la promulgación del vigente Reglamento deEspec·
táculos Taurinos de· 15 de marzo de 1962 ha variado,: deman~
ra evidente, el nivel de vid.a., por lo. que las remuneraciones
acordadas en aquella fecha en su artículo 29 para el. personal
adscrito al servicio de las Enfenner:ías, de las Plazas de '!'OroB
y en el articulo 66 para los Asesores taurino.s. a satisfacer por
las Empr€sas de las plazas: de Toros, ·resültan insuficientes en
la actualidad. habida cuenta de laimporlancía yresponsabili­
dad de la función que han de desempeñar.

En su consecuencia, este Ministeüo de la· Gobernación ha
acordado disponer se les dé a ·lospárraros del .articui'O 29 del
Reglamento de Espectá.cul05 Taurinos que tratan de ·.108. húno­
rarioS del personal de Enfermerías y al último del· articulo S6,
que se refiere a los Asesores taurinos, la Sl~:1ii:llte redacción:

Articulo 29 (párrafos tercero al noveno, ambos inclusive.)

Corridas de toros, novilladas y festivales con picadores:

Enfermerías de La categoría ,..
Enfermerías de Z.a categoría . .
Enfermerias de 3.& categ<Jría .

Corridas de novillos, sin picadores:

Enfermerías de 1.& categoría ,.. ...
Enfermerías de 2.& categoría .. , .,' , ..
Enfermerías de 3.& categorla ... .•. ,..

Festivales sin picadores, becerradas· y .toreo .. cómico:

Enfermerías de 1.& ca.tegoría
Enfermerias de 2.& categoría
Enfermerías de 3.& categoría

Pesetas

10.000
6.000
~.5oo

6.000
~.OOO

3.000

3.000
2.000
1.200

GARIOANO

E.XcnlOS. Sres; Director general de Seguridad y Gobernadores
civHes

MINISTERIO DE AGRICULTURA

ORDEN de 23 de febrero de 1971 por la que se
regula el transporte a granel de piensos compues­
tWj;

nustriSllnO seÍlor:

El Reglamento. regulador de ·la Legislación de piensos oom­
pU€stos y correctore8japrobaoo llor . Decreto de 22 de febrero
de 1957, unifica90 en un sólo, Cuerpo,actU1\1izándolas, 188 di­
lerentes. di.s:posiciones<le .rttngo.cüve.tsO.·.·dictadM en' la materia,
a fin de :obtener loo' ttiáxilnosrendim:.jentas en la transforma,..
cíón de looaJÚllento.s destlnádoJ¡Bl consutn0de1 ganad<>, esta­
¡Jleciendo en. susartlcul~lOY. eoneorda'ntea las normas. rela­
tIvas. a la· pre~IJtaeiónde1~ Pie~ elabOradOS pata la ven­
t.a,en arUlOIlla:.C()Jl lss estructur8B del. tráfioocomerc1al de
~lquclla fecha...:Modifícadas~. en cierta .manera, para adap­
'arse a las e~igenq-ias del momento..·se hace preciso adecuar tam~
tlÍén la normativa de 105 preceptos cltaclo$a las nuevas es­
Lructuras, que vienen imponiendo inmtorablemente modos dis~

tintos, niuy especialmente· al sernciQ·de'piensos ,compuestos
,nediante el transporte a. granel•. en veniC1;tlos·ld6neos, modalidad
no recogiaa, ni por te.nto~ulada.en el mencionado Regla­
mento.

En oonsecuerwia· Y: a virtud deJás facultades que le con­
fiere el artículo. 20 del citado Reglamento.

Este Ministerio ha. t.enído 8, bien disponer:

Articu1'Ol.o El~ranspOrte.a. ~a.nel .~ ..pienS08compuestos
;i(:bel'á realizarse·dlrectamenté déadela· fábrica productora a'
;a. explotación consumidora.

i\rt.2.<1 Los. ~hiculosque se deStinen a la actividad seña­
,aaa denerán reunir laS Siguientes caraeter1stlcas:

a) SiStemaD1eCánizactode 'd.escarga~

b) Dedicación exclusiva al transpórte de piensos compues­
SDS. En con.seeuencia.y para U\. oportuna identificación, han de
11evarestampa:<.t0sobre los lªteralesdelosdep6s1toB la leyen­
dá: «PieIlSQs coznpuesto& Transporte a .~


