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del
Segundo.--':Estos fletes se aplicarán a todos aquellos embarques cuya fecha de conocimiento Setl posterior a las cero horas

día 2 de marzo próxímopasado

Lo que comunico a VV. JI. para. su conocimiento y demás efectos.
Dios guarde a VV. n. muchos años.
Madrid, 1 de abril de 1974.

FERNANDEZ-CUESTA

Ihnos. Sres. Subsecretarío de la Marina Mercante- y Director general de NavegN::ión.

Ilustrísimos sefiores:

Los fletes vigentes para la importación de carne cOl.lgc1ada
en buques nacionales fueron eslablecidose-n mayo. de 1972.

>
La incidencia producida en la explotación de'los', barcos, como

consecuencia del incremento en los precios de loscorilbustibles

7288 ORDEN de 1 de abril de 1974 sobre fletes para la
importación de carne congelada en buques na·
cionales.

utilizados por la Marina Mercal1te, hace nBcesario establecer
nuevas tarifas de fletes· en las importaciones de carne,

En consecuencia, este :Ministerio, oída la Junta Superior
de Precios ." y previo acuerdo del Consejo de Ministros en su
reunión dél dia 29 de· marzo de 1974, ha tenido a bien dis~

poner:

Primoro.-los flet.es máximos para la importación de carne
congelada en buques nacionales serán los siguientes:

Zona de carga Tipo buque Puertos desc<'lrga
Flete

PtasjTm.

América del Sur, excepto Colombia. , .
América del Sur, excepto Colombia .....•.......••
América del Sur, excepto Colombia .
Colombia ...................................•..... ; .,.;.........•.
Mar Adriático .
M'ar Negro ~.

Mar Negro (Galatz) ; ;..........•
Mar Báltico (Polonia) .
Mar Báltico (Rusia) , , .........•. ,..•

Mayores de 12Q>OOO~

Mayores de 120.{)00'l
Menores de 120.~

Menores de 120.úQl)3
Menores de 120.00()3
Menores de 120.00QJ
Menores de 120.00Q<'!
Menores de 120.000'1
Menores de 120.00(}~ ....................................... ,

2
1
1
1
1
1
1
1
1

6.400
6.200
7.000
7.100
3.330
3.820
4.140
3.160
3.620

Ilustrisimo sefíor:

FERNANDEZCUESTA

MINISTERIO DE LA VIVIENDA

Ilmos. Sres. Subsecretario de la MHrinaMcrcante y Director
general de Navegación.

siftcación sistemática del Decreto 3565/1972, bajo los epígrafes
de «:Fachadas: Carpintería de plástico...

Art. 3.'" La presente Norma entrará en vigor a partir de su
publicaCión en el eBoletín Oficial del Estado.. y podrá ser utm~

zuda a efectos de lo dispuesto en el Decreto 356511972, con
excepción de 10 e~tahlecido en sus articulas B." y 10.

Art. 4." En el plazo de seis meses naturales. contados a
partir de la publkación de la presente Orden en el «Boletín
Oficial del Estado"" sin perjuicio de la entrada en vigor que
en el artículo anterior se señala y al objeto de dar cumplimien­
to a lo establecido en el articulaS.'" del Decreto 356511972, las
personas que lo crean conveniente, y especialmente aquellas
que tengan debidamente asignada la responsabilidad de la pla4

nificaci6n o de las dí versas .actuaciones tecnológicas relaciona­
das con la Norma que por esta Orden se aprueba, podn\n
dirigirse a la Dirección General de Arquitectura y Tecnología
de la Edificación tInstítuto Nacional para la Calidad en la Edi­
ficación,!. N. e EJ, señalando las sugerencias u observaciones
que; a su juicio, puedan mejorar el contenido o aplicación de
la norma.

Art. 5.° L Consideradas, en su caso. las sugerencias remi~

tidas y a la v-ista de la experiencia derivada de su aplicación,
la Dirección General de Arquitectura y Tecnología de la Edifi~

cfl,ción propondrá a este Ministerio las modificaciones pertinen·
tes a la Norma que por la presente Orden se aprueba.

2. Transcurrido el piazo' de un al10 a partir deja fecha
de' publicación de la presente Orden sin que hubiera sido mo~

dificada la Norma en la forma establecida en el párrafo ante~

rior. $e eritendl"rá que ha sido definitivamente aprobada a
todos los efectos prevenidos en el Decreto 3565/1972, incluído3
los de losartícu!os S." y 10.

Art.6." Quedan derogadas las disposiciones vigentes que se
opongan a lo di':ipuesto en esta Orden.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento y efectos.
Dios guarde a V. 1.
Madrid. 22 de marzo de 1974.

Ilmo. Sr. Director general de Arquitectura y Tecnología de
la Edificación.

RODRlGUEZ MIGUEL

ORDEN de 22 de marzo de 1974 por lo_ que se
aprueba la Norma Tecn.-.!ógica de la EdUicaúún
NTE-PCPI1974, "Fachadas: Carpínteria de pl<i.stico~>

(Concltt..<;ión.)

{conclusl6n}

Scgundo.-Estos fletes se aplicar-án a todos aquellos embar·
ques cuya fecha de conocimiento sea posterior a las cero horas
del dia 2 de marzo próximo pasado.

lo q'Ue comunico a VV. II. para su conocimiento ~l demas
efectos.

Dios guarde a VV. n. muchos años.
Madrid, 1 de abril de 1971.

En aplicación del.Decreto 3JG:i11972, de 2.3 de diciembre ("Bo·
letín Oficial del Estado.. de 16 de enero de 1973}, a propuesta
de la Dirección General de Arquitectura y Tecnología' de la
Edificación y previo informe del Mini5tElrio de Industria y del
Consejo Superior de la Vivienda,

Este Ministerio ha resuelto:

Artículo 1.'" Se aprueba provislOnalmente la Norma Tecu,J­
lógica de In Edificación, que figura come anexo de la presente
Orden, NTE-FCP/1974. (Conclusión)

Art. 2." La Norma NTE-FCP/1974 regula las actuaciones
de Diseño, Cálculo, Construcción, Control, Valoración yMan~

tenímiento y se encuentra comprendida en el anexo de la cla·

6644
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FCP
1974

CPU 6>1.028:001.17

Perfiles de PVC obtenidos por exlrú­
sl6n, conespescr mrninio de 1,8 mm
ti peso'especffico1,40_g/cm~.No pre..
se-ntarán alabeos;fi.suras ni deforma·
C¡iO,nes, U StlS ejes será~ ~ectilfne,os•

Admitiránunafemperafura de reblan..
decimlento'Vicat con.carga de 5kg,
stipedor a 80° e y tendrán un alarga­
miento de rotura mayor .del 80 %
y-una resist~nc¡a a la tracción ,'de·
450 kg/em';

los jun.quillos serán de PVC rígida
de·' mm de espe'sor. Se colocarán a
pres16n'énranuras de'l propio perfilo
sobre píezasatornHladas a 50 mm de
los extremos y. cada 350 mm..

la~ lmiones entre perflles Se harán a
inglete 'upar soldadura térmica a Una
.temperatura' mrnjma. -de fusión dé
180f;'C"qüedando unidos entado sU
parí/natro d~'contacto:Seeiiminarán
todas las rebabas debidas a'la.solda~

dura" tomando las precauciones ne~
c¡;¡sarlas parano detériorár el aspecto
exterior. -del perfl!. 'los ejes de los
perfiless~'ehcontraránen un mismo.
plano y s,Us elicu~ntros formarán
ángulo recto•.

Acad,a lado,·vertical del cerco se fija.
rán dO$-patiJlas de chapa de acero
.ga~vani;zadorde100 mm de longitud y
-separadas de -los extremos 250 mm.

Para A igual o mayor de 1~750 mm .se
fijará además una patilla en.el céntro.

Para B mayor de ,;500 mm el perflt
horizontal infériqr'llevará un,taladra
de (/J6 mm en el centro y el perfil
superiortres taladros de igual dimenw

sión uniformemente repartidos y una
patilla en el centro..

taéarpinterra tendrá. una estabi1idaa
d¡fT'i~nsional longitudinalmente del
±5%., .

laventena•. apoys:da en todo sueon..
tornó satA capaz de soportar una
'cargade V kgfmt uniformemente dis..
tribu¡~aS9bre tOda la sUl?erflcie AXB
ti normeJa BU planp. .

Se ..empanarA.1 Documento de
Idonel~a~ Técnica. .
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Perfiles de PVC obtenidos POT extru~'
sión, con espesor mfnimo del,8mm
y peso especifico 1,40 g/cm3, No pre­
sentarán alabeos, fisuras 01 deforma­
ciones 1:1 sus ejes serán re'ctilíneos.

Admi.tirán una temperatura de reblan..
decjmlento Vicat con carga de 5 kg,
superior a eoo'C y tendrán un alarga·
miento de rotura mauor· del 80 % Y
una resistencia a la tracción de
450 kg!cm'.l. .

los junquíllos será!) de'PVC r¡gido
de 1 r:Hnl de espesor. Se colocarán a
presión en ra,nuras del propio perfit
de la hoja o sobre piezas atornilladas
a 59 mm de Jos· extremos y cada
350 mm. .

las uniones entre perliies se harán a
inglete ti por soldadura térmica a una
t~mperatura mínima de fusió_IÍ da
1800 e, qued"ando' unidos en todo su
perfmetro de contacto. Se eliminarán
todas las rebabas debidas a la solda-·
dura, tomando las precauciones ne·
cesadas para no deterIorar el aspec"
to exterior-del perfil. lo;> ejes de loS
perfiles se enco.ntrarán en un mismo
plano y -sus encuentros forma'rán
ángul() recto. los. planos formados
por la hoja y el ce(co serán patatelos
en posición de cerrad9.

Él perfifhorizontaJ iliferior del cerco
llevará trés taladros de 30 mm: de
sección para desagüe de las aguas
in·nltradas. uno en el centro y d(>S ~

100 n"!!J1 de los exfremos.

olA cada lado vertical del cerco se fija­
rán dos· patillas de chapa de acero
galvanizado, de 100 mm de longitud
~j separadas de fos extremos 250 mm.
El perfiJ sllperior llevará tres taladros:
de f1J 6 mm, uniformemente rapar­
Vdas. . .

la. hoja Irá unida al· cerco medianta
dos pernios o bisagras colocados por
remaches o atornTllados a losperfjles
ya 150 mm de los extremos. Entre la
hoj~ IJ el cerco existirá una cámara
de expansi6n, con holgura de cierre
no mayor de 1 mm.

Por fa parte ex~-erjorde la hoja se co.
IDeará. un ·vlertealfluas soldado' por
puntos al perfU horizontal inferiorcoll
soplete de aire caliente.

l1ev8r~ un mecani5'nlO de cierre U
maniobra de funcionamiento suave-!l

. continuo. Podrá montarse y desmon­
farsa fácilmente para sus reparacio­
nes: Dicho meca'liismo será una
cremona con puntos de tierre supe­
rior e inferior que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun­
to-de cierre en el centro'l para A infe­

·tior a 1.000 mm.

la carpioterfa·tendrá una estabilidad
dimensional longitudinalmente del
:1: 5 %'
la ventana, apDyada en todo su con­
lorno será capaz de soportar una
carga de V kg/mll uniformemente dis­
1ribuida sobre toda la superficie AXB
1:1 normal a su plano.

Será f!stanca al 8aua·bajo un caudal
de O,121/min·m'l• con presión estática
de 4 mm de columna de agua !J no
permitirá un paso de aire superior a
60 mJ¡hom!.

Se acomp8ñará el Documento de
Idonoidad Técnica.

I
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fCP·2 V~nta¡'a d~ Una hoja abatible de eje vertical·A·S·V

los perfiles representados SÓ" genéricos, no reale$
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FCP
1974

Perfiles de PVC obtenidos por exlru·
si6n, eón espesor minímo de 1,8 mm
y-peso especifico ,1 ,40g;'cm3 •

No presentarán .alabeos, físur3S ni
'deformaciones ti sus ejes seran ree';j·
Hneos. Admitirán ur¡a temoeratura ce
reblflndecinliento Vicat con carGa de
5 kg, superior a 8O"C lJ tendrán un
alargamiento de rotura mauor del
.80 %4 una resistencia a la tracción
de -450 kg!cm:l. .
Los j\lnquí!los lJerán de, PVC rígido
de 1 mm de espesor, Se colocarán a
presión en: ranuras del propio perfH
de las hcjasn sobre piezas,atornilla­
d<:s a 50mm de los extremos y cada
350 mm..
Las uniones entre perfiless'e harán
a inglete y por soldadura térmica a
una temperatura mlnilTia de fusión
de 180°C, quedando unidos en todo
su perImétfo decantado, Se elimina­
rán J0das las rebabas debidas a lFl
soldadura; tomando ¡éis precauciones
necosariaspara no deteriorar el as·
pecio exteriórde! perfiL Los ejes de
los perfiles se ,encontrarán en un
mismo. plano y su~ encuentros fo,­
nlarán án'gulo recto. Los planos for~

mados por las hOj21S ti el cerco saran
paralelos en posición de cerr0.-do.
El perfil horizontal-_ inferi.or del cerco
llevará tres t:lJadros de 30 mm2 de
secCión para desagüe de las aqUi1S
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los exifümos.
Aceda lado· vertical del cerco se
fijarán dos patillas de. chaD3 ,de
acero galvanizado, de 10J mm de lO n­
pituo y separndas de los extremos:
250 mm. El perfil superior Ile','¡:-¡r<3 tres
téil~dros de (/J 6 mm, llnifcrrnernente
repartidos. _
las hojas irán tJnid<::s al eereq me·
diante dos pernios o bisaoras colo­
cados por rem8cheso a!ornii'f\rJos a
los p'erfiles ya 150 mm de los et',:rc­
maS. Entre la hoja y e! cercoeYistirá
una cámara de expansión, COIl haiuo·
ra de cierre no mayor de 1 mm. Por
la parte exterior de la hoja se cclo~

cara un viert~aguas scildfldo por puno
tosa! perfil herrjzontal inlerior co:)'
soplete de aire caJient-e.
llevará, un mecl'l.nismo de ci~rrE' ti
maniotira:de fUncionamiento suave [J
continuo. Podrá mor.tarse ti desmr)n~
tarse fácilmente para sus reparacio~

neS. Dithomecanislllo será una creo
mona con puntOs de cierre sUope,ior
~- inferior, que pQdrá sustituirse por
otro mecahismocon un 50f() punto
de cierre en el centro, pam A iliferícr
8. 1.000mm. La carpintería tendrá una
estabi Iidad di mensiol1a I1 ong itud ¡na ¡.
mente del ± 5 %.
L{l. ventana, apoy.ada en todo su con­
1oroo será. capal de soportar una
carga "de V kgjm: ufliformemente
distribuida sobre toda !a superfíci~

Ax-B- unormata Su plano,
Será c:stanca al agua baío un caudal
de 0.12 !]mln·m!, con presión estática
de4 mmdecolumna de agua lJ no
permitirá un paso de aire superior a
.eo m3.h'm:~

Se flcompaf'íIHá el Documento de
Idoneidad Técnica,

CDU 690~il.6¡1 ,17IJ (31) 1Xn6 !

l~ce:c¡on V<.idical

+--'_.""0<2-,,-. +- b~.~ +
+-'-----_......'--'-....-'--,-¡.

los perliles representades son gonéricos, no reales

fCP·3 Ventana de dOJl hoja. abatibles de ejes vertical-A·S·Y

CIISI~
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La hoja irá unidA al cerco n'edié1de
dos pernios o bisapras co!ocacias oar
remaches o atornillados a los Derfi!cs
y a 150 mm d~ los extremos. Enire la
hoja y 61 cerco existir,l una cf~rnara

de expansión, con holgura de c:(·rro
no maUor de.1 mm.

Por la pMte exterior de 18 h~<a se CO­
locará un vierteac¡uas s01decio úGr
puntos al porfil horÚontal i:~!"f'r¡orcon
soplete de aire caliente,

llevará un mcccwls:-no de cierre U
manlobrD.' de funcici\f!1l1ienio SUCh'e

contInuo. Podrá montarse l! oesl1lon·
tarse f.8ci!¡r:(;"te para sus repM,lcic·
nes.
Dicho fCiCé:é~f;¡SIi"0 pGC~ reci-::r,arsc
(1 dis¡;w:~iz; Utr)ndr'á \I;~ :o~,; r.,untC' ¡j<.;:

cierre -en 7.1 centro,

tft venta!;;':, apo!jada en ledo 5,1 con·
1orno seri\ capaz: de soporta una
carga de V kg.'rn 2 uniform;c:nente Jis·
1ril)lliuil sobre toda la supEJficle AxB
ti normal a :':iU r1ano.Sc-rá est:lilCa. el
afllli'll~(ljoun calld¡;:1 deO,'-¿ Imjn'm~,

con ;'resión est1iiCd de·í 1ll!11 de co·
lumna de n;.:ua fJ no p'2rm¡Hr;~ un raso
de aire superior a ea nl·1h' m~,

Se i".c0mpaf,;:¡rá el DOCV;",lcntc ~je ido­
f1eidC1d 10c:n i:;a. '

Perfiles de PVC oblel,idos por extru­
síón, con c~p~sor mil,IIDO oe1,8 mm'
y p,,30 especifico 1"W gcm3, No pre·
se:-¡j~rc\n al8bcos, f;;~uras ¡,¡ deforma·
cione~, y sus ejes serón rect::ineos.

Aomitir¿n una tempere:,;;,' de rEb!a,,~
decirric:Jto Vicat con calé)'" de 5 r:q,
superior a 8CP e y ter,dri':ri un aluQi::.
rniento de r-otura ma~;or de! fO ~" y
una resistencia a til Íléjcció:l d·~

450 f.:g;cm:Los junqulllcs S~,~':n uc- PVC
rigido.de 1 mm dc escesor. Se coto ..
car<Ín él prs3ié'n en !'anUf(1S 081 prorio
perfil de la hoja o sobre piezas a',0r·
nil!adns a 50 mm de lus extremos U
cada 350 mm. Las unioncs erlirr> pero
filos se hélran a inglete U por _S'1ldadu­
ra térmica a una tempcn'::ura rr.inirna
de fusión de 1800 e, qlJedar~(!o unidos
en todo su oerfrnetro de c(j:~~",cto, Se
elimiriarán todas las t8bao:Js debidas
8 la solsJadura, tomando ¡as preccú·
ciones necex,arias para no d~t8r¡orar

el aspecto exterior del rer[d. Los ejes
de los perfiles $0 encontrarAn en ut)
mismo plano!J sus encl~cr.trosforma·
rán ángulo recto. Los p!DncS torma·
dos por la hoja !J el cercO- se,<'tn
paralEdos en posición el", cenado.

El perfTl'horlzontal ¡rf(~rior del cerco
llevará tres taladros de 80 r,1¡n·,l de
seccíón para desagüe de I?s aqL::lS
ínfiltradas. uno en Gl ccrdrn lJ dos el.
100 mm de los extr~mos,

A cada lado vertical de! r·HCO se fija·
rán dos patillas de cLapa de t:cero
galvaniwdo. de 100 mm de [o.npitlld
U ser.H1fDdas de los edremos 250 mrn.
El perfil superior llbvmc1 tres.b!adros
dé rJ> 6 mm, un!fcrrnernenle repartí·
dos,

Llevar:: i\demás Ln br¿:w rd8'nedor
articulada que. al abrirse la hola, la
mantenga en posición fcrlJ\r.~do ur\'
ángulo de 45° c~n el p!al1c del cerco.

La carpinleda tendrá UI"l2\ esle.bilidJ.d
dimensional longituui!\c:¡1'd:'<n:e de{
:1::: 5 ~~,

'. '.

.~.

/

fCP· 4 Yenlana de un. hoja abatible de eje horizont.I-A·B·Y
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FCP
1974

CDU qD.0286G1.;7

Perfiles de PVC obtenidos por exlrü·
sión, con espesor m{nlmo de 1,8 mm
y peso específlco 1,40 g/cm"',
"No presentarán alabeos, 1.."uras ni
deformacío/les ysus ejes ser¿:n recti.
Hl1eos. Admitirán una temperaLura de.
rebJandecln1iento Vicat con cMga de
5 kg, superior a 80tl C y tendr¿r¡ un
alargamiento ·de rotura malAC~ del
80% y una resistencia a la. tracción
de 450 kg/cm~Los junquiHos serán de
pyc ri-gldo de 1 mm de espesor. Se
t:o.!ocarán a presión en ranur?s del
propio tlei'fí! de las hojas o sobre pie­
zas atornilladas n 50 mm de los extre·
mas y cada 350 mm.
la.s uniones entre- perfiles se harán
a inglete y porsoJdadura térmica a
lma temperatura mfnima de fusión
de 180°C, quedando unidos en todo
su perímetro de contacto, Se eHminél..
rán todas _las rebabas debidas a. la
soldadura, tomando las precauciones
ne<:esarías para no -deteriorar el as~

pecto exterior del. perfil. los ejes de
los perfiles se ehcontrarán en un
miGmo plano y sus encuentros for=
maránángulo recto. los planos for­
mados por las hola~ y el cerco serán
paraleloS. _ .
.El perfil horizontal inferior del cerco
llevará tres hradros de 30 mm2 de
sección para desagüe de las aguas
infinradas, uno en el centro ti d.os a
100 mmde los extremos. •
A cada. lado .vertical del cerco se
fijarán, elos patillas de chapa de
acero Galve.nizado, de 100 mm de fono
pitud lJ separadas de los extrerllos
250 mm. Para A igualo mayor de
1.760 mm' se fijará además una patil ia
en el centro. Para B ma\Jor de 1500
mm el perfil horizontal inferior llevará
un taladrode f/J 6 mm en el centro U
el perfil superior tres tal8dros .de
igual dimenslónuniformenmenLe re.
partidos lJ una patilla en el centro.
las hojas irán montadas sobre patio
Des o poleas de acero inoxidable o
material sintético y provistas c'n la
parlesuperiore inferiór de distancia·
dores, evitando las vibraciones pro~
ducidaspor el Viento.
los carri!es permitirán el desplaza.
miento de las hojas a lo· largo de la
ventana, de forma suave. Entre las
hojas y el cerco existirá llna cálNlra
de expansión, con holgura de cierre
no mayor de 1'mm.
los mecflnismos de cierre hJ maf,in..
bra llevarán un tirador en caua h<'ja
¡.¡ un element6 de fljacion tJ desblo­
queo en una de ellas. Podrún clon·
tarse y desmbntarse para sus reprn'
ciones. la carpinterra tendri!l una
esta hi Iidad di men siona! long itud ino i·
mente del :i~ 5%.
la ventanA, apojJ3da en todo su C011­
torno Bera .Ci'lpaz de soportar una
carga de V kg!m~ _unifortnemen[e
distribuida Sobre toda la s\,perf¡cie
AXB y normal a su plano.
Seráestancaal agua bájo un caudal
de 0.12 l¡min'm!, con presión estatica
de .4 mm ·de columna de agua y no
permitirá un paso de alre suoNior a
60 m~¡h·m~. Se acompañará' el DOCli·
mento de Idone\dad Técnica.

cola!: en mm
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'fCP-5 Venl~na ct)m!dér~·A·.B·V
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lo~ perfiles representados son genéricos, no reilif's
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fCP-6 Venlan. de guillolin.-A·B·V

-~ ---""---j-
~,I:.'ld<J -1: e _-l_

Perfiles de PVC obtenidos por extr9~

síón, con espesor fYIinímo de 1,8 mm
ti peso especifico 1,,40 g/err''; No pre·
sentElrán al¿lbeos, fisuras ni deforma­
ciones y sus ejes serán rectilíneos.

AdmiOrt:nuna temperatura dereb!an·
dech,iento Vicat con cergd de5 kg,
superior a 80G e y tendrár: I!ri alarga­
miento de rotura maUor del 80 % ti
una resistencia a la trucción de
450 kg/crn.~

'Los junquillos serán de ¡:VC rigidó
de-1 mm de espesor, Se colocaran a
presión en ranuras del pr-opi;') perfil
de las hojas lJ de la parte fija o sobre
piezas atornilladas a 50 rnm ,-le Jos
extremys ~.I'cada 350 mm.

las uniones e"ntre pérfiles sé harán
a inglete y por soldadura térmica a
una temperatura mínima de fusióll
de 180" e, quedando unidos en todo
su "perímetro de contacto. Se elimi·
narán todas las rebabas debidas a la
soldadura, tomando las precauciones
necesarias para no deteriorar el as~

pecto exterior del perfil. Los ejes de
los perfiles 'Sé encontrarán en un
mismo plano Usus encuentros forma·
r¿n ángulo recto. Los planos forma..
dos por las hojas !J el cerco serán
paralelos. >

El I':Jc~fjfhor¡zontal inferior del cerco
llevará tres taladros de 30 mm2 de
sección para desagüe de las aqu3S
infiltradas, uno enel~centro lJ dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical dd cerco se fija·
réln dos patillas de chapa dB acero
galvanizado. de 100 mm de lonQitud
~l separadas de los extrenlüS 250 n'l11.
Para A igualo malJor de 1.750 mm se
fijara además une patilla en el centro.
El perfil horizontal superior llc'vará
tres taladros de q; 6 mm, uniforme·
mente repartidos.

la hoja inferior se deslizará sobre
carriles laterales qUe" permitan el
movimiento a lo largo de la vefitana,:
de forma suave.

Irán provistos de disfanciadorcs, c,:i.
innd0 los vibraciones producidas por
el viento.

Set:Ucjn verliciil

_.,r
1,

, '.!---;<;
e .

~ 100 +
S('ct;ión tlo¡izonl"l

--j~'I ~,.,
"

Entre lü, hoja ~l el coreo exisUrá una·
cálnara de cxpiil1si6n, con halcura
de cierre no mallar do 1 mm..

Los mecanismos de cierre U n1i:l.r;lc,
bla lkvarán uos tiradores en ¡'1 hoja
i1dcrlor U elemento dü fijación lJ dé~S"

bloqueo colocados en los lah>rales
d,'¡ cerco, Podrán montarse ~; des·
r¡;Ontan8 püra sus reparü;::ionBs.

La carpir1i.ería tendrá 1m3 €;;.tabif;dad
~imeG~siOnEd IOf1(jitudJf]aIJl1E:r,:e d>~l

::L: 5 .-0,

La vcnh\(I~, Bpo~J!1da en todo su con·
torno sera Capaz de sopodar una
carga de V r~(l/m~ unlformern0r:te dis­
tribuida sobre ioda la super1>:';e AXB

. y norr;tlill él su plano.

Setá estanca al agua bajo un CI1'.:\I,11
de Q: 121/01io. rrY. con presión cstútir:'a
de 4 mm de c61urnna de 8CjUa ~J no
p~~tm¡Ur:1 un paso de aire i;;.Irerior
B 60 m\h'm2~

Sr- nco:l,pM"l.rá 81 DCiGufT:eLto de Ido·
nE:Ív(\u TÓG1Üca.
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Perfiles de PVC obtenidos por extru­
sión, conespesor mfnlmo de 1,8 mm
y peso especifico 1140 g/ems•

No presentarán a¡abeos~ fisuras ni
deformaciones y SU~ ejes serán recti­
Ifneos•

Admitirán una temperafura de f",hlan­
cJecimiento Vicat con carga de 5 kg,
superior a 80e e \J tendrán un alarga-·
miento de rotura mayor del 80 % ~J

uria resistencia a la tracción de
450 kglcm2

.Los ]unQlIilto's serán de PVC ríOidO
de 1 mm de espesor. Se coIOc.J.r¿n
a preslónen f8ntJHIS del propio perfil
de la hoja o sobre piezas atornilladas
a 50 mm de los extremos U cada
350·m~n.

l<:is uniones edre perfiles se hadln
aingJete y por soldadura térmica a
unet temperatura mfnirna de fusión
de 180"C, quedando unidos en torio
superfmet-ro decoiltacto. Se elimina·
d.n todas las reoabas· debidas a Ifl
soldadura, tOrTIflndo las precauciones
necesarias para no deteriorcr el m·
pecto exterior del perfiL Los ejes de
los perfiles se' eúcontrar.jn en un.
mismo plano !J sus encuentros for­
marán ángÍJ10 recto: Los planos ior­
mados pbr las hojas y el cerco sCl'ún
parale¡~s.

El perfil horizonf¿il inferior del cerco
llevará tres h.ladros de 30 mm~ de
secciÓn para desagüe de [as a;:¡ui:¡s
inWtradas, tino· en el centro y dos a
100 mm de Jos extremos.

A cada lado vertical del Cf:(":O S0
fijartm dos paiillf]'s de chaDil de
ace-ro galvanizado, de 100 mm de lon­
gitud tl separadfls de Jos e,~iren1()$

250 mm, Para A ¡Qua! o maqor de
1.7ÓO mm se fljará además una r'Jtiila
en el centro;

La hoja llevará en sus laterales -U en
una [l'lj"sma horizontel, elementos (](Te
permitan el giro U la unión al cuco
por medio de tornillos, Entre !a hoja
y e! cerco existirá una cámara d·:",
expansión, con. holgura de cierre no
mayor de 1 mm.

llevará un mecanismo de CJerre Ii
maniobra de funcionamíento suüve ;¡
continuo. Podrá montarse U d25n10¡;'
ta.rse,McHmente para sus reparado·
nes. .

La carpinterí.a iendrá una f'st<:bil1·
,dad, dimensional "longitudiniJ!rnBntc
del ±5%..
la vcofana,apouadaen fodo su con­
1orno será capalde soportar una
car~¡a de V kg/m~llniformemente

dishibuidasobre toda la superficie
A>~ B y normal a su p¡a~o.

Será estanca a! aguabajo un callfÍa!
de 0.12 Jfmin.m:, con presión estút;ca
de 4 mm de columna de a.~JLJa Y na
permitirá UIl paso de aire superiar a
00 m~¡h.mt.

Se <lcompai'18(á el Documer,to de
Idof'¡(Hdad Wcnica.

1
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fCP.-7 V,ntana basculante-A·S·V
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la carpinterra tendrá una c:;;lobiiídéld
(Iimensior,td lo),gil .. dinétln-erde eiel
:L 5%

l<l venti'\nr, <ioouada en tOciD su con­
torno sen': capaz de sooortflf una
CM~ln de V kQ!nr~ lln¡forrnenJecle diS·
lnlluida sobro 'teda la surJ8rJ'CIG AXB
IJ normal a Su plano.

$(;rj estnnca af a~lua bajo UI'; c"uda!
de O,12Iimín·m2, con presíiJn esitl!ica
dl~ 4 mm de coiumrm dengua ',1 no
permitit{1 un paso d0 <tire superior
n úO 11i~'h·n¡2.

Se .:lrOn)pnrlD.r,~ el Dontrnenlo d$
Idoncir!<úJ Técnica.

Perfiles de P'¡C oblení(jo~ por extru'
siém, con espesor rniniq-·o cje 1,'3 mm
!:I pi.'!SO tlspecificol"lO g/cmJ.-No-pte­
senl<'lrál' alabeos, fisuras ni dpfo(n;a­
c¡Qne~ y sus ejes serán rectíiinecs.

Admitirán una ternperatl.ra de ~eblan'
decimiento Vícal C()n~afº<l d8 5 kU,
superi Dr a 80" e ~ tendrAn un a:arga­
rniento de rolura rn8IJor det 80 ';" Y
una resistenCia a la tracción de
450 kg/Cri1 1

los junqi.!ilios serán de PVC rigido
de 1 mm de eSpesor. Se colocarán a
presión en ranuras de! Dropío perfil
de la hoja ti el montp,nte o sobre
piezas atorniiladas a 50 mm de los
e">.:tremos \J cada 350 film.

las uniones entre perfiles se harán
a in'glBte '~J porsoIÓ,J:(jura térmica a
una temperatura mínima de fusión
de 180(> e, queda"ndo .unidos en todQ
su pcrífr',útro de contacto. Se el:'Tli··
n~rtJn todas las rebabas 'qebidas a la
soldadura, tornando las precauciones
necesa,ins para no dcterforf:I' el as·
pedo exterior del perfiL Los ejes de
los oerfiles se .€ncontrarÜn en un
mismor!ano ~J sus encuentros forrna·
r<.'ln 1tnQuio redo. Los planos fornli'l'
dos por las hojas q ei cer"co serán
oiHalelos en posición de e,errado

f' perOl horizontal inferior del cerco
tldlJrct tres taladros de 30 mm t de
s8~;ción para desagüe de las aguas
jnriltradas,'uno en el centro II do~ a
100rnrn de los extretnos, ~

!-\ cada lado vertical del cerco se fija·
rt.;¡ dos patillas 'de chapr1 ds <leGro
galvaniwdo, de 100 h1!11 de longitud
l-l separadas de los extremos 250 mm.
Para A igualo mayor de 1,750 mil' se
fijará ademils una patilla en el cpntro.
fl perfil horizontal 'SUfwr1or llevará
les taludros de 1J e mn'. i/;i!orme·
mente repartidos.

la hoja irá unida al cerco mediante
dos pernios o b¡sa~1ras coloc<')cJds por
rernacheso atorníllmlos n ¡os w:diles
ya 150 mm de los extremos. Entre la
hoja l! el cerco O pNfi! del montant'2',
eXistirá una cámara de cxpBn~Jén,~o!)

holgura de c:ierre nO rrAyor de 1 mm.

Por la parte exterior ele la hoja s(~ co·
locará un vierteaguas ,<;01(1,,100 pOí
¡¡untos al perfil horizontal ínferior con
soplele de aire catier:te.

l.levmá un mecanismo (/eo' cíorre !J
maniobra de funcionamie:>to SUMe y
continuo. Podrá montarse y desrnor.­
"tarso fAcilmclüe pélra sus reparacio­
nes. Dicho mecanismo sera una
cremana con pu'ntos de cierre supe·
rior e inferior que podrá sustituirse
por otro mecanismo con un sede pun~

to de cierre en el centro, pñr<j A infe­
rJor a 1,000 mm,

¡-Ir -¡.
J Ji. _i ..

,
_-"=-_:::"'::..J."-,,.~.=c,-,~"==J

59;+-- _-:~3·~ __-t­
+-~.-!.

1¡'!lO
,-r ic-

"

Los perfiles re¡nesentados son genericos, no ree.les

-1
i

FCP~8 Ventana compuesta de una hoja abatible de eje vertical y
"-- montante. fijo·A·B·V
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Perfiles de pvc obtenidos por cxtni"
'sión,-con espesor mínimo de 1,8 mm
IJ peso C'speclffco" 1,40 g/cm', No pre·
sentarán alabeos, fisuras ni deforma­
ciones y sus ejes serán rectilíneos.
Admilírtlnuna températura de reblan~

decimiento Vícat con carga de 5 kg,
superior a 8O°CIJ tendrán un alarga­
mie,nlo de. ro'tura mayor del 80 % U
una resistencia a la tracción de
450 kgicm~ Los junquillos serán de
PVC 'rígido de 1 mm de espesor, Se
colo·carán él presión en ranuras'del
propio perfil dé las hojas Id el mon­
tante o sobre piezas atorní!iadas a
50mm de los extremos bI cada 350 mm.
Ltfs Uniones entre perfiles se harán
a inglete \1 por soldadura térmica a
una temperatura mínima (le fusión
de 180°C, qued;;Jndo unidos ·en todo
::.u·p0Timeiro qe contacto. Se elil11:ni1­
rán todas las rebl1bas debidas a la
soidacJura, tomando lBS precauciones
necesarias para no doteriorar el as··
pecto exterior del perfiL Los ejes de
los perfiles se encontrariln en UI1
mismo' plano y sus encuentros for·
muán ángulo recto. los p!éÚl0S for·
P1ados por las hojas y .el cerco·o el
montante serán paralelos en posici6n
de cerrado; .
Él perfil ilOrJlontnl inferior del cerco
llevará· tres t:dacíros ele 00 mm' de
sección para desogüe de la's aguas
infiltradas, uno ?fl el centro !J dos a
100 mm de·los.extremos. A cada ledo
vertical del cerco se fijarán dos patí~

Jlas de chapa de acero galvanizedo.
de 100 mm de lonqitud ~.seDaradéls
de los extremos 250 mm. Para A ¡ClU~J

o malJor de 1.750 mm se fijará adem2S
una'patilla en el centro. El perfll supe·
rior lleva'ra tres taladros oe f/J 6 mm,
uniformemente repñrtídos.
Las hojas irán unídas al Cerco mI'?·
diante dos pernios o bisflgras coio·
cados por remaches o atornillados a
los. perfileslJ a '150 mm de. lQs BY,Üe­
mas. Entre las hojas y el cerco o cer·
fil del montante existirá 'una c¿mara
de expansión, con holgura de ciure
no ma~jo! de 1 mm. Por la parte exte­
rior de las hojas se colocará un ViN*
teaguiJs soldado por puntos alp0r;·iJ
flOri7.onta[' inferiGr .con soplete de cifre
calienie. Ue',¡ara un rnecanisrr,Q de
cierre y maniobra ele funcionarnknt,)
suave y continuo. Podrá montarse U
desmontarse fácilmente para sus
reparaciones. Dicho mecanismo será
una. cremona. con puntos dA cierre
superior e jnf~rior, que podrá susli­
tljírse por otro mecanismo con un
súlo punto. de cicrre en el centro,
para A inferior a 1;000 mm.
la cflrpiniería tendrá uha €slnbilj·
dad dimensional longitudinalmente
del ± 5%, La ventana, apouade en
todo su contorno será capaz de so­
poriar una carpa de V kg/m: unifor 4

memente distribuida sobre toda la
superficie A XB tI normal a su piano.
Será estflnca al agua bajo un caudal
dc 0.12 Jfn'in·mz, con presión esLHica
de 4 mm eje eolumfl<t de agua y no
permitirá un paso de aire superior a
60 m~,h·me .. Se acompañará el Docu­
mento ,k ldoneiJüd Técnica.

A·

50:~---1~+
~t~-__··~(2__- -.- t __ -:__ .JllL__+
i • -t

FCP- 9.Veotana compuesta de dos hojas abatibles de eje vartical y
. montante fijo-A-B'V

-Sección horilorltal

j¡"'&-T,.L-4·Qj~il..I-l2¡ --"
.(;¡ I-....L::J ,f.---..J'-=J...k':

+_'.0:.+

CliSIB
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Pcd'¡es de ['Ve: obi' :¡idos poreltrw_
sión, con r::,.pC~;CJr n'inímo de 1,8 rnr~,

y peso c~;pec¡j¡c(l1A0gcm~_ Hopre.
S('llt"'fd ¿¡';;¡beos. Jisl:ras ni ,jerorrna··
ciones 0 :oLJS ejes ~:crén r2Gtil!neos.
Admilir2f1 una km ocro.tura de reblan­
decimiento Vicat con carga de 5 kn.
supc(ior Cl 50" e !:J tendrán Vil aia'Ga·
miento_ de" rotura m"uor t)2! eo ~q'U

una resistencia ¿\ la tracción de
450 kg/r:.m2, .

los junquillos serán de PVC ri~;ido
de 1 mm de espe¡;or. Se cp'8cartin a
presión en ranuras eJel pror:-'a perfil
de las !lojas y el Jater;;!'. fíjo o SODre
piezas atornillao?l$ a 50'mrn Je los
extremos U cada 3:::0 mm.
Las uniones entre perfiles Si; 1'.3r211
a inglete !J por soldndura tér:;ilca a
(¡na tempCréll\lrél mínima de fusión
de 1800 e, quedando uniclos ('n todo
su perímetro de contacto. S'! eiim¡·
oarttn todas las q;o[lbns c!",oidi'ls a la
soldaduri:!, toma ndo las prec<J.l.icionf:5
necesarius para no t!c;e!:criH ei w;·
pecto exterior de'! perfil. Les '2j?C; de
Jos perfiles se encontraran Qn un
mismo plflflo ~¡ sus CnSl!En\ros ;or'110.·
rán ángulo recto. Los piEmos [C>fmn·
dos'por lBS hojas q e! cerco o rajeral
fijo senín parale!os en po:;ic¡\~,r: de
cerrado.
El perfil hori10nhl in'eri:Jr de: CHCO
llevara. tres tr,ladras de 30 mm~ de­
sección para desagUa de las aguas
infiltradas, uno en el centro U dos a
100 mm de los' extremos;
A cada lado vertical del 'CNCO se fiju­
rAn dos patillas de cllapa de acero
galvanizado, de 100 mm de longitud
l-J separadas de los extremos 250 mm.
Para 5 ma~or do 1,500 mm el perfil
horizontal inferior llevará un hladro
de (/; (j mm en el centro ti el perfil
superl.or trf-s taladros da igual dirren··
sión uniformemente repartidos U una
patilla al centro.
las hojas irán unidas al cerco o perfil
de separación mediante dos pqrníos
o bisagras colocados por remaches
o atornillados a lbS perfiles' bI a

'150 'mm ,de los edremos. Entre' 153
hojas y el cerco o perfil de separa­
ción existirá una támara de. cxpan·
s¡óo,con holGura ele cicll'e no 'rni:!jor
de 1 mm.
Por la pftdc rxtr;ricr de las h0ji:::; ~;8

colocará Ull vicrtci4n\:as SOi(jMio por
puntos al perfil horizonb.1 infE-!"ior
con soplc!e d'", aire calf0nlc.·

L!evariÍ un rnecónisrn0 de :::crrc 11.
maniobm de funcion"lr1"I'lcn:o S'Jfl\.'C lj
continuo. pt)dr6. mOtliar,so ~j·dc~mol1·

tarse fácHmcr.lc para sus f8PUi'tcio ..
nes, 0\C:10 nwuln'::;mo seu\ ~¡n¿¡ ere·
mona con puntos (~e cierre .sumórior
e inferior que podrá ~lIstituirse por
otro meCMlIsmo con Un solo nunto
de cierre en el centro, rc'll"d A ¡nfftior

. a 1.000 mm,
La carpintería tcl'lcldl l:n<\ f'slabiiidad
dimensio:);:\i !oo;;.:ltucl:'){tI:;lcn(p del
"±5,%,
La YCnti1n21, ¡¡PO!ii'1QI1 en lodo su con­
torno seféi C:l!V',l dp ~op('di1r Utl?
carga deV J.:0ílll~ llflif':Jlmer-(ente dis·
tribuida sobre loda ~a sup'.::ritCle A;<B
y normal a su plano.
Se¡á esfnnca al agúa bajo un cm:dfll
de O,12I/min·fn2, con presión estática
de 4 mm do columna' dé" 3[jU{¡ \J no
pcrmitir:l un paso da;;lire supelicr
a (jO rfNll'm~,

Se acornpi:lfl;Há el ÓOClin~entG de
Idoneidau T(.,,;I\·¡ca

ue eje vertical y

-

.í:--,

¡: L.j'
Ir ',J

Ventana compupsta de dos hojas abatibles
parte I.teral fija A'SoY

,sq-~~~-t··
-t-_..~_B/;'! --__.--~'._-f-'-"- ... --.. !;lIS -+_" _
+----:c-.----··P-.----~--

FCP-I0

1,.-

los perOles representados .t,0¡) genéricos¡ no reales

.Socclón vertical

.tt;f--'¡:;JL-L,'~"'¡'::¿

....¡.._JQQ_ +
Secciór¡ I'loriiontal
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Sección horiZontal

lOG perfiles representados son genéricos! (,O rBales
1

CI/SIS l-LmU]'.,,-6-el_....

Permes d!! PVC obtenidos por extru·
sión, con espesor mínimo de 1,8 mm
V peso especifico 1,40 g/cm'. No pre.
sentarána!abeos, fistlr¿is ni deforma·
ciones y sus' ejes serán rectilíneos,
Admifirttn una tcmperatura de reblan·
deéimiento Vic:at con cargfl eje 5 Ka,
superior a 8O"C lj tendrtm un fl.!nrc¡a·
micntod.e rotura mauor dd 80 ~...~ U
una' resistencia a la tracción (:e
4f>O kg/cm?lcs junquillos serán de PVG
rrOido de 1 mm dü f!Sp~sor. Se colo.
cdrán a ptcsiónen [(Hluras del propio
perfil () sobre piezas at0rnilladBs a
50 mmde los extremos p cadFl350 mm.
U,s unioriesschar[\o él inglc\c!J fJü¡"
soldadura térmica auna temperatura
m 1nlm<1de fusión d~ 1~;O"e, qu'edaf1tJo
unidos en todo su perimstro de (.on·
lacto Se ellmlnarBn [QenS 1ft.'> rct,:\·
has, tomando las pd:t:3.ucione:,; r;~ra

no deteriorar su aspecto.' Los (~jes (le
los perfiles se ew.:.ontrarán en "'1
mismo p!anou sUs encuentros fu·
marAn ¿ngulo recto. Los planos fer·
mndos por las hojfls !J el cerco o
partés fiJM ser{ín p"r<:lit:dos en pn~¡~

cíón de cerrado. El p,,"rfH horJor;',cJ
)nhrior del cerco· Helará tres b:i~éj :"'$
de 30 rnm ll de] ~.eDc.ión para (k,~.i:';:~;C'•

. uno en el· centro dos a 1Ci-:) da
los e:dremos. fe... ifl(ir.; d:·!
cerco ss liinrán do.s piJlí!!a,~ rlc ch:j'",a
de w~ero 02'llvalfiWdo, de 100 rnnl de
IO'lgitud ~18pJfad[:,; rfA los fXirem~"s

~EiO mm. P;::r1l A ¡'lllal o rna¡ior (j)

1:/;;0 mn1Sü lijar!l 3c),:;r:l!l $ una pedí! '3
~n el centro. Para G me¡lor d'~;

1.f:1JO mm el perfH h·)rilOn!iJ! in;~;r:(·r

11~'vmá Ur1 tA:(l[lro dD O 6 mm en pI
c.entro l-í el perfil superlór tres tFJ.!ac!ms
do ¡c¡uF!1 dirnE:nsión t:nlf(lr,'"nenjr:'L!'.~

repartidos U unA paliiL101 Cf.:(¡tro. L1;~
hojas idn lIrllCias al cerco o per;:!
vertical de separación en su Ci'EO.
mediante dos pernios o bisanrc-:"
colocados por r0.l1")(lches o atcr!"lijl,t~

dos a los pedú'!; U a 150 mm dó L::s
f:xiremo$. Entre las hojas U el cerco o
pediles de seraración e:{istjrá Uni't
CblT1Ma eJe expansión, con holgura dó2
cierre no rne.~Jordf; 1 rnm. Por 13 p?'~:i)

exterior de las l,y<?S se coloC?r::, un
vierteaguas ~oldÁ'lo ccr pun~Qs el
perfil horlzontal·inferior con scp;,et~

de aire CEdierdc.
UC18rá un r118anism\:l de 'cierre U
rnanTobra de funciol",arniento suave :J
continUO. Podré. montarse U Gesn'on~

tarse f¿cilm~nte DMa sus reparacio ..
nes. Dicho mecer,ismo sera Una cre~

(nona con puntos d~ ¿iBrre sL:pericr
p iT1ferior, que podrá sustituirse pcr
oiro eDn un soto punto de cierre er'l
el centro, para A Inferior a 1.000 mm,
la carpintería iendl'á una eitabílíd;:d
dimension,al Jongitudínalrr¡enfe del
:-1.: 5%i. Apo\jil.rla en :odo su contorr<J
SErá cflpaz ,!e soportar una carGo. de
V Kg/m: unifofJ~,e:-nQnle distribuida
:;siJre toda lasuoer::cie A;< B \J nN"
mala su p:ano. Ser.i es:anca al aJua
b;o;jo un caudal de 0,12 limin·m!, con
presión está tí ca de '-1 mm de co:un:!-:a
de a~a y no permihd un p.::so de,
ain} superior a 60 rn3.'h:n-¡"!. Ss acorn ..
p¡i'!::m\ el DO:~FT~l2n:o dt:.'doileiJjj
Ttcnf.:::a.
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P,>:ilcS de PVC cL\" n'd..:¡s. por (!:>dru.
~ión, COn espes,j( minirnode 1,8 m:n
U pe~;(J especfil':o 1, t1 ug'cm3, No rr2~

~~entarf¡n ai2''J':'·~)s> ilsLJWS ni'leforfTH:l'"
cir;nes y sus ejes scrt:rl r€c~iirncos.

Admitirán una temreratur2qe reblan­
(iúcimienLú- Vicat te'n car<;éJ: d·::, 5 (::J,
superior a 8.10 e ti tendrá(\. vil nliHQfI·
miento de rotura niavordo-I fa '?i, IJ
una resistencid a ia tracci6n cie
450 kg!cm i

Los junquH!os y:r;jn de ¡·'ve rígido
de 1 mm de espesoL Se ce ou~rún d.

presión en ranuras del prG¡J:c perfil
de IRs.hoí~S U de lo. parte fija fl sohre
piez¿¡satorn¡lfad1s a 50 11,'11 ut;;lcs
extremos ycada3GO mm.

las uniones entré porf¡les 'Se 1'a;'án
a inglete il, por sotciadura térmica a.
U[;3. 'temperatura nünirna dc fusión
de 1800 e, quedando unidos en todo
su perímelro de conlfldo. Se e:im¡~

nar¿n todas las rcbal'as deoidas a Id
sDldadura, tomando 18s pre('8uciDnes
fHO!cesarias para no deter¡crar 61 (lS·
pecto exterior del perfil. los t"jes de
los perfiles se encontrarjn en un.
mismo piano IJ sus encu€rüro~; far:na·
rfin ár.gD!O redo. Los pla~¡os forma..
(]ns por las hojas V el cerco o rarte
fij3' serán paralelos en posición áe
cerrado.

E! perfil horizontal inferior del cerco
jlevará tres taladros de 30 mm'! de
sección para desagüe de las aguas
infiltradas, uno en el céniro U dos ü

100 mm de los ~xtremos.

A cada fado vertical del cerco se f)ja..
rán dos patll!asde chapa de acero
galvanizado•.de 100 mm de longitud
separadas de los extremos 2t.O mm.
Pata B mayor de 1,500 mm el perfil
horizontal jnfcrjorl!cvará un taladro
de f/J {) mm en el centro y el perfil
superíodres taladros de 19\Ja! din'en·
sión,uh¡formemente repartidos Vüna
palilla en el centro.
las hoias irán'unidas al c¡;;rco o 'per:¡­
lesde sepa:ración en su caso. mediDn­
te dos pPfn¡os'o bisa']ms colocados
por· remaches o niOli1iHac!os a lc3
perfiles de sr:c¡¡ración. éxistirá,lJI;-'l
c:lmara de exran~'¡oli, ton !Hj1uur¿: G~
cítrrc nOD\,Q!.Jor de 1 n11;;. y

Poi la pnrte f'xtF,,¡or ej,:, fa~;ho;B5 :::,'}
coiocará un v¡c-'ri:<'d(Ju~¡S SUi(iélcl') r¡(;r
puntos ~~1 pedil hol'¡;:ünta: :nf',;';cr
con t:':lpIEle de ail'e (.(l!¡~'r~¡e>

l !t;v~(rAn un n1CU~nisln0 elP t;c,~" !J
m<:níobrn do ÍI.'f1ciór,;c;f"!¡ior:h) ,,1Ii"!'Je U
continuo. Podr{¡ m(\nlarsc- u d€SnIN.­
tarso ít:ci!¡ncde peve Sli$ ;-~p(:;ac;c·
nc:~. Diclwmscflnisn:o sera U¡-¡.) CTl"
mona con puntes 'dE' cierre slIperic'f
e,inferJor que podrú susbL.<irse pcr
otro mecanismo (;Cll un, 1;(,1,0 punto
de cierre en el c!S-c.t!'(), piil'a A inferior
a 1.000 mm.
la carpintería
d¡lllens;onul
±5%.
la-ventana. BpO;¡nda en todo ;;u con­
torno será CflpiJZ de soporLlr [;1'.<1
c(\rOa de V kp¡"rn'; uniforrn'GfT"'lite di ,,­
f¡ibltida sobre teda 1;.1 sUGer:;c:ú A:<B
y nornw.1 a su plano. .

Será estonca al flgua baJO un c:aud,;J.l
d~ O.' 2 i/min'm~,co¡1 presión ES lJi,,>¡
de 4 ml1l de colurnnfl de
pNn~it¡r{¡ un paso eje a'fe
a eJ frIJ,'iHn~.

Se 8(:omp,~i\i':r{1 o; Dccu'1":~I\~.Q de
ldor¡r.:idur.1 TÓcnicj.

I

__--jo

J

~ $35O!

~1_---'.~'~3---__t----~~-----t.~ ~<L :_
-+ ---_._------""

-
1-

,.rl---" I

,. )

..(1:-:-m,r1r-r'-L~~_t~~~,
-:f 1.ClQ._.+ ••

Les perfiles representados ,songensricos¡n-o rc~\cs

,Sección Vl.lftical



7()~

~NT:
Construcción

~ aBril 1974

fachadas

Carpintería
de Plástico
Window$ and doo-rs 01p/Ilstic
pretiles, Consfruct/on '

n.o (lel E.-Num. 83

11

FCP
1974

Perfiles de PVC obtenidos por extru­
sión. con espesor mfnimo de 1,8 mnl
U peso especffico 1,40g!cms• No pre~

sentaránafabeos, fIsuras ni deforma­
ciones U sus ejes serán rectilíneos.
Admitirán una temperatura de reblan..
decimiento Vicat con carga de 5 kg,
stJperiara80°Cy tendra,n un alarga­
mlentode fO,tu,ra ma!Jo~ ,de! 80 % ti
una reslslenclaala tracción de
450kg¡tin!losjunqulllosseran de PVC
r{Oldo delmm de espesor. Se c'olo­
cartm' a presiÓn en ranuras del propio
perfil o sobre piezas atornilladas a
50rnm de los extremos!] cada350 mm.
las uniones se harán a ingiete y por
soldadura térmica a una temperatura
mfnima,de fusión de180"C¡q\.ledando
unidos en todo su pér(meiro de con·
tacto. Se -eliminarán toda-s las rebfl·
bas, tornando. las precauciones para
no deteriorar su aspecto. Los ejes de
los péfilesse encontrarán en un
mismo plano y sus enCuentros for.-:
marAn ángulo recto. LOs plenos for·
mados por las hojas y el. cerco o
partes fijas serán pl.l.fQ!clos en posi·
c¡'ón (lo cerrado. El perfil horizontal
infer'lordel<;€fco llevmá tres ~a!ddros
de SO mm: de sección".para clesagl'G,
"uno en el centro y dos a 100 mm de
losexfremos.A ca.da lado vertical del
cerco se fijarán dos patillas de chapa
de acero galvanizado; de 100 mm de
longitudsoparadas de los extremos
250 mm. Para A igualo mayor de
1.750mrn se fiJará además una patilla
en el centro. El perfil superior lleVará
tres ialadros de(/J6 min uniforme·
mente repartidos. las hojas irún uní·'
das al cerco o pelmes verUCc!cs de
separ8c.ión en su caso, mediünt·) dos
pernios o .bisagras colocados por
remaches o atornillados a los perfiles
ya 150mnl de los extremos. Entre las
hojasl-lel cerco o pe,rfl1es da separa·
ción exi~tirá una cámara de expan­
slóri,cún holgura de cierre-no mayor
do 1 mm. Por la parte exterior de !ás"
hojas se 'colocará un vierteaguas
sQldado ~porpuntos al perfil horizontal
inferior consopl-etede aire caliente.
Uevaránun mecanismo de cierre U

•maniobra de func.ionamiento suave y
continuo. Podrá montarse y desmano
terse fácilmente para sus reparacio·
nes. Dicho mecanismo Será una cre.·
·mona con puntos de cierre superior
e inferior que podrá sustituirse pór
otro con un solo, punto de cierre en
el centro, paraAinferlor a 1.000 mm.
lacarpinterfatendrá lIna estabilidad
dimensrona"J longitudinalmente del
± 5%. Apo.yada -en todo su contorno
será capaz de soportar una carga de
V kg/m:l uniformemente distribuida
sobre toda la superficie AXB !J nor­
mal a su plan(). Será estanca al agua
bajo un caudal de O,12Ifmín'm t , con
presión estática de 4 mm de columna
de agua lJ no permitirá un paso da
aire superior a 00 mS/ll·m!. Se acom·
pañ<3.rá cfDocumento de Idoneidad
Técnica,

M

•.\

I (31\ f Xn6 I

. fCP.13 Venlana.compuesta de dos hoja. laterales abatible. de
eje vertical conpa"e central y.montante Iij....A·B·V
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~ los perfiles representados son ,genéricos, nc reales
el/Sla
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Per¡lles de PVC obtenidos porex.tru­
síón, con espesor minimodal,a mm.
y peso especIfico 1,40 glcm'. No pre..
sentaran alabeos, fisuras ni deforma·
ciones. !:l sus ejes serán rectilíneos.

Ad'l1itirán lIna temperatura de reblan­
decimientO Vicat cOn carga de 5- kg,"
superior a &,00 e y tendrán un alarga,,:,

• miento de rotura mayor del 80 % Y
una rcsi'.:itenci<:t a la tracción de
,150 hg;crn~.

los junquillos serán de PVC rfgldo
de 1 mm (:te espesor. Se co!ocarán a
prusi6n en ranuras del propio perf¡J.
de ia hoja o sobre piezas atornilladas
él 50 mm de los extremos Id cada
3tiO mm,

Las uniones enlre perfiles se har¿rl
"a inglete y por soldadura térmica a
una temperatura mfnima de fusión
de 180"C, quedando unidos en todo
su perfmetro de contacto. Se elími·
narán todas jas rebabas debidas a la
soldadura, tomando las precaucíones
necesarias para .no deteriorar el as·
pecto exterior del perfil. Los ejes da
¡os perfiles' se encontrarán en un
mismo plano!J sus encuentros forma­
rAn ángulo recto. los planos .forma­
dos por la hoja ti el'cerco serán para­
lelos en posición de cNrado.

E! pérril horizonÍal inferior eJ·)1 cerco
llevará tres taladros de 30 mm7 .de
sección para desagüé de l¡¡s_-aguas
inflltrarjas, uno en el Gentro y dos a
100 mm eJe los extremos.

A cada lado vertical der cerco se fija·
.-án tres patillas de chapa de acero'
galvanizado, de 100 mm de longitud,'
una al centro ti dos separadas de los
extremos 250 mm. El perfil superior
llevará tres ta!adros de </J 6 mm uni·
forrnef!lente repartidos•

la hoja irá unida al cerco medianüt
tres pernios o bisagras colocados
por remaches. o. atornillados a loa
perfiles. áes a 1-50 mm dI') los extra-.
mOR y una en el centro. Entre la hoja

\ y el cerco existirá una cámara da
expansión, con hol{¡ura de cierre no
)maUor de 1 mm,
En la parte inferior de la hoja s&
situará un zócalo de protección da
altura no menor de 150mm, formada
por dos planchas de PVC rrgido dE»
1 mm de espesor mfnimo relleno,
interiormente con material ligero.

Por ·la p~rte exterior de las hojas se
colocará un viertcélQpas soldado por
puntos al perfil horizontal inf~r¡or
con soplete de aire caliente.

llevará un mecanismo de cierre y
m(-¡rliobra de funclonamiento suave ti
continuO. Podrá montarse!J desmon­
tarse fácilmente para sus reparacio­
nes. Dicho mecanismo será una crea
mona con puntos de cierre superior
e ínfcrior.
la carpintería tendrá una estabilldad
(jimens'!onal longitudinalmente del
±5%.
t.a puerta, npoUada en todo su con­
torno. será capaz de soportar una
carWl de V kgim2 uniformemente dis_
tribuida sobre toda. la superficie AXB

•Id normal a su plano.
Serft ostancn al agua bajo un caudal
d!) O,121¡lTIin·m:l', con presIón estática
de 4 mm de columna de agua U nO
permitirá un pa·so de aire superior
él 60 m~/l1·m~. .

Se acompañará el Documento de
hlo¡Jr,¡id.::d Técnic¿¡.

colaS en ml!l

d~I~C~l~r.' el, l.,. _U .....
. I lj-c-- rr
L~-lL
~~lT-'

"

los pcdíles.roprese¡;l.J.dw;1 son gcnóri<;os. no rcales

fCP-14 Puerta de una hoja abatible·A·S·V
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fCP-15 Puerta de dÓs hojas abalibles-A·B-Y Perfiles de PVC -obtenidos por extru·
sión, con espesor mfnimo.de í ,8 mm
y peso espeCffiCo 1,40 gicm3, Naper•
rnltirán alabeos. fisuras .ni deforma­
ciones.' y SUS ejes serán rectíHneos.
A9mítírán Una temperatura de 'reb¡an~
d€!cimlento Vlcat con carga -de 5 kg,'
superiora 80°C Ytendrán un alarga·
miento de rotura mayor del 80% y
una resistellela 8 la tracción de
450 kglcmt~

losjunquiHos serán de PVC rígido
de1 mm de espesor, Se colocaran a
presión en ranuras del propio perfilo
sobre piezas'atornilladas a 50 mm ;de
los extremos y cada 350 mm. ,
lasuniones .se harán a inglete y por
soldadura térmica a una temperatt1ra
mfnimade- fusión de 180~C,queqando
unidos en todo'su per/metro de con·
tacto. Se.ellm·¡nerán todas las reba~

bas, toma'ndo' las precauciones' pera
no'"deteilorar su aspecto. Los ejes. de
100s perfiles se :encontrarán en un
mismp plano y sus encuentros for~

maran ángulo recto. Los planos for~

mados por 'las hojas Y' el cerco sera!1
paralelos en posición de cerr'?do. El
perfil horizontal inferior del· cerco
llevará treS taladros de 30 mm1 de
sección pata desagüe, uno en el cen­
tro y dos a:100 mm de los e>:tre.mos.
'A cada lado vertical' del cerco se fija­
rán trespatJ!las de chapa de acero
galvanizado. de 100 mm de longitud,
una en el centro y dos separadas
25,0 mmde los extremos. El perfil su­
,períor llevará tres taladros de 0 ti mm
uniformemente repartidos. Las hojas'
irán: unidas al cerco mediante tres
pernios, o bisagras colocados por­
remaches oatornlllados a los per~

.files, dos a 150.mm de los extremos
y una errel centro. tntre las hojas y
el cerco..existirá una c'ámara de ex­
pansión, con holgura de cicrre no
mayor de 1 mm. En la parte inferior
,de las hojas se situará 'un ,zócalo de
protección de altura no menor.de
150 mm. formado por dos· planchas
de PVC rlgldo de 1 'mm de espesor
mfnlmo. relleno interiormente con
'materiallige'ro. Por la parte exterior
.de la hoja·se colocará un vierteaouas.
.soldadopor puntos al perfil hori?Ontal
;¡nfetior con soplete de aire.caliente.
':Uevará un mecanismo de Cierre !J
.maniobra de funcionamiento suave y
;continllo. podrá montarse y desmon~

.1arse fácilmente para sus reparado·
·nes. Dicho mecanismo será una 'cre­
mona con puntos de cierre superior
e inferior.. .
la carpinterra tendrá una estabilidad
dimensiona! longitudinalmente del
.± 5%. Apoyada en todo su contorno..
será·. capaz de soportar' una carga
de V kgjm:tuniformemenfe distribuida
sobre toda lasuperfide'A><B U nor·
mal a 'su plano; ,
Será estaÁca al agua bajo un caudal
de O,121/mln·mt , con presión estática
de 4mm de columna de a'oua '9 no
permitirá un pasq de aire superior
a 50 mJ/h,mJ:.
Se acompañará el O()Cumerlto cje'
ldone[dad Técnica.,
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Perft!es de PVC obtenij'os por exhu.
sión, con espesor mínimo de 1,8 mm
11 peso especifico 1,40 g/cm', No pre.
sGntartlrHl.labeos, fisuras ni deforma.
clones y SeiS ej~s serán rectiHneos.

Admitírán una temperatura derebJan.
decirnlento Vicat con cargade 5 kg,
su~erior a VD" eytendr~f1 un alarga..
miento de rotura maLlor 'del 80 % !J
una resistencia a la tracción de
150 kgfcrn~,

los junquillos serán de·PVC-rígido
de 1 -mm de espesor. Se colocarán a
presión en ranuras de! propio perfil
de las hojas o sobre piezas atorni)la.
das a 50 mm de los· extremos y cada
350 mm,

las uniones entre perfiles se harán a
ing:ete Upor soldadura térmica a una
temporatura ' mf.nima de fusión de
1800 C. quedando unidos en todo su

,petimetra de contacto. Se eliminarán
todaslas·rebabas debidas a la solda.
dura, tomando las precauciones ne.
cesarias para no deteriorar el aspec...
to exterior del perfil. Los eJes' de Jos
perfiles se encontran'm en un mismo
plario y SUs . encuentros formarán
ángulqrecto.' los planos formados
por las hojas y ~I cerco serán
paralelos: en posición de cerrado.

El perfil horizontal Inferior úbl c·erco
llevará tres taladros de 30 mm2 de
sección para desagüe de· las aguas
infiltradas, uno- enel cen.tro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cercpse fija­
rá'n dos pa.tilJas de chap~ de acero
galvanizado, de 100 mm de longitud.
una en d centro y dos separadas da!
los extremos 250 mm. ParP. B ma¡Jor
de 1,500_mm el perfil horizontal infe·
rior llevará. un taladro de q; 6 ri1m en
el centro y el perfil superior tres
taladros d~ igual dimensión unifor·
mcmente reRartidos U una patilla en
el centro.

las'Dojéls irán montadas sobre pati~

nes o poleas de acero inoxidable o
material sintético y provistas en la
parte superior da distanciadores, evj•
.t,mdo las vibraciones produclClas por
el' víc-nto. los carriles ,permitirán el
'desplaZamiento de las liojas a !o
largo de la ventana; de forma suave.

Entre las DoJas !J el Cerco axTstfrA
una cámara de expansión, con hol­
gura de cjc~re no mat:jor de 1 mm•

los mecanismos de cierre ti. manío~
bra llevarán un tirador en cada hoja
!J un elemento de fijación y desblo_
qu"eo en llna de ellas. Podrán mon­
tarse y desmontarse para sus repa­
raciones.

la carpinlerfa tendrá ura estabilidad
dimensional longitud:nalmente del
±5%..

la pucrta,apo!)ada et1 todo su cer!.
torno ·será capaz de so·portar una
carga de V ~:g/mZ uniformemente dis~

tribuida sobre toóa la superficie AXB'
U normal a un plélno.

Será csianca al agua r.-ajo un caudal
de 0,12 l;min'm2-, con presión estática
de 4 mm de columna de agua ti no
permitirá un" pDSO de aire svperibr"
tiO m~!h·m~,

Se acürnrélf)ará el OCC~i[rc;lt'J de
ldon;:k!ud Técnica.
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fCP-16 Puerta corredera·A·B-V
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fCP-17 Fijación del cer~o con patillas laterales

.~~ ~"
,"- ,

FCP·18 Fijación del cerco con patillas lateral~s. ,p'atilla superior y a
la peana

1(31lI'Xn~1

'flPE-3 Mortero de cemente P-350 !!
-arena de r(o de dosificación
1:4 para fijación 'de-las pati Ilas
a la f~brica. .

Á la altura de las patillas se
abrirán en lafabrica,·huecos
de 100mm de longitud, 30 mm
de altura y 100 mm de profun­
didad; .

Una vei humedecidos los hue·
cússeintroducírán las patillaS
en Jos mjsrnoS,cuidando de
que lacarpinterla q.uede aplo-,
mada-yenrasada con el para­
mento interior del' muro. A
continuación sereltenarán los
huecos apretando la pasta,
para conseguir una perfecta
unión c~n laspatHlas~-

Se tomará hi precaución de
proteger los herrajes y para~

mentos del mortero que pueda
caer, as! CO.mO'DO _deteriori'lr
el aspecto exterior del perfil.
Se repasará lalhnpiela de la
carp¡nte~¡a tr¡:ls su colocación.

RPE·3 Modero de eémen1:o p. 350 U
. areJ1ade rfo· de dosificación
1:4 para fijación de las pati II(\S •
a la iábrlca.

A' la altura 'de las patillas se
abrirán en la fábrica huecos
de 100 mmde longitud, 30 mm
de altura y100·mm· de .profun­
didad,
Una vezhumedecldos.los hue·
c:osse introducirán las patillas.
t:mlos mismos, cuidandu..que
la carpinterfaquede aplomada
lJ enrasadá con el para memo
interior del muro. A continua..
ción seJeUénaránlQs hl1ec(¡s
epretandolapasta par3 con·
seguir una perfecta unión ccn
las 'patillas.

Sefoma[á lapreeau'ci6n' de
pro.teger.loshe'rrajes. y .para­
rnentósdelmortero que pue­
'ca·caer. asf, corno no deterío"
rar el; aspecto exterior del'
pe'rfll. Se repasarA la limpieza
delac:arpinterfatras su cola~
caci6n,'

mC·2 Taco. expans¡vo~do Smm de
diámetro, cO¡O'I~adosa presión
enel taladro practicados ante­
tíormel)te en la peana. .

fCM·l TornillO de ecero gelvanlzado
Introducido. en el taladro del
cerco Uro~cado al tace expan­
Sivo••
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FCP·19 FijaciÓn del cerco con-patillas laterales y a la caja de
. . . persiana.

fCM-l-+I--I

FCP·20 Fijación del céreo con patillas lá~raies, a la peana y a la
caja de persiana

Sección vertical

2. Condiciones de seguridad en el trabajo

RP[·3 Mortero de cemento P.350 11
arena de rio d~ dosificación
1:4 para fijación de las patillas
a la fábrica.
A la altura de las palmas se
abrirán en la fábrica, huecos
de 100 mm delongltud, 30 mm
de altura y 100 mm de profun-
didad. .
Una vez humedecidos los hue­
cos se introducirán las patillas
en los mismos. cuidando de
Que la carpintería quede apio..
mada y enrasada con el para.
mento interior del muro. A
continuación se rellenarán los
huecos apretando la pasta.
para conseguir una perfecta
unión con las patillas.
Se tomará la precaución de
proteger los herrajes y para-'
mentos del mortero que pueda
caer, asf como no deteriorar
el aspecto' eyfer10r del perfil,
Se repasará la limpieza de la'
carpinterfa tras su colocación.

feM-1 TorniUosde acero galvanizado
introducidos en tos taladros
del cercO IJ roscados a la caja
de persiarr 4 •

RP¡;-S Mortero de con,.nto P·350 y
arena de río de dosificación
1~4 para fijació n de las patillas
a la fá4rica. -
A la aftura de las patillas S9
abrirán en la fábrica huecos
de 100 mm de longitud, 30 mm
de altura y 100 mm de profun-
didad. _
Una vez humedecidos los hue­
cos se introducirán las patillas
enfos mismos, cuidando que
lacarpinteria. quede ap!ofT)ada
U enrasada con el paramento
interior eJel murO, A continua­
ción se rellenarán los huecos
apretando fa pasta para con­
seguir una perfecl-a unión con
las patillas. •
Se tomará ·/a precaución de
prote,ger los herrajes U para­
mentos; del mortero que pue­
da caer, asf como no deterio.
rar el aspecto exterior _del
perfiJ.Se repasará la limpieza
de· la carpintcria tras su colo­
cación.

'RTC·2 Tacos expansivos de 8mm de
'diámefro, e'clocados a presión
en el taladro practicados ante~
riormentc en la peana.

fCtvH Tornillos de acero galv'lnizado
• introducidos en los taladros

del cerco y roscados a la caja
d.e persiana, ti en su caso. a
Jos tacos e0pansiyos.

FCP~f7 Fijaci6n del cerco con Se cumplirán t-Cldas tas disposiciones Que sean. de aplicación de la Ordenanza
patillas laterales· General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

Las especificaciones fCP'lB, fCp·19 UfCP-20 cumplirán Igual~s condiciones de seguridad en el trabajo que fCA-l7.
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WindoWs anddoors o{plastia 1974
profiJes.'.Control •

tos siguientes equipos deoT¡g~n industrIal deberán cumplir las condiciones
funcionales y de calidad fijadas en las NTE, asf COmO las eorre.spondientes
normas UdiSposiciones vigentes. relativas, a fabricación y control i ldustriaf,
o en su defecto, fas normas UNE que se indican:

1

NTE
Control

1. :Materiales y equipos de
origen indllstrial

fachadas

Ca.rpintería
de' Plástico

14

FCP

E'speciijcación
•

Nonna.UNE

2. Control de la ejecución

fCP-l Vetllana flja·A6·V UNE 53.020,53.1723, 53.112, 53.118.

los equIpos de origen Industrial conlenidos en las eSR,ecil¡eacione!fCP-2~JCP~3.FC?-4, FCP-5.
fC~,f¡, fep·7, fCP..¡;l, fC?-9. fCP·l0, FCP-l1. fCP·12, fCP·l3.fCp·14. FCP-151í fCP-l6. deberáll
-cumplir {as mismas normas UNE indicadas para fep-l.

Cuando el eqüipoHegue a obra con Certificado de Origen Industrial que acre..
dite el, cumplimiento de, dichas condiciones, normas y disposiciones, su re 4

cepción se realizara comprobando, únicamente. sus características aparentes.

'Especificación

fCP·U Fijación del cerco COn
. patillas lale"al~$

FCP·19 Fijación deJcerco' con
palillas lalerales '1 a la
caja de Pl'rsiana

Condicion.deno aceptación
automática .

No está enrasadoeon el paramento
Usu variaci6n es méi\:l0l' de 2 mm

Faifa de 'empoÚamiento
peficiente .llenado del mort~ro con
el paramento
El tacoexpansivonoexiste¡ nQ está
en el centro o el tornHJo no está su.
ilcientemente apretado
No existe ftlacl6n.faltaalgun~de los
tres tornillos' o éstos no están sufl..
cienlemenle aprel?;o$

CDU 69,028,691.1:

Desp!oméde 2mm en1 mm

Desplome de 2 mmen 1 mil)

falta, de empotramIento
Deficiente llenado' del mortero con
el para;mento .

Noexistefijación,falta alguno de los
tres tamUlos o éstos no están sufi-
cientementeapretados' .

Oespioma de 2mm en ; mm

Falta deerriPohamiehto
Defi'dente Ifenado- del mortero con
el paramento

El tacoex,pansivo no exlste,fto está
en 8.1 centro o el "tornillo no está su·
fieientemente apretado

Noestá.enrasado; con el paramento
y.su\{ariación es mllyord~ 2 mm

No estAenrásado con ,el patamento
tl sy variación es mayor de 2 mm

No estáe:nrasado eón el' paramento
ti ~~ variación es mayor de 2 mm

'falta de'em'potramiento .
.Deficiente llenado del mortero con.
.e.! parame~to

Oesplomé de 2 mm eo·1 mm

Número de
~ontroles

Uno cada 10
unidades de
carpintería
Uno cedalO
unidades de
carpiJftería. .
,Uno' cada 10·
unidades de
carpintería

" '

UnO.cada 10
unídade.s de
carpintería

Uno 'cada 10
unidades de
carpintería
Uno.cada 10'
unidades de
c"árpin~erfa.
Uno cada 10
unidades de
carpirítcrid

Unó cada 10
unidades' de
carpinterfa
Uno cada 10
unidades de"
carpinterfa
Uno c.ada 10

· unidad"es pe
parpinterfa

, .
Uno carla 10
unidades de

·-carpinterí~

'Unó cada 1.0
unidad'es de

·carpintería
,Uno cada10
unidades de
·carpin·terfa
· Uno cada 10
unidades de
carpintería
Uno cada 10
.unidades de
carpinteria
Uno cada 10
unjdades de
carpinlerfa

fijación a 1~ p~ana

Aplomado de la car-.
pintería

Aplomado de la. car~
pinte ría

Enrasado d-e ,la car..
pin-t'ería

Recibi'do de las pa­
tillas

fijaclóñ a la peana

(;onlroles a
realizar

Aplomado de la éar·
pinter(ét

Eh-rasado de la car·
pintería

Recibido de ',las pa··
tU.las-

Enrasado' de la car4

pintería

Recibido de las pa·
tiila$

Fllac.ióll a la caja' de
pers¡~na •

AplomadQ de' la' car·
pintería

Enrasado de lá ..car·
,jHnlería.

Recibido de las pa­
tillas

'fiJación'a la eaji da
persiana

. I1 (31)1 lIna,

rCMO Fijaci&n daJ .cercó con
palillaslaterales. a la
peana y a la caja' de
persiana

.FCP·18 Fijación deJ' cerco con
palillas lalerales. palilla
superior '1 a la peana

lO
le..
!,
•.g
e."
~
.!!
.g
·0
'c

~
CflSta
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3, Prueba de servicio
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Prueba

Estanquidad al agua

Funcionamiento de la carpintería

4. Criterio de medición

Especificación

fCP· 1 Venlana fija·A-B-V

FCP· 2 Venlana de una hoja
abalible de eje vertical
·A'B·Y

FCP· 3, Venlana de dos hojas
abalibles de ejeve,tical
·A·13-V,

FCP· 4. Ven!'ana de una hoja
abalible de eje horizon·
tal·A·B·Y

FCP· 5 Ventana corredera-A'B'V

fCP· 6 Ventana de guillolina
·A-B'V

FCP· 7 Ventana basculanto
·A-B·V

Controles a
reali;zar

Medjante Un difusor.
de ducha, conectacla
a una manguera, se
proyectará agua en
forma ele lluvia, sobre
fa carpintería'redb:­
da, acristulada y pin·
lada· " .
Se mantendrá el en­
s'ayo durante ,ocho
horas' >

Cuando al térmlnotie
la prueba se 'a'precie
penetración de agua
S~ saltará la unión del
cerco a la fábrica y'
se'repeUrá el ensayo.
Si el resultado fuese
favorable, el falló an­
terior se- achacará a
'ta fiJación de la car­
pinterla
Si se volviese a apre­
ciar penetración de
ag'ua, se .repasará el
recibido del vidrio a
fa carpIntería y se
repitirá el ensayo, Si
el resultado fuese' fa~
vvrable; se· achacará
el tano' al acristala­
Ir:icnto: en caso- con­
trario se imputará a
lacarplntcrla .
los responsables deJ
acristalamiento, de la
carpinterla 1:1 de su
fijación podr6n, sI lo
desean, vigHar fa tea',
lización de estos en­
sayos

Se ¡eahwr{l la apero
iura y cierre de j~\
puerta practicable ~jc

la ce:.rpinteria

Unidad de medición

ud.

lid

ud

uu

ud

ud

Número cle
confrólcs"

Uno '¿<ida ~O
upidade.s de
caro:nterIa

100% tíe las
unidades da
carpinh;¡-ia

Condición de" no aceptación
automática

Se produce p~netrac¡ón (lo (¡Uua al
interior

Mal funcLonamienfo del mecanismo
dt: maniobra y .ejcHe

Forma de medición

Núrneró do unidades colocadas dG'
iguales dimeI)siones

Número de unidades colocadas ds
iguales dimensiones

Número de ui,idades Cü~úc&jas de
iguales dimensio"ncs

Número de" unidnéfe's co!ccada.s da
iguales c!irnf':,siones

r~l¡nlcro de unidades c,io~;{¡as' de
joua!cs dimens'bnes

hhíil1f;orO de llnidad0é, colori)(j"s de
iguates din1ensiones

N(¡rnero di.: LJflídddes C';;doc~'líJv-s d~

¡gutllcs dif1!vnSJones
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NTE
Control

.Especificación

fCP- 8 Ventana compuesta de
una hoja abatible de eje
vertical y montante fijo

'-A-S-V .

fCP- 9 Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical y montante
Iijo-A-S'V

fCP-I0 Ventana compuesta,de
í10s hojas 'abatible. de
eje vertical y parte late­
ral fija-A'S'V

fCP-l1 Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical con parte
laterel y montante. fijo
·A-S·V

'FCP-12 Ventana compuesia de
dos hojas laterales aba­
tibles de "jevertical con
parte centr!,1 fija·A·S·V

fCP-13 Ventana compuesta de
dos hojas laterales ab.a.
tibIes de eje vértical con
parte central y montante
fijo-A'S-V

'fCP-14 Puerta 'de una hoja aba.
tible-A'B-V

fCP-15 Puerta de dos hojas aba-
. tibles-A'B-V

f.CP-16 Puerta éorredera-A-B;V

fCP·17 fijación del cerco con
patillas lateralas

FCP·18 Fijación del cerco con
patillas laterales, patilla
superior y a la peana

FCP·19 fijación del cerco con
patillas laterall.. y a la
caja de persiana

FCP·20 Fijación d..1 Cerco con
patIl,las latarales, a la
peana y a la caja de
persiana'

L-.H31l I Xn 6 I

6 aoril 1974

fachadas

Carpintería
de Plástico
Windows and doorsof p!astic'
profl/es. Corjtrol .

Unidad de medición

lid

,ud

ud

ud

ud

ud

ua

lid

"0

ud

ud

ud

ud

B O ílel E.-Núm. 83

15

FCP
1974

forma de me~ición

Número de unidades colocadas rie
iguale~ dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimenslones

Número de unidades .colocadas de·
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de'
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades colocades de
iguales d/m"ensiones

Numero de unidades co1oca'das efe
¡g.uefes dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones

Número de unidades colocadas de
iguales dimensiones '

Número de Dnidades reéibidas de
igual número de patilJas.

NÚmero'"de unidades recibidas de
igual número de patinas.

Numero de unidadesreclbidas de
igual número de P?tillas.

NL'lmero' de unidades reciblc]J\s de
iguarnúmero de patillas.
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1

NTE
Valoración

_fachadas

Carpintería.
de ·Plástico
Windows anddoors ofplaslíc
profíleE! Cast

1974

16

FCP

·1. Criteric.> de valoración

Especificaciót1

La valo:ración"de cada especificación se obtiene sumando los.produc~osde los
precios unitarios, correspondientes a las especificaciones recuadradas' que
.la componen, por sus coeficientes tie medición, sustituido el parár.letro por
su valor numérico. Siendo N el número de puntos de anClaje.

En Jos· precío.s unitarios irán incluidos, ademáS de los conceptos que se ex­
presan en cada caSO, la manO de obra directa elndlrecta incluso obllge.-::¡ones
:so~¡ale's ti parte proporcional de medios auxiliares. <-

La valoración dada se referirá a la eI€cuclón materia! deia unidad completa
terminada.

Unidad Precio Coeficiente de medición
unitar.io

fCP-\ Yentana fija-A-S-Y

Incluso corte, preparación y soldadu­
ra de perfiles; fijación de jl!nqu¡Hos
l:I patillas.

ud

ud [ICP ·l·A-B·Y ..

fCP-2 Yentana de una hoja aba- ud
tibie de eje vertical-A-S-Y

Incluso corie, preparación y soldadu­
ra de perfiles: fijadón de junquiHOs,
patillas \J herrajes de eolgr::r y se·
guridad,

ud [ fCP - 2-A-B·Y ·1 1

fCP-3 Yentana de dos hojas ud
abatibles de eje vertical
-A-S.v .

Incluso,code. preparación \l soldadu­
ra de perfiles; fijación de junquillos,
patillas' ,y herrajes' de colgar 1J se-
g.urid¡:¡d, '

ud [EP-3AB.Y

fCP-4 Yentana de una hoja aba- ud
tibie de eje horizontal
-A-S-Y

.Incluso corte, preparación y soldad!.;­
ra de perfiles; fijación de junqui:lbS,
patille.s y herrajes de col-gar y ,se­
guridad.

ud I fCP· 4-AB·Y
1-

1

fCP-5 Yentaná corredera-A-.B·Y· ud

1

1

1

[¡cp'7·~1

[
--- :;;:;-;--1
·FCP.5·A~

ud

ud

ud.

ud

ud

FCP-7 Yentana basculante_A'B'Y

Incluso corte, preparación ti soldadu·
ra de perfiles; fijación de junquillos,
patillas Uherrejes de giro y seguridad,

Incluso corte,preparaclón U'soldadu­
ra de perfiles; fijación de junquillos,
patillas y herréljes de deslilarniento,
bloqueo Udesbloqueo y seguridad.

fCP-6 Yentana de guillotina
-A-S-Y·

Incluso corte, preparación y soldadu­
ra de perfiles; fijación de junquillos,
patillas y herrajes de des!1zarnicnto
y seguridad.

CljSfB

lO
le
lO
c..n
•

lO...
c:
.!
>
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.!!
.:¡
o.¡:
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'c
~
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Especificación Unidad Precio
unitario

Coeficiente de medición

ud

fCP- 8 Yenlana compuesta de ud
. una hoja abatible de eje
verlical y montante fijo
·A.S·Y

Incluso corte, preparación y sOldadu­
ra de perfiles; fijación de junquillos,
patillas y herrajes de colgar y se­
guridad.

[!el>..S·A·B·V 1

[m_----l
ud lep· 9ABV 1

ud

ud
~_."----J

1L!..CP-10A.B.V

fCP-IO Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical y parte late­
ral fija-A'S'V

Incluso corle" preparación bI soldadu·
ra de perfiles: fijación.de junquillos,
pafl.llas lJ herrajes -de colgar U se·
gundad.

fCp-n Ventana compuesta da ud
dos· hojas abatibles de
eje vertical .con parte
lateral y montante fijo
·A-S·V

Incluso corte. preparación y soldadu·' ud
ra de perfiles; fijación de juryquilJos,
patillas ti herrajes de eolgflr lJ se·
guridad.

fCP- 9 Vantana compuesta. de ud
dos hojas abatibles de
eja' vertical y' monlante
fijo-A·S-V

Incluso corte, preparaci6n y soldadu­
ra de perfiles; fIjación de junquinos,
patillas ti herrajes de, colgar [J se­
Guridad.

fCP·12 Ventana compuesta de ud
dos /¡ójas laterales aba.
tibies de ej" vertical con
parte central fija-A' B'\(

Incluso corte. preparaci6n y soldadu. ' ud
la de perHles.f¡j~c¡ón de junqui'1los,
patillas y herraJes de colgar lj se·
guridad, '

ud ~13A'B'V 1

ud

ud [Z!:-r:1ÚsfJ 1

FCP-13 Ventana compuesta de
dos hojas lalerales aba.
tibIes de eje vertical con
parle central y montante
fijo-A'S'V

Incluso co'rte. prepftraci6n!J soldadu­
ra de perfiles; fija<;:i6n de junquillos.
patinas ti herrajes de colgar IJ se­
guridad.

fCP-14 Puerta de una hoja aba-
tible;A-B'V

Incluso corte, preparación y soldadu·
ra de perfilesj fijación de junquillos,
patillas U herrajeS de colg1r U se·
guridad.

ud •

FCP-15 Puerta de dos hojas aba- ud
tibles-A-B'V

Incluso corte, prep~rac¡ónu s;'lldndu­
ra de perfiles: fijación de juntiuillos,
oat~llas U herrajes (le colgar y se·
"""dad.

ud
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NTE
Valoración

fac,nadas

Carpillterí.a
de Plástico
,WiJ1dOWS"and dQors ofplasfic
protiles. Cost

1974

17

FCP

Esp'eclficacion Unidad Precio
unitario

Coeficiente de medición.

fCP-16 Puerta corredera-A'S·Y ud

Inc'luso corte, preparacióh y soldadu­
ra de perfiles: fijación de junquillos,
patillas y herrajes de des¡¡lam.~ento

y seguridad.

ud I fC? • 16·A·8·V

fCP-17 Fijación del cerco con ud
patillas laterales

loduso apertura de huecos!J retaca·
do de mortero.

m' I RPE- 3 I

fCP-18 Fijación ·del cerco con ud
patillas. laterales. p~iIIa
superior y. a la peana

Incluso apertura de huecos y taladro;
retacado de mortero y fijaciÓn de
taco l:J tornltlo.

vd

vd

RPE· 3 J
RTC- 2J

@:..2J 1

FCP-19 Fijación del cerco con ud
patillas laterales y a la
caja de, persiana

Incluso apertura de huecos;re-t8cacJo
tia mortero II íijFlCión de tornif!t;s.

m'

vd

~GJ

I rcM· 11

N
500

3

1,00)

1.900

vd [fcp:31 X = 1.000 X =
Total Pis/ud::

mit I [(PE· 3J N
XJO

ud [RTC-y]

ud CfCM. ~]

CDU 69,020091.17

Unidad Precio Coefid~nte Precio Coeficiénté
unit¡¡rio de medición unitario de medíción

Dato", A::::1.5ro mm
B::::l,500mm
V ='125 k.g¡rn'

fCP- 3 Yentana de dos hojas
abatibles de eje '1erticat
-1.500'1.500·125

2. Ejemplo

fCP~20 Fijación del cerco con ud
patillas laterales, a la
peana y a la caja de
persiana

incluso aperturade huecos\J taladro;
retacado de mort.ero y fijación ~e

te.co ti tornillos.

CllSfB

".c..
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Especificación
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fachadas

Carpintería
de Plástico
Windows anddoors ofplastit;
profiles, Maln/enance. .

Utilización, entretenimiento y conservación
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FCP
1974

fCP·1 Ventana fija-A·B·V No se apoyará,n sobre fa cnrpinterla pescantes da sujecd6n de ande mios,
pale,as para elevar cargas o muebles, mecanísmo para limpieza exterior u OtrQ5
objetos que puedan dañarla.

No se modificará lá carpinteda ni se 'colocar~n aCondicionadores de air'e
sujetos a la mism8. sin que previamente se aprueben estas o:p~raciones por
técnico competente. -

Cada S años, o antes, si sé apreciará falta de, estanquidad, roturas.' o mal
funcionamiento se inspeccionará 'la carpintería reparando '10$ defectos que
puedan aparecer en elia o en sus mecanismos. de, cierre y maniobra, as(
como procediendo a su !a'l'6docon agua fría, no ut¡lüando productos como
cetonas, éteres, disolventes cloraúos o similé,lres. >

Las restantes especifica.ciones se ajuslarán a los miBrnos crit~riQs de utilización, entretenimiento y conseh'etción.
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