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d) En bugues de guerra, mandados por Jefe u Oficial del
Cuerpo General de la Armada o de la Reserva Naval, cien dias.

2. Para Patréon Mayor y Patrén de Cabotaje:

a) En embarcaciones de servicios de puertos, cincuenta dias.
b) En dragas y ganguiles, cien dias,

3. Para. Maquinista Naval Jefe, Oficial de Maquinas de
primera clase de la Marina Mercante, Mecanico Naval Mayor y
Mecampo Naval de primera clase:

"a) En embarcaciones de servicios de puertos, men dias..

b) En dragas y ganguiles, cien dias.

c) En buques de guerra, mandados por Jefe u OflClal del
Cuerpo General de la Armada o de la Reserva Naval, ciento
cincuenta dias.

Art, 8.2 El ntmero de dias de embarco computables en
dragas, ganguiles y embarcaciones de servicios de puertos de-
terminados en el articulo 7.° se’ refiere a los que efectua el
buqgue durante su trabajo habitual. _

Caso de que estas embarcaciones se trasladén a otro puerto,
se computaran en su totalidad, con independencia del namero

maxime valido autorizado para cada titulo en estos tipos de

buques.

Art. 9.° Las condiciones de embarco para optar a los titu-
los. de Piloto-u Oficial de Maquinas de segunda clase de la
Marina Mercante se efectuaran en las condiciones determina-
das en la Orden ministerial de 23 de marzo de 1965, que esta-
blece el desarrollo de los diversos cursos y programas de las
asignaturas de la Carrera de Nautica, Secciones de Puente y
Maquinas.

No obstante, seran computables asimismo los embarcos
realizados en las condiciones que se indican hasta el nimero
maximo de dias - que se sefialan:

a) Embarco reahzac& en plaza de Patron Mayor de Cabo-
taje, Patréon de Pesca de Altura, Mecanico Naval de primera
clase y Electricista Naval de primera clase, doscientos dias.

b) Embarco realizado en plaza de Patrén de Cahbctaje, Pa-
trén de primera clase de Pesca Litoral, Mecanico Naval de
segunda clase y Electricista Naval de segunda clase, ciento
cincuenta dias.

. ¢ Embarco realizado por los alumnos de la- Carrera de

Nautica en buque escuela oficial, en viaje de practicas, cien dias.
d) Embarco realizado como Marinero a bordo 'de buques
nacionales, cincuenta dias. .

Art. 10 En ningtin caso el total de dias de embarco compii-
tables en las condiciones que establecen los articulos 7.2 y 9.°
de esta disposicion podran sobrepasar la mitad del numero
exigido para cada titulo,

Art. 11. Los candidatos a los dlversm txtulos profesionales
de las Marinas Mércante y de Pesca podran presentarse al
examen correspondiente antes o después de haber realizado
parcial o totalmente las practicas preceptivas para su obten-
cion, debiendo completarlas en todo casoc antes de sclicitar
la expedicién del titulo a que aspiren, con excepcion de los
titulos de Piloto y Oficial de Magquinas de segunda clase de la
Marina Mercante, que deben realizarlas antes, por formar
parte integrante del tercer curso de la Carrera de Nautica.

Art. 12. A los efectos de esta disposicién, las practicas reali-
zadas .a bordo .de buques «petrolercs de crudo» movidos por
‘propulsiéon a motor podran ser ‘computadas como de vapor o
motor, indistintanrente.

DISPOSICION TRANSITORIA

. Aquellos alumnos'y Oficiales de la Marina Mercante qus
hayan obtenido su certificado de alumho de Nautica o de Ma-
quinas con anterioridad a la fecha de promulgacién del De-
creto 259671974, podran efectuar las practicas de embarco exi-
gidas para acceder a los diversos- titulos de la Carrera de
acuerdo con las condiciones establecidas por aquél y la presen-

te disposicién o por aquellas reglamentariamente fijadas en

la fecha de-obtencién del certificado de alumno.

DISPOSICION DEROGATORIA

. Queda.n. derogadas las Ordenes del Ministerio de Comercio/

de 6 de abril de 1963 («Boletin Oficial del Estado» nimero §0),
la del 10 de mayo de 1965 («Boletin Oficial del Estado» nime-

ro 119) y las del 18 de eneroc de 1969 («Boletin Oficial del Esta- -
y 17 de mayo de 1971 («Boletin Oficial del.

do» numero 26)
Estado» numerq 134).

Lo que comunico a VV, II, para su conocimiento.

Dios guarde a VV. II. muchos afios.

Madrid, 21 de enero de 1975.—P. D., el Subsecretaric de la
Marina Mercante, Enrique Amador Franco.

Ilmos, Sres. Subsecretario de la Marina Mercante e Inspector
general de Ensefianzas Maritimas y Escuelas,

-MINISTERIO® DE LA VIVIENDA

ORDEN de 11 de enero de 1975 por la que se
aprueba la norma. tecnolégica de la edificacién
NTE-EAV /1975, «Estructuras de-acero Vigas». (Con-
clusién.}

1118

(Conclusion.)

-

Tlustrisimo sefior:

. .

En aplicacién del Decreto 3565/1972, de 23 de diciembre:
(«Boletin Oficial del Estado» del 15 de enero de 1973), a pro-
puesta de la Direccién General de Arquitectura y Tecnologia
de la Edificacién. y previo informe del -Ministerio de Industria
y del Consejo Superior de la Vivienda, este Ministerio ha
resuelto: )

Articulg 1.° Se aprueba provisionalmente la norma tecno-
16gica de la edificacion, que figura como anexo de la presente

Orden, NTE-EAV/1975, «Estructuras de acero: Vigas». (Con-
clusion.)
Art, 2.° La NTE-EAV/1975 desarrolla a nivel operativo las

normas basicas siguientes:

MV-102/1964, <Acero laminado para estructuras de edifica-
~cion», aprobada por Decreto 4433/1964, de 3 de diciembre («Bo-
letin Oficial del Estado» del 22 de febrero de 1965). MV-104/1966,"
«Ejecucion de las estructuras de acero laminado en la edifi-
cacion», aprobada por Decreto 1851/1967, de 3 de junio («Bo-
letin Oficial del Estado» de 25 de agosto). MV-103/1872, «Calcu-
lo de las estructuras de acero laminado en la edificacion»,
aprobada por Decreto 1353/1973, de 12 de abrll («Boletin Oficial
del Estado» de 27 y 28 de junio).

Art. 3 La présente norma entrara en vigor a partir de su
publicacién en el «Boletin Oficial del Estado» y podra ser uti-
"lizada a efectos de lo dispuesto en el Decreto 3565/1972, con
excepcion de lo establecido en sus articulos octave y décimo.

Art. 4° En el plazo de seis meses naturales, contados a
partir de la publicacion de la presente Orden en el «Boletin
Oficial det Estado», sin perjuicio de la entrada en vigor que en
el articulo anterior se sefhala y al objeto de dar cumplimiento
a lo establecido en el articulo quinto del Decreto 3565/1972,
las personas que lo crean conveniente, y especialmente aquellas
que tengan debidamente asignada la responsabilidad de la pla-
nificacion o de las diversas actuaciones tecnoldgicas relaciona-
das con la norma que por esta Orden se aprueba, podran
dirigirse a la Direccion General de Arquitectura y Tecnologia
de la Edificacién (Subdireccion General de Tecnologia de la
Edificacién-Seccion, de Normalizacion), sefialando las sugeren-
cias u observaciones que a su juicio puedan mejorar el conte-
nido o aplicacién de la norma.

Art. 5.° 1. Consideradas, en su caso, las sugérencias remi-
tidas v a la vista de la experiencia derivada de su aplicacién,
la Direccién General de Argquitectura y Tecnologia de la Edifi-
cacion propondra a este Ministerio las modificaciones pertinen-
tes a la norma gque por la presente Orden se aprueba.

2. Transcurrido el plazo de un aflo a partir de la fecha
de publicacién de la presente Orden sin que hubiera sido
modificada la norma en la forma establecida en el parrafo
anterior, se entendera que ha sido definitivamente aprobada
a todos los efectos prevenidos en el Decreto. 3565/1872, incluidos
los de los articulos octavo Y décimo.

Art. 6° Quedan derogadas las disposiciones vigentes que
se oporgan a lo dispuesto en. esta Orden.

Lo que comunico a V., I, para'su conocimiento y efectos.
Dios guarde a V. 1.
Madrid, 11 de enero de 1975.

RODRIGUEZ MIGUEL

Imo. Sr, Director genéral de Arquitectura y Tecnologia de
la Edificacion.
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NTE Vigas EAV

. - e
Ca!culo ; Steel structures. Beams. Calculation 1975
4. Calculo de ias uniones

EAV-4 Corddn de soldadura en El espesor de la garganta G de una scldadura en 4ngulo que (ine dos perfiles
© &ngulo-G de espesores E, E, estard comprendido entre los iimites dados en laTabla 14,

’ tomando como valor superior G; correspondiente a E, y como valor inferior G,

; correspondiente a EqS1G;>0; se tomard como espesor de la garganta el

Espesor Eepesor valor Gl‘
Ex E’,
\% Vv
G( GI

Tabla 14

Espesor de as pi a soldar E1 6 E2 en mm

Ly

42495563 7,0 7,784 8,198 106 11,3 12,0 127 13,4 14,1 15,5 16,0.18,3 197 21,2 22,6 24,0 25,4 26,8 28,2 31,1 33,9 36,0
e 253035404550556065 7,0 7.5 80 85 90 96100 11,0 120 13.0 140 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 200 22,0 24.0
G2 | 252525252530303535 40 40 40 45 45 50 50 55 55 60 60 65 65 7,0 7,075 15 80 80

7

EAV-8 Apoyo en viga de acero Ei espesor de ‘gar'ganta G en min de los cordones de soldaduga, se determina
- en {a Tabla 15 en funcidn del tipc de perfil apoyado y de su canto H en m.
La longitud del corddn de soldadura serd la mitad de la entrega de la viga,

mas.20 mm,
Canto H H . H
v 1 i
Tabla 15 PTpede > 6 @ G

l}
A
Canto H de la viga en mm

120 140 160 180° 200 220° 249 260 270 280 300 320 330 340 360 380 460 450 500 550 600

g PE | — — 35 35 85 85 35 ~— 40 — 40 — 40 — 45 — 50 50 55 -~ ~
oF IPN | 85 3535 40 40 45 45 50 ~— 50 55 55 - .65 60 60 65 70 75 75 80
F2 HEB | 40 40 45 50 50 55 55 55 —-55 60 60 — 65 65 — 65 — — — —

Espesor G en mm

EAV-9 Embrochalade en vigade  Ellado Ay espesor Een mm, del angular de unién y el espesor de garganta G
acero-A.E.G en mm, se obtienen en la Tabla 16 en funcién del tipo de perfil embrochalado

y de su canto H en mm.

v T

Canto H

N2 %.HH. FHH

Tabla 16 Domade > :%\ l_

B Canto H de fa viga enmm.  5occicn vorticat - : Seacidn vertical
g 120 940 160 180 200 220 240 260 270 280 3020 320 330 .340 360 380 400 450 500 — —-
W A — — 60 0 60 70 0 — 70 — 70 — 8 — & — 100 100 120 — —
« IPE E f— — 6 6 6 7 7 = 7 =~ 7 = 8§ — 8 — 10 10 12 — =
B G ~ — 35 85 35 40 40 — 45 — 45 — 5O — 50 — 60 65 70 — —
o - 8 - A
2 A €0 60 70 70 8 90 100 100 - 120 120 120 — 160 150 150 150 150 160 150 150
z IPN E 6 6 7 7 8 8 10 10 - 12 12 12 = 16 15 16 156 15 16 15 15
o G 35 385 40 45 50 50 60 65 ~ 70 70 70 — 85 05 95 10 10 10 10 10
° - ‘
P A 70 70 80 00 00 100 120 120 ~ 120 120 120 ~ 120 120 = 120 == = — —
& HEBE 7 7 8 8 10 10 12 12 = 12 12 12 = 12 12 e 12 = e e
2 G |40 45 50 50 60 65 70 70 = 70 75 80 = 80 80 — 80 e~ — = o
£

818 . 1(e {6h2 | { CDU 624.072.2:624.014.25
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EAV—10 Embrochalado de viga.
conilnua en viga de .

anterior Tabla 186,

acem A-E. G’B C:E-Gi "Elf'ancho B, la longitud CP el espesor E en mm, de.la chapa de umén asf
. -como. el espesor de dgafganta G, en mm de su cordén de soldadura, se obtzenen-”
RS en_la Tabla 17 en funcién del ’npo de’ perﬁl ydesu canto Henmm. . ;

- L - 8

- N

Fabla 17 ._ Canto H de Ja viga. en mm ) - . : .
. i N WV ) 120 140 160 150 200220 240 260 270 280 300 320 330 340 3 60 350 400450 500 550 600 -
: CanloH ' BE B | = — @ 10 @ ® 10 = 0 — 1 — 130 — 40 — 150 160 18 — —
Tibode A ~ C | e = 120 150 180 180- 180 == 210 — 220 == 200 =~ 250° ~— 260 280 300 —~ =
} perfil- > 3 . E | = = 1012°12.12 12 = 12 = 14 ~ 14 <= 16 = 16 18 18 = =
E G| ~ ~ -85 35 35 40 40 —~ 45 — 50 < 50 = 55 — 60 65 70 —
G IPN B | 50 50 607070 .8 60 90 4 100100 110 —" 120° 120 120 130° 140 15- 160 180
. Gl 90 100 120 130 140 160 170 1807 &4 190 200 200. = 210 220 '230. 240 250 270 310 350
.o T Eif 10 12.12 12 147 18 18 = 18 20720 = 22 24 26 26 3 82 B 40
' . G, | 35 40 40 45750 5.51 6,065 b .70 75 80 —--85 9,0 85 10 11g12 13 .15
; . HEB' B | 100 120 140 160 180 200 220 240 -p§i 260 260, 280° == 280 280 = 260 e e we oo
N + - €} 480 200 250. 270 300 320 350 860 4. 410 440 430. ~— 480 50O o> OO e e — =
-~ E; 14 -14 16 16718 18 20720 = 20 2222 =r 24 24— 2B = a o =]
- — G, - 99._.1077....;..;__;

. ®

- Elfado Ay el espesor Een nim, de los angulares de umén, asf como el es.

pesor de garganta G en mm de sU cordén de soldadura, se’ obtnenen en la.

EA\LH Apoyo .en hormigén o
fabrica -A.B.C-D-E-G:N".

-6 .5 6 & 77 8 8+ B89 8

.

1a longltudA ancho B g espesor E en mm, de la placa.de anclaje, la 1ongr-
tyd C, ancho D y espesor E en mm de 3 placa de apoyo, el espesor de gare

® No 65 necesaria placa de apoyo *
= No s¢ fabrica ! perfil

'

‘\' ,@ L ganta G en'mm de los cordones de'soldadura, el numero N, diamefro @y
- longitud L'en mm de ia armadura de anclaje, se gbtierien en la Tabla 18" en
¢, . funcion del tipo de perfil y su canto H en mm, -
- « Ei dado de hormigén armado necesario para el apoyo en fébncas se de’termma«
- segun la Norma NTE-EFL; Estructuras. Fabrica de ladriiio
: | +—§—;+—
'4—5——+-' ' .
. — s ad
. Placa deapoyo ] . . . H
Phca.éeanclap ) .
. [ <+E
- B +E
- o L
< . « T
Y T
Tabla 18, Canto H ig . T T
: 4 120140 160 180 200 220 240 260 270 280 300- 320 330 340 360 380-400 450 500 550 500 -
.  Lanto i WPE A | — L 1707190200 220 240 — 270 — 7300 — 820 = 340 —° 360 330 400 — =
Tipo de > \Z Bl —~ < 80-9% 1000110 120 s=- 135 = 150 — 160 == 180 = 200 225 250 == =
perfit o Cj - = "0, 86 8 ® — @ — 20 — 240 — 20 — 270 290.300 — =
i c D| — =~ o 'e # & 6. — 5§ — 75 — 8.~ 90 — 10 115 125 — "~
. D -E ~ =~ 8 8 10 10 10 = 12 = 12.w 12 = 4 = 14 16 16 — . —
- g Gl.—~"=~ 3 8 4 4 4= 4= 4~ 4o B -5 5 5~
N TN - = 272 2 2 27 2 2 = (4= B e 4 & 4 = e
2R Dl v = 1012 12612 14 — 14 = 14.— 14 = o= 14 14 16— —
L- ‘L — = 200 2007200 200 200 — B0 — 2000 — 250 ~— 250 — 300 300 400 — "
IPN A | 120 130 150 160 180 200 210 230 ~— 240 250 260 — 280 '290 300 -310 340" 370 400 430
‘B |- 60 70 80 9 108 110 120 130 =~ 140 150 160. — 170.180 190°.200- 225 250 275 300
.- C ® & 0 0 .0 & 0 6 .. @ 10 200 — 210 220 230 240 260 230 300 30
- D e & & & & & ® ¥ .. @ 75 8 ~— & 90 095 100 115 125 140 150
R E 8 10 10 12 .12 14 14 16 «— 16 18 18 — 20 20 22 22 “26 28 30 32
. G _‘3.4‘44455%—-.5'6-6—-. 6 & 7.7 77 8 8 8
= Nl 2-2 2 2 2 2 2 2% 2.2 4 =~ 4 .4 .4 4 4 4 4 4
; ‘@] 10 10 10012 12 12 14714 -2 14 .14 14 = 14 14 M4 14_J6 16 16 16
. L |+ 200 200 200 200 200 200 200 200 — 200 200 250 - <250 250 300 300 400 400 400 400
, HEB . A' | 240 280 320 300, 400 440 480, 520 ~= 550 600°600 — 600 600 — 600 -f — — —
— . B 60 70 80 90 100 1100120 130' ~ 7140 150 160 — 170 80 ‘— 200 — —~ .— —
-C - - 450 450 = 450 450 = 450 == — = =
D i. L - 75 80— 8 90 ~ 100 = — — —
. - = E J.12 1214 14716 16 18 18 ~— 187 20 22 . 22 24 = 2 — —. = ‘=
-G 4 4 5 5 5 5 6°6g= 66 T — e o = = e T
N| 2 2 22 2 2 2 2%« 4 4 4 .23 4 =4 = ~_ % =
Q| 14 14 14 14 16 16 16 16 — 16 16 46 ~— 16 16 ‘we 20 =% = e =
- L | 200 200 200 200, 200. 200 200 200 — 25030 300 -~ 30,00 ~= FO — o =
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EAV-12 Apoyo.en soporte de  Entrando en la-Tabla 10 con el cortante mayorado T* que tiene que resistir el
- acero .A‘.EI.,(;l.Az.E._Z.G2 apoyo se obtiene el lado A, -y espesor E; del angular de apoyo asf como la
' : garganta G, de! cordén de soldadura de unién al soporte y el espesor.minjmo
i T 4 que debe tener el soporte. Si el.espesor del soporte fuese inferior al obtenido,
: . ' se entrara en la Tabla con su espesor obteniéndose.el angular de apoyo
.4 ‘ - A E;, el cordén Gy y el valor de T*méx resistido por la unién. La diferencia
! T*~-T*méx se absorbe colocando en prolongacién del, angular una chapa de
By D apoyo del mismo espeser que el angulary de longitud L que se cobtienge 'eg
b — s la Tabla 20 a partir de G; y T*T*max. . S :
e o] = E| ancho C del angular sera la menor de |8® siguienfes medidas:
) 0,8 del ancho del pilar A o
S . . - 1,2 de} ala de la viga que sustente
v | ] ‘La chapa tendra un ancho de C+ 30.
» f‘ A" "
) 9 - |' r’ ,
A| ﬁgj;, -~
. v &
. - R - R
" g g - .
Tabla19 - .
RV : A
Espesor - -
del sop‘ort_g ) ) o ) n K . .
T e < a3s 544 7,22 9,66°, 1070 15,64 1509 2058 22,04 2892 30,70 32,44 4408 4832 4852 5070
Ay 50 50 . 60 70 70 . 89 100 100 100 120 120~ 120 150 . 150 150 . 15Q
Ey - 5 5 6 7 7 8 10 10 10 12 .12 12 16 15 15 15
G 26 380 35 40 45 .50 56 60 65 - 70 . .75 80 85 90 95 100 -
Espesor 42 49 68 63 70 7,7 84 91 99 106 113 120 127 134 441 =>155
del soporte ’ T .
© Tabla20 Y
A\
TTe-Te >
max . v iR A
. . G en mm - . ,
‘25 3,0 3,5 4,0 4% " Sh 55 . 8¢ 65 70 75 '80:. ‘85 2,0 95 10,0 . .
438 5147.58 . 655 719 .780 836 883 937 982 1023_1060 1093 1123 11,48~ 11,70 50
682 807 928.1045 11,58 1267 "13,72 1474 1571 16,65 17,556 1540 19,22 20,00 20,74 21,45} .75
0,26+ 10,99 12,690 1435 1597 17,55 19,09 20,50 22,06 2347 2486 2620 2751 2878 30,01 31,20} 100 .
11,70 1392 16,10 718,25. 20,35 2242 2445 2544 2839 3030 3217 3400 3580 37,55 39,27 40,95| 125 E
(1413 16,84 1951 22,16 24,74 -27,30 29,81 3229 34,72° 37,12 3948 41,80 44,08, 46,33 48,53 - 50,70 | 150 E
16,57 19,77 22,93 26,05 29,13 32,17 3517 3814. 41,06 4395 4680 49,60 52,37 5510 57,79 6045 175 H
1901 22,81 2634 29,95 33,52 37,06 4054 4399 4740 60,77 65411 6740 60,66 63,88 .6706 70,20| 200 <.
' 9562 20,75 3385 37,00 41,92 4500 4984 53,74 5760 61,42 6520 6895 72,65 756,32 '79,95] 225
33,16 37,78 42,20 A680 51,26 6568 60,07 - 64.42 68,73 7300 77,23 81,43. 85,58 89,70 | 250
. © 7 T*-T*max ’ o ! »
Tabla 21 v El angular de atado de viga a seporte de iado A, y -espesor E, se obtiene en
. . Canto H . - la Tabla 2l en funcion del tipo de perfil y de sy altura H, -~ )
Tipod V. :
’pg'?il ¢ > Aty . . !
Tipo de v * .
perfil | . R -
‘® H 160 180 200 9220 240 . 270 > 300 330 360 400 450 BOD .
S IPE Azl — — 50 50 50 5 60 — 60 — 60 — 60 —- 70 — 70 80 80. — —
by . Ey] — '— &5 &5 5. 6 6 — -6 ' 6 —, 6 — 1 — 71 8 8 — =
u'" . ; H |120 140 160 180 200 220 24(1260 T 280 300 320 340 380 .380 400 450. 500 550 600
‘g PN Az] 50 50 .50 50 60 60 M 70 — 70 8 8- — 80 100 100 100 120 120 150 150.
- f, . Eg 5 5 _»5 5 6.6 7 7 — 7 8 8 —- 8 10,10 10 -12 12 15 15
L l;l 120 140. .160. 180 200 220 240 260 280 300 ‘320 340 360 400 )
5 HeB Ay 50 50 60 60 70 70 70 70 — 80 80 100 ~- 100 100 — 100 — — = e
. E2] 5 5 6 6 7-7- 7 1 — 8 8 10 =— 10 18 — 10 — — .- =
O - : : : .
©  Tabla22z -+ El cordén de soldadura G, del angular de atado de viga a soporte se obtiene en
.g Espesor la Tablg 22 en funcion del espesor menor del soporte o de laviga:
- menor . . ) . . N L.
2. RS .. Espesormenor | <5 6.7 8 9 ‘10 11 12 13’ 14 »15
- .Gy AT Gy | 2530 35 40 45 50 55.60 65 7.0 75
& ' ’ N

b

CDU 624.072.2:624.014.25
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EAV-13 Apoyo de viga continua
en soporte de acero -H;
AG -

»

EAV-14 Empotramiento en so-
porte de acero-A-E.Gi.G2

Tabla

Tipo de

perfil

Tabla 24

v
H

23

Perfi
1PN
A\

.

La Tabla 23 determina el perfil IPN-H, necesario para el casquillo de apoyo,

pasante en un soporte formado por perfiles laminados y separados una'dis-

. tancia A.
Tipo de -
perfil | CantoH de la viga en min v
1PE - = 160 180 200 220 240 270 300 330.360 — 400 — 450 w= =~ 500 = = — —
IPN 120 140 160 180-200 220 240 260 280 300 320 340 360 180 400 — -— 450 — 500 550 600
HEB e = 120 140 160 180 200 220 — 240 — 260 -— 280 300 320 340 360 400 — -~
I IPN-H; {100 100 100 100 100 120 140 140 160 160 180 180. 200 200 230 240 240 260 260 280 300 320
Gen |35 35.35 35 35 35 3,6 35 40 40 45 45 50 50 55 60 60 65.65 7,0 75.80
_mm : )

G

V.
. Momento} Gy
WV

G;

Tabla 25
S\

H
N/
Momen(o}G,
v
Gy

I

IPN

Los maximos valores de los cordones de soldadura horizontales G, méx 'y
verticales G, méx, en todo el perimetro del ala y del alma de la viga, se deter-
minan en la Tabla- 14 en funcién de los espesores de la viga y el pilar.

Los cordones de sdldadura necesarios G, y G, se obtienen en las Tablas 24,
25 y 26 en funcién de la altura del perfit H y de momento mayorado M* que
debe resistir el empotramiento, siendo necesario que G;<G; max y G,<G, max,
Si no se cumple esta condicidn o el momento mayorado es superior al mayor
de los contenidos en la Tabla se pondran chapas de refuerzo de dimensiones
Ay E obtenidas en las Tablas 27, 28,29 a partir de la altura H del perfil y del
cordén G; max; los eordanes de soldadura serdn los Gy =G, méx y G, = G, max.
En cualquier caso si G; << G; se tomard G,.= G,

. y el espesor de garganta G en mm de su cordén de soldadura, de una viga~

p .+....._,.'15A,._.._*».
e - 4% Solcadure & tpes
'E;:—— — TN
£wvel i
G—
Ando . Planis )
| Canto H de Ia viga en mm . - TGjen
IPE | 160 180 .200 220 240 270 300 330 360 400 450 500 | "mm
1,23 1,63 188 . 30
2 [142 178 219 264 315 36"
: 1.63 204 250 303 360 456 562 40
S 118 230 28 340 405 513 633 74 45
£ 8204 260 312 378 450 570 7,04 82 957 1126 5,0
- B 282 344 415 495 627 7,74 909 1053 1239 14,72 5,5
Eg - 454 540 684 844 992 1149 1352 1605 1878 | 60
] 58 741 915 1074 1230 1484 1740 20,40 | 6,5
o o ‘708 900 1156 1341 1576 1874 21,02 | 7.0
b - 1239 1437 1690 . 2007 23,48 | 7.5
58 1322 1532 1803 21,40 2504 | 80
g 16,28 1915 2274 . 2661 | 85
E © 2028 2409 2817 | 9,0
& ' 26,76 31,30 |10,0
: , . v © 3444 (11,0
G2 {35 35 85 .40 40 45 45 50 55 60 65 70
en mm .
( Canto H.de fa viga en mm Gen
IPN | 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340° 360 380 400 450 500 550 600 | mm
0,70 0,04 1,20 ' - 35
0,81 1,08 1,38 1,72+ ‘ . 4
10,021,221561042,37 45
' 1,001,35 1,72 2,16 2,62 3,15 3,02 5.
| 1,48 1,90 2,37 2,00 3,46 4,10 4,72 5,36 : 55
1,62 2,07 2,60 3,15 3,78 4,47 5,16 5,85 6,58 7,36 6
2 2,25 2,80 3,42 4,10 4,84 5,60 6,34 7,14 7,98 886 9,80 65
A " 8,023,60 4,41 5,20 6,02 6,82 7,68 8,60 9,54 10,54 11,61 7
F 3,04 4,72 5,58 6,45 7,32 824 9,21 10,23 11,31 12,44 13,62 75
- 5.04 5,96 6,88°7,80 8,80 9,82 10,90 12,06 13,26 14,52 17,92 . 8-
-8 5,36 6:33 7.30 8,30" 9,33 10,44 11,60 12,76 14,10 15,44 19,05 23,02 . 85
E s ~ 6,70 7,74 8,78 9,88 11,05 12,27 13,58 14,92 16,35 20,16 24,39 29,00 KB
5% ) 9,80 10,08 12,28 13,64 15,08 16,59 18,16 22,41 27,09 32,22 37,78| 10
g s 12,08 1350 15,00 16,59-18,24 19,98 24,64'29,80 35,44 41,561 11
B % 14,73 16,36 18,00 19,00 21,80 26,00 32,52 38,67 45,34 12
s 8 19,60 21,56 23,10 29,13 35,24 41,90 49,72} 13
5 " 93,22 95,42 31,38 37,94 45,12 52.00| 14
E 27,24 33,62 40,65 4334 56,68/ 15 -
5 35,86 43,36 51,57 60,45 | 16
38,10 46,06 54,380 64,24 | 17
48,78 58,00 680218
61,23.7305] 19
64,46 75,58 | 20
67,68 70.36| 21
, , , : . 83,1422
G2 {35 35 40 45 50 55 60 65 70 756 80 85 90 95 100 11,0 125 130 150
en mm ’ : .
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Estructuras de Acero 7 ’
Vigas EAV'
Calcuto st 1975
' Steel structures, Beams. Calculation
Tabla 26 ‘
v Canto H de la viga en mm o N . Gien
H HEB | 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 400 | mm
v 1,71 2,34 " 4
Momenfo > 6, 104 2,63 343 45
b o |214 292 38 483 {5
62 € |235 321 420 532 657 . 5,5
B 258 -351 450 580 717 867 . 6
S 1279 380 495 628 777 040 11,19 1312 1522 . 6.5
S5 [300 410 536 678 837 1012 1204 1414 1641 1882 20,08 21,34 7
£ 3 1822 430 573 721 897 1084 1292 15151758 2018 21,52 22,88 24,21 175
pap 468 612. 7,74 956 1156 1377° 1617 1875 21,52 22,96 24,39 2583 2870 | 8"
5% 650 824 10,16 1230 14,64 17,8 1902 22.88 24,40 2593 27,45 30,50 | 85
g= 6,80 872 1076 13,02 1550 1818 21.24 2421 2583 27.50 2006 32.30 | O
8% 1200 1446 17,22 2020 2343 -26.91 2870 3050 32.30 3588 |10
s8] 1502 18,95 2223 2578 20,60 31,58 3354 3552 39,46 |11
z S me m g e ue g e
. ! ; 65 {13
oo+ £ ‘ 4018 4260 4521 5023 |14
‘. 4575 4543 53.82 |15,
57 40 |16
b | : .
.’.__....!‘ . . . .
' G2 4 45 55 55 6 65 7 7 7 15 8 8- 85 .9
HEB. en minl , : :
Tabla 27 T Canto H de la viga en mm FE en
- IPE [160 180 200 220 240 270 300 330 360 400 450 500 | mm
Camo H ‘30 |160 185 220 T 1.8
35 {140 165 195 226 260 ‘ R
Dnmen516n Espesor 4,0 130° 150 175 2056 235 275 315 8
6 Adela >tdela 45 |120 140 160 18 215 250 200 330 8
placa ' 7 placa £ g4 |410. 130 150 170 200 230 275 300 345 395 8
e 55 | 120 140 160 185 215 -245. 280 320 365. 410 8
2 80 - 150 176 200 230 260 300 340 385 435 |10
3 65 165 190 215 245 280 320 360 410 {10
E 70 - 180 205 235 266 300 340 38 |10
G 15 225 250 285 320 365 |12
8,0 215 zgo 270 305 345 [12
85 230 260 200 330 {14
9,0 250 280 315 |14
10,0 260 295 {16
11,0 275 |16
| Dimensién A de la placa en mm -
Tabla 28 | "Canto H de la viga en mm TE en
v -IPN 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 450 500 550 600 | mm
Canto H 35 100 120 150 8
4,0 90 110 135 160 8
Dimension Espesor 45 85 100 1256.145.170 8
}6;9 dela —>Edela 5,0 80 95-115 135 160 180 210 8
placa™ “ placa 55 00 105 125 150 170 195 220 245 8
6,0 "85 100 120 140 160 180 205 230 255 285 . 10
6,5 95 115 130 150 170 195 215 240 265 200 320 s 10
7.0 110. 125 145 165 185 205 225 250 275 300 330 10
‘7,5 120 140 155 175 105 215 240 260 275 310°340 - 12
8,0 135 150 170 185 205 225 250 270 205 320 390 - 12
E 85 130 145 160 180 195 215 235 260 280 306 370 440 14
Y 140 155 175 190 210230'250 270 205 365 420 495 14
£ 10,0 - 160 180 195 210 230 250 270 325 385 455 525 |16
x 110 170 185 200 215 235 255 305 360 420 485 |16
T 120 475 190 205 220 240 285 335 390 450 |18
- 13,0 195 210 225 270 320 370 425 |20
S 14,0 200 215 260 300.350 400 |20
15,0 210 245 200 335 380 |22
16,0 240 275 320 365 |24
17,0 230 265 305 350 | 26
18,0 260 295 340 | 26
19,0 285 325 | 28
20,0 280 315 | 30
21,0 270 310 | 32
22,0 300 | 32
Dimensién A de placa de mm
7
CIUsiB. 1 (28)) Gha| | COU 624.072.2:624.014.25
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Téb_lia 29

W
Canto H

Dimensién’

Yo > Adela

v

placa

Espesor
} f£dela
placa

. Canto H de la viga en mm

EAV-15 Empotramiento en hor-
migdn armado-C.B.Ei:N;
N2l Gy- G2 AE

' Tab_!a 30

Tipo de
perfil

>

£¢
Q

.mO‘ é T

E

Ny
[%]
N;
?z

Dimensién A de placa de mm

H] E e.
HEB | 120. 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 400. m,,,n
40 | 216 270 8
45 | 195 245 205 8
50°] 180 225 275 330 8
55 | 170 210 255 305 360 . 3
80 | 160 195 240. 285 340 390 > 10
65 [ 150 185 225 270 315 365 420 475 525 10
70 | 145 175.215 255 300 345 400 445 495 55§ 530 615 10
§' 75 | 140 170 205 240 285 330 380 425 465 525 555 580 605 12
£ .80 165 105 9230 270 315 360 400 445 495 530 556 6576 615 | 12
X 85 100 220 260 300 345 385 425 475 505 525 550 585 | 14
E 90 185 215 250 200 330 370 405 465 480 505 525 660 | 14
g 10 235 270 305 340 375 420 445 465 480 515 | 16
1 . 250 285 320 350 400 415 430 450° 475 | 16
12 300 330 370 390 405 420 445 | 18
13 . 350 370 885 395 420 | 20
14 350 365 375 400 | 20
15 350 360 380 | 22
16 ’ 365 | 24

La longitud C, ancho B y espesor E; de la placa'de anclaje, niumero Ny, did-
metro @, y longitud L de los redondos de los anclajes en mm, se determina
ena Tabla 30 para cada. uno de los tipos de perfiles. Los valores G, y G, de
los cordones de soldadura se calculan como en EAV-14 Empotramiento en.
soporte-de acero, asi como los'valores Ay E de la:placa-de refuerzo.
Si- L fuese superior al espesor del elemento .de hormigén, se prolongara en
patilla-con las condiciones sefialadas en construccion. )

F

e —

.
<
#on #ow|
Eocmmes s i
o {] o c
T
o a -]
Canto de la viga H en mm
120 140 160 180 200 220 240 260 270 280 300 320 330 340 360 380 400 450 300 550 600
PN C — -~ 350 400 450 450 00 — 550 — 550 — 630 — 700 — €00 900 1.000 — =
B | — — 200 200 200 250 250 - 250 -~ 300 — 300 - 30 -— 30 3}/O 40 — =
Ef | — —~ 12 12 12 12 15 ~ 15 — 20 = 20 ~ 20 -~ 20 .20 20 -— -
Ni| — = 33 383 4 44— 4= 4~ 4= 5= 5 5 6§ == =
Dy - — 20 20 20 2 20 — B — ] — 52 - P - 32 2 R — =
Ng| —-— =~ 2 2 2 2 8= 3« 8 = 8 — 3~ 3 3 4 — =
Qo — — 12 12 12 12 12 = 12 — 12 — 12 — 12 — 14 14 14 —
L — = 400 400 400 450 430 — 500 — B0 — 570 — 820 — 620 670 610 -~ -
IPN C | 300 350 350 400 450 450 500 500 — 550 550 650 - 650 700 800 800 1.000 1.000 1.160 1.200
B | 150 150 200 200 200 250 250 250 — 300 300 300 - 330 350 350 400 450 450 500 600
E; "] 10 12 15 15 20 20 20 20 — 25 25 25 — 25 30 30 35 35 40 40 40
Ny| 3 3 3 3 34 4 4~ 4 4 4= 55255 6 9 10 1
Di] 12 14 20 20 % 25 25 25 — 32 3 2 - 3 » 2 ¥ 2 R R 2
N 2 2 2 2 2 2 3 3 - 3 3 3.- 8 3 8 3 4 4 4 4
Qs 12 12 12 12 12 12 12 12— 12 12 12 — 12 12 14 14 14 14 14 14
- L] 320 340 400 400 450 450 500 500 —-570 570 570 — 620 620 620 670 670 670 670 670
HEB C | 350 350 400 450 500 550 550 650 — 650 750 750 — B00 000 — 900 1000 ~— -~ =
B | 256 200 350 400 400 450 450 500 — 500 500 500 =~ 500 600 — 600 600 = — o~
E | 15 15 20 20 20 25 25 2 — 25 25 30 = 30 30 — 30 85 .= == -
N | 4 4 4 4 4 4 5 65—~ 66 7~ 8 8= 9 10 = =— =
Gyf 16 25 25 32 32 32 32 2 — 2 52 3 — R 52 ~— 32 B0 o~ = -
N, 3 83 83 3 3 3 4 4 <« 4 4 4 w 4 4= 4 5 o= = -
Dol 12 12 12 12 12 12 12 12 — 12 12 12 = 12 12 = 14 14 e ' -
L | 410 500 500 570 570 570 620 620 v 620 620 620 = 670 €70 ow 670 670 o o -
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Esiructuras de Acero

Vigas

teel structures. Beams. Calculation

Datos

[ Tabla

Resultados

EAV

1975

Soporta muro de carga

*No tiene limitacién de eanto

Apoyada en e! extremo derecho
(soporte HEB-160)

Nudo rfgido en el extremo Izquierdo
{soporte HEB-200)

Luz de célculo L =
Carga uniforme q =8
Carga puntual en el centro P
Momento mdximo en' el vano .
£l
M, =795 mt
Momento en el e)rtrﬂmo jzquierdo-
M, =-135mt

My ==-192mt

6 m
t/m
= 2

Momento en el extremo'derecho

Mg=:0
Esfuerzo cortante

en el extremo derecho
D =101

t

19

2

14
24

27

EAV- 5 Viga de perfil laminado-Tigo H-L

Mgmemo maximo mayorada
M;=19,2 mt

EAV-12

EAV-14

IPE -360 peso 57,1 kg m
PN -320 peso’'st 0 Kg'm
HEB-240 peso ta 2 kg m

Comprobacidn a ﬂecha:
Coeficiente k=1,2
My Mp ﬂegahvos

azz(b-Crk
Coeficiente b

‘Parag
Para P

b = 16,07
b= 285
b=1892

Coeficiente ¢ N

M+
{10,71-9,28)0,5
2

Mp = 135
= 0,337

© = 9,28 4 0,357 = 9,64
a32(9,28) 1,25 = 11,60

Valen a flecha
{PE —360
1PN Z 320

a=163>11,60
a=1252-11,60

No vale a fiecha
E 40

a=113< 11,60

Se aumenta'a
HEB —

a=149

260
> 11,60

Se adopta fPE — 360
EAVAS IPE-360:6000

Apdyo en soporte de acero
-A,E; ‘G AyEy Gy CoL

TY =101t

80 mm
8 mm
S'mm

Espesor HEB - 160
E=13mm > 77 vale

No es necesarja chapa de apoyo,

Angular de atado
Ay =70 mm
E; = 7mm

Espesor alma viga
E=8mmG,=4mm

Ancho del pilar
160 mm

Ancho de la Wga

C‘-—OB
- EAV-12:8 7

2 mm
441280

Empotramiento en soporte de
acerg-A'E'G;' G,

Efeccién de cordones
Espésor del soporte’

E=150mm

EspesorEde( ala de la wga

==12,7 mim'

Espesor de! alma de a viga
' E=80mm

=8,

‘G‘...SSmm
G,._SS mm

I> M Tabla’

NecerE;ta chapas de refuerzo,

E=14mm

EAV-14- 230148555

CDU 624.072.2:624.014.2¢
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‘1 Estrhgtufas dé Acero ’ 9
. - L o
B\ NTE © ° Vigas ‘ EAV -
Construccion ' .

1. Esp’ecifi’cadiohes

EAV-1 Perfil.

" Perfil IPE’

»

Perfil IPN

Perfil HEB /

.

1)

*

da - Espada-

.

.

ivien

de la Vi

3

Ministerio

CstB

EAV-2 Chapa-E

m

| (8)] 6ha ] |

Steel structures, Beams, Construction
%, B .

. De acero famihado de la clase A-42b;

Las seccionés tipo se adaptaran a la
siguiente tipologla:

" Dimensiones mm
Perfil —
H|B | E|E
IPE 160-]160 | 82 | 50 | 74
180 180 | ot | 53 .| 80
200 {200 {100 | 56 | 85
& 20 {220 {110} 59| 9.2
240 | 240 [120 | 62 |98
--970. 1270 1135 | 68 |102
300 | 300 | 150} 71 [10,7
330 |330 | 160 | 75, [116 .
360 {360 [ 170 {80 127
400 {400 1180°% 886 |135
450 {450 | 190 | 94 146
500 {600 {200 {102 |160@
N ®
IPN 80| 8| 42 ] 39 | 59
. 100 | 1004 B0 | 45 | 638
120 {120} 88 | 61 | 7,
140 [140 | 66 67 |86
160 | 160 |- 74 | 63 | 95
180 {180 | 82 |.69 |104
200 {200 90 |.75 |13,
220 {220} 93 1 81 [122
240 {240 { 106-| 87 |13F
260 1260 1,113 | 94 1141
- 280 | 280 | 119 1101 |152.
30 300 1125 {108 {162
7820 {320 | 431 [ 11,5 |17.3
340 | 340 J 137 | 12,2 1183
360 | 360-f 143 | 130 }195
380 #3830 |.149 '} 137 {205
400 | 400 | 155 | 144 | 216
450 | 450 | 170 [ 162 |243
500 | 500 | 185 [180 |27.0
550 r-sso 200 ] 19,0-1300"
600 | 600 | 2156 [21,6 {324 °
HEB -~ 100 {100 | 100 | 60 |100
' 120 {120 | 120 | ‘65 |11.0
140 |.140 | 140 | 70 |120
160 |.160 | 160 | 80 |13,0
180 | 180 | 180 | 85. |14,0
200 | 200 | 2007} 9,0 |150
220 | 220 {920 | 95 |160
: 240 | 240 1.240 {100 {170°
- 260 | 260 | 260 [ 10,0 |17.5
280 | 280 | 280 | 105 ‘| 180
300 | 300 | 300 {110 190
1320 | 320 | 300 {115 {205
240 340 | 300 [120 {215
360 {360 | 30 |125 |225
400 | 480 | 300 | 135 1240

De acero laminado de la clase A-42b,
El espesgpE no-sera'menorde 5 mm,

’ CDU. 624072:2:62401425 &
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.EAV-3. Corddn de goldadura a tope Soldadura a tope-con elementos en
- oo T prolcngacién,en Toen L. -
Se preparan los bordes, segun Jos
tipos HV XY Z que flguran en-los
-dibujos adjuntos,; y que se determi-
“pan para cada caso, en funcién del
espesor y la posnc:én de los elemen-
- tos a unir, por la siguiente tabla:

Posicién de fos elemenfosa unir

L ’ EnProlongdcidn En Toent

- .- é'spesor’ ) - N .
- .. Emm | Horlzontal| Verticall

510
1045
1250 | .
2040

< < I x '}
< < NN
o

x << < T

- ~

Cuando se trate- de unir dos piezas
-de distinta seccién dispuestas en R
- o . . “prolongacién, la de- mayor seccidn .
@ Preparacién en V. unilateral se adelgazard con pendiente no su-
: - ‘perior al 25 % hasta obtener-en la
..+ zona de contacto, el espesor- de la
bieza més delgada.
La soldadura sera contifiua en toda

.o

” ‘a longitud de-union, y de penetracién’
Py B compieta. .
e - / En uniones de fuerza se e;ecutaré el -
. b - - cordén de soldadura por ambas ca-. :

ras. Cuando .el acceso por la cara
posterior no sed posible, serealizara .
la soldadura por medio de chapa

. - —~ - dorsal.:"
’ . El cordén de so]dadura atope no es
>~ . ‘necesario dl_r_nensmnarlo. :
- ) c s Con chapa dorsal : -
s a - . . . -
EAV-4 Cordon de soldadura en dngule-G . | - Soldadura eh 4ngulo, en esquina, 0

en solape, con corddn continuo de
- - espesor de garganta G, siendo G la
_altura del maximo triAngulo isésceles
inscrito en la seccidn transversal de
fa soldadura, 'segun figura adjunta: N
Cuandola longntud del cordén no'sea )
"superior a 500 mm para su ejecucion
se comenzard por un extremo y. se
seguiré hasta-el otro. . =
:Si dicha longitud.est4 comprendida.
-entre 500 y 1000 mm. se ejecutara. ..
en’ dos tramos, comenZando por el
centro.
Para longitudes magores de 1000 mm
: . . se ejecutara por cordones parciales,
- terminando cada tramo dénde cos’
=~ . . - + ~menz6 elanterior. -
. o= - . Las esquinas de chapas que. coinci- .
. - . dan conpuntosde cruce de cordgnes,
: - se-recortardn para evitar dicho cruce, -
No se realizard una scldadiura a lo
largo de otra ya ejecutada. -

.

'
‘

en dngula” ’ " en anguio

en esquina en sclape
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2 Estructuras de Acero

NTE Vigas EAV

ConStrucc ion Steel structures. Beams. Construction 1 975

EAV:-5 Viga de perfil laminado-Tipo-H-L EAV-1 Perfil de acero laminado de
: los tipas IPE, 1PN o HEB de

s longitud L y canto H.

B Las.vigas se recibirdn con sus
extremos preparados y con
una capa de imprimacion que
afecte-al perfil y alas uniones -

H que - hayan isido realizadas

‘en tal!er, exceptuando las su-

perficies que hayan de soldar-

se durante el montaje, en una

anchura minima de 100 mm

. . desde el borde de la soldas

Seccion | dura.

' —o-

- EAV-6 Empalme de vigas de igual canto-H EAV-3 Cordén de soldadura a tope
’ ) en el alma y en las alas. Los
EAV-3 empalmes de-perfiles, estaran
situados respecto al apoyo
+ entre 1/4'y 1/8 de la luz y se
realizarén con una mclmacuﬁn
de 60°.
Dicha inclinacién serd aquélla
segun la cual, el corddn supe-
rior de soldadira sea 6] méas
préximo al apoyo.
No se dispondrd mas de un
empalme en cada tramg,

Alzado

J=b

o .
00|

-

o
If
r

—
e

EAV-7 Empalme de vigas de distinto canto-H;-Hz EAV3 Cordén de soldadura a tope.
: enelalma y en las alas En
la viga magor de canto H;se
cortara en el alma un carta
bén con pendiente del 25 %.a-
partir deun taladro previamen
By : te realizado en-su vértice infe
rior.

) La parte inferior del corte se

- — haré girar hasta encontrarse_
= con la parte superior mediante
25% l ——EAV-3 phcac:én de soplete y nunca

EAV-3 por golpe,

-4

Alzado

custB . 1ee {eny | CDU 624.072.2:624.014,25
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EAV- 8 Apoyo en viga de acero-G EAV-4 Cordén de soldadura en angus
} lo de espesor de garganta G

. para fijar a viga apoyada por

f- : ambos lados del ala iaferior,

en una longitud igual a la’ mi-’

I , i tad de la entregamas 20 mm,

EAV-4 '——j EAY-4

EAV.- 9 Embrochalado en viga de acero-A.E.G EAT-2 Angulares de perfil LAF de

- acero Jaminado para unidn de

las almas de las vigas y longi-

' . : tud 2H/3, siendo H el canto de
; = ' ' e— la viga embrochalada.

EAV-4 Cordén continuo de soldadura

EAV-4 en &ngulo, de espesor de gar-
EAT-3 ganta G, en la unién de los
angulares laterales a las al-

mas de ambas vigas, en los
tramos verticales, volviendo .
1 cm enlos horizontales.

. Se cortard la parte superior de

Seccion vertical Seccion vértical laviga embfechalada, de for-

ma que el ala superior de la

misma, quede enrasada con la

de la viga soporte,

Fl

EAV-10 Embrochalado de viga continua en viga de acero EAT-2 Angulares de perfil LAE de
- «AEG.B.C.EiG; acero {aminado para unién de
) ) las vigas y longitud 2H/3, sien-
do H el canto de la viga em-

L brochalada,

~$Cf-

BAK 4
ST lumln]"o' :

T T —

EAV- 4—-1

EAY-2 e

i .
}c i ' EAV-2 Chapa de acero laminado de
¢ espesor E;anchura By lonai-
tud L igual alancho del ala
de la viga soporte mé&s dos
veces el solape C de la chapa
(sjobre las vigas embrochala-
as. :

EAV-4 Cordén continuo de soldadura
en anguio, de espesor de gar-
ganta G, en la unién de los
angulares laterales ai alma de
las vigas embrochaladas y al
alma de la viga soporte en los
tramos verticales volviendg
1 cm en los horizontales,
Cordén continuo de soldadura
en dnguio, de espesor de gars
ganta G, en unién de la chapa
a las alas superiores de las
vigas embrochaladas, mediane
te cordones laterales segun
fadireccién delembrochalado,
Se cortard la parte superior
de ‘las vigas embrochaladas,
de manera que sus alas supe-
riores queden enrasadas con
la de laviga soporte. ’
El enlace de las vigas embroe.

- chaladas mediante la chapa,
se. realizard inmediatamente
de .colocadas en posicién de

_apoyadas,

H

Planta




1685

B. O. del E.—Num. 22 25 enero' 1975

Ministerio de la Vivienda‘ - Espaiia

Estructuras.de Acero

Vi

! 'Igas

Cons“ uccion Steel structures. Beéams.. Construction

EAV-11 Apoyo en hormigén o fabrica-A-B:C.D-E-O:N-g.L

4~....___.-~L. +"—B""+
—f——f‘ —4- +04-
. . 1
[ 727 S ¥
EAV= 4 one ‘ H
Va2
E.A . $E
EAV-4 TE
EAV-?
. L
EFH-5
+

" Seccién <
Alzado

EAV-12 Apoyo en soporte de acero-A.E;.Gi-A,-E3-G2-C.L

EAT-2-

putdiungls)

EAV-4

EAT-2

EAV-4

EAV-2

JTTTCIE SITTEIT I 1Ty

,?__.QS_QO—_{..

Seccidn + Alzado cotas en mm

custB @8 | GhIT |

1

EAV

1975

. EAV-2 Chapa de anclaje, de acerd
‘laminado, de .dimensiones A,
By E colocada previamente al
hormigonado y posteriormens
te’ nivelada y enrasada sobre
el vertido del hormigén, de res
sistencia caractenstrca minie
ma-150-kg/cm?

Para dimensiones A x B ma-
yores de 250 x 250 mm, la chas
‘pa llevard un taladro- central
de 5 c¢cm de diametro, que sirva’
de testigoa un perfecto asien-
-to sobre el hormigén.®
-Chapa.de -apoyo de acero Ia-
minado, de dimensiones C, D
yE soldada a la chapa de an-
claje y sobre la que se soldara
la viga con una entrega igual
aD. Siesta chapa no fuera nee
cesaria, segtin la Documentae
cién Tecmca laviga se soldarg
a la chapa de anclaje con ens
trega igual a 384 ’

EFH-5-Reddndos de acero AE-42, nUe
mero N, didametro @ y Iongttud
L. Para 2 redondos, éstos se
colocaran en el eje longitudis
nal de la chapa, y para 4, en
los vértices, distando en
.ambos casos 2Q>de los bordes. -

EAV 4 Cordén continuo de soldadura |
-en-angulo, de espesor de gar-

o7 ganta G,-en'unién de lavigaa "’

Jla chapa de apoyo, dé lds cha»
. pas entre sf, y de los redondos
a la chapa de anclaje,

EAT-Z2 Angular de apoyo de perfil .
) L-Ay-E Ulongitud C. de_acerg-
[amipado sec¢ionada g! Tala
‘de apoyo'para aqgulares' de
. Ay mayors0mm,. .
Angulares de atado de perfi
L-A;E, y longitud H/2 siendq
-H el canto de {a viga.

EAV-2 Chapa de acero laminado de
fongitud L ancho CH4-30 mm y
- espesor £,

EAV-4 Cordén continuo de soldadura
en angulo Gy en la unién del-
angular de apoyo y de . la
chapa si se precisa, al soporte. -
Cordén .continuo de soldadura
en angulo de espesor G, en
unién de los angulares de ata-
do al aima de la viga y al so»
porte,

CDU 624.072.0624,014.2"
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‘EAV-13 Apoyo de viga continua en soPorte de acero-H|-A-G

gk > K

Alzade

EAV-14 Empotramiento en soporte de acero-A-E-G1.G,

Plania

EAV-4 -
EAV-2
EAV-4
EAV-4
EAV-4
EAV-2
EAV-4
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EAV-1

EAV-4

EAV-2

EAV-4

EAV-3

B. O. del E.—Num. 22

Perfil tipo IPN, de altura H y
longitud A igual a la separa-
cion entre las caras interiores
del sopdrte compuesto, para
apoyo de la viga.

Cordén continuo de soldadura
en angulo de espesor de gar-
ganta G, en unién del perfil de
apoyo, al soporte, . )
Cordén continuo de soldadura
en-angulo de espesor de gar-
ganta G, en unién del ala infe-
rior de la viga al perfil de
apoyo.

Chapa de acero laminado, de
dimensién A, espesor E, en
la unién de cada una de las
alas de la viga al soporte, si
fuera necesaria, segun la Do-
cumentacion Técnica, para re-
fuerZo de la cabeza de la viga.
En funcién del seporte serd
de uno de los tipos siguientes:

Soporte abierto. tta chapa se
compone de dos piezas, una
que sirve de rigidizador al pi-
lar, y otra que forma la cabeza
de la viga, las cuales en-caso
de tener anchura superior al
pilar irdn unidas, mediante
soldadura 'a ‘tope,

Chapa de longitud igual atal.
ma del soporte, anchura igual
al vuelo del ala del mismo y
espesor igualal espesor del
ala de la vigaempotradaen
rigidizadores, cuando no sea
necesaria chapa de refuerzo
‘en la viga, sequn Documen-
tacién Técnica.

Soporte cerrado. La chapa se
soldara en el frente del pilar
y en caso de tener una anchu-
ra superior a éste, se proion-
garé en dos talones laterales
que permitan scldar, schre las
caras adyacentes del pilar, la
diferenciadeanchurasaumen-
tada en un 159%. En el interior
del pilary ala misma altura
de las chapas de refuerzo, se
soldardn en taller antes de
cerrar el pilar, chapas de rigi-
dizacién del mismo espesor
que las derefuerzo concorddn
de soldadura minimo.

Cordén continud de soldadu-
ra en anqulo, de espesor de
garganta G, enlcs tramos hori-
zontales de la unién de laviga
al soporte, y si hubiese chapa
de refuerzo, en la unidon de
ésta a ambos, en todo el peri-
metro de unidén. En caso de so-
porte abierto llevara el mismo
cordén de soldadura, fa unién
del alma de! soporte a sus
rigidizadores. La unién de la
chapa a la viga se realizara
en taller previamente a su
montaje. Cordén continuo de
soldadura en-4anqulo, de espe-
sor de garganta G,, en la unién
del alma de ia viga al soporte.
Cordén de soldadura a tope
en la unién de ambas partes
dz la chapa de refuerzo.

Sisobrelacaracpusstadel so-
porte existe otraviga empotra-
da que necesite chapas, las de
las alas superiores podran ser
de una sola pieza, con la an-
chura A mayor de las que co-
rrespondan gy podrd servir de
asiento paraelsoportesuperior

.



B. O. del E—Ntm.. 22

25 enero 1975 . © . o - 1687

- Construccion

‘EAV-15 Enipotramiento én hormigdn armado

“Estructuras de Acero’

— 12
Vlgas o

Steel s?ructureg Beams, Cons{rucl/on - 1975 N
' EAV-2 Chapa de acero. lammado de*

EAV

-C:B- E1-N1‘¢1»N2 P2L-G1-Go-A'E = ‘dimensionts A-B

2. Condiciones génerales -

.~ .. deejecucién

da.~ 'Esp;ﬁa'

ien

o

terio de la Viv

.
inis

.

™

cysi 1

[e&) | Gh2]

"3 Condiciones de seguri~
dad-en el trabajo

Llevaré& soldados perpendmu-
. larmente redondos en tre§ fis
" las, una fila superior de Nj; re-
dondos, una fila central y otra
inferior .de N, redondos -cada
una. En cada fila no'se coloca.
ran.mas de 4redondos, y caso
- .de que la Documentamén Tée-
: ' nica dé un-pimero mayor, se
@. - 'colocaran .en dos filas Y. al
4 .- tresbolitlo,
. La- chapa ir4 prowsta para. Ios .
< 0] superlor O, de los taladros
“"precisos, a 2,5 @, de los bore
. des, dlstando asi m|smo2 5@y
. o los “ejes horlzontales si van
, ~ - altresboliflo. -

EFH-5 Redondos de-acero AE-42 de
nimero Ny -+ 2 N, didmetros

EFH-5 .. 01’y @ resgecttvamente Yy o
EAV 4 . longitud'L.
— Si'L fuese superior al espesof.

del hormigén existente, se
‘puede- reducir ‘el tramo - hori»
zontal dé los redondds en10 @
.EAV-2 .y continuarlos, eri un.tramo
' vertical con una patilla, doblax
da con radio interior de 3,5 o
y prolongacion recta de 2 Q)

—————%— EAV-4 Cordén continuo.de soldadura
- . Coa en angulo de espesor di gars

g EAV-4 ° -ganta Gy, en union del ala de
N Jlaviga-y de los redondos a'la

chapa, yde espesor G, para el
alma. conia en la EAV-

&

ECSN E horrmgonado del empotramlento
se realizara sin juntas hasta una &l
tura‘de 30.cm sobre el redonda supe=

rior,con.un hormlgOn de resistencia -

- /Q

caracterrstnca mm;ma de'175 kg, cm2

. ”

Antes del montajes ¢

1, Las vigas se recibirdn’ de taller con las cabezas termmadas reahzandﬂ
duranté el majitaje sélo fas soldaduras imprescindibles.

2. Elizado de las vigas se hard con dos puntos de sustentac*ém mantemendo
dichos elementos un equilibrio estable;

3. Las piezas que vayan a uhirse con soldadura se fijardn entre: sho.a gahbo’s
de armado, -para garantizar ta inmovilidad -durante’el soldeo pudiendo-enis
plearse como medio de fijacion, en el caso de fijacién de las piezas entre sf,
casquillos formados por. perflles L a puntos de soldadura. Ambos podrén/
quedar incluidos en la- estructura.

Durante el montaJe~ ' .
1. Se-utilizaran electrodgs que cumplan las condlaones de cahdad mguuentes.

. Resistenciaatraccién del material. deposdado > 42 kg /mm2, Alarg‘am|ento de
rotura > 22%. Resiliencia > 5 kgm/cm®, .

2. Se protegeran los'trahajos de soldadura contra el vxento yla- Iluwa. Se, sust
pendera el'soldeo cuando la temperaiura déscienda a 0° C.

Después del montaje:

-4, Tras laqnspeccuén y aceptacvén de la estructura mon{ada, se hmpuarén las.
zonas ‘de soldadurg efectuadas en obra, dando sobre ellas la:capa de-ims - -
‘primacién, y despues del secado de ésta, se procederd al pintado- dé toda la
esfructura segun |&a Norma NTE RPP, Revestumentos de paramentos. Pmturas.

- D:anam/ente se’ rewsaré el esiado aparente de todos los aparatos de. elevacrén. ’
y cada tres meses se realizard unarevisién total de tos mismos, -
Se evitard la permanencia de personas bajo cargas.suspendidas.y bajo la Hus
vid de chispas, impidiéndose. ia proyeccién de gotds de-soldadura, ¢
Cuando no haya suficiente proteccién para.realizar las soldaduras. se haré.
.uso del'cinturén de seguridad, para: eI que se habran prewsto puntos fijos de *
“enganche en la estructura.

Se cumplirdn ademés todas las: dlsoosmnoneo generales que seande aplicgs
cién en la Ordenanza General de Segundad e Higiene-en el Trabajo.

. - . cou 624(;7226240‘r425

»
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. Estructuras de-Acero

13

NTE - Vigas™ - EAV

Cont,toi

Sfee/ sz‘ructures Beams. Control . 1975
. - y - ~ o .
1. Materiales y-equipos de  Los mguuen’ces maétetiales de origen industrial deberan cumplir las condicidnes ;
origen industrial ~ .funcionales y de calidad fijadas en la norma MV-102, asi como en las demas "
. normas y disposiciones yigentes relativas a fabricacién y control mdustnal o.
. en.su defecto, las normas UNE que se indican:
’ Especificacién A Normas UNE
EAV-1 Perfil UNE 36521-72, 36526-73, 36527-73
EAV-2 Chapa- - UNE 8608973
EAV-3'Cordén de soldadura a tope UNE 14002, 14011, 14012, 14022.-1°R, 14030, 14031,
» . 14033, 1°R, | S .
"\ EAV-4 Cordén de soldadura en éngula UNE 14035.,140*1?1, 1401284022, 1°R 14130. 14031‘

.

Cuando el materlat llegue a obra con Certificado de’ Orngen Indus’mal que
_acredite el cumplimiento’ de dichas condiciones, normas, y disposiciones,
su recepcién se realizard comprobando. Gnicamente, sus caracterfsticas

- . oy aparentes .
2. Control de la ejecucion
Especific"ééién . Controles a Nimerode  Condicién de no aceptacidn
: ' realizar =~ - controles automatica
”EAV~5 Vlga de perfil lammado Tipo-de perfil Uno cada Perfil distinto al especificado’ '
-Tipo-H.L, ) viga ‘ .
2 i - Colocacign del perfil  Uno cada Desplome superior a H:/250L
’ ’ .+ - byvigas ° .~ Colocacién distinta del-replanteo
' Longitud “Uno cada ToIerancras superxores a lag siguien-
. ' © bHigas tes :
Longctud Toleranma
mm L mm -
> Hasta 1.000 + 2
e de 1001 ag - . . . 3.000- %+ 3
- Y de 3.001 a 6.000 + 4
- -de. 6,001 a 10.000. £ 5 -
de 10.001 a 15.000 + &
Forma, anfes de 'la Uno'c‘ada Tolerancia en la flecha supenor al
‘puesta en carga s 5gas menor de los dos valores siguientes,
" . L/1.500,10 mm
EAV-6 Empaling -de vigas de  Cordén de soldaddra  Uno cada Cordén discontinuo
jgual canto-H - empalme - Defectos aparentes
-, ' - Situacién Uno cada - Situacién fuera de 1/4 a 1/8 delaluz:
. empalme respecto al apoyo, y.con inclinacion- -
. S supenora la especificada
- «
. - -7 .
EAV-7 Empalme de vrgas de diss . Cordén de soldadura Uno cada " Cordén discontinuo.
‘ tinto canto- Hsz empalme Defectos aparentes
. @ . N
b Situacién Uno cada. Situacién fuera de 1,4 21,8 de laluz
1 - - empalme. respecto al apoyo, en la viga mag
o < - - delgada .
. * U o ‘ . ,
o ’ ! Disminucién del can- Uno cada -Disminucién- deI can’co con.pendiente
"g; - to de la viga empaime superior al 25 %
o .
s o L . - o v
$  EAV-E Apoyo en viga de acero.  Cordén de soldadura  Uno cadd Garganta de espesor supenor al es«
« -G Lo - : ~ - $ apoyos: " pecificado
'; ‘Defectos aparentes
o Cordén discontinuo a lo (argo dela
o fongitud especxfxcada
. .: - . . ~ ¢
28 = Entrega de'laviga “Uno cada o Efftrega inferior en 10 mm .a la espe~
'¢En x Sapoyos .,  “ cificada
= ' ~ -

CusiB ,§ [ 6h2) ] SRR . CDU 624.072.2:624.014.26
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Especificacién

EAV- 9 Embrochalado en. viga
de acero-A EG

- ~ -
L

-~

EAV-10 Embrochalédo de - viga
. continua en viga de ace-

ro-A-E.G-B-C-E;-Gy

‘ Controles a

realizar

Sltuacu’)n y dimensio-
nes de los angulares

Preparaciénde laviga
apoyada -

Cordén de so]d,adura'.

Situacién y dimensio-
nes de los angulares

Situacién Ljdimensio-‘

nes de la chapa

- Preparacién-de I-as’«/i;

" EAV-1t quyq en hormugon 1)
fabrica -A.B-C.D-E.G- N~ .
<. L

~, EAV-12'Apoyo en soporte de

acer0~A\6£1-G1_'A2‘Ez'GZ'
C.L

ga® apoyadas

Cordén de soldadura

Situacién y dimensio--

nes de las chapas de
reparto. g de.. anclaje

Situacién 'y dimensio-
nes de los redondos
de anclaje

Co_rdérﬁ de so[daduré

V. .

*. . Entrega de ia viga

Situacién'y dimensio-
nes-de [os ap_gmares

R

_.Si{uacién y dimensio--

nes de la‘chapa

. Cordén de‘»sqldadura

Niniero de

controles

Uno cada
5 embro-
chalados

*Uno cada

5 embro-
chalados

Uno cada
5 embro- -~

chalados’

Uno cada
5 embro-
chalados

Uno cada

5 embro-
chalados_

Uno cada--

5 embro-
chalados

-

Uno cada .

5 embro:
chalados

‘Uno cada
5 apoyos

‘Uno cada

5 apoyos

Uno:cada
5 apoyos

Uno cada
5 apoyos

Uno cada
5 apoyos

-

~

“Udo cada
5 apoyos -

Uno cada
5 apoyos

Condicién de no aceptacion
automatica

Dimensiones distintas a las espedifi-
cadas en la Documentacién Técnica

No est4 cortada en la parte superior

. 0 su ala no gueda enrasada con la

de la viga soporte

*Garganta de espesor inferior al espe-

cificado
Defectos aparentes .
Cordén-discontinuc a lo largo de la

. fongitud especiticada

®

<
©

No-estén en la posicién especificada
Nq estan nivelados

Dimensiones distintas a las especifi-
cadas en la Documentacién Tecnica

Colocacrén distintaa fa especnﬁcada

.-Las dimensiones no son las de

caleulo .

'

'No estan cortadas.en la parte supe-

rior o sus alas no quedan enrasadas

- -eonladela vxga soporte’

Garganta de’ espescr mfenor al es~
pecificado R
Defectos aparentés ™ .

Cordén discontinuo a'lo | argo de la
longltud especxﬁcada

é
t

Colocaci 6n de las chapas disfintaa
la’especificada
Dimensiones distintas a las obtem-
das en célculo

Colocacién y
a las especificadas
L 3

Garganta de espespz: inferior al espe-.

cificado

Defectos aparentes

Cordén discontinuo a lo largo de fa
longxtud espemﬂcada

.Entrega nferior a 10 mm de la espe--

cificad a

c e - ’, ' \ .
No estan en la posicidn espemfrcada

No estan nivelados ~ -
Dimenisiones distintas a las especifls

cadas en la Documientacién Téecnica -

No esta én la.posicién especificada
* Dimensiones distintas a las especifi-
cadasen’la Documentacxon Técnica .,

Garganta de esoesor inferiof al es-
pecificade
Defettos. aparentes

" Cordén discontipuo a lo largo de.la

longitud especificada

No estdn en la posicién espetificada ’
No estén nivelados

dimensiones distintas-.
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EépeéifiCaciéﬁ ’ Controles a Nimero de Condxc:on de no aceptaclon
: _realizar controles autom*ca
- - _
EAV-13 Apoyo de viga ‘¢ontinua*  Situacion ydimensio- Uno cada No estan en la posicién especuf:cada
e en soporte de’ acero’Hb nes del per?l 5 apoyos - No estan nivelados
AG * . : - Dimensiones distintas a las especnfx-
o e : -cadas en la Documentamén Tecmca
- Corddn de-‘sofdadura ‘Unb Ea_da . ‘Garganta de@spesormfenor al espe-
' © . .. bapoyos _cificado -
. ' ‘ Defectos aparentes
. L Cordén discontinuo a lo !argo de la’
: o Iongrtud especmcada
EAV-14 Empotramlento en so-  Sitlacién y dimensio- Uro cada " - No estén en la'posicién espocmcada
" porte de acero .A,,E G‘t "nes de las chapas de « & empotra- No'estén nivelados
G ) refuerzo mientos « Dimensiones distintas'a las especxﬂ-
2 s cadas en la Documentacnﬁn Tecmca
. Cordén de soldadura-- Uno cBda Garganta de espesor inferior al-es.
N ) T 5 empotra- _ pecificado . .
. mientos ) Defectos aparentes
P Cordén discontinuo-a lo fargo de la
. - longxtud espgctflcaoa
EAV-15 Empotram:ento en. hor-» Difensiones y eole-  Uno cada bimensiones d}stintéé a I'a‘s”especiﬁ- -
. migén -armado-C-B-E-N; cacién de la chapa ,5 empotra- Eadas en la Documentacidn Téﬁ—uca
: : ‘ | 1 d
s@iN; DL G1 G2 A-Er N | mtér}tos g.ijg Qme bupenora /100 de sl ;én
" Anclaje de chapa | Unocada. - Redondos.distintos a los especifica-
T 5 empotra- dos en la Documentacién Técnica |
 mientos
. ~ Cordén de soldauura. Uno cada Garqanta de espesor inferior al espe-
- .+ -6 efmpotra- cificado -
. - mientos - _Defectos aparentes
; -Cordén discontinuo a lo Iargo de la
T Iong|tud esoe01ﬂcada
3. Prueba de servicio
Prueba "~ Contreles a . Nimero de . Condicién de no aceptac:on
- realizar coptroles automatlca )
. . T - I U
2 Puesta en carga con los co- Deformacién baJo la  Uno cada Flechas superiores alos’ s;guxen’(es
o rrespond(entes for‘ados ey~ carga de calculd 20 vigas valores: voladizos f = L/300
e - di En cualquier ~vigas qué soportan muros f > L &
w mma os _ caso se vigas que no soportan-muros:
" s ensayard para L6 mf> L 3C0
©. o siempre para L>5 mf> 1400 -
2 entre, las de
Ko : . - igualluz, ,
2 ‘e " b de las que N
- _ - . tengan
L - mayor . o7 -
.'E ‘ longitud del
3 - edificio, y- .
o - - B una’entre .-
-3 {as que . -
B R sopartan < M
2 muros .
£ o - .
N N v . . N : * . W »': . - .'. -
LisiB 1 g jemt - | B - CDU 624.072.2:624,014.25°
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4. Criterio de medicion

Especificacion

EAV- 5 Viga de perfil laminado
~Tipo-H.L

EAV- 6 Empalme de'vigas de
igual canto-H

EAV- 7 Empalme de vigas de
distinto canto-H,-Ha

EAV- 8 Apoyo en viga de acero
-G _

EAV- 9 Embrochalado en viga
de acero-A.E.G

EAV-10 Embrochalado de viga
continua en viga de ace-
ro-A~E-G-B-C-E1-Gl

EAV:11 Apoyo en hormigén o
“fabrica
-A.B.C.D-E-G-N.Z.L

EAV-12 Apoyo en soporte de
acero _
-AVEiAjEpGyCL

EAV-13 Apoyo de viga continua
en soporte de acero
H-AG

EAV-14 Empotramiento en so-
porte de acero
-AEG.G2

EAV-15 Empotramienio en hor-
migén armado-C-B.E-N;
e NgeiZin L G1:G - AE

Unidad de medicion

m de viga

m lineal de émpalme o cordén
m Iineai\de empalme o cordén
ud de apoyo

ud de.embrochalado

ud de embrochalado
ud de apoyo
ud de apoyo
ud de apoye
ud de empotramiento

ud de empolramiento

Forma de medicién

Longitud total de laviga de igual. pefs
fil entre caras nteriores de soportes,
Longitud totaI-ejecutada de igual G,

Longitud total ejecutada de igual G,

Unidad completaterminada,formada

‘por un solo apoyo.

Unidad completaterminada,formada
por un solo embrochalado.

~Unida‘cl completaterminada,férmada
por un solo embrochalado.

Unidad completaterminada, formada
por un sola apoyo..

Unidad completaterminada, formada
por un solo apoyo. )

Unidad completa total terminada.

Unidad compieta terminada, formada -

por un solo empotramiento.

Unidad completaterminada, formada
por un-solo empotramiento.
L7
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28 NTE Vigas
_ | | il EAV
Vaior’acuon Steel structures. Beams. Cost \ 1875
1. Criterio de valoracion La valoracién de cada especificacién se obtiene sumando los productos delos
’ precios unitarios, correspondientes a las'especificaciones recuadradas que la-
componen, por sus coeficientes de medicion sustituidos los parametros por
sus valores numéricos en centimetros.
En I0s precios unitarios irdn incluidos, ademas de los conceptos que se expre-
san en cada caso, la mano de obra directa e indirecta incluso obligaciones
sociales y parte proporcional de medios auxiliares.
La valoracién dada se referird a la ejecucidn material de la unidad completa
terminada,
Especificacion Unidad: Precio Coeficiente de medicion
unitario
EAV- 5 Viga de perfil laminado m,
-Tipo-H.L
Incluso preparacién, cortes e impri- + kg p
qanacion. : -
EAV- 6 Empalme de vigas ‘de m 3 ‘
igual.canto-H
Incluso limpieza del corte, prepara. m -EAV-S ~H
cién, soldadura e imprimacién, - 3
EAV- 7 Empalme de vigas de m
distinto canto-H;-H;
) R . ' 1 8H,—6H.
Incluso corte, limpieza, calentamien- m -EAV- 3 i Sl S
to, soldadura e imprimacién, - 1.000
EAV- 8 Apoyo en viga de acero m
-G .
oo . . B
lricluso limpieza, soldadura e impri- m EAV-4 —_—
macion, P . P 500
: v
EAV- 9 Embrochalado en viga ud
de acero-A-E.G
. : AEH
Incluso corte, preparacidn; casquilio, kg .-EAT'Qv A
soldadura e-imprimacién, - - - 50.000
- 3H +8A -
m | EAV-4 e l
EAV-10 Embrochalado de viga -ud.
continua en viga de ace-
ro-A.E.G-B-C.E;.G; -
. e - AEH
w Incluso corte, preparacién, casquillo, kg _EAV- 2 —
‘e soldadura e imprimacion. : 25.000
-3 AV . : 7.9(B E-L)
9 m 1.600.000
N 3H +8A +2e
.§ m EAV-4 R R
TR .
S EAV-11 Apoyo en hormigén o  ud
> - fabrica
= -A-B.C.D-E.G.-N-C/L
O - - ; 78 E(AB4 CD)
@ Incluso recibido de la placa de ancla- kg _-EAV- 2 Ak el et A
‘@ Je, cortes, soldaduras nivelado e im- 1.000.000
& primacion. 6,2N-L T
o N 1
® kg 1.000.000
< .
£ m EAV-4 C;ogo

custs L leslen| |
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Especificacion Unidad Precio Coeficiente de medicion
unitario o

EAV-12 Apoyo en soporte . de ud

acero
~ApE-GlA L E,.Gy C-L
- 7,9(AE, H+A,E,C)
Incluso cortes, preparacién, solda- kg -EAT-2 U LA Mt
dura e imprimacian, ' - o (C500_‘0)0(L) .
- 7,9 (C +30)L:
kg | FAV-2 g .
—— 20, +4A,+2C+H + L 430
] m EAV-4 - 60
EAV-13 Apoyo de viga continua ud
en soporte de acero
-H.A.G
Incluso eortes, breparacién, solda- kg -_EAV-1 p
dura e imprimacién. - a -
. H
m »EAV'4 %——d .
EAV-14 Empotramiento en so- ud
porte de acero
-AE-G-Gy
. = 7,9 A*E-N
Incluso cortes, preparacién, rigidiza- kg -EAV-2 —_—
dores, casquillo, soldadura e impri- - NEE?-SOOOB) LN
macién, TFav. N{HA+2B)+ LNy
. ; (A=B) N,
m | EAV-3 -——W—-
EAV-15 Empotramiento en hor- ud
migdn armado-C.B.E;-N;
'@1'N2'@2‘L'GX'G2'A'E
, . . Y (ABE)T9
incluso cortes, preparacidn, casqui- kg -EAV~2 A= T
llos, soldadura e imprimacion, go(orgo;e N ®')L
. : B2(N; @ +N: @,
kg o LEFS) TO00000
’ - H+28
m EAV-4 “Eo0
2. Ejemplo Datos
EAV- 5 Viga de perfil laminado-Tipo:360-6.000
EAV-12 Apoye en soporte de acero- 80-8570-7-4-1,280
EAV-14 Empotramiento en soporte de acerg-230:14-8,55,5
Unidad Precio Coeficiente Precio Coeficiente : "
unitario  de medicién _ unitario dg medicién -
kg EAV-1 XP =2 32,50 X 342,60 = 1113450
kg “EAT-2 X%IM = 28,50 XMW 128, %
. 7,8 (A%E-N) o 7.8 (52.500-14:2) )
kg EAV-2 X"W = 29,50 X—m—-—- = 693.25
. JIA—BIN, . (23021702 _
m £AV-3 X 500——'— = 8,50 X'—'-——sbo——' = . 1,70
m EAV-4 XQ(AI-F?A:)E;OH("FN)'P
+ 28BN + LN _ 2(23041.230 + 240+ 540) __ _
""WT—'L = 950 . X — 550 €550

Total Pts, == 12.043,20
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Estructuras de Acerg m
Vigas
48 = N /19 ~ EAV
Mante.n’m'ento Steel structures. Beams. Mainfenance: 1875
1. Criterio de mantenimiento
Especificacién Utilizacién, entretenimiento y ¢onservacién
EAV-5 Viga de perfil- laminadc La propiedad ¢onservaré en su poder la Documentacién Téenica relativa a las
-Tipo-H.L "vigas construidas, as{ como las sobrecargas para las cuales han sido previstas
. Cada '3 afios se reahzara una inspeccién o antes si fuera aprecnada alguna
anomalfa, observando si aparecen en alguna zona, flechas exceswas 0 Cud;-
quier-atro tipo de lesién.
En caso de ser obsérygado alguno de estos sintomas, serd estudiade por Téc-
nico competente que dictaminara.su impartancia y pellgrOSIdad y, en'su caso,
las reparaciones que deben realizarse,
Cuando la viga quede vista, se volvera a pintar cada 5 afios o antes si se apre-
ciasen ampollas, desconchados agrietamientos o cuaiquier otro tipo de defec-
to en el recubrimiento.
Para volver a pintar la viga, bastard limpiarfas manchas; si el recubrimiento.
.estd en buen estado. En el caso de existir ampollas, desconchados agrieta-
,miento o cualquier otro tipo de defecto, previamente a la pintura, se eliminaran
las. partes sueltas con cepillo de alambre se aplicard una composicién deca-
pante, se lijara y lavara.
Las restantes especificaciones se ajustaran a los mismos criterios de utilizacién, entretenimiento y conservacién.
-
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