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" validos o, en su caso, sus padres o representantes legales deben
presentar los siguientes documentos:

1. Solicitud de concesion de prorroga, en impreso oficial
que facilitara gratuitamente la Delegacién del Ministerio de
Trabajo y Seguridad Social en la respectiva provincia.

2, Declaracion jurada, firmada por el minusvalido o, en su
caso, por su padre o representante legal, en la que hagan cons-
tar que las actuales circunstancias econémicas y familiares son
las exigidas para tener derecho a la beca. Esta declaracién
jurada se ha incorporado a la solicitud de concesién de pré-
‘rroga en un unico impreso. .

3. Certificado médico expedido en impreso oficial y en el
que, ademas del diagnéstico, se exprese con toda claridad qué
deficiencia de las senaladas en la anterior norma primera es
la que padece actualmente €l beneficiario. .

4, Certificado acreditativo de los ingresos liquidos que per-
ciben al afo todos y cada uno de los miembros de la familia,
expedido por la Empresa u Organismo en que trabajen. Este
‘certificado podra ser sustituido, en su caso, por el que acre-
dite la ‘situacién de desempleo, subsidiado o no, o por certifica-
cion de que el aspirante o su representante se halla incluido
en el padrén de beneficencia del Ayuntamiento en que resida.
Los que trabajen por cuenta propia aportaran declaracion jura-
da de los ingresos liquidos que perciben al afo.

5. Fotocopia del libro de familia.

Tercera. Lugar donde debe presentarse la documentacién.—
Los documentos citados deben presentarse en la Delegacién del
Ministerio de Trabajo y Seguridad Social de la provincia en
la que tenga su domicilio el padre o representante legal del
minusvalido. De acuerdo con lo dispuesto en el articulo 68 de
la Ley de Procedimiento Administrativo, también podran presen-
tarse en los Gobiernos Civiles y en las oficinas de Correos para
su envio a dicha Delegacion. .

Cuarta. Plazo de presentaciéon de la documentacién.—Las

solicitudes y los documentos complementarios exigidos deben
" presentarse dentro del plazo de treinta dias naturales, contados
a partir del siguiente al de la publicacién de esta Hesolucién
en el «Boletin Oficial del Estado». A este efecto las Delega-
ciones del Ministerio 0, en su caso, los Gobiernos Civiles o las
oficinas de Correos deberan estampar en la solicitud el sello
del Registro de entrada con la fecha de presentacidn.

Quinta. Tramites a cumplimentar por las Delegaciones del
Ministerio.—Las Delegaciones del Ministerio de Trabajo y Segu-
ridad Social cumplimentaran los siguientes tramites:

. 1. Examinaran los documentos presentados y, si faltara .al-
guno de los exigidos o no hubieran consignado en la solicitud
y/0 en el impreso complementario los numeros -de los docu-
mentos nacionales de identidad del minusvalido y de su padre
o representante legal, el Cédigo de Identificacién Fiscal corres-
pondiente al Centro en-que esta atendido el beneficiario y
todos los demas datos requeridos en dichos impresos, o adole-
cieran de algun otro defecto, requeriran a quien haya formulado
la-peticion para que lo subsane dentro del plazo de diez dias,
con apercibimiento de que si no lo hiciera se archivara el expe-
diente sin mas tramite.

2. Realizaran las gestiones que estimen necesarias para

comprobar que los minusvalidos a favor de quienes se solicitan
las becas reunen todos los requisitos exigidos para ser bene-
ficiarios de ellas. -
. 3. Dentro de los diez dias siguientes a la terminacién del
plazo establecido para la presentacion de solicitudes las Dele-
gaciones remitiran todos los expedientes instruidos a la Direc-
cion General de Accion Social, acompaiados de su informe y
de una relacién de solicitantes y de minusvalidos.

Sexta. HResolucion de los expedientes.—La Direccién General
de Accion Social procedera como se indica a continuacién:

1. Examinara los expedientes instruidos y, si lo estimara
oportuno para mejor resolverlos, realizar4 las gestiones y com-
probaciones necesarias para determinar si los Interesados reanen
los requisitos exigidos para ser beneficiarios de las becas Yy,
por tanto, si procede conceder las proérrogas solicitadas.

2. En vista de la documentacién incorporada a los expe-
dientes y de lo dispuesto en la normativa aplicable, la Direccién
General de Accién Social dictara la resolucién que proceda,
concediendo o denegando la prérroga solicitada.

8. Por la Direcci6bn General de Accién Social se notificaré
la resolucion adoptads a los interesados, a los Centros en que
estan atendidos y a las Delegaciones del Ministerio de Trabajo
y Seguridad Social.

Séptima. Hecursos.—Contra las resoluciones que dicte la
Direccién General de Accién Social, de acuerdo con lo dispues-
to en la anterior norma sexta, podran los interesados interponer
recurso de alzada ante el excelentisimo sefior Ministro de Tra-
bajo y Seguridad Social, dentro del plazo de quince dias, con-
tados a partir del siguiente al de su notificacién. Contra la
resolucion de este recurso cabe interponer recurso contencloso-
administrativo, de conformidad con lo establecido en la Ley
reguladora de esta jurisdiccion.

Octava. Periodo de vigencia, devengo y cuantia de las
becas.—1. La prérroga solicitada y, por tanto, la beca se con-
cederd, si procediera, desde el 1 de cnero hasta el 31 de diciem-
bre de 1982. "
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2. Las becas se devengaran por dias reales de asistencia

a sus beneficiarios en losg respectivos Centros, los cuales deberan .

comunicar a la Direccién General de Accién Social las bajas

.y altas de minusvalidos que se produzcan en ellos, inmediata-

mente después de que tengan lugar.
3. Las cuantias mensuales de estas .becas, para el aio 1982,
seran las que se sefialan a continuacién:

3.1. Para minusvalidos atendidos en Centros dependientes
de Instituciones privadas reconocidos por el Estado, 8.000 pe-

setas al mes si se encuentran en régimen de internado, y

7.000 pesetas mensuales si estdn como medio pensionistas.

3.2. Para los atendidos en Centros dependientes de la Admi-
nistracién Institucional de la Sanidad Nacional (AISNA) o del
Instituto Nacional de Asistencia Social (INAS), 5.000 pesetas al
mes a los internos y 4.000 pesetas mensuales a los medio pen-
sionistas. :

3.3. Para los minusvalidos atendidos en Centros reconocidos
por el Estado y dependientes de Diputaciones Provinciales,
3.500 pesetas mensuales si-estan internos y 3.000 pesetas al mes
si se encuentran en régimen de media pensién.

Novena. Pago de las becas.—1. El importe de estas becas
se abonara, por trimestres vencidos, al representante autorizado
del Centro en fue los beneficiarios hayan sido atendidos en el
trimestre precedente. A tal efecto,. dicho representante debera
remitir a .la Direcciéon General de Acci6n Social, dentro del
plazo de los diez dias siguientes a la fecha de terminacién de
cada trimestre, una relacién nominal, por triplicado, de todos
los beneficiarios de estas becas atendidos en el trimestre ante-
rior, en la- que se indicaran los dfas en que realmente fue
asistido cada minusvalido. Pasado-el plazo sefialado- sin que se
hubiera remitido la citada relacion no sera posible abonar el
importe de dichas becas dentro de los periodos normales.

2. Con el fin de que quede probado queé la relacién de bene-
ficiarios ha sido enviada dentro del plazo establecido, debera
presentarse, de acuerdo con lo dispuesto en el articulo 66.3 de
la Ley de Procedimiento Administrativo, en las respectivas ofi-
cinas de Correos en sobre abierto, para que sea fechada y
sellada por el funcionario de Correos antes de ser certificada.

3. La Direccién General de Accién Social dispondréd lo pro-
cedente para que los importes de las becas que deban abonarse
sean librados a favor de los Centros respectivos sobre la Dele-
gacién de Hacienda de la provincia donde radiquen,

Décima. Destino de las becas.—Los representantes autoriza-
dos de los Centros en que estén atendidos los beneficiarios de
estas becas destinaran su importe a sufragar los gastos ocasio-
nados por su asistencia a los mismos.

DISPOSICION FINAL

Los preceptos contenidos en esta Resolucién no son aplicables
en Catalufia ni en el Pais Vasco, donde regira la normativa
emanada de sus propios 6rganos autondmicos. :

Lo que comunico a VV, II. pard su conocimiento y demas
efectos. . :

-Dios guarde a VV, II. ) .

Madrid, 15 de diciembre de 1981.—El Director general, José
Farré Moran.

Ilmos. Sres. Secretario general de Asistencia Social y Delegados
provinciales del Ministerio de Trabajo y Seguridad Social.

M° DE INDUSTRIA Y ENERGIA

ORDEN de 25 de enero de 1082 por la que se aprue-
ba la instruccion técnica complementaria MIE-AP3
referente a generadores de aerosoles.
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Ilustrisimo senor:

El Real Decreto 1244/1079, de 4 de abril, por el que se aprobo
el Reglamento de Aparatos a Presion, faculta al Ministerio de
Industria y Energia para dictar las disposiciones necesarias
para el desarrollo de sus previsiones normativas.

En consecuencia, se ha elaborado la I. T. C., MIE-AP3 refe-
rente a generadores de aerosoles.

En su virtud, este Ministerio ha tenido a bien disponer:

Primero.—Se aprueba la instruccién técnica complementaria
MIE-AP3 del Reglamento de Aparatos a Presién referente a g2-
neradores de aerosoles que figura como anexo a la presente
Orden ministerial,

Segundo.—Las competencias que en esta Orden ministerial
se atribuyen a las Delegaciones Provinciales del Ministerio de
Industria y Energia se entenderan referidas, en el Ambito de las
Comunidades Auténomas, cuando hayan asumido las competen-
cias sobre la materia en virtud de transferencia a los servicios
competentes de las mismas, .
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Tercero.—La I. T. C. MIE-AP3 entrar& en vigor a los dos afios
de su publicacién- en el «Bolet‘n Oficial del Estado».

Lo que comunico a V. I. para su conocimiento y efectos.
Dios guarde a V. I. muchos arfios.
Madrid; 25 de enerc de 1982.

' BAYON MARINE

Ilmo. Sr. Subsecretario.

INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIE-AP3 SOBRE.
GENERADORES DE AEROSOLES

1. La presente ITC se aplica a los <generadores de aero-
soles» tal como se definen en el articulo segundo de la pre-
sente instruccién, con excepcién de aquellos cuyos recipientes

tengan una capacidad total inferior a 50 cm? o superior, segan -

su naturaleza, a los valores siguientes:
a cm*

Recipientes de metal . 1.000
Recipientes de vidrio, pla.stlflcados o protegldos de forma
permanente y recipientes de materia plastica que en
la ruptura no puedan producir fragmentos ... ... 220
Recipientes de vidrio no protegidos y recipientes de ma-
teria plastica que en la ruptura puedan producu frag-
mentos ... ... ..o oo e e . 150

2° Se en‘tlende por -'genera,dores aerosoles» en el sentido
de esta ITC el conjunto constituido por un recipiente no reuti-
lizable de metal, vidrio o plastico que contenga un gas com-
primido, licuado o disuelto a presién, con o sin liquido, pasta o
polvo y provisto de un dispositivo que permita la salida del
contenido en forma de particulas sélidas o liquidas en suspen-

sién’en un gas. o bajo forma de espuma de pasta o de polvo

o en estado liquido.

3.° El envasador’ de un generador de aerosoles colocaré so-
bre el mismo, bajo su responsabilidad, el signo «3» (épsilon
invertida), acreditando de esta forma que dicho generador res-
ponde a las prescripciones de esta ITC y de su anexo.

4.° Sin perjuicio de otras inscripciones legales que puedan

afectar al producto contenido, todo generador de aerosoles lle- |

vard de forma visible, legible e indeleble las indicaciones si-
guientes:

. a) Nombre o marca registrada y direccién del envasador .

del generador de aerosoles.

b) El sim3olo «3» (épsilon invertida), acreditativo de su con-
formidad con la presente ITC.

¢) Indicacién codificada que permita 1dentificar e lote de
produccion.

d) Las indicaciones enumeradas en el punto 2.2 del anexo.

e) El contenido neto en peso y volumen.

En el caso de que el envase, por sus pequefias dimensiones

(capacidad total igual o inferior a 150 cm? no pudiera contener

los textos arriba indicados, deberéan figurar en una etiqueta
unida al generador de aerosoles. -

5.° Se prohfbe la utilizacién sobre los generadores de aero-
soles de marcas -o Inscripciones que pudieran inducir a con-
fusién con el simbolo «3s (épsilon invertida).

8.° Los fabricantes de generadores de aerosoles estan exen-

tos de la obligacién de llevar el libro registro que se menciona-

en el articulo noveno del Reglamento de Aparatos a Presién.

7. De forma anAloga los generadores de aerosoles estin exen-
tos del cumplimiento del articulo 18 (placas e identificacién
del aparato) del mismo Reglamento.

ANEXO
1. DEFINICIONES
1.1, Presiones.

Se entenderan como tales las presiones mternas expresadas
en bars (presiones relativas).

1.2. Presién de prueba.

Es aquella a la que puede estar sometido el generador de
aerosoles vacio durante 25 segundos sin gque se produzca una
fuga o sin que los recipientes de metal o plastico présenten
deformaciones visibles o permanentes, a excepcxén de las ad-
mitidas en el punto 6.1.1.2 de este anexo.

1.3. Presién de rotura.

Es la presibn minima que provoca une abertura o rotura
del generador de aerosoles.

14. Capacidad total del recipiente.

Es el volumen expresado en cm?® de un envase abierto, me-
dido hasta el borde de la boca.

15. Volumen util del recipiente.

Es el volumen expresado en cm’ que queda disponible para
el IIlenado de un generador de aerosoles provisto de su val-
vula.

1.6. Volumen de la fase liquida.

Es el volumen ocupado por las fases no gaseosas en el reci-
piente del generador de aerosoles en condiciones de -empleo.

1.7. Condiciones de ensayo.

Por «condiciones de ensayo- se entiende las presiones de prue-
ba y de rotura ejercidas hidraulicamente a 20° C (t 5° C).

1.8. Componentes inflamables.
. Por componentes inflamables se entiende:
a) Los gases que son inflamabdles en presencia de, aire a

una presién normal.

b) Las sustancias y préparaciones liquidas ctf}o punto, de
inflamacién es inferior o igual a 100° C.

Para la determinacién del punto de inflamaciéon se seguué.
la norma UNE 51.022, referente e punto de inflamacién en-
vase cerrado.

2. DISPOSICIONES GEN.EBALES
2.1, Construccion y equipo.v

2.1.1. El generador ds aerosoles que esté en condiciones nor-
males de utilizacién y almacenamiento debera cumplir las dis-

.posiciones de esta ITC.

2.1.2. En condiciones normales de almarenamientc y trans-
porte, la véalvula debera permitir un cierre practicamente es-
tanco del generador de aerosoles y debera estar protegida con-
tra tods epertura involuntaria 7 contra todo deterioro median-
te, por efemplo, un capuchén de proteccion.

'2.1.3. No podra reducirse la resistencia mecénica del gene-
rador de aerosoles por la accién de las sustancias contenidas
en el recipiente, ni siquiera durante un periodo prolongado
de almacenamiento.

2.2. Inscripciones.

Sin perjuicio de otras inscripciones legales que pudieran afec-
tar a los productos envasados en aerosol, todo generador de
aerosoles o su embalaje llevara, de forma visible y legible,
las siguientes inscripciones: '

a) <Envase a presion. No exponerlo al sol ni a temperatu-
ras superiores a 50° C. No perforarle ni tirarlo al fuego, ui
siquiera vacio.»

b) «No pulverizar sobre una llama o cuerpo incandescen-
tes ? menos de que el generador de acrosoles esté previsto para
este fin.

c) ‘«Inflamable» o el simbolo de una llama si tiene mas de
un 45 por 100 en peso de componentes inftamables o mas de
250 gramos de los mismos.

3. DISPOSICIONES PARTICULARFES RELATIVAS A LOS GENLRADO-
RES DE AEROSOLES CUYO RECIPIENTE SEA DE METAL

3.1. Capacidad.
La capacidad total no sera superior a 1.000 cm3.
3.1.1.

a) En los recipientes que, en condiciones de servicio a 50° C,
alcancen. une presién inferior a 8.7 bars, la presiéon de nrueba
serd cecmo minimo de 10 bars.

b) En los recipientes que, en condiciones de servicio a 50° C,
alcancen una presién igual o superior a 6,7 bars. la presién
de pr(l:leba ser4 un 50 por 100 superior a la presiéon interna
a 50° ’

3.1.2.

En el envase lleno, sometido a una temperatura de 50° C,
no se debe sobrepasar la presién de 12 bars.

31.3.

A 50° C el volumen de la fase liquida no debe sobrepasar
el 87 por 100 del volumen til.

Presién de prueba de! recipiente. »

Presi6én del envase lleno.
Volumen de la fase liquida.

Sin embargo, para los recipientes de fondo céncavo que
adoptan la forma convexa antes de estallar, el volumen de
la fase liguida, a 50° C, puede alcanzar el #5 por 100 del vo-
lumen util,

4. DISPOSICIONES PABTICU’LARES RELATIVAS A LOS GENERADO-
RES DE AEROSOLES CUYO RECIPIENTE SEA DE VIDRIO

4.1. Envases plastificados o protegidos de manera permanente,

-Los recipientes de este tipo podran ser utilizados para el
envasado de gases comprimidos, licuados o disueltos.

4.1.1. Capacidad.

La capacidad total de estos envases no serid superior a 220
centimetrgs cubicos.

4.1.2. Revestimiento.

El revestimiento estard constituido por una envoltura pro-
tectora de materia pilastica u otra materia adecuada que evite
ol riesgo de proyeccién de particulas de vidrio en caso de rotura
accidental del envase, y debera estar disefiado de tal forma que
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" no produzca proyeccién de fragmentos de vidrio cuando el en-
vase lleno, a-20° C, caiga desde una altura de 1,8 metros sobre
‘una superficie de hormigén.

4.1.3. Presién de prueba del recipiente.

a). Los envases utilizados para gases comprimidos o disuel- -

tos deberén resistir una presién de prueba minima de 12 bars.
- b) Los envases utilizados para gases licuados deberan resis-
tir una presién minima de prueba de 10 bars.

4.1.4. Envasado.

a) Los generadores de aerosoles que contengan gas com-
primido no deberén estar sometidos, a 50° C, a una presion su-
perior a nueve bars.

b) Los generadores de aerosoles que contengan gas disuelto
no deberan estar sometidos, a 50° C, & und presién superior a
ocho bars.

c) Los generadores de aerosoles que contengan gas licuado

o mezclas de gases-licuados no deberan estar sometidos, a 20° C,

a presiones superiores a las indicadas & continuacién:

Poréentaie en peso de gas licuado
en la mezcla total

Capacidad total

0% 50 % 80 %
-De 50 a 80 cm? ... ... e see ees 3,5 bars 2,8 bars 2,5 bars
De més de 80 cm3 hasta , : . .
180 cm? ... %.. .. 3,2 bars 2,5 bars 2,2 bars.
De més de 160 cm’ hasta :
220 cmd ... ... vee sre ser gee wes 2,8 barsg 2,1 bars 1,8 bars.

Para los porcentajes de gases que no figuren en este cuadro
las presiones limites se calcularan por extrapolacién.
4.1.5. Volumen de la fase liquida. '

A 50° C el volumen de la fase liquida no deberd sobrepasar
el 80 por 100 del voluinen util. -

43, Envases de vidrio sin proteccitn.

Los generadores de aerosoles que utilicen envases de vidrio
sin proteccion seran envasados excluswamente con gas licuado
o disuelto.

4.2:1.

. La capacidad total de estos envases no sobrepasa,ré los 150
centimetros cublcos

4.2.2,

Capacidad.

~

Presion de prueba del recipiente

Los envases deberan re51st1r una preSIOn de prueba minima
de 12 bars.

4.2.3. Envasado..

a) Los generadores de aerosoles que contengan gas disuelto
no deberan estar sometidos, a 50° C, a una presién superior a
ocho bars. :

-b) Los generadores aerosoles que contengan gas licuado no
deberan estar sometidos, & 20° C, a preslones superiores & las
indicades en el cuadro sxguxente

Porcentaje en peso de gas licuado
en la mezcla total

Capacidad total

_ . 20 % 50 % T80 %
De 50 a 70 cm3 . 1,5 bars 1,5 bars | 1,25 bars
De mas de 70 cmd® hasta :
150 cmd ..._... ... 1,5 bars 1,5 bars 1 bars

/

Para los porcentajes de gas que no figuren en este cuadro
_las presiones limites se calculardn por extrapolacién.

4.2.4. V?)lumen de la fase liquida. ,

A 50° C el volumen de la fase liquida no deberé sobrepasar
el 90 por 100 del volumen util.

5. DISPOSICIONES PARTICULARES RELATIVA9 A LOS GENERADO-
RES DE AEROSOLES CUYO RECIPIENTE SEA DE PLASTICO

5.1. Los generadores de aeroscles en envase de pléastico que
al romperse pueden producir proyeccién de fragmentos se asi-

milaran a los generadores de aerosoles en envase de vidrio

protegido.

5.2. Los generadores de aerosoles en envase de plastico que
al romperse no produzcan proyeccién de fragmentos se asimi-
laran a los envases de vidrio protegidos.

6. ENSAYO9

-

8.1, Exigencias que deberd garantizar ¢l envasador,

6.1.1! Prueba hidraulica de los envases vacios.

8.1.1.1. Los envases vacios deberén .resistir u.n ensayo de
presién hidraulica de acuerdo con las presiones indicadas en -
los puntos 3.1.1, 4.1.3 y 4.2.2 de este anexo.

8.1.1.2. Se rachazaran los envases de metal en que aparez-
can deformaciones asimétricas, deformaciones importantes w
otros defectos similares. Se admitiraé una deformacién simétri-
ca ligera del fondo, o que afecte al perfil de la parte superior,
siempre que el envase satisfaga la prueba de rotura.

6.1.2. Ensayos de rotura de_los recipientes de metal.

El envasador debers asegurarse de que la presién de rotura
en los envases es superior en un 20 por 100, como minimo, a
la presién de prueba prevista.

6.1.3. Ensayo de caida de rec1plentes de vidrio protegxdos.

El fabricante debera asegurarse de que los envases satisfa-
cen las condiciones de ensayo previstas en el punto 4.1.2 de
este anexo.

6.1.4. Verificacién individual de los generadores de aerosoles
que estén en condiciones de uso.

6141 a Cada generador de aerosoles lleno se introduciréa
en un bafio de agua. La temperatura del agua y el tiempo de
1nmer516n seran tales que permltan :

- — Que el contenido del generador de aeroséles alcance una
temperatura uniforme de 50° C, o
— Que la presién -en el genera,dor de aerosoles alcance  la

. que ejerceria el contenido a una temperatura uniforme de 50° C.

b) Seré rechazado cualquier generador de aerosoles que
presente una deformacién visible y permanente o una fuga.

8.1.4.2. Cualquier otro sistema que permita obtener los mis-
mos resultados que con el bafiq de agua citado anteriormente
puede ser utilizado por el envasador, bajo su responsabilidad,
previa conformidad de la Delegacién Provincial del Mmist.eno
de Industria y’Energia correspondiente._ i

8.2. Ensayos de control.

8.2.1.

Se aplicaré ]la presién de prueba durante veinticinco segun-
dos sobre cinco recipientes tomados al azar de un lote homo-
géneo de 2.500 recipientes vacios, es decir, fabricados con los
mismos materiales y el mismo proceso de fabricacién en serie
continua o en un lote que constituya la produgcién horaria.

Si uno solo de estos recipientes no superara satisfactoria-
mente la prueda, se tomara4n al azar en el mismo lote otros,
10 recipientes, que se someteran a la misma prueba.

Si uno de estos diez recipientes no superara la prueba, &8
rechazara el lote entero.

Los ensayos de presién.de prueba y de rotura mencionados
en los apartados 1.2 y 1.3 de este anexo se llevaran a cabo au-
mentando la presién de forma tan regular como sea posible
y durante un espacio de tiempo que no seré inferior a diez
segundos hasta alcanzar la presiéon de prueba deseada.

Ensayo de los recipientes vacios.

8.2.2. Ensayo de los generadores de aerosoles que se en-
cuentren en condiciones de uso.

Los ensayos de control de estanquidad se realizaran por in-
mersi6n .en un bafio de agua de un numero significativo de
generadoers de aerosoles que se encuentren en condiciones de
uso. La temperatura del agua y el tlempo de inmersién seran
tales que permitan que el conitenido alcance una temperatura
uniforme de 50° C durante el tiempo necesario para-asegurar
que no se produce ninguna fuga ni rotura.

Se rechazard el lote de generadores~de aerosoles que no
satisfaga estos ensayos.

8.2.3. El onvasador de generadores de aerosoles deber& de-
mostrar que ¢éstos responden positivamente a los ensayos a
que se refieren los puntos 8.2.1 y 8.2.2 de este anexo. A estos
efectos, encargard a una entidad colaboradora inscrita para la
aplicacién del Reglamento de Aparatos a Presién que efectue un
control estadistico de los mismos segun un plan que someterd
a la aprobacién de la Delegacion de Industria y Energia corres-
pondiente.



