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ARTICULO II

Por el presente Acuerdo complementario, el Gobierno Espafiol
se obliga a: ’

1, Enviar al Paraguay una misién de expertos para cooperar
con el Ministerio de Justicia y Trabajo, conforme al articulo 1.0
los cuales actuaran por un periodo de tiempo global que tota-
liza ciento ochenta meses/experto. -

2. Conceder y sufragar becas, en numero de quince, para

el perfeccionamiento en Espafia de los paraguayos que actien
- como Homélogos de los experfos espaiioles.

3. Facilitar gratuitamente al Gobierno paraguayo, el mate-
rial didactico (cuadernos didacticos y publicaciones), elaborado
por el Ministerio de Trabajo y Seguridad Social, que se estime
nefesario para la labor de asesoramiento de los expertos espa-
‘fioles.

. ARTICULO I

Uno de los expertos a que se refiere el articulo anterior, actuara
como Jefe de la misién de Cooperacién Técnica espaiola, sin
perjuicio de las funciones que como experto especifico le corres-
ponden.

ARTICULO IV

- Los pasajes y retribuciones de los expertoé esparfioles a que
se refiere el apartado 1 del articulo 2.9, seran satisfechos plena-
mente por el Gobierno espafiol. ‘

ARTICULO V

Las becas a que se refiere el punto 2 del articulo 2.° tendran
una duracién maxima de tres meses y comprenden: pasajes
aéreos, ensefianzas, materiales de trabajo e informativos, viajes
programados pot el interior de Espafia y una cantidad mensual
que cubra los gastos de alojamiento y manutenciéon del becario.

ARTICULO VI

Las aobligaciones financieras del Gobierno espafiol corres-
pondientes a los articulos anteriores seran satisfechas con cargo
a los créditos que se autoricen anualmente para Cooperacion
Técnica, en el presupuesto ordinario del Ministerio de Trabajo
y Seguridad Social.

ARTICULO VII

En relacién con los expertos espafioles, el Gobierno para-
guayo se obliga a:

.1, Facrilitar el persohal de contraparte (Homélogos) el cual
debe trabajar en estrecha colaboraciéon con los expertos espa-
fioles,

2. Facilitar el personal de apoyo de secretaria.

3. Poner a disposiciéon de la misién espafiola, las oficinas -

necesarias para la ejecucion de los programas dotandolas de
mobiliario y equipo. :

4. Poner a disposicién de la misién espafiola la necesaria
locomocién para los desplazamientos obligados en cumplimiento
de sus funciones. En el supuesto de que los expertos deban
desplazarse. fuera de su sede habitual, el Gobierno paraguayo
asumird los gastos de viaje, alojamiento y manutencién corres-
pondientes.

5. Otorgar a los expertos y a los miembros de sus familias
que, en virtud del presente acuerdo envie el Gobierno espafiol
al Paraguay, las inmunidades y privilegios- de todo orden que
el Gobierno paraguayo otorgue a los expertos de Organismos
internacionales, extendiéndose a su llegada al Paraguay el do-
cumento de Misién internacional, previa presentacién de las
credenciales que les acreditan como tales expertos.

ARTICULO VIII

A fin de garantizar el mas efectivo desarrollo del programa
se establece una . Comisién Consultiva, constituida por repre-
sentantes paraguayos y espafioles, de la que formaran parte, pre-
ceptivamente, el Embajador de Espaiia en Paraguay y el Jefe
de la Misién espaifiola de asistencia técnica. . .

ARTICULO IX
Sin perjuicio de lo que ella misma establezca se propome:

a) Supervisar la marcha del programa.
b) Disponer las medidas oportunas para conseguir el mé-
ximo rendimiento de la Misién esparfiola. g

c). Intervenir en los supuestos en gue su asesoramiento sea -

conveniente para corregir en tiempo y forma posibles, anomalias.
En su caso, proponer g las Partes las-ampliaciones o mo-
dificaciones del presente Acuerdo.

ARTICULO X

El presente Acuerdo complementario se aplicara provisional-

mente a partir de.su firma entrara en vigor en el momento en-

que las Partes se hayan comunicado el cumplimiento de los re-
quisitos internos necesarios para tal fin y tendrd una duracidn

de tres aflos a contar desde esta ltima fecha. No obstante, las’

acciones previstas en el articulo II del Acuerdo continuaran des-
-arrollandose hasta su terminacién, salvo decisién explicita en
contrario de ambas partes.

_ Hecho en Asunci6n, capital de la Republica del Paraguay, el
Echat 14 de enero de 1982, en dos ejemplares, haciendo -fe ambos
extos. '

Por la Republica
del Paraguay,
Alberto Nogués,

Por el Estado
espafiol,
/ Evaristo Ron Vilos,
Ministro de Relaciones Embajador de Espafia
Exteriores en Paraguay

El presente Acuerdo complementario entré en vigor el 2 de
marzo de 1984 fecha de la ultima de las comunicaciones inter-
cambiadas entre las Partes, de conformidad con el articulo X
del Acuerdo.

Lo que se hace publico para conocimiento general.

Madrid, 21 de marzo de 1984.—El Secretario general Técnico,
Fernando Perpifid-Robert Peyra.

MINISTERIO
DE ECONOMIA Y HACIENDA

8342 ORDEN de 15 de marzo de 1984 por la que se deroga
el Indice de Criterios de Clasificacion Arancelaria

autorizado por Orden de 30 de marzo de 1967 y se

ap’rueba el nuevo Indice de Criterios de Clasifica-

cion. ’

Hustrisimo sefior:

Por Orden de este Ministerio de 30 de marzo de 1987 («Bole-
tin Oficial del Estado» de 13 de julio) se aprobé el Indice de
Criterios de Clasificacion Arancelaria, objeto de la edicién rea-
lizada por la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre con dep6sito
legal M-17223-1966, al que se confirié el caracter de interpreta-
cién oficial en la materia, de acuerdo con lo establecido en la
base segunda del articulo 4.° de la Ley Arancelaria, de 1 de
mayo de 1960, y articulo 18.1 de la Ley General Tributaria, de
28 de diciembre de 1963. : .

Se preveia en la mencionada Orden que dicho Indice seria
mantenido al dia mediante la introduccién, a propuesta de la
Direccién General de Aduanas, de las correcciones adecuadas
para conseguir una armonica aplicacion del Arancel de Adua-
nas, a cuyo fin se encaminaron sucesivas 6rdenes de este De-
partamento, la Ultima de fecha 2 de agosto de 1976. Circunstan-
cias diversas derivadas sustancialmente de las modificaciones
introducidas en la Nomenclatura del Consejo de Cooperacién
Aduanera de Bruselas, asi como del proceso de adaptacién de la
estructura de nuestro Arancel al que rige en la Comunidad Eco-
nomica Europea., han motivado el aplazamiento de una nueva
edicién "revisada del expresado Indice, dando lugar a que la
mayoria de los criterios de clasificacién en él recogidos resulten
inaplicables en la practica, lo que hace necesaria su derogacién
al objeto de evitar improcedentes confusiones-en el despacho
aduanero de las mercancias.

Resulta obligada la publicacion simultdnea de un nuevo In-
dice convenientemente actualizado que evite el vacio en la
materia y permita seguir cumpliendo sin solucion de conti-
nuidad su especifica finalidad de facilitar la aplicacion unifor-
me del Arancél de Aduanas, no s6lo como instrumento peculiar
de la politica comercial, sino también como estructura y soporte
del Tmpuesto de Compensacion de Gravamenes Interiores y de
la Desgravaciéon Fiscal a la Exportacion.

A ello responde la presente disposicion, que recoge el Indice
de Criterios de Clasificacion emitidos por el Consejo de Coope-
racién Aduanera, confiriéndoles asi caracter oficial, con la pre-
tensién de ser punto de partida para que en fases sucesivas se
vayan incorporando al mismo nuevos criterios, a  medida que
se adopten por los érganos competentes sin perjuicio de las
correcciones oportunas derivadas de su posible revisién posterior.

En consecuencia, de acuerdo con la facultad conferida por el
articulo 4.° del Decreto 999/1960, de 30 de mayo, con el alcance-
previsto en el articulo 18.1 de la Ley General Tributaria,

Este Ministerio, a propuesta de la Direccion General de Adua-
nas e Impusstos Especiales, ha acordado: . '

Primero.—Se deroga el Indice de Criterios de Clasificacion

Arancelaria aprobado por Orden de este Departamento de 30 d_e
marzo de 1967, asi como las actualizaciones posteriores autori-

.zadas por Ordenes de fechas 3 de junio de 1968, 29 de abril
de 1969. 12 de enero y 19 de octubre de 1970, 19 de junio de 1972

v 2 de agosto de 19786. o

Segundo.—Se confiere el caracter de interpretacién oficial en
materia arancelaria al «Indice de Criterios de Clasificacion»
que figura como anejo a la presente Orden. .

Tercero.—E! expresado Indice se mantendra actualizado con
la paulatina incorporacién de nuevos criterios y con_ las correc-
ciones que pudieran derivarse de su- posterior rev1516r}.

Cuarto.—La presente Orden entrard en vigor el dia de su
publicacién en el «Boletin Ofi¢ial del Estado»..

Lo que comunico a V.I. para su conocimiento y gfectos.
Madrid, 15 de marzo de 1984.—P. D., el Secretario de Estado
de Hacienda, José Borrel Fontelles. .

1lmo. Sr. Director general de Aduanas e Impuestos Especiales.
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- DESCRYPCTON UE XA MERCANCTA

Harina de pescads comestible dbtenida pors
1) Calentamients (7095 00} da la cartn da paacado;
2} Prensado del, pradmm para elininar el ssefte y of aguag

3} Mezcla dal producto prensade ¥ de su licor concentrado ¥ desengrasados

4} Secadp § molturado.

foseso en polve® obtenido de Cheddar zalladp por secado con aire calients al que se ha
afiadido del 20 al 30% en peso dp leche desnatads en polvo, utilizado como queso en ia

fabricacibn de.alimentos deshidratados, de Sopas epvasadas, de productos de panaderia v
de galleteris, eto,

Sapag de cerdas do jabalf o da cordo, Incluso-con soportn o entre dos capas de otras
nateriss pere sin aglomerar {por efemplos com eaucho).

{V8ass tombifn of crizerfo 50.03/L).

Yejipas natatorias de bacalac para Ia alimentgeiSn humana, secas v saladzs.

Guisantes forrajeros.

Semillas de legumbres de vaina secns de las especies Vigna sifiensis, Doiichos iablab L.
¥ Pisum sativum, utilizadas en todo el mundo para la alimentacidn humewa y de los anf~
males ¥, en algunos pafises, pava la produecién de forrajes y como abono verde.

Sames frescos o desecados, Incinso cortados em trozos.

(Véanse también 108 criterios 20.04/1, 20.06/1 ¥ 2L.07/3}.

céscarés gecas de paranja amarga de cualquier clasa.

Mezclas constituidas por plantas, partes de plantas, semillas o £rutos (enteros, corta=
dos,triturados o pulverizados) de especies pertenecientes a distintos capftules (7, 9,

11, 12, ete.), utilizadas directamente para la aromatizacién de babidas o para la prepa-
racién de extractos destinados a la fabricacidn de bebidas:

A las que el caricker esencial se lc confiera una o varias especias clasificadas em ma
sola de las partidas 09.04 a 09.10, {Véanse también los criterios 09.10/1 y 21.07/10)

Mezcles constituidas por plantas, gaftes de plantas, semillas ¢ frutos (enteros,corta=
dos,triturados o puiverizados) de especies pertenmecientes a distintos capitulos (7, 9,
11, 12, etc.), utilizadas directamente para la aromatizacién de bebidas o para la gsega-
zocidn de extractos destinades a la fabricacién de bebidass

09,30 2
CapydY 1
2.0 L
12,03 L
12,03 2
12.07 2
12,07 2
13.03 1
13.03 2
23,03 &4
105 2

3403 3

A 1a® qus el caricter esencial sa lo confiecra una mezela de especias clasiffcadas en dds
© méa partidas de la 09.04 a 09.10,
{Véanse también los criterios 09.04 a 09.10/% 3 2‘.!..07[10).

Jengibre fresco conservade provisionaimente en apua salada pero dmpropic para el eonsumo
en tal estado.

Producto obtenido por la molturacifnm de mazorcas de mafz enteras con brécteas o sin
ellas que cumplan los criterios de contenido de almidén y de cenizas previstos en la
Nota 2 del capitule 11 para los productos de la molturacitn del mafz. :

(Véase tambisn el criterio 23.02/1).

Babas de soja trituradas sin desgrasar que hayan recibide op tratamiento térmice para
eliminar el amargor.

Semiilas para siembra de las variedades de la partida 12.03 que hayan perdide su capa-
cidad germinativa.

Simientes de césped presentadas sobre wun soporte €le papel, con pequefias partfculas de
abono, y cubfertas con una ¢apa delgada de guata sujeta por nna red de refuerzo de mate=
ria plistica que permite transportar posteriormente el césped, ya en desarrcilo, ¥ fras-
plantarlo al lugar definitivo,

Yainas y pulpa de casia sin purificare

{Véase también el criterio 13.03/1).

Menta para infusiones constituida por hojas de menta (Mentha piperita) cortada, presen—
tada en cajas de 25 saquitos (sin indicaciones de uso terapéuticoe o profilictico) ¥ que
sirve sola o mezclada con té para-la preparacife de infusiones destinadas a consumirse
como bebidas.

Pulpa de casia purificada (extracto acuosa).

(Véase también el criterio 12.07/1),

BExtracto 1fquido de la envoltura de la nuez de cajuil (anarcado o marafién),

(Véase también el criterie 39.06/1).

Extracto de ginseng obtenido por extraccitn da la raiz de ginseng con aguwa o alcobol,
acondicionado para la venta al por menor en envases indicando la dosis y el uso recomen~
dado (producto considerado como ténico elimenticio) en los casos siguientes: inapeten=~
cla, estado de decaimiento general o debilidad despufs de una enfermedad o de un exceso
de trabajo.

(Véase también el criteric 21.07/27).

Corteza de quilaya (Quillaia saponaria; madera de Panami, ';.90.Et225 de_3abgany,

Semillas y nuez de s _pmdus (Sapindus mukorossi, S. Lrifoligten, 5. saponaria, S. margi=
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14.05

15.310

15.16

26.02

16.02

16.02 -

36.02

37,02

.00

Harina de aigass (no medicinales) destinuds principnlments g la preparacidn de aliventos
para el ganado.

Harina de "Ilesmannaan' (procedente de ia molturacién de tubérculos del génerc Amorpho-

Aceites vegetales fijos xeesterificados. fluidos.

Acidos grasos (distintos del oleico) de pureza inferior al 90% referido al peso del
producte seco. (Véase también el criterio 29,14/1).
»
Acido oleico de pureze fnferior el 85% referidp al paso dpl producto Setn.
(Véase también el eriterio 29.14/2).

Alcoholes grasos de pareza inferfor al 903 referfdo el peso del producta 6ecos
(Véase también el criterio 29.04/6).

Productos de tall oil com 90% o mis da Scidos grasos {fcidos grasos dal #all oil),
referido al pesc del producto seco, (Vsase tambiéy el criterio 368.05/L).

Mezclas de Scidos trialquilacéticos qua contengan do 9 a 11 Stamos de carbono.

mpceite" de jojoba, liquido céreo, amarillento, inpdoros que no estd constituido por

triglicéridos, obtenido da las eemillas de un arbusto del desierto (Simmondsia
californica), otilizado, por ejemplo, en los cosniticos o come sustitntivo del aceite de
espermaceti, .

Jamones deshuesados y cocidos presentados con una envoltura do saterls plistica artifi-
cial para facilitar el manejo ¥ el transpories.

Preparacién alimenticiz destinada a pifics de 7 2 8 meses quo oo presentz en forma de wn
puré espeso con trozos de togimo. ’
Carmne de buey o de cerdo, cruda, picads, con forma, rebozada con upz pasta compuasta
principalmente de harina, clara de huevo, pimentén y eal, todo ello empanado, o bien
simplemence sazonada con pimienta y sal y despufs congelada.

Carne de pollo cruda, deshussada, ligeramente salada, rebozada con una pasta compuesta
przacipalmente de harina, clara de huevo, pimentdn, sal ¥ grasa ¥y después empanada ¥
congelada, - .

Producto llamado “melazas high test™, obtenide por hidrélisis y concemtracidu del jugo

‘de caSa ¢e azGcar em bruto, usado principalmente en la fabricacién de antibidticos como

medio alimenticio para los microorganismos y eu la fabricacién de alcohol etf.lico..'

Caramelos para la tos constituidos por azficar (cerca de 99%) con pequefias proporciones
de gustanciss diversas, tales como mentol, eucaliptol, anis, told, tosi{lago, marrubio,
benjui, etc, envueltos, con el nombre comercial del producto, la indicacién de su
caupoaicién v, en algunos casos, un dibujo que representa un hombre tosiendo.

Productos clasificados en la partida 18,06 p en any para la venta al por
WEDOr O €l OLXoS envasas, en wna de cuyas caras lievan tn reglsiro sonoxo rudiméntaxioe.

18,05

39.05

19,07

19.08

19,08

20.02

20.03

20,04

¥

=

I

153

La clasificecidn_ del contenido es aplicable al conjuntc, (Véanse tambifn los criter
19,0571, 34.02/2 5 45.16/1).

Dulces que contengan cacao mezclados en proporcionss variables con dulces sin czcac v
presentados en cajas para la venta ya mezclados.

Productos clasificados en la partida 19.05 presentados en envases para la venta al por
mener o em otros envases en una de Cuyas caras ilevan un registxo sonoro rudimentario.

La clasificacidn del contenido se aplica al conjunto.

{Véanse tembién los criterios 18.06/1, 34.02/2 y 48.16/1).

Productos alimenticios ein gzucarar, erujientes, obtenidos sometieundo granvs de cereales
{enteros o en trozos), previamenta humectados, & un tratamiento térmico que hincha low
granos, sazondndolos a continuacidn con upa mezela de aceite vegetal, queso, extracto de
levadura, sal ¥ glutamato sédico.

{Véase taubién al criterio 19.08/2).

Pan crujjente (knfckebrBd, crispbresd} sin adicidn de materia grasa.

{Véasa tambisn el aeriterio 19.08/1).

Zen crujiente (knickebrdd, erispbread) eon adicién da materiz grasz,

{Véase tambitlin el eriterio 19.07/1).

Productos alimenticios sin azucarar;‘ crujisntes, obtenidos & partir de wa pasta & base
de harina de maiz, o bien, & base de harina y/o fécula de .patata, con adicifn de um

sazonador constituido por una mezcla de queso, glntamato sbdice ¥ saly fritos con aceiba
vegetal y listos para el consumo,

{Véase también el eriteric 19.05/2}.

Cogollios de alcachofa conservados en gscelite, con una pagueiis cantidad de delde acéules
{cerca de 8 por 1000) procedente de las operaciones de lavado ¥ de blangueado a ias we
se ha sometido la hortaliza antes de su preparaciin ¥ comservacione

Gajos de mandaring frescos lados, a Ios que 6e ban quitade las wembranas y las
pepites, en un almibar (27% en peso) con bajo coutenido do azlear, envasedos en bolsas
de materia pldstica artificial y congelados.

Names confitados,.

(Véanse también los eriteriocs 07.06/%, 20.06/L § 21,0745

Boniatos pare la alimentacin bumana confitadas,

{Véanse también loa eriterios 20,06/2 3 2L.07/6).

Sames consarvades en jarabo.
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20.06

20.06

20.06

20.07

21.02

21,04

21.04

21.05

21.07

[N

1

4.

(Véanse también los criterios 07.06/1, 20,04/1 y 21.07/3).

Boniatos para la elimentaciSn humana congervados en Jaraboe

(Véanse también los criterios 20.04/2 y 21.07/6).
FPulpa® de frutas esterilizada en latas, con coccidn previa o ain ella, para s prepare=

cién de confituras o de productos de pasteleria (tertas, etc.}.

Cortezas de frutas “preparadas o conservadas de otra Forma® en ol sentido de la partida

20.06.

Albaricogues secos 1lamados "mejoradosM obtenidos @ partir de frutos frescos cortados en
mitades, blangueados al vapor, sumergidos en mmn jarabe de azficar que contieme anhidrido
sulfuroso, secados en bandejas ¥ en tm secador hasta obtemer la proporeién de agua de~
seada (alrededor del 20%), con un contenido de azficar préximo. el 71% {es decir, corea
del 80% scbre materia seca). ‘

MHarive de cerezas Acerols™ obtenida ds la pulpa y del jugo de los frutos previaments
separados ¥y mezclados de nuevo cnando la pulpa se ha solubilizado casi totalmente por
una accidn enzimética natural. La mezela deshidratada y reducida a polvo se destina, por

su riqueza em vitamina C, e Incorporarse a ciertos artfculos alimenticios o a ciertas
bebidas; por ejemplo, a los jugos ¥y otros productos a base de frutas.

Producto” para afiadir al café constituido por un polvo grueso de color pardo y de sabor
emargo, cok un coutenido de 93% de caramelo ¥ de 6% de sales minerales.

Preparaciones Ylawadas "Prasi® o "Blachan® ntilizadas exclusivamente para el sazowsdo @
plgunos platos orientales, obtenidas a partir de pescados o de crusticeos, solos 0 mez=
clados, ¥ presentadas en forma de nma pasta que ya no tiene las daracteristicas de lom
productos de las partidas 16.04 y 16,05 debido a un principio de putrefaccién experimen=
tado durante la elaboracién.

Aromatizantes compuestos constituidos por una mezcla en proporciones rigurosamente do=

sificadas para obtener un producto con un poder aromatizante constante y conocido:
12 de un extracto total de tma especia del capitulo 9, o bien, de otra sustancia vegetal
arcmatizante de la partida 07.04 o del Capitulo 12 principalmente y

29 de un diluyente de raturaleza adecuada @ la utilizacién que vaya a darse al producto
{sal, glucosa, harina & cereales, pan ¥allado m otras haterias),

@estinados a afiadirse comp especia o condimento @ preparaciomes alimenticias para realw
zar su sabor, ’

Producto’ eonstituidos por extracto de catne, adicionado de extracto de levadura (y a
veces fle extractos vegetales), eal y diversas especias, para la preparacién de consomés,
sopas ¥ potajes, salsas, bocadillos, etc.

Mazorcas de waiz, inclusc utilizables como legumbres; preparadas o conservadas.

a"w
21,07
2,07
21,07

21.07

21.07

21.07

21,07

'21.07

21.07

10

14

a5
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oias de o OC

1ra prep

dos, szlvo en ezfcar o en jarabe,

Bames prepavatos o
{Véanse también los criterics 07.06/2 zoo!xh. ¥y 20,06/1).

Sroten s Jfpnlo preparadoe © conservados.

Malz en grano prapatado o conservado.

Boniato:; para lo aliimentacién humana preparados o conseﬁados, salvo en azdcar o en Jja-

raba.

(Véamse tamhén los criterios 20,04/2 ¥ 20,.06/2).

Prepavaciones slimenticiss consistentes en miel hatural emriguecida con jalez real do

ebejas.

Belados awncarados sin cacao y productos helados similares sin leche, incluso presenta-
dos en forma similar a la de los polos.

Cogollos (brotes) de palma o palmito enteros, en trozos o en tiras, preparados o conser=

vados,

Mezclas constituldas por plantas, partes de plantas, semillas o frutos {enteros, cor-
tados, triturados o pilverizados) de especiss pertenecientes a distintos Capitulos (7,
9, 11, 12, ete.), utilizadas directamente para la aromatizacién de bebidas o para la
preparacidn de extractos destinados a la fabricacién de bebidass

A lae que no confiere el caricter esencial mi wna ni varies especies Ge ma sola de las
partidas 09.0% a 09.10, nl tampoco una mezcla de especlas pertepecientes a dos o mis
partidas de las Gltimamente citadas. (Véamse también 208 criterios 09.0% a 09.10/1 ¥
03.10/1).

Preparacién alimenticia destinada a prevenir o combatir la gbesidad, que contieune hidra«-
tos de carbono, harina de guar, vitaminas, écido citrico ¥ mn colorante.

Preparacidén 1llamada "mantequilla en polvo" obtenida deshidratamds e emlsitn de mata
de leche y @o leche d da, de quilla y @ Jeche desnatada o bien de grasa de
mantequilla y @e leche descremada, con adicifn, em cada easo, de m emlgents, de wn
£fluidificaute y de otros productos tales como el caseinato y el citrato de sodlo, desti~
pados principalmente & evitar el espemamiento, vtilizade en cocimm, panaderfa, pastele~
ria, £abricacién de helados, etc.

Preparacidn que contiene vitamima B,, Scido nicotfnico, hierro reducido ¥ harina de tri-
20, para afiadir, en pequefas proporciomes (0,24 por 1.000 aproximadamente), & las hari-

nas de cereales para mejorar sus propiedades vitaminicas.

Preparacién alimentjcia en polvo para mifios, comstituida por leche (58% eproximadamente)
edicionada de sacarasa, dcido ldctico, vitaminas, grafiones de gereales y levadura.

'

Eranos de mafz partidos, eocidos em agua a presidn con adicibn de extracto Ge malte, Qe

83L6
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21.07

21,07

21.07

21,07

21,07

1.07

21,07

21.07

2,07

21.07

21,07

19

20

25

azdcar ¥ de sal y secados (designados comercisimente con el nombre técnicamente fnezacte
de maize grits), destinados, como productos intermedios, & ia fabricacién de corn flakeg
v de preparaciones similares.

Producto para consumir como bebida después de vna simple dilucién en agua constituido

por un zumo de narania.concentrado -con 4cido citrico afiadido en una proporcidn gque le
da un contenido total de 4cide netamente superior al de un jugo natural-, aceite esen-
¢ial de naranja, edulcorantes artificiales, un conservante, vifamina C, un colorante
natural ¥ un espesative,

Producto para la fabricacién Industrial de limonadas constituido por un ztmo de naranja
concentrado -~con dcido citrico afiadido en une proporcidn que le da un contenide total de
dcido metamente superior al de mm jugo natural-, aceite esencial de naranja, un conser«
vante, vitamina Oy un colorante artifiecial ¥y ue espesativo.

Yogur, azucarado o no, con adicibn de sustancias aromatizantes (esencia de vainilla T
esencia de frutas, principalmente) o de frutas (firesas, frambues=s, arindancs, almen-
dras, ete.).

Preparaciones compuestas esencialmente ée grasa (triglicéridos), de mono- y diglicéridos
en una proporeidn relativamente importante, y de otros ingredientes (polvo de leche desw
natada, sorbitol, lecitina, cloruro de sodio, agua), para afiadir en proporcidn variable
a la harina o a la pasta utilizadas en la £sbricacién de productes de panaderfa o de
pasteleria.

Preparaciones compuestas de mono= ¥ diglicéridos, sacarosa y, en algunos casos, polvo de
leche desnatada, para efiadir en proporciones variables ~que pueden alcanzar del 15 &l
20% del producto acabado=, & la harina ¢ a la pasta utilizadas en la fabricacibn de
productos de panaderfa o de pastelerfa.

Preparacién presentada en forma de pelve fine, de color blance amarillentc, comstituida
por una mezcla de leche completa y de leche desnatadz, a la que se lLia afiadido azdear
(2,5% aproximadamente), wna pequefia cantidad de focfatos, un espesativo (alginato de
sodio) ¥ un emulgente, ¥ que, con adicidn de agua, de un complemento de azficar, de un
perfune ¥ a veces de un colorante, se utiliza para hacer helades.

Preparacidn destinada a la coloracidn y aciduiacidén de bebidas consistente en un jarabe

de azlcar caramelizado con adicién de una pequeiia cantidad de dcido fosfbrico, .

Preparacidn compuesta para la fabricacidn de bebidas g base de zumo de frutas, consti-
tuida por un jarabe al que se ha afiadido zZumo de naranja(, con adicidén de aceites esen-
ciales extrafdos de la cdscara del fruto y de dcido citrico en cantidades tales que rom=
pan el eguilibrio de los diferentes componentes del zumo natural.

Preparaciones compuestas para la fabricacifn de bebidas no alcohSlicas, constituidas por
un jarabe al que se ha afiadido un extracto concentrado de la partida 21.07 que contiene
principalmente extracto de cola y dcido citrico, coloreadas con azicar caramelizade.

Preparaciones compuestas para la fabricacién de limonadas, coustituidas por um jarabe al
que se ha efiadido un extracto concentrado de la partida 21.07 qus contiene principal=
mente dcido citrico ¥y aceites esenciales de frutas (1limén o narapja).

Preparacién para consumir como bebida después de siﬁple dilueidn en leche, presentada en

N

2 5
e U

22,06

22.07

£3.08

23.06
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zambién el orizerio 15,03/4%.

e

Héctar de melocotdén o de albaricogues utilizado divectamente omms bibida,
por frutos enteros, pelados, deshuesados, aplastados y homogeneizados, & I
afadide un volumen casi igual de jarabe de mziicar,

T

Vinos encsbezados.

Bebidas liumadas Marsala all'uovo™, "Marsala alis mandoria® w MCrema di ¥

ol

.a base de vino de Marsala, aromatizades ¢on yemz de huevo o almendras
materias avomdticas,

a_alcchdliea obtenida (o ¥n movto de cerezas farmentado ¥ apagads <vr &
que ze ha afadido una nueva cantidad de aleohol, jarabe de amdcar, giucosa, viur
tas v diversos arcmatizautes vegetales, com ub comtenide alcohslico ds A7.58 an v

Agusrdiente da ortio ilemado ¥branfy concentrado™, al gue as ha sfiadido uus in
yirutas de roble o de cédscara de almendras o de ambas y utilizado en dulceris.

extractos de plantas arométicas y sédpidas, muy concentrados, que le confieren on sabey
amarge de 25 a 30 vetes superdor al de un vine arematizade de tips cor :
a febricacidn de aperitivos.

elias, que no cumplan los criterios de contenidc de almidda
L

L8 productos de la molturacidn del waiz en ia Neota legal 2

{Véase también el eriterio 13/1),

Residuo {"pellet waste') procedente de la Iimpleza de rafces de mendicca antes

n, compuesto de pequefios fragmentos de mandiocz y de granos de arens

2
@
n
(2]
ji
T

4

del 44%) que se separan durante el lavado y «epillado de ias rajces.

Pesiducs fe la limpieza de las semillas de colzz antes de la extracci

1 del arceile que
n, iIndependientemente de la semilla de colza (en forra de trocitos),
porcentzje {cexca del 50%) de eemillas de plantas adventicias y ciras impure
nados a utilizarse en la alimentacifn de los animales.

contiene

"Harina dg_pan" impropia para el consumo humane y destinada a la z2limen
apimales constituids por desperdicios de pan desecados y moliidos.

cia de vitaminas de le partida 29.88 y de ealvado ds Erigo, en

sles, pars utilizar como editivo en Iz alimentacidn animal,

{Véase tewbido el ariteric 29.38/1)e

e i T

i
H
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280G

14,02

3.0%

23,03

25,35

25.37

25.30

25032

25.32

25,32

2532

28,03

3

%)

’

Producto destinado a la Fabricacién de alimentos para animales, que contiene Fosfato
disédico, fosfato dicileico ¥ fosfato dimagnésico, obtenido tratando la dolomita lige-
yamente calcinads con dcido fosférico y después con lejia de sosa.

Hojas ¢e tabaco mezcladas, desnervadas y maceradas con un 1fquido de composicidn apre-
piada para impedir el enmohecimiento y el secado y, ademis, preservay el aroma.

MQigarrillos™ £abricados con hojas de una variedad de lechuga, especialmente preparadas,
que no cootiene ni tabaco ni nicotina.
B2l en forma de blogues aglemerada por compresién, compuestaz de clorero sédico (95% o
mis) con peguefies cantidades de oligoelementos afiadidos aniloges a los cue existen en
elgunas sales en estado matural, tales como magnesioc, cobre, manganeso ¥y cobalto, desti-
pada al ganado cono piedra para lamer.

Azufre ()

Pizarras para escribir v dibujar que mo estdn istas para usarlas, de forma cuadrada o
rectangular simplemente cortadas, deshastadas o gserradas.

€¥8anse tambidn 2os criterios £2,03f1L ¥y 98.06/1).
JProducto_constituido por unz mezcla de prinulos mis o menos redondeados de cuarzo (85%)

Qe basalte (15%), con un difmetro que varia entre L ¥y & mms para incorporar al hormi-~
&n eon objeto de enduracer las superficies expuestas al uso.

Troducto gue consiske en un contenirado de borato de sodic natural brute,

Espato_fifor cbtenide por tratamiento térmico del mineral que origina wna disgregacidn
de las particulas constiltutivas y permite, por la diferencia de dimensiSn de estas pare
ticulas, eliminar, por simple tamizado, unz parte de la sflice. )

fpacificantes uhilizades en la fabricacidn de esmelres, obtenides por tratamiento {puris=

ficacién con clorhidrics concentyado ¥ micronizacidn) de arenas de zircdn.

Molibdenita enriquecida chtenida & partir €e minevales de molibdenc somebidos a detey~
minados tratamientos fisicos, tales como el lavado, molido, flctacidn, ¥ a un tratamienw
to térmico (distinto de la ealeinacifn) para eliminar las trazas de aceite ¥ de agua,
utdlizada con £ines no metallrgicos (lubricacisnd.

Desechos de

uelag v de piedras de sbrasivos naturales o artificiales aglomerados de las
partidas 68,04 ¥y 68.05 que s6lo pueden utilizarse para la recuperacién de la materia
abrasiva.

*¥sutite¥, mineral de manganeso gue contiene &l menes 79% en peso de &

idus de manganeso
7 gqua noe ze emples en metalurgia pare la obtencién del marganzso sino exclusivamente en
Las pilas eléctricas.

Motibdenita enrigquecida tostsde {éxido molibdics téenic

» obtenide por szimple tostacién

«e melibdenita enriguecidal.

26.01 2

Cap.2? 1
Cap.27 2

Capa.27 3

2707 1
27.07 2
270~ 4
27,34

Bauxita tvatada térmicamente (1.200 a 1.400 © €.) gue puede utilizarse en metalurgia
pava la fabricacién de aluminie (procedimiento por reduceidn ecarbotérmica en el horno
eléctrico, procedimiento £ross, etc.), O para otros usos (fabricacién de atrasivos prin=
cipalmente).

Isémeros separados y mezclas de isémeros de hidrocarburos acfclicos saturados:

1€ Isémeros separados de una pureza inferior a 95%.

20 Mezelas de isémeros con menos del 95% de uu isdémero Gererminado. (Véase ‘también el
criteric 29.01/2).

Tos porcentajes anteriores e ealculan sobre el products Seco 7 se refieren zl volumen
en los productos gaseosos y al peso en los que no sean gaseosos,

Isémeros separvados ¥ mezclas de fsdmeros {distintos de ios estereoisdmercs’ de hidrocar-
bures moncelilénicos o polietilénicoss

12 IsCmeros separados de ima pureza inferior a 90% .

2¢ Mezclas de isbmeros con menos de 90% de un isémero determinado.
criterio 29,01/3).

(Véane tambiédn el

Los porcentaje anterioras se calculan sobre el products seco ¥ se
los productos gaseosos y al peso en los que No Sean gaseosos.

ieren al volumeu en

Mezclag de esterecisémeros de hidrocarburos acfciicos monoetilénicos o polietilémicos

que contengan menos de 90% de estereocisdmeros dz un hidrocarburo determinado. (Véase
tambidn el criterio 29.01/3).

EI porcentaje anterior se calcula sobre el producto seco ¥ se.refiere ai volumen .en lcs

productos gasecsos y al peso en los que no sean gaseosoS.

Gasclinas de petrSlec com constituyentes aromdticos {incluidas las meszclas de gasclinas

de petréleo ¥y de beuzol) en las que Ics constituyentes arvomiticos predominen en peso.
{Véase también el criterio 27.10f1). -

Producto obtenido por tratamientos sucesivos {cristalizacifn, catdlisis, destilacidn) de
bna Mezcla de o~, m~ ¥ p~xilenos procedente del tratamiento del petrdleo:

19 Compuesto principalmente por tri-~, tetrametil- y otros alquilbencenos, utilizado como
disclvente o como diluyente para aprestos preparados ¥y como disolvente de las gomas,
resivas naturales, insecticidas, etc,

orpuesto sobre tode per tolusnc ¥y bencere, utilizado como disolvence o como diluven-
te para aprestos preparados ¥y como disolvente en la fabricacién de acdhesivos de
caucho.

Producios derivados del petrélecs
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27,10

. 27,10

27.12
27.13 0
27.1%

27.10 o
2714

27.10

27.12 o
27,13 -

27.1%

27,10

27,123

27.12 0
27,13

2732

7.3

Criterios distintivos de elertos productos del Capftulo 27: vaselinas, cera§ de petrd=
leo, betunes y aceites de petréleo (partidas 27,12, 27.13, 27,14 y 27.10),

Nota: Los criterios que sirven para distinguir las diferentes categorfias de productos

estén recogidos en forma de diagrama en el anejo al presente criterio.

12 Productos derivados del petrSleo cuyo punto de solidificacidn determinado por el
método del termémetro giratoric (ASTM D 938) sea:

a) Inferior a 30 9C. (aceite},

b)Y lgual o superior a 30 90, (Véase el apartado 20).

28 Productos del apartado 12} b} cuyr densidad 2 70 oC sea:

a) Igual o superior a 0,942. (Véase el apartado 32)).

b} Inferior a 0,942. (Véase el apartado 49)).

3@ Productos del apartade 22) a) cuya penetracifn 2 la aguja a 25 € € determinada pov el
método ASIM D 5 seas

@) Inferioh a 400 (betin),
) Igual o superior a 400 (aceitel.

42 Productos del apartado 22) b) cuya penetracién trabajada al come a 25 € C, deter=
winada por el método ASIM D 217 sea:

a) Igual o superior a 350 (aceite),

b} Inferior & 350, (Véase el apartado 52))e

{%) Cuando se trate de un producto demasiado duro para ser sometido al ensayo de
penetracién trabajado al cono (ASIM D 217), se pasard directamente al ensayo de

penetracién al cono (ASIM D 937).

52 Productos del apartado 4Q) b) cuya penetracién al cono a 25 @ C, determinada por el
método ASTM D 937 seas

&) Igual o superior a 80 (vaselina),

®) Inferior a 80,

ANEJO AL CRITERIO 27.10-27.34f1

Criterios distintivos de dekerminados productos derivados del petréleo de las partidas
27,10, 27.12, 27.13 ¥ 27.1% (distintos de las preparaciopes de la partida 27.10).

Punto de solidificacidn

ASTM D 938
I

| |
inferiox fzual ©
a 30 ¢ superior
[ a 30 96
| , |
| Densidad a 70 °C
I |
f
| I {
I ] !
i igual. o inferior
{ superior i a 0,92
! a 0,942
| l !
! Penetracisn Penetracién trabajada
I a la aguja al cono a 25 6
! a 25 ¢
{ ASTM D 5 ASTM D 217
i | I
H
i i | i §
1 4nferior 4gual 0 digual o fnferior
i @ 400 ¢ superior superior a 350
i . a 400 a 350 i
i i § } « Penetracién al cano
i ] § i a 25 ¢
} ] i § ‘asmg D 937
i i i i |
i i i i :
i i i i { |
i § i i igual © inferfor
i i H § superior a 80,
I i § f &t
i { ¥ i { {
27,10 27.1% 27.10 27,10 27.12 Productos
(Aceite)y {Bettin) {Aceite) (Aceite} (Vaselina) de la 27.13

27,30 3  Gasolinas de petrSleo que contengan constituyentes aromiticos (incluidas las mezclas de

gasolina y de benzol) en las que los comstituyentes @0 aromiticos predominen ep pesos
(Véase tembién el critexio 27.07/1)s

gg ‘wnaN—H09d
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27.13

£7.36

27,18

28.28

28.36

28.42

28,51

Cap, 19

25,00,

o
7
<
i

29,07

o

I

2

12

I 2]

Acelites grafitados comstituidos por aceites de petrdien o de minerales bituminosos gque
contengan, en suspensidn estabilizada, de 0,04 2 0,2% aproximadamente de grafito formadn
por particulas que em su mavorfa tengan dimensiones comprendidas entre 0,1 ¥ 0,5 micras,

(Véase también el eriterio 5%.03/2).

o

Ceras de petrdlec Timpurfficadas® por adicifn de pequedas csmtidades de productos tales
como el peliifsobutilenos

.
Preducto de yevestimiento pare tejados constituido por una solucién de betin con amian-
to, cargas minerales y aceite de tung.

Producto de revestimiento para tejadoS, wuros exteriores v superficies metdlicas, cons-

tituido por una solucidn de betidn con fibras de amianto ¥ pigmentos de aluminio.

Productos com un elevads contenido de pentéxids de vanadle deneminados comevcialmante
*sxidos de vanadio fundidos’t, obt:en'idos por btostacidn de minerales, tales como la carno=
tita mecinicamente enviquecida, en presencia de carbonate vy de clorure de sodic, lavado
con agua de Jos vauadatos de sodic asi obtenidos, precipitacign del pentdxidoe de vanadio
con dcido sulfiivico, filtracisn v fusifn.

Sulfoxilato~acetaldeh{do de sodic que contenga de % a 10% de sulfite de sodio 7 de & &.
7% de sulfato de sodio, incluso tratado con amoniaco,

Bicarbonato sfdica acondicionade para Ia venta al por meno? ¥ qus no rasponda & las exie
gencias de la Nota & b) del Capitulo 30

Parafina pesada,

Productos orginfcos tenscactivos de catifn aotive, talss como

3 sales de amonio cuaterw
nario, dotados de propiedades antisépticas, desinfectautes, badtericidas o germicidas.

De constituciSn quimica definida sfin scondicionar para la ventz al por menor. (Véansse
taubién los criterios 30.03/3, 34.02/L 7 38.11,1).

Chsmazuleno {colorante),

Isémercs separados ¥ mezclag de isSmeros de hidrocarburos aciciicos saturades:

12 TeSmeros geparades Jde una pureza minima del 95% .
2% Wezclas de Isdmeros que contengan al menos el 95% de un isdmere dererminado.

Estos poreentajes 3@ calcul sobre praoducts seco ¥ s refieren al volumer en los produc~

an
tos gaseocses ¥ al peso en Los que No son gaseosos (Véase también el criteric cap. 27/1).

Isémeros separados ¥ mezcias de is

‘meros {comprendidos los esterevisdémeros) de hidrocar—

buros aciciicos monocetilénicos o poiietildnicoss:

T
S5

Isomeros separados de una pureza minima del 90%

28 Mezelas de estevecisfmercs que comtengan al menos el 90% de esterecisdmercs de um

didrocarbnro determinado.

29.04%
23.04
29.04
29.04%

28.04

29.16
29.16

29.22

22.30

29,34

W

w

&

f=

32 Mezclas 2 otros isSmercs que contengan al wmenos el 90% de un isdmero determinade.
Estos porcentajes se calculan sobra producto secd 'y se refiram al volumen en los pro=
ductos gaseosos y al pese en los que no sew gaseosod, (VEanse tambien los criterios capa

27/2 ¥ capa 27{3)a

Eitol.

'Bisulfirc de sodio-acetaldehida,

Bisulfito de sodio-acetona,

Bisulfito de sodio-formaldehido.

Bisulfite de sodio-valeraldehido.

Alcoholes grasos de pureza igual ¢ superior al 90%, referido al peso del producto seco

(Véase también el criterie 15.10/3),

Antimonic (ITI) bis {pirocatequina disulfonato de sodio).

Acidos prasos (distintos del oleico) con una pureza winima del 90%, referide al pesc del
producto seco (Véase también el criterie 15.10/1).

Acide oleico de pureza minima del 85%, referido al peso del producte sece. (Véase tamu-
bién el criterio 15.10/2). )

Giucoheptonato de calcio,

Lactobionate de calcio o galactegluconato de calcio.

Anfetamina.

Sal sédica de 1a N-metiltaurina presentads em forma de solucién espesa.

Glutamina, :

Soluciones acuosas de dimetilol-urea. incluso con formaldehfdo procedente de la disccia~

cién del producto, utilizadas como apresto er la Industria textil:
Sin adicién de perfume. {Véase también el criterio 38.12/3),

alfa-Azoisobutirodinitrilo, diazometanc, diazoacetalo de etiio.

Ciclamate de c¢alcio (cicichexilsufamato de calcio}.

Octametilpirofosforamida (OMPA).

Acido v-vodoxibenzoico.

Porfirinas {colorantes;,

Ftalhidrazida (bidrazida del dcide £frdlicold.

2gL6
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20,35

28.35

28,35

29,35

29.52

22,52

2942
29.42

2062
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BE B ¢ & W ©

Clerhidrato de 1~{3%, &'-metilendioxibencil}-3-metfi~$, 7-metilendioxiisoquinclefna.,

Zster etfiico del Jcido I-metil-3-fenilpiperidin-3-carboxflico.

o]

ster etilico del Jecido J~metil-4-fenilpiperidin~&4~carbox{lica {peridinalas

S-Hidroxi~N-metilmorfinano,

Tetrahidrodesoxicodeina,
etavering {1N) {6, Pdimekoxi=1=(3, &, S-krictoxifenily isoquinclefina,

Sometile6, 7-metilendioxlele(3, &-metilendioxifenil) iscguinole{na {neupaverinal.

Cetobenidona (INN) {I~]ji~(a-hidroxifenili)~lemetil=f~piperidil]~propan-i~onald.

He-petilmorfinano,

Antioxidante para caucho com mis Ged 85% en peso de 3y 2-dibidrorly 2, fetrinetilguinc=
.Zefna, {Véase tambidn el cyiterio 38.19/6}e

Furazolidona {INN) {3~(5-Nitvofurfurilidenanino)=ozazeidin-2=ona),

Srileninine w sus derivados H-sustituidoss

Bolucienes acuosas_de trimetilol-melamina, dncluso con formaldebido procedente de la
disociacién del producto, ttilizadas como apresto en ia industria texkils

8in adicidn de perfume, {Véase taubifs el criterio 38.12/%).

‘Acido cianfrico (formas enol ¥ ceicds

I~ fenil~3-pivazolidonae

mese-Inositol~hexanicotinato,

Acido adenosin tri~ o piro-fosfdricas

Concentrados secos, comstituidos por polves de vitmninas & © I estabilizadas con ua
recubrimiento digestible de gelatina. {Véase tambifn e2 criterio 23.07{2)a

Porfirina {alcaloide)s
Tomatine,
Tanatos de alcaloides {de quinina, de guelidonisa, do colchicing, de peletierina, ste.),

Acetate de dibidrocodeinona,

Clorhidrato de 1~(3%, &!-dictoxibencil)«B, Z-dictoxiisoguinclefosz,

Dihidrocodeinae

29,42
29,42
29.42
29,542
20.62
2942
2042
29,52
29.42
29,52
29,42
2952
29,42
2852
29,42
25,42
29,42
29,52
29.42
25,52
28.45
29.45

29445

Diﬁf_drccodeinona. !

Dikidrodesoximorfinae . |

Dihidrohidroxieodainona, S
jat
-t
Dibidromorfing, -
]
Dihidromorfinona,

Ergometrine {ergonovinade

Hidrastinge

Hidrastinina,

Bidrocortarnina,

Bidrohidrastinina,

N-metilanfetsmina, desoxiefedrina, d-fenil~Z-(zetilamine} propancs

Metopona {INNY (meiildihidromorfinouale

Metilergometrinae

Norefedrinae.

Oxohidrastinina, H

Seudoefedrina,.

TIropina (3-tropanolie
Tropinona. ' i

Cafelina,

Diyodurs 6o ditimol,

Cluconatos antimoniwsé&iccsy {ansinonio tri~ ¢ pentavalentelds .

Metilacrileloruro de cromos

Sazngre humana en ampoliag seizédas.

Albfinine humanza obtenida por Fraccionamiento do plasug da sangsa Hunssa tezal preparas

zada para fines terapfuticos o profildcticoss
{Véasa tanbicn ek eviterio 35.02/1).




30.03
230,01

30.03

30.03

32,08

22.0%
32.04

32,05

EM

32,08

j2d

i

)

& ]

Borogluconato de caledo comercial (mezcla de gluconato de caleio ¥ de 4cido bdérico con
fines terapéuticos). ’

Productos v composiciones orginicos tensoactivos de catién activo, tales como las sales
de amonio cuaternarifo, dotados de propiedades antisépticas, desinfectantcs, bacterici-
das o germicidass

Acondicionados para la wepta al por menor.
34,02/1 y 38.11/1).

(Véanse también los cricerios cap. 29/1,

Albdmina humana obtenida por fraccionamiento del plasma de sapgre humana total y prepa-
radg para fines terapéuticos o profildcticos. (Véese también al eriterio 35.02/1).

Anticonceptivos hormonales constituidos esencialmente por la asociacidn de un <

progestigenc y de un componente estrégeno presentados en forma de com

por via oral seglin un esquema posolégicc determinado.

Medicamentos llamados "de efecto retardado" constituidos por un com

fijade a una resina cambiadora de iones.

Polivinilpirrolidona-yodo obtenida por reaccién del yodo con la polivinilpivxolidona,
acondicionade para la venta al por menor. (Véanse también los eriterios 28,11/4 v
39.02/9) .

Tanatos de hexametilenotetramina (tanato de hexamina).

Tanatos de analgesina (tanato de fenazona) ¥ _de orexina (tanatd ‘de fenazolina o de fe-
nildihidroquinazolina).

Producto destinado a iz coloracién de vinos u otras bebidas conm un contenido alcohdlice
de 102 GL aproximadamente, un contenido en extracto seco de 74,5 g por litro vy un con-

tenido anormal de enocianina que le da una coloracibén de 40 a 30 veces mfs intensa que
ia de uh vino tinto matural de propiedades enoldgicas normales,

Equinenona.

Torularrodina,.

Preparaciones consistentes en fn carotenoide dispersc em un sustrato constituido por una

© varias sustancias alimenticias (gelatina, almidén, azficar, aceite de coco, etc.) cuya
funcién esencial es, por una parte, estabilizar la sustancia activa, y por otra, atenuar
Y graduar el poder colorante de la preparaciém, utilizadas para la coloracidn de determi=

nados_alimentos (mantequilla, margarina, pastas, etc.) o en la alimentacién de las aves
para colorear la carpe y para aumentar la pigmentacidn de la yemas de huevo.

Dispersiones en medio acuoso de pigmentos colorvantes de la naturaleza de

tadc seco se clasifican en la partida 25.09 o eu el capitule 28,

lns que en es-~

Preparacién constituida por plata reducida v finamente dispersa en colodién o en terpi~

neol, para emplearla sobre mica o sobre vidrio con pulverizador o por serigraffa a cer-
ca de 580 9C en las industrias eléctricas y cerdmicas.

32.09 A
- 32.09 2
32,09 3
82.11 1
32,13 « 1
33.06 1
33,06 2
33,06 3
33.06 &
33,06 5
33.06 &
%02 2

Polvo v particulas de aluminfo presentadss em um disclvente orpiuico o er un aglome~
rante, (Vizse también el criterio 76.05/1) .

Producto denominado "pintura de cemento" constituido por una mezcla de cemente Portland
blanco (70 al 95 % en peso), materia colorante, un agente regulador del tiempo de fra=
guado, un producto hidréfugo ¥y, a veces, materias minerales en polve {csl apagada, creta
lavada, etc.), utilizado como pintura en superficies esteriores o interiores de ladri~
1lo, cemento, hormigdn, ete., despuds de afiadirle agua.

Aceite de linaza en solucién en white spirvit con adicién de pequefias cantidades de un
secativo & base de cobalto y de plomo, de colofonia y de ftalato formando, wuande el
producto ge aplica en capa delgada sobre un soporte, una pelicula transparente y
brillante que seca tnas quince horas después de su aplicacidn, urilizadn como ligante
para los pigmentoé-en la fabricacién de papeles lavables.

Secativos compuestos respectivamente de naftenato de ealeio o de naftenato de cobalte ¥
white spirit,

Preparaciones comstituidas por ceras sintéticas con adicién de materias colorantes y, en
algunos casos, ‘de carbonato de calcio (materia de carga), utilizadas, después de fundir,
para la impresién en negativo de papel de reportar por mgéio de una mafuina de cilindros
del tipo clisico, Los caracteres o dibujos asi obtenidos se transfieren después por pre-
sién en caliente a los artfculos textiles que han de :'..mpr:‘mirse.

Preparacifn constituida por una sustancia yosa de aspecto graso compuesta de diversos
ingredientes’ y destinada, con adicién de perfume o sin ella, a moldearse en foxma de
barras de lablos.

Agua mineral natural en zeciplentes a presifn con pases naturales y meutros. para su uti~
lizacidn en los guidados de ia piel (pulverizacidn, hidromasajes, etc.).

"Champlies medicamentosos o medicinales™ presentados en forma de liquide viscoso o de
pasta con el 2,5 % en peso de disulfuro de selenio en una suspensidn detergente, incluso
perfumados, para el tratamiento de la seboryea y de la caspa.

PreparaciSn en forma de pasta que contieme 2,2 % de fones fluorygro libres (procedentes
del £luoruro de sodio), 0,1 de fosfato, caolinita recristalizada, un aromatizante ¥ un
excipiente y destinada a ser aplicada por un dentista en el tratamiente profiidctico de
las caries, as{ como para la limplezs y pulido de los dientes.

Preparacién en forma de pasta conteniendo 1,15 g de esencias vegetalas, 55 g de s{liea
(Sioz), Ps 25‘g de timol y hasta 100 g de excipfente, generalmente aplicada por un dentis=
ta para quitar el sarro de los dientes y para el pulids £inal de los empastes,

Soluciones humectantes y soluciones lubricantes destinadas a las lentes de contacte blan~

das o rigidas ¢ a los ojos artificiales que contengan humectantes, lubricantes o agentes

de viscosidad (como alcohol polivinilico, hidroxietilcelulosa) ademds de sustancias an-
timicrobianas como conservantes y tetracemato sédico, etc. Estin acond:.cionadas para la
venta al por mepor y se aplican directamente en los ojos, en las lentes o en los ojos
artificiales, antes de colocarlos, gara. mejorar su acomodacién,

(Véanse también los ¢ frermfos 34.02/7 y 38.11/5),

Productds ¥ ﬁ?egaraeiones_ orginicos tensoactivos de catifn activo, tales como sales de

yeLe
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34,02

36,02

34,02
34,02
34,02

34,02

35,03

3503

34,03

34,05

»N
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amonio ecunaternario, dotados de propiedades antisépticas, desinfectantes, bactericidas o
germicides:

Fin acondicicnar para la venta al por enor que no sean de constitucién quimica defi-
nida, (Véanse también los criterios Cap.29/3, 30.03/3 y 38.11/1).

uctos de la partida 34.02 presentado$ en énvases para la venta al por menor o en

arres envases en los que una de las caras lleva un registro sonorc rudimentaric.

ia clasificacién del contenido es apiicable al conjunto. {(Véanse tambisn los criterios
18.064%, 19.05/1 v 48.16/13,

Polioles que tengan el caricter da productos: tensoactivos sin ién active, utilizados
como productes tenscactivos y tawbida en la fabricacidn de poliuretanos celulares.

Polioles que tengan el cardeter de productos tensoactivos sig idén activo, obtenidos pbr
ciones sucesivas de Sxido de propileno y de etileno 2 ia etilendiamina, utilizades
conio productos rensoactivos y también ew la fabricacidn de poliuretanos celalares.

Acidos dodecilbencenosulfdnicos utilizados, después de neutralizarlos o directamente,
por sus propiedades tensoactivas, en ciertos usos, tales como galvanoplastia, decapado,
desoxidado, desengrasado, flotacifn, polimerizacidn en emulsidn, ete.

Preparacin tenscactiva counstituida por um cloruro de alquiltrimetilamonic disuelto en
isopropancl, destinada a utilizarse priuncipalmente como sensibilizador de geles en la
£fabricacifn de espuma de latex,

Soluciones limpiadoras v soluciones eliminadoras de proteinas, concebidas principalmente
para la limpieza regular de las lentes de contacto o de los ojos artificiales, pava eli-~
minar la graga, el polvo, las proteinas, etc. Las soluciomes limpiadoras estdan consti-
tuidas por tensoactives, agentes tampdn © quelantes y sustancias antimicrobiahas gue

actan esencialmente como conservantes, Los productos eliminadores de proteinas estdn

. constituidos por vna mezcla de cloruro sédico, bicarbonade sddico y tetracemato sédico.

Estas soluciones estdn acondicionadas para la venta 2l por menor, {Véanse también los
criterios 33.06/6 y 38,11/5).

Pasta no_endurecible constituida por una mezcla de vaselina y de jabén de calcio y uti-~
lizada para asegurar la lubricacién y ia estanqueidad de las juntas an los sistemas de

frenado neumdtico per depresidn.

Grafito en pasta vonsistente en una mezcla, en una proporeifn superior a 30 % en peso,
de grafito formade de partfculas que ticunen en st mayor parte dimensicnes superiores as
nicras ¥ de aceite minerales, gque puede ubtilizarse indistintamente para el tratamiento
de superficies principalmente en mecénica pesada, w para la preparacidn de grésas grafin
tadas. {Véase tambidn el criteric 27.30/2).

Preparaciones lubricantes compuestas de aceites minerales pesados (menos del- 70 % en
peso}, de betdn y de un disolvente clorado con aditives o sin ellos.

Productos para el pulido, el acabado o el amolado £ino de los metaies o de otras mate=

e e e e e Y oS A B e e O e e relhl

xias que coptienen polvo @ particulas de diamantes

35.02

35.05

35.05

35,05

35.06

36.08

37.01

37.05

&

Producto 1lamado ‘Rinderalbumin™ extraidc de la sangre de animales de la especie bovina

que consiste en una solucién acuosa con un 30 % de proteinds animales (constituidas por
95 % de albimiva ¥ 5 % de globulina), {Véanse tambifn los criteries 30.01/3 y 30.03/6).

Anilopectina.
Mezcias de almidén sin tratar y bhérax con:
30 derivados hidrosolubles de la celulesz o

29 éreres de almidén,

en envases de un peso neto superior a 1 Kg (colas). (Véanse también los criterios
35.06fL ¥ 38.12/2,

Productos consistentes en almidones solubles con pequeiias cantidades de caclfn, destina-
dos particularmente a afadirse a la pasta de celulosa ep la fabricacidn de papel.

Almidén pregelatinizado o esponjante (Queilstdrke} coustituido por almiddnu (de mafz, por
ejemplo)} que ha sido humedecida con agua ¥y después tratado térmicamente para obtemer unz
wasa hids ¢ menos gelatinosa, masa que sSeguidamente se seca ¥ se reduce a polvo por
molido., Se utiliza ev la fabricacidn de papel, en la industria textil, en metalurgia
(para la preparacitn de los niicleos de fundicifn}, ete. '

Mezclas de almidSn sin tratar ¥ bérax con:

18 darivados hidrosolubles de 12 celulosa o

i

éteras de almiddn,

en envases de un peso nefto igual o infericr a 1 Kg {colas). (Véanse también Ios crite-
rios 35.05/2 y 38.12/23. .
Amiloglucosidasa de calidad comercial que contiene, ademis de la enzima activa.y del
agua, diversas sustancias residuales (hidratos de carbono, protefnas y, en menor canti=~
dad, sales minerales) procedentes del licor de fermentacién, con una pequeda cantidad de
benzoato de sodio (0,2%) para asegurar la conservacién de la enzima y normalizada afa-
diendo agua con el fin de obtener mpa actividad enzimitica determinada.

Bandas de papel de forma rectangular {de 9 cm. de largo, 1,5 a 2 cw. de ancho ¥ 0,3 mm.
de grueso), muy impregnadas de parafina, presentadas en cajas de cartdn, utilizadas como
astillas para encender las estufas domdsticas de fueloil introducidndoias con este fin,
previamente prendidas, en el gquemador de la estufa.

Placas compuestas por una hoia de cobre sensibilizada pegada sobre un soporte alslante
constituido por varias capas de papel baquelizado, sin impresionar, destinadas a la fa=
bricacién de circuitos eléctricos por impresiSn seguida de grabade por medic de agentes
quinicos,

Fotografias polfcromas diapositivas colocadas en serie sobre un disco de carténm, metal,
materia pléstica artificial, etc., con un agiujero en el centxro ¥ muescas, para introdu~
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37.08

38.1%

30,03

33,1

%
B

30,03

58,10
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cirlas en estereoscopios manuales de tipo apropiado; el cambio de las vistas se consigue
por rotacién del diseo. (V€ase también el crirerio $0.13/1).

Revelador constituido por un "virador" (mezcla de negre de carbonro y resinas termoplds-
ticas) mezclado a wm “vehfculo" (granos de arena cubiertos de etiiceiulosa) v utilizado

a

para_la reproduccibn de documentos por procedimiento elactrostitico.

ra

Productos de tall ofl com menocs de 90% en peso de dcidos grasos, rereride ol peso del

=3

roductce seco, {Véase también el criterio 15.10/%).
Licohol aoietilicq_: mezcla de alconoles dihidro-, tetrahidro- y dehidroavietilicos.

Productos v preparaciones orginicos tenscactivos de catién activo, tales como las sales

de amonio cuaternario, dotados de propledades antisépticas, desinfectantes, bactericidas
o germicidas:

Acondicionados para la venta al por menor.
30.03/3 y 34.02/1).

(Véanse también los eriterios cap. 29/1,

Preparacifn constituida por una solucidn acuesa de sales alquilamincetil-aminoetil-gii-

- cina y de di-alquilamiooetil-glicina, adicjonada ¢ no de perfume, utilizada principal-

mente por sus propiledades desinfectantgs,

Freparaci6n fungiceida fntermedia compuesta de etilen-bisditfocarbamato de cine al que se
ha agregado, durante iz sintesis, cierto porcentaie de colorante orginico, destinada &
la fabricacifnm de preparaciones anticriptogimicas listas para su empleo.

Polivinilpirroiidona~yodo obtenida por reaccidn del yodo com la poliviniipirrolidona,

acondicionada para la venta al por memor. (Véanse también los criterios 30.03/10 y
29.02/9). ) -

Soluciones para remojo utilizadas esencialmente para desinfectar las lentes de contacto

o los ojos_artificiales durante el remojo, el enjuagado o el almacenado. Estdn consti-

tuidas por sustancias antimicrobianas y agentes tampén o quelantes en solucién acuosa ¥y

acondicionadas para la venta al poT menoTr.
34,02/7)a

(Véanse también los criterios 33.06/6 y

Aprestos hidrffugos consistentes en una mezcla de amidas grasas, con un compuesto de
amonio cuaternaric y cloruro de sodio.

Mezcias de almidSn sin tratars

29 con bérax (aderszos);

79 eon catboximetilcelulosa (almlidén para camisas).
35.05/2 3 35.06/1).

(Véanse también los criterios

Soluciones acuosas de dimetilol=urea, incluso con formaldehido procedente de la disccia-

cidn del producto, utilizadas como apresto em la industria textil:

Asdicicnadas de perfume, (Véase también el criterio 29.25/2}.

38.12

38.12

38.18

38.19

38,19

38.19

38,19

38,19

38.19

38,19

38,19

38,19

38.19

38,19

N

o
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Disoluciones acuosas de trimetilol-melamina, incluso con formaldehido procedente de la
disociacidn del producto, utilizadas como apresto en la industria textil: .

Adjcionadas de perfume, (Véase también el eriterio 29.35./17). ’

Mezclas de compuestos de adicién de bajo peso molecular con diverscs grados de mecilo-

lizacifn, que pueden contener. formaldehido en estado libre, inclusc eterificados (per

ejemplo, monometilol~ y dimetilolureas, trimetilol~ y pentametiloimelaminas, dime=

tiloletilen-urea y polimetilolmelamina eterificada), utilizadas come aderezos ea la in-
dustria textil.

Preparaciones para desengrasar plezas mecinicas, constituidas por una mezcla:

1¢ de white spirit v de tricloroetileno, o
20 de gasolina, productos clorados y xilenc.

Preparaciones antioxidantes y antienvejecedoras utilizadas en la fabricacidn de caucho.

Oxido de cinc mezclado com carbonate de cine utilizado en la industria del caucho.

»

Preparaciones llamadas "mezclas maestras! destinadas a 1z fabricacidn de gomas de mascal .

{"chewing gum'") ¥y que consisten en grénulos formados por mezcla de diversas gomas del
capitulo 40 (chicle y balata, principalmente) con aceites vegetales hidrogenados y un
agente homogeneizador como el carbonato de calcio,

Sulfoictiolatos (de amonio, etC.’

Acidos sulfoictiblicos (productos de sulfonacidn de los aceites de esquistos flctidli-
cos)e

Antioxidante para ecaucho con 85% ¢ menos en peso de 1,2-dihidro-2, 2,4-trime-

tilquinolefna. (Véase también el criterio 29.35/12),

Preparacifn que consiste en una dispersibén acuosa de colofonia parcialmente saponificada
¥y adiciohada de protefnas, que se afiade a la pasta de celulosa en la fabricacidn de
papel, : '

Mezcla de dos sales de diazonfo normalizadas por adicidu de sulfato de sodio v de cloru-
ro de sodio, para producir, en ciertas £ibras textiles por medio de un copulante, una
materia colorante insoluble cuya tonalidad no podrfa conseguirse con una sal de diazonio
aislada.

Preparacidn para facilitar el arranque de 1os motores de gasolina conteniendo éter die-

tilico con aceites de petrdleo, en una proporcidn igual o superior al 70% en peso, asi
como otros elementos. El éter dietflico es el elemento base.

Polvo compuesto de un_30% aproximadamente de harina de centeno, de una cantidad aproxi~

madamente igual de celulosa de madera, cemento, cola ¥y creta, y que se utiliza, después

de mezclado con agua, como pasta de modelar.

"Pipmento mate! compuesto por un2 sal de aluminio y por un dcido resinico modificado y

9¢L6
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38.19

38.19

38.19

38.19

38,19

38,19

38.19

38,19

38,19

38,19

38.19

38.29

12

i3

14

a5

16

18

i9

20

23

28

cuyas particulas estdn recubiertas de un érer de la celulosa para protegerlas contra los
disolventes y evitar la formacién de depdsitos,

"Pigmento mate' consistente en una dispersién de un pigmento ¥y de una materia plistica
artificial en un disolvente wvolitil,

Pastas de escamas de pescado .o M'guanc de pescado, consistentes en una pasta en. bruto,
plateada, que se obtiene tratando escamas de pescado en presencia de white spirit y des=

tinadas por su contenido de guanina a la fabricacién de esencia de Oriente, después de
refinadas.

Preparaciones destinadas a afiadirse al cemento para hacerlo dmpermeable, iIncluso com
Jjabén.

Cristales de bromoyoduro de talio-constituidos por una disolucidn sélida de bromuro y de
yoduro, utilizados por sus propiedades Spticas (alta transparencia a los rayos infra~
rrojosi.

Grafito coloidal y semicoloidal em dlspersidn em aceite minmeral compuesto por aceite
mineral en una proporcidén igual o superior al 70%, particulas de grafito em una pro-
porcidn del 2 al 30% ¥, en ciertos casos, estabilizantes. Se utilizan principaimente en
la fabricacién de aceites grafitados o en 1a obtencidn de superficies grafitoideas y el
grafito es el elemento bdsico.

Productos_intermedios de la fabricacién de la clorotetraciclina (aureomicina) ®tortas
alcalinas", constituidos por el micelio inactivo, el adyuvante de filtracidén y, en una
proporeién del 10 al 15%, la clorotetraciclinas

Producto gelificante de constitucién quimica no definida que consiste en una montmoris

llonita que ha sufrido un tratamiento especial para hacerla organ6éfila, y se presenta en
forma de polvo blanco cremoso utilizado en la fabricacidén de numerosas preparaciones
orgdnicas (pinturas, barnices, dispersiones vinflicas, ceras, adhesivos, mistiques, cosw

méLicos, etcd).

Materia de carga utilizada en la preparacién de pinturas, consistente en carbonato de
calcio natural (blanco de Champagne) finamente pulverizado en el que cada particula se
ha recubierto, por tratamieuto especial, de uma pelfcula hidrdfuga de dcido estedricos

~

Acidog grases Industrialese

19 Dimerizados.
29 Trimerizados.

32 Esterificados con alcohol amflico y después epoxidados.

Aplomerado a base de 6xido melibdico técnmico, carbono y 4cido bdrice, preparado para

utiiizarse como composicidén de aporte en la fabricacidén de aceros.

Preparacién que contieme, ademis de otros muchos componentes de cardcter secundario,
pirofosfato y tripolifosfato de sodio, un blanqueador &ptico y um agente tensoactivo
aniénico y se destina a la fabricacién de una preparacidn para lavar mediante la adicidn
priceipalmente de detergentes, ‘

Producto _en polvs ctomercialmente denominado M§xido gris® u MSxido negro¥ ¥ a veces {me

v

38.19 25
38.19 26
38.19 28
Cap.39. 1
Cap.39 2
Cap.39 3
Cap.39 &

propiamente "polve de plomo, que consiste en una mezcla especialmente preparada de mo~

néxido de plomo (65 al 80%) y de plomo metal (el resto), obtenido por oxidacién contro~

lada de plomo puro como consecuencia de um tratamiento en un molino de bolas. Se utiliza

en la fabricacién de placas para acumuladores.

Suspensidn estabilizada de bisulfuro de molibdeno en aceite mineral, que contiene en

peso el 70% o.mds de aceite mineral, destinada a afiadirse, <inicamente por sus cualidades
lubricantes, en pequefias proporciones, a los aceites lubricantes de motor, etc.; el

bisulfuro de molibdeno cdnfiere al producto el ecardcter esencial.

Mezclas de isdmeros de dos compuestos organicos diferentes: isémeros de divimilbenceno
(proporcién tipica de 25 a 45%) e isémeros de etilvinilbenceno, (proporcién tipica, de 33
a 50%), utilizados como agentes de reticulacién em-las resinas de poliestigeno, em la
que participan los dos grupos de isémeros.

Mezclas utilizadas como espesativos ¥ como estabilizantes de emulsiSn em las preparacio=

nes quimicas y también como aglomerantes para la fabricacidén de muelas abrasivas, que

consisten en productos qfie pertenecen a partidas distintas, o bien, a una misma partida
de} capitulo 25, incluso con materias clasificadas en otros capitulos ¥ teniendo wna
las siguientes composiciones: .

~ mezcla de diversas arcillas;

- mezcla de diversas arcillas y feldespatoy

=~ mezcla de arcilla, feldespato em polvo ¥ borato natural pulverizado (tinkal)s

= mezcla de arcilla, feldespato y silicato de eadio.

Espesativos a base de copolimerizedos de cowpuastos Insaturados, en estado de sales al-
caiinag.

Baldosas de revestimiento, de solado y similares:

12 Con amianto y resinas artificiales.

29 Sin amianto pero con resinas artificiales. (Véése también el criterio 68.13/1)a
Correas de transmisifn o transportadoras conétituidas por una banda (formada por una o
varsas hojas supexpuestas y pegadas juntas) de materia plistice artificial recubierta,

por una p las dos caras, cor, mma banda de cuero al cromo sin otra finalidad que la de
facilita® la adherencia.

Dispositivo de elevacidn para gaja de camién constituido por una toma de fuerza (montada
o destinada a montarse em la caja de cambios del vehicule y accionada directamente por
el motor), un 4rbol de transmisidén ¥ una bompa de aceite que acciong dos gatos hidriuli-~
cos a los que estd uaida por wna doBig ';‘lbe'r:'.u

Partes y piezas sueltas presentadas aisladamentes

Tuberfa de.materia plistica artificial. (Véanse también los criterios cap. 40/1, secc,
XI{1, secc. XL/2, secc. XV/2, 84.10/2, 84,22/3, 84.63{1 y 87.02(2.
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'Hilados¥, tiras v cintas formados por mn alma constituida per una banda delgada de
aluminio, o bier, por una pelfcula de materia plistica artificial recubierta ¢ no de

polvo de aluminio, intercalada entre dos peliculas de materia plistica artificial por
pegado con una cola tx : '

o col a

14

De mds de 5 mm, de ancho,

Clasificacidn seglin 13 naturaleza de 12 materia plistica artificial. (Véanse también los
criterios secc. XI/l, 51.02/1 y 58.07/3).

Perfiles tubulares de materia pléstica artificial constituidos, principalments, por una
pestafia y una laminilla de estanqueidad, reforzades interiormente con una armadura for-
mada por un tubo de acero (para mavcos de ventanas, puertas, tabiques, etc.).

Clasificacidn segin la naturaleza de la wateria plistica artificjal.

Rojas reflectantes p de materia plistica artificial que contiene en la
masa, o bien, distribuidos en %a superficie, granos esféricos de vidrio,recubiertas por
tna cara de tn adhesivo protegido com una tira de papel que se quitard en el momento de

su emplen, utilizadas en la fabricacifn de tablones publicitarios, en motivos decorati-
VoS, etc,

¥srillas de forma cilindrica o troncocdnica de seccién hueca o maciza, de Fibras de
vidrio aglomeradas con una resina sintética, que no se hayan elaborado de forma distin~
ta de las previstas en la Nota 3 ¢) del Capftulo 39.

Biementos de materia plistica artificial que eonsisten principalmente en placas de base
{planas, perforadas o estampadas) y emn el diversos de construccién (estandar o

especiales), que permiten la fabricacién de maquetas (de urbanismo, de plantas industria~

lez, de edificios, etc.) o _de tableros de planificacién, de produccidn, de Venta, efC.
presentadoss

En forma distinta de la de surtidos.

Partidas correspondientes a 1a materia constitutiva vy 2 la2 naturaleza de los._elementose
(Véanse también los criterios 39.07/19 y 39.07/20).

Producto pulverulento formado por particulas de tamafio inferior e 300 micras, consisten=

te principalmente en materia plistica (resinas epoxi, cloruro de polivinilo o acetobuti=~
rato de celulosa, por ejemplo) adicionada de agentes reguladores de fluidez, endurecedo=
Tes, estabilizantes, etc. y gemeralmente de pigmentos imorgénicos; se utiliza p'ar’a revess
,tir -por la accién del calor y/o de la electricided estitica~ elementos de construcciSns
canalizaciones metdilicas, muebles metilicos, aparatos eléctricos, etc.

Ciasificacifn segifin la natuxaleza de la materig plistica.

Fosfato alquilico polimerizado en estado liquido o viscoso.

Resinas sélidas, semifluidas o fiuidas, productos de’ condensacidn de 4cides grasos dim ¥
trimerizados con poliaminas.

Polioxipropilen-sorbitol v derivados polioxipropilénicos de los poiiolies trifuncicnales,

!
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tilezados exclusivanenta cn 1a Sibricacién de polinrotunes celulares,

Placa-enbhlema rectangular (dfmensioness 750x300x2 m.) obtenida por simple corta e ma
plancha constituida por dos placas transparentes de materis pldstica artificial (polifs~
tex) entre las que se ha Intercalado un tejido que lleva impresas ta razén social ¥ iz
marca de una empresse

Polivinilpirrolidonae

Dispersiones acuosag de resinas artificiales (copolimeras de acriionitrilo y de clorura
de vinilo) y de white spirit utilizadas en la impresidn de materias toxtiles. para £ijar
algunos colorantes & las fibras textiles.

e et e

Polietileno clorosulfonado,

, .
Dispersidn acuosa de un copoifmero de Ester acrflico ¥ de amids aerilica, modificada por
formaldehido y estabilizada por adiclfo de una peguefia cantidad de sulforricinato.

Correas tramsportadoras cortadas a lomgitudes determinadas, constituidas por dos bandas
de cloruro de polivinilo entre lasg que se ban intercalado, en cantidad variable, capas
de tejido (de hilados textiles) impregnado de cloruro de polivinilo, y por dos talones
laterales, también de cloruro de polivinilo, uniéndose sGlidamente los diferentes elemen-
tos que componen la correa por calandradoe en caliente a temperatura y presién determina-
das. La proporcién de clorure de poliviniio es de los 2/3 o de los 3/4 del pasp total
del articulo.

Liminas 11;'ﬂnadas nfibrilares®, de polipropileno, de anchura superior a 5 mm., que no han
recibido ningln trabajo en la superficie y que tienen, debido al sistema de fat?ricacién,
la propiedad de disgregarse en filamentos por efecto de tna torsién, por ejemplo, (Véase
también el criterio 59.04/2).

Cubreparqué presentado en rollos o cortado a iongitudes detevminadas, constituido por un
soporte de cartém de amianto recubierto de una capa de cloruro de polivinilo, El espesor
respectivo de los dos comstituyentes es de 0,5 mm, para el cartém de amianto ¥y de 1,5
sm. pata la materia plistica artificial.

Polivinilpirrolidona-yods obtenida por reaccifn del yodo con la polivinilpirrolidona,
presentada a granel. (Véanse también los criterfos 30.03/10 y 38,11/4).

Resinas jondmeras en grinulos claros y trangparentes, consistentes en ur copolimerizade
de etileno y de dcido acrilico en el gque 108 grupos carboxilos estin parclalmente ynidos
por iones metal (sodio, potasio, litio, nagnesio o einc, por ejemplo).

Pasta de papel sintética en hojas compuestas de £ihras (£ibrillas) no coherentes de poli~
etileno o de poliprop':l.leno de mma longitud media de 1 mm. aproximadamente (longitud mi=~
xima 2,5 mm.) que contiene alrededor del 50% de agua, presentada en balas o e bobinas ¥
usada, 'despuéé de haber sido mezclada con pastas vegetales, como materia prima para la
fabFicacién de .a2lgunas calidades de papel.

uMsrmol artificial” en placas cuadradas o Factangulates constitnido principaimente por
polimetacrilato de metilo (33% en peso} e hidrdxido de aluminio (66% en pesods

i
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Tripas artificiales denominadas ¥gripas fibrosas™ obtenidas per inmersidén de un tubo
~formado por una banda de papel de fibras largas o por tela sin tejer, cuyos bordes
laterales se han unido y pegado- en un bafic de xantato de celulosa, y regenerando:
después la celulosa. Se presentan en trozos coxtados en longitudes determinadas y se
destinan a embutir productos de salchicheriaz '

Sin atar. {Véase taubién el eriterio 39.07/18).

Placas de casefna endurecida de forma rectangular con los bordes ligeramente biselados
con la Gnica finalidad de facilitar el desmoldeo, obtenidas en prensas de moldear. Tie-
7nien un manifiesto cardcter de semiproductos destinados a transformarse en otros articu-
Jos (por ejemplo, en esbozos de hotones mediante recortado ¢ con sacabocados).

Resinas extrafdas por disolucién fr,a.cci..onada.r de vesina copal.

Polimero del extracto lfquido de 1a nuez de cajuil (anacardo o marafidn). {Véase también
el criterio 13.03/2). -

Amilosa. .

Alto polimero consistente en almidén tratads con formaldebfdo o con epicloxhidrina, uti~
dizado como polvo para guantes quirirgicos,. )

Dialdehido de almidbne.

Producto celulsico en forma de polvo blanco f£inamente dividido obtenido por pulveri-
zacidn mecdnica de pasta de celulosa de alto contenido em alfa celulosa, pricticamente
exento de cenizas y que ha perdido, por su alto grado de disgregacién y de pureza, el
cardcter de pasta de papel. Se utiliza como excipiente en la industria farmacéutica y em
da fabricacifn de ciertas prepavaciones dietéticas pobres em calorias, etc,

Producto celuldsico .en forma de poivo blanco de estructura microcristalina obtenido por

hidrélisis dcida de celulosa alfa que origina la disgregacién de las fibras, Se usa en
la industria farmacéutica como excipiente, en la fabricacidn de preparaciones dietéticas
pobres en calorias, como absorbente en la cromatograffa de columna y de placas, etc.

Escafandras de 2‘ roteccisn contra las radiaciones o la contaminacifm radiactiva, de plis-
tico, sin combinar con aparatos xaspixatorios, (Véanse también Jos criterios 40,13/1,
61.01/1, 61,02/l 5 90.18/1)a

Redes extrudidas de materia pldstica artificial presentadas en forma tubular o plana.

Baldosas_de cloruro de polivinflo (250x250x2mm.) chapadas con una 1&mina de corcho aglo=
merado (de 1 mm. de grueso) cuyos bordes han sido ligeramente amolados, después de cox~
tados, con el £im de reducirles ias diuensiones laterales alxededor de 4 am. en cada
Doxde, )

&

®lacas de proteccifn y cajes para empotrar, da materie pléstica srtificial para fnterrupe
tores, enchufes, cajas de empalmes, etc., desprovistas da coneziones y s6lo con una fune
eibn accesoria de alslamiento eléctricoe

Sujetacable destinado & ostenex conductores eléctricos alslados, compussto da to collar
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de plistico ¥ de us dispositivs do £ijacidu consistente en un clavo metdlico,

Tubos de drenaje de cloruro de polivinile, xigidos, de diimetwo wariable emtre 4C y 50
am, provistos de hendiduras lopgitudinales de imfiltracién, de 0,2 a 0,5 mm. de anchura,
hechas con herramientas,

Zubos para pozos artesianos, de cloruro de polivinilo, rigidos, de didmetrc variavle
entre. 38 y 203 mm,, con hendiduras transvevsales de infiltracién de 0,2 a 2 mm. hechas
con herramientas, provistos o no en uno de sus extremos de una taps también de cloruro
de polivinilo.

Ceniceros sin carfcter ornamental com la parte inferior de metal o de otra materia
(cuerpo) y la superior de chapa de acero (tapa) constituida esencialmente por una placa
rotativa accicnada por la presibn ejercida sobre un botén pulsador de materia plistica
artificial y un muelle que devuelve 1a placa a su posicidp inicial:

Ceniceros presentados complatos, con el cuerpe de materia plistica artificial. {Véanse
también los criterios 69.11/1, 69.12/1, 70.13/1, 71.15/3, 73.38/3, 74.18/1, 76.15/1 v
cap. 95/1).

Correas de transmigién, sin f£in, de plistico zeforzado con hilos de acers trenzados gue
presentan dientes en su cara iuterior, recomocibles como destinadas a fransmitis la foer-
za motriz del Arbol de un motor de explosidn o de combustién interna, de pistones,
dispositivos de desmultiplicacidn, situados ez el mismo carter del motor,

a lcs

Dep6sitos vacfos cilindricos, totaimente de pidstico, con tapfu, para cartuchos de re=
cambio de estilogrificas.

Bolsas de polietileno utilizables en
(Véase también el criterio 61.09/1).

cinturones para personas gque tienen ano artificial.

Careta protectora para soldadores de una materia constituids por fibras de vidric, resina

sintética como ligante, materias de carga ¥ compuestos secundarios.

Cajas de materia plistica artificial obtenidas por moldeo, especialmente acondicionadas
para contener articulos para la pesca con caiias .

Presentadas aisladamente. (Véase también el criterioc 97.07/1).
Placag de sefializacidn de forma iriangular, para catadioptrios, de plistico de coler
rojo, con pequefios resaltes de fomrma piramidal para aumentar las propiedades refleccan-

tes, sin montar. (Véase fambién el criterio 87.14/2).

Pulseras para relojes, de materia pldstica artificials {Véanse también los criterios
40.34/4 y 71.16/2).

Maletas de materia pléstica artificial cuyos cuerpos ¥y %apas se obtienen moldedndolas
poxr el procedimiento llamado ¥de formado poxr vaciol,

Etiquetas constituidas por una plaquita rectangular (dimensiones: 55 x 40 x 2) de mates
xia plistica artificial recubierta por una cara (por electrdlisis; vaporizacién o proce=
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indicaciones impresas ¥ estd provis!j.a. de unz cadena de metal que permite colgarla del
cuello de una dotella,

Zripas artificiales denominadas M:rinas fibrosas® obkenidas poyr domersién de un tubo
~formado por una banda de papel de fibras largas o por telar sin tejer, cuyos bordes

. laterales se han unido ¥ pegado en un bafio de mantato de celulosa, ¥y regenevando

después la celulosa. Se presentan en trozos cortados en lorgitudes detexrminadas y se
destinan a embutir productos de salchicherfa:

Atadas. (Véase tambidn el criterio 39.03/1).

Elementos de materia plistica artificial que consisten principalmente en placas de base
(planas, perforadas o estampadas) ¥ en elementos diversos de construccidn (esténdar o
espe‘cialres), gue permiten la fabricacién de maguetas (de urbanismo, de plantas induse
triales, de edificios, etc.) o de tableros de planificacifn, de produccidn, de venta,
etc.y presentadoss

En surtidos completos (aungue con cardcter aecesorio, tengan elementos que no sean de
materia pléstice artificial), {Véanse tambidn los criterios 39.01 a 39,06/5 y 39.07/20),

Elementos de materia pldstica artificial que consisten principalmente en placas de base
(planas, perforadas o estampadas} ¥y en slementos diversos de construccién (estindar o
especiales), que permiten la fabricacidn de Mmaquetas (de urbanismo, de plantas indus=
triales, de edificios, etc.) o de tableros de planificacién, de _produccidn, de venta,
etc., preSentadoss

Eu forma distinta de la do surtidos,

Partida_correspondiente a Ta materia constitutiva ¥ 2 ia naturaleza de 1os elementoS.
(Véanse también los criterios 39.0L a 39.06/5 ¥ 39.07/19).

Botones de mando de materia pldstica artificial que pueden ser utilizados indistinta=
mente para apavatos de radio o de televisidn de la seccidn XVI, o en registradores, apa=
ratos de medicién, etc,, de la seccién XVIIT.

Transparencias para retroproyector constituidas por hojas de poliéster delgadas y flexi=
bles de forma rectangular, uno de cuyos &ngulos estd cortado.v Al colocar estas hojas en
un aparate termocopiador sobre el documerito original que se quiere reproducir, los rayoes
infrarrojos atraviesan las zonas no impresas ni manuscritas del documento y lag zonas
correspondientes de la hoja de poliéster, sin producir efecto alguno. Sin embargo, las
radiaciones son absorbidas por el carbén contenido en la tinta que recubre las zonas im=-
presas o manuscritas del original, excitan las moléculas de la tinta y producen un
desprendimiento de calor que reproduce sobre la hoja termoseusi’ble, por impresidn térmi=
ca, la imagen de las zonas impresas o ménuscritas del gqriginal,

" Dispositivo de elevacidn para caja de camidn eonstituido por una toma de fuerza (montada

o destinada @ montarse en la caja de cambios del vehfculo ¥ accionada directamente pow
el motor), un &rbol de transmisién Y una bomba de aceite gue acciona dos gatos hiw
draulicos @ los que estZ unida por una doble tuberfa: :

Partes y plezas sueltas presentadas aisladamentes

40.02

40,02

40.05

40.06

40,07

40.08

40,09

40,10

40.13

1

1

Tuberias de caucho, (Véanse también los criterios cape 39/4, secc, XI/2, secc. XV/2,
84.,10/2, 84,22/3, 84.63/1 ¥y 87.02/2). -

Copolimeros de butadieno-estireno (80% de butadieno y 20% de estireno) de bajo peso mow
lecular (8.000 a 10.000) con grupos polares o sin ellos (hidroxilos y carboxilos), que
cumplan las condicilones de aptitud para la wulcamizacidn, de elasticidad y de remaw
nencia sefialadas en la Nota 4 del Capitulo 40:

Presentados sin disolvente. (Véase también el eriterio 40.06/1).

Caucho natural modificado por injerto, con 49% de metacrilatb de metilo, que_cu.mpla. las
condiciones f£ijadas por la Nota 4 del Capitulo 40.

Bandas de 2 a 3-mm. de grueso constituidas por una capa de cables de acero al carbono
paralelizados, completamente recubierta de cauche sim vulcanizar, destinmadas principal-
mente a la fabricacién de carcasas de neumdticos.

Copolimeros_de butadieno-estireno (80% de butadieno y 20% de estireno) de bajo peso mo=
lecular (8,000 a 10.000) con grupos polares o sift ellos (hidroxilos y carboxilos), que
cumplan las condiciones de aptitud para la vulcanizacién, de elasticidad y de remanencia

sefialadas en la Nota & del Capitulo 40:
Presentados en wm disolvente. (Véase también el criterio 40,02/1),

Hilados de caucho vulcanizado entorchados con un hilo de algodfn y después con wma 13-
mina de aluminio recubierta por sus dos caras de tma pelfcula de materia plistica arti-
ficial,

Guias acanaladas destinadas a equipar, las puertas de vehfculos.
automéviles, para facilitar el deslizamiento de los cristales, evitar las vibraciones y
conseguir la estanqueidad al aire y al aguva, constituidas por:

principalmente,

Un perfil de caucho vulcanizado sin endurecer, combinado o0 mno con una materia texstil
{terciopelo, fieltro, etc.), cortadas o no en longitud determinadas

Sin dispositivos de fijacién (grapas, perforaciones, etc.)., (Véanse también los criterios
73.11/1 y 87.06/5).

Tubos de caucho vulcanizado sin endurecer obtenidos por moldeo, generalmente curvados en
forma apropiada para su utilizacién, provistos, em ciertos casos, de dobleces, ondula-
ciones o fuelles, destinados a conectar los diversos elementos (radiador, bomba, bloque,
per ejemplo) del circuito del agua de refrigeracién de los motores de explosién o de
combustién interna, de pistén o a unirlo con el distribuldor de aire caliente con. que
estin equipados algunos vehiculos atoméviles,.

Correas transportadoras de Jlongitud indeterminada constituidas por una banda de aceroc
recubierta por las dos caras con una ldmina de caucho vulcanizado sin endurecer,

Escafandras de proteccién contra las radiaciones o la contaminacién radiactiva, de cau-
cho, sin combinar ‘con aparatos respiratorios, (Véanse también los criterios 39.07/1,
61.01/1, 61,02/Ly 90.18/1). '
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Partes de neumiticos de caucho parcialmente vulcanizado presentadas en sus qumas defi=
aitivas ¥ destinadas a la fabricacién de neumdticos nuevos o a la reparacién de los usa-
dosy después de la elaboracidn (pegado, wulcanizacién complementaria, ete.).

Léimpara eléctrica portitil compuesta por una armadura de’ caucho formada por un mango <on
1una base sobre la gque estin montados un casquillo de metal comin, un globe de cristal y
une jaula protectora de alambre de acero galvanlzados

Pulseras para relojes, de caucho 'vulcanizado sin endurecers {Véanse también los crite~
zios 39.07/15 ¥ 71.16/2).

miszositivcs antivibracién constituidos por una pieza grucsa de caucho vuleanizade sin
endurecer de seccién rectangular, do forma redonda, ovalads o rectangular, atravesada en
dos puntos diametralmente opuestos por dos tornillos roscados sujetos cada uno por un
collar{n que permiten fijar estos dispositivos a las placas o plezas eutre las que se
colocan, {Véanse también Jos criterios 73.32/2 ¥ 84.65/6)e

Artfcylos de caucho vuleanizado sin endurecer de perfil y forma apropiados para su
empleo, destinados a colocarse, a modo de junquillos, entre ciertas partes de la carro-
cerfa de los automdviles y los diferentes elementos con que van equipados estos vehicu-
Jos, como por ejemplo, las cajas de los intermitentes, los cristales £ijos u orientables,
1as puertas ¥ las tapas de los maleterosy con el £in principal de consegulr la estan~
queidad y amortiguar las vibracloness

Cuero artificial denominado MEibraleuoioh chtenido en w tambor por medio de capas suce=

- sivas que contienen 45% de fibras de ¢uero, uRa proporcitn eguivalents de pasts de

papel, ¥ el resto constituido por un gglutinante,

Tirags de cuero obtenidas por corte, que ee estrechan en forma de V en uno ds euo
extremos y son xeconocibles como destinadas a fabricar cinturonese

Pjezas de cuero cortadas em forma cuadrada o rectangular presentadas en surtidos que
comprenden Llos elementos necesarios para la confeccién de um articulo determinado (bolso
de mano, saco de provisiones, par de guantes, etc.).

Cuerpos (Mbodies™ destinados a la confeccién de chaquetones ¥ abrigos de peleterfa ¥y

constituidos generalmente por tres conjuntos distintos de pieles; umo, en formg de

trapecio isésceles con la base mayor curvada, del cual se cortari la espalda; los otros,

de forma rectangular, de los que se cortarin el delantero y las mangas; conjuntos presens
tedos_aisladamente. ’

Revestimiento para fachadas, de paneles de fibras impregnados, rgcubiertos poY una cara

de una capa de asfalto que forma relieves y salpicados de pequefios fragmentos de piedra.

Hojas de madera para chapar obtenidas por corte con un &ngulo determinado o por
desenrollado de bloques de madera contrachapada de especies y colores cjifetentes
encoladas unas con otras, que preéentan dibujos lineales imitando la marqueteria y cuyas
dimensiones son: longitud, 180 a 250 cm.3 anchura, 30 a 40 cm. y grueso, 0,7 mm.

Limina de maders de espesor aproximado de 0,1 mm, pegada en un soporte de papel ¥y
utilizada, como el papel de decorar habitaciones, para el revestimiento de paredes.
(V&anse también los criterios 46.02/2 y Cap. 50 a 57/4).

Hoja delgada de madera (“kraft veneer™) (espesor: 1,59, 2,54, 3,18 & 4,76 mu,), revesw

Aka23

%27

54,28

%5.04

46,02

56,02

46,02

46,02
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' Cintas planas obtenidas por tejido de elementos de espesar

Trenzas presentadas en longitud Indeterminada de anchuras que oscilan eatre 6 y &5

&tlda por las dos caras eon papel kxafte

Zableros para parqué llamados ¥paneles mosalicos” compuestos por tablillas cepilladas en
sus dos caras laterales, simplemente yuxtapuestas formando un dibujo en damerc y pegadas
provisionalmente en un soporte de papel kraft pava facilitar la colocacifn, (Véase
también el criterio 44.28/1)e

Silos de grano constituidos por tableros curvados de fibra de madera de difmetro decrew
ciente que se mantienen unidos por medic de puntales de hierro., Estos silos mo tienen
ningin dispositivo mecdnico ni téxmico,

Paneles para puertas de edificlos, formados por un bastidor de madexz Yecublerto por
ambas caras con tablero de f£ibras, cuyo interior estf hueco o guarnecide con papsl
ondulado formando alveolos © con un srmadura celular de madersg ¥y provistos de refuerzcs
interiores de madera para 1a colocacisp de los pernos y de 1a cexradura.

Zabla de planchar compuestz de un tablero de madera ¥ecublerte de £ieltro ¥ provista de ‘

patas de tubo metdlico.

Dtensilios para lijar constituldos por unz armadura de madera provista en su cars infe-
rior de bandas de papel abrasivo fijadas pof wun extremo insertdndolas en una ramura de
perfil dentado y, por el otro extremo, mediante una cufia que se introduce en una escota-
dura de forma apropiada y ficilmente separable para permitir 1a sustitucidn de las ban=
das abrasivas a medida que se desgastens

Collares elaborados con bolas de madera totalmente revestidas de una capa decorativa de
microesferas de vidrio en€iladas con hilo textil, sin dispositivo de cierre.

Pancles constituidos por listones de madera simplemente aserrados, uhides por un leve
encolado com objeto -de facilitar el transporte y su elaboracidn posterior.
tambidn el eriterio 44.23/1).

WVéase

Tacos, cubos, paralelepipedos v manufacturas similares de maders, de dimensiones vaducis
das, usadas para puliy en tambor rotativo objetos de materiz pldstica artificisl.

Hojas constituidas esencialmente por corcho {56% en peso) ¥ cauche siutérico (36% en
peso), utilizadas para fabricar juntas.

Paneles para construccidén elaborados con paja paralelizada y comprimida, recubierics con
carton kraft.

Materia trenzsbie tejida en forma plana, pegada sobre soporte de papel coloreado ¢ no,
utilizads como papel de decorar, para revestimiento de paredes.
criterios 44,14/2 y cap. 50 a 57/4).

(Véanse tewbién lous

inferior a 1L i g
constituides por un }Jaz de fibras blancas, sedosas, de viscosa, revestido exteriormente
con una capa relativamente gruesa de policloruro de vinilo, destinadas principaimente a
1s fabricacifn de cinturomnes.

I, 5
obtenidas por entrelazamiento plano de elementos constituildos por una trenza de hilados
textiles revestida de materia pléstica artificial, entre las que ss han dispuesto longi=

tudinalmente trencillas elisticas (formadas por hilos de caucho paralelizados y recubiar=

;i N—ROd
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&2.0%

57,02

42,020

48,01

48,07

58,07

48.97

45,07

tos por trenzado do hflados Gextiles), destinmdas a la €abricacifn de calzatdo previo
corte a2 longitudes determinadas.

3 Pasta de celulosa £insmente molida, imcluso con adicién de estearing para atemuar la
hidrofilia en proporeidan que N0 excade generalmente del /%, '

b3

Alslante térmico con aspecko de copos destinado a rellenar Huecos entre mures, paredes
de vefrigeradores, etC.y obtenido de despevdicios de papel pulverizados tratados quimi-
camente después para hacerlos ignffugos.

% Papel base, 1lamado Wingrain®, pava papel de decorar, sin tratar después de la fabrica-
cién y con una superficie granulada debido a la dncoxporaciSn em 1a pasta de aserrin de
maders o polvo de paja durants Ja fabricacisn.

2 Papel ypars acuarela de pasta de tvapes {200%), de 234 g/m2, wuy levemente gelatinizado
en la mZquina durante la £abricacién. Para la aplicacién da la Nomenclatura, el
contenido de cenizas no comstituye un eriterio que permita diatingtiir los papeles de la
partida 48,01 de los de la partida 48,07, .

3  Papeles para aguada de pasfa de trapos {25%) y pasta gquimica a3 bisuifito blanqueada
{75%), con pesos de 160, 200 y 224 g/mz, ligeramente gelatinizados em la miquina durante
da fabricacidn.

Para la apilicacifn de la Nomenclatura, el contenido de cenizas no constituye, mm erites
©io qus pernita distinguir los papeles de 1a partida 45.01 de 208 de la partida 48.07,

&  Papel eonstituido £ibrae celulésieas {75% £ibras sintéticas (25%) en el qus la
wnidn de las £ibras ha sido veforzada afadiendo una resins de poliamida durante la prepa=
zacién de 1d pasta, utilizado principalmente en la impresidn de mapes de carreteras.

2 Papeles forogrificos Yal carbdn® o Yal bicromatoM sin sersibilizar constituidos por un
papel recublerto con una capa de gelatina a la que se ha afiadido mm pigmento finamente
pulverizado (carbén vegetal o sal metjlica), Estos papeles se sensibilizan por inmersidn
en uua sbluciSn de bicromato potdsico o aménico en el womento de su emplec.

2  Hojas aislantes de la humedad constituidas por dos hojas de papel rizado impregnado de
asfalto entre las que se ha intercalado una hoja delgada de aluminie.

L

”Pgi el _de seda Japonds® en hojas pare 1a confeccitn de pantallas, adormade por
aplicacidén de partes de plantas desecadas y de motivos pintados con polvo metdlico,
zecubierto todo ello con un tejido muy £ino de seds matural aplicado por presidu.

& Cartbn presentado en hojas rectangulares de una longitud superior a 36 cm. totaimente
revestido, en una de sus caras, de impresiones o de ilustraciones y del que se pueden
obtener, por simple corte, cublertas para libros. Fn este caso particular, cada hoja
comprende ocho cubiertas sueltas completas destinadas a ser incorporadas a 1libros.

Las Impresiones e ilustraciones que revisten ios articules de esta clase tienen siempre
wn caricter accesorio que no tiene entided para modificar su destino inicial ni para
considerarlos como articules pertenecientes al capitulo 49, :

v

Papeles v cartones perafinados destinades a la fabricacidn de envases para leche, nata,

Suges de frutas, ete, o de fundas para disces, presentados enm rollos de una anchura

48.07

48,07

£8.35

&8.07

48,18

48,18

superior @ 15 em. o en hojas rectangulares de Iongitud superior a 36 cm., Yecubiertos o
no en la superficfe destinada a constituir el iInterior del envase, con una limina
delgada de aluminio y vevestidos, por la otra cara, de impresiones o flustraciones
relativas 2 la mercancfa que vam &8 contener,

Cartones durcs obtenidos con capas de celulosa hidratada w hojas de un papel especial

particularmente absorbente tratadas con una resina sintética compatible con 1a celulosa

¥ combindndose con ella, posteriormente superpuestas y prensadas para conferir a1 produc=
to 1a cobesidn, rigldez y solidez necesarias, y con un aspecto y caracterfsticas fisicas

comparables e las de la £ibra vulcanizada y destinados a los mismos usos que &sta.

Placas onduladas para revestimfento de teiados obtenidas jmpregnande a presidn, con mate-
rias bituninosas, wma uapa £ibrosa de pasta de papel formeda por los procedimientos de
1a industria del papel. y revestida, en algunos €asos, por una de &us caxas con barniz o
bien eon materias minerales (arens, grinulos, etc.) adheridas por una capa delgada de
materia bituminosa. (Véanse t:mbién los criterios 68.08/2 y 68.08/3).

Papeles fotogrificos Yal carbin® o %al bicromato® sin eensibilizar constituidos por un
papel recubierto con una capa de gelating & 1a que se ba afiadido on pigmento finamente
pulverizado (carbén vegetal o sal. metélica). Estos papeles se sensibilizan por inmersién
en uua solucién de bicromato potdsico o eménico en ¢l momento de su empleo.

Hojas de papel adhesivo (ﬁam'a.ﬁO 13,5 x 2% om,) presentadas em surtidos de diferentes
colores, reunidas bajo una cubferta, grapades en forma de cuaderno y trepadas del lade
de las grapas para poder scpararlas mis £écilmente,

Rollos de recambio paras secantes constituidos por un2 banda de papel secaute de 7o, de
enchura y de varios metros de longitud enrollada en um Scporte tubvlarm de cartén y
pegada sobre &f nisma a Intervalos de mos 22 cum, por tres puntos de adhesivo.

Bandas de papel parafinado y tratado con sorbitol, de tna anchura vo supertor a 15 cm.,
a las que se ha £ijado longitudinalmente por el centro de una de las caras, uba banda
delgada de alwminfo impresa y de enchura petemente inferior a la de 1a banda de papel,
presentadas en rollos ¥ destinadas & envolver bombones o caramelos. S

Envases de cartén para la ventz al por menor o de otxa forma, vacfos, una de cuyas caras
presenta una grabacién eonora rudimentarim, destinados a coutemer, por ejemplo,
productos de las pextidas 18.06, 19.05 § 34,02, (VEanse también loe criterios 18.06/1,
19.05/1 y 3%4.02/2).

Caja de cartén recubierta de papel para envasar artfcnlos de confiterfa, cuya tapa lleva
intercalada una materia plistica artiffcial esponjosa y cartén fieltro, presentando en

la superficie dibujos en relieve dorados § coloreades Imftando el cuero wepujado
antiguo. ' .

Cubiertas y encuadernaciones para 1libros, ¥ cubrelibros, de papel o cartbnm, con impresic-
nes (t{tulo, nombre del autor y/o del editor u otras impresiones), ilustrados o no.

Bloques de mnotas® llamados "mipicos", constitufdos esencialmente por un dispositivo
mévil formado por wma hoja de aluminio, una hoja de papel amul con bafo de cera artifi~
cial er una cara, una hoja de papel transparente ¥ tmna hoja de materia plistica artifi-
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48,28

58,22,

48.21

59,02,

#2.0%

%2.02

#9.02

49,02

3

cial también traansparente, superpuestas y unidas conjuntamente, que se deslizan dentro
de una cubierta de cartdén abierta en una de sus caras, en las que se pueden escribir cot
1dpiz © estilete, letxas, cifras, dibujes, et@., ¥ borrar estas inscripciones simplemen-
te tirando del dispositivo mévil.,

Papel para impresors de ordemador constituido por dos, tres o cuatro bandas de papel (de
una anchura de 24 a 45 cm,) separadas éor una, dos o tres bandas de papel carbdn ligera~
mente més estrechas, estando el conjuunto reunido por estampado, Las bandas de papel tie~
nen una f£ina linea sobre uno de los lados para facilitar la lectura después de la impre=~
sién; trepados: 12} horizontales para facilitar el plegado y corte; 292) verticales, a 1o
largo de cada borde; y 32) agujeros entre los bordes y los trepados verti~
cales para facilitar el transporte de la banda en la impresora. Bstes productos se pre~
sentan en cajas plegados en acorden,

Bandss pars Tegistrar las direcciones telefénicss enrolladas como uvoa persiana, sin
fmprimir, constituidas por laminillas de madera encoladas una al lado do otxa sobre so-
porte de papel y recublertas igualumente de papel pox 1a cara externg.

Huevos de Fascua constituidos por dos partes gque se ajustan para former una cafa de
pasta de papel moideada y zecubiextos <¢on una hoja delgada de aluminio Impresa con
dibujose

Posavasos de pasta de papel, papel, cartén o guata de celulosa, meldeados o cortados,
revestidos 0 no con impresiones.

Compresas de materia sbsorbente constituida por guata de celulosa en hojas superpuestas,
revestidas por la cara exterior con upa ldmina de materia plistica artificial y, por la
cara interior, con una tela sin tejer utilizadas. principalmente, debido a su poder
absoxbente, por personas aguejadas de incontimenciae

Librgs para nifios con una grabacién sonora rudimentaria en la cubierta.

Clasificacién aplicable al conjunto.(Véase también el criterio 49.03/1).

Folletos sin ilustraclones destinados a garajes, talleres, etc., & los que se eutregan
gratuitamente, que contienen las informaciounes técalcas necesarias para el manteninfento
© repaxeci6u da vehiculos automéviles de marcas diferentes pero distribuidas por wm
nizwo constructors no contienen publicidad algund. (Véase también el critexio £49.23/3) 6

Pubiicaciones periddicas que llevan como encarte un disco grabado colocado en una funde
£4rilmente separable: los temas de las publicaciomes y del disco ne son complementarioss

Publdcackones periddicas, {véase el criterio 92.12/2, en lo que se refiere'al disco.
Putlicaciones periddicas Jlustradas con uan grabacién sonera rudimentaria ep la
cubierta, Clasificacién able al unto.

Hojss iupresas afsledss ecom texto e iiustraciones, que constituyen parte reconocible de
publicaciones periédicass

o tienen cardoten esenciajuente publfcitario. (Véase tambifn el eriterio 49.13/1).

49,03 1
49.05 " 1
L9 1l 1
49,11 2
48,11 3
Secc.XI L
Sece RT 2
Cap.50 1
a
Cap.57
Cap.50 2
a
Cap.57
Cap.50 3
[ 3
Cap.57

Albumes {nfantiles para colorear, coa una grabacifa sonora rudimentaria en la cubleria.

Clasificacién aplicable al conjunto. (Viame towbién el criterio 49,01/1%.

Manufacturas cartozrificas con inseripciones pubiicitarias,

Heias impresas aisladas con texto e ilustraciones, que coustituyen parte reconccible de
publicaciones periddicas:

Gon cardcter esencialmente publicitario. (Véase también el eriterio 49,02/2}.

Cuadritos sin mareo confecclonados mediante los elementos sigulentess

12 alas de mariposas,

22 papel policromado que reproduce el cuerpo de la mariposa,

32 hierbas o flores secas y disecadasp

estos elementos estdn adheridos a una hoja delgade de madera chapada encolada a su wez
scbre papel y posteriormente scbre un soporte de cartdn.

Folletos que contienen, ademds del programa de un circo, artfculos ilustrados comcernienw
tes a los propietarios del establecimiento, a 1os artistas que participan en el espec=
tdculo, a las atracciones presentadas, etc., vendidos a los espectadores e la entrada o
en el interior de la sala. (Véase también el criterio 49.01/2).

UHilados', tiras y cintas formados por un alma constituida por una banda dalgada de alu»
minio, o bien, por una pelicula de materia pléstica artificlal recubierta o mo de poelve
de aluminio, intercalada entre dos peliculas de materia pléstica artificfal por pegado
mediante yna ¢ole transparente o coloreada:s De 5 mme do anchura miximae

{Cuando estin armados o reforzados con hilados textiles estos artfculos se clasifican de
acuerdo con las disposiciomes de la Nota 2 de la seccidn 3E). (Véanse también Zos
criterios 39.01 a 39,06/1, 51.02/1 ¥ 58.07/3).

Dispositivo de elevacién para caja de camidn constituido por uma toma de fuerza (montada
o destinada a montarse en la caja de cambios del vehicule y accionada directamente por
el motor), un drbol de transmisién y una bomba de aceite que acciona dos gatos hidrdulie
cos a los que estd unida por una doble tuberfa,

Partes y piezas sueltas preséntadas alsladamente: Tuberfa de materia textil. (Vdanse tam
bién los criterios cap. 39/4, cap. 40/1, sec. XV/2, 84.10/2, 84.22/3, 84,63/ y 87.02/2).

Tejidos en pleza, plisados, distintos de los tejides de punto, con un dobladillo semi

formado por simple plegada.’

Tejidos decorados en la superficie por aplicacién de tundiznos adherides de forma que
initan bordado.

Clasificacifn segzln el tejido de fondo sin temer en cuenta la materia textil gque consti=

tuye el tundizno.

Tejidos en pieza obtenidos en telares de trawa y urdimbre con Yhilados" llamados "de
cadeneta de forma tubular, fabricados &stos en telares de punto circulares. (Véase
también el criterio 60.01/6},

€8 "WON—HOH
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Cap.50

Cap.57

Cap.S50
Cap«S7

2 0L

51,02

57.04

5705

48,02

SEOF

T3

Tejidos de los Capftulos 50 a 57 pepados a un seporte de papel (blance, coloreado en la
masa, coloreado en la superficie o recublerto de wma capa de materia plistica artificial
coloreada), utilizados como el papel para decorar habitaciones en el yeveskimfento de
paredes.(Véanse también los-cxiterfios 44.14/2 y 46.02/2).

Bandas de 30 cm, de anchura mixima ¥ espesor inferior a 3 mm., presentadas en longitud .
dndeterminada, obtenidas simplemente por corte de plezas, constituidas por dos tejidos
superpuestos y adheridos entre sf en toda su superficie.

Hilado textil de f£ibras sintfticas y artificiales continuas presentado en tm soporce que
Jmplica su utilizacién en la hdustria textil ¥ obtenido torciendo un hilado sencillo
con utt hilado entoxchadoe

"Hilados¥, tiras y cintas formados por um alma coustftulda por una banda deigada de alu~ '

alnio, 0 bien, por una pelicula de materia plistica artificial zecubierta o po de polve
de aluninio, :lntercalada entre dos pelfculas de materia pléstica artificial por pegado
£on uua cola transparente o colereadas Do 5 zm da auchura miximas

Sin armar nf reforzar con hilos textiles, (Vianse tanbién los eriterios 29.0L 2 39.06/1,
sece, XL/ y 58,07/3)a

Hapa de fibras de $isal dispuestas en cualguler sent?do, muy ligeramente recubiertas con
acetato de polivinilo (5% en peso) para facilitar la manipulacién, con recubrimiento
insuficiente para sujetar las fibras entve sf, incluso las superficialess (Véanse
también los eriterioca 57.04/2 y 59.03/1).

Mapas de fibras de coco, sisal o maverias similares, incluso con soporte o entre dog
capas de otras materias, pero sin aglomerar {com caucho, por e,,emplo) (Véanse tambifn
Jos eriterios 57,04/ ¥ 52.03/1).

Alfombra tejida con wxdimbre de hiles textiles y &rame de £ibras de matoyia pléstica
artificial obtenidas a partir de una tira de 17 mm, de anchura, plegada, 1igeraments
toreida ¥ después comprimida al spretar las pasadas de trama, de tal forma que presenta
en el tejido una anchura apavents entre 27 5 mm.

'!amfmio% regulates por cim:itas ¥ obtenido el conjunto en una Sola operacién de
&oiidos Sin vecubrir. (Véase también el eriterfio 59.08/1).

Gintas de anchura generalmente superior.a 1 em, constituidas por un ndmero variable de
hiladcs de papel kraft de grueso generalmente superior a 1 mm., unidos paralelamente y

- aglomerados en cenjunte con una resina sintética que impermeabiliza la cinta, para utilie

zar como los flejes metilicos de atar y sujetar bultos velativamente pesados, -

Cordones f£lotantes destinados a Incorporarse a las redes de pesca y que consisten e wma

trenza de algodén que aioja, cada 50 em, un £lotador de corcho al que Tecubre totalmentes

Cordenes plomados destinados a incorporarse a las rec‘les de pesca constituides por una
trenza Ge algodén que rodea un nicleo constituide por un hilo delgado de algodén pravis~
to de plomitos de 9 mm. de Yopgitud ¥ de 2 mm, de espesor, yuxtapuestos en toda Ia
Zengloud 7 espaciadeos de 2 en 2 ma.

58.07 3
58.07 &
58,10 3,
59.03, L
50.02 %
59,03 1
59,03 2
59,03 3
59,03 &

"HiladosY, tiras y cintas formados por um alma constituide por uma bands delgada de alu=
minfo, o bien, por tna pelfcula de materia plistica artificisl recubierta o no de polvo

. de aluminio, intercalada entre dos peliculas de materia plistica arti flClaT poxr pegado

con una cola transparente o coloteada,
Pe anchura no superior s 5 mus
Enrorchados, (VSanse tambidn dlos criterios 39.01 a 39.06/1; sece. XI/L ¥ 531.02/1).

Trenzas de 10 mm. de anchura obtenidas por emtralazamiento oblicuo de cuatro bandas cu=
yos bordes han sido replegados y pegados y que proviene del corte de un tejido recubier~
to por una de sug caras de una delgada capa de metal comin o de una capa de polvo metd-
Jico revestido, a su vez, de mma pelicula de materia plistica artificial.

Bordados de 2,5 a 11,5 cm. de anchura realizados schre wn Fondo constituide por dos te=
Jidos de colores diferentes, colocados borde conr borde y unidas en toda su longitud de
£3], forma que el bordado estd a la vez sobre los dos tejldos.

Cilindros para 1a fabricacifn de f£iltros para eiporrillos constifuidos por £ibras de
acetato de celulosa, envueltos con papel de cigarrillos.

Cubfertas para suelos obtenidas com velos da carda de £ibras textiles sintéticas
{polipropileno en la base ¥ poliamida em 1a superficie} superpuestos, que han sido
fuertemente comprimidos ¥y punzonados y cuya parte ioferfor ha sidé recubierta con
resinas acrilicas destinadas especialmente a blogquear las fibras 7 a aumentaxr, de este
quo, la resistencia del conjuntce

Kapas de cerdas, de crin animal o vegetal o de fibras textiles, solas o mezeladas, en
las que las cerdas, la crin o las fibras estdin aglutinadas entra si por medio de litex
de caucho, cot soporte de oiras materias o sim &l, utilizadas como zellencs

19 exclusiva o principalmenie de fibras textiles;

28 exclusiva o principalmente de cerdas o de crin de las partidas 05.03 &
tambidn los criterios 05,02/, 57.04fL 3 57.05/2),
L4

14,02, (Véapsa

Hojas_ con apariencia de papel o de cavtdn utilizadas, principalmente, como aislante
eléctrico, que consisten en f£ibras textiles sintéticas (nylon) sin Wdigerir® que
permanecen visibles, unidas por calandrado em ealiente por medio de £ibrillas de
poliamida (fibrides, f£ibrids).

Materias filtrantes formadas por la superposiciSn de varies velos de fibras textiles
sintéticas unidas entre si por una resina artificial recubiertos por una cara con wma
materia aglutinante y uvtilizadas para 1a depuracifn del aire:

En piezas cortadas en lovgitudes determinadas, o bien, en forma cuadrada ¢ vectangulars
{Véase tanbién el criterio 59,17/2).

Hojay con spariencia de papel o carifn, uiilizadas conio aislamiento eléctrice ¥ obtenidas
a partir de upa dispersidp acucsa qus contiene mna propercidn igual. en pesos
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S3.0%

52.05%

S908

23,98

Lk k]

59042
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=
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39 de £1bras (sin "digerir®) y Eibrillas (Eibrides, £ibrids) de peuamma, y

22 de pequefias gocenas de micda

frenza tubnizr do contextura aspretafa coni tn alae de hilafos torcidos o sin ella, da
seceién circular y compacta, con un difmetxo sproxizado de un milfmetro, compuesta de
Bbilados de £ibras rextiles sintécicas ligeramente impregnadas de parvafina, que se vtili~
Za como hilos de srcada para maguinitas de lizes, ’

Cordeles, cuerdss v cordajen, de wno o varios cabos, obienidos a pevtir de liminas
1lamadas “fibrilarest & los que se ha dado una torsién que provoca, en un grado mds o
menos avanzado, ia disgregucidn de las léminas en £ilanentos, (Véase tambidn o} cxiterio
33,02/7}.

Yajide de ggneo de mzallas ablertas fuertemente recubiorto de materiss emildouas @
presenta pot ello wa tigidez prouunciade, que se utiliza en sombrérorfa wdke o3
bucarine

Tejides gue presentan 3ae caracterfsticas emterfores (esnectalmente ripides) de fus
teiidos del tipo hucaran, principalmente destinados a sombrereria, compuestos de dos
tejidos de tafetin pegados en tods su superficie con wma materiz termoplistica
axtificial que zellena totalmente los espatios gue existen entre los hilos.

Pirag pars persfanas, de materias textiles, constituidas por dos bandes unidas a
intervalos wvegulares por cintitas ¥ obtenido el conjunto en unz sola operacida de
~ajidos

Recubjertun e qfovia pléntice artificlal,
(USae fardiss » ¢ o2 sinrlo 58.05/1).

tanretes d nihle S alzoufn tecublerto por uny cara de materia plistics areificlel,
spresrt poge Tie o oode  Kesublerts, cortados en forma cuadreda o xectangular y listoa para

. HTAYSE %3 %inAted o8 3 frsubrimiento.

Todfdns e marel i Sodtiles recubiertos por yms save con wna hels deZaade de metal
Lomiy Qipe oo WY S0 excede de 0,20 mm. pava la febricacidn de calzado, de
pasarsPineia ¢ (e I8 encoadernacidne

Cins do s isnmoly § consiatents eq un isjido en tiras o en pleza, de 2,5 ot &85 om.
de enchucd, sepruayln de un mistigue (aproaimadamente, el 91% del peso total de la
cinkai m base do vaswllna, utilizada para el scllado de wvidrics, la estaaqueidad de

- Bejodony veparaditn de canalones, ates

Eorreas fransportadorss o de trenomisifn constfividas por dos tirys de tojido de poliomi~
da superpuestas, y una o varfss t{tas ds witerias trenzables tejidas en plano
Inrercaladas zomo armaduva de tedverzs. Tiudos Tov elementos que eonstituyen 1a can'ea sa
Ban wido con un adhesivo por presifn én ciidente, foTaands un conjuntos

32 Que tengen 3 2. © Ms da aspeitate

22 Quo fengan ncnos de I am. de esruinne

59.17

59.17

60.0L

60.0%

60.0%

" 60,02

2]

Presentadas =in £in o provistas de dispositivos de wnidn (grapas, etc.le (Véase
tawbién el criterio 59.17/1)

Correas transportadoras o de fransmisidn coustituidas por dos tivas de Sefidp de
poliamida superpuestas, ¥y una o varias tiras de materias tremzables tejidas en planc
intercaladas como araadura de refuerzo. Todes los elementos que constituyen la correa se
Ban unido con un adhesive por presidn eg ealiente, formande un conjuntor

Que tengan menos de 3 om. de espescrs

Presentadas en longitudes Indetermivadas @ corfadas en Zongitudas deteruinadase (Véase
tanbién el criterio 59.16/i)s

Materias £iltrantes formadas por la superposicidn de varfos velos de £ibray textiles
sintéticas unidas entre si por una resina artificial zecubiertos por una cara con wma
materia aglutinante ¥ utilizadas para la depuracidn del aives

Cortadas ep forma distinta a la cuadrada o vectangular o, caazqun:ra qua sea la forma,

con up &rabajo complementario (ribeteado, colocacién ﬁe c:nt.s, o;setes, etc.}. (Véase
tumbién el criterio 59.03/3},

Figltros punzonados sin fin de fibras textilss sintéticas, obtenidos a partir de un
tejido tubular o hechos sin fin mediante empalme, cuya trama (o trama y urdimbre) se han
disuelto por ebullicién en agua despuds del punzomade y con un espesor, anchura y longi~
tud que los hace reconocibles como destimados a utilizarse en ndquinas de fabricar papel
0 en miquinas sinilares,

Eajido en pleza cuya tramz esti formada por burletes {mechas) de algodén ¥ ia uvdimbre
por puntos de ca.denet:a, utilizado coup guarnicifn da ias prensas de las miquinas de
planchare

Clagificacifn aplicable; aiempra que este artfouie so haya obtenido en telar de
galonear.

Tejido en pleza, utilizado para la fsbricaciém de pa[’[allc.~., de trama constituida por
tiras de paja artificial {de una anchura inferior a 5 mm.

v de urdimbre constituida por
hileoe de puante de cadsneta; a lo largo de cada orillo se introduce una trenza para
acortar la longitud de los bordes.

Cizeificacidn splicable, siempre que este articulo se haya obtenido en telar de galonear,
MHilados® 3lamados de “cadepeta®, de forma tubular, obtenidos en un telar de punto
circular, con usa‘anchura - de 1,5 2 2 mm,, aplanados, utilizados en ia fabricacibn de

tejidos de trama ¥y urdimbre ¥ en 1a confeccitn de franjes, flecoss ete. (Vease tambidn
el criterip caps 50 & 57/3). ’

Tejido_elfstico de vne textura que Pecuerds o Iz de los tules fabricado en telay de
punto con hilados de £ibras sintéticas e hilos entorchados con alma cosntituida por un
swnofilatento de poliutstano. Se destinan a la fabricacibn de fajas, corsés, ekog

Cuzntes de protéecidn para operarfos, constituidos por un guante confeccionads con

tejido de punto récublerto exveriommente, por inmersitn, de tha capa de clemiro de
polivinilo. .

‘aod
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60,05

60.05

61,01

§1.01

61.02

61.02

63,09

61,09

62,05

&2,05

64,02

6"9505

j2)

Prendss de vestir exreriores confecclonadas com tejido de punto racubierte por use cara
<on un2 capa de materia plistica artificfal celular imikands el tucyo.

Artfeulos de adorno de longitud indeterminada ¥ de pequefis enchuva para 1a eonfeceiln do
ropa interiox femenina, constituidos, principalmente, por un tejido de punto de materis
textil sintética sobre el que se han £ijado elementos distintos del tejido de punto (ti~
ras de tejido al bies o encajes) por costuras decorativas en toda 1a supexficie 0 en ios
bordess

Zscafandras de proteggza tontra les radisclones o 1a contaminacibn TYadisetiva, de
tejido recubierto, sin 'combiner con aparatos vesplraturios, pars boubress (Véanse
taubién los criterios 39.07/3, 40,1371, 61.02/1: 20.28/1)e

Jeifdos en pleza que llevan, 8 intervalos :egularaa, partes ofn trama, gus permiten obtae
ner pafios por simple corte, si6 mano ds cbra complementaria, ast cotidy 309 pafics unita~
rios ya cortadoSs

Escafandras de proteceién contta las vadiaciones o 1a contaminaelsn tadigetiva, da tojl~
¢os impregnados, sin combinar con gparatos Tespiratorios, pare mujeres,

(Véanse también los criterios 39,0771, 40,13/%, 61,01/1 y 90.18/1).

Ginturones mara personas provistas de wn amo artificial formados por tm efnturén de tew

Jido eléstico, una place soporte semiflexible de materia pléstica artificial provista de
dos ganchos que permiten sujetarla al cinturén y wn anillo de materia pléstica ﬂaxible,
provisto de tn taldn rigido que se aloja en la placa soporte y wantiene Sontra el cuerpo
una bolsa de polietileno; acondicionado para la venta al por menor, el apnrato comprende
un anille de zecambio y 100 bolsas de pelietilene que se tiran después del usos

Cinturdn de tejide con placa soporte y anillo,

En 3o que se yefiere a la tolsa de polietilens, vEase tanbién ol erftario 39707/1%

Copas para suletadores de traje de bafio obtenidas a partir de una hoja perforada de

Polietileno Tecubierta por las dos caras com un tejido de punte de nylon. Bl conjunss Se
corta y se le da forma en caliente,

Sefiales de carretera plegadles, incluso con funda, constituidas por un trfpode metflico
al que se sujeta en su contorno un tejfdo recubfexto de granitos de widrio (microe
esferas),

Artfeulo textil para la confeceidn de tirantes de Topa interior femenina obtenido de una

banda de 3 6 4 cm, de anchura cartada al hilo en un tejido cuyos dos bordes han sido
doblados y pegados unos 3 mm. (falsos ori;lloa), después doblados y pegados de nuevo de
manera que se juntan ¥y forman una especie de cdtita doble de ura anchuza de unos 12 mm.
gproximadamente,

Botas hasta media pierna con 1a suela ¥ tacones moldéados de una sola plesa de materis
Pléstica artificial y 1a parte superior parclalumente de cuero (empeine y conmtrafuertes)
¥ parcialmente de tejido recublerto de wna caps apreciable de materis pléstica artift=
cial (cafia),

Zacos de cuero, de caucho o de materia pldstica artiffclal, para botas de f£Gthol,

64,05

67,02

. 68.03

68,04

48,07

68.08

© 68.08

68.08

68.09

68,10

68,10

w

L

kA

2

Piezag de cuero cortad:.s .para la fabricacién de calzado que presentan Iz Forma
aproximada de un e.mpeine.

ollajes artificiales con.,tituidos por los restos blendos de Ridrozoarics y de

briozoarios, espeecial preperados y teiildos.

Pizarras parg eseribir y ¢ibujar que nv estfin 1istas para usavlas, distintas de las de
1a partida 25.1% (biseladas, bruiiidas, pulidas, &tc.). .

(Véanse tandisn 10s eriterios 25.14/1 ¥ 93.06/2).

'Plagx_x‘ etgs prismitfcss de carburo de boro aglomerado, pm el recsificado ¥y afilado e
nmuelas de abrasivos artificiales ¥ accesoriamente para el afilado de Gtiles metdlicos,
de uso manual

Productos psra usos calorffusor constiftuides por kieselgur con wnaz pequeiia santided de
£ibras de amianto. ‘

Tubos de drenaje formades por, tma amaaura de pasta da papel empapada con brea de
algquitrine

Placas para el revestimiento de tefades constituldes por um soporte (de eartéa, de mapa

o tejido de fibra de vidrio, de tejido de f£ibras artificisles o sintéticas o ds yute),
inmerso en asfalto, o bien, recubierto por sus dos caras com una capa de dicha materia
¥, en ambos casos, revestido por una sola cara con una delgada ldnina de cobre o de alu~
minie, (Véanse también los eriterios 48.07/7 y 68.08/3).

Placas para el revestimiento de tejados que ilevans

12 en la parte superior, un elemento de estanqueidad que consiste en ‘ura hoja de
cartén-fieltro recubierta por una de eus caras de asfalto o de una gateria similarj

22 en 1a parte iﬁfér:’.or, un elewnto 1lamsdo "barrera de vapor™ que consiste en wna hojfa
de cartén=-fieltro o en una hoja delgada de alumfuio, recublorta también de asfalte o
de una materia similary por Gibas carass

32 en el centrs, 'intercalada entre los dos elementos snterfores, un alma de poliestireno
expandido de mm espesoxr de 20 tm. que constituye una capa aislante térmica ¥
actstica, (Véanse también los criterioe 48.07/7 y 68,08/2).

Tableros _aislantes formados por dos placas de £ibras vegetales aglomeradas con
aglutinantes minerales eutre 1las que se joteicala una <¢apa ‘de materia pléstica
artificial celular.

Paneles de yeso de 8 mm, de espesor revestiuos por las dos caras con una fioja de cartén
de 0,7 mm, de espesor y perfdrados, utilizados para la construccién o para el
ravestimiento de muros interiores y comp 82porte de aislantes aclisticose

Peneles cuadrados de yeso de 3 cm, Ge espesor perforados por la cara que forma la parée .

exterior del panel y e¢n dos cavidades de foma tuectangular en les que se han cclocado
bandas de lana mimeral. Por su cara interfoxr llevan una hoja de papel recubierta con
otra de aluminio. Se destinan al revestimiento de techos ¢ paredes ¥ producen un aisla~
miento térmico y acistice. -
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68,13 2
65,33 2
68,36 1
62,09 1
€9.09 2
69.09 3
6511 %
9312 3
70,03 1
70,05
é
70,06

Bazéosas de stimiento, losas ¥ similarés, que contieven awianto ¥ productos
asfilticos. (Véase también el criterio cap. 39/2).

Desechos de articulos de mezcla de "smianto y carbonato de magnesio, en trozos © am
polvo, ’ .

Corddn de ferrita de longitud indeterminada de wa didmétro exterior de 2 mm. presentado

en rollos, constituido por un tubo de polve de ferrita (22% en peso) aglomerado com
cloruro de poiivinilo (64%) y por un alma de hilo de yute (14%), para la fabricacién de
cables antiparasitarios. -

Pastilias para titiies de corte de tornos {piaquetss, variilas, pumtas, ste.) totalmente
constituidas de una materia cexdimica.

Diiles de corte para tornose
3) constituidos pormaparl:eopetantedenateriacerﬁmicascbrasop&m demtélwmﬁna
2) constituides totalmente por tma materia cerivica.

Plementos de ferrita Mdulce® reconoclules comp part:és o piezas sueltas de tna wigquing,
aparato o instrumento de los capitulos 84 8 90. (Vanse tmmbién los criterios cap. 85/1,
85.0L/5 3 92.13/1).

Cenlceros sin cardcter ornamental con le pavie inferior de metal o.de otra materia {cusre
$0) ¥ la superior de chapa de acero (tapa) constituida esencizlmente por ma placs
zotativa accionada por la presifn ejexcida sobre un botdn pulsador de watexia plistics
@xtificial ¥ w muelle que devuelve 1a placa & st posicide iniciais

ceniceroe'presentedés canpletos, enu el cuerpo €s pwce:lape, (UEamse tambifn low
cxiterios 39.07/8, 69.12/1, 70.15/2y 72.15/3, 73.38/3, 748/, 76.15/1 ¥ cap. 95/1).

Cenfceros sin carfcter ornamentsl con 1a parte inferior do metal o de otra materia (qu-
o) ¥ 1a superior de chapa de acero (tapa) constituida esencialmente por tma placa rotaw
ummmmumﬁnqmmmmmammm—
£iclal ¥ un muelle que devuelve la place & su posicise Inlclals

Ceniceros ‘presentados completos, con e cuerpo de makerins eerfufcas distintas e la
porcelana, (Véanse también los criterics 39.07/8, €9.13/%, 70.13/1, 71.:5[3, 23.38/3,

Tubos_de vidrio gl plomo povmalizado del tipo ueilizado pdra le fabricacitn de Liuparas
de 4 d ja y de feonduc cortados en longitudes variables, perc superiores
al diimmexkeriotdelmydesumdoaahﬁabrwidnde diocdog.

Vidrios planos coloreados cbtenidos por corte de vidrio estirado o soplados

Da forma eusdrads © Yectanpula¥, pars pantallas ¥ miscaras de proteccidn utilizadas es
soldadura. :

(Véase tambils el writerio 70.07/2),

70.86

70,07

70.07

30,30

70.23

.27

0.0

Vidric pulido al fuepo {especialmente el vidrio flotado) obtetido colando en atmdsfers
controlada una banda continua de vidrio pastoso en un bafio de wmetal fundido y enfrifo-

dolo ¢ progresi o

Vidrio de construccidn que se presenta en forms de pewfiles en U, de 3 a2 5 m, de
longitud ¥ de 23 a 51 cm. de anchura, que consiste enm una banda de vldrie obtenida co
lando el vidrio por un abertura rectangular de la pared de 1a cuba del homno ¥ haciéndo~

le pasar por un Gtil perfilado mientras est3 todavia en estado pastosc.

Vidrios planos coloreados obtemidos por corte de vidrio estirads o soplado:

De forma distinta de la cuadrada o Yectangalar, pava gafaes de proteceidu. (Véase tambidn
el criterio 70.05/1).

Bocales de vidrio del tipo normalmente utilizade en &l comercic para la conservacidn de
308 pepinilios, con las dimensioanes siguientess

Volumen en 1itros, 25 10 5
Altura total en milimetroS.ees FA%) 371, 510
Disfmetro del cuerpo en milfmetrc 225 219 177,5

Difmetro del gollete ez milimetro: 175,2

143,6 112,4
Leniceros sin carfcter omuwental com la parte. inferior de metal o de otra materia
{cuerpo) ¥ 1z superior de chapa de acero (tapa) constituida esencialmente por una placa
Totativa accicnada por 1s presidn ejercida sobre un botén pulsador de materia pléstica
artificlal y un muelle quo devuclve la placa a su posicidn injcials

3 ) .
Cenleeros presentados completos, con el cterpo de vidrio. {Véanse también los criterios
39,07)8, 69.11/1, 69.12/1, 71.15)3, 73.38/3, 74.18/1, 76.15/1 v cap. 95/1).

Cenicero compuesto de un soporte de metal comin, cov el borde superior provisto de ua
dispositivo posacigairillos también de metal comin, en el que se coloca una copa de
vidrio para vecoger la ceniza. Los dos elementos son separables.

Vidrios szbombados para gafas de sol, llamados Pooquiilas", de calidad e
simplemente corzados de una esfera soplada y coloreada en la masa.

dptica,

Aparatos intercawbisdores de jomes para Ia sepavacidn de elementos radmctivos‘, de
vidrio, para laboratorio, (Véase también el criterio 84:1.8/2).

Filtros pars 3a depyracién de aire utilizables a is entrada o salida de conductos de
calefaceifn £al como se presentan ¥y constituidos por una napa de f£ibras de vidrio de
forma cvadrada, dispuesia em un marco de cartdn entre dos placas de chapa delgada
perfovadas (longitud del lado, 50 cm., espesor de 1z napa, 5 cm.).

Ostras no comestibles con una o varias parlas eultivadas, couservadas em salmuera, en
envases metdlicos herméticamente dos.

Diamantes sintfticos para la fabricacisn de miclas abrasivas, de vwa dimensidn mixima de
500 micras, recubiertos de cobre con el £in de mejorar su anciaje con los aglomerantes

ewpleados Ja fabricacido de las las,
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.13 2

7.1 2

21,35 2

7,36 2

.16 3

72,01 1
Ll

Sece XV 2

Sece,. XV 2

Séce.xv 3

Diezas de oro emitidas por un Estado pero gue nunca hayan tenide curso legal en el pafs
de emisidn. ’

Membrana de seguridad constituida Por un disco delgado de metal precioso, abombado en la
parte central y perforado en el borde extérior para facilitar la sujecién, destinada a
Bontarse en un soporte especial £1judo, generalmente, en la tuberfa de alivio de un
recipiente a presién y concebida para Yomperse a una presin determinada, superior a la
€e servicio del reciplents, ¥ gue, a diferencis de 1a vilvula de seguridad a la que
sustituye, debe ser reemplazsda después de la ruptura. (Véanse tauwbién los criterios
I3.40/9, 74,19/, 75.06/1 3 76.16/3).

Solgantes de cristal de roea para sparatos de iluminacidn (placas, belas, etc.).

Cuchilles v coiinetes de Zgata o de otras piedras preciosas o semipreciosas, natyrales,
siatéticas o Teconetituidas, talladas © pulidas, sin monta¥, para instrumentos de pesar,

Que pueden servir indistintamente para los iustrumentos de las partidas 84.20, 90.15 6
50,28,

Caniceros sin cardcter ornamental con la parte inferior de metal o de otra materia (cuer~
Bo) ¥ la ouperior. de chapa do acero (tapa) constituida esencislmente por una placa
rotativa acclonada por la presién @jercida scbre un betén pulzador de materia pléstica
artificial y un muelle que devuelve la placa a su posicidn inicials

Ceniceros presentados coupletos, con el cuerpo de pledras preciosa? o eemipreciocsas,
naturales, sintéticas o recoustituidas, (Véanse tambidn los criterios 39.07/8, 69.11/1,
69.12/1, 70.13/1, 73.38/3, 76.18/1, 76.15/1 ¥ cap. 95/1)e

Pulseras para relojes, de metales comunes,
40.1474),

(Véanse también los -criterfos 39.07/15 y

Pulseras de cobre a ias que se atribuye un efecto profildctico 'y terapéutico.

Plezas de plats que hayan tenido curso legal en el pafs de emisién, incluidas las que
hayan sido reacufiadas (aun en pafses distintos del de emisién) después de que hayan
dejado de tener curso legal en el pafs emisor,

Iubos de metal comin, de seccifn eircular, revestidos exteriormente de materia pléstica
artificiale '

Dispositivo de elevacién para caja de_camién constituide por una tom‘a de fuerza (montada

o destinada a montarse en la €aja de camblos de vehfculo y accionada directamente por el
motor), un Earbol de transmisién ¥ una bomba de acelte que acciona dos gatos hidriulicos
a los que esté unida por una doble tuberfa:

Partes ¥ piezas sueltas presentadas aisladamente:

Tuberfa de metal comfn. (Véanse también los eriteriocs caps 39/4, cap. 40/1, sece. XL/2,
84.10/2, 84,22/3, 84.63/1 y 87.02/2).

Telas de_zlambre de metales comunes montadas- en Marcos, preparadas o no, para usar a
s==SEte s anpre e metales comunes

manc o on migquinas de Imprimir, para la impresidn de tejidos por el procedimiento al
tamiz (serigre£fa),

73.02

73,15

73.02

73.02

73,02 -

2,05

73.13

9315

»

Estos ertfculos pueden elasificarse también, segfin el metal que constituya los alambres,

en la partida 74.19 o en las partidas correspondientes de otros capitulcs de la seccifn
part: o

XV, {Véase también el criterio 74.19/2).

(;hatam siderfirgica colada en lingotes (lingotes de chatarra) con un contenido conocido=
de metales no férreos, obtenids por refundicién y colada de desechos o residuos de aceros
aleados y utilizada comd producto de aporte en la fabricacifn de'aceros especiales.

Clasificacién determinada por el contenido de elementos de aleacidn mo Sérreos. (V3ase
taubién el criterio 73.15/1)

Ladrilion, cilindros o placas, cbtenidos sglomerando con cemento {generalmente, del 10
&l 20% del peso total) ferroaleaclones previamente reducidas al estado de grinulos ©
de polvo y utilizados en los cubiletes para la produccién de la fundicidn gris. :

Cilindros o placas exotérmicas que se afiaden al metal 1fquido durante la colada, obteni=

dos aglomerando con un aglutinante ferroaleaciones previamente reducidas a grénulos o
polvo ¥ afiadiendo clerts proporcibn da productos exotérmicos cuyo papel es disminuir ia
wvelocidad de enfrismiento del metsla .

Ferronilicio que respende, por su composiciln, a las normas cuantitativas indicadas en
la Nota 1 ¢) del capftulo 73, presentado en forma de granulites esféricos de
gravuiometria uniforne cuya superficie ha sido endurécida por un procedimiento especial,
mm como Ppulpa® en los procedimfentos de sepavacion gravimétrica de minerales
;etalbrgicos (£lotacltn selectiva)s

Subproducto poroso constituido principalmente por hierro, que procede de la metalurgia

tled titanio y se emples pera ia refundicidne

Cufsp gcanaladas destinadas a equipar principaimente Jas puertas de los vehfculos

gutomSviles para £acilitar el deslizamiento de los cristales, evitar las vibraciones y
conseguizr 1a estangueidad al aire y al agua, constituidas poxs

Un perfil metflico (hierro dulce), agnjereado © no, veforzads, a veces, en los bordes
©o0 un alabre de metal, ‘conblnrdo con cauchns ¥fo con tna o varlas materiss testiles,
cortados © presentudos en Jongitndes indetezninadass .

Bin dispositives do £1jacién (grapssy ete.)s {Véanse tombifn Jos criteries 40.08/1 ¥
87.06/3)e ' :

‘Chepa do haen;o o de scave pars Fondos de caldera o de depSsitoss

Simplenenie. cortata en Soms éirenler. (Véanse Sanbién dos criverfos 73.25/2, 73.36/2
3.32/2, 73,207 3 840211}

4o hierro o de scers ‘2 paredes &a danSsitony

Staplenente eirvads. (Vempe taubifn 108 criveriss 3.15/3 ¥ 73.40/8),

Chetavra s:léex;ﬁrgca £oizds en 1inpotes (lnpotes de chatarra) con un eontenido conceido
hetarra 3ideruy

6o metales no férreos, obtenida por refundicin y colada de desechos o residuoz de
@ slesdos ¥ utiiizada como producto do aporta en 1a fabricacin £e aceros especiales.

8rL6
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73.15 2
¥
73.13
73.35 3
é
73.13
73.38 1
7329 1
73.21 2
7321 2
73.21 3
73,21 4

Clasificacién detei—minada por el contenido de .elementos de aleacidn no férreos. (Véase
también el criterio 73.02/1).

Chapa de hierro o de acero para fondos de caldera o de depdsitoss

Simplemente cortada en forma circular. (Véanse también los criterios 73.13/1, 73.36/2,
73.37/2, 73.40]7 ¥ 84.01/1).

Chapa de hierro o de acero para paredes Ee depdsitoss
Simplemente curvada, (Véznse también los criterios 73,13/2 y 73.40/8).

Articulos 1lamados Wperfiles tubularés", de hierre o de acero, presentados en longitudes
diversas, con una seccién especialmente estudiada para su uso después de ajustarlos en

longitud y haber vecibido, en su caso, otros trabajos complementarios para una
fabricacidn determinada: marxcos de puertas, de ventanas, de escaparates, muebles
metdlicos diversos, chasis de vehiculos, etc. .

TLas muestras observadas eran de secelfn cuadrada o rectangular ¥y tenfan, en una o varias
de sus esquinas, re.sall:e.s formando &ngulo recto con uno de los bordes.

Tubos_de acero Ge eeccitn circular de 440 mm. de difimetro fnterior y 58 a 63 mm. de
grueso de pared, con soldadura o sin ella, destinados a le fabricaciSn de cilindros de
preunsas bidrdulicas,

Tableros de construccién prefabricados con 1a cara exterior de chapa de acero y 1a Inte~
rior de chapa de acero, de amianto~cemento, de yeso, e€tCe.s con interposicién entre ambas
de materias aislantes diversas (cartén bitumineso, materia plistica celular, lana mine~
xal, mica o verniculita expandidas, £ibras de madera, etca.)s

Perfiles anggﬁres perforados preparados para 12 construceifn do ensamblados metflicos,
tales como casillercs, estanterfas, mucbles, escaleras, andanios, estructuras, etCep
preseutados alsladanente o en Juegoss

12 Que constituyan ertfonlos que, sin montme o desmontados, wo Sean awinilables al
erticulo montado.

De acero.

+

2?2 Que constituyan articules que, ein montar o desmontados, sean asimllables al arvticulo
montado.

{rSgimen del articulo montado). (Véase también el criterio 76..08ID.

Rejillas de hierro constituidas por un marco de perfiles en E, barras portantes de 2a 5
mm, de grueso y de 20 a 50 mm de anchura, ¥y barras de reparto, utilizadas como elementos
de construccisn para peldafios de escalera, cubiertas de suelos, etc.

Perfiles de seccién en forma aproximada de omega con ranuras. en el forndo o base
repartidas irregularmente y alge salientes para permitir el paso de flejes de anclaje,
que se@ usan, embebidas en el hormigén de suelos, techos o paredes, para sujetar por
medio de tornillos especiales, diversos materiales ‘tales como miquinas, vias férreas,
caninos de rodadura, monocarriles, puentes rodantes, canalizaciones, etc.

3.2 5
73.21 6
73,21 7
73.22 1
73.27 1
73.32 1
73.32 2
73,35 1

Perfiles obtenidos en frfo en miquinas de Yodillos a partir de chapas o £lejes
galvanizados, de 0,75 a 1 mm. de espesor, que llevan en las paredeé laterales,
dispuestas oblicuamente, marcas lineales en hueco realizadas por embuticidn con
posterioridad a la obt’enciép de los perfiles, presentados en elementos de una longitud
gue puede llegar a 10 metros Vy de anchura entre 0,30 y 1 metro, utilizados en la cons-
truccién (moldeado de bovedillas, prini:ipalmente).

Perfiles de longitud indeterminada obtenidos por plegado en frio de flejes de hierro o
de acero, que llevan en toda su longitud perforaciones cuya forma y disposicidn estén
especialmente estudiadas para permitir la fijacién de 1los perfiles a las paredes,
tabiques, techos, etc., o de elementos tales como canalizaciones eléctricas u otras,
cajas de conexidn, etc., a los propios perfiles.

Vigas de hierro o de acero para construcciones metdlicas, que tienen generalmente la
seceidn transversal en forma de I y unma altura superior a 600 mm, obtenidas por soldadu-
ra longitudinal de placas cortadas de chapa laminada en caliente.

Silos para café crudo o tostado constituidos por un recipiente de acero de seccidn
poligonal dividido por tabiques verticales en compartimientos provistos, em su parte
inferior, segdn ‘el tipo de silo, de un dispositivo electromagnético o de palanca manual
que permite el cierre y apertura del orificio de salida del café, sin otros dispositivoes
mecdnicos.

Correas transportadoras de anchura variable (15 cm. o mds), de longitud indeterminada,

constituidas por una serie de espirales de alambre de aceroc al carbono, ligeramente

aplanadas, unidas por insercién de un alambre ondulado de la misma naturaleza entre dos
espirales. Este alambre tiene un extremo soldado a una de las espirales, articulédndose
cada espiral sobre la precedente por rotacién alrededor del alambre ondulado.

Articulos que consisten en un viastago de acerc endurecido en el que un extremo estd

apuntado de manera que pueda introducirse como un clavo y el otro est4 aterrajado o
roscado.

Dispositivos de fijacidn antivibraciones compuestos de:

12 un pasador de acero de cabeza redonda perforado transversalmente en la parte inferior
del wvistago,

22 un cilindro ¥, @ veces, una o dos arandelas de caucho vulcamzado sin endurecer que
8 deslizan sobre el vastago del pasador,

32 una leva de acero con dos perfiles semihelicoidales que llevan cada uno una ranura en
. la parte superior que sirve para el blogqueo,

%42 una chaveta que se Introduce en el agujero del pasador y que, al desplazarse sobre la
superficie de la leva, comprime la parte de caucho ¥ blequea el gonjunto insertdndose
en las ranuras,

destinados, principalmente, a sujetar ciertos apatatos £régiles a las paredes de los
estuches o cajas que los contienen. (Véanse también los criterios 40.14/5 y 84.65/6).

Muelles de traccidén para puertas basculantes, (V&anse también los criterios 83. ()1/1 y
83.02/1).
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73.36

73.36 2
73.37 2
73,37 2
73.38 3
73.38 2
73,38 3
7340 1

Aparatos utilizados para la preparacifn de la sauna que llevan, en el interior de uma
envoltura cilindrica de acero, una parte inferior reservada al sistema de calefaccién
(quemador o parrrilla) ¥ una parte superior en la que las piedras de la sauna se calien~
tan para regarlas a continuacifn con agua. ’ v

Chapa de hierro o de acero para fondos de calderas o de depésitoss

Epbutida con un perfil determinado, con bordes biselados o sin biselars.

Reconocible como destinada exclusiva o principalmente a las calderas de le partida 73.36.
{Véanse también los criterios 73.13/1, 73.15/2, 73.37/2, 73.40/7 y 84.01/1).

Calentadores murales de gas, de metal (el acero predomina en peso), pava alimentar de
agua caliente instalaciones individuales de calefaccién, que llevan, primcipaimente, un
cuerpo de caldeo, un quemador con mechereo auxiliar, diversos dispositivos de seguridéd,
una electroboumbz, un termostato modulante ¥y diversos circuitos eléctricos que acclonan
ia electrobumba y los 6rganos de regulaciSn , provistos o no de dispositivos que le per-
mitan también el suministro de agua caliente para la cocina, el cuarto de bafio, etc.

Chapa de hierro o de acero pdra fondos de calderas o de depdsitos:

Enmbutida segln un pexfil determinade, con bordes biselados o sin biselar:

Reconocible como destinada exelusiva o principalmente a las calderas de la partida
73.37. (Véanse también los criterios 73.13/1, 73.15/2, 73.36/2, 73.40/7 ¥ 84.01/1).

Cesta portavasos de alaubre de hierro o de acero recubierto por immersifn en una solucién
de materia plistica artificiale

Distribuidor de papel para ¥ecubrir los asientos del retrete, que se fija a a pared,

formado por una caja de chapa de acero esmaltado y un dispositivo de distrfbucidn de

papel constituido por un eje sobre el que estdn £ijados una empuiiadura, wuna.
iimina~resorte y un muelle de reposicidn.

Ceniceros sin carjcter ornamental con la parte inferior de metal o de otra.materia (cuer-
pa) ¥ la superior de chapa de acero (tapa) constituida esencialmente por una placa rota=
tiva accicnada por la presién ejercida sobre ua botén pulsador de materia pléstica arti~
ficlal y un muelle que devuelve la placa g su posicidn inicials

Genicercs presentades completos, con el cuerpo de chapa de acero; tapas presentadas als~
ladamente, (Véanse también los eriterios 39.07/8, 69.11/1, 62.12/%, 70.13/1, 71.15/3,
74.18/1, 76,15/1 y cap. 95/1).

Quemadores "antihielo" para la proteccién de las plantaciones contra las heladas,

. constituidos por un simple recipiente de metal comin para contener un aceite mineral

combustible cuya llama puede Tegularse por uma chimenea, por un ccno de tirc o simple-
mente por una tapa deslizante,

Bstos artfculos pueden clasificarse también en las partidas de otros capfiules de la
seceion XV que se corresponden con la 73.40, '

73,40 2
73.40 3
73.50 &
73.40 5
73.40 6
73.40 7
2340 B
73.40 3
73.40 10

Correas o bandas transportadoras o de transmisién sin fin, de fleje o de chapa de hierro
o de acero, sin adicién de otros dispositives que les transformen en partes o nlezas

sueltas de miquinas.

Vainas de hierro o da acero obtenidas mediants extrusién por choque que no tienen
todavia la forma aproximada del artfculo definitivo, destinadas a la fabricacién de cas-
quillos o da vainas para.cartuchos o taubién de fundas para balas, segln la naturaleza
del metal ¥ sus dimensiones.

Eotos artfoulos pueden clastficarse también, Segin ls paturaleza del ‘metal, en las pav-
tidas da otros capftulos de 1a seccidn XV gue se corresponden con la 73,40, {Véanse tam-
bién los criterios 74.19/1, 84.06/1y 85.01/2)e

Elementos intercambiadores econstituidoes por cilindros huecos de fundicién gue 1llevan

interiormente un resalte enular y, exteriormente, ranuras circulares, destinados. a
introducirse en los "calcinadores de pasta cruda® en 1a fabricacilén de cemento donde s&

mezelan con la pasta para difundir el calor y facilitar y acelerar el secado.

Dispositivos pars la desinfeccidn de cubiletes de ordefiadoras comstituidos por un soporte
mural de chapa de acero sobre el que se coloca uma ‘botella imvertida que contiene liquido
desinfectante y que tienen dispositivos para recibir 1os cubiletes de las miguinas de
ordefiar y sus tubos de acoplamiento, :

Alambres en espiral presentados en longitudes indeterminadag, constituidos por tn alam~
bra de acero de seccién circular, enrollado en espirales apretadas y después recubierto
con una funda de materia pléstica artificial, utilizados como elementos aldsticos para
vespaldos y asientos de silles, somieres, etc.

Chapa de hierro o de scero para fondos de calderas o de depbsitos:
Exbutida con un perfil determinado, con bordes biselados o sin hiselar:
Reconocsibles como destinados exclusiva o principalmente a2 depdsitos © que puedan servir

Andiferentements para la construccibn de depsitos o de calderas, (Véanse tambidn los
criterios 73.13/1, 73.15/2, 73.36/2, 73.37/2 5 84,01/1).

Chaps_de hierro o de ‘acerb pare paredes de depbsitos:

Curvada y con bordes biselados. (Véanse tambidn los eriterios 7H13/2 ¥y 73.15/3).

_ Menmbrana de seguridad constitulda por un disco delgado de hierro o acero, abombado en la

parte central y perforado en el borde exterior para facilitar la sujecién, para montar
en un soporte especial £ijado, generalmente, en la tuberfa de alivio de un recipiente a

. presién y concebida para romperse & una presién’ determinada, supericr a la de servicio

del recipiente, y que, & diferencia de la vélvula de seguridad a la que sustituyve, debe
ser reemplazada después de la ruptura. (Véamse también los eriterios 7.14/1, 74.19/4,
75.06/1 3 76.16/3). .

Varillas para soldadura o depSsito de metal que no cumplan las exigencias de la Nota 1
del capftulo, obtenidas por colada de aleaciones del .capitulo 73, desbarbadas perc sin
revestimiento ni rellemo.
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73.40 13
74,04 L
&

754,05
Fead? L
75,38 4
74,15 » L
%1% 2
%19 3

Jubos _de acero rvscados en cus extremos en Y05 qus fa ha Introducido, eon cardcter
permanente, un haz de alambres de &cero, destinados el’ taladrado térmico des hormigéam,
rocas, placasg metilicas, etc.

Dimensiones del artfculo examinados difmetro exteriors 16 mp.; longitud: 3 m.

Ataduras ifstags para usar, constituidas por umo o dos alembres de acera cortados en
Iongitudes determinadas, de 0,5 mm de diimetro aproximadamente, ifntercalados entre dos
lénines de materia pléstica ertificial o dos tiras de papel de 6 mm. de anchura, pegadas
wa & la otra, utilizadasy principalmente, para el cierra de sacoss bolsas ¥y otros
envases similaves.

Ensamblados de muelles en esgiral (carcasas wetdlicas) para colchones de carcasas
metdlicas.

Hojas ¥ placas de resinas formo-fen§lieas chapadas por una o las dos carzs con ung boja
dalgada de cobre, y destinadas a la fabricacién de los circuitos eléctricos llamados

“igzpresosts La hoja de cobre desempefia el papel esencial {conductor eléctrico).

"Reparte=11amas® de gobre para colocsr sebre lss quemadores de cocinas o de otvos epara=
tos de coccitn de uso doméstico, cualquiera qus sea la materia constitutiva de Ia cocina
o aparato de coccibn.

Ceniceros gin cardcter ormamental con ia parte inferfor de metal o de otra materia (cuerw
po) ¥y 1a superior de chapa de acero (tapa) comstituida bsencialmente por una placa rota=
tiva accionada por la presifn efercida sobra mm botén pulsador de materia plés!::lca arti=
£icial y un muelle que devuelva la placa a su posicidn inicial:

Ceniceros presentados completos, con el cuerpo de cobre, (Véanse también los critexios
39,07/8, 69.11{1, 69.12/1, 70.13/1, 71.15/3, 73.38/3, 76.15/L y cape 95/1).

Vainas de cobre obtenidas mediante extrusién por choque que no tiemen todavia iz forma
aproximada del articulo definitivo, destinadas & la fabricacisn de casquillos o de
vainas para cartuchos o también de fundas para ba.!as, segin la natuzaleze del matal y
sus dimensiones.

Estos artfenlos pueden clasificarse tapbifn, se;

tidas de otros capitulos_de la seccifn XV que se corresponden con la partida 73.40.
(Véanse también los criterios 73.40/3, 84.06/L y 85.01/2).

Telas de slambre de bronce montadas en marcos, prepavadas o sin preparar, para usar &
mano o en miquinas de imprinir, para la impresifn de tejides por el procedimiento ilas

nado al tamiz.

Estos _artfculos pueden _clasificaree gzmbién, sepln 3In paturaleza del wmetal gue

constituya los alambres, en las partidas de la seccién XV gue se corresponden con ia
partida 74.19. (Véase también el criterio secc. XV/3).

Cabeza pulverizadora para instalacifn contra incendios, compuesta de un cuerpo de latdn
provisto de upa parte tubular que permite atornillarla em ios conductos de agua de la
instalacin, obturada por una cdpsula de metal mantenida en su sitio por una pieza de
aleacién eutéctica, calibrada, cuya £usibn por el calor provece is cafda de la cipsula y
el chorro de agna que se dispersa por proyecceidn sobre una placa deflectoxa colocads en

1a parte inferior de la cabeza.

Ja_naturaleza del matal, en las pars

74,19

75.06

76.G2

76,03

76.04

76,03

76,05

76.05

76.06

&

=

Membrana de seguridad constituida por un -disco delgado de eobre, sbombado em 1z parte
central y perforado en el borde exterior para facilitar la sujecidn, para montar en un
soporte especial fijado, genevalmente, en la tuberfa de alivio de un recipiente a pre-
sién y bida para romp a8 una presiSn determinada, superior a la de servicio del
reciplente, ¥ que, a diferencia de la wilvula do seguridad & la que sustituye, debe
ser reemplazada después de 1a ruptura.

(Véanse también los criterios 71241, 73.40/9, 75.06/1 v 76.16/3).

Membrana de seguridad comstituida por un disco delgade de niquel, abombado en la parte
central y perforado en el borde exterior para faciliter la sujecién, para montar en un
soporte especial fijado, generalmente, em la tubarfa de alivio de um Yecipiente a pre~
sién y bida para romp & una presién determinada, superior a la de servieio del
recipiente, y que, a diferencia de la vélvula de seguxidad a la que sustituye, Jdebe ser
reemplazada después de la ruptura.

(Véanse también los criterfos #.16/1, 73.50/9, #%.19/% ¥ 76.16/3).

Ferfiles de aluminio presentados en longitudes diversas que tienen una seccidn de forma
especialmente estudiada para utilizarse en la comstruccidén de marcos de escaparates
después de cortarios a 1la longitud necesaria ¥ perforarlos para asegurar el montaje.

Discos y arandelas de aluminjo para la fabricacidn de vainas tubtlares mediante extru-
sidn por chogue (de mis de 0,20 mm. de espesor ¥ mids de 6 um. de didmetro} obtenidos por
punzonado a.partir de bandass

Con espesor que no sobrepase de la dScima parte del difuetro. (V8ase tambiSu el criterio
76,16/1).

Bandas ds 2lyminio de 10 cn. de anchura y de 0,5 mm, de espasor lacadas v vevestidas por
una cara con una hoja delgads de papel, para utilizar em la construceidn de elementos
insonorizantes de techos, paredes, etc.

Hojas de embalaje llamadas comerciaimente Ycomplejos triples pava embalafes", compuestas
de voa boja delgada de aluminio de espesor uo superior a 0,20 mm. sin incluir el
soporte, recubierta por las dos caras con una pelicula de materia plistica artificial ¥y
regado el conjunto sobre un tejido de algodén,

Polvo o particulas de aluminio vecubierto coen cantidades uuy pequefias (1 § %) de
materizs grasas. (Véase también el criterio 32.09/1).

P.zrtu:ulas de aluminio 1igerament:e humedecidas con agua, que presentan travas de deidos
grasos y pequefias cant.idadas de productos tensoactivos, para afadir al hormigdn con el
£in de mejorar la porosidad.

Grinulos de aluminfo vecubiertos de Gxide de aluninio con um contenido de aluminio que
varia entre el 7 y el 14%: Sin sinterizar. (Véase también el criterio 81.04/2).

Zubos de aluminio de 63 mn. de difmetro interior Simplemente cortedos para postes de
cercados, que llevan en’el exterior, a lo largo de una generatriz, una ranura de pexfil
especial destinade a alojar y manteuner los dispositivos de unién de las alambradas,
rejillas v otros el del d
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76.08 1
76,10 21
76.15 1
76.16 1
76.16 2
76.16 3
76.06 1
81.04 1
81.04 2
(cermets)

Perfiles angulares perforados preparados para la construccidn de ensamblados metilicos,

tales como casilleros, estanterfas, muebles, escaleras, andamios, estructuras, etc.,
presentados alsladamente o en juegoss:

12 Que constituyan artfculos que, sin montar o desmontados, no Sean asimilables al
articulo montado.

De aluminio.

22 Que constituyan artfculos que, sin montar o desmontados, sean asimilables al articulo
montado. '

{réginen del artfculo montado). (Véase tawbién el criterfo 73.31/2).

Zubos flexibles de alumfnic para envases, en ~mwn orificio se ha fijado con carfcter
permanente un pequeiio pincel, con capuchén de materia pléstica artificial.

Ceniceros sin caricter ornamental con la parte inferior de metal o de otra materia
(cuerpo) y la superior de chapa de acero (tapa) comstituida esencialmente por una placa
rotativa accionada por la presién ejercida scbre mm botén pulsedor de materia pldstica
artificial y un muelle que devuelve la placa & su posicién inicials

Ceniceros completos presentados con el cuerpo de aluminto. (Véanse también los criterios
39.07/8,° 69.11/1, €9.12/1, 70,13/, 71.15/3, 73.38/3, 74.18/1 y cap. 95/1).

. Discos y arandelas de aluminio para la fabricacidn de wvainas tubulares mediante

extrusién por choque (de mis de 0,20 mm. de espesor y mis de 6 mm. de difmetro) obteni-
dos por punzonado a partir de bandas:

Con espesor que no sobrepase la décima parte del dismetro. (Véase:s_ también el eriterio
76.03/1),

Bolsas (medidas: 10 x 13 cm.), hechas con una hoja delgada de aluminio cubjerta con pa=~
pel y con una hoja de materia plistica artificial. Para envasar sopas deshidratadas para
la venta al por menoX. '

Membrana de seguridad constituida por un disco delgado de aluminio, abombado en la parte
central y perforado en el borde exterior para facilitar la sujecidén, para montar en un
soporte especial fijado, generalmente, eén la tuberfia de alivio de un recipiente a pre=
sién y concebida para romperse a una presién determinada, superior a la de servicio del
recipiente, ¥ que, a diferencia de la vélvula de seguridad a la que sustituye, debe ser
reemplazada después de la ruptura, (Véanse también los criterios 71.14/1, 73.40/%9,
74.19/4 ¥ 15.06/1)e

Disco de eine para 1a fabricacidn de cajes tubulares de las pilas secas, mediante extru~
sién por choque, de diimetro superior & 6 mm. y de espesor superior a la décima parte
del didmetro, obtenido por punzonado a partir de plenchas, hojas o bandas.

Antimoniuro de indio (aleacidén de antimonid e indio en proporciones esteguiométricas).

Grinulos de aluminio recublertos de 8xido de aluminio con un contenido de aluminio que
varia entre el 7 y el 14%: ’

L.,

82.01

82.03
82.04

82,03

82.04
82.03

82.04

82.04

82,04

82.08

83.0L

83.02

83.02

Aglomerados por sinterizacién en forma de semiproductos o de productos terminados,
(Véase tambidn el criterioc 76.05/3).

Machetes de plantacién ‘cuya hoja estd provista en el lade opuesto al filo de un dentado

que permite utilizarlo con cardcter accesorio como sierra.

Manipuladores mecdnicos a distancia para productos radiactivos, de uso manual {es deeir,
que pueden manejarse a pulso como um Gtild. (Véanse también los criterios 82.04/1 y
84.22/1).

Llaves de ajuste dinamométricas que permiten el control del grado de apriete de las
tuercas, de los pernos, etc., constituidas por una llave de ajuste equipada con un dina~
mémetro de lectura directé, o bier{, con un dispositivo que permite fijar previamente la
fuerza de apriete y desconecta cuando se alcanza. Cuando se presentan de una sola pieza
o formadas por elementos séparables.
Manipuladores mecdnicos a distancie para productos radiactivos, de uso manual (es decir,
que pueden manejarse a pulso como un 4til). (Véanse también los criterios 82.03/1 v
84.22/1).

Martillo de metal comin que lleva e cada uno de los extremos de la cabeza una pieza
amcvible, una de caucho y otra de materia pldstica artificial.

Anudador de mano con una cabeza consistente en una caja de materia pléstica en cuyo in-
terior se encuentra el mecanismo anudador de acero, una empuiladura metdlica sclidaria de,
la cabeza y una palanca de mando en forma de gatillo que acciona el mecanismo utilizado

para unir los hilos rotos en las mdquinas textiles,

Grapadora de cajas de cartén de metal comin que permite fijar grapas por presifn manual
sobre los dos brazos articulados de que estd provista. -7

Abrelatas doméstico de uso manual, compuesto por dos brazos articulados, el primero
provisto de una cuchilla circular de. acero solidafia de una rueda dentada y el segundo
con rueda estriada y leva aleteada solidarias de otra rueda dentada., Estas ruedas
dentadas forman un engranaje que permite el avance de la cuchilla circular cuando los
brazos del aparato se cierran como una pinza.

Cerraduras con llave para puertas basculantes. (Véanse también los criterios 73.35/1 ¥
83.02/1). ’ :

Juegos completos de herrajes pata puertas basculantes, compuestos de elementos
dispuestos para montarlos en diversos puntos de la puerta basculante o del marco a fin
de asegurar la apertura, el cierre y el blogueo de la®uerta, con exclusién de aquellos
elementos que estén mis
Nomenclatura, tales como las cerraduras con 1llave (partida 83.01) y los muelles de
traccidn (partida 73.35). (Véanse también los eriterios 73.35/1 y 83.0L/1).

Portatoalla para fijar en la pared, compuesto de una placa de fijacién de acero, ence~
rrada en un estuche de materia pldstica artificial, y de varios brazos horizontales de
acero revestidos de materia pldstica artificial y provistos em su extremo de VYremates®
igualmente de materia plistica artificial,

especf{ficamente comprendidos en otras partidas de la |

e
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Sec VL &

Limparas de alumbrado utilizadas en los laboratorios fotogrificos y en fotograbado,
compuestas fundamentalmentes: ’

12 de wna o varias limparas de metal comfiz con un tubo de descarga que produce una luz

constante e inteusa durante algunos segundos como minimo, de un reflector que difunde
la iuz sin concentrarla y de um ventilador;

2¢ de una caja de alimentacién y control cuyos elementos {limparas y caja):
a) Formam un solo cuerpo.

b) Estén separados y conectados entre si por cables eléctricos:

Lémparas. {Véase también el criterio 85.22/4).

Remaches _1lamados "ciegos" compuestos de und parte tubular en cuyo interior se ha
introducido una espiga forma de punta que lleva, un poco por debajo de la cabeza,
nuescas destinadas a facilitar la ruptura de la espiga en este punto, cuya colocacién se
efectda de un solo lado, por medio de un Gtil especial de mano o neumftico. Permite unir
elementos de metal, de madera, de materia pléstica artificisl, etc.

Chapas de hierro o de acero Trevestidas por impresién de. una sola ilustracidn
publicitaria que puede necesitar o no trabajos complementarios.

Dispositivo de mando eon bolas:

Reconocible como exclusiva o principalmente destinado @ uua méquina o 2 un aparato de la
seccisn XVI,

Llasificacibn como partes, piezas sueitas o accesorjos de la miquina o del aparato.
{Véanse tembién 1os criterios 84.65/2, secce XVII/1 ¥y 90.29/7).

Orpanos agitadores Era‘ malaxadores, emasadores o mclédores, constituidos por un
dispositivo (aletas, rastrillo, marco ¢ bastidor em cruz, eic.) con un véstago de unidn

© sin &1 presentados’aisladamentes

Reconoeibles como destinadoz exclusivag ‘0 principalmente a malaxadores, amasadozes ©
mezeladores de la seccién XVI.

masificaci;m en las partidas correspondientes al walaxador, amasador o mesclador sl
cual estén destinados estos Srganos agitadores.

{Véase también el criterio 8%.65/3)s

Guarniciones para las puertas de ciertos aparatos de la seccifn XVI que consisten en un
perfil de materia pléstica artificlal en cuyo interior va embutida ura varilla magnética
de ferrita de baric cuya forma estd adaptada ya a la de la puerta del aparato.

Clasificacién como partes, plezas sueltas o accesorios del g_garato de gue se
(Véanse también los criterios 84,15/2 y 85.02/1).

trate.

84,01 1
84,06 1
84,10 12
84,20 2
84,16 1
84.15 1
84,15 2
84,17 1
84,17 2

Chapa de hierro o de acero para fondos de caideras o de depSsitoss "

Embutida segin un perfil determinado con bordes biselados o sin biselar:
Reconocibles como destinadas exclusive o principalmente a calderas de la partida 84.01).
(Vésnse también los eriterios 73.13/1, 73.15/2, 73.36/2, 73.37/2 y 73.40/7).

Piezas de acero que tishen la forma aproximada de camisas para cilindros de motores de
pistén, incluso en bruto, (Véanse también los criterios 73.40/3, 74.18/1 y 85.01/2).

Bombas electromagnéticas para metales en estado liquido.

Dispositivo de elevacién para caja de camidn constituido por una toma de fuerza (montada
o destinada a montarse en la caja de cambios del vehfculo y accionada directamente por
el motor), un &rbol de transmisién y una bomba de aceite que accicna dos gatos
hidriulicos a los que estd unida por una doble tuberia:

Partes y piezas sucltas presentadas aisladamente: Bomba de aceite.
(Véanse también los criterios cap. 3%9/4, cap. 40/1, secc., XI/2, secc. XV/2, 84,2273,
84,63/1 y 87.02/2). ’

Horno de pastelerfa y de panaderfa, de cuatro pisos con una superficie de coccién tctal
de 3 m2, provisto de una instalacién de calentamiento con fueloil y de un ventilador
para la citculdcién del asire callente, utilizado esencialmente en hoteles, restaurantes,
etc.

Baterfas termoeléctricas formadas por pares termoeléctricos conectados eu  serie,
constituido cada par por dos barras semiconductoras desiguales (una positiva ¥ otra
negativa) unidas por una placa de cobre, en las cuales el paso de una corriente continus
produce el enfriamiento de un lado de la baterfa y el calentamiente del optesto;
utilizadas como elementos de enfriamiento en pequefios refrigeradores, acondicionadores
de aire, imstrumentos de precisién, etc.

Guarniciones para las puertas de refrigeradores que consisten en un perfil de mareria
pléstica artificial en cuyo interior va embutida una varilla magnética de ferrita de
bario y cuya forma estd adaptada ya a la de la puerta del aparato.

(Véanse también los criterios secc. XVI/4 y 85.02/1). !

Aparatos ;para la produccién de deuterio a partir de sus compuestos (incluida el agua
pesada)',- derivados, mezclas p soluciones que contengan deuterio, y en los que la rela-
cién entre el nfmero de &tomos de deuterio y el de Atomos de hidrégeno exceda de 1 por
5.000, y que funcionen: '

12 por ‘destilacidn de agua, de hidrégenc lfquido, etc.

29 o bien por intercambio isotdpico entre el hidrégeno sulfurado y el agua, en funcidn
© de un cambio de temperatura. (Véase también el criteric 85.22/1).

Aparatos para la separacién de combustibles irradiados o para el tratamientc de ios
residuos por destilacién fraccionada, (VEase también el criterio 84.13/3).
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84,127

84,17

84,37

24,18

84,18

84,18

84,18

84,18

84,18
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Placas calentadoras eléctricas utilizadas en los restaurantes, cantinas, etc., para la
preparacién répida de algunos platos.

Aparatos para el calentamiento eléctrico por _superficie, de materizs contenidas en
toneles, depdsitos, canalizaciones, etc., cuyo elemento calentador estd constituido por
i tejido de vidrio en el cual ge han colocado resistencias calentadoras aisladas
eléctricamente, concebidos bien para recibir los toneles, depSsitos u otros continentes,
o bien para colocerse alrededor de estos continentes © de canalizaciones. (Véanse
también los criterios 84.17/5 y 85.12/3),

Manguitos calentadores constituidos esencialmente por una superficie calentadora formada
por resistencias de esta clase (alambres) aisladas eléctricamente, fijadas sobre un teji-
do de fibra de vidrio y colocadas dentro de wma cubierta o funda metdlica de la que cons~
tituyen la guarnicidn interior, para equipar, como el

A

calent

: s autoclaves,
aparatos de laboratorio © aparatos para la industria alimenticia. (Véanse también los
criterios 84.17/4 y 85.12/3). :

Elementos constituidos por una chapa de acero gue han recibido una elaboracifn y un
tratamiento especiales con el fin de conferirles vn gran poder de absorcifu de las

radiaciones solares, usados en dispositivos para calepmtar el agua por energia solar,
sobre el tejado de los inmuebles,

v

Evaporadoves rotatives al vacfc utilizados para 1la congentracién y 1la destilacién de
sustancias orgdnicas, que combinan elementos de vidrio (ampollas de evaporacidn,
condensadores de serpentin, ampollas para recoger el destilado, tubos y grifos) vy
elementos metdlicos (bastidor o marco tubular, motor eléctrico con variador de velocidad
y bafio-par{a de calentamiente eldctrico con dispositivo hidriulico para desplazamiento
verticai), montado el conjunto en un basamente mévil, también metdTico.

Filtros de aire especiaimente concebideos para la eliminacidén de polvo radiactive, de
accidn f£isica o elactrostdtica.

Aparatos intercambiadores de jones para la separacién de los elementos radiactivos, de

T
metales comunes, inclusc los gue funcionan por electrodiflisis. (Véase también el crite-
xio 70.17/1).

Aparatos para la separacifu de combustibles frradiados o para el tratamiento de los
residuos por cambio de - jones, o© blen, por procedimientos gquimicos (utilizando
adisclventas, por precipitacifn, ecc.). {Véase tambiée el criterio 84.17/2).

Apararps para la separacidn de isdtopos de uranio por difusidn gaseosa.

Depuradores de tuberfas, de fundicién o de acero fundido, que comtienen un filtro eilim-

- drico de tela de acero o de niguel-cromo colocado en una rama lateral.

Cabinas utilizadas para pintar a pistola:

10 (abinas secas" equipadas’ con un ventilador con motor que renueva el aire respirado
por el obrero, ¥ una parrilla de laminillas destinada a limpiar el aire que sale al
exterior de la cabina de una parte de ias partfcslas de pintura que lleva en
suspensidn.

4,338

84,18

84.18

84.19

84,21 .

84,21

84,23

84,21

84,22

84.22

I8

4

2

20 “Cabinas de cortina ds= agus", equipadas con un motoventiiader que renueva el aire
respirado por el obrero, un daispositive que produce ia cortina de agua destinade a
limpiar el alre que sale al exterior de la cabina de una parte de las particulas que
lleva en suspensién y una bomba que asegura la circulacidén del agua.

Cartuchos de repuesto para filtros de aceite, que consisten en un continente de metal o

de cartén, perforado {cualquiera que sea la materia filtrante). ’

Cartuchos_de repuesto para filtros de carburante de motores diesel, denominados comer-
cialmente “cartuchos diatrosas" y constituidos esencialmente por la superposicifn de
discos y de arandelas de pasta de papel que se mantienen unidos por medio de cuatro ban=
das longitudinales de papel. ' *

Cartuchos de Tepuesto de los filtros para dceites minerales montados en miquinas-herra-

mienta, turbinas, motores diesel, etc., constituidos esencialmente por la superposicién

de discos moldeados de pasta de papel, rebajados en los bordes y unidos entre si por
encolado.

Instalaciones completas destinadss a equipak almacenes de_tabaco, compuestas de wdquinas
¥ aparatos que no forman cuerpe en el sentido de la Nota 3 de la Seccidn XVI:.

Miquina provista de un dispositivo hidrdulico de regulacién 'de la presién, que
acondiciona las hojas de tebaco en balas de dimensiones uniformes en una envoltura de
arpillera de yute, (Véanse también los eriterios 84,22/5 ¥ 84.59/11}.

Miquinas de granallar, llamadae ®centrifugas¥, para la llmpieza y el decapado de piezas
metdlicas, compuestas generalmente de mu tonel giratoric horizontal em el que las piezas
en movimiento son sometidas a la accién de chorros de granalla de acero proyectados, por
el efecto centrifugo, por medio de ruedas de paletas que giran a gran velocidad, sin
intervencidn de aire comprimido. )

Aparatos de limpieza que comprenden, principalmente, formande un solo cuerpo, un moter,
un quemador automitico, un serpentin de caldeo y una bomba dosificadora, una boquilla
que permite proyectar un chorre concentrado de upa solucién detergente ¥ utilizadcs para
el lavado de autom$viles, de miquinas, de garajes, talleres, edificios, etc.

Aparatos_para pintado electrostitico con una pistola atomizadora onectada, por un lado,
a un depdsito por medio de tuberia flexible que permite el paso de iz pintura ¥, por
ot:,ro, a un generador ‘de corriente de alta temsiép por medio de un cable eléctrics. Ei
campo electrostitico creado entre el cbjeto que se pinta ¥ el aromizador tiene por
objeto atraer las particulas de pintura proyectadas por la aceién del aire comprimido,
hacia el objeto v evitar su dispersién fuera de la superficie que ha .de pintarse.

Fuentes multicoloreé que tienen el carfcter de articulos de metal comin, compuestas de
una bomba accionada por motor eléetrico, de tuberias de emtrada ¥ de desagiie, de uma
corona sobre la que estin montadas las toberas, de filtros, de Limparas eléctricas ¥ de
un disco de vidric multicolor accionado por el chorro de agua.

Aparatos mecdnicos para_mani: slar a distancia ductos radiactivos, fijes o méviles,
perc no utilizables a pulso. (Véanse también los eriterios £2.03/1 y 82.04/1).

Distribuidores especin.hnenté concebidos y preparados para la alimentacién de
transportadores neumiticos de piedras para rellenar galerfas de minas, constituidos

<
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84.22 &
8k.22 5
8a.22 7
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8423 2
86.28 1

es’encialnénte por un cérter que comprends un tambor con alveolos estancos accionsde por
un motor equipado con variador de velocidad.

Dispositivo de elevacidn para cajs de camidn con una toma de. fuerza (mont?da o destinada
a meutarse en la caja de cambios del vehiculo y accionada directamente por el motox), ul
4rbol de transmisién ¥ una bomba de aceite que acclopa dos gatos hidrdulicos a los que
est4 unida por una doble tuberias

10 P do aislad e, completo, montado o sin montar.

20 Partes y piezas sueltas presentadas alsladamente:

Gatos hidriulicos. (Véanse también los criterlos cap. 39/4, cap. 40/1, secc., XI/2, secce
XV/2, 84.10/2, 84.63/L y 87.02/2).

Mecanismos motores para ascensores, que comprenden, sobre un basamento comin, un motor
eléctrico y, acoplado a éste, un torno constituido por diversos Srganos de transmisién
que accionzn un eje destinado & recibir una polea y provisto de un dispositivo' de freno.

Tnstalaciones completas destinadas 8 equipar almacenes de tabacp, compuestas de miquinag
¥ aparatos que no forman cuerpo en el sentido de la Nota 3 de la Seccidn XVI:

'.L‘ransportadof mecinico de correa. (Véamse también los eriterios 84.19/1y 84,59/11).

Miquing autopropulsada sobre neum§ticos para la manipulacién de contenedores ¥ otrds
cargas, constituida por dos pérticos sobre los que se desplazan sendos carros de eleva-
cién que permite el manejo ¥ colocacién de la carga y que en su parte inferior, estin
unidos por dos travasafios, en uno de los cuales se ha montados

~ el motor principal que suministra epergfa hidrdulica a los diversos motores ds
propulsisn o manipulaciéng .

= 1z cabina del conductors

Cadenas_de rodaduras

e i it it vt

Reconocibles como exclusiva o principalmenté destinadas a utilizarse comlo orugas,
después de haber sido provistas de patiness

De topadoras (pulldozers). (Véanse también los criterios 84,65/5, 87.06/3 y 87.08/1).

Tnfreestructura mévil para miquina de perforacién constituida por un chasis de acero miy
Infraestructura mMovi:
robusto especialmente concebido para montar sobre &1 1los Gtiles de perforacién, equipada

con un motor diesel de 44 & 66 CV., y cuatro velocidades en cada sentido (velocidad mix{~

ma de 13,7 Ku/h, en ambos sentidos de marcha), pero que no lleva ni amortiguadores nt
dispositivo de suspensién., El motor se utiliza Gnicamette para el desplazamlento de la
miquina de perforacidn en el lugar de trabajo,

' Méqui‘.na para cubrir de tierra los silos de patatas o de otros vegetales compuesta de un
bastidor provisto de un sistema que permite engancharla & un tractor agricola, por umna
reja de arado que corta la tlerra, y por una rueda de paletas movida por la toma da
fuerza del tractor y que proyecta la tierra sobre el silo.

84,29 1

84.30 1
8430 2
84,31 1
84,36 1
84,37 1
84.37 2
84,37 3
84,42 1
8445 1
84647 3
84.48 1

Miguinas de desbarbar y miquinas de despuntar granos de cebada o de avena.

Matrices
fabricacién de pastas alimenticias.

Mezeladores electromecdnicos para colocar sobre una mesa, constituidos esencialmente por
un motor eléctrico conteniuo en una carcasa ﬁontadg sobre una columaz en la que est
f£ijado un portacuba, principalmente utilizados en panaderfa, pastelerfa, galleteriz u
otras industrias alimentarias comprendidas en el texto de la partida 84.30.

Clasificacién igualmente aplicdble a los diversos tipos de accesorios intercambiables
entregados normalmente con estos mezcladores. (Véase también el criterio 85.06/2).

Miquina para. el recubrimiento de papel carbén de un solo usp constituidz esencialmente
por un sistema de rodillos dispuestos sobre un bastidors la tinta procedente de una cuba
se transfiere, por medio de un rodillo entintador, al rodille de imprimir contra el cual
se aplica el papel por medio de otro rodilloj el espesor del recubrimiento estd regulado
por medio de una moleta graduada,

Aparato de fotocomposicién que permite obtener ‘sobve una superficie seénsibilizada la
forma completa de un documento rayado (factura, némina de salarfos, etc.). Comprende
esencialmente una fotocomponedora de filetes alimentada por una matriz de f£iletes, dos
dispositivos de fotomontaje alimentados cada uno por una matriz de elementos previamente
compuestos (textos, sombreados, etc.), ¥ una mesa de composicién con la superficie
sensibilizada.

Telares equipados con un dispositivo de agujas. gue permite sujetar los hilos de
"yrdimbre” y los hilos de “trama" por medio de puntos de cadeneta.

Estos telares deben considerarse como telares para péneros de punto.

Miguinas 1lamadas "tufting machines" destinadae a insertar bucles o mechones cortados de
hilados textiles, en un tejido preexistente, con el fin de obtener moquetas, alfombras u
otros artfculos mds ligeros (colchas, batas de casa, etc.).

Telar que inserta bucles de hilados en un tej‘ido de fondo previamente obtenido en un
telar de tipo cldsico, fijdndolos a este dltimo por mallas de tejido de punto.

Fresas de metal comn para trabajar el cuero.con 12 § 16 dientes gruesos con borde cor-
tante, reconocibles como destinadas a montarse en el drbol rotativo de una maquina de
fabricar calzado, para formar y adornar los bordes (viras) de la suela y del talén.

Miquiras para dar forma a los metales por impulsos electromagnéticos (o magnetoforma-
¢cibn), que utilizan la fuerza de un flujo magnético para dar forma a piezas metélicas
generalmente tubulares, &in arranque de materia y con una matriz.

Molinos especialmente concebidos para la trituracién de residuos de materias plisticas
artificiales duras accionados por un motor eléctrico y equipados con tres cuchillas mé-
viles y dos f£ijas.

Dispositivo utilizado para el lijado, el pulide, etc., de superficies irregulares, que
puede montarse indiferentemente en miquinas herramientas de las partidas B4.45 a B4.47 o
en herramientas de mano de las partidas 84.49 y 85.05, constituido por un portadtil. un

{(o_hileras) de bronce o de latén destinadas a equipar prensas para la
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84,55 2.
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8459 1
@S 2
84,56 3
84.59 &
8459 5
86,59 &
35.59 7

redillo formado de vavias bandas superpuestas de telas abrasivas y varios cepillos para
sostener las telas.

Rodadores completas, es decir, con el cuerpo del rodader, el di. snositivo portapiedras y
las piedras abrasivas.

Aparatos para clasificar tarjetas em cuya periferia han sido practicadas unas ranuras
dispuestas segin un cddigo determinado, constituidos por una caja metilica destinada a
depositar las tarjetas, un dispositivo que permite insertar em el lugar correspondiente,
segin el dato que se desea obtener, regletas llamadas "de programacin® y un bastidor
que soporta un motor eléetrico que al ponerse en marcha comunica @ las terjetas un.
movimiento vibratoric destinado a facilitar la clasificacién. Se utilizan principalmente
en las oficinas.

Distribuidor automitico de moneda presentado aisladamente ¥y destinado @ utilizarse en
cambinacidn con una caj e;. registradora que le suministra, en forma de Iwpulsos y' por
cabie eléctrico, los datos zelativos a la cantidad de monedz gque hay que devolver.

Tilindro de z2luminio que constituira el tambor de una multicogista, de 116 mn, de didme~
..ra, 6,5 mm. de espesor de pated ¥ 23,3 cu, de 1ong:.:ud, con una ranura exterior de per+

i1 especial a lo largo de una generatriz, euw la que se colocard una regleta para suje-
tar el clisé,

Aparatos para la separacién de minerales de uranio o de torio por medicidn de 1a radiac~ -

tividad,

Méquinas de enrollar cuerdas, sogas, etcs
Aparatos denominados de "enggase' centralizado®, de mando manual © automftico, para la

lubricacién de miquinas semisutomiticas, compuestos de un distribuidor central constitui~
do por una bomba especial que, 3 través de tuberfas, alimenta de grasa un ovmero varia~
ble de elementos dosificadores volumétrices de pistén destinados a colocarse en los di-
versos puntos gque se van a lubricar,

Clasificacién aplicable al conjunto, . '

Descascarilladores y despulpadores de café (de eilindros, de discos o de liminas).

Miquinas pars la_extraccién del aceite esencial de las naranjas haciéndolas pasar entre
cilindros con pias.

Cémara de fumigacién montada sobre ruedas, para el tratamiento parasiticida de
arbolitos, simientes, :!.ibros, manuscritos, eic.s por la accidn de bromuro de metilo o de
deido cianhidrico, principaimente. ’

Aparatos méviles para refrigeracién de locales, de uso donéstico, que comprenden, dentro
de una envuelta comin, un £iltro de aire de £ibra de nylon, un sistema de circulacitn de
agua (con depdsito y bomba  Incorporados) y un ventilador con motor eléctrico para la
difusién de airve refrigerado, pero que no llevan dispositive especialmente concebido
para la humidificacidn o Ja deshumidificacién del aire.

Aparatos para la limpieza con motor eléctrico incorporasdo, {fregado, rascade, cepillado,
pulido, etc,) en himedo o en seco y el encerado de suelos (parqué, cemento, mirmol,
baldosas, terrazo, asfalto o piedra), de 40 y 25 Kg. de peso, respectivamente, utiliza~

8,58 @
84,58 2
, 8459 19
84,59 31
8459 12
8.5

fos wamsalmente op £3bricas, almacenes, hospitales, etc., ¥ que llavan una palanca para
yepulay sl caudal de agua contenida en un depdisito fijo ¥ conducida por fuberie a los
discos 0 2 los cepillos intercambiables.

Clasificactén aplicsble sl confunto de siete discos o tepillos intercambiables, do
fiferentes tipos, entregados con el aparatoe

Aspiradores de polvo constituidos esencialmente por un cirter montedo directamente sobre
rucdas o sobre un bastidor con ruedas ¥ que contiene dos o tres motores eléetrices, segin
el tipo, un ventilador, um recipiente para polvo y su f£iltrog se utilizan en las £ébri-
cas, almacenes, hospitales, oficinas, cantinas, etc.

Clasificacién aplicable g los diversos aceesorios intercambiables entregados normalmente
gon_los aspiradores. (78ase también el criterio 85.06/1).

Carretillas automotrfces para barrido de fibricas, talleres, ete., conm escoba com movie
miento rotativo, cubo para basuxs ¥ un ventilador pare la gspiracifn del polvo.

Bocinas de aire comprimido compuestias de un fmotocompresor de poca potencia, tn pequafis
depSsito de aire, dos dispositivos sonoros en forma de bocina, umidos entre sfi por
tuberfas neumdticas flexibles, ¥ un dispositivo de mando mecdnico o eléctrico,
destinadas g montarse en vehfculos automdviles, principaimente.

Tnstalacienes completas para equipar almacenies de tabaco compuestas de las miquinas ¥
aparatos siguientes gue no fomman cuerpo en el sentido de lz Nota 3 de la seccidn 3VIs

32 Aparato accionado por dos motores eléctricos que mezela diferentes clases de hojas de

tabaco ¥ lag distribuye de manera uniforme con el fin de obtener, al término de iz

operacidn, balas do composicidn uniformes

20 Tamiz vibrante accfonado por un motor eléctrico ¥ provistode up ventiledors (Véanse
tambidn los criterios 84.19/L ¥ 84.22/5).

Apavako para engrase censtituido por un depisito de Iubricante en cuya tapa hay une
pelanca para accionar um pistén qua fuerza el lubricante bacia un tubo fiexible sujeto
en la tapa, rematado por una boquilla que permite introducirlo em el engrasador de ia
miquing ¢ aparato que &¢ quiers lubricar. Bl depdsito se apoya en el suelo durante el
UsSOs

Miguina de alisar el hommipfn fresco compuesta, fundamentalmente, pors.
39 un motorp
2¢ un eirter gue contiens 108 Srgancs do transmisidn del movimienta del motors

28 cuatro paletas dispuestas en cruz en tm plano hordzontal & @ las que Ios Sepaves
anteriores imprimen un wovimfento da zotacibng

48 un anilio de hierro £ijado 2 la parte inferfor del cfrter;
52 una barra-guia, también montada‘sobre el cérter, que permite desplazar v dirigir el

conjunto y en la que estdn montados los dispositivos para accionar el motor ¥ regular
1a posicifn de las paletas en relacién con el suclo.

98.L6
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Dado su peso {que varfa de 36 @ 90 Eg., seglu los modeios) y demds caracteristicaé, uo
puede zmapejarse a pulso. )

Conjunto mecinico mévil para gbastecer de carburante a los buques comstituido por:
19 varios carretes dispuestos sobre un mismo eje en Jos que se entolle cierta cantidad
de tuberfa flexible (cerca de 45 m.)3

22 unz bombe que vacis las tuberius al teﬁninar la operacidng
32 un motor de gasolina que act(ia sobre los carretes o 1a bomba, segin los casos;

los distintos elementos estin fijos en wm chasis con enatro ruedas y un dispositivo de
enganche que permite el remolcado del cosjumto.

Taniz vibrante con tn motor eléctrico que couunica las vibraciones y un movimiento
cireular a un juego de tamices de diferentes aberturas de malla, superpuestos por orden
de f£inura, y utilizado principalmente en los laboratorics para separar, segin el tamafio
de las particulas, los elementos constitutivos de clertas mezclas de productos pulvery-
lentos de cualquiex clase, :

Aparato pare limpiar por ultrasonidc piezas metdiicas y artfculos diverses, que compren=
de, cuando esti completo, unidos en tm solo cuerpo o separados, un generador de alta
frectencis, tos o varias cabezas ultrasénicas (vibradores) y una cuba para las plezas
que se limplan; puede presentarse completo o desprovisto de 1s cuba. (Véase también el
criterio 84.59/18).

Yibradores (o Cobezas) ultrasénicos destinados e eguipur wparatos para la limpiezs por
ultrasonidos, (Véase también el criterio 84.59/17).

Motovibradores constituidos por un moior eléctrico cuyo drbol tiema, en sus dos extrae
mos, discos excéntricos que gensran vibraciones multidereccionaies y las transmiten al
aparato o & la miquina en los que se montan estos motovib {cuba, ¢ s tolva,
transportador, dispositivo de compactacidn, etc.). (Véase también ol criterio 84.59/20),

Vibrador electromapnético para wontar en diferentes tipos de aparatos (distribuidores,
cribadores, compactadores, etc.)s gque consisten en tn zScalo en el que estin montados,
de una parte, un electroimfiu ¥, de otra, dos vistagos metdlicos que soportan uma masa
solidaria de dos juegos de muelles que la mantienen a cierta distancia del electroiming
la masa es alternativamente atrafida por el imin y repelida por log muclles. {Véase taw-
bién el criterio 84.59/19). ’

Vaso de metal con une membrana interior deformsble Sometids & uma presidt gassosa por
una ‘de sus carasj la otra cara estd em contacto con el fluido que alimenta la tuberia

" sobre la cual estd montado; se utiliza en ciertas instalaciones {(de calefaccién central,

por ejemplo) como vaso cerrado de expansidn.

Obturadores antierupcidn (Mpreventers") para instalaciones de perforacidn em la prospec=
cisn’de petréleos que obstruyen el agujero de perforacidn en el caso de producirss erup=
cién de gas natural o de petréleo.

Cuba de nivel constante para ia v}al:’.mentéci&n regulay de los guemadores de fualoil, que
fumciona por la accidn combinada de un flotador que sctie svhre una vilvula ¥ de un dis-

84,61

84,61

84,61

84.62

84,62
8%4.62
84.62

85,62

84.63
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; variaciones. moduladas

positivo de regulacisn del caudal, manejado a mano.

“Servorrelé” o posicionador destinado a transmitir a una vilvula de mando neumético, las

de’ presién de aire suministradas por una instalacién de
regulacién. Este aparato funciona por medio de una vdlvula de tres vias alimentada por
una presién de aire constante. La posicién del obturador de esta vdlvula estd
determinada por dos fuerzas opuestas: por una parte, la producida sobre un fuelle por lz
presién modulada y, por .otra parte, la tensién de un muelle que es proporcional al re-
corrido del obturador de la vdivula sobre la que actida.

84.61/4).

(Véase también el criteric

V4lvula de mando neumitico para regular el caudal de diversos fluidos, en la que la
posicidn del obturador estd determinada por la accién del aire comprimido sobre un
diafragma equilibrado por un muelle antagonista, provista o no de ‘un "servorrelé” o
*'posicionador?, (Véase también el criterio 84.61/3),

*

Llave del frenos de

ferroviarios.

conductor para el mando de aire comprimido de vehiculos

Dispositivo de presién para la apertura v el cierre de recipientes de pulverizadores,
constituido por una tapa metdlica de forma redonda provista de un botdn-pulsador que
empuja la aguja mévil que obtura el orificio de eyeccibn del gas o del 1iquido
insecticida, desinfectante, etc., contenido en el recipiente.

Cadenas de rodillos cruzados para movimiento de traslacidén constituidas por um conjunte
de rodillos cilindricos de acero, generalmente colocados de forma que sus ejes de
rotacibén sé cruzan en 4dngulo de 902 y reunidos por medio de una jaula articulada de
chapa de acero.

Deslizaderas de bolas compuestas por un anillo de acero en cuyo interior esti alojado
orro de latdn que presenta seis gargantas longitudinales en forma de elipses alargadas
en las cuales se desplazan pequefias bolas de acero. '

Deslizaderas de bolas de carrera ilimitada, de acero, constituidas por un cilindro acana=-

lado, una jaula de belas y una vaina o forro exterior.

Deslizaderas de bolas de carrera no limitada, de acero, constituidas por un segmento, un

cdrter que sostiene las bolas y un riel gufa con ranura prism&tica.

Patings de agujas constituidos por una jaula rectangular y agujas de acero.

Rodillos para calcas de telares que consisten en un rodamiento de bolas con deflectores,
en el que el aro interior es un eje macizo gue sobresale y estd aplanado para insertarlo
en las calcas de los telares.

Dispositive de elevacifn para caja de camién con una toms de fuerza (montada o destinada
@ ser montada en la caja de cambios del vehiculo y accionada directamente por el motor),
un &rbol de transmisi6n y una bombz de aceite que acciona dos gatos hidraulicos a los
que estd unida por una doble tuberfas

Partes y piezas sueltus pr das aisl el
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Toma de fuerza y drbol de transmisidn. {(V€anse también los criterios eap. 39/4, cap.
40/1, secc. X1/2, secc. XV/2, 84.10/2, 84.22/3 y 87.02/2).

Corona de orientacién de rodamientos de bolas o de rodillos constituida por: 12) uno o

_varios aros de metal para montar en la parte fija de la miquina, del aparato o herramien-

ta que debe equipar esa corona, y 29) un aro dentado, también de metal, que servird de
soporte a la parte mévil de 1a miquina, aparato o herramienta y transmitiri el
movimiento de Yotacidén que le imprime un mecenismo motor.

"Tornillo de bola" que consiste en un véstago fileteado y en uma tuerca de bolas, disw
puestas &stas en alvéolos situados en la cara interua de la .tuercaj estos dispositivos
transforman un movimiento Yotativo en movimiento de traslacién y viceversa.

Bandas articuladas, llamadas "cadenas porta cables", provistas de soportes transversales
con dispositivo de desplazamjentc por camino de rodadura o sin &1, destinadas a mantener
y a guiar los cables eléctricos o las tuberfas de 1fquidos o de gas que alimentan las
mé&quinas cuyo trabajo exige movimientos de poca amplitud, pero no reconocibles como des—

. tinadas a una miquina determinada,

Dispositivo de mando con bolas:

Yo reconocible como exclusiva ¢ principalmenté destinado 2 una méquina, a un aparato o a
un vehiculo determinados

1Q utilizable indistintamente en varias miquinas o apératos del capftulo 8%4.
29 utilizable indistintamente en mdquinas, aparatos, vehfculos o artfculos de las sec-
ciones XVI y XVII. (Véanse también los criterios secc. XVI/L, secc, XVII/1 y

90.29/7).

Organos_agitadores para malaxadores, amasadores o mezcladores, constituidos por un

dispositivo (aletas, rastrille, marco o bastidor em cruz, etc.) con un vdstago de unién
c sin €1, presentados aisladamente: :

Utilizables indistintamente en aparatos pertenecientes a diferentes partidas de la Sec~
cién XVI. (Véase también el criterio secce XVI/2}.

Cadenas de rodadurar

la seccidén XVI y de vehfculos de la seccidén XVII. (Véanse también los eriterios 84.23/1,
87.06/3 vy 87.08/1).

Dispositivos antivibracién censtituidos por un soporte de hierro o de acero, un cuerpo
anular, una base cuadrada formada por dos piezas de metal encajadas la una en la otra y
entre las.que estd insertado un diafragma de caucho con manguito de acero en su centro

que permite el paso de un espirrago destinado a fijar el elemento de apoyo de la méquina_
o del aparato que protege, y que 1leva sobre su contorno guarniciones de caucho que ha=

cen de topes de Sobrecarga. (Véanse también los criterios 40.14/5 y 73.32/2).

Elementos de ferrita "dylece" veconocibles como partes o piezas sueltas de wna méquing o
~parato del capitulo 85,

85.01
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Clasificacidn en la partida correspondiente a la miquina o_aparats (partida 85.01, por
ejemplo, si se trata de un transformador). {(Véanse también los criterios 69.09/3,
85.01/5 y 92.13/1).

Servomotor presentado aisladamente y constituildo esencialmente por un motor eléctrico,
provisto de reductor de velocidad y equipado con un dispositivo de transmisidn de fuerza
(palanca, polea, etc,), concebido para fijar la posicién variable de un érgano de Tegula-
cién (vdlvula, obturador, etc.) de una calderay de un horno o de otros aparatos. Fuede
llevar un volante de seguridad de mando manual.

Plezag de acero con la fdma aproximada de anillos de ajuste para colectores o nlcleos
de inducidos, incluso en bruto de moldeo. (Véanse también los criterios 73.40/3, 74e19/1
¥ 84,06/1)¢ )

Elementos de sincronismo constituidos por un estator con tres bobinados colocados a 1202
¥ un rotor con bobinado dnico conectados a dos anillos de salida, que se utilizan por
pares (sincromiquinas), unoc como elemento emisor y el otro como elemento receptor, prin-
cipalmente en instalaciones de medida o de regulatién a distancia,

Accionadores eléctricos para vilvulas constituldos por un motor eléctrico equipado con
reductor de velocidad ¥y un vdstago de mando, asi como, llegado el caso, con dispositivos
accesorios {arranque eléctrico, transformador, volante de maniobra manual, etc.); concebi-
dos para accionar el obturador de las vilvulas.

.
Elementos de ferrita "dulceM™ rTecomocecibles como partes o plezas eueltas de un
transformador, (Véanse también los criterios 69.09/3, cap. 85/1 y 92.13/1).

Varillas magnéticag cortadas ¢ no en longitudes determinadas que consisten en ferrita de
bario magnetizada y. aglomerada con resina sintética o caucho, y destinadas a equipar las
puertas de algunos aparatos (frigorificos, principalmente) para lograr el cierre. (Véan-.
se también los criterios secc. XVI/4 y 84.15/2).

Tijeras eléctricas_manuales que llevan una hoja fija y otra mévil accionada por un
vibrador eléctrico incorporado en el aparate y destinadas a talleres de costura o de
modistas, uso doméstico, ete,

Aspiradores de pclve constituidos esencialmente por un cirter montado sobre uma carreti=
1la de ruedas que lleva un motor eléctrico, un ventilador, un recipiente para el polvo p
un £iltro, utilizados normalmente en las casas particulares y que pueden también emplear=
se en los aviones, salas de cine, almacenes, tiendas, garajes (para la limpieza del inte~
rior de los automSviles), etc.

Clasificacidn aplicable a los diversos tipos de accesorios intercambiables entregados
no-malmente al mismo tiempo que los aspiradores. (Véase también el criterio 84.59/8).

Batidora electromecinica para colocar sobre una mesa constituida esencialmente por un
motor eléctrico contenido em una carcasa montada sobre una columma en la cual estd fijo
un portavasc, y utilizada'principalmente en las casas particulares.

Clasificacibn aplicable asimismo a 1os diversos tipos de accesorios intercambiables
entregados normalmente con las batidoras, (Véase también el eriterio 84.30/2),

8826
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Ventilador con. motor eléctrico fncorporado gue actda por soplado o por aspiracidn, para
fijarlo en mna ventana, empotrarlo en una pared o Instalarlo en el techo, wtilizade prin~
cipalmente para la ventilacién de las viviendas.

Estuche de belleza *Lady Iuzus¥, que comprende un estuche dividide en compartimientos.
Contiene una miquina de afeitar eléctrica de pilas (completa con su cabeza) ¥y varios
accesorios intercambiables para el cuidado de las manos y pies, para masaje ¥ para la
distribucién de la crema,.

incingradores de chapa de acero con calentamiento eléetrico de tipo mural o para colocar
sobre el suelo, utilizados en las oficinas, hospitales y ciinicas, principalmente, para
la destruccién de documentos y desperdicios diversoa (apésitos, vendds, etc.).

Saupa tasera que comprende un yadiador de rayes infrarrcjos de chapa de acero esmaltada
instalado de forma que pueda ser utilizado como taburete y una cabina cilfndrica consti-
tuida por cuatro elementos separados (pared enrollable de listones de madera o de mate~
ria plhstica artificial o incluso de imitacisn de cuero, alfombrilla de suelc, sombrere=
te de cierre de imitacin de cuero y un termémetro protegido por wna funda de madera).
Los diferentes elementos componentas del aparato se montan gl utilizarlos para tomar
bafios de calor en casa.

&parato para calentar 1fquidos y mantenerlos a uma temperatura constante, cénstituidu
por un calentador eléctrico de immersiin regulado por um termostato y wum agitador con
motor eléctricos

Superficies calentadoras compueStas por resisteneias calentadoras {alambres) aisladas
cléctricamente por medio de mechas de fibra de vidrio, o de vidrio y amiante, montadas
en un tejido de £ibra de vidrio y provistas de conexiones eléctricas. (Véanse también
los criterios 84,17/4 y 84.17/5). '

Anplificadores de sefiales emitidas en frecuencias pewceptibles por el ofdo humane wuti~
lizados paxa usos distintos del de la amplificacién de la palabra y de la misica.
Aparato amplificador para la readaptacidn de los sordos al uso de la alabra, compuesto
esenciaimente de dos micrSfonos, uno para el monitor y otro para el alumno, un amplifica-
dor de baja frecuencia y un casco provisto de dos auriculares regulables por separado
con el f£in de compensar las diferencias de sensibilidad entre el ofdo derecho ¥ el
Zzquierdo del alumno.

Instalacidn radiotelegrdfica para localizaciSp de personas utiligzada en ©1 interiox de
fdbricas, almacenes, laboratorios, hospitales, obras, etc., constituida por yn codifi-
cador que transmite una sefial eléctrica de baja frecuencia que modula, en el emisor, la
sefial de wuy alta frecuencia generada por este Gltimo (portadora), una antena de emisidn

- receptores portdtiles cada wno de los cuales estd gintonizado con la frecusncia de la

sefial del codificadors

Aparstos receptores de televisifn presentados al mismo tiempo gue su tubo de imagen @
envasadoa separadamente,

Clagificacién aplicable al conjupto.

Aparato %televisor-conserjef constituido por wna fnstalaci6n de televisi6n en efrcuito
cerrado ¥ un interfono. Comprende, principalmente, uta cfmara de televisiin de
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funcionamiento automitico formando cuerpo coit el dispositive .de ilamada del interfone
colocado a 1z puerta de la casa, ¥ uno o varios receptores para los pisos en los cuales
aparece la Imagen del visitanta.

Carcasas de aluminio provistas o no de pestafias © de un vistago roscado, incluso sin
perforaciones, obtenidas por extrusién por-‘chogue y con caracteristicas (forma, dimensio-
nes, precisifn de cotas, fabricacién cuidada, etc.) que permitan identificarlas para uso
exclusivs o principal como partes de condensadores,

Equipos utilizades para suministrar corriente elfctrica a aparatcs ¢ herramientas que se
desplacen durante el uso, compuestoS: ’

12 De cierte nimero de elementos constituidos por un perfil de acero que presenta, &n su
varte inferior y en toda su -angitud, una abertura, uno de cuyos bordes es un carril
para el desplazamiento de la carretilla descrita en el apartado 42 siguiente ¥ cada
uno de los cuales lleva en su interior, fijados longitudinalmente por medio de
aisladores eléctricos, un nimero variable de barras de cobre para ia conduccidn ¢e . la

coxriente eléctricas

2

de cajas de conexidn gue reduen los extremos de los elementos des

s mis arriba ¥

en algunos casos, los dispositivos de unidén y qus no conectan camente iox

barras sino gue sirven de separadores;

dz umo o varices dispositivos que permiten conectar dichos

conjuntos & ia ved
eldetricas

42 e una 'darretiliz con tomas de corriente poxr contactos daslizanils destinade o
conectar por cable los aparatos o herramizntzs que ha de aliasstar:

~ Rouipus presentados completos.

=~ Elementos descritos en los-apartados 1€ a 42 anteriores, presentades zisladamente,
{Vésge también el criterio 85.13/3:.

en un enrejade muy fino

‘stencias cansistentes

(formade por o lémira

nwetflica) sobre un soporte d: papel impregnado ¢ de materia pldstic dastinadas a

sonctituir el elemento sensible de los {nstrumentos de medida de

08 llamados
extensidmetros.

eléciricas constituidos por un nimero
revestidas o ne de aizlante, fijados
longitudinalmente por medio de alsladores eléctricos, sobre un soporie © en unz vaina

canalizaciones

tos prefebricados para

variable de barras conductoras envoltura
con perfil apropiado; esta dltima puede tener sbertuius espaciadas gqus permiten.cfactuar
las conexiones, (Véase también el criteric 85.19/1).

Contactos tubulares de mecal comfn para Fijarlos por remachado al dispositive de

‘conexién de tubos fluorescentes.

bisgositivo de alumbrado orientable constituido por una o varias limparas de arco
mortadas en un soporte mSvil de tubo de acero que descansa sobre un pie de fundicidn con
ruedas, © en us disposfilvo de suspensién que se desplaza sobre un carril, 8s
utiliza, principalmente, en los estudios fotogrifices o cinematogridficos.

£8 "wnN—HOd
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85.22 2
85,22 3
85.22 &

Se XTI 2

Tubos Sotomultipiicadores con un fotocitodo que produce unz corriente por 1o menos :lgual

" & 10 microamperios por lumen y cuya amplificacién media es supericy a "05 ¥ cualguier

uiro sistema wultinlfcador elfctrico activado pox iones positivos,

Fuentes electrénicas intensas de jones pesitivos de cétedo caliente utilfzadas en acelew
radores de partfculas, en espectrémetros de masas ¥ en aparatos andlogos,

Aparatos pare la produccin de deuterio a partir de sus compuiestos (incluida el agua

pesada), derivados, mezclas o soluciones que contengan deuterio, y en los que la rela-
cién entre el nfimero de &tomoes de deuterto ¥ ¢l de &tomon de hidrégeno exceda del
1 por 5.000:

Que funcionen pox electrdlisis del agua. (Véase tambifn el eriteric 84,17/1).

Aperatos eléctricos generadores y difuseres de ozono destinados 2 usos distintes de los
terapéuticos (industriales, ozonizecidn de locales, etcd)s

Dispesitivos electroluminiscantes que se presentan generalmente ep forma de bandus,
placas o paneles constituidos fundarentalmente poxs

10 unz sustaneia electroluminiscente de estructura cristalina {£recuentemente sulfurc de
cinc) colocada entre dos capas de materias electroconductoras de las cuales una e
tran;ldcida (mager: ; axtificizl o vidrig especial);

22 conexiones eifctricas;

funda

(2

32 kojas delgadas gemeralmente de mpateria plés ca artificial que formaz L

protectora del conjuntoj
¥ que, recorridos por una corriente gltorna, se fluminan en toda su superficie,
propledad que hace a estos dispositivos {riles peva rumercsas gsplicaciones: luz de

ambiente, decoracifn, sefializacifn, etc.

Lénparas de slumbrado utilizadas en les laboratories fotogréficos y en fotograbade, com~
puestas esencialmentes

12 de una o varias lfnpsras e mutal com@n con un tubo de descarga que produce wme luz
constante e fntensa durante algmmos sezundos como minimo, de un reflector que difunde
la luz sin concentraria y deé un wentiladors

2 de una caja de alimentacifn y control cuyos clementos (Adupsra y cajals

estén separados y connctados entre sf por un cableado eléctricos

Cije de alimentacién ¥y control, (Véase tambidn el eriterio 83.07/1F.

Dispositivo de mando con bolags

i2 Reconocible como exciusiva o principaimente destinade a . vehiculo da la seccién
XVIZ.

Clasificacitn come partes, piexas sueitas o accesorios de este vehfculo,

86.07

87.01,

87.0%.

87.0L

87,01

87,02

87.02

87.02

87.02

87,05

£

I5]

[

2Q Que oueds utilizarse indistintamente en varios vehiculos »~ arcfcuios 22
XVII,

Aplicacidn de la Norta 3 de la seccidn XVII.

(Véanse también los criterios secc. XVI/i, 8%4.65/2 y $0.23/7).

Vagones y vaponetas para vias £érrese de cualquler ancho, espaciaiments concehides para
el transporte de productos com gran radiactividad.

Camiones autombviles artfculados com gemirremolques

Tractor. (Véase también el eriterio 87.14/3).

MScooters® y trineos con motor, para la nieves

Con un asiento para el conductor y concebidos fundamentalmente para srrastrat ofros
wehfculos, aparatos o cargas. (Véase también el criterio 87.02/3).

Ve mculos sutomSviles de construccin especfalmente robusta, pequelia distancia entre
ejes, de dos o tres ejes, con cabina de conduccibn y plataforma de carga de dimensiones
reducidas ® en relacién con lag dimensioues, peso ¥ potencia & los
vehiculos, utilizados parz la tracei6n de remolques. Ia plataforma de cerga
el lastrado (blogues de cemento, por ejemplo) con el f£in de sumentar iz

traccifn al reforzar la adherencia de Jas ruedas motrices al suelo.

3]

uSZ pard
tdad de

Iractoves de orugas con algumos elementos tfpicos de infraestructuras motrices e Ios
gue pueden montarse, indistintamente, equipos que les permitirfn efectusr txabzjos de ia
naturaleza de los previstos en las partidas 84.22, 84,23 w 86.2%, o bien, funciones de
tractor en el sentido de la Neta legal 1 del Capftulo 87,
Campioves autombviles especialmente ccnce'b:l.dos para el transporte S0 con gran
radiactividad,

de prod

Dispositive de elevaciSn para caja de camibn constitaido por tha toma de fuerza (montads
© destineda a montarse em la caja de cambios del vehfculo y accionads directamente por
el motor); un 4rbol de transmisifn y una bomba de aceite que dcciona dos gatos
hidrulices a los que est:é unida por una doble tuberfas

Montado scbre el vehiculc o presentado al mismo tiempo que €1, ‘(Véanse. tambifin Ios criba-
vios cap. 39/h, cap. 40f1, secc. XLf2, secc. XV/2, 84,10/2, 8L.22/3 v B84.63/1}.

MScooters" v trineoe ccn motor, para la nieves

Concebidos para el transporte de personag, con barza de traccifn o sin ella. (Yéase tame
bién 2l criterio 87.01/2).

Yehiculos automSviles utilizados przncipamente como tractorys que lleven tanbién, pere
to como simples accesorios; plataforma, ‘czje 0 espacios para el transgorte d= mercanclss
o dz miquinas ¥ aparatos,

Chasiz de vehfculoe rcon motor, con tres ruedas (una delante v dos detris), guatrs
ve*oc‘dades hacia adelante y una marcha strds, sin cabina, con 1a parte delanteva {direc~

02L6
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cién, motor, asiento del copductor, etc.) de tipo motociclo, pero  con diferencial em el
puenta trasero y dos baneaus sobre lag que descansan dos hrgueros unidos por un t:iran-

‘te, para scportar la parte trasera de la carroceria..

Flancos blancos amovibles fle cualquier mteria‘que se fijan sobre las ruedas de log ve~
hiculos automfviles sujetfndose en el borde iuterior, bien entre el taldn de la cubierts
¥ ia llanta, © bien entre el peumitic, ¥y el tapacuhos metdlico,

Cadenas fe yodadurar

Reconocibles como destinadas exclusiva O principalmente a utilizarse como orugas,
después de haber sido provistas de petines:

De vehfculos de las partidag 87.0L @ 87.03. (Véanse taumbién los criterios 84.23/1,

84.65/5 3 87.08/1),

Elementos limpiadores de longitud indeterminada o cortados en longitudes determinadas,
con dispositivos de fijaciSn (grapas, etc.) o sin ellos, para equipar principalmente las
puertas de los vehiculos asutomiviles can el fin de evitar las vibraciones de los crista=
les deslizantes y limpierlos durante su recorrido nd o & d constituidos
por mn terciopelo de lana sobre fondo de fibrana fijade en una malla engasiads en uUne
montura metdlica (hierro dulce). (Véase también el eriterio 87.06/5).

Correderas para pgertaé de vehfculos gutomSviles, principalmenta, & £fin de facllitar el
deslizamiento de los cristales, evitar las vibracicnes 'y caneegnir la estanqueidad al

aire y al ggua, constituidas pors

L .
30 Un perfil de caucho ‘vulcanizado sin endurecer, 4ncluso combinado O con una Bateria
textil {terciopelo, fieltro, etc,), cortado o ain cortar en longitud determinefas v

Con dispositivos de £1jacién {grapas, perforaciaues, €tc.) © om wma fhrma yo adap~
teda & la sherturg Gne van & SUAINECEl, “a

20 Un perfil metdlico {(hierro duice) inclusc agnjereada, eventulnents reforzads en sts
extremos por up elasbre de metal cosbinado con caucho ¥/o con une O varias materiss
* textiles, gortade o sin cortar en longitud determivadas

Con dispositivos de f£ijacién {grapas, perfozaciones, €tc.) o con um forma ya adap~
tada a la abertura que van a gusrnecer, (Véanse también los ariterios &0.08/1,
73.10/1 y 87,06/5)..

Carretillas autombviles de manipulacifn especiclmente concebides para o) (yapsporte de

productos con grap radiactividad, ..

denas de rodadura:

Reconocibles como destinadas exclusiva © principalmente & utilizsrse como oruges,
después de haber sido provistas de patiness

De vehfculos de combate de la partida 87.08, (Véanse también los criterios 84.23/1,
84,65/5 y 87.06/3).

87.1%

87.14

87.14

89,01

90,07

90,12

90.13

80,16

50,27

00,17

90.27

Remolques, semiri-emolgges Y. otros vehiculos no autombviles, especialmente concebidos
para el transporte de productos con gran radiactividad.

Catadioptrios para remolgues de vehfculos, constituidos por una placa de sefializacidn de
forma triangular de wateria pléstica artificial de color rojo con pequefios resaltes en

relieve de forma piramidul para aumentar las propiedades reflectantes, montada en un
marco con pernos de fijagitﬁu. (Véase también el criterio 39.07/14).

Caniones automdviles articulados con semirremolques

‘ Semirremolque, (V&ase también el eriterio 87.01/1).

Contenedores  flexibles, flotantes, llamados ''dracones", constituidos por una lona
flexible de tejido impregnado, reconocibles por su forma, generalmente fuselada, y por
los dispositives de gque estén provistos (de estabilizaciém, de remolcado, por ejemplo,
¥, en algunos casos, de flotabilidad), como destinado al transporte acuftico de fluidos
y otras mercancias por simple remolcado.:

'Amarato uvtilizado en imprenta para seleccionar los  colores fundamentales de las

ilustraciones {fotografias, diapositivas, etc.), constituido fundamentalmente por un
dispositivo Gptico y un calculador electrénico que permite obtener, por procedimiento
fotogrifico, megativos tramados y corregidos, que serdn utilizados para la preparacién
de clisés,

Microscopios Gpticos (distintos de 10s de usos especiales):
Que presenten las dos caracteristicas siguientes:
1@ didmetro del ocular (difmetro exterior del tubo de la lente): 16 mm. o superior;

20 longitud del tubo (distancia que separa los dos planos en los que estdn montados res-

- pectivamente el ocular y el objetivo): 110 mm. como minimo. (Véase también el crite-
rio 97.03/1).

Estereoscopios manuales para la visién en relieve de diapositivas fotogréficas en color,
formados por un cuerpo de materia pldstica artificial que lleva dos lentes fijas y un
dispositi-vo rev6lver de palanca para el cambio de las vistas dispuestas, por series, en
un disco giratorio intercambiable. (Véase también el criterio 37.05/1).

Banco de. pruebas para el control de bombas de inyeccién de motores diesel, que lleva,
esencialmente, en el mismo basamento, un motor eléctrico ¥ un ‘dispositivo que comprende
inyectores y tubos de vidrio graduados para el control del caudal de los élementos de la
bamba de Inyeccidn, incluso .equipado con un aparato auxiliar (estroboscopio) que permite
controlar el momento.ezacto de las inyecciones de carburante.

MMicroscopios™ binoculares para el examen de los ojos constituidos por un microscopio,
una lémpara de ranura ¥y un apoya=-cabeza, dispuesto el conjunto sobre un sopurte
:egulable.

Moldes de metal para dar forma a las coronas dentales metilicas por martilleo,

Jeringas para llenar con un anestésico o un wedicamento (suero, vacuna, ete.) y
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90.20 1

80,20 2

90,20 3

90.21 l
92 1
2.2 2

concebidas para lanzarlas a distancia a animales en libertad, por medio de un fusil o de
una pistola de aire comprimido. (Véase también el criterio 93.05/1}.

Escaf§ndras de protecciSn contra Jas radiaciones o 1la contaninacién radiactiva,
combinadas con aparatos zespiratoriose. (Véanse también los criterios 39.07/1, 40.13/1,
61,01/1 ¥ 61.02/1), '

Colchén destinado a evitar Y tratar las 1lapas haciendo variar constantemente los puntos

de apoyo del cuerpo del enfermo y produciendo, ademis, un efecto de masaje superficial
sobre los tejidos expuestos g la necrosis, formado por los dos elemenzos siguientes:

is

12 un colchén de materia plistica artificial que‘santiene dos redes de tubos de la misma )

materia que se hinchan y se deshinchan altexnativamente segdn un ritmc y una presién
dadas;

.22 un motocompresor silencioso con dispositivos de mguhdén de la presifn y del ritmo
de admisién y de evacuacifn del aize en los tubos del, colchén,

Pulverizadores manuales de tipo "aerosoll utilizados por el dentista, o bien; por el
mismo paciente, que sirven para proyectar sobre los dientes vo sobre las encias; por la
accién de un gas comprimido (C02, por ejemplo) contenido en un cartucho incorporado al
aparaj:o, una sustancia que, por su accién medicinal ¥ por el efecto del masaje que su
proyeccidn ejerce sobre las mucosas, mejora la higiene de la boca ¥ permite el trata-
miento de ciertas afecciones bucales (parodontosis, principalmente). -

Aparates que  urilizan

1s0topes radiactigps: por ejemplc, calibres de espescres o
aparatos de desionizacion. )

Aparatos de radiograffa que utilizan isbtopos radiactivos: pbi; ejemplo, bombas de
cobalto.

Dispositives autoluminiscentes compuestos por una cdpsula o un tubo Tevestido interior-
mente de un polvo luminiscente (luminSforo) y que contiene yn gas radiactive (tritio)
que emite electrone§ que al incidir sobre el polve luminiscente difunden luz.

Mufieco_de entrenamiento consistente en un modelo Jnflable del cuerpo humaﬁo de tamafio
natural provisto de vias respiratorias artificiales que presentan caracteristicas anilo-~
gas a las del ser humano, utilizado para el entrenamiento del método de reanimacién 1la-
mado boca a boca.

Regulador neumitico de presién con un el de madida y un elemento de control. Se
utiliza paxa la regulacién de diversos fluidos, en combinacién con una vilvula de
controls ‘

Regulador de temperatura pera alcanzar ¥ mantener una temperatura predeteﬁinada en los
aparatos eléctricos calentadores (cocinas, parrillas, cafi s €tc,), D o de una
iimina bimetslica que, deformada por el calor desprendido por una resistencia colocada
en derivacidén en el eircuito de alimentacién de los elementos calentadores, acciona um
contacto eléctrico que abre y cierra el circuito.

La frecuencia de los cortes J7s Consecuentemente, Jla temperatura de los elementos
calentaderes estin determinadas por las diferentes posiciones de un botén de regulacidm

90,25

90.27

90,28

20,28

90.28

90.28

90.28

1

1

wmanual; una de estas posiciones permite neutralizar la 1dmira produciéndose asfi. al

iniciar el calentamiento, lz alimentacién continua de los calzntasiores.

Armarjos para observar el comportamiento de materiales o de aparatos en funcidn de ¢
temperatura, de la humedad del aire y de ciertas radiaciones (infrarrojas, ultraviole-
tas, etc), asi como de las variaciones, mis o mencs bruscas, de estos factores, y com-
puestos de una cimara en la que se colocan los materiales o los apara'tos que se comprue~
ban, de diversos disposi‘tivos para el enfriamiento, calentamienio, humidificacién y des=
humidificacién del aire contenido en la cémara, y de dlspusitivos generadores de rayos
infrarrojos y ultravioletas. '

Aparato productor de destellos para el control estroboécépico del avance del encendidc

de los motores de explosiém constituidos por: .

12 un relé que - adapte automiticamente el aparato a la tensién de 1la cerriente
suministrada por la bateria {6 & 12 voltios);

29 yn transformador :que eleva la tensién de la corriente al nivel necesario (450
voltios) para la alimentaeidn del tubo gne produce los destellos;

32 un vibrador sincronos
40 condensadores que acumulen la energfa eléctricaj

Yy que, conectado al circuito eléctrico que alimenta las bujfas del motor, produce un:
serie de destellos sincronizados con las chispas producidas por cada bujfa.

Detectores de neutrones llamados “termopilas™.

Instrumentos de deteccién o de medida de radiaciones que llevén contadores de destellos,
1iquidds o sélidos.

Escalas, analizadores e integradores electrénicos, para detectores de radiaciones:

Que comstituyan aparatos distintos de los detectores con 1os que estdn destinades ¢
funcionar, (Véase también el criterio 90.29/2).

Instrumentos de tubos detectores de neutrones para deteccidn o medida, que utilizau el
boro, el trifluorurc de boro, el hidrégeno o elementos fisionables radiactivos.

Mesa regulador de tensién compuesta per los elementos siguientes:

19 una plataforma de materia pléstica ertificial gue contiene un regulador de tensidn
automitico con un interruptor y una limpara testigo de control del funeionamiento del
regulador. Puede admitir varios aparatos (receptor de televisidn, proyector cinemato~
gréfico, ete.) alimentedos a través del regulador; :

29 una balda, también de materia pléstica artificial, utilizable como porta revistas ¥
que puede alojar un aparato receptor de radiodifusién y sus accescrios (altavez 3

amplificador de baja frecuencia)s

32 patas de tubo de acero con ruedas de cauchoa

s,

w

o
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Instalacifn para &l control del EE durante sn fabricacidn, constituida mne:almmte
por los signfentes elementoss

1) analizador {(esciner) cuys cabeza de medida tfeue omo o varios captadores ¥ un micro~

procesador, siendo is misién de los captadores vigilar la fabricacidén del producto y
efectuar sobre €ste diversas medidas.

2) estaéifn auxiliar do tratamiento con microporcesador incorporedo que relaciona los
captadores con el vesto del sistema,

3) onidad central de proceso (de la partida 84.53), Srgamo de control gue compara ios
valorea medidos con los valores deseados y que transmite las sefiales eléctricas a los
Srganos de trabajo con objeto de regular las especificaciones técnicas del papel (por
ejemplo, espesor y humedad). '

4} estacidn @e mando con microporcesador, dispositivo wisualizador de video y teclado.
5) Impresoraftrazedora de curvas que también pusee microprocesador incoxporado.

Aparatos electrénicos de cofncidencla paras utilizar con contadores Gelger-Miller o
contadorea proporcionales.

Escalag, gnalizadores g integradoves electrdnicos, para detectores €e radiacloness

Que constituyan dispositivos accesorios exclusiva o principalmente coneebidos para
eqiipar estos detectores. (Véase también el criterio 90.28/3).

Detectores de destellos, sflides, en forma de cristales o de elementos de materia
pléstica artificial, montados o con envolvente metélica y exclusivamente destinados a
los aparatos de detecciSn de la partids 90.28.

Tuhos _detectores de meutromes que utilizan el boro, el trifiuvoruro ds boro o el
hidrégeno, .

Tubos detectores de peutrones que utilizan elementos fisiomables.

Tubes de aceleracién yfo de focalizmcifn utilézados emn los espectrinetyos § aspech:&-
grafos de masas.

Dispositivo de mando con bolass:

No reconocibie como exclusiva o prmcipalmente destinado a urs whquina, & wm aparato o &
un vehiculo determinados

Utiligzable indistintamente en varios instrumentos o aparatos del capitulo 90, (Véanse
tambiéu los criterics secc. XVI/1, 84.65/2 y secc. XVII/L).

Relojes joya que son relojes de pulsera con tapa o sin ella en los que la pulsera (inclu-
so con piedras preciosas o semipreciosss enggstadas) es de metal precioso.

Instrumentos para el cierre y_spertura del eirculto de alimentzeibn da aparatos
eléctricos . (receptores de televisifn, planchas, miquinas de lavar, alumbrade de

92.11

92.12

92.12

92,13

94,03

Cap.95

billares, etc.) en los que la conexidén se consigus por la introduccidn de monedas y la
desconexién por un motor sfncrono, La Guracién del tiempo transcurrido entre estas dos
operaciones esti determinada por el mimere de monedas introducidas por el usuario.

Aparatos para el registro y la reproduccidn del sonido utilizados en la scnorizacién de
salas de espectdculos, igleslas, estaciones, etc., que llevan un disco giratorio cuya
periferia forma una banda magnética sin fin y dispuestas scbre ella, en el orden en que
se citan, una cabeza de vegistro, una serie de cabezas de xeprod ién y una cabe de
borrado. )

Tarjetas postales ilustradas preparadas para el registro de sonido y discos grabados
-sobYe tarjetas postales ilustradas. (Conm respecto a otros artfculos con um registro so-
noro, véanse también los criterios 18.06/1, 19.05/1, 34.02/2, 48.16/1, 49.01/1, 49.02/1
49.02/2 y 49.03/1).

Publicaciones periédicas que llevan como encarte wna funda ficilmente sepaxable con un
disco grabado. Los dos articulos no se refieren a temas complementarios.

Disco. (Con vespéoto a otros articulos con un registro sonoro, véanse también los crite-

_rios 18.06/1, 19.05/1, 34.02/2, 48.16/1, 49.01/1, 49.02/1, 49.02/2 y 49.03/1).

Publicaciones periddicas de actualidades con 12 hojas de las que 6 consisten, cada una,
en un disco de fabricacién relativamente cuidada, ipseparable, grabado sobre una hoja
delgada - de mt,er:.a plistica. Los seis discos estdn intercalados entre hojas de papel
:unpreso rel‘ativas a la misica o al texto grabado. (Con respecto a otros artfculos com un
registro sonoro, véanse también los criterios 18.06/1, 19.05/1, 34.02/2, 48.16/1,
49,0171, 49.02/2 y 49.03/1).

Elementos de ferrita Mdulce" reconccibles como partes y piezas sueltas de un aparato de
1a partida 92,11, (Véanse también los criterios 69.09/3, cap. 85/1 y. 85.01/5).

Rifles v pistolas accionzdos por gas carbinico comprimido, que permiter proyectar a dis-
tancia sobre animales en libertad, una jeringuilla de funcionamientc actomidtico provista
de éguja con un anestésico o un medicamente (suero, vacuna, ete.). (Véase también el
criterio 90.17/3).

Elementos de chapa d@ acero para 1ia presentacién o almacenamjento de mercancias
concebidos para apoyarse en el suelo y constituidos por una base; con patas-tornillo para
nivelacién'y un fondo que se fija a la pared con sus correspondientes baldas regulables,
o bien un tabique central con baldas regulables a ambos lados y con otros gecesorios
para el é:_lmacenado o presentacifn de mercancias (rejillas, bandejas, etc.).

Archivadores metflicos que se colocan sobre el suele, con ung sarie de taclas para el
mando de un @ispositivo electromecéinico incorporado que conduce la bandeja escogida con
los documentos buscados a la altura que se desea.

Ceniceros sin cardcter ornamental con la parte inferior de metal o de otra materia (cuer-
po) y la superior de chape de acero (tapa) constituida esencialmente por una placa rota-
tiva accionada por la presifn ejercida sobre wn botén pulsador de materis pldstica arti-
fiefal y un muelle que devnelve la placa a su posicidn inicisls

Cenicercs presentados completos, con el cusrpo de materia para tallar o moldear, no
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expresada nf comprendida en otras partidas. (Véanse también los criterics 39.07/8,
69.11/1, 69.12/1, 70,13/1, 71.15/3, 73.38/3, 74.18/1 y 76.15/1), :

"™anoio de crines" para lanzaderas constituido por un mechén de erines sintéticas, de 12
a 24 mm. de longitud, encolado por uno de sus extremos de manera que forme un haz., §a
destina a guarnccer interiormente las lanzaderas para telares de tejer ciertas fibras
textiles (yute, principalmente) y su misifn es regularizar el desenrollamiento del hilp
durance lag operaciones de tejido.

Micrds-:ropios Ooticos (distintos ds los de usos espepiales)a

Que no respondatt 8 lag doa caracteristicas sigulentess
1¢ didmetro del ocular (difmetro exterior del tubo da 1a lente)s 16 mm. o superior;

20 longitud del tubo (diatancia que separa los dos planos en lo8 que estin montados rese
pectivamente el ocular y el cbjetivo)s 110 mm, como mfnimp, (V8288 también el crite-
rio 90.12/1)e

Guirnaldas eléctricas de longitud determfnsda que llevan un clerto ndwero de 1l4mparas da
fantasfa, generalmenta de color, utilizadas principalmente en la decoracién de 4rboles
de Navidsd y presentadas en unidades acondicionadas para la venta al por menor,

Piscinas al aire libre desmontables, compuestass

20 da una pared exterior de aluninio o de aleacién de aluminio constituida por una serle
de paneles y una armadura de sostén y de acoplamiento formada por puntales y un carril
en el qua se insertan los paneles y los puntalesy

20 ds un depSeito ds cloruro de polivinilo de forma y dimensionea adaptadas a las de la
piscina, qus asegura la estanqueidadj

32 do un sistema de bombeo, de filtracisn y depuracidn del aguaj
42 de diversos accesorfos (escalera-trampolin, cepillos de limpleza, etc.).

Calas de materfa plistica avtificia) obtenidas por moldeo, especialmente acondicionadas
para contener artfculos para la pesca con cafias

Presautadas con los artfculos para la pesca con cafia & los que estdn destinadas. (Véase
tanbién el criterio 39.07/13),

Elemento para la fabricacisn de cferres de cremallera compuesto de un alma de materis
fextil alrededor de 1s cual se enrolla helicoidalmente un monofilamento de materia plis=~
gica artificial cuyas espiras, ligeramente aplastadas, 1levan, sobre uno de sus bordes,
4n aplanado destinado & permitir el engranaje con el otro elemento de 1a misma clase qua
eompone el clerre de cremallera, B

Polas de carburo de tungsteno, #ncluso rectificadas, de un diimetro comprendido entre
0,6 y 1,25 mm., inclusive.

Plzarras para escribir y dibujar 1istas para su uso, incluso enmarcadas, (Véanse también
108 criterios 25.14/1 y 68.03/1),

Jparato manual para etiquetar compuesto de una cala de chapa de acero qus contiena un
@ispositivo impresor con tampén entintador, una banda de papel de 2 cm, de ancha
gecubierta por una cara de un producto adhesivo y enrollada sobre un soporte de cartén,

n cuchillo destinado a cortar la banda transversalmente para formar una etiqueta y una

palanca de mando cuyo accionamiento produce simultdneamente la impresién de la banda, el
corte y 1s £1Jacidn del trozo, ya impreso y cortado, sobre el artfculo que se marcas

Aparatos manuales de metal comfn o de materia plistica artlficial que trabajan como las
Pinzas, para la impresiSn en hueco o en relieve de etiquetas o de plaquitas, y que cou®
prendeny

32 un depdsito que contiene una banda virgen de metal o de materia pldstica artificialp

80 1 @ispocitivo de estampacin secionads por una palanca de mando y constituido por un
@1sco mévil que 1leva las letras, los nimeros y los signosj

32 una hofa de acero que corta transversalmente la banda después de estampada.



	A09725
	A09726
	A09727
	A09728
	A09729
	A09730
	A09731
	A09732
	A09733
	A09734
	A09735
	A09736
	A09737
	A09738
	A09739
	A09740
	A09741
	A09742
	A09743
	A09744
	A09745
	A09746
	A09747
	A09748
	A09749
	A09750
	A09751
	A09752
	A09753
	A09754
	A09755
	A09756
	A09757
	A09758
	A09759
	A09760
	A09761
	A09762
	A09763
	A09764
	A09765



