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La primera reunién de constitucign de la Comision se celebrard en
un piazo mixime de seis meses,

El presente Acuerdo permanecera en vigor durante un afo, enten-
diéndose tdcitamenie prorrogado por periodos iguales, a no ser gue por
alguna de las partes se procecﬁ z ta dJenuncia del mismo con un preaviso
de tres meses anies de su vencimiento.

1o que en prueba de conformidad se suscribe por cuadruplicado
ejemplar, lugar v fecha «ut supran,

1GAQUTN LEGLINA HERRANZ, JULTAN GARCIA YARGAS,
Presidy de la idad Auld de Madrid Mini de Sanidad y C

COMUNIDAD AUTONOMA
DE CATALUNA

RESOLUCION de 12 de septiembre de 1988, de fa Direc-
cidn General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar-
tamenta de Industria v Energia, por fa que se homologan
perfiles extruidos de aluminio v sus alegciones, fabricados
por «Extruidos del Aluminio, Sociedad Andniman (EXAL)J,
en  Granollers (Barcelona), Espara. (Contrasera
CPA-3704}.
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Recibida en la Direccion General de Seguridad vy Calidad Industrial
del Departamente de Industria y Encrgia de la Generalidad de Cata-
luiia la solicitud presentada por «Extruidos del Aluminio, Sociedad
Andnima» (EXAL). con domicilio social en calle Muntaner [96-200,
6 ¢, 5% municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para la
homologacion de perfiles extruidos de aluminio y sus aleaciones,
fabricados por «Extruidos del Alumiinio, Sociedad Andniman {EXAL),
en su instalacidn industrial ubicada en Granollers:

 Resaitando que el interesado ha preseniado la documentacion
exigida por I3 legistacion vigente que afecta al producto cuva homologa-
cién se solicila, y que el Laboratorio General de Ensavos y de
Investigaciones de Iz Generalidad de Cataluna, mediante dictamen
técnico <on clave 85210 G, y 1z Entidad dc Inspeccién y Control
Instituto Cataldn de Inspeccién y Control Téenico, por certificado de
clave BB QA 0014 88, han hecho constar respectivamente que ¢f tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esta-
blecidas por Real Decreto 269971985, de fecha 27 de diciembre, por el
que se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones técnicas
de ios perfiles extruidos de aluminio v sus aleaciones.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicién y con la
Orden del Departamento de Industia vy Energia, de 5 dé marzo
de 1986, dc asignacién de funciones en el campu de ka homologacion v
la aprobacién de prototipos, tipos y modelos modificada por fa Orden
de 30 de mayo de (986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contrusena de
homologacion CPA-3704, con fecha de caducidad ¢ diz 12 de septiem-
bre de 1990, disponer como fecha limite e dia 12 de sepliembre
de 1950, para que el titular de esta Resolucion presente declaracion cn
la que haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los
stsiemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en ef momento de la homologacién,

Definir, por #ltimo, come caracteristicas técnicas para cada marca v
modeto homeologado las que se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes e todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Material,
Segunda. Descripcién: Estado de tratamiento.
Tercera. Descripcion: Grupo.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca y modelo: Marco fijo de corredera.

Caracteristicas:

Primera: [-3442.
Segunda: T-5.
Tercera: 04.

E! material es designado segin la norma UNE 38.350-84. El estado
de tratamiento o es segin la norma UNE 382.002,

_ Esta homologacidn se efectia en relacidn con la disposicion que se
cita, ¥ por tanto el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumpiimiento de cualquiera de las condiciones fundamentalss
e las que s¢ basa la concesion de csta homologacion dard Jugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perfuicio de las responsabitidades legales que
de ello pudiera derivarse,

Lo que se hace pablico para general conocimiento.
Barcelona, 12 de septiembre de 1988.-E! Director general, Alfredo
Noman i Serrano.

RESOLUCION de 26 de septiembre de 1988, de la Direc-
cion General de Seguridad vy Calidad Indvstriaf def Depar-
tamento de Industria y Energia, por la gue se homologan
alambre trefilado corrugado. ﬁzbrfcados por «Riviere. Socie-
dad Angnima», en Barcelona, Espaia {CAC-£33).
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Recibida en [a Direccion General de Seguridad v Calidad Industrial
de! Departamento de Industria v Energia de {a Generalidad de Cataluna
Iz solicilud presentada por «Riviere, Soctedad Anonimay, con domiciho
social en calie Aribau, 204, 3.%, municipio de Barcelana, provincia de
Barcelona, para la homologacion de alambre trefilado corrugado.
fabricados por «Riviere, Sociedad Andniman, en su instalacidn indus.
trial ubicada en Barcelona;

Resultando gue el interesado ha presentado la documentacion
exigida por la legislacion vigente que afeeta al producio cuya homologa-
cion se solicita, v que el laboratonio Ceniral de Estructuras y Materiales
del Cenlro de Estudios y Expenimentacion de Obras Piiblicas, mediante
dictamen 1écnico con clave 43.830, y ia Entidad de Inspeccion y Caontrol
AECC, Ascciacion Espafiola para el Control de la Calidad, por certifi-
cado de ctave 18871986, han hecho constar. respectivamente que el tipo
o modelo presentado cumple tedas las especificaciones aciualmenie
cstablecidas por Real Decreto 270271985, de fecha 18 de diciembre, por
¢l quc sc homologan los alambrces trefilados lisos y cotrugados. cmplea-
dos en ta fabricacidn de matias electrasoldadas v viguelas semiresisten-
tes de hormigon armado. .

De acuerde con lo establecido en la refenda disposicidn y con la
Orden del Departamente de Indusina y Energia, de 5 de marzo
de 1986, de asignacidn de funciones ¢n el campo de la homologacion v
la aprobacion d¢ prototipos, tipos v mbdcelos modificada por la Orden
de 30 de mayo de L1984, he resuelto:

Homalogar e tipo del citado producte, con la contrasena de
homologacion CAC-033, con fecha de caducidad el dia 26 de septiembre
de 1990, disponer como fecha Hmite ¢l dia 26 de septiembre de 1950,
para que el titular de esla Resolucidn presente declaracion en la que haga
constar que, en la fabncacién de dichos productos, los sisternas de
controd de calidad utilizados se mantienen, como minimo, en las
msmas condiciones que en el momenio de la homologagion.

Definir. por ultimo, como caracicristicas téonicas para cada marca y
modelo homologado 1as que se indican a continuacion:

Curacteristicas comunes @ todes las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Limite elastico 0.2 porcentaje minimo. Unida-
des: Kg/mm~,
Segunda. Pescripcion: Carga rotura minima. Hnidades: kg/mm.
_ Tercera. Descripetén: Alargamiento (3¢} minimo, Unidades: Porcen-
taje.

Fulor de las caractensticas para cada marca vy modelo

Marca y modelo: «Riogam, AEH 500 T/8.

Caracteristicas:

Primera: 56.0.
Segunda: 61,2,
Tercera: 11,8,

El didmetro de este alambre corrugado es de 8§ milimeiros.

. Esiz homaologacion se efectia en relacion con la disposicion que se
¢ila, ¥ por tanto ¢l producto deberd cumplir cuatquier otro Reglamento
a disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundameniales
¢n las que se basa la concesién de esta homelogacion dard lugar a fa
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudiera derivarse.

Lo que se hace phblico para geperal conocimienio.
Barcclona. 26 de scpucmbre de 1988.-El Director general, Alfredo
Noman 1 Serrano.



