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Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática la
solicitud presentada por «M.M.S. Quinirgica, Sociedad AnónimID), con
domicilio social en la calle Ecuador, 6, municipio. de Barcelona,
provincia de Barcelona, para la homologación de un bisturí eléctrico,
fabricados por «Neomed lnc.», en su instalación industrial ubicada en
Memphis, Tennesse (USA);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el ~(Laboratorio de CTC Servicios Electromecánicos,
Sodedad Anónima», mediante dictamen técnico con clave 1848-M
IE/1, Y la Entidad colaboradora «Temos Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima», por certificado de clave TM-MMS.NEQ-IA-QI (Bis), han
hecho constar, respectivamente. que el modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2395/1986, de 22 de agosto,

Caractensticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Potencia eléctrica nominal. Unidades: kW.
Segunda. Descripción: Tipo de rectificación. Unidades: Número de

pulsos.
Tercera. Descripción: Tiempo mínimo de exposición. Unidades:

Milisegundos.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Philips», modelo Standard 30 CP.

Características:
Primera: 30.
Segunda: Más de 12.
Tercera: 10.

El titular de esta Resolución pre&entará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
I,!- que haga constar que,. en la .f,!-bricación de dichos productos, los
SIstemas de control de cahdad ut,lhzados se mantienen como mínimo
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación. '

Lo que se hace ·público para general conocimiento.
Madrid, 28 de octubre de 1988.-EI Director general José Luis Bozal

González. '

2429 RESOLUClON de 28 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Electrónica e lnformdtica, por la que se homolo
gan tres impresoras. marca (<1B.\J>J, modelos 4224-3E3 y
dos mds, fabricadas por «lBM Lexington». en Lexington
(Estados Unidos).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática la
solicitud presentada por «IBM, S.A.E.», con domicilio social en el paseo
de la Castellana, 4, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la
homologación de tres impresoras fabricada por «IBM Lexington», en su
instalación industrial ubicada en Lexington (Estados Unidos);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente, que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante dictamen técnico con clave E860444268A y la Entidad
colaboradora «Asistencia Técnica Industrial, S.A.E.», por certificado de
clave IA·88/1060jNYlO01. han hecho constar, respectivamente, que los
modelos presentados cumplen todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 1251/1985, de 19 de junio,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el dtado producto, con la contra~eña

de homologación GIM-0320 y fecha de caducidad del día 28 de octubre
de 1990, definiendo como características técnicas para cada marca y
modelo homologado las que se indican a continuación, debiendo el
interesado presentar, en su caso, los certiftcados de conformidad de la
producción antes del día 28 de octubre de 1989.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable. .

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Número de puntos de la matriz. Unida·

des: (a x b).
Segundá. Descripción; Velocidad de impresión. Unidades: Caracteres

por segundo.
Tercera. Descripción: Formato de papel utilizado.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación GBE-0003, y fecha de caducidad del día 28 de octubre
de 1990, definiendo como características técnicas para cada marca y
modelo homologado, las. que se indican a continuación, debiendo el·
interesado presentar, en su caso, los cenificados de conformidad de la
producción, antes del día 28 de octubre de 1989.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran deriyarse.

Caractensticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Confi~uración de la pane aplicable.
Segunda. Descripción: FunclOnes de aplicación.
Tercera. Descripción: Potencia de corte, ·coagulación y bipolar.

Unidades: W.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Neomed», modelo 3000 A.

Características:
Primera: Aislada.
Segunda: Corte puro (c,p.), corte con homeostasis (c.h.), corte bipolar

(c.b.), coagulación por ftllguración (cg.f.), coaguladon por desecación
(cg.d.) y coagulación bipolar (cg.b.).

Terce"': 200j 100/1 oo.
El titular de esta Resolución presentará, dentro del período ftjado

para s.ometerse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 28 de octubre de 1988.-EI Director general, José Luis Bozal

González.

RESOLUC10N de 28 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Electrónica e lnformdtica, por la que se homo
loga un bistur,. eléctrico, marca «(Neomedl), modelo 3000A,
fabricado por «Neomed 1no>, en Memphis. Tennesse
(USA).

2427 RESOLUCION de 28 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Electrónica e Informática. por la que se homo
loga un generador de rayos X para radiodiagnóstico médico
marca «Philips», modelo Standard 30 CP fabricado por
«Philips, Sp.A.», en Monza (Italia).

Recibida en la Dire-cción General de Electrónica e Informática la
solicitud presentada por «Philips Sistemas Médicos, Sociedad Anó
níma», con domicilio social en la caBe Martínez Villergas, 2, municipio
de Madrid, provincia de Madrid. para la homologación de un generador
óe r'ol.YOS X para radiodiélgnóstico médico fabricado por «Phi
lips. S.p.A.», en su instalación industrial ubicada en Monza (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el «Laboratorio de CTC Servicios Electromecánicos,
Sociedad Anóntma», mediante dictamen técnico con clave 2258~M

IE/l, Yla Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima», por certificado de clave TM-Pl.PIT·IA-02(GX), han hecho
constar, respectivamente, que el modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1252/1985, de 19 de junio,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, h~ resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologaCión GGE-0053, y fecha de caducidad del día 28 de octubre
de 1990, definiendo como características técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuación, debiendo el
interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
producción antes del día 28 de octubre de 1989.
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

CIta, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.
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RESOLUCION de 28 de octubre de /988, de la Dirección
General de Electrónica e Informática. por la que se homolo
gan dos aparatos receptores de televisión, marca (Sony".
modelos KV-DX-2/ TE y otro. fabricados por Suny (C/.K.)
Ud. en Bridgend (Reino Unido).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática la
solicitud presentada por «Sony España, Sociedad Anónima)~, con
domicilio social en la calle Sabino de Arana, 42·44, municipio de
Barcelona, provincia de Barcelona, para la homologación de dos
aparatos receptores de televisión fabricados por Sony (U.K) Ltd., en su
instalación industrial ubicada en Bridgend (Reino Unido).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa·
ción solicita, y que el laboratorio «CTC Servicios Electromecánicos,
Sociedad Anónima», mediante dictamen técnico con clave 2285·B-IE y
la Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad, Sociedad Anó·
nima», por certificado de clave TD-SON.BGD-IA-OI(TV), han hecho
constar respectivamente que los modelos presentados cumplen todas la
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2379/1985, de 20 de noviembre,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación GTV-0289, y fecha de caducidad del día 28 de octubre
de 1990, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuación. debiendo el
interesado presentar, en su caso, los certificados de confonnidad de la
producción antes del día 28 de octubre de 1989.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracten'sticas comunes a todas las marcas y modelas

Primera. Descripción: Cromaticidad de [a imagen.
Segunda. Descripción: Diagonal del tubo-pantalla. Unidades: Pulga

das.
Tercera. Descripción: Mando a distancia.

Valor de las caraclerúticas para cada marca J' modelo

Marca «.Sony~~, modelo KV-DX-21 TE.
Caracteristicas:
Primera; Policromática.
Segunda: 21.
Tercera: Sí.

Marca «Sony», modelo KVMDX 21 TD.

Primera; Policromática.
Segunda; 21.
Tercera: Sí.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 28 de octubre de 1988.-EI Director general, José Luis Bozal

González.

Para la plena vigencia de esta resolución de homologación y el
posterior certificado de conformidad, deberá cumplirse, además, lo
especificado en el articulo 4.° del Real Decreto 27D4j1982, de 3 de
septiembre, en el sentido de obtener el certificado de aceptación
radioeléctrica.

El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo, en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

RESOLUCIOili de 28 de octubre de /988, de la Dirección
General de Electrónica e Informática. por la que se homo
loga una pantalla marca «Tatung», modelo MM·/422.
fabricada por «(Tatung, Ca.». en Taipei (Taiwan).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática la
solicitud presentada por «Easo Informática. Sociedad Anónima>~, con
domicilio social en la calle Pedro Egaña, 5. municipio de San Sebastián,
provincia de GUipulcoa, para la homologación de una pantalla fabricada
~or «Tatung, Co.>~, en su instalación industrial ubicada en Taipei
(Taiwan);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documenta
ción exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita, y que el «Laboratorio de eTC Servicios
Electromecánicos, Sociedad Anónima>~, mediante dictamen técnico con

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca «IBM)), modelo 4224-3E3.

Caracteristicas:
Primera: 9 x 10.
Segunda: 650.
Tercera: Continuo/discreto.
Marca <dBM», modelo 4224-2E3.

Características:
Primera: 9 x ID.
Segunda: 650.
Tercera: Continuo/discreto.
Marca «IBM», modelo 4224-1E3.

C:uacteríslicas:
Primera: 9 x 10.
Segunda: 650.
Tercera: Continuo/discreto.

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, Jos
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 28 de octubre de 1988.-El Director general, José Luis Bozal

González.

RESOLUCION de 28 de octubre de 1988. de la Dirección
General de Electrónica e Informática. por la que se homo
loga un teclado, marca ((Epson», modelo M-8700,fabricado
por ((SE·JIN Electron ¡ne.». en Seúl (Corea).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática la
solicitud presentada por «Epson S.T.I., Sociedad Anónima>~, con domi
cilio social en la calle París, 152, municipio de Barcelona, provincia de
Barcelona, para la homologación de un teclado fabricado por «SEMJIN
Electron Inc.», en su instalación industrial ubicada en Seul (Corea);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
ex.igida por la legislación vigente, que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante dictamen técnico con clave 88094128 y la Entidad colaboraM
dora «Bureau Veritas Español, Sociedad Anónima>~, por certificado de
clave BRCI990/B085/88/2·B. han hecho constar, respectivamente, que
el modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación GTE·0354, y fecha de caducidad del día 28 de octubre
de 1990, definiendo como características técnicas para cada marca y
modelo homologado las que se indican a continuación, debiendo el
interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
producción antes del día 28 de octubre de 1989.

Esta homologación se efectua en relación con la disposición que se
cita. y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales Que
de ello pudieran derivarse.

Caracteri'sticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tipo de teclado.
Segunda. Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caracteriSticas para cada marca y modelo
Marca «EPSOD», modelo MM8700.

Caracteristicas:
Primera: Combinado.
Segunda: Qwerty.

El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madrid, 28 de octubre de 1988.-El Director general. José Luis Bozal

González.


