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El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta hemologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de sy posterior
anulacion, en su caso, v sin perjuicio de f:s responsabilidades legales que

‘de ello pudieran denivarse.

Caracteristicas comunes a lodas fas marcas y modelos

Primera. Descripcion: Presentacion fisica,

Segunda, Descripcion: Tipo de transmisién.

Tercera. Descripcion: Protocolo/Velocidad de transmision. {nida-
des; xxx/bits/s,

Valor de las caracteristicas para cada marca y tipe
Marca «Micom», modelo M3024.

Caracteristicas:

Primera; Tarjeta,
Segunda: Asincrono o sincrono/diplex.
Tercera: V22 bis, V24,2400

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicion que se
cita v, por tanto, el producto deberd cumplir, ademds, lo establecido en
la Ley 31/1987, de 18 de diciembre, de Ordenacién de las Telecomunica-
ciones.

El nitutar de esta Resolucion presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produceidn, declaracién en
la que haga constar que en la fabricacién de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacidn.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madnd, 20 de marzo de 1989.-La Directora general. Regina Revilla
Pedreira.

12839. RESOLUCION de 20 de marzo de 1989, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologan
circuitos Impresos, marca «ltaltels, tipo grupo 2, fabricados
por «laltel Tecnoelectrnica Spa.», en Mildn (Htalia).

Recibida en la Direccién General de Politica Tecnoldgica la solicitud
preseniada por «Comercializacién de Tecnologias Exclusivas, Sociedad
Anonima», con domicilio social en la calle Roger de Lautia, 358,
municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para la homologacidn
de circuitos impresos fabricados por «Italtel Tecnoelectrénica Spa.», en
su instalacién industrial ubicada en Milan (Italia);

Resultando que por la interesada se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacion vigente que afecta al products cuya homologa-
cion selicita, ¥ que ¢l Laboratono Central Oficial de Electrotecnia de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Indusitiales de Madrid,
mediante dictamen técnico ¢on clave 87113094 y la Entidad colaboera-
dora «Bureau Veritas Espafiol, Sociedad Andnimaw, por certificado de
clave BRC1990013887, han hecho constar, respectivamente, que ¢f tipo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente establecidas
por el Real Decreto 2637/1985, de 18 de diciembre,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
dispesicidn, ha resuelto homoIoPar el citado producto con la contrasefia
de homologacion GCT-00359, y techa de caducidad del dia 20 de marzo
de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca y tipo
hemologado las que se indican a comtinuacion, debiendo la interesada
preseniar, en su caso, los certificados de conformidad de la produccion
antes del dia 20 de marzo de 1990

Esta homologacién se efectia en relacion con la disposicién que se
cila, y por tanto cl producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

E! incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la
suspensidn cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su casop, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ¢ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modelys

Primera. Descripcion: Tipo de placa

Segunda. Descripcion: Material de base segin UNE 20-620.

Tercera. Descripcion: Anchura minima de los conductores, Unida-
des: Milimetros.

Yalor de las caractensticas para cada marca y tipo
Marca «Jtalteb», tipo grupe 2.
Caracteristicas:

Primera: Doble cara.
Segunda: EPGCQO2,
Tercera: 0.15.

El titular de esta Resolucién presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control v seguimiento de la produccién, declaraciéon en
la que haga conswar que en la fabricacion de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacidn.

De acuerdo con ¢l punto 3 del anexo B del Real Decreto 2637/1985,
de 18 de diciembre, el mimere de identificacién que se le ha asignado
para ser incorporado en el anagrama a grabar en su produccién de
circuitos impresos es el 29,

Lo que se hace piiblico para general conocimiento. _
dMadrid, 20 de marzo dc 1989.-La Directora general, Regina Revitla
Pedreira.

12840 RESOLUCION de 20 de marzo de 1989. de la Direccion
(reneral de Politica Tecnoidgica, por la que se homologa un
modem para la transmision de datos, marca «/BM»,
modelo 5858-01, fabricado por «Texas frstruments ltalia

5. p. A.», en Rieti (ltalia).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «IBM, Sociedad Andnima Espaficlan, con domicilio
social en paseo de la Castellana, mimero 4, municipio de Madrd,
provincia de Madrid, para Ia homologacién de un médem para la
transmisién de datos fabricado por «Texas Instruments [alia, S. p. A»,
en su instalacion industrial ubicada en Rieti (Italia);

_Resultando que por la interesada se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacidn vigente que afecta al producto cuya homologa-
cidn solicita, ¥ que el Laboratonio Central Ofictal de Elecirotecnia de 1a
Escuela Téenica Superior de Ingenieros Industriales de Madrd, medianie
diclamen técnico con clave 38104063, y la entidad colaboradora
«Bureau Veritas Espadol, Sociedad Anéniman, por certificado de clave
BRC/3/V/990/01/89-A, han hecho constar, respectivamente, que el
maodelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esta-
blecidas por el Real Decreto 1070/1986, de 9 de mayo,

. Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecida ¢n la referida
disposicin, ha resuelto homeologar el citado producto con la contrasefia
de homologacion GMD-008%, v fecha de caducidad del dia 20 de marzo
de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca y
muydelo homologado las que se indican a continuacion, debiendo Ia
interesada presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
produccion antes del dia 20 de marzo de 1999.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que s¢ basa la concesion de esta homologacion dard lugar a [a
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, €n su caso, ¥ sin penuicio de as responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracieristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Presentacion fisica.

Segunda. Descripcidn: Tipe de transmision.

Tercera. Descripcion: Protocolo/Velocidad de transmision. Unida-
des: xxx/bils/s.

Falor de las caracteristicas para cada marca v tipo
Marca «IBM», modelo 5858-01.
Caracteristicas;
Primera: Equipo independiente.

Segunda: Sincrono/diplex.
Tercera: V24, V238, V22 V22his v V25his/2.400.

_ Esta homologacion se efectua en relacién con la disposicién que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir, ademas, lo establecido en
la Ley 3171987, de 18 de diciembre, de Ordenacién de las Telecomunica-
ciones.

El titular dc esta Resolucién presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar quc en la fabricacién de dichos productos los
sisternas de control de calidad wiilizados se mantienen, ¢como minimo,
en las mismas condiciones que en ¢l momento de lz homologacion.

Lo que se hace pablico para general conocimiento,
Madrid, 20 de marzo de 1989.~-La Directora general, Regina Revilla
Pedreim.

RESGLUCION de 20 de marzo de 1989, de la Direccion
General de Politica Tecnoidgica, por la que se homologan
dos teleimpresores, marca «?mmrel_», modelo Commaster,
v marca wExteln, modelo Commaster, fabricados por
«Extel Co.», en Northbrook, Hllinois (EE.LU).

12841

Recibida en la Direccion General de Politica Tecneidgica la solicitud
presentada por «Specific Dynamics Tberta, Socicdad Anonima», con
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domicilio secial en la calle Ramirez de Arellano, sin nimero, municipio
de Madrid, provincia de Madrid, para la homologacién de dos telerm-
presores fabricados por «Extel Co.», en su instalacién industrial ubicada
en Northbrook, Illinois (EE.UU); _

Resultando que por la interesada se ha presentado la documentacion
exjgida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya homologa-
cién solicita, ¥ que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante dictamen técnico con clave 87014019, y la Entidad colabora-
dora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Andniman, por certificade
de clave TM-SDLETL-IAQ1(TIM), han hecho constar, respectivamente,
que los modelos preseniados curnplen todas las especificaciones actual-
menie establecidas por el Real Decreto 2707/1983, de 27 de diciembre,

Esta Direccidon General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha resuelto homolegar el citado producto con la contraseiia
de homologacién GTL-0019, v techa de caducidad del dia 20 de marzo
de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologado las que se indican a continuacién, debiendo la
interesada presentar, an su caso, los certificados de conformidad de la
produccion antes del diz 20 de marzo de 1990.

El incumplimienio de cualquicre de las condiciones fundamentales
en las gque se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la
suspension caulclar de la misma, independientemente de su postenor
anulacién, en su casp, v sin perjuicio de las responsabilidades lepales que
dc ello pudicran derivarse.

" Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modelos
Primera. Descripcion: Tipe de funcion.
Segunda. Descripcion: Forma de marcaje.
Tercera, Descripeidn: Medio auxiliar de visualizacion,

Valor de las caracteristicas para cada marca y modeld
Marca «Transtely, modelo Commaster.
Caracteristicas:

Primera: Emisor-receptor.
Segunda: Automatico,
Tercera: Pantalla TRC.

Marca «Extel», modelo Commaster.
Caracteristicas;

Primera: Emisor-receptor.
Segpunda: Automatico.
Tercera; Pantalla TRC,

Para la plena vigencia de esiza Resolucién de homeologacién v el
posterior certificedo de conformidad deberd cumplirse, ademads. lo
especificada en el articulo 4.° del Real Decreto 2704/1982, de 3 de
septiembre, en el sentido de obtener el certificado de aceptacion
radioeléctrica.

El tiwular de esta Resolucion preseniard, dentro del pericde fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccidn, declaracion cn
la que hapa constar que en la fabricacidn de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en ¢l momento de la homologacién.

Lo que se hace piblico para general conocimiento, . .
P Madrid, 20 de marzo de 1989.-La Directora general, Regina Revilla
edreira.

12842 RESOLUCION de 18 de abril de 1989, de la Direccion
Genergl de Minas v de la Construccidn, por la que se
acuerda publicar extracto de veintiuna homologaciones de

materiales y maquinaria de emplec en mineria.

A los efectos procedentes, este Centro directivo ha acordado publicar
extracte de las veintiuna resoluciones siguientes, todas ellas de fecha 10
de abril de 1989, por la que se homologan los materiales y maquinaria
relacionados a continuacidn, con las condiciones expresadas en el texto
integre de cada resolucidn:

BHF-0836,~Autorrescatador de oxigeno producido por reaccién
quimica, marca «Fe . Tipo: Bigcell 1, Star; fabricado por «S. A,
Fenzy et Cie.» y solicitado ror «Tecnix, Sociedad Andnimas, para
labores subterrdneas con nivel de peligrosidad seis,

BDF-0863.-Aparato de proteccion respiratona. Tipo: Breathe Easy 1
(SP047), fabricado por «Racal Safety Limiteds v solicitado por «Minas
de Almadén y Arrayanes, Sociedad Andnima», para labores subterraneas
con nivel de peligrosidad cero o minas sin clasificar. )

BDG-0872.~Cabrestante para transporte de personal, Tipo: CEBZ,
Modelo CEBZ/100/22/230, fabricado y solicitade por «Talleres Zitrdn,
Sotiedad Anénimar, para labores subterréneas con nivel de peligrosidad
cero o minas sin clasificar. ]

BD{G-0873.-Cabrestante para transporte de personal. Tipo: CEHM
3B873-36-93 Exdl, fabricado y solicitado por «Inme. Sociedad Andnimas,

plaraiﬁlubores subterrdneas con nivel de peligrosidad cere o minas sin
clasificar.

BHK-0874.-Cabresiante eléctrico. Tipo: MIX 158U 0,6/1 KV v RS1Q
0,6/1 KV, fabricado y solicitado por «Conductores Eléctricos Roque,
Sociedad Anéniman, para labores subterrdneas con nivel de peligrosidad
seis

BHI-0875 -Banda transportadors. Tipo: 1.000, fabricado por «TBA
Belting/Lida» y solicitado por «Jturri, Sociedad Andniman, para labores
sublerriineas con nivel de peligrosidad seis.

BHE-D876.-Estemples hidrdulicos. Tipo: SHC-4ONZ, tamafios 9 y
10, fabricado por «Cuniks v solicitado por «Emecor, Sociedad Ané-
nitnar, para labores subterrdnieas con nivel de peligrosidad seis,

BGR-0877.-Interruptor magnético. Tipo: CM-10, fabricado por
«Saity y solicitado por «Promining, Sociedad Andnima». para labores
subierrineas con nivel de feligrusidad tres, para mayores niveles
cumplimentando ITC 0%.0-03,

BGN-0878.~Cofre. Tipo: US |, fabricado por «Sait» y solicitado por
«Promining, Sociedad Andénimas, para labores subterrdneas con nivel de
peligrosidad tres, para mayores niveles cumplimentando ITC 09.0-03.

BHT-0879.-Baterfa {modificacién). Tipo: TGH 5048, fabricads v
solicitada por «HUUNOSA», para labores subterrineas con nivel de
peligrosidad seis.

BHT-0880.-Baieria_{modificacién). Tipo: TGH-8054, fabricada y
solicitada por «HUNOSA», para labores subterrfineas con nivel de
peligrosidad seis.

BHI-0881.-Banda transportadora. Tipo: INDY EP1250/4-4 +2 AL,
fabricada y solicitada por «Firestone Hispania, Sociedad Anonimaxs,
parz labores subterrdneas con nivel de peligrosidad seis.

BHI-0882.-Banda transportadora. Tipe: INDY EbPb 800/t PVC-R,
fabricada y solicitada por «Firestone Hispania, Sociedad Andniman,
para labores subterraneas con mivel de peligrosidad scis.

BHI-0883.-Banda transportadora. Tipo: EbPb 1250/1 PVC-R, fabri-
cada y solicitada por «Firestone Hispania, Sotiedad Anénimaw, para
fabores subterrineas con nivel de peligrosidad seis.

BHI-0884 -Banda transportadora. Tipo: INDY EP 500/4-8 + 3-§.,
fabricada y solicitada por «Firestone Hispania, Sociedad Andniman,
para labores subterrineas con nivel de peligrosidad seis.

BHI-0885.-Banda transportadora. Tipo: INDY EP 800/4-4 + 2 AL,

fabricada ¥ solicitada por «Firestone Hispania, Sociedad Anonimas,
para labores subterraneas con nivel de peligrosidad seijs,

BHI-0886.-Banda transportadora. Tipo: INDY ST800-8+3 K.,
fabricada y solicitada por «Firestone Hispania, Sociedad Anéniman,
para labores subterrdneas con mivel de peligrosidad seis.

BHK-0887.—-Cable eléctrico, Tipo; DI 750 V | xsF, fabricado y
solicitado por «Cabiles Pirelli, Sociedad Anénimar, para labores subte-
rrineas con nivel de peligrosidad seis.

BGO-DEBR.-Motor de cormiente continua para traccidn, Tipo: edI-B,
fabricado v solicitado por «ESUMI», para lahores subterrianeas con nivel
de peligrosidad tres, para mayores niveles cumphimentando ITC

BHU-0889.-Conductos de ventilacion. Tipo: §, P, P-R v P-SR,
fabricado y solicitado por «Fatuve, Sociedad Anénimaw, para labores
subterrineas con nivel de peligrosidad seis.

BDB-0890.-Ohmetro para pegas eléciricas. Tipo: Digohm, fabricado
por «Schafelers y solicitado por «Mackina Westfalia, Sociedad And-
nima», para labores subterrdncas con nivel de peligrosidad cero 0 minas
sin clasificar, ’

Las resoluciones que anteceden han sido notificadas directamente
con SU texto inlegro a los respectivos solicitantes.

Madrid, 18 de abrl de 1989.-El Director general, Enrique Garcia
Alvarez.

12B43 RESOLUCION de 20 de abril de 1989, de la Direccion

General de Minas y de Iz Construccion, por fa que se
acuerda publicar extracte de una Resolucion que homologa
un blindaje transparenie.

A los efectos procedentes, este Centro directive ha acordado publicar
extracto de la Resolucion siguiente:

Resolucion de 10 de abril de 1989 por la que a solicitud de «Vidrios
Arifio, Sociedad Andniman se homologa con la contrasefia de homologa-
cion DBT-2(34 cl blindaje transparente «Stralami» tipo A-003, de
composicidn § + 8+ 8 + 3, con nivel de seguridad A-0Q, fabncade por
la citgda Em . Los ensayos han sido efectuados por el laboratorio
Institute Nacional de Técnica Asroespacial «Esteban Terradas» (INTA),
mediante dictamen técnico con clave 1-244/420/89004, y realizada la
auditoria por «Asistencia Técnica Industrial, Sociedad Andnima Espa-
falar (ATISAE), por certificado de clave 1A86/265/ZM707.

La Resolucion que antecede ha sido notificada directamente con su
texto integro a la Empresa solicitante.

Lo que se hace publico para generzl conocimiento. .
Madrid, 20 de abril de 1989.-El Director general, Enrique Garcia
Alvarcz.
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