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26871 RESOLUCION de 3 de octubre de 1989, de la Dirección
General dePolític'a Tecnol6gica, por la que se acredita al
«Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia», de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales
(ETSll). de Madrid, para la realización de los ensayos
relativos a electrodomésticos I{nea blanca.

Vista la documentación presentada por don Pedro Manuel Martínez
Martínez, en nombre y representación del «Laboratorio Central Oficial
de Electrotecnia», de la ETSII•. dé Madrid, con domicilio en José
Gutiérrez. Abascal, 2, 28006 Madrid;

Visto el Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre (<<Boletín
Oficial. del Estado») de 3 de noviembre),. por el que se aprueba el
Reglamento General de las actuaciones del Ministerio de Industria y
Energía, en el campo de la normali~acióny hómolo¡ación, y de acuerdo
con las normas especificas que constan en el expediente correspondiente
E 001, Que obra en esta Dirección General;

Considerando que el citado' Laboratorio dispone de los medios
necesarios para ~ealizar los. ensayos reglamentarios correspondientes, y
que en la tramitación del expediente se han cumplido todos los
reguisitos.•

Esta Dirección General ha· resuelto:

Primero.-Acreditar_ al «Laboratorio Central Oficial de Electratec·
nía», de la ETSII de Madrid,· para la tealización de los ensayos
especificados en el citado expediente, relativo a electrodomésticos de
línea blanca.

Marca «Faema»" modelo o tipo Special 3G.
Características:
Primera: Gc. GN. GLP.
Segunda: 7,5. 18. 28/37.
TerCera: 2,44. 2,44. 2,44:

Marea «Faema», modelo o tipo Star 3G.
Características;
Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 28/37.
Tercera: 2,44.2,44. 2,44.

Marca «Faem8)), modelo o .tipo Tronic 3G.
Características:
Primera:GC.GN.GL~
Segunda: 7,5. 18. 28/37.
Tercera: 2,44. 2,44. 2,44.

Marca «Faema», modelo o tipo Express 3G.
Características:
Primera: Gc. GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 28/37.
Tercera: 2,44. 2,44. 2,44.

Marca «Faem8)), modelo o tipo Special 20.
Características:
Primera: Gc. GN. GLP.
Segunda: 7,5. 18. 28/37.
Tercera: 1,74. 1,74. 1.74.

Marca «Faema», modelo o tipo Star 2G.
Características:
Primera: OC ON. GlP.
Segunda: 7,5. 18. 28/37.
Tercera: 1,74. 1,74. 1,74.

Marca «Faema», modelo o tiPo Tronic 20.
Características:
Primera: Gc. GN. GlP.
Segunda: 7,5. 18. 28/37.
Tercera: 1,74. 1,74. 1,74.

Marca «Faema», modelo o tipo Express 2G.
'Caracteristicas:
Primera: CG. GN. GLP.
Segunda: 7,5. 18.28/37.
Tercera: 1,74. 1,74. 1,74.

.. Madrid, 2 de octubre de 1989.-El D~re¿tor generaL-P. D. (Resolu­
Clan de 15 de marzo de 1989), el SubdIrector general de Maquinaria
Miguel Giménez de Córdoba. '
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Marca. «Marefi», modelo o tipo S/C.

Características:-

Pri",er.a: GN. GLP.
SeSun<ra: 18. 28/37.
Te~e~:_ 4. 4.

Marea «Ancas», 'modelo o, tipo ,C/C.
:Características; . .

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18. 28/37.
Tercera: 4. 4.

~a 4CAnca!», modelo o típo SIC;

C~éteristicas;

Prí·mera: GN. GLP.
Segunda: 18. 28/37.
Tercera: 4.-4.

"
'. MS'~~J~ de septiembre de r989.~EI·Direct~rgeneral. por delega­

clon (~esQlucló.n de 1~ de marzo de 1989), el Subdirector general de
Maqumarla, MIguel Glménez de Córdoba. ,

Información complementaria
El titular. de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la' que" se 'haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, c-omo mínimo,
en las 'n:ii~as condiciones que en el mome:lto de- la homologación.

Caracterlsticas comunes a tod~ las marcas y modelos
Primera. Descripción: Tipo de gas; .
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: mbar.

. Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Va.'or de las caractedsticas para cada marca o modelo o tipo
. Marea «Faema», modelo o tipo Tronic 4G.

Características:
Primera: Gc. GN. GLP.
Segunda: .7,5. 18.28/37.
Tereera: 3,2. 3,2. 3,2.

RESOLUCION de 2 de octubre de 1989. de la Dirección
General de Industria. por la que se homologa aparato para
la preparación rdpida de café. categor{a lIJ. marca
«Faema» y variantes fabricado por «Nuova Faema.
S.pA.»" en Mildn (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Frigicoll. Sociedad Anónima». con domicilio social en
'Blasoo de Garay, sin número, municipio de Sant Just Desvem, provin­
cia de Barcelona. para la homologación de aparato para la preparación
rápida' tie' éafé, categoría IU. fabricado p'0r «Nuova Faema, S.p.A.», en
su instalación industrial ubicada en Milán (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida P9r la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa­
ción'solicita;:y que el Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anónima»,
mediante dictámenes técnicos con claves A 89366, A 89367 YA 89377,
Y la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Español, Sociedad Anó­
nima», por certi-ficadó- de.clave BRC/I/990/B061/89/2, ·han hecho
constar. respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por. el Real Decreto
494/1988. de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
aparatos gue utilizan gas como combustible,

Esta Dlrección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de .homologación CBD-0002, definiendo como características técnicas
para cada marca, modelos homologados, las que se indican a continua­
ción. debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado de
confonnidad de la producción antes del día 2 de octubre de 1992.

Esta hO.mologación se efectúa en relación con la disposición que se
ci-ta y, por tanto. el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las ,\ue _se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspenSIón cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, '1 sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse. . ,_
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CompOnentes de tuberías. D':!iniciones.
Parte 1: Diámetro nominal.

Componentes de tubetias. Definiciones.
Parte 2: Presión nominal.

Máquinas eléctricas rotativas. Grado de pro­
teoción proporcionado por las envolventes.

Aparatos de tratamiento de suelos J?M8 usos
domésticos y análogos. CondiCIones de

Re~ usos domésticos y ailálogos.
Condiciones de seguridad

Aparatos de tratamiento de la piel por radia­
ciones ultravioletas e infrarrojos para usos
domésticos y análogos. Condiciones de
se¡¡uridad.

Máquinas de coser para usos domésticos y
análogos. ·Condiciones de seguridad.

Aparatos de ~e,para usos dqI.1l~$ticos y
aDli10g0s. Coodiciones de sesuriQ.ad,·

Relés eléctricos. Dimensiones de los relés de
todo o nada de uso generaL .

Vehículos automóviles. Vehículos para el
transpone colectivo de personas con capaci­
dad fisica disminuida. Capacidad superior a
9 personas. incluido Conductor.

Recubrimientos plvanizados en caliente
sobre tubos de acero. Características y
métodos de ensayo.

Instalaciones de fontanería realizadas con
tubo de acero galvanizado. Recomendacio­
n~s para la prevención de la corrosión
prematura. .

Bloques de hormigón. Definiciones, clasifica·
ción y caracteristicas_ generales.

Bloques de honnigón. Dasificacióri· y éspecifi­
caciones según su utilización. ,;'

Plásticos. HomoP.Qlimeros y copolímeros de
cloruro de vinilo. Parte 1: Designación.­

Plásticos. Homqpolimeros ycopolímeros. de
cloruro de vinUo. Parte 2: Detenninación de
las caracteristicas.

Plásticos. Accesorios inyectados de poij (clo­
ruro de vinilo) no plastificado para canali­
zaciones a presión. Unión por junta elás­
tica. Cotas de monUYe.

Plásticos. Clasificación de los materiales de
polietileno. Características básicas. '

Plásticos. Tubos de polietile·noreticulado
(PEoR) para la conducción de agua a presión
fria y caliente. Características y métodos de
ensayo. :l

PlásticOs. Sistemas de impermeabilización de
cubiertas con membranas impern)eabiliza·
das formadas con láminas de poli (cloruro
de vinilo) plastificado.

Elastómeros. Perfiles prefonnados, no celula·
res, para juntas de estanquidad de ventanas;
paneles y aplicaciones similares. empleadas
en la construcción. Especificaciones de los
materiales.

Elastómeros. Articulas de elastómeros con·.
ductores y antielt ~rostáticos. Detennina­
ción de la resistencia eléctrica.

Elastómeros. Productos antie1ecttostáticos y
conductores de uso hospitalario.'Caracteris-
tices de resistencia eléctrica. '.:

Agentes de superficie. Detergentet Detenni­
nacion de materias activas aniónicas hidro-­
lizables y no hidroli.zables en medio ácido.

Agentes de su~cie. Jabones y detergentes.
DetermiD8.Clon del contenido en la sal diso­
diea del ácido (etilen dinitri1o) tetraaeético
«EDTAlt. Mftodo volumétrico.

Cuero. Determinación de la solidez del color
del cuero al lavado.

llaves metálicas de obturador esférico. accio­
nadas manualmente para insJaiaciones·
receptoras que utilizan combusti6les gaseo-­
sos a presiones de servicio basta 0,5 MPA
(5 bar).

Aparatos. para la p"'P8?Óón rápida de ~
que utilizan combustibles gaseoso.s. -
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Grupo de seguridad hidráulico para calenta­
dores de acumulación. Caracteristicas y
ensayos.

Diseño r· construcción de calderas. Pane 2:
Materiales.

Equipos utilizados en soldadura con llama,
cone y procesos afines. Estanquidad. Carac­
terísticas y métodos de ensayo.

Transmisión y manutención por cadenas y
ruedas. Terminología y definiciones. Parte 1:
Cadenas. -

Transmisión y manutención por cadenas y
. ruedas. Tpminología y defirticiones. Parte 2:

Ruedas de cadenas.
Transmisión y manutención por cadenas

y ruedas. Terminología, y definiciones.
Parte 3: Instalaciones y Cálculo.

Titulo

RESOLUCION de 3 de oclubrede 1989, de [a Dirección
General de Politica Tecnológica, por la que se acredita al
Laboratorio de la Asociación de Investigación Industrial
Eléctrica (ASINELJ, para la realización de los ensayos
relarims a electrodomésticos linea blanca.

Segundo.-Esa acreditación se extenderá por un período de tres años,
pudiendo su titular solicitar la prórroga de la misma dentro de los seis
meses anteriores a la expiración del plazo.

.Lo que se comunica. a Jos efectos oportunos.
Madrid. 3 de octubre de 1989,-La Directora general. Regina Revilla

Pedreira.

26873 RESOLUCION de 5 de octubre de 1989, de la Dirección
General de Política Tecnológica, por la que se publica la
relación de normas UNE aprobadas durante el mes de
septiembre de 1989.

En cumplimiento de lo dispuesto en el artículo 8.0
, apartado 2, del

Real Dec",!o 1614/1985, de 1 de agosto, por el que se ordenan las
actividades de nonnalización y certificación, y visto el expediente de las·
nonnas aprobadas por la Asociación Española de Nonnalización- y
Cenificación (AENOR), Entidad reconocida a _efectos por Orden de 26
de febrero de 1986, .

Esta Dirección General ha re,uelto publicar la relación de normas
españolas UNE aprobadas, correspondientes al mes de septiembre
de 1989.

Esta Resolución causará efecto a partir del día siguiente al de su
publicación.

Madrid, 5 de octubJ:e de 1989.-La Directora general.,Regina Revilla
Pedreira.

ANEXO

Nonnas e.Utadu

. Vista la documentación presentada por don José Maria Fluxá Ceva,
en nombre y representación del Laboratorio de Ja Asociación de
Investigación Ind~strial Eléctrica (ASINEL). con domicilio social en
Francisco Gervás, 3, 28020 Madrid; .

Visto el Real Decreto 2584/1981. de 18 de septiembre (<<Boletín
Oficial del Estado» de 3 de noviembre), por el que se aprueba el
Reglamento General de las Actuaciones del Ministerio de Industria y
Energía en el campo de la Nonnalización y Homologación, y de acuerdo
con las nonnas específicas que constan en el expediente correspondiente
E 001, que obra en esta Dirección General;

Considerando que el citado Laboratorio· dispone de los medios
necesarios para realizar los ensayos reglamentarios correspondientes. y
que en la tramitación del expediente se han cumplido todos los
requisitos,

Esta Dirección General ha resuelto:

Primero.-Acreditar al Laboratorio de la Asociación de Investigación
Industrial Eléctrica (ASINEL), para la realización de los ensayos
especificados en el citado expediente, relativo a electrodomésticos de
línea blanca. .

Segundo;-Esta acreditación se extenderá por un período de tres años,
pudiendo su titular solicitar la prórroga de la misma dentro de los seis
meses anteriores a la expiración del plazo.

Lo que se comunica, a ~os efectos oportunos.
Madrid. 3 de octubre de 1989.-La DlTectora general, Regina Revilla

Pedreira.
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