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Caracteristicas comunes a todas las marcas J;wdt:'!,)~;

Información complt:menraria

Madrid. 13 de julio de 1992.-EI Director general. Ja\'il'r Nada! Anilo.

ciones (<<Boletín Oficíal del Estado» número 303, del 19), expido el
presente certificado en los términos establecidos en el articulo 14.2 del
Real Decreto 1066/1989.

RESOLUCJON de 15 de junio de 1992, de la "Dirección
General de Industria. por la que se homologan calellladores
instantáneos de agua caliente sanitaria, categoria !l::H},
marca «Vail/imt Geyur», modelo base MAG 350/9 .!YTZv,
fabricados por doh. Vaillant.GmbH. U. Co.», en Remscheid
(Alemania). CBT-0064.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca y modelo: «Ocean~, PU 40 W/1.
Características:

Primera: GC. GN, GlP.
Segunda: 8.18,28/37.
Tercera: 7,7; 8; 8.

Marca y modelo: "Oeean)). PU 31 W/1.
Características:

Prime",: GC. GN. GLP.
Segunda: 8. '18. 28/37.
Tercera: 5.7; 6; 6.

Marca y modelo: «Bru». EP 40 M. Bit
.Carac~eri~~~~:

Primen!: GC. GN. GLP.
Segunda: 8. 18.28/37.
Teocera: 7,7: Sr 8.

Marca y modelo: «Cointra», EP 40 Bit
Características:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda:.8. 18.28/37.
Tercera: 7,7; 8; 8.

Maréa y modélo: ~Bni», EP 31 M B/1.
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 8, 18, 28137.
Tercera: 5,7; 6; 6,

Marca y modeJo: "Cointrallo, EP 31 Bit
Caracteristicas:

Primera: Oc, GN, GLP.
Segunda: 8.18.28/37.
Tercera: 5,7; 6; 6.

Madrid, 15 de junio de 1992.-EI Dírector general. P. D. (Resolución
Je 15 de marzo de t989). Jo~é Delgado González.
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Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por «VaiUant. Sociedad Limitada". con domicilio social en calle La
Granja. 27, polígono industrial dé A1cobendas; municipio de AJeo
bendas, provincia de Madrid, para la homologación de calentadores
instantáneos de agua catientesanitaria, tipo B, categoria [1m3, fabricados
por doh. Vaillanc GmbH. U. Ca.». en su instalación industrial ubicada
en Remscheid (Atemaria).

Resultando que por el irIteresado se ha presentado la documentación·
exigida por la legisladon vigente que áfectll al producto cuya homo
logación solícita. y _que el laboratorio «Reps61. Butano. Sociedad Anó·
ntrTia». mediante dICtamen té(nico con clave A91l40. y la Entidad de
Inspección y Control Reglamentario «Asistencia Tecni(a en Garantía de
C::llldaJ. Control e Inspección (Aer), Sociedad Anónima», por cer
tificado de clave 89307, han hecho constar que el modelo presentado
cumple todas las especiticacionesaetualmente establecidas por el Real
D..::creto 494/1988, de 20 de mayo•. por el que se aprueba el Reglamento
de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Dír-ecCÍón General. de acuerdo cOn lo establecido en la referida
disposición. ha acordado homologar el citado producto con la con
tr'4seña de homologación CBT..QOb4,. deftniendo como caracteristícas
kcnicas para cada marca y modelo homologado las Que se indican
a continuación. debiendo el interesado solicitar los certificados de con·
fam,idad de la producción con una periodicidad de dos años y el
primero antes del dla 15 de junio de 1994, .

El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo rijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaracion
en la Que se haga constar que e'fi .la fabricación de dichos productos
[05 sistemas de control de c.lüdad utilizados se mantienen, como mínimo.
en las mismas condiCIones que en el momeQto de la homologación.

Esta homologadón se efectUa en· relación con la disposición que
se cita y, por tartto. el producto deberácumptir cualquier otro reglamento
o disposici6n que le sea aplicable.

RESOLUClON de 15 de junio de 1992, de la Dirección
General de Industria, por la que se hom%gan piacas de
cocción, eneas/rabIes. para uso doméstíto. categoria El/.
marca KOcean»., modelo base PU 40 W/l. fabricadas por

'f(Ocean. s.p.A:». en BassaJio del Grapa (Italia). CBP-D¡ 18.
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Estos aparatos presentan sus mandos incorpor3uos a los hornos.
Forman conjunto horno-placa de cocción con {o:;. hornos electricos
marca «Ocean:b. modelos ALfE 3 F. AUE 3 FT, AVE 3FP. AVE
3 FCA. AV 4 30 T y AU 4 30 CA: marca «BItI'>, modelos HPE
3F. HPE 3 Fr. HPE 3 FP. HPE 3 FCA. HP4 30T y HP4 30 CA.
Y marca «Cointral>, modelos HS 107. HP 107 Y HM 107

MINISTERIO
DE INDUSTRIA, COMERCIO

y TURISMO

Primera.-Descripción: Tipo de gas.
Segunda-De5cripción: Presíón de alimentación. Unidades: mbar.
Tercera.-Descripción: Gasto nom!naL Unidades: K\V.

. Recibida: en la Dirección General de Industria'la solicitUd pr~sentada
por «Promivex. Sociedad Anónima», con domicilio social en calle Indus
tria. 38. municipio de Molins de Rey, proVincia de Barcelona, para
la homologación de placas de cocción, eIicastrables, para USo domestico,
clase 3, categoria lIT, fabricadas por ~Ocean, S.p.A.!>, en su mstaladón
indUStrialllbicada en Bassano del Grapa (Italia).

Resultando Que por el interesado se ha presentado ki. documentación
exigida por la legislación vigente que afccta al producto cuya homologa·
ción solicita, y Que el laboratorio «Atisae Meteo Test (AMT), Sociedad
Anónima». mediante dictamen técnico con clave G91 0070, y la Entidad
de Inspección y Control Reglamentario ~(Bureau VeritasEspañol.
Socíedad Anónima». por certificado de clave BRC/I¡990/B03lj91/1.
han hecho constar Que el modelo presentado cumple todas iast\pecifica·
doncs actualmcnte establecidas por el Real Decreto 49.4/1988, de 20 de
mayo, por el que se aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas
como combustible.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición. ha acordado homologar el citado producto con la con·
traseña de homologación CBP·O 118. defmiendo como caractensticas
técnicas para cada marca y modelo homologado las que se· indican
a continuación, debiendo el interesado soli~itar los certificados de con
fonnidad de la producción con una periodicidad de dos años y el
primero antes del dia 15 de junio de 1994,

El titular de esta Resolución presentará. 'dentro de! periodo ruado
para someterse al control y seguimiento de la produ¡;dón, declaración
en la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos
los sistemas de control de calidad utllizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologadón,

Esta homologación se efecttia en relación con la disposición que
se cita y, por tanto. el producto deberá cumplir cualquier otro reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologacion dara lugar a
la suspensión cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulación. en su caso. y sin perjuicio de las responsabilidades legales
que de eno pudieran derivarse.

Contra esta Resolución. que no pone fin a la v¡a administrativa.
poom interponerse recurso de alzada ante el excelentis:imo senor MJnJs
tro de Industria. Comercio y Turismo en el plazo de quince dias, con
tados desde la recepción de la misma.
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El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a
la suspensión cautelai de la misma, independientemente de su posterior
anulación. en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales
que de eIJo pudieran derivarse.

Contra esta Resolución. que no pone fm a la VÍa admirtistrativa.
podrá interponerse recurso de alzada ante el exce!entisimo señor Minis
tro de Industria. Comercio y Turismo en el plazo de quínce dias. con
tados desde la recepción de la misma.

Información complementaria

El Sasto calorific~ norninai de ~stos aparatos es de 28.10 KW.

Contra esta Resolución, que no pone fin a la vía administrativa,
podrá interponerse recurso de alzada. ante el excelentísimo sellar
Mini$tro de Industria. Comercio y Turismo. en el pJazo de quince
días. contados desde la recepción de la misma.

Información complementaria

Estas encimeras pueden encastrarse conjuntamente con los hornos
SF 54, SF 54 EB, S 340. S 340 EB. SE 370 MF. SE 370 MF EH.
SE 390 MF. SE 390 MF EH. S 400, S 400 EB. SE 500 MF.. SE
500 MF EB. Se 500 XMF, SE 600 MF. SE 600 MF EB. S 1,
S . 1 EB. SE 10 XMF•. SF 800. 5F 800 EB. SF 800 MF. 5F 340
MFEB. S 340 Gy S 340G EB.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Características:

Primera. DeSCripción: TIpo dep~',
Segun9a. Descripción: Presión ,de alimentación..Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: ~otencia nominal. Unidades: KW.

, ':"Yaldr de- kzs'carilcterlstlcas '/Jtlrá-' cada matea y _1nOdeli:i~-

Marca y modelo: .Naillant GeysefJ, MAG 350/9xrzv.
Caraeteristicas: ..

Primera: GN. GLP.
.Segunda:·18: 28/37:·
Tercera: 24.40. 24,40.

Marca y modelo;· ~Vaillant Geyseo. MAG 350/9 TZ\T.
Caracteristicas:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18. 28/37.
Tercera: 24,40. 24,40.

Madrid, 15 de junio de 1992.-El Director general, P. D. (Resolución
de IS de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria, José
Delgado González.

Recibida en la Dirección General de Industria la -solicitud presentada
por «SMEG España. Sociedad An6nim.u. con dolIlicilio social en calle
Numancia. 205, municipio de Barcelona. proVincia de Barcelona. para
la homologación de encimeras de cocción. encastl"able para usos domés
ticos, clase 3. categoría lIl, fabricadas pbr «S~fEG S.p.A.». en su ins.
talación industrial ubicada en Guastalla (Italia),

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al proo!Jcto cuya homo
logación solicita, y que el laboratorio -:Atisae Meteo Test (AMT), Socie
dad Anónima». mediante dictamen téCnico COIl clave G9JOO19-6 y
la Entidad de Insoección v Control Re¡damentarlp Asistencia Tecnica
Industrial, S.A.E. (ATlSAE), por certificado de clave t"-9I/I2205/ME-6804,
han hecho constar que el modelo presentado cumple todas la especifica
ciones actualmente- establecidas por el Real Decreto 494/1988. de 20 de
mayo, por el que se aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas
como combustible.

Esta Dirección General de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición. ha acordado homologar el citado producto, con la con·
tnlscña de homologación CBp·O117. definiendo como características
técnicas para cada marca y modelo homologado. las que se indican
a continuación. debiendo el interesado solicitar los certificados de con
formidad de la producción con una periodicidad de dos años y el
primero antes del día 15 de junio de 1994.

El titular de esta Resolución presentará dentro del período. fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción. declaración
en la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos,
los sistemas de control de calidad utilizados se mantienen.como·minimo.
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que
se cita y, por tamo, el producto deberá cumplir cualquier otro Regla
mento o disposición que le sea aplicable.

El incumpUmíento de cualquiera de las condidones fundamentales
en las que se: basa la concesión de esta homologación dará lugar a
la suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales
Que de ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

. C¡pacierisii~s: .

Primera. DescripciÓn: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación, Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: KW.

'. :.~ ~ '., Va;~r de'i;;;;'r~·cte~sticas 'Par~~;tUia ;"~:Ca ~ ~~deló

Maroa y modelo: SMEG S 193 A EB.
Caracteristicas:

; ~. > ••Primera: <JC.·GN y GLP.
Segunda: 8, 18 }'28/37.
Tercera: 11.35. 11,35 Y 11.35.

Maroa y modelo: SMEG S 193 A 1F.
Caractensticas:

Primera: OC. GN YGLP.
Segunda: 8, 18 y 28/37.
Tercera: 11.35. 11.35 Y 11.35.

Marca y modelo; SMEG S 193 A EN.
Caraeteristícas;

Primera;GC, GN yGLP.
Segun.a: 8, 18 Y28137.
Tercera: 11.35. 11.35 Y 11.35.

Marca y modelo: SMEG SB 93 AX.
Caracteristicas;

Primera: OC. GN y GLP.
Segunda: 8. 18 Y28/37.
Tercera: !l.35. 11.35 Y 11.35.

Marca y modelo: SMEG S 809 AD.
Caracteristicas:

Primera: OC. GN y GLP.
Segunda: 8, 18 Y28/37.
Tercera: 11.35. 11.35 Y 11.35.

Marca y modelo: SMEG S 809 A EB.
Características:

Primera: GC, GN y GLP.
Segunda: 8. 18 Y 28/37.
Tercera; 11.35. 11,35 Y 11,35.

Marca y modelo: SMEG SR 134 A.
Caractensticas;

Primera: GC. GN y GLP.
Segunda: 8. 18 y 28/37.
Tercera: 8.15. 8,15 Y8.15.

Marca y modelo: SMEG SER 134 ATE
Caracteristicas:

Primera: GC. GN YGLP.
Segunda: 8. 18 Y28/37.
Tercera: 8,15. 8,15 Y8.15.

Marca y modelo: SMEG SER 134 AEB.
Características:

Primera: GC. GN YGLP.
Segunda: 8. 18 Y28137.
Tercera: 8.15. 8. J5 y 8.15.

Marca y modelo: SMEG SER 134 AEN.
Características;

Primera: GC. GN y GLP.
Segunda: 8. 18 y:28/37.
Tercera; 8,15. 8. I 5 y 8.1 S.

RESOLUCION de 15 de junio de ¡ 992, de la Dirección
General de Industria. por la que se homologan encimeras
de cocción, encastrable para liSOS domésticos, marca
SHEG, modelo base S 193 A ES, fabricadas por (tSJfEG.
S.p.A.)}, en Guastalla (Italia). CBP~Ol17,
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