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ANEXO Il

Requisitos de espacios e instalaciones necesarios para
poder impartir el curriculo del ciclo formativo de Téc-
nico en Preimpresién en Artes Graficas

De conformidad con la disposicion final segunda del
Real Decreto 2424/1994, de 16 de diciembre, por el
que se establece el titulo de Técnico en Preimpresion
en Artes Gréaficas, los requisitos de espacios e instala-
ciones de dicho ciclo formativo son:

* : o Grado

Superficia ratde
Espacio formative — de utilizacién

. 2 -

Porcantaje

Laboratorio de materiales .......... 60 15
Taller de preimpresién ............... 200 bb
Taller de montaje y obtencidn de
la forma impresora ................ 150 156 .
15

Aula polivalente ....................... 60

El «grado de utilizacion» expresa en tanto por ciento
la ocupacidn del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticién del ciclo formativo.

En el margen permitido por el «grado de ufilizacions,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

Entodo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos (con la ocupacién expresada
por el grado de utilizacién), podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos,

4151 REAL DECRETO 2436/1994, de 16 de

diciembre, por el que se establece el curriculo

del ciclo formativo de grado medio correspon- -

diente al titulo de Tecnico en Impresion en
Artes Gréficas.

Et Real Decreto 2425/1994, de 16 de diciembre,
ha establecido el titulo de Técnico en Impresion de Artes
Graficas y sus correspondientes ensefianzas minimas,
en consonancia con el Real Decreto 676/1993, de 7
de mayo, que a su vez fija las directrices generales sobre
los titulos de formacién profesional y sus ensefianzas
rnlnlmas

De conformidad con el articulo 4 de la tey Orgénica
1/1990, de 3 de octubre, de Ordenacion General del
Sistema Educativo, corresponde a las Administraciones
educativas y, en su caso, al Gobierno establecer el
curriculo del correspondiente ciclo formativo en sus res-
pectivos ambitos de competencia. Los principios rela-
tivos a la ordenacion académica, a la organizacion y
al desarrollo didactico gue fundamentan el curriculo del
ciclo formativo que se establece en el presente Real
Decreto son los mismos gue han quedado expuestos
en el preambulo del Real Decreto 2433/1994, de 16
de diciembre,

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacion
y Ciencia, previo informe del Consejo Escolar del Estado,
y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su
reunion del dia 16 de diciembre da 1994,

DISPONGO:

Articulo 1.

1. El presente Real Decreto determina el curriculo
para las ensefianzas de Formacion Profesional vinculadas
al tilo de Técnico en Impresion en Artes Graficas. A
estos efectos, la referencia del sistema productivo se
establece en el Real Decreto 2425/1994, .de 16 de
diciembre, por el que se aprueban las ensefanzas mini-
mas del titulo. Los objetivos expresados en términos de
capacidades y los criterios de evaluacién del curriculo
del ciclo formativo, son los establecidos en el citado
Real Decreto.

2. Llos contenidos del curriculo se establecen en el
anexo | del presente Real Decreto.

3. En el anexo Il del presente Real Decreto se deter-
minan los requisitos de espacios e instalaciones que
deben reunir los centros educativos para la lmpartlcmn
del presente ciclo formativo.

~ Articulo 2.

El presente Real Decreto sera de aplicacion en el
ambito territorial de gestién del Ministerio de Educacion
y Ciencia.

Disposicidn adicional Unica.

De acuerdo con las exigencias de organizacion y
metodologia de la educacién de adultos, tanto en la
modalidad de educaciéon presencial como en la de edu-
cacion a distancia, el Ministerio de Educacién y Ciencia
podra adaptar el curriculo al que se refiere el presente
Real Decreto conforme a las caracteristicas, condiciones
vy necesidades de la poblacién adulta.

Disposicidn final primera.

El presente Real Decreto sera de aplicacion supletoria
en las Comunidades Auténomas que se encuentren en
pleno ejercicio de sus competencias educativas, de con-
formidad con lo estabiemdo en el articulo 149.3 de la
Constitucion.

Disposicion final segunda.

La distribucion horaria semanal de los diferentes
modulos profesionales que corresponden a este ciclo
formativo sera establecida por el Ministerio de Educacién

- y Ciencia.

Disposicion final tercera.

El Ministro de Educacion y Cieneia dictara las normas

- pertinentes en materia de evaluacion y promocion de

los alumnos.

Disposicion final cuarta.

Se autoriza al Ministro de Educacion y Ciencia para
dictar las disposiciones que sean precisas para la apli-
cacion de lo dispuesto en este Real Decreto.

Disposicién final quinta.

El presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publlcamon en el «Boletin OfICIal del
Estadon.

Dado en Madrid a 16 de diciembre de 1994.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Educaciony Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ PERTIERRA
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ANEXO1 Propiedades mas importantes de los soportes de

impresion como materia prima.
Médulo profesional 1: montaje y obtencién de la forma Medicién (temperatura, humedad relativa, gramaje,
impresora dureza, rugosidad, flexibilidad, estabilidad dlmensmnal)

CONTENIDOS (duracion 95 horas)

a) Procedimientos de montaje y obtencion de la for-
ma impresora:

Proceso general de las operaciones de trazado y
montaje.

Modelos de plegado y sistemas de encuadernacion.
Trazado. Clases. _

Distribucién de la obra en el pliego. Montaje.

Normas. Simbologia.

Ejes de simetria. .

Casados (regulares, irregulares).

Trazados (simples, cara y dorso, de repeticién, com-
binacion, botonera).

Slgnaturas

Plegados. Alzados. Embuchados. Cosidos.

Técnicas de las maquinas y sistemas de impresion.
Formato. Tamano del soporte.

Forma impresora: tamario, mancha Gtil, elemento de
sujecion. Blanco de pinzas. -

Proceso general de las operaciones de obtencion de
la forma impresora.

Transferencia de la imagen. Clases de formas impre-
soras segun sistemas de impresién.

b) Maquinas de «insolacion», procesado y grabado.
Inscladoras.

Caracteristicas.
Fuentes de luz.
Exposicidn.
Procesadoras. Clases.

Equipos informéticos de transferencia de la forma.

¢} Materiales.

Formas impresoras. Exposicién.
Materiales sensibles.
Peliculas fotogréficas (ortocromatica, pancromatica,
luz dia, «lithn»),
Emulsiones.
.())tros materiales {plasticos, opacos, papel de mon-
taje).

d) Calidad dei proceso de montaje y obtencién de
la forma impresora:

El proceso de control.

Procedimiento e instrumento de verificacién y control.
Calidad de proceso.

Normas de calidad.

Tiras de control.

Resolucion.

Control de producto.

Médulo profesional 2: materias primas
en Artes Graficas

CONTENIDOS (duracién 160 horas) -
a) Soportes de impresién:

Estructura fisicoquimica de la composicién de pape-
les, cartén y cartoncillo. Materias vegetales, plasticos,
telas, metales.

Ciasificacidn. Identificacion y denominaciones comer-
ciales. Formatos comerciales. Aplicaciones.

Clases’ de pastas para el estucado del papel o del
cartoncillo.

Identificacion de defectos en los soportes.

«lmprimabilidad» de los distintos soportes.

Acondicionamiento.

Preparacidn y aplicaciones.

b} Tintas:

Composicion fisicoquimica de las tintas.

Tipos de tintas. Propiedades.

Medicidn colorimétrica, viscosidad, densidad, trans-
parencia, «trapping», aceptabilidad entre tintas, absor-
cién de agua.

Clasificacidn segun el sistema de impresion.

Identificacion y denominaciones comerciales. Aplica-
ciones.

Mezcla de tintas (Pantone). Preparacion y aplicacién.

Identificacion de defectos. Resistencia a los distintos
agentes (luz, jabones, agua, alcalis). :

c} Formas impresoras y peliculas fotogréaficas:

Estructura microscopica. Clases de emulsiones; seri-
grafica, huecograbado, planchas, polimera de alto y bajo
relieve.

Tipos de peliculas fotograficas.

Frocesados quimicos. Productos quimicos. .

Clasificacion. Identificacidon y denommamones comer-
ciales. Aplicaciones. Formatos.

Procesado de material sensible.

Propiedades mas importantes de las formas utlllzadas
en impresion: flexibilidad, resistencia a la tirada, absor-
cién del agua.

Distintas formas. impresoras segun los sistemas de
impresion.

Preparacion y mezcla de productos para el procesado.

.d) Materiales complementarios:

Barnices.

Colas.

Dorados.

Peliculas de estampacion.

Telas. ‘
Acondicionamiento y preparacion.

e) Transporte, embalaje, almacenamiento:

Transporte de los materiales de la fabrica al impresor
o transformador. Condiciones.

Problemas del transporte y embalaje de las bobinas
de papel. ,

Condiciones de almacenamiento. Cambios de tem-
peratura. Humedad. Influencia del almacenamiento en
la tirada o en la alimentacion.

f) Control de calidad de materias primas:

Proceso de control: control sobre los materiales {pa-
pel, tintas), control de 1a viscosidad, tiempos de secado,
resistencia al frote y a arafnazos de barnices y colas.

Normativa de calidad. Calidades comerciales.

Equipos e instrumentos.

Procedimientos de inspeccién y recepcion.

Mddulo profesional 3: procesos de impresion en offset

CONTENIDOS (duracion 285 horas)

a} Procedimiento de impresion offset:

Proceso de impresién en offset Principios tecnolé-
gicos.
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Operaciones. Parametros de control.
Magquinas de offset.

De pliego.
De bobina. Partes principales. Caracteristicas. Estruc-
tura. Tipos.

Equipos de seguridad.
Organizacioén y planificacion de tareas.

b) Preparacusn Y puesta a punto de equipos para
la impresion offset:

Aparato marcador y salida del pliego o bobina. Partes.
Mecanlsmos Regulacién. ‘

Cuerpo impresor. Cilindros. Presiones. Desarrollos.
Revestimientos. Correccion del registro.

Grupo entintador. Clases de tinteros. Bateria de rodi-
Hos. Regulacion. Control del entintado. Presiones. Lim-
pieza.

Grupo humectador. Liquide de mojado. Sistemas de
mojado. Bateria de rodillos. Control. Regulacion.‘Relacién
agua-tinta. Limpieza.-

Forma impresora. Preparacian. Fuac:én Regulacién.
Tratamiento y conservacion.

Mantilla de caucho. Fabricacion. Montaje. Tratamien-
1o y conservacion.

Mantenimiento y engrase. Aparatos de medida.

Problemas en la regulacién de la maquina offset.
Soluciones.

Pupitre de control. Partes. Regulacion,

c) La tirada del impreso en offset:

Reajuste manual o electrénico de los elementos
mecanicos de dosificacion (entintado, mojado, transfe-
rencia de la |magen registro de la imagen sobre el
soporte).

Revision del i |mpreso Reajuste de los parametros del
impreso.

Velocidad de la maquina. Relacién materias primas
y velocidad. Defectos en la impresion offset. Cau-
sa-correccion.

Mantenimiento y alimentacion de las maquinas duran-
te la tirada.

Entonacidn y color del impreso. Mezcla de color.
Secuencia de impresién. Comprobacion del impreso con
pruehas de preimpresién,

d) Control de calidad durante la tirada:

Programas y equipos informaéticos para el seguimien-
to de la calidad del impreso, Aplicaciones.

Equipos para el control del impreso. Estructura. Carac-
teristicas. Mediciones. Elementos para el control (tiras
de control, parches).

Criterios que hay que seguir en el control de calidad
en el impreso offset:

Condiciones en el proceso de control: temperatura
de color. lluminacién. Angulo de observacién.

Proceso de control sobre el impreso: densidad de
la masa, valor tonal, ganancia de estampacién, contraste
de mpresnén «trapping», error de tono, contenido en
gris, balance, desplazamiento.

Control del impreso terminado: Comportamlento de
la tinta sobre el sgporte. Condiciones de imprimabilidad
del soporte.

Pautas para la inspeccién del impreso. Muestreo. Fia-
bilidad. Medicidn.

Normas de calidad del impreso en offset.

e} Seguridad e hlglene

Riesgos.
Medidas de proteccién.
Normas de seguridad para las méaquinas, instalacio-
nes I\X materiales.
edidas medioambientales.

-

Médulo profesional 4: procesos de impresién en tintas |
||qwdas

CONTENIDOS (duracién 150 horas)

_a) Procedimientos de impresién en sistemas que uti-
lizan tintas liquidas:

Proceso de impresidn en:

Huecograbado.
Serigrafia.

Flexografia.

Principios tecnolégicos.

Operaciones. Parametros de control.

Maquina de huecograbado. Partes principales. Carac-
teristicas. Equipos de seguridad.

Maquina de serigrafia. Partes principales. Caracteris-
ticas. Equipos de seguridad.

Maquina de flexografia. Partes principales. Caracte—
risticas. Equipos de seguridad.

QOrganizacién y planificacidn de tareas segln 5|stema
de impresion.

b) Preparaciény puesta a punto de los equipos para
la impresion en huecograbado, en serigrafia, en flexo-
grafia;

Aparato marcador y salida del impreso: en hoja, lami-
na, bobina o textil cortado o confeccnonado Mecanismos
regulacioén.

Cuerpo i |mpresor CI|IndI'OS en huecograbado y flexo-
grafia, bastidor y mordazas en serigrafia. Presiones.
Desarrollos. Correccion del registro.

Grupo entintador. Depdsito de tinta y cuchilla, en hue-
cograbado. Depdsito de tinta, cuchilla y rodillo, en flexo-
grafia. Rasqueta y contrarrasqueta, en serigrafia. Regu-
lacion. Control del entintado. Presiones. Limpieza.

Forma impresora {cilindro, en huecograbado; pantalla,
en serigrafia; fotopolimero, en flexogratfia), preparacién.
Fijacién. Regulacién. Tratamiento y conservacion.

Mantenimiento y engrase. Aparatos de medida.

Problemas en la regulacién de la maquina en los dis-
tintos sistemas. Soluciones.

Pupitres y consolas de control. Partes. Regulacion.

¢) La tirada del impreso en huecograbado, en seri-
grafia, en flexografia:

Reajuste manual o electrénico de los elementos
mecanicos y de dosificacion {entintado, transferencia de
la imagen, registro de la imagen sobre el soporte impre-
50, segun sistema de impresién).

Revision del impreso. Reajuste de los parametros del
impreso.

Velocidad de la maquina. Relacién materias primas
y velocidad segun sisterna de impresién. Defectos en
la impresién en huecograbado, flexografia, serigrafia.
Causas. Correccién.

Mantenimiento y alimentacién de las maquinas duran-
te a tirada.

Entonacién y color del impreso. Mezcla de color.
Secuencia de impresion. Comprobacién del impreso con
el original y/o las pruebas de preimpresion.

d} Centrol de calidad durante la tirada en hueco-
grabado, en serigrafia, en flexografia:

Programas y equipos informaticos para el seguimien-
to de la calidad del impreso.

Equipos para el control del impreso. Estructura. Carac-
teristicas. Mediciones.

Elementos para el control {tiras de control, parches).

Criterios a seguir en sl controi de calidad en el impreso
en huecograbado, en serigrafia, en flexografia:
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Condiciones en el proceso de control. Temperatura
de color. luminacion. Angulo de observacion.

Proceso de control sobre el impreso. Densidad de
ta masa. Valor tonal. Ganancia de estampacion. Contraste
de impresidn. «Trapping». Error de tono. Contenido en
gris. Balance. Desplazamientos.

Control del impreso terminado. Comportamiento de
la tinta sobre el soporte impresor. Condiciones de impri-
mabilidad de los soportes.

Pautas para la inspeccién del impreso. Muestreo. Fia-
bilidad. Medicion.
Normas de calidad del impreso:

En huecograbado.
En serigrafia.
En flexografia.

e} Seguridad e higiene en la impresién con tintas
liquidas:

Riesgos. Accidentes. Enfermedades profesionales

- Medidas de proteccion.

Normas de seguridad para las maqumas instalacio-
nes y materiales segin sistemas de impresion utilizado.

Medidas medioambientales.

Moddulo profesional B: procesos de Artes Grificas

CONTENIDOS (duracion 150 horas)
a) Proceso gréfico:

Tipos de productos graficos.

Tipos de empresas. Organizacion. Estructura.
Disefio y maquetacion.

Armonia de colores.

Tipologia.

Formatos tipicos de productos.

Sistemas de medidas.

Procesos de preimpresion.

Clases de originales.

Materiales fotosensibles y procesos de revelado.

Tramado.

Procesos convencionales e mformatlcos

Cémaras, escaneres, filmadoras, procesadoras vy sis-
temas de pruebas.

Trazado y montaje. Compaginacion.

Montaje electrénico y manual, «plotters» y ferros.

Elementos del montaje.

~ Sistermas de impresion. Equipos, prestaciones, formas
impresoras.

Tipografia fotopolimérica.
Tipografia indirecta {offset seco).
Offset.
Huecograbado.
Flexografia.
Serigrafia.
Otros (tampaografia, termografia). Impresnon electro-
nica. ‘
Comparacion de los distintos sistemas.
__Tipos de tintas y papel para cada sistema de impre-
s10N.

Encuadernacion, acabados y manipulados. Clases.
Prestaciones. Equipos. Caracteristicas.

Encuadernacién. -
Manipulados de papel.

Manipuladaos de carton.

Manipuiados de otros materiales,

b) Color y sumedicion:

Naturaleza de la luz.

Espectro electromagnético.
Fisiologia de la vision.

Teoria del color. Selecciones de color.

Sintesis aditiva y sustractiva del color.

Colores complementarlos

Filtros.

Sistemas de representafion del color; MUNSELL,
RGB, HSL, HSV, PANTONE, CIE, ClIE-lab, GAFT,

Instrumentos de medida del color: densitémetros,
colorimetros, bnllometros espectrofotometros Evalua-
cién del color.

.é) Calidad en los procesos:

Proceso de control de calidad en el proceso grafico.

Imagen de control. Inspeccién de resultados.

Ensayos, instrumentos y mediciones mas caracteris-
ticas.

Calidad en preimpresion

Ganancia de punto, equilibrio de grises.

Densitometria. Densidad. Medida de la densidad
Sptica.

Latitud de exposrcuon

Reproduccién tonal.

Pruebas de preimpresién.

Calidad en impresion.

Variables de impresion {densidad de impresién, con-
traste, atrapado de tintas, ganancia de estampacion,
equilibrio de color y de grises).

Parches de controi en la impresion.

Medicidn. Sistemas FOGRA, -BRUNNER.

Influencia en la impresién de otros procesos (diseiio,
preimpresian, encuadernacion y acabados).

Calidad en postimpresion.

Control visual de la encuadernacion y manipulados.

Formatos y margen.

Marcas de corte.

Signaturas.

Troguelado. .

Comprobacion de defectos del encuadernado y mani-
pulado: manchas de cola, pegado, plegado, defectos*de
cosido, lomos.

d} Reproducciéon de la imagen:

Imagen latente. Tipos de emulsiones.
Materiales fotosensibles.

Forma impresora.

Proceso de revelado. Revelador. Tipos Fijado.

e} Estadistica aplicada al control de calidad:
ia calidad en la fabricacién:

El controi de calidad. Conceptos gue intervienen,

Fases de control: recepcion de materiales, procesos,
productos.

Normas I1SO. UNE,

Procedimientos de inspeccion.

Estadistica aplicada al control de calidad:

«Paquetes informaticoss.

Unidades. Puntuaciones.

Curvas estadisticas de calidad. Maximo porcentaje
de rechazo admisible.
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Médulo profesional 6: seguridad en las industrias
de Artes Graficas

CONTENIDOS (duracidon 85 horas)

a) Planesy normas de seguridad e higiene:

Politica de seguridad en las empresas.

Normativa vigents sobre seguridad e higiene en el
sector de artes graficas.

Normas sobre limpieza y orden en el entorno de tra-
bajo y sobre higiene personai.

Documentacion sobre los planes de seguridad e higie-
ne. L ‘ '

Responsables de la seguridad e higiene y grupos con
tareas especificas en situaciones de emergencia.

Costes de la seguridad.

b} Factores y situaciones de riesgo:

Riesgos méas comunss en el sector de artes gréficas.

Métodos de prevencion.

Proteccionas en las maquinas e instalaciones.

Sisternas de ventilacidn y evacuacién de residuos,

Medidas de seguridad en produccuén preparacién de
maguinas y mantenimiento.

c) Medios, equipos y técnicas de seguridad:

Ropas y equipos de proteccidon personal.

Sefiales y alarmas,

Equipos contra incendios.

Medios asistenciales para abordar curas, primeros
auxilios y traslado de accidentados.

Técnicas para la movilizacién y el traslado de objetos.

d) Situaciones de emergencia:

Técnicas de evacuacion.
Extincién de incendios.
Traslado de accidentados.
Valoracion de dafos.

e} Sistemas de prevencion y proteccion del medio
ambiente en la industria de Artes Gréaficas:

Factores del entorno de trabajo.

Fisicos (ruidos, luz, vibraciones, temperatura)
Quimicos (vapores, humos, particulas en suspenmén

productos quimicos). .
Bioidgicos (fibras, microbioldgicos).

Factores sobre el medio ambiente.

Aguas residuales (industriales).
Vertidos (residuos sdlidos y liquides).

Procedimientos de tratamiento y control de efluentes
del proceso.

Normas de actuacidn ante situaciones de riesgo

ambiental. ‘
Normativa vigente sobre seguridad medioambiental
en el sector de artes graficas

Mdadulo profesional 7: formacién y orientacion laboral

CONTENIDOS (duracién 65 horas)
a) Salud laboral:

Condiciones de trabajo y seguridad. Salud laboral y
calidad de vida.

Factores de riesgo: Fisicos, quimicos, biologicos, orga-
nizatives. Medidas de prevencnon y proteccidn.

Casos practicos.

Prioridades y secuencias de actuacién en caso de
accidentes.

Aplicacién de técnicas de primeros auxilios:;

Consciencta/inconsciencia.

Reanimacion cardiopulmonar.
Traumatismos.

Salvamento y transporte de accidentados.

b} Legistacidn y relaciones laborates:

Derecho laboral: Normas fundamentates.

La relacion laboral. Modalidades de contratacidn. Sus-
pension y extincién,

Seguridad Social y otras prestaciones.

Organos de representacion.

Convenio colectivo. Negociacion colectiva.

c) Orientacion e insercidn sociolaboral:

El mercado laboral. Estructura. Perspectivas del en-
torno.

El proceso de busqueda de empleo. Fuentes de infor-
macién; mecanismos de oferta-demanda y seleccién.

Iniciativas para el trabajo por cuenta propia Laempre-
sa. Tipos de empresa. Tramites de constitucion de peque-
fias empresas.

Recursos de auto-orientacion. Andlisis y evaluacién
del propio potencial profesional y de los intereses per-
sonales. Elaboracién de itinerarios formativos profesio-
nalizadores. La toma de decisiones.

Méaodulo profesional de formacién en centro de trabajo
CONTENIDOS {duracién 440 horas)
a} Informacion de la empresa;

Ubicacion en el sector. Organizacién de las empresas,
organigramas, departamentos.

informacion tecnica del producto: espetificaciones
técnicas, caracteristicas, tipos y pardmetros que fos defi-
nen.

Informacién técnica del proceso: sistema de fabrica-
cion, tipo de proceso, medios de produccion, diagrama
del proceso.

Plan de calidad: procedimientos para la recepcidn de
materias primas y para el control del proceso. Toma
de muestras. Pautas y puntos de inspeccion.

b} Preparacion y puesta a punto de las maquinas
y equipos para la fabricacion:

Organizacion del propio trabajo. Interpretacion de
fichas técnicas y de produccidn.

Seleccion de los procedimientos que hay que seguir.

Programacion y ajuste de los eguipos y maquinas
(insolacién, procesado, grabacién, impresion), de impre-
sion en offset.

Programacion y ajuste de los equipos y maquinas
de impresién en tintas liquidas.

Asignacién de parametros. Regulacidn.

Realizacion de la prueba y reajuste de los parémetros
a partir de las especificaciones técnicas.

Mantenimiento de primer nivel de herramientas,
rmaquinas y equipos.

c) Control del estado de la materia prima y prepa-
racion para fabricacion:

Comprobacion de 1a recepcidn de los materiales nece-
sarios para la impresién.,

Control de las caracteristicas de las formas impre-
s0ras.

Control de ias caracteristicas del papel y otros sopor-
tes. Repercusion en el proceso.

Control de las caracteristicas de las tintas.

Manipuiacion y acondicionamiente de productos
semielaborados que intervienen en distintas fases del
proceso. _

Dispasicidn de los materiales que hay que utilizar en
el puesto de trabajo (ubicacion, orientacion y cantidad).
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d) Conduccién de méquinas y equipos de impresion:

Comprobaciéon de la producciéon de las distintas
maquinas de impresién asignadas.

Verificacion de la calidad de los productos impresos
en curso y final. Pruebas de preimpresion. :

Deteccién de anomalias y disfunciones en los mate-
riales y equipos de produccion. Posibles causas.

Cumplimentacion de informacion técnica relativa al
resultado del trabajo, productividad, consumo, inciden-
cias.

Aplicacion de las normas de seguridad e higiene en
la instalacién y produccion.

ANEXO )

1. Requisitos de espacios e instalaciones necesarios
para poder impartir el curriculo del ciclo formativo
. de Técnico en Impresién en Artes Gréficas

De conformidad con la disposicién final segunda del
Real Decreto 2425/1994, de 16 de diciembre, por el
gue se establece el titulo de Técnico en Impresion en
Artes Gréficas, los requisitos de espacios e instalaciones
de dicho ciclo formativo son:

. - Grado
Espacio formativo Suptfflcle " de utilizacién
m? .
Porcentaje
Aula-laboratorio ....................... 60 15
Autla de taller de offset ............... - 200 356
Aula taller de tintas liquidas ........ © 150 20
Aula taller de montaje y obtencién

de la forma impresora ............ 150 15
Aula polivalente .............oeee ... 60 156

El «grado de utilizacidon» expresa en tanto por ciento
la ocupacioén del espacio, por un grupo de alumnos, pre-
vista para la imparticién del ciclo formativo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacién»,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por gtros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos {con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacion), podran realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

MINISTERIO DE INDUSTRIA
Y ENERGIA

REAL DECRETO 107/1885, de 27 de enero,
por el que se fija criterios de valoracién para
configurar la seccién A) de la Ley de. Minas.

La Ley 22/1973, de 21 de julio, de Minas, en su
articulo 3.3 establece que los criterios de valoracion pre-
cisos para configurar la seccidn A) seran fijados mediante
Decreto acordado en Consejo de Ministros. Como con-
secuencia de tal autorizacién se promulgd el Decre to
174771975, de 17 de julio, en el que se especificaban
los mencionados criterios.

4152

El periodo de tiempo transcurrido desde la promul
gacion de dicho Decreto ha tenido como consecuencia
no sélo el desfase de los parametros econdmicos, reco-
gidos en el apartado b) del articulo 1 de dicho Decreto,
sino cambio en la realidad econdmica en el sentido de
que la importancia de muchas explotaciones clasificadas
en la seccidn A) no se corresponde con su ubicacitn
en dicha seccién, suponiendo ademdas una cierta utili-
zacion industrial que excede en cierta medida a lo esta-
blecido en el apartado 3.1.A de la Ley de Minas, en
cuanto a que no lleven consigo mas operaciones que
las de arranque, quebrantado y calibrado de las sus-
tancias. '

Por ello, y en uso de.la autorizacidon contenida en
el articulo 3.3 de la vigente Ley de Minas, a propuesta
del Ministro de Industria y Energia, de acuerdo con el
Consejo de Estado y previa deliberacién del Consejo de
Ministros en su reunién del dia 27 de enero de 1995,

DISPONGO: -

Articulo 1.

1. Quedan comprendidos en la seccion A) del ar-
ticulo 3 de la Ley de Minas los yacimientos minerales
y demas recursos geoldgicos en los que se den cual-
quiera de las circunstancias que se indican en los apar-
tados siguientes:

a) Aquéllos cuyo aprovechamiento uUnico sea el
obtener fragmentos de tamano y forma apropiados para
su utilizacion directa en obras de infraestructura, cons-
truccién y otros usos gue no exijan Mmas operaciones
que las de arranque, quebrantado y calibrado.

Se exceptuan aquellos yacimientos de recursos mine-
rales no incluidos en el parrafo b) del apartado 1 del
presente articulo cuya produccién se destine a la fabri-
cacién de hormigones, morteros y reboques, aglome-
rados asfalticos u otros productos analogos, o bien estén
sometidos a un proceso que exceda de lo fijado en el
parrafo anterior.

b) Aguélios que rednan conjuntamente las siguien-
tes condiciones:

Que el valor anual en venta de sus productos no alcan-
ce una cantidad superior a 100.000.000 de pesetas,
que el nimero de obreros empleados en la explotacién
no exceda de 10 y que su comercializacion diracta no
exceda de 60 kilometros a los limites del término muni-
cipal donde se sitde la explotacion.

2. lLas personas fisicas o juridicas que desarrollen
actividades de exploracion, investigacion, explotaciéon o
beneficio de yacimientos minerales y demas recursos
geolégicos, que con anterioridad estuvieran clasificados
en la seccion A) del apartado 1 del articulo 3 de la
Ley de Minas y que como consecuencia de la entrada
en vigor de este Real Decreto se clasifiquen en la sec-
cidn C) del citado articulo, tendran el siguiente trata-
miento fiscal: -

a) Gozaran en la parte correspondiente a sus inver-
siones en activos mineros de la libertad de amortizacion
reconocida en el articulo 26 de la Ley 6/1977, de 4
de enero, de Fomento de la Mineria, durante diez afios,
a contar desde la entrada en vigor de este Real Decreto.
Para las nuevas inversiones dicho plazo se contarad a
partir del.comienzo del primer ejercicio econdémico en
cuyo balance aparezca el resultado de explotacion.

b) El régimen del factor agotamiento, regulado en
el articulo 30 de la Ley 6/1977, les serd de aplicacion
desde la fecha en la que sea efectiva la nueva clasi-
ficacion. )

l.a adquisicién de participaciones en empresas dedi-
cadas a {a explotacion de yacimientos minerales y demas



