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BHK-1116.--Cable eıectrico. Tipo: DN 750 V c.c. (a)C S). Solicitado por 
~Gnıpo General Cable Energia, Sociedad An6nima_ y fabricado por ~General 
Cable Compaiüa- para labores suhterraneas con nivel de peligrosidad seis. 

BHK-1213.--Cable eıectrico. Tipo: DSIQ 0,6/1 kV. So1icitado por .Grupo 
General Cable Energia, Sociedad Anônima.- y fabricado por _General Cable 
Compaftia_ para labores subterni.neas con nivel de peligrosidad seis. 

BHK-1219.--Cable eıectrico. Tipo: DSfN y DSI0N 0,6/1 kV. Solicita.do 
por «Grupo General Cable Energia, Sociedad Anônim8,l y fabricado por 
~Saenger, Sociedad Anônimaıı para labores subterraneas con nivel de peli­
grosidad seis. 

BHK-1267.-Cab1e e1ectrico.Tipo: MIXH ıu 1,7/3 a 6/10 kV (RH1Q). 
Solicitado por ~Grupo General Cable Energia, Sociedad Anônill\8.» y fabri­
cado por .Conductores Ehktricos RQQue, Sociedad AnônİInaıı para labores 
subterraneas con nivel de peligrosidad seis. 

BHK·1270.-Cable eıectrico. Tipo: DM2N 3,6/6 kV ( ... ) F. Solicita.do por 
.Grupo General Cable Energia, Sociedad Anônima» y fabricado por .Saen· 
ger, Sociedad Anônimaıı para labores subtemineas con nivel de peligro­
sidad seis. 

BHK-1273.-Cable eıectrico. Tipo: DM2N 0,6/1 kV (3)( 8 + a)( 8 ı) F. 8oli­
citado por «Grupo General Cable Energia, 80ciedad Anônimaıı y fabricad.o 
por .Conductores Electricos Roque, 80ciedad Anôriima> para labores sub­
terr.ineas con nİvel de peligrosidad seis. 

BHK-l274.~le eIectrico. Tipo: BSIM2N 0,6/1 kV (3)( 8+a)( 8ı + b)( S2 + 
+ c)( S3D)F, DSI0M2N 0,6/1 kV (3)( S + a)( Si + b ic 8ı + c ic S3D)F. 8olicita­
do por .Grupo General Cable Energia, Sociedad Anônimaıı y fabricado 
por .Conductores EJectricos Roque, Sociedad Anônim&» para labores sub­
terraneas con nivel de peligrosidad seis. 

BHK-1296.-Cable eıectrico. Tipo: VVMV y VVMVV 3,6/6 kV (3' S)K, 
VVMV y VVMVV 3,6/6 kV (3 )( 8 + a )( Sı}K. 8olicitado por «Grupo General 
Cable Energia, Sociedad Anônima» y fabricado por .Saenger, Sociedad Anô­
nima» para labores subterraneas con nivel de peligrosidad seis. 

BHK-1298.-Cable eıectnco. Tipo: DN/3E 0,6/1 kV. Solicita.do por «Grupo 
General Cable Energia, Sociedad Anôpima» y fabricado por _General Cable 
Compafıia, Sociedad Anônima» para labores subterraneas con nivel de 
peligrosidad seis. 

BHK-1299.-Cable eıectrico. Tipo: DSIN 0,6/1 kV 
(3 .. Sı + 2 .. 8 2 + 1 "8)F. Solicitado por .Grupo General Cable Energia, 
Sociedad An6nimao y fabricado por .Saenger, Sociedad Anônimaıı para 
labores subterraneas con nivel de peligr08idad seis. 

BHK-1305.-Cable eıectrico. Tipo: VVMV y VVMVV 0,6/1 kV (3 ' S)K, 
VVMV y VVMVV 0,6/1 kV (3)( S + a)( Sı)K, VVMV y VVMVV 0,6/1 kV 
(2 )( S + 1 .. Sı)K. Solicitado por .Grupo General Cable Energia, Sociedad 
Anônima» y fabricado por .Saenger, Sociedad Anônimaıı para labores sub­
terraneas con nivel de peligrosidad seis. 

Las Resoluciones que anteceden han sido notificadas directamente, 
con su texto inte~, a los respectivos solicitantes. 

Madrid, 25 de mayo de 1995.-P. D., el Secretario general de La Energia 
y Recursos Mi!'erales, Alberto Lafuente Felez. 

1 4211 RESOLUCION de 16 de mayo de 1995, de la Direcciôn Gene· 
ral de Calidad y Seguridad Industria1, por la que se someten 
a i1iformaciôn tas proyectos de norma UNE que se indican, 
correspondientes al mes de abril de 1995. 

En cumplimiento de 10 dispuesto en el artlculo 5.°, apartado 2, d) 
del Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto, por el que se ordenan las 
activiı:lades de normalizaciôn y certificaciônı y visto ~l expediente de los 
proyectos de norma elaborados por la Asocİaciôn Espaftola de Norma­
lizaci6n y CertificaCİôn (AENOR), entidad reconocida a estos efectos por 
Orden de 26 de febrero de 1986, 

Esta Direcciôn General ha resuelto someter a informaciôn los proyectos 
que figuran en el anexo, durante el plazo que se indica para cada uno, 
contado a partir del dia siguiente al de la publicaciôn de la presente 
Resoluciôn. 

Lo que se comunica a los efectos opoıtunos. 
Madrid, 16 de maya de 1995.-El Director general, Jose Antonio Fer­

ruindez Herce. 

ANEXO 

Norm.u en lnform.aclôn pdblica del mes de abrU 1995 

C6dlgo 

PNE 20 492 1M. 
PNE 20 557 2M. 
PNE 21 136 (8) IR. 
PNE 21 136 (16). 
PNE 21 428 (1). 

PNE 21 538 (1). 

PNE 36 066. 

PNE 36 092. 
PNE 36 820. Informe UNE. 
PNE 49 990. Infonne UNE. 
PNE 50 109 (1). 
PNE 50 109 (2). 
PNE 50 109 (3). 
PNE 50 109 (4). 
PNE 50 109 (5). 
PNE 50 109 (6). 
PNE 50 109 (7). 
PNE 50 109 (8). 
PNE 50 113 (11). 
PNE 50 131. 

PNE 53 985 (3). 

PNE 60 621 (1). 

PNE 60 621 (2). 

PNE 60 621 (3). 

Tftulo 

Cordones conectores ....................................................................................................... 20 
Simbolos a utilizar sobre los equipos. lndice, relaciôn y recopüaciôn de hojas individuales ......................... 20 
Reles eıectricos. Parte 8: Reles electricos termicos ...................................................................... 30 
~eles eıectricos. Parte 16: Reles de impedancia .......................................................................... 30 
Transformadores trüasicos sumergidos en aceite para distribuciôn en baja tensiôn de 25 a 2.500 KVA, 

50 Hz. Partel: Requisitos generales y prescripciones ................................................................ 20 
Transformadores trifasicos tipo seco para distribuciôn en baja tensiôn de 100 a 2.500 KVA, 50 Hz, con tensiôn 

mas elevada para el material de 36 KV. Partel: Requisitos generales ............................................... 20 
Alambrôn de acero no aleado, destinado a la fabricaciôn, por deformaciôn en mo, de alambres lisos 0 corrugados 

para armaduras de hormig6n armado .................... ,............................................................. . 45 
Mallas electrosoldadas de acero para ıirmaduras de hormigôn armado ............................................... 45 
Distribuciôn de productos de acero ....................................................................................... 45 
Envasado. Recuperaciôn de energfa a partir de envases usados ....................................................... 20 
Micrografia. Vocabulario. Partel: Terminos generales ................ .................................................. 30 
Micrografia. Vocabulario. Parte 2: Disposiciôn de 188 inu\genes y sistemas de microt1lmaciôn ...................... 30 
Micrografia. Vocabulario. Parte 3: Tratamiento fotogni.fico ............................................................. 30 
Micrografia. Yocabulario. Parte 4: Soportes y acondicionamiento ..................................................... 30 
Micrografia. Vocabulaıio. Parte 5: Calidad de las imagenes, legibilidad, control ...................................... 30 
Micrografia. Vocabulario.Parte 6: Material ............................................................................... 30 
Micrograf"ıa.Vocabulario. Parte 7: Micrografia informatica .............................................................. 30 
Micrograffa. Vocabulario. Parte 8: Aplicaciones ......................................................................... 30 
Document&eiôn e informaciôn. Vocabulario. Parte 11: Documentos audiovisuales ...........•....................... 30 
Docurnentaciôn. Repertorios de bibliotecas, arcruvos, centros de documentaciôn e informaciôn y de sus bases 

de datos ... .... .... .... ... .......... ....... .............. ........... ....... .... .............................. .............. 30 
Plıisticos. Ensayos de materias primas de poliuretano. Polioles. Parte 3: Determinaciô~ de la insaturaciôn 

total .... ....... ....... ........... ....... ... .............. ....... ... .... .... ... ........... .... ............. ... ... ... ........ 45 
Insta1aciones receptoras de gas para usos industriales suministradas en media y. baja presiôn. Partel: Gene-

ralidades ............................................................................................................... :.. 60 
Instalaciones receptoras de gas para usos industriales sumİnistradas en media y baja presiôn. Parte 2: Acometidas 

interiores ................................................................................................................. 60 
Instalaciones receptoras de gas para usos industriales suministradas en media y baja presiôn. Parte 3: Estaciones 

de regulaciôn y medida ............................................................................. ,.................... 60 
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C6digo 

PNE 60 621 (4). 

PNE 60 621 (5). 

PNE 85 232 IR. 
PNE 118 013. 

PNE-EN 288-7. 

PNE-EN 288-8. 

PNE-EN 464. 

PNE-EN 465. 

PNE-EN 466. 

PNE-EN 467. 

PNE-EN 730. 

PNE-EN 770. 
PNE-EN 960. 
PNE-EN 993-1. 

PNE-EN 993-13. 

PNE-EN 993-2. 

PNE-EN 993-4. 

PNE-EN 993-6. 

PNE-EN 1597-1. 

PNE-EN 1597-2. 

PNE-EN 1597-3. 

PNE-EN 1599. 

PNE-EN 1600. 

PNE-EN 1668. 

PNE-EN 10028-4. 

PNE-EN 10214. 

PNE-EN 10215. 

PNE-EN 23661. 
PNE-EN 50014. 
PNE-EN 50067. 
PNE-EN 60099-1. 
PNE-EN 60172. 

PNE-EN 602644-2. 
PNE-EN 60317.Q-5. 

PNE-EN 60317-11. 

PNE-EN 60317-11/AI' 

PNE-EN 60335-2-11/ A51. 

PNE-EN 60423. 

----------- ~---~--
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Insta1aciones receptoras de gas para usos industriales suministradas en ınedia y baJa presi6n. Parte 4: Lineas 
de distribuci6n interior ................................................................................................. . 

Insta1aciones receptoras de gas para usos industriales suminİstradas en media y baja presiôn. Parte 5: Grupos 
de regulaci6n ............................................................................................................ . 

Ventanas. Sellado. Clasificaci6n, designaci6n y metodos de ensayo de 108 sellantes ...................... . 
Tabaco y productos de tabaco. Determinaciôn de La riqueza de la nicotina. Metodo gravimetrico del acido 

sOico-rungstico .......................................................................................................... . 
Especificaciôn y cua1ificaciôn de procedimientos de soldeo para los materiales metıilicos. Parte 7: Cualificaciôn 

mediante un procedimiento de soldeo estƏ.ndar para soldeo por arco ............................................. . 
Especificaciôn y cualificaciôn de procedimientos de soldeo para los materiales rnetıilicos. Parte 8: Cualificaciôn 

mediante pruebas de soldeo anteriores a la producciôn ............................................................. . 
Ropas de protecciôn. Protecciôn contra liquidos y gases quimicos, incluyendo aerosoles y particulas sôlidas. 

Metodo de ensayo: Deterrninaciôn de La hermeticidad de prendas hermeticas a los gases (ensayo de presiôn 
interna) ................................................................................................................... . 

Ropas de protecciôn. Protecci6n contra productos quirnicos lfquidos. Requisitos de prestaciones de las ropas 
de protecciôn quimica con uniones herrneticas a las pulverizaciones entre Ias diferentes partes de la ropa 
~~~~~.............................. ................................ . 

Ropas de protecci6n. Protecci6n contra productos quımicos liquidos. Requisitos de prestaciones de las ropas 
de protecci6n quımica con uniones herrneticas a los liquidos entre tas diferentes partes de la ropa (equipos 
~~~ .................................................................................. . 

Rop$S de protecciôn. Protecciôn contra productos quirnicos liquidos. Requisitos de prestaciones de las prendas 
que ofrecen una protecci6n quimica a ciertas partes del cuerpo ................................................... . 

Equipos para soldeo por gas. Equipos utilizados en soldeo por gas, corte y procesos afines. Dispositivos de 
seguridad para los gases combustibles y el oxigeno 0 el aire cornprimido. Especificaciones generales, requisitos 
yensayos ................................................................................................................ . 

Sacos para eI transporte de coadyuvantes a1imentarios. Sacos de papel ............................................. . 
Cabezas de prueba para utilizarse en Ios ensayos de cascos de protecciôn .......... -................ ~ ................ . 
Metodos de ensayo para productos refractarios conforrnados densos. Parte1: Detenninaci6n de la densidad 

aparente, de la porosidad abierta y de la porosidad total ...................................................... , .... . 
Metodos de ensayo para productos refractarios conformados densos. Parte 13: Especificaci6n para conos piro-

ntetricos de referencia para uso en laboratorios ..................................................................... . 
Metodos de ensayo para productos refractarios conformados densos. Parte 2: Determinaci6n de la densidad 

absoluta .................................................................................... , ............................. . 
Metodos de ensayo para productos refractarios conformados densos. Parte 4: Determinaci6n de la perrneabilidad 

a los gases ............................................................................................................... . 
Metodos de ensayo para productos refractarios conforrnados densos. Parte 6: Determinaciôn del môdulo de 

resistencia a la flexi6n a temperatura ambiente ...................................................................... . 
Consumibles para el soldeo. Ensayo para su clasificaci6n. Partel: CoI\iunto para el ensayo de probetas de 

metal depositado en acero, niquel y aleaciones de niquel .- .............................................. : ........... . 
Consurnibles para el soldeo. Ensayo para su clasificaciôn. Parte 2: Preparaci6n de los coI\iuntos de ensayo 

para la rea1izaci6n de probetas de soldadura en una 0 dos pasadas, en acero ..................................... . 
Consurnibles para el soldeo. Ensayo para su clasificaciôn. Parte 3: Ensayo de La capacidad posicional de los 

consumibIes de soldeo en la soldadura en angulo recto ............................................. , ............... . 
Consurnibles para el soldeo. Electrodos revestidos para el soldeo por arco manual de aceros resistentes a 

la fluencia. Clasifıcaci6n ............................................................................................... . 
Consurnibles para el soldeo. Electrodos revestidos para eI soldeo por arco manual de aceros inoxidables y 

resistentes al ca1or. Clasifıcaci6n ...................................................................................... . 
Consurnibles para el soldeo. Varillas, alambres de aporta.ci6n y dep6sitos para el soldeo bajo atm6sfera inerte 

con electrodo de volframio de aceros no aleados y aceros de grano fino. Clasificaci6n ........................... . 
Productos planos de acero para recipientes a presi6n. Parte 4: Aceros aleados de niquel con propiedades 

especifıcadas a ternperaturas bajas ................................. , ................................................. . 
Bandas (chapas y bobinas) de acero re:cubiertas en continuo de a1eaciôn cinc-aluminio (ZA), por inmersi6n 

en ca1iente. Condiciones tecnicas de suministro .............•........................................................ 
Bandas (chapas y bobinas) de acero recubiertas en continuo de a1eaciôn a1uminio-cinc (AZ) por inmersi6n 

en caliente. Condiciones tecnicas de suministro ..................................................................... . 
Bombas centrifugas de aspiraci6n axial. Medidas de las bancadas y de su insta1aci6n. (ISO 3661:1977) .......... . 
Material ehktrico para atrn6sferas potencialmente explosivas. Reglas generales .................................... . 
Especificaciones deI sistema de rııdiodifusi6n de datoş ............ "_." ... " ..... " .. ,, ............................... . 
Pararrayos. Parte1: Pararrayos de resistencia variable con explosores para redes de corriente alterna .......... . 
Metodo de ensayo para La deterrninaci6n del indice de temperatura de los hilos esmaltados de secci6n circular 

para bobinas electrornagneticas ....................................................................................... . 
Envases de hilos para bobinas electr6magneticas. Metqdos de ensayo. Contenedores para carretes c6nicos ......... . 
Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagneticas. Prescripciones genera1es. 

Hilo de cobre de secci6n rectangu1ar desnudo 0 esmaltado, cubierto con fibra de vidrio trenzada .............. . 
Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagneticas. Hilo de cobre de secci6n 

circular esmaltado con poliuretano, soldable, clase 130, r-eunidos y con un recubrimiento de seda .......... . 
Especificaciones para tipos particulares de hilos para bobinas electromagneticas. Hilo de cobre de secci6n 

circular esmaltado con polhıretano, soldable, clase 130, reunidos y con un recubrimiento de seda ............. , 
Seguridad de los aparatos electrodornesticos y amilogos. Parte 2: Requisitos particulares para Ias secadoras 

de tipo tambor ............................................. . ........................................................... . 
Tubos para protecci6n de conductores. Diarnetros exteriores de 105 tubos para instalaciones electricas y roscas 

para tubos y accesorios .......................... ' ................................................................. . 
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PNE-EN 60598-1. 
PNE-EN 60851-4. 
PNE-EN 60998-2-4. 

PNE-EN 60999. 

PNE-EN 61058-I/A1. 
PNE-EN 61058-2·1. 
PNE-EN ısa 2789. 
PNE-EN ısa 3677. 
PNE-EN ısa 4023. 
PNE-EN ısa 4080. 

PNE-EN ısa 7233. 

PNE·EN ısa 7287. 
PNE-EN ısa 7887. 
PNE-EN ısa 8580. 

PNE-EN ısa 9222-1. 

PNE-EN ısa 9222·2. 

PNE·EN ısa 9391. 

PNE-EN ısa 9509. 

PNE-EN ısa 9665. 

Sabado 10 junio 1995 

Titul" 

Lumİnarias. Partel: Prescripciones generales y ensayos ................. , ........................................... . 
Metodos de ensayo de 108 hilos para bobinas electromagneticas. Propiedades quimicas ............................ . 
Dispositivos de conexi6n para circuitos de bıija tensi6n de uso domestico y anƏlogo. Parte 2-4: Reglas particulares 

para dispositivos de conexi6n por torsi6n .............................. , ............................................. . 
Dispositivos de conexi6n. Prescripciones de seguridad para 6rganos de apriete con tornillo y sin tornillo para 

conductores eıectricos de cobre ........................................ , ... , ................................ . 
Interruptores para aparatos. Partel: Reglas generales ..................................................... . 
Interruptore5 para aparatos. Parte 2-1: Reglas particulares para 105 interruptores para cables flexibles . 
Informaciôn y documentaciôn. Estadisticas internacionales de bibliotecas. (lSO 2789:1991) ............. . 
Metales de aportaci6n para soldeo blando, soldeo fuerte y cobresueldo. Designaci6n. (ıSa 3677:1992) .. . 
Mangueras de caucho para vapor. Procedimientos de ensayo. (ısa 4023:1991) .................................... . 
Mangueras y conjuntos de mangu.eras de caucho y de phistico. Determinaci6n' de la permeabilidad al gas. 

(ısa 4080:1991) ................ ................................................ .............. . .................. . 
Mangueras y cOıUuntos de mangueras de caucho y pıa.stico. Determinaci6n de la resİstencia a la aspiraci6n. 

(ısa 7233:1991) ........................................................................................................ . 
Simbolos grıifı.cos para equipamiento de corte termico. (lSO 7287:1992) ............................................. . 
Calidad del agua. Examen y detenninaciôn del color. (lSO 7887:1994) ............................................... . 
Mangueras de caucho y de pıastico. Determinaci6n de la resistencia al ultravioleta bajo condiciones e5t.aticas. 

(ısa 8580: 1987) ......................................................................................................... . 
Dibujos tecnicos. Juntas de estanquidad para apİicaciôn dinamica. Parte1: Representaci6n simplificada general. 

(ısa 9222·1: 1989) .................................................................................... . 
Dibujos tecnicos. Juntas de estanquidad para aplicaciôn dinarrıica. Parte 2: Repre5entaciôn simplificada par-

ticul.r. (ısa 9222-2:1989) .............................................................................................. . 
Calidad de! agua. Muestreo de macro-invertebrados en aguas profundas. Guia de utilizaciôn de muestradores 

de colonizaci6n cualitativos y cuantitativos. (ısa 93991:1993) ............................... , .................... . 
Calidad del agua. Metodo de la evaluaci6n de la inhibici6n de la nitrificaciôn por los microorganismos presentes 

en lodos activados debido a sustancias quimicas y aguas residuales. (ISO 9509:1989) ...... . ......... . 
Adhesivos. Colas anima1es. Metodos de toma de muestras y ensayo. (ISO 9665:1993) ................... . 
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1 421 2 RESOLUCION M 22 M maya M 1995, de la Direcci6n Gene­
ral de Industria, por' La q'ue se publican las subvenciones 
del Plan de Competitividad del Sector TextiL-Corifeccwn 
(programa 722D), concedidas en 1994. 

de Competitividad del Sector Textil-Confecci6n (programa 7220), conce­
didas en 1994, que se relacionan en el anexo. 

Lo que se hace publico para general conocimiento. 

En cumplimiento de 10 dispuesto en el articulo 81.7 del texto refundido 
de la Ley General Presupuestaria, se pub1ican las subvenciones del Plan 

Madrid, 22 de mayo de 1995.-El Director general, Jose Oelgado Gon­
zalez. 

Nombre de la empresa. 0 iI18tituci6n 

_Abad Vila, S. L.» ................................. . 
_Acahados Monllor, S. A.. .. ................... . 
.Acuabase, S. A.» .... "." ................. " .. ". 
• Adolfo Oominguez Difusi6n, S. A.~ .. " .... ". 
.Alazan, S. A.~ .. " ....... " ....................... . 
_Alfombras Boyer, S. A.~ ...................... .. 

«Almeda Alamany y Compaii.ia, S. A.~ ...... . 
«Anagrama Moda, S. A .......................... . 
«Anglatex Textil, S. A.~ ......................... . 
«Angles Textil, S. A., ........................... ,. 
«Antecuir, S. A.'- ................... "." .... . 
«Antonio Perez Adsuar, S. A. •................ 
«Antonio Pernas, S. A .......................... .. 
«Aprestos de Laneria, S. A .•................... 
.Armando }<'erre e Hijos, S. A .•................ 
"Arte en Moda, S. A.. . .......................... . 
• Artesania Textil Fernin, S. L .•................ 

ANEXO 

Relaci6n de subvenciones concedidas del programa 722D 

PLAN DE CoMPETITIVIDADTEXTIL, 1994 

Titulo del proyecto 

Crl?dito 20.15. 722D. 774 

Desarrollo de calidad y disefi.o para nuevos mercados ................................................... . 
Diagnosis y asesoramiento de la empresa ................................................................... . 
Mejora de procesos y creaci6n nuevos productos ........................................................ . 
Desarrollo en disefi.o y distribuciôn ......................................................................... . 
Automatizaci6n departamento I+D y corte .................................... "." .... " ............ . 
Planes de marketing de los articulos desarrollados durante la campafi.a 1993 (adecuaci6n 

plan afio 1994 para 1993) ....................... "." ....................................................... .. 
Reorganizaci6n interna y reestructuraci6n de las relaciones con 105 proveedores ................ . 
Informatizaciôn de la producci6n y adaptaciôn de recursos humanos ............................... . 
Innovaci6n tecnol6gica de «AngIatex, S. A.~ ................................................................ .. 
Asesoramiento de organizaci6n, control de calidad y formaci6n .................. ,.... . .............. . 
Adquisici6n de equipo de disefi.o, CAD/CA.." .............................................................. .. 
Proyecto de mejora de la calidad via el İncremento de la capacidad competitiva ................. . 
Plan 1994 de disefi.o y creaci6n moda .............................................. , .................. " .... .. 
Proceso automatizaci6n-CIM acabados (II fase) y laboratorios ............................. . .......... . 
Creaciôn y desarrollo de nuevos articulos y disenos ..... , ............................................... . 
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