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o concedida unilateralmente por la empresa, contrato individual, o por
cualquier otra causa, sea cual fuere el orden normative, judicial o con-

vencional de referencis y el grado de homogeneidad o naturaleza de los .

conceptos. .

Las retribuciones que puedan fijarse en las disposiciones legales o
laborales, que en cémputo anual sean inferiores a las determinadas en
el presente Convenio en igual computo, no tendran eficacia alguna a efectos
del mismo.

MINISTERIO DE INDUSTRIA
Y ENERGIA

282 RESOLUCION de 11 de diciembre de 1995, de la Direccitn
General de Industria, por la que se homologar aparatos
parala produccién rdpidd de café, fabricados por Rancilio
Macchine per Cuffe, 8. p. A, en Villastanza di Parabiago
(MI) Italia. CBD-0028.

Recibida en la Direccién Genera! de Industria la solicitud presentada
por la empresa Javier Chaos Chaos, con domicilic social en calle Pintor
Juan Gris, 3, 5.2 8, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la
"homeclogacion de aparatos para la produccion ripida de café, categoria
1lzys, fabricados por Rancilio Macchine per Caffe, 8. p. A,; en su instalacién
industrial ubicada en Villastanza di Parabiage (MI}Italia, .

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacion vigente que afecta al producto, cuya homologacién
solicita, y que-el laboratorio «Repsol Butano, Seciedad Anénimar, mediante
dictdmen técnico con clave A 95334 y la entidad de inspeccién y control
reglamentario «Novotec Consultores, Sociedad Andnimas, por certificado
de clave M-NH-RA-IA-02, han hecho constar que el tipo o modelo presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real
Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento
de aparatos que utilizan gas come combustibies,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el citado producto, con la contraseiia
de homologacion CBD-0028, definiendo como caracteristicas técnicas para
cada marca y tipo homologado, las que se indican a continuacidn, debiendo
el interesado solicitar los certificados de conformidad de la produccién
con una periodicidad de tres aiios y el primero antes del dia 11 de diciembre
de 1898.

El titular de esta Resolucién presentard dentro del periodo fijado para

someterse al control y seguimiento de la produccién declaracién en la
que se haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los sistemas
de control de calidad utilizados se mantienen come minimo, en las mismas
condigiones que en el momento de la homologacién.

Esta homologacién se efectiia en relacién con la disposicién que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en.

las que se basa la concesidn de esta homologacion, dara lugar a la sus-
pensidn cautelar de la misma, independientemente de su posterior anu-
lacién, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de elle pudieran derivarse.

Contra esta Resolueidn, que no pone {in a la via administrativa, podra
interponerse recurso de alzada ante el excelentisimo sefior Ministro de
Industria y Energia, en el plazo de quince dias, contados desde la recepcién
de la misma. '

Caracteristicas comunes a todus las marcas y modelos

Primera. Descripeién: Tipo de gas. .
Segunda. Descripcién: Presion de alimentacion. Unidades: mbar.
Tercera. Descripeion: Gasto nominal. Unidades: KW. '
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Valor de lag baracteristicas para cada marcae y modelo

Marca: «Rancilio Z 11», modelo Style 3.
Caracteristicas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 4,5; 4,5.

Marca «Rancilio Z 11», modelo Omicron 3.

Caracteristicas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 4,5; 4,b.

Marca «Rancilio 8 20s, System CD 3.
Caracteristicas:

Primera: GN, GLP,
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 3,5; 3,5.

Marca «Rancilio S 20», System-DE 3.
Caractetisticas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 3,5; 3,5.

Madrid, 11 de diciembre de 1995.—P. D. (Resolucién de 21 de jutio
de 1994), el Subdirector general de Industrias del Equipamiento y Vehiculos
de Transportes, Carlos Rey del Castillo.

283 RESOLUCION de 11 de diciembre de 1995, de la Direccion
General de Industria, por la que se homologan aparatos
para la produccidn rdpida de cqfé, fabricados por Rancilio
Macchine per Caffe, 8. p. A, en Villastanza di Parabiago
(M) ftalia. CBD-0027.

Recibida en la Direceién General de Industria ta solicitud 'presentada
por la empresa Javier Chaos Chaos, con domicilic social en calle Pintor
Juan Gris, 3, 5.° 8, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la

“homologacién de aparatos para la produccion rdpida de café, categoria

i3, fabricados por Rancilio Macchine per Caffe, S. p. A., en su instalacién
industrial ubicada en Villastanza di Parabiago (Ml) Italia;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacién vigente que afecta al producto, cuya homologacion
solicita, ¥ que el laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anénimar, mediante
dictamen técrico con clave A 95333 y la entidad de inspeccion y control
reglamentario «Novotec Consultores, Sociedad Andnimas, por certificado
de clave MANH-RA-LA-02, han hecho constar que el tipo o modelo presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real
Decreto 404/1988, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento
de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el citado producto, con la contrasefia
de homologacién CBD-0027, definiendo como caracteristicas técnicas para
cada marca y tipo homologado, las que se indican a continuacién, debiendo
el interesado solicitar los certificados de conformidad de la produccién
con una periodicidad de tres afios y el primero antes del dia 11 de diciembre
de 1898.

El titular de esta resolucién presentard dentro del periodo fijado para
someterse al control y seguimiente de la produccién declaracién en la
que se haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los sistemas
de control de calidad utilizados se mantienen como minimo, en las mismas
condiciones que en el momento de la homologacién. )

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicién que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cualguier otro reglamgnto
o disposicién que le sea aplicable. .

El incuraplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
1as que se basa la concesién de esta homologacién, dara lugar a ia sus-
pension cautelar de la misma, independienternente de su posterior anu-
lacién, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.
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Contra esta Resolucion, que no pone fin a la via administrativa, podra
interponerse recurso de alzada ante el excalentisimo sefior Ministro de
Industria y Energia, en el plazo de quince dias, contados desde la recepcién
de la misma.

Caracteristicas comunes o todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Tipo de gas.
Segunda. Descripcién: Presién de alimentacién. Unidades: mbar.
Tercera. Descripcion: Gasto nominal. Unidades: kW.

Vualor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca «Rancilio Z 11, modelo Style 4. -

Caracteristicas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 4,5; 4,5.

Marca sRancilio Z 11», modelo Omicron 4.

Caracteristicas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 4,5; 4,5.

Madrid, 11 de diciembre de 1995.—P. D. {(Resolucion de 21 de julio
de 1994), el Subdirector general de industrias del Equipamiento y Vehiculos
de Transporte, Carlos Rey del Castillo.

284 RESOLUCION de 27 de noviembre de 1995, de la Direccidn
General de Calidad y Seguridad Industrial, por la que se
someten a informacion la relacidn dé proyectos de normas
europeas que han sido tramitados como proyectos de nor-

ma UNE.

En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 5.°, apartado 2, del
Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto, por ¢l gue se ordenan las acti-
vidades de normalizacién y certificacion, y visto el expediente de proyectos
en tramitacion por los Organismos Europeos de Normalizacion CEN/CE-
NELEC/ETSI, y cuya transposicidon nacional corresponde a la Asociacién
Espafiola de Normalizacion y Certificacién (AENOR), entidad reconocida
a estos efectos por Orden de 26 de febrero de 1986;

Visto el procedimiento de elaboracién de normas europeas, de acuerdo
con el apartado 4.3.4 de las reglas comunes de CEN/CENELEC, 14.4 de
las reglas de procedimiento de ETSI para los trabajos de normalizacion
de los mencionados Organismos Europeos,

Esta Direccién General ha resuelto publicar los proyectos de normas
europeas (prEN) para informacién hasta la fecha indicada en cada uno
de ellos. Estos proyectos, una vez aprobados comoe normas europeas, serdn
adoptados como normas UNE.

Lo que se comunica & los efectos oportunos.

Madrid, 27 de ncmembre de 199b.—El Director general, José Antonio
Fernandez Herce.

ANEXO
Normas en informacién piblica paralela, mes octubre 1995
Cadige Titlo Fecha fin.
PNE_EN 10061/PRAL. Bandas laminadas en caliente (anchura 600), de acero no aleado ¢ aleado suministradas en fortna de chapa
cartada, bobina, banda o fleje cortados por corte longitudinal. Tolerancias dimensiones y sobre la forma, ........... 20- 2-1996
PNE_EN 55013/PRA13. Limites y métodos de medida de las caracteristicas de perturbacién radioeléctrica de los receptores de radio-
difusion ¥ equipos AS0CIAMOS .. ... iiiii i i i i e e e et ea e aaan e rraera e rrans i- 3-1996
PNE_EN GB020/PRALL. inmunidad a las perturbaciones radiceléctricas de los receptores de radiodifusion y equipos asociados ........... 1- 3-1996
PNE_EN 60598-2-20/PRA12. | Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccién 20: Guirnaldas Iuminosas ...........ccovveniininiiiiiiieniiieene e, 14 2-1996
PNE_EN 60947-2/PRA11. Aparamenta de baja tension. Parte 2: Interruptores automMALICOS ....vviiieeiivinrinrirniirisiisirsisstatiansananas ...| 1- 31996
PNE_EN 60947-4-1/PRA1l. | Aparamenta de baja tensién. Parte 4: Contactores y arrancadores de motor. Seccién 1: Contactores yarrancadores
ElBCETOMMECANICOB ...t ittt et rre s et e s Ce i et e e et ot e e e a s s b e et bnen bas e er bmenan snnnemsnnanins 1- 31996
PNE_EN 60947-5-1/PRA12. | Aparamenta de baja tensién. Parle 5: Aparatos A elementos de conmutacién para circuitos de mando. .
Seccién 1: Aparatos electromecdnicos para cirenitos de mando ... 1 1- 31996
PNE_EN 60947-6-1/PRA1]l. | Aparamenta de baja tensién. Parte 6: Materiales de funciones muitiples. Seccidn 1: Materiales de conexién
de transferencia AULOMALICA ...........coooiiiiiiiiii e 1- 3-1996
PNE_EN 60947-6-2/PRA11. | Aparamenta de baja tensién. Parte 6: Materiales de funciones miiltiples. Seccidén 2. Aparatos (o material)
de conexion, de Mando ¥ de ProteCCion ..o e rr e et rr et tar et ta it e ta e et e entean 1- 3-1996
PNE_EN 60947-7-1/PRA1l. | Aparamenta de baja tensién. Parte 7: Materiales y accesorios. Seccién 1: Bloques de conexién para conductores
decobre .....coociiiiiiiiiin ey e e e e e e e R e a e s s aE s e a et b s e e nan e 1- 3-1996
PNE_prEN 287-3. Cualificacidn de soldadores. Soldeo por fusién. Parte 3: Cobre y aleaciones de cobre, (IS0/DIS 9606-3: 1995) ........... 27- 2-1996
PNE_prEN 2874. Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 4: Niguel y aleaciones de niquel. (ISO/DIS 9606-4: 1985) ............. 27- 2-1996
PNE_prEN 287-5. Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusién. Parte 5: Titanio y aleaciones de titanio. (ISO/DIS 9606-5: 1895) ............ 27- 2-1996
PNE_prEN 288-12. Especificacién y cualificacidn de los procedimientos de soldeo para materiales metilicos. Parte 12: Proce-
dimientos de ensayo para soldeo por arco de fundicién de acero, (ISO/DIS 9656-12: 1995) ......cooevviveneeennnnen. 27- 2-1996
PNE_prEN 288-13. Especificacion y cualificacién de los procedimientos de soldeo para materiales metilicos. Parte 13: Cualificacién
del procedimiento de soldeo por arco de fundicién de alumlmo ¥y combinaciones de matena]es fundidos
y forjados, (JSO/DIS G656-13: 1995) . ooviiiiiii i e e e e 27- 2-1996
PNE_prEN 415-2. Seguridad de maquinaria. Maguinaria de embalaje para contenedores rigidos preformados Requisitos de segu-
o L E- T O OO PT PPN - 2-1996
PNE_prEN 660-1. Revestimientos de suelo resilientes. Determinacion de la resistencia al desgaste. Parte 1: Ensayo de Stuttgart .......... 2-1996
PNE_prEN 660-2. Revestimientos de suelo resilientes. Determinacion de la resistencia al desgaste. Parte 2: Enisayo de Frick-Taber 2-1996
PNE_prEN 932-6. Ensayos para determinar las propiedades generales de los dridos. Parte 6: Definicion de la repetibilidad y
de 1a reproducibIlIAAn .. .o et e e n e r ey enreaans 14- 2-1996
PNE_prEN 1105. Sistemas de tarjetas de identificacién. Conceptos generales aplicables a los sistemas que utilizan tarjetas con cir-
cuitos(s) integrado(s) en entornes intersectoriales. Reglas para la compatibilidad entre las aplicaciones .............. 4- 3-1996
PNE_prEN 1948-1. Emisiones de fuentes estacionarias. Determinacién de la concentracién masica de PCDDS/PCDFS. Parte 1:
MUESETE0 .ovovveevineiiieeeeienn. et e e eetuvetteeseeaara e E—t et tae st e ittt ttaaeenea et erraenn 12- 2-1996
PNE_prEN 10169-2. Productos planos de acero con recubrimiento orgdnico en continuo («Prelacadoss). Parte 2: Productos para
aplicaciones exteriores en la edifiCACION. ... i e et e 13 3-1996
PNE_prEN 10246-10. Ensayos no destructivos de tubos de acero. Parte 10: Inspeccién por radiografia del cordén de seldadura
E para la deteccién de imperfecciones de los tuboes de acero soldados por arco sumergido ..................cceeeeel. 7- 3-1996




