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Juego de terrajas para PG.
Luxémetro.

Martillo clavador y accesorios.
Medidor de aislamiento.
Medidor de radiacién solar.
Multimetro analégico.
Multimetro digital.

Pinza vatimétrica.

Pinza volti-amperimétrica digital.
Plomada trazadora.
Punzonadora.

Soldador eléctrico.
Sondmetro.

Soplete de soldadura blanda.
Tacometro. :

Tenazas multiusos.

4.4 Material de consumo:

Aceite y lubricantes.
Aislantes eléctricos.
Autovibratorios normalizados.
Electrodos para soldadura.
Temporizadores.
Cajas de derivacion.
Cajas de distribucién.
Cajas de ICP.
Cajas de mecanismos.
Cajas generales de proteccion.
_Conductores de cobre de 750 y 1.000 V de aisla-
miento. - .
Cuadros de mando vy distribucion.
Enchufes.
Fluorescentes.
Fusibles.
Interruptores y conmutadores.
Lamparas de descarga.
Lamparas de incandescencia.
Moldes y accesorios para soldadura aluminotérmica.
Picas de tierra y accesorios.
Placas de tierra. :
Protecciones mecénicas de conductores.
Puisadores. :
Senalizadores.
Telerruptores.

15713 REAL DECRETO 942/1997, de 20 de Junio,
por el que se establece el certificado de pro-
fesionalidad de la ocupacién de frigorista.

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el
que se establecen directrices sebre los certificados de
profesionalidad y los correspondientes contenidos mini-
mos de formacion profesional ocupacional, ha instituido
y delimitado el marco al que deben ajustarse los cer-
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac-
teristicas formales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, su significa-
do, su alcance y validez territorial, v, entre otras pre-
visiones, las vias de acceso para su obtencion.

El establecimiento de ciertas reglas uniformadoras
encuentra su razén de ser en la necesidad de garantizar,
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-
tificacion, los objetivos que se reclaman de los certi-
ficados de profesionalidad. En sustancia, esos objetivos
podrian considerarse referidos a la puesta en practica
de una efectiva politica activa de emplieo, como ayuda
a la colocacién y a la satisfaccion de la demanda de
cualificaciones por las empresas, como apoyo a la pla-
nificacién y gestién de los recursos humanos en cual-
quier ambito productivo, como medio de asegurar un

nivel de calidad aceptable y uniforme de la formacién

- profesional ocupacional, coherente ademas con la situa-

cién y requerimientos del mercado laboral, y, para, por
altimo, propiciar tas mejores coordinacion e integracién
entre las ensefianzas y conocimientos adquiridos a través
de la formacién profesional reglada, la formacién pro-
fesional ocupacional y la practica laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe ademés a la nor-
ma de creacién del certificado de profesionalidad como
un .acto del Gobhierno de la Nacién y resultante de su
potaestad reglamentaria, de acuerdo con su alcance y

‘validez nacionales, y, respetando el reparto de compe-

tencias, permite la adecuacién de los contenidos mini-
mos formativos a la realidad socio-productiva de cada
Comunidad Auténoma competente en formacién pro-
fesional ocupacional, sin perjuicio, en cualquier caso, de
la unidad del sistema por relacién a las cualificaciones
profesionales y de la competencia estatal en la ema-
nacién de los certificados de profesionalidad.

El presente Real Decreto regula el certificado de pro-

. fesionalidad correspondiente a la ocupacién de frigorista,

perteneciente a la familia profesional de Montaje e Ins-
talacion y contiene las menciones configuradoras de la
referida ocupacion, tales como las unidades de com-
petencia que conforman su perfil profesional, y los con-
tenidos minimos de formacién idéneos para la adqui-
sicidn de la'competencia profesional de la misma ocu-
pacion, junto con las especificaciones necesarias para
el desarrollo de la accién formativa; todo elio de acuerdo
al Real Decreto 797/199b, varias veces citado.,

En su virtud, en base al articulo 1, apartado 2, del
Real Decretc 797/1995, de 19 de mayo, previo informe
de las Comunidades Autonomas que han recibido el tras-
paso de la gestidn de {a formacién profesional ocupa-
cional y del Consejo General de la Formacién Profesional,
a propuesta del Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales,
vy previa deliberacién del Consejo de Ministros en su
reunién del dia 20 de junio de 1997,

DISPONGO:

Articulo 1. Establecimiento.

Se establece el certificado de profesionalidad corres-
pondiente a la ocupacién de frigorista, de la familia pro-
fesional de Montaje e Instalacién, que tendrd carécter
oficial y validez en todo el territorio nacional.

Articuto 2.  Especificacicnes del certificado de profesio-
nalidad.

1. . Los datos generales de la ocupacion y de su perfil
profesional figuran en el anexo I

2. El itinerario formativo, su duracién y la relacién
de los médulos que lo integran, asi como las caracte-
risticas fundamentales de cada uno de los médulos figu-
ran en ! anexo ll, apartados 1y 2.

3. Los requisitos del profesorado y los requisitos
de acceso del alumnado a los mdédulos del itinerario
formativo figuran en el anexo |l, apartado 3.

4. Los requisitos basicos de instalaciones, equipos
y magquinaria, herramientas y utillaje, figuran en el
anexo !, apartado 4.

Articulo 3. Acreditacion del contrato para la formacion.

Las competencias profesionales adquiridas mediante
el contrato para la formacién se acreditardn por relacién
a una, varias o todas las unidades de competencia que
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conforman el perfil profesional de la ocupacion, a las
que se refiere el presente Real Decreto, segun el dmbito

de la prestacidn laboral pactada que constituya el objeto -

del contrato, de conformidad con los articulos 3.3 vy
4.2 del Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo.

Disposicidn transitoria Unica. Adaptacion al Plan Nacio-

nal de Formacidén e Insercion Profesional.

Los centros autorizados para dispensar la Formacion
Profesional Ocupacional a través del Plan Nacional de
Formacién e insercion Profesional, regulado por el Real
Decreto 631/1993, de 3 de mayo, deberan adecuar
la imparticion de las especialidades formativas homo-
logadas a los requisitos de instalaciones, materiales y
equipos, recogidos en el anexo ll, apartado 4, de este
Raat Decreto, en el plazo de un afio, comunicandolo
inmediatamente a la Administracion competente.

Disposicion final primera. Facultad de desarrollo.

Se autoriza al Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales
para dictar cuantas disposiciones sean precisas para
desarrollar el presente Real Decreto.

Disposicion final segunda.  Entrada en vigor.

_ El presente Real Decreto entrara en vigor el dia
siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial del
Estado».

Dado en Madrid a 20 de junio de 1997.
JUAN CARLOS R.

E} Ministro de Trabajo y Asuntos Saociales,
JAVIER ARENAS BOCANEGRA

ANEXO |
I. REFERENTE OCUPACIONAL

1. Datos de la ocupacion

1.1 Denominacion: frigorista.
1.2 Familia profesional: Montaje e Instalacién
2. Perfil profesional de la ocupacién
2.1 Competencia general: el frigorista serd capaz

de montar, instalar y mantener equipos, instalaciones
de refrigeracion, tuberias y elementos auxiliares de regu-
lacién y control, ademas de reparar y modificar si es
preciso equipos e instalaciones, interpretando planos y
esquermnas de frio y climatizacién y aplicando los regla-
mentos y normas de calidad y seguridad nacionales e
internacionales.
2.2 Unidades de competencia;

"1. Montar e instalar maquinas, equipos y sistermas
de refrigeracion. .

2. Montar e instalar conductores, accesorios y apa-
rellaje eléctrico de instalaciones de refrigeracion.

3. Realizar operaciones de prueba, precarga y carga
inicial de refrigerante, carga de aceite y puesta en marcha
de instalaciones de refrigeracion.

4. Diagnosticar y reparar averias en instalaciones
de refrigeracion.

5. Realizar 8l mantenimiento de instalaciones de
refrigeracion.

2.3 Realizaciones profesionales y criterios de eje- .
cucion.

Unidad de competencia 1: montar e instalar méquinas, equipos y sistemas de refrigeracion

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

1.1.1

1.1 Preparar y organizar las diferentes
tareas a desarrollar y seleccionar los
elementos que componen el circuito
frigorifico para conseguir un correcto
montaje e instalacién de los mismos
en sus correspondientes lugares de
ubicacion, segin prescripciones téc-
nicas y normativa vigente.

1.1.4
1.1.5

1.1.9

1.1.10

1.1.12

Interpretando correctamente la documentacion técnica de disefio
de proyecto de la instalacién, asi como la de catilogos y espe-
cificaciones de equipos y demas elementos.

Seleccionando, si es de su competencia, los equipos de refrige-
racion indicados para cada instalacidn.

Analizando, si es de su competencia, la idoneidad del equipo o
sistema a instalar. :

Estableciendo la secuencia de montaje de los diferentes equipos
y elementos. . ‘-

Seleccionando adecuadamente las herramientas y accesorios que
son necesarios para la ejecucién de tos trabajos.

Efectuando una minuciosa inspeccion del estado y caracteristicas
del lugar en que debe realizarse la instalacion detectando posibles
problemas o ventajas a la hora de efectuarla.

Asegurando que se transporta el material necesario con las debidas
medidas de seguridad para su conservacion y proteccion durante
el transporte.

Comprobando que las mediciones reales en obra se ajustan a
las indicadas en la documentacion técnica.

Planificando el orden de operaciones que asegure que las tareas
se realizan en el tiempo estimado asegurando la calidad esta-
blecida. ' ‘ . :
Seleccionando los medios auxiliares de proteccion necesarios
segun {a Reglamentacién en vigor.

Seleccionando, si es de su competencia, los elementos sensores
de los diferentes sistemas e regulacion y control.

\gerif_icando el cumplimiznto de reglamentos e instrucciones
técnicas.
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1.1.13 Comprobando que se cumplen las normativas aplicables en mate-
rias de seguridad, calidad y medio ambiente.

1.2 Montar e instalar maquinaria y ele-| 1.2.1 Comprobando y analizando las indicaciones contenidas en planos
mentos para equipos de refrigera- y documentos técnicos de la instalacién y montaje. .
cién comerciales, utilizando técnicas|1.2.2 Emplazando en lugares adecuados y convenientes los diferentes.
adecuadas para conseguir su correc- componentes del circuito de refrigeracidon, segin las instrucciones
to funcionamiento en perfectas con- técnicas.
diciones de seguridad.

1.2.3 Comprobando que los componeantes de la unidad condensadora
estan sobre plataforma o bancada, montados adecuadamente con
los elementos antivibratorios necesarios.

1.2.4 Asegurandose que los elementos de la instalacion de refrigeracion
?l:je lo requieran en su asentamiento estan cofrectamente nive-
ados.

1.2.5 Comprobando que se utilizan las técnicas y procedimientos ade-
cuados para el trazado de las lineas de refrigeracidon que unen
los diversos componentes del circuito frigorifico.

1.2.6 Verificando e! dimensionado de las tuberias segun potencia y tipo
de refrigerante.

1.2.7 Comprobando que el conjunto de los elementos dei circuito fri-
gorifico estan con sus correspondientes tuberias, soportes y bridas
de union, siguiendo las especificaciones de los planos.

1.2.8 Comprobando que la instalaciéon facilita el retorno de aceite al

. compresor.
1.2.9 Comprobando el correcto montaje de los elementos de unién para
_ evitar posibles fugas de refrigerante.

1.2.10 Aplicando el método de soldadura adecuado para unir tuberfas
y elementos del sistema de refrigeracion.

1.2.11 Tomando las precauciones necesarias para evitar la entrada de
aire en el circuito.

1.2.12 Comprobando que se realiza la colocacién de los elementos sen-
sores de los diferentes sistemas de regulacién y control.

1.2.13 Comprobando la correcta instalacion del circuito de condensacion
por agua y sus eilementos, segin normativa.

1.2.14 Verificando que se toman las precauciones adecuadas en el mon-
taje en general, para evitar posteriores averias.

1.3 Montar e instalar maquinaria y ele-| 1.3.1 Comprobando y analizando las indicaciones contenidas en planos
mentos para equipos de refrigera- y esquemas de proyecto.
cion industriales, utilizando técnicas| 1.3.2 Emplazando en lugares adecuados y convenientes los diferentes
adecuadas para censeguir su correc- componentes del circuito de refrigeracion, segun las instrucciones
to funcionamiento en perfectas con- técnicas.
dicicnes de seguridad. 1.3.3 Comprobando que el compresor y los restantes equipos de la
- instalacién frigorifica estan sobre bancadas, soportes o platafor-
mas, segun instrucciones de proyecto.

1.3.4 Revisando que los elementos auxiliares de la instalacion tales como
manémetros, presostatos, separador de aceite, depésito y acce-
sorios complementarios, segun las instrucciones técnicas.

1.3.b  Verificando que el nivelado y acoplamiento del motor elécirico
al compresor estan dentro de las tolerancias permitidas.

1.3.6 Verificando que estAn montados y nivelados fos elementos prin-
cipales de la instalacidn que lo requieran en su asentamiento.

1.3.7 Asegurando que se monta el conjunto de los elementos del circuito
frigorifico, con sus correspondientes tuberias, soportes y bridas
de union,; siguiendo las especificaciones de los planos.

1.3.8 Aplicando el método de soldadura adecuado para unir tuberias
y elementos del sistema de refrigeracion. _

1.3.9 Comprobando gue en la maquinaria del circuito de refrigeracion
tiene los elementos convenientes para evitar vibraciones y ruidos.

1.3.10 Asegurando que las valvulas indicadas en proyecto estan en su
correcta colocacion y direccion.

1.3:11 Comprobando el apriete de los elementos de fijacion.

1.3.12 Verificando la correspondencia entre las secciones de las tuberias
y las indicadas en los planos del proyecto.

1.3.13 Comprobando el correcto montaje de los elementos de unién para
‘evitar posibles fugas de refrigerante.

1.3.14 Comprobando que la instalacién facilita el retorno de aceite al

compresor.
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REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

1.4 Montar e instalar maquinaria y ele-
mentos para equipos de refrigera-
cion utilizados en aire acondiciona-
do, utilizando técnicas adecuadas
para conseguir su correcto funciona-
miento en perfectas condiciones de
seguridad.

1.3.15
1.3.16
1.3.17
1.3.18
1.3.19

1.4.1
1.4.2

143
1.4.4
1.4.5

1.4.6
1.4.7
1.4.8
14.9
1.4.10

1.4.11
1.4.12
1413
1.4.14

1.4.15

1.4.16
1.4.17

1.4.18
1.4.192

1.4.20
1.4.21

Tomando las precauciones necesarias para evitar la entrada de
aire en el circuito.

Adecuando el equipo de refrigeracion para el sistema de agua
de condensacion.

Comprobando que las tuberias, vélvulas y accesorios del sistema
de agua de condensacién estan correctamente instalados.
Verificando que los equipos de control del sistema de agua de
condensacion son los adecuados.

Asegurando que se toman las precauciones adecuadas en el mon-
taje en general, para evitar posteriores averias.

Comptobando y analizando las indicaciones contenidas en planos
y esquemas de proyecto.

Comprobando que las maquinas de aire acondicionado y los demas
componentes del circuito de refrigeracion estan sobre bancadas
o soportes adecuados, situdndolos adecuadamente, segun las ins-
trucciones técnicas. :

Comprobando que estan nivelados los elementos de la instalacion
gue lo requieran en su asentamiento.

Comprobando que en la maquinaria del circuito de refrigeracién
estan los elementos convenientes para evitar vibraciones y ruidos.
Asegurando que en el conjunto de los elementos del circuito fri-
gorifico estan las correspondientes tuberias, soportes y bridas de
union, siguiendo las especificaciones de los planos.

Verificando la correspondencia entre las secciones de las tuberias
y las indicadas en los plancs de proyecto.

Aplicando el método de soldadura adecuado para unir tuberias
y elementos del sistema de refrigeracion.

Asegurando que las vélvulas indicadas en el proyecto estan en
su correcta colocacién y direccion.

Comprobando el apriete de los elementos de fijacion y unioén para
evitar posibles fugas.

Verificando la situacién de los sifones necesarios y comprobando
que las tuberias tienen lg pendiente adecuada para facilitar el retor-
no de aceite al compresor.

Tomando las precauciones necesarias para evitar la entrada de
aire a los circuitos.

Cuidando la colocacidn de los elementos sensores de los diferentes
sistemas de regulacion y control.

Comprobando que los equipos de condensacién por aire se han
instalado segun las especificaciones técnicas.

Comprobando que los equipos de condensacién por agua se han
instalado y cumplen las caracteristicas indicadas en las especi-
ficaciones técnicas. .

Comprobando que las tuberias, vélvulas y accesorios del sistema
de agua de condensacion se han montado seguin las especifi-
caciones técnicas.

Comprobando la correcta instalacién de los equipos de control
del sistema de agua de condensacion.

Revisando las conducciones para recogida de! agua de conden-
sacion, en tuberia de PVC o similares, con sus correspondientes
sifones y accescorios. )

Comprobando que el agua de las condensaciones fluye con faci-
lidad por los conductos de desagiie, y éste tiene un desnivel
adecuado.

Comprobando el correcto montaje de los conductos, rejillas de
impulsién y retorno, asi como el de los difusores para la distribucién
del aire.

Tomando precauciones adecuadas en el montaje en general. para
evitar posteriores averias

Asegurando que todos los trabajos, se realizan empleando la nor-
mativa vigente de seguridad, calidad y medio ambiente.
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Unidad de competencia 2: montar e instalar conductores, accesorios y aparellaje eléctrico
de instalaciones de refrigeracion

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.1

2.2

2.3

Instalar el correspondiente cuadro
eléctrico, si es de su competencia,
en el lugar definido, cableando y
conexionando el aparellaje eléctrico
vy los elementos de captacién de
sefiales externas segun las especifi-
caciones de la documentacién téc-
nica.

Cablear y conexionar eléctricamente,
si son de su competencia, los moto-
res, compresores, bombas y demas
elementos de la instalacién frigorifica
que lo requieran, segun proyecto.

Instalar y conexionar, si son de su
competencia, los elementos de cap-
tacion y envio de sefiales en los pun-
tos de la instalacién definidos en la
documentacién de proyecto de la ins-
talacion frigorifica.

2.1.1
2.1.2

213

214

215
216

2.2.1
2.2.2

2.2.3

224

2.3.1
2.3.2
233

Comprobando y analizando planos y esquemas referentes al cua-
dro eléctrico.

Comprobando que la mecanizacién del cuadro eléctrico, aparellaje,
captadores y elementos transmiscres son los indicados en la docu-
mentacién técnica.

Verificando que el cableado y conexionado interior del cuadro
se realiza segin esquemas eléctricos de proyecto, identificando
los conductores con colores o nimeros y seccion.

Comprobhando que el funcionamiento de todos los componentes
que forman el cuadro eléctrico es el indicado en la documentacion
técnica.

Asegurando gue se respeta escrupulosamente la normativa refe-
rente a tomas de tierra y masas, segun la reglamentacion vigente.
Verificando que el aislamiento a tierra de todos los elementos
que componen el cuadro eléctrico, es el correcto.

Comprobando y analizando los planos y esquemas eléctricos del
proyecto.

Revisando que el cableado de los diversos componentes de la
instalacidon hasta el cuadro eléctrico, corresponde a lo indicado
en el proyecto.

Asegurando que el conexionado de motores, compresores, bom-
bas y demas elementos al cuadro eléctrico es el indicado en los
esquemas técnicos del proyecto.

Vigilando y comprobando la puesta a tierra de todos los receptores
y elementos en general, segun la reglamentacién vigente.

Comprobando y analizando planos y esquemas de las lineas de
mando y maniobra.

Verificando que sondas, reguladores y demas elementos de control
de la instalacion son correctamente montados.

Asegurando que el conexionado y cableado hasta el cuadro de
sondas, reguladores y demds elementos de control de la insta-
lacion, se realiza segun se indica en la documentacion técnica.

Unidad de competencia 3: realizar operaciones de prueba, precarga y carga inicial de refrigerante, carga de
aceite y puesta en marcha de instalaciones de refrigeracién

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

3.1

3.2

Realizar una prueba de fugas de la
instalacién frigorifica, cargando de
gas adecuado para comprcbar la
estanqueidad total del circuito.

Realizar el vacio en la instalacion con
los equipos y procedimientos aplica-
bles para conseguir eliminar todo el
aire y humedad existentes en el cir-
cuito frigorifico.

3.1.1

3.1.2
3.1.3
3.1.4
3.1.5
3.1.6
3.1.7

3.2.1
3.2.2

3.23

3.24

Comprobando con gas adecuado la carga de la instalaciéon uti-
lizando aparatos reguladores a una presién de prueba segun
normativa.

Asegurando que todos los componentes estan sometidos a 1a pre-
sion de prueba establecida, abriendo las valvulas necesarias.
Comprobando que se mantiene estable la presién durante el tiem-
po establecido para la prueba.

Detectando con instrumentos adecuados y corrigiendo en su caso,
las fugas observadas.

Asegurando que se evacua el gas de la instalacion una vez realizada
la prueba.

Tomando las precauciones necesarias para evitar la entrada de
aire a la instalacién.

Asegurando que se realiza toda la operacion en las condicicnes

‘de seguridad, calidad y medioambientales establecidas.

Verificando la correcta conexién del puente manomeétrico en los
circuitos de baja y alta y a la bomba de vacio.

Comprobando el funcionamiento de la bomba de vacio, para man-
tener el nivel de vacio adecuado.

Asegurando que todos los componentes de la instalacién son
sometidos al nivel de vacio establecido, abriendo las valvulas
necesarias.

Asegurando la estanqueidad de todos los elementos sometidos
a la prueba de vacio.
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REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS$ DE EJECUCION

3.3

3.4

Realizar la carga de refrigerante y
aceite del sistema utilizando botellas
de gas y mandmetros para obtener
la presidon de carga adecuada v la
cantidad de aceite necesaria.

Realizar la puesta en marcha y regu-
lacion de la instalacién de refrigera-
cion comprobando las conexiones
eléctricas, mecanicas y frigorificas,
asi como el funcionamiento general
correcto para alcanzar los pardme-
tros de diseno de ta misma.

3.25
3.26

e
N

3.3.3
3.34
3.3b

3.36
3.3.7
3.3.8

3.4.1
3.4.2
3.4.3
3.4.4
345
3.4.6
347

3.4.8
3459
3.4.10

3.4.11
3.4.12

3.4.13
3.4.14

3.4.16

Tomando ias precauciones necesarias para evitar la entrada de
aire en los circuitos frigorificos.

Manteniendo sometida la instalacién al nivel de vacio establecido,
el tiempo adecuado en funcién de su tamafic para conseguir una
o6ptima deshidratacion.

Seleccionando el refrigerante adecuado a la instalacién.
Seleccionando el sistema de carga de refrigerante adecuado en
funcién de las caracteristicas del circuito frigorifico a cargar.

Controlando la cantidad introducida en el sistema, efectuando una
carga de refrigerante. _
Comprobando con la_instalacién en marcha los pardmetros de

funcionamiento y carga de refrigerante.

Verificando que el compresor estd preparado para proceder a la
carga de aceite y que se introduce la cantidad adecuada, segun
el procedimiento establecido.

Comprobando que el nivel de aceite contenido en la instalacion
es el adecuado.

Tomando las precauciones necesarias para evitar la entrada de
aire en el sistema frigorifico.

Asegurando que todas las operaciones se realizan en las con-
diciones de seguridad, calidad y medioambientales establecidas.

Comprobando el correcto cableado y conexionado eléctrico y fri-
gorifico de los diferentes elementos y componentes.
Comprobando el funcionamiento de los automatismos y elementos
de proteccion eléctricos y frigorificos.

Preparando y comprobando los sistemas frigorificos para su pos-
terior puesta en marcha.

Verificando que funcionan correctamente los sistemas frigorificos.
Comprobando el correcto funciocnamiento de los diferentes ele-
mentos y componentes del conjunto de la instalacién frigorifica.
Comprobando la ausencia de fugas de refrigerante y buena estan-
queidad del circuito frigorifico.

Verificando los parametros eléctricos y frigorificos de cada ele-
mento vy del conjunto de la instalaciéon con aparatos de medicién
adecuados. '

Comprobando que los elementos terminales de difusion de aire
estan correctamente regulados para conseguir una buena distri-
bucidn de éste en el medio a enfriar.

Verificando los elementos reguladores de caudal de aire o agua
para conseguir hacer llegar a los elementos terminales el caudal
necesario segan especificaciones técnicas.

Comprobando que estan aislados térmicamente las tuberias de
refrigerante una vez verificado su correcto funcionamiento del
sistema.

Comprobando que el aislamiento acistico e insonorizacién son
los adecuados.

Verificando los datos y parametros de la instalacién, necesarios
para comprobar que el rendimiento del sistema es el indicado
en el proyecto.

Analizando informes o protocolos con los resultados y conclusiones
obtenidas durante las operaciones de puesta en servicio.
Asegurando que se toman los datos y documentacion técnica nece-
sarios para el periodo de garantia y el cumplimiento de 1a normativa
vigente. _

Asegurando que todo el proceso de puesta en marcha y regulacién
de! sistemna frigorifico, se realizan en las condiciones de seguridad,
calidad y medioambientales establecidas.
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Unidad de competencia 4: diagnosticar y reparar averias en instalaciones de refrigeracién

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

4.1

4.2

Planificar la intervencion, analizando

la documentacién técnica y compor-|

tamiento de la instalacidn, preparan-
do las magquinas, equipos de medida,
herramientas y materiales, para
detectar y corregir los pasibles fallos
de los sistemas de refrigeracion.

Corregir anomalias y reparar las ave-
rias producidas en los componentes
de los sistemas frigorificos utilizando
magquinaria, herramientas y procedi-
mientos para conseguir su correcto
funcionamiento.

4.3 Transformar y adecuar las instalacio-

nes frigorificas, empleando los mate-
riales, accesorios y herramientas
necesarias para la sustitucion de flui-
dos refrigerantes obsoletos y prohi-
bidos por refrigerantes de transicion
0 puros, no agresivos al medio
ambiente (capa de ozono), segun la
reglamentacion aplicable.

422

423
424

4.2.5
4.2.6
427

428

429

4.2.10

4.2.11
4212

4.3.1
4.3.2
4.3.3
4.3.4

435

43.6

Comprobando que la documentacién técnica disponible es com-
pleta, clara y suficiente para las intervenciones a realizar. -
Observando y analizando el comportamiento de los diferentes com-
ponentes de los sistemas de refrigeracion.

Revisando las mediciones necesarias, con los equipos adecuados
de los diferentes pardametros frigorificos y eléctricos comprobando
su idoneidad.

Verificando que el rendimiento de la instalacion es el adecuado.
Verificando la estanqueidad y ausencia de fugas del circuito de
refrigeracion. ,

Comprobando el correcto funcionamiento de los sistemas eléc-
tricos, de regulacion y control.

Comprobando que el grado de acidez del aceite de lubricacion
del compresor es el adecuado.

Analizando las intervenciones para asegurar que la reparacion se
efectiia en el minimo tiempo, asegurando la calidad establecida.

Verificando que se emplea el sistema adecuado para la localizacion
de la anomalia o averia que impide el correcto funcionamiento
de la instalacidn.

Comprobando gue la documentacién técnica disponible contiene
instrucciones precisas para desmontar piezas, elementos o sub-
conjuntos.

Analizando el procedimiento mas adecuado para llevar a cabo
la correccidn o reparacion necesaria. - :

Comprobando que se emplean los elementos necesarios con las
herramientas adecuadas y determinando el estado general de las

-mismas pata proceder a su reparacion o sustitucion.

Estableciendo la reparacion del componente de la instalacién en
el que se haya observado un comportamiento andmalo.
Analizando la sustitucién del componente de la instalacién en el
que se haya observado un incorrecto funcionamiento.
Aprovechando la reparacién para sustituir elementos desgastados,
tales como juntas, retenes abrazaderas, aunque no estén total-
mente dafiados o no hayan llegado al final de su vida util, cuando
dicha sustitucion resulte econémica en comparacién con las posi-
bles averias que podrian originar.

Comprobando que se montan los elementos y subconjuntos nece-
sarios con las herramientas e instrumentos adecuados para res-
tituirlos en los sistemas a que pertenecen.

Comprobando, una vez finalizado el montaje, el correcto funcio-
namiento de los elementos reparados y del conjunto del sistema
de refrigeracién.

Verificando en caso necesario 0 seg(n las prescripciones técnicas
los ajustes de ios equipos de regulacién y control y corrigiendo
los parametros de presion, eléctricos y térmicos que fuesen
necesarios.

Asegurando que a lo largo de la intervencién, se cumplen las
normas de seguridad y calidad aplicables.

Analizando informes sobre las reparaciones efectuadas, imprevis-
tos surgidos y soluciones adoptadas.

Estudiando y analizando los sistemas frigorificos objeto de la
transformacion.

Estableciendo el fluido refrigerante adecuado para sustituir al obsc-
leto o prohibido. '

Estableciendo el método y herramientas de trabajo adecuados
para la sustitucion del refrigerante.

Seleccionando las operaciones de sustitucion, recuperando y reco-
giendo el fluido refrigerante sustituide para su almacenamiento
y tratamiento segun la reglamentacidn vigente.

Asegurando, mediante el sistema de limpieza adecuado, que el
circuito frigorifico queda, en su totalidad, exento tanto del fluido
refrigerante como de restos del aceite minerat antiguo.

Estudiando las instalaciones frigorificas, sustituyendo e incorpo-
rando los elementos y equipos necesarios para la utilizacién del
nuevo refrigerante.
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REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

4.3.7

4.3.8

439
4.3.10

Comprobando la incorporacién al circuito del nuevo fluido refri-
gerante y del aceite adecuado, siguiendo los procesos indicados
en las especificaciones técnicas.

Verificando que se regulan adecuadamente vélvulas de expansién
y equipos de control con los pardmetros indicados para el nuevo
refrigerante.

Comprobando que el sistema frigorifico funciona adecuadamente
una vez realizada la sustitucian. :
Asegurando que a lo largo de la intervencion se cumplan las nor-
mas de seguridad y calidad vigentes.

Unidad de competencia 5: realizar el mantenimiento de instalaciones de refrigeracién

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

5.1

5.2

Organizar la ejecucidén de las com-
probaciones y tareas de manteni-
miento de acuerdo con el plan esta-
blecido o prescripciones técnicas,
utilizando los procedimientos ade-
cuados para optimizar las operacio-

nes en condiciones de calidad y

seguridad establecidas.

Realizar el mantenimiento con revi-
siones sistematicas o asistematicas
de los sistemas de refrigeracion uti-
lizando planes, procedimientos téc-
nicos, herramientas, instrumentos y
criterios adecuados, para que las ins-
talaciones estén en las mejores con-
diciones de funcionamiento.

5.1.1
5.1.2

5.1.3

5.1.4

5.2.1
5.2.2

5.2.3

524
5.256
5.2.6
5.2.7
5.2.8
5.2.9

5.2.10

5.2.11
52.12
5.2.13

Comprobando que los planes de revision existentes suministran
la informacién completa para efectuar los mismos.

Analizando la documentacion técnica del proyecto para conocer
las caracteristicas de la instalacion, verificando las necesidades
de refrigeracion del medio a enfriar o climatizar.

Estableciendo el procedimiento a seguir para realizar el mante-
nimiento periédico del sistema frigorifico.

Estableciendo que se realiza con antelacion suficiente el acopio
de herramientas, instrumentos y materiales necesarios para realizar
las revisiones.

Aprovechando las paradas programadas de maquinas e instala-
ciones para organizar las revisiones con la minima interferencia
sobre el proceso productivo.

Comprobando planes y documentos técnicos para comprender
el funcionamiento detallado de la instalacion cbjeto de la revisién.
Verificando que se inspecciona directamente o con ayuda de ins-
trumentos de medicion adecuados los sistemas de refrigeracion,
para localizar irregularidades de funcionamiento.

Asegurando que se realizan las revisiones sistematicas o asiste-
maticas indicadas en los programas de mantenimiento estable-
cidos.

Determinando en cada caso las herramientas, instrumentos o
maquinas mas adecuadas para efectuar la revisién o reparacion.

Comprobando que se sustituyen las piezas o elementos suscep-
tibles de ser reemplazados.

Estableciendo la reparacion de los elementos que pueden ser
reparados.

Comprobando, después de la intervencion, el correcto funciona-
miento de los sistemas objeto de la revisidon o reparacion.
Asegurando que se realizan niveles de aceite y carga de refri-
gerantes de los sistemas reparados.

Verificando que se purga segun necesidades el aceite almacenado
en los diferentes elementos de la instalacion, siguiendo proce-
dimientos adecuados.

Realizando, cuando sea necesario, y segun las prescripciones téc-
nicas, los ajustes necesarios para conseguir el 6ptimo funciona-
miento del sistema.

Asegurando que a lo largo de la intervencion se cumplan las nor-
mas de seguridad y calidad aplicables.

Interpretando los informes sobre las revisiones efectuadas, impre-
vistos surgidos y soluciones adoptadas.

Analizando los informes, datos y parametros técnicos exigibles
por la reglamentacion vigente,
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ANEXO 1)

. REFERENTE FORMATIVO

1. Itinerario formativo

de equipos

comerciales

industriales
y de aire

~ Yy reparacion

de averias
en instalaciones
frigorificas

de instalaciones

Yy equipos
frigorificos

Montaje

Montaje Montaje Montaje instalaciéon

de instalaciones de instalaciones de instalaciones de equipos

frigorificas frigorificas frigorificas de aire .eléctricos
comerciales industriales acondicionado en instalaciones
de refrigeracion

Proceso de carga
¥y puesta en marcha Diagnosis Mantenimiento

acondicionado

1.1 Duracidn:

Practicas: 660 horas.
Conocimientos tedricos: 385 horas.
Evaluaciones: 55 horas.

Duracion total: 1.100 horas.

1.2 Modulos que lo componen:

1. Montaje de instalaciones frigorificas comerciales.

~ 3. Montaje de instalaciones frigorificas de aire acon-
dicionado. '

_ 4. Montaje e instalacion de equipos eléctricos en
instalaciones de refrigeracion,

5. Proceso de carga y puesta en marcha de equipos
' comerciales, industriales y de aire acondicionado.

6. Diagnosis y reparacion de averias en instalacto-
nes frigorificas.

7. Mantenimiento de instalaciones y equipos frigo-

2. Montaje de instalaciones frigorificas industriales. rificos.

2. Modulos formativos

Mdédulo 1. Montaje de instalaciones frigorificas comerciales (asociade a la unidad de competencia 1: montar
e instalar maquinas, equipos y sistemas de refrigeracion)

Objetivo general del mddulo: llevar a cabo las instalaciones frigorificas comerciales, utilizando herramientas, acce-
sorios y equipos condensados por aire y agua, siguiendo las instrucciones técnicas con autonomia, calidad y seguridad.

Duracion: 200 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

1.1 Preparar los componentes y acceso-
rios necesarios para el montaje de
la instalacion frigorifica utilizando
herramientas adecuadas para su
correcto montaje.

—_—d
— b —
N —

1.2 OQperar diestramente en el montaje|1.2.
de componentes de las instalaciones | 1
frigorificas comerciales, respetando
las instrucciones técnicas para con-| 1.2,
seguir su correcto funcionamiento.

Determinar por orden de prioridad las fases de montaje.

Identificar los elementos que intervendran en el montaje.

Aplicar la documentacion técnica en relacidn a las operaciones
de montaje.

Estimar las medidas de seguridad necesarias en el proceso de
montaje.

Emplear las herramientas y dtiles mas adecuados para cada
operacion.

Interpretar los manuales de instalacidn y especificaciones técnicas.
Determinar el posicionado y nivelado de los distintos elementos
frigorificos.

Aplicar el trazado de lineas de conexién entre elementos fri-
gorificos.

Utilizar normativa de seguridad.



BOE nim. 168 Martes 156 julic 1997 21661

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION

Elegir los manuales de instalacion y especificaciones tecnlcas refe-
ridas a:

La correcta seleccion de tuberias entre elementos.
La correcta colocacion de tuberias de desaglies.

1.3 Usar las técnicas y procesos de mon-{ 1.3.1
taje de elementos y tuberias de unién
de componentes, conformando, sol-
dando vy fijdndolas con destreza,
empleando métodos que aseguren la
hermeticidad del circuito frigorifico.|1.3.2 Utilizar las técnicas de soldadura y conformado de tuberias

determinando:

La identificacion de posibles defectos en la ejecucién de la
soldadura, ) )
La utilizacién de la normativa de seguridad y proteccion.

1.3.3 Aplicar criterios de sujecion de tuberias, utilizando las destrezas
idoneas.

1.3.4 Elegir las técnicas de montaje adecuadas a la instalacion.

1.3.5 Establecer correctamente los elementos de regulacién y control.

Contenidos tedrico-practicos:

Matematicas aplicadas.

Sistema internacional de medidas, magnitudes y equi-
valencias.

Herramientas y utiles para poder realizar un montaje

Soldadura eléctrica y oxigas.

Seguridad e higiene,

Funcionamiento del circuito frigorifico.

Tipos de evaporadores utilizados en instalaciones fri-
gorificas comerciales.

Tipos de condensadores utilizados en instalaciones
frigorificas comerciales.

Tipos de compresores utilizados en instalaciones fri-
gorificas comerciales.
4 Tipos de filtros secadores, visores y valvulas solenoi-

es.

Tipos de sistemas de expansion, valvulas y capilares.

Controles de instalacion, presostatos termostatos y
temporizadores.

Técnicas de montaje de equipos fngonflcos

Tipos de tuberias frigorificas. Elementos de unién y
de fijacién.

Antivibradores para lineas de refrigeracién.

Céalculo de desarrollo de tuberias.

Sistemas de desescarche.

Interpretacion de documentacian técnica.

Corte y amolado con maquina y herramienta manual.

Roscas y taladros con herramientas manuales.

Manipular roscas, taladros y remachadores.

Reaiizar abocardados y ensanchados de tubo de Cu
para refrigeracion.

Manejar cortado y doblado de tubos de Cu. Desarrollo
de tuberias.

Manejar cortar, doblar, roscar y pegar tuberia de PVC
rigida.

Manejar soldadura autégena.

Realizar soldadura autégena sobre tubos y planchas
de cobre y hierro.

Realizar soldadura con arco eléctrico.

Manejar herramientas utilizadas en el montaje de ins-
talaciones frigorificas comerciales.

Manejar el evaporador forzado para una camara de
conservados.

Montar la unidad condensadora por aire o agua.

Montar los tubos de interconexién de elementos.

Montar la linea de liquido, valvula solenoide y filtro
secador y visor.

Montar la linea de aspiracion.

Montar la valvula de expansion y colocacién de bulbo.

Maontar controles, presostatos y termostatos.

Analizar la documentacion técnica.

Realizar la uniéon de tuberias de interconexién y los
elementos de fijacion.

Montar valvula presostatica de agua condensacion.

Médulo 2. Montaje de instalaciones frigorificas industriales (asociado a la unidad de competencia 1: montar
e instalar maquinas, equipos y sistemas de refrigeracién)

Objetivo general del médulo: efectuar el montaje de instalaciones frigorificas industriales, utilizando herramientas,
accesorios, componentes principales y fijando, alineando y amortiguando los elementos que o necesiten sobre
soportes o plataformas, siguiendo las instrucciones técnicas con autonomia, calidad y segundad

Duracidn: 200 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

2.1 Preparar el proceso de trabajo para
el montaje de los componentes prin-
cipales, auxiliares y valvuleria de las
instalaciones frigorificas industriales,
segun planos del proyecto.

Determinar por orden de prioridad las fases del montaje.
Identificar los elementos que intervendran en el montaje.

Aplicar la documentacion técnica en relacion a las operaciones
de montaje.

NINIS
el —
W —

2.1.4 Analizar las medidas de seguridad necesarias en el proceso de
montaje.

2.1.5 Aplicar las herramientas y Utiles mas adecuados para cada
operacion.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

2.2

23

Utilizar sistemas de transporte y ele-
vacion, asi como Utiles y herramien-
tas adecuadas, para la ubicacién de
los elementos frigorificos principales
y auxiliares, nivefandolos y amorti-
guandolos.

Utilizar el montaje de elementos y
tuberias de conduccién, trazando las
lineas de unién entre los componen-
tes de la instalacién, empleando
métodos que aseguran la hermetici-
dad del circuito frigorifico.

NONN
NN
W N=

224

225
228

2.3.1

2.3.2

2.3.3

234
2.35

2.3.6

Interpretar los manuales de instalacién y especificaciones técnicas.
Determinar el posicionado y nivelado de los distintos elementos
frigorificos.

Emplear los elementos de amortiguacion necesarios.

Desarroliar las destrezas idéneas, en la alineacion de platos de
acoplamiento.

Emplear pares de apriete, segun los procedimientos adecuados.

Aplicar la normativa de seguridad en la ubicacion de los elementos
frigorificos.

Aplicar el trazado de instalacion y especificaciones técnicas del
proyecto teniendo en cuenta:

La correcta seleccion de tuberias entre elementos.
La correcta colocacion de tuberias de desagiies.

Utilizar las técnicas de soldadura y conocimiento de accesorios,
determinando:

La prevencién de posibles defectos en la ejecucion de la soldadura.

La utilizacién de la normativa de seguridad y proteccion.

La utilizacién de gases inertes para la limpieza interior de la
soldadura.

Aplicar, segin proyecto, la de sujecién de tuberias, empleando
los métodos y destrezas idéneas: :

Utitizar elementos antivibratorios, segun proyecto.

Determinar el posicionado de los elementos de reg'uiacién y con-
trol, segln proyecto.

Aplicar las recomendaciones de la reglamentacion wgente sobre
el trazado de lineas.

Contenidos tedrico-practicos:

Funcionamiento del circuito frigorifico.
Seguridad e higiene.

Tipos de intercambiadores utlllzados en mstalacmnes

frigorificas industriales.

Sistema internacional de medldas magnitudes y equi-

valencias.
Tipos de sistemas de desescarche.

_ Coordinacion de trabajos en equipo de una instalacion
industrial.

Manipular los tubos de hierro, accesorios y elementos
de fijacion.

Manejar, cortar y soldar tubos de hierro y cobre.
Desarrollo de tuberias.

Soldar un arco eléctrico.

Manejar herramientas utilizadas en el montaje de ins-
talaciones frigorificas industriales.

Montar conjuntos compresor-motor.

Tipos de elementos frigorificos asociados en una ins-

talacién frigorifica industrial.

6T|pos de sistemas de expansién, vélvulas de expan-
s10N

Tipes de instalaciones frigorificas industriales.

Tipos de compresores utilizados en instalaciones fri-
gorificas industriales. Caracteristicas y aplicaciones.

Tipos y caracteristicas de valvuleria utilizadas en ins-
talaciones industriales.

Tipos de torres de recuperacion de calor.
‘Controles de instalacién.

Célculo de desarrollo de tuberias.
Célculo de sujecién de tuberias.
Interpretacion técnica.

Montar evaporadores utilizados en instalaciones
industriales.

Montar equipos condensadores.

Montar recipientes de liquido.

Montar tubos de interconexion de los distintos ele-
mentos.

Montar fos elementos asociados al funcionamiento
del equipo y de seguridad.

Montar controles, presostatos, presostatos diferencia-
les de aceite y termostatos.

Realizar pares de apriete de elementos frigorificos.

Alinear platos de acoplamiento.

Posicionar y nivelar equipos frigorificos, utilizados en
frio industrial.
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Médulo 3. Montaje de instalaciones frigorificas de aire acondicionado (asociado a la unidéd de competencia
' 1: montar e instalar maquinas, equipos y sistemas de refrigeracién)

Objetivo general de! mddulo: montar instalaciones de aire acondicionado. equipos auténomos, sistemas partidos,
enfriadores de agua, condensadores por aire y agua y sistemas de bombas de calor, utilizando herramientas y
accesorios, nivelando, fijando, alineando y amortiguando los equipos sobre soportes o plataformas, vy siguiendo

las instrucciones técnicas con autonomia, calidad y seguridad.

Duracién: 200 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION

3.1 Elaborar proceso de trabajo, orde-|3.1.1 Determinar por orden de prioridad las fases de montaje.
nando las operaciones de montaje,|3.1.2 Identificar los elementos que intervendran en el montaje.
de bastidores, bancadas, equipos de|3 1.3  Aplicar la documentacién técnica en relacién a las operaciones
climatizacién y sus componentes de montaje
auxiliares, respetando las especifica- : - : ; :

h » T : = 1. rias en el proceso
ciones téenicas de la documentacion 3.1.4 fr\::;ﬂ%?é tas medidas de seguridad necesaria ¢ _de
del proyecto. L . o . '

proy 3.1.5 Seleccionar las herramientas y (tiles mas adecuados para cada
operacion.

3.2 Ubicar los equipos de climatizacién |3.2.1  Analizar los manuales de instalacién y especificaciones técnicas.
y auxiliares, nivelandolos y amorti-|13.2.2 Decidir el posicionamiento y nivelacion de los distintos elementos
guandolos, utilizando sistemas de frigorificos.
e|er“f|a°‘9t'f'|' transhporte Y setgurldgd, asii3 23 Emplear los elementos de amortiguacion necesarios.
como utiles y herramientas adecua-| 3 9 4 Aplicar la normativa vigente de seguridad en fa ubicacion de los

dos. equipos de climatizacion y auxiliares.
3.3 Organizar el montaje de tuberias de3.3.1
conduccidn, trazando lineas de unién
entre componentes de la instalacidn
y desagies, empleando meétodos que
aseguren la hermeticidad del circuito
frigorifico para el sistema del aire
acondicionado. 3.3.2

Aplicar el trazado de instalacién y especificaciones técnicas del
proyecto, teniendo en cuenta:

La correcta seleccién de tuberias entre elementos.
La correcta colocacion de tuberias de desagiies.

Utilizar las técnicas de soldadura y conformado de tuberias:

La prevencion de posibles defectos en la ejecucioén de la soldadura.
La utilizacion de la normativa de seguridad y proteccién.

3.3.3 Aplicar criterios de sujecién de tuberias segun proyecto.
3.3.4 Aplicar técnicas de montaje adecuadas a la instalacion.

3.3.5 Seleccionar correctamente los elementos de regulacién y control,
para su posterior emplazamiento.

3.3.6 Utilizar los elementos antivibratorios seglin proyecto.

3.3.7 Aplicar las recomendaciones de la reglamentacién vigente sobre
el trazado de lineas. -

Contenidos tedrico-practicos:

Matematicas aplicadas.

Sistema internacional de medidas, magnitudes y equi-
valencias.

Herramientas y Utiles para poder realizar un montaje.

Soldadura eléctrica y oxigas.

Seguridad e higiene.

Funcionamiento del circuito frigorifico.

Tipos de evaporadores utilizados en instalaciones fri-
gorificas para aire acondicionado.

Tipos de condensadores utilizados en instalaciones
frigorificas para aire acondicionado.

Tipos de compresores utilizados en instalaciones fri-
gorificas de aire acondicionado.

Tipos de equipos de recuperacion de energia y bom-
bas de calor.

Tipos de unidades auténomas

Tipos de unidades partidas y multiples.

Tipos de enfriadores de agua.

Tipos de filtros secadores.

Tipos de filtros de aire.

Tipos de sistemas de expansion, vdlvulas y capilares.

Controles de instalacion, presostatos y termostatos.

Técnicas de montaje de equipos frigorificos de aire
acondicionado. .

Tipos de tuberias frigorificas. Elementos de union y
de fijacion.

Célculo de desarrollo de tuberias.

Interpretacién de documentacion técnica.

Corte y amolado con maquina y herramienta manual.

Roscas y taladros con herramientas manuales.

Ventiladores axiales y centrifugos.

Manipular roscas, taladros y remachadores.

Realizar abocardados y ensanchados de tubo de Cu
para refrigeracion.

Manejar cortado y doblado de tubos de Cu y acero.
Desarrolio de tuberias.

Manejar, cortar, doblar, roscar y pegar tuberia de PVC
rigida.

Manejar soldadura autdégena.

Realizar soldadura autégena sobre tubos y planchas
de cobre y hierro.

Realizar soldadura con arco eléctrico.

Manejar herramientas utilizadas en el montaje de ins-
talaciones frigorificas para aire acondicionado.

Montar enfriadora de agua.
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Montar las unidades condensadoras.
Montar bateria evaporadora.

Montar los tubos de interconexion de elementos.

Montar la linea de aspiracién.

Montar la linea de liquido, valvula solenoide y filtro

secador y visor.

Montar la valvula de expansién y colocacion de bulbo.

Montar controles, presostatos y termostatos.

Analizar la documentacidén técnica.

Montar nivelando las unidades interior y exterior.

Realizar la union de tuberias de interconexién y los
elementos de fijacién. '

Montar resistencias eléctricas de calor.

Montar valvula presostatica de agua condensacion.

Mddulo 4. Montaje e instalacién de equipos eléctricos en instalaciones de refrigeracién (asociado a la unidad
de competencia 2: montar e instalar conductores, accesorios y aparellaje eléctrico de instalaciones de refri-

geracion)

_ Objetivo general del médulo: instalar equipos eléctricos y de refrigeracién, selecionando las técnicas y proce-
dimientos necesarios para el montaje y comprobacién del aparellaje y elementos receptores eléctricos, siguiendo

las indicaciones reflejadas en
la normativa vigente.

Duracidén: 100 horas.

planos y esquemas para la regulacion y control de las instalaciones frigorificas segin

OBJETIVOS ESPECIFICOS .

CRITERIOS DE EVALUACION

4.1

4.2

4.3

Analizar la documentacion técnica y
estableciendo el proceso para la con-
feccion de cuadros eléctricos, mon-
tando elementos, aparellaje y su
cableado, seguin la secuencia de fun-
cionamiento de la instalacién frigo-
rifica y de acuerdo con la reglamen-

tacion vigente.

Operar con planos y esquemas téc-
nicos, para el establecimiento y rea-
lizacion de la secuencia de montaje
de las instaiaciones eléctricas para
alimentacién a cuadros eléctricos y
a receptores, conexionandolas
cofrectamente.

Analizar el sistema de automatismo
de los equipos de refrigeracion indi-
cados en la documentacién técnica,
para el montaje e instalacién de ele-
mentos de control y regulacién.

4.1.1
4.1.2
413
414

415
4.1.6

4.2.1
422
423
42.4
425

4.3.1
43.2
4.3.3
434
435

Establecer €l procedimiento empleado para el montaje eléctrico
de una instalacion frigorifica.

Determinar los medios, materiales y funcionales, de cuadros de
maniobra y regulacién de sistemas frigorificos.

Aplicar la documentacién técnica en relacién a las operaciones
de montaje.

Analizar las medidas de seguridad necesarias en el proceso de
montaje. .

Seleccionar el canalizado y la ubicacién de los cuadros eléctricos.
Determinar los aparatos de medida en funcién de sus caracte-
risticas fisicas o eléctricas.

Emplear los manuales de instalacion eléctrica y especificaciones
técnicas.

Operar diestramente, para la ubicacién y montaje de cuadros eléc-
tricos y canalizaciones. _

Interconexionar los elementos de la instalacién frigorifica, cablean-
dolos en el caso de que sea necesario.

Utilizar las herramientas y equipos de medicién, de forma metddica
Y precisa.

Apiicar la normativa de seguridad en el montaje de instalaciones
eléctricas.

Analizar la documentacion técnica de los equipos de control y
regulacién.

Sefalar la ubicacién y montaje de sensores de regulacidn y control
en el sistema frigorifico. '

Ordenar la ubicacién y montaje de elementos de control y
regulacion.

Interconexionar los equipos y elementos de los sistemas de control,
conexiondndolos en caso necesario.

Aplicar la normativa de seguridad en los equipos de refrigeracién.

Contenidos tedrico-practicos:

Realizar esquemas de funcionamiento eléctrico de ins-

talaciones de equipos de refrigeracion.

Medir consumos, voltajes, resistencias y aislamientos.

Regular aparatos de control. '

Montar cuadros de maniobra, proteccién, regulacién

y control.

Realizar conexiones y sistemas de arranque de com-

presores monofésicos y trifasicos.

Realizar instalacion eléctrica de sistemas de refrige-

racion.

Realizar instalacién eléctrica, con senalizacién de alar-

mas y parametros de control.

Verificar termostatos, temporizadores, presostatos,

atcétera.

Realizar el montaje, bajo tubo y cajas de derivaciones

para elementos de instataciones frigorificas.

~ Montar y cablear conexiones y sistemas de resisten-
cias eléctricas para desescarche, apoyo o calefaccion
de elementos.

_ Verificar puestas a tierra y aislamientos de equipos
e instalaciones.

Electricidad basica.
Electrotécnica.

_ Interpretacién de planos y esquemas eléctricos de
circuitos frigorificos.

Sistemas de regulacién y control de equipos frigo-
rificos.

Automatismos eléctricos, para mando, control y
maniobra de equipos.

Sistema de arranque de compresores abiertos, her- -
méticos y semiherméticos.
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Tipos de conductores.
Seguridad e higiene.
Reglamento baja tensioén.
Aparatos de medida.
Simbologia eléctrica.

Funcionamiento y tipos de temporizadores.
Funcionamiento vy tipos de motores eléctricos para

refrigeracion. , :
Funcionamiento y tipos de termostatos y presostatos.
Calculo de lineas.

Médulo 5. Proceso de carga y puesta en marcha de equipos comerciales, industriales y de aire acondicionado
(asociado a la unidad de competencia 3: realizar operaciones de prueba, precarga y carga inicial de refrigerante,
carga de aceite y puesta en marcha de instalaciones de refrigeracion)

Obijetivo general del médulo: elaborar pruebas de estanqueidad, localizacion y correccion de fugas, deshidratado
y vacio, precarga y carga de aceite y refrigerante, aislamiento de tuberias frigorificas, puesta en marcha del equipo
frigorifico, comprobacién y regulacién del automatismo eléctrico vy frigorifico, siguiendo las técnicas adecuadas par
cada operacion, aplicando las especificaciones técnicas e instrucciones de seguridad y normativa vigenite. .

Duracion: 100 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACIIN

5.1 Analizar uniones y enlaces frigorifi-|5.1.1
cos, efectuando pruebas de presién,
verificando la estanqueidad del sis-|5.1.2
tema, utilizando diferentes métodos
de busqueda de fugas y aplicando|5.1.3
las instrucciones técnicas de la nor-|5.1.4
mativa vigente.

Seleccionar el proceso operativo de revisién de uniones frigorificas
de la instalacién. ’

Operar diestramente con las pruebas de presién verificando la
estanqueidad del circuito frigorifico.

Utilizar técnicas para la localizacién de fugas en una instalacién.
Aplicar la normativa de seguridad en las uniones y enlaces
frigorificos.

5.2 Desarrollar las operaciones principa-
les de preparacion del sistema, rea-
lizando un deshidratado interior del

5.2.1 Operar diestramente, para la realizacién de operaciones de vacio.
5.2.2
sistema frigorifico por vacio y una|5.2.3
h.2.4
.25

Decidir la verificacion y toma de medidas del nivel necesario en
el vacio de la instalacion.

Calcular la cantidad de aceite necesaria en el compresor, cargan-
dola posteriormente.

Sefialar los elementos a utilizar en una operacién de vacio.
Utilizar las técnicas de aislamiento de tuberias.

carga de aceite al compresor, asi
como aislando las tuberias de refri-
gerante y empleando la maquinaria
y herramienta adecuada.

5.3 Utilizar el método de carga del refri-[5.3.1
gerante adecuado a la instalacion|5.3.2
controlando la cantidad que se intro-
duce, comprobando, ajustando,|5.3.3
midiendo y verificando hasta conse-
guir los parametros y rendimientos, |5.3.4
segun documentacién técnica.

Elegir la carga de refrigerante en la instalacion.

Deducir el proceso operativo de carga de refrigerante en una

instalacion.

Aplicar las técnicas y destrezas necesarias, para cargar la insta-

lacién siguiendo especificaciones técnicas y de seguridad.

Deducir el protocolo de puesta en marcha de un tipo determinado

de instalacion.

5.3.56 Aplicar la secuencia correcta de puesta en marcha.

5.3.6 Calcular tos pardmetros de potencia, consumos y rendimientos
de la instalacion. K :

5.3.7 Determinar el correcto funcionamiento de la instalacidn y ajuste
de los bucles de regulacién, dentro de la normativa de seguridad.

5.3.8 Desarrollar informes de la instalacion en la puesta en marcha.

Contenidos tedrico-practicos:

Manipular botellas de nitrégeno seco con destreza
y seguridad.
Realizar pruebas de estanqueidad.
Buscar fugas siguiendo un criterio técnico adecuado.
Corregir fugas siguiendo el criterio técnico adecuado.
Aislar la instalacién segidn el procedimiento técnico
aplicable.
Conectar a la instalacién la bomba de vacio.
Efectuar un vacio acorde con las caracteristicas de
-la instalacion.
Cargar la instalacion frigorifica con aceite siguiendo
procedimientos adecuados. :
Cargar la instalacién frigorifica con refrigerante,
siguiendo criterios de instalacion y seguridad.
Poner en marcha la instatacién siguiendo el protocolo.
Medir los parametros frigorificos y eléctricos de la
instalacion. '
Utilizar instrumentos de medida y de célculo.

Regular los elementos de la instalacién para obtener
rendimiento y seguridad.

Liquidos refrigerantes.

Principio de funcionamiento de las instalaciones fri-
gorificas.

Fisica basica.

Recalentamiento y subenfriamiento.

Diagrama de Mollier.

Diagrama psicométrico.

Normativa de seguridad sobre gases a alta presién.

Funcionamiento del manorreductor.

Funcionamiento de la bomba de vacio.

Métodos para la localizacion de fugas.

Métodos para realizar una prueba de estanqueidad.

Métodos para realizar un buen vacio en la instalacién.

Métodos para cargar la instalacion de refrigerante.

Célculo de rendimientos de la instalacién.

Normativa de seguridad e higiene.

Lubrificacion, aceites minerales y sintéticos.

Aislamientos.
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Médulo 6. Diagnosis y reparacién de averias en instalaciones frigorificas (asociado a la unidad de competencia
4: diagnosticar y reparar averias en instalaciones de refr_igeracién)

Objetivo general del médulo: llevara a cabo el proceso de intervencién y transformacion, analizando documentacion
técnica y el comportamiento del funcionamiento de la instalacién frigorifica, utilizando los aparatos, instrumentos
¥y materiales necesarios con autonomia, calidad y seguridad idénea

Duracion: 100 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

6.1

6.2

6.3

Analizar el comportamiento del equi-
po de refrigeracion, - analizando y
comprobando los parametros de fun-
cionamiento, utilizando los aparatos
e instrumentos necesarios con el fin
de prevenir y detectar anomalias y
averias.

Localizar anomalias en el funciona-
miento efectuando una evaluacidn
de la sustitucidn o reparacion del ele-
mentoc o elementos averiados, utili-
zando instrumentos y herramientas
adecuadas para que su funciona-
miento o0 puesta en servicio sea
correcta.

Analizar un estudio para la transfor-
macion parcial o total de la instala-
cién frigorifica para reciclar y
emplear nuevos refrigerantes, util-
zando materiales, maquinaria, instru-
mentos y herramientas adecuadas
para la transformacion y regulacion
de los sistemas.

6.1.1
6.1.2
6.1.3

6.2.1
6.2.2
6.2.3
6.2.4

6.2.5
6.2.6

6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.3.4

6.3.6

6.3.6
6.3.7

Describir los procedimientos empleados, para realizar un diagnos-
tico de la instalacion.

Aplicar las técnicas de analisis y medicion en la obtencu.‘m de
datos del sistema.

Emplear los aparatos de medicién necesarios.

Analizar el funcionamiento del sistema, consultando manuales y
realizando informes.

Localizar las distintas partes o elementos de la instalacién que
puedan tener averias.

Emplear adecuadamente los instrumentos para Ia medicion y veri-
ficacién de los elementos a comprobar.

Deducir posibles causas que originan las averias, aportando
soluciones.

Sustituir o reparar el elemento o la pieza defectuosa.
Identificar los resultados obtenidos después de la reparacion.

Seleccionar el método méas apropiado para realizar la sustitucion
o reparacion.

Aplicar las instrucciones técnicas vigentes.

Identificar los elementos a sustituir.

Establecer los materiales, las herramientas y Gtiles necesarios para
realizar la sustitucion de los elementos frigorificos.

Aplicar la secuencia correcta del deshldratado vacio y carga del
nuevo refrigerante.

Identificar los resultados obtenidos después de la sustitucidn.

Decidir el ajuste de controles y corregir parametros eléctricos y
frigorificos.

Contenidos tedrico-practicos:

Detectar averias eléctricas en equipos fngonfrcos

Detectar averias frigorificas.

Interpretar esquemas y planos tanto frigorificos como

eléctricos.

Aislar y localizar la posible averia en los equipos.
Reparar averias eléctricas en equipos frigorificos.

Reparar averias frigorificas.

g él\justar parametros de funcionamiento y de seguri-
ad.

Verificar fugas en los sistemas.
Reparar fugas y recargar sistemas frigorificos.

Realizar cambios de aceite de los compresores.

Analizar el grado de acidez en la instalacion.

Realizar operaciones de sustitucién, recuperacién vy

recogida de refrigerantes.
Realizar limpieza de circuito frigorifico.

Realizar limpieza de condensadores de aire y de agua.
Comprobar funcionamiento y limpiar torres de refri-

geracion.

Incorporar nuevos refrigerantes y aceites a s:stemas

existentes.

Regular valvulas de expansidn segln nuevos refrige-
rantes.

Verificar equipos de regulacién y control de sistemas
frigorificos.

Comprobar consumos y rendimientos de equipos.

Realizar la transformacién a los nuevos refrigerantes.

Planos y esquemas frigorificos y eléctricos.

Herramientas y equipos de medicion frigorificos.

~ Planificacién, organizacion y criterios de actuacién en

la reparacion.

Célculo de potencias y necesidades térmicas.

Sistemas de control y regulacion de las instalaciones.

Analisis de acidez.

Elaboracién de presupuestos de reparacion.

Estudio de bucles de control.

Normativa de seguridad vigente.

Normativa sobre nuevos refrigerantes.

Normativa sobre proteccion del medio ambiente.

Propiedades y caracteristicas de los nuevos refrige-
rantes.

Propiedades y caracteristicas de Ios aceites a usar
con los nuevos refrigerantes.
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Médulo 7. Mantenimiento de instalaciones y equipos frigorificos {asociado a la unidad de competencia 5:
realizar el mantenimiento de instalaciones de refrigeracion) :

Objetivo general del médulo: efectuar el mantenimiento de instalaciones frigorificas, estudiando y analizando
la documentacion técnica, definiendo los elementos a controlar y/o sustituir para el buen rendimiento y correcto
funcionamiento de las mismas, segun las instruciones técnicas de la normativa vigente.

Duracion: 200 horas.

CRITERIOS DE EVALUACION

Determinar el proceso empleado para la realizacion del plan de
mantenimiento.

Aplicar la documentacién técnica en relacién a las operaciones
de mantenimiento y reparacién de instalaciones frigorificas.
Identificar las herramientas y accesorios mas utilizados.

Analizar los manuales de funcionamiento y mantenimiento de los

Calcular los pardmetros de la instalacion y compararlos con los
de los manuales técnicos.

Clasificar los aparatos utilizados en la deteccion de averias.
Localizar las anomalias observadas en elementos y sus posibies

Elegir los medios, materiales y funcionales, utilizados en la detec-
cién de averias. :
Aplicar las técnicas y destrezas idoneas para la realizacion de
sustituciones de elementos normalizados en instalaciones.

Operar la regulacién de los elementos para obtener el funciona-
miento correcto de la instalacion.

Producir informes de incidencias detectadas en las revisiones.

Determinar los equipos, herramientas y accesorios necesarios para
la realizacion de operaciones de mantenimiento.

Estimar la relacidon de accesorios y equipos necesarios para la
realizacion de sustituciones periddicas previstas. :
Identificar los accesorios y equipos utilizados en las averias mas

OBJETIVOS ESPECIFICOS
7.1 Organizar revisiones periddicas ade-|7.1.1
cuadas al programa de mantenimien- -
to y siguiendo la normativa existente. | 7.1.2
7.1.3
7.14
equipos.
7.15
7.2 Desarrollar {a realizacién de la sus-|7.2.1
titucion o reparacién de los elemen-|7.2.2
tos. causas.
7.2.3
7.24
7.25
7.2.6
7.3 Aplicar los conocimientos para iden-|7.3.1 -
tificar el «stock» de materiales nece-
sarios para la realizacién de las tareas | 7.3.2
de mantenimiento.
7.3.3
frecuentes.
7.34

“Clasificar los accesorios y equipos disponibles en «stock» para

la realizacion de los trabajos de mantenimiento.

Contenidos tedrico-practicos:

. Realizar el cambio sistematico de elementos frigo-
rificos siguiendo el plan de mantenimiento.
Reparar elementos frigorificos siguiendo el plan de

mantenimiento.

Realizar previsiones de elementos a disponer en

ustocks».

Recuperar refrigerante de la instalacion para realizar,

de este modo, intervenciones.
Utilizar aparatos de medicion y control.

Preparar y planificar los materiales y herramientas

a utilizar en el mantenimiento.

Disefiar un plan de mantenimiento para cada elemen-

to de una instalacién.

Analizar la documentacion téchica necesaria para rea-

lizar el mantenimiento.

Herramientas y equipos necesarios para realizar el

mantenimiento.
Gestion de trabajos con personal.

Caiculo de rendimiento de elementos e instalaciones.

Gestion de «stock» de materiales.

Cumplimentar informes de mantenimiento.

3. Requisitos personales

3.1 Requisitos del profesorado:

a) Nivel académico: titulacién universitaria preferen-

personas con capacidad profesional suficiente en la ocu-
pacidén relacionada con el curso.

b) Experiencia profesional: deberd tener tres anos
de experiencia en la ocupacidn.

c) Nivel pedagbgico: serd necesario tener formacion
metodologica o experiencia docente.

3.2 Requisitos de acceso del alumnado:

a) Nivel académico: certificado de escolaridad o
equivalente.

b) Experiencia profesional: no es necesario tener
experiencia profesional, ni haber superado ningun itine-
rario formativo relacionado con la ocupacién, aunque
es recomendable tener conocimientos de matematicas
y fisica.

Sin experiencia laboral en el sector: FPO Ajustador
Mecanico.

c) Condiciones fisicas: ninguna en especial, salvo
aquellas que impiden el normal desarrollo de la profesion.

4. Requisitos materiales

4.1

a) Aula de clases tedricas:

Instalaciones.

Superficie: 2 metros cuadrados/alumno.

temente relacionada con el area profesional del curso.
En caso de no ser posible la contratacion de personas
con la titulacién indicada, se podran seleccionar aquellas

Mobiliario: estara equipada con mobiliario docente
para 15 plazas de adulto, ademas de los elementos
auxiliares.
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b) Instalaciones para practicas:

Superficie: aproximada de 250 metros cuadrados,
con suelc antideslizante.

lluminacién: natural o artificial. '

Ventilacidn: natural y renovacion forzada, con tem-
peratura ambiente de 28 °C aproximadamente.

Las instalaciones deberan cumplir las normas vigen-
tes y tener licencia municipal de apertura como centro
de formacion. .

El acondicionamiento eléctrico debera cumplir las nor-
mas de baja tensién y estar preparado de forma que
permita la realizacién de las practicas.

c) Otras instalaciones:

Instalacion de dos cdmaras frigorificas y varios com-
presores.

Almacén de aproximadamente 20 metros cuadrados.

Sala de profesores y actividades de coordinacién.

Despacho para la Direccion del centro.

Los centros deberan reunir las condiciones higiénicas,
acusticas, de habitabilidad y de seguridad exigidas por
la legislacién vigente y disponer de licencia municipal
de apertura como centro de formacion.

4.2 Equipo y maquinaria.

Banco de trabajo.

Bomba de vacio.

Botella de nitrégeno seco con manorreductores.

Botellas de gas refrigerante.

Cémaras de paneles desmontables, conservacion y
congelacion.

Compresores; abierto, semihermético y hermético.

Comprobador de presién.

Equipo de acondicionamiento de aire partido.

Equipo de soldadura y corte oxiacetilénico.

Equipo hidraulico, elevador.

Condensadores multitubulares horizontales de agua.

Equipo auténomo de aire acondicionado, aire, agua
y bomba de calor.

Unidad enfriadora de agua.

Unidades terminales {fan-coils).

Vélvulas; termostéaticas y presostaticas.

Equipos industriales de frio.

Esmeriladora.

Evaporadores forzados y estéticos.

Hidrémetros.

Maquina de abocardar tuberias.

Maquina de cortar tuberias.

Maéquina de doblar tuberias.

Maquina de soldar eléctrica.

Presostatos para refrigeracion. ‘

Termostatos para frio y aire acondicionado.

Unidades condensadoras aire y agua.

Torre de enfriamiento.

Bombas para agua.

Equipo de carga de refrigerante.

Equipo de recuperacién de refrigerante.

Equipo de limpieza de circuitos.

Comprobador de herméticos.

Carretilla transportadora hidriulica.

Cortinas de aire.

Valvulas para la automatizacién en refrigeracién.

Baterias de resistencias eléctricas.

Valvulas motorizadas.

Valvulas inversoras.

Interruptores (PIA).

Interruptores diferenciales.

Interruptores limitadores (ICP)..

Temporizadores. o

Relés térmicos diferenciales.

Transformadores para maniobra.

Relés para maniobra.
Electrovélvulas.

4.3 Herramientas y utillaje.

Pinza volti-amperimétrica-6hmica.
Alicates de corte.

Alicates universales.

Brocas.

Busca polos.

Caudalimetros.

Cinta métrica.

Cortafrios,

Destornilladores.

Detector de fugas eiectrénico.
Escuadra.

Granete.

Hileras de roscar.

Juegos de llaves fijas.
Lampara detectora de fugas.
Limas.

Llave inglesa.

Llaves allen.

Llaves dinamométricas.
Llaves para tornillos culata.
Machos de roscar.
Mandmestros.

Martillo.

Medidor de presién.
Multimetro analégico. -
Multimetro digital.

Nivel.

Pelacables.

Pie de rey.

Punta de trazar.

Regla.

Sacapoleas.

Sierras de mano.

Soldador de estano.

Soporte de soldador.
Taladradora eléctrica manual.
Tacdémetro.

Psicrometro.

Anemdmetro.

Portaterrajas para roscar.
Higrémetro. .
Termdémetros.

Tripode con tornillo de caden para roscar tubos.

4.4 Material de consumo.

Aceites lubricantes.
Aislantes eléctricos.
Aislantes térmicos.
Antivibratorios.
Bases de enchufes.
Botas de proteccion.

- Cable de cobre aislado.

Cajas de distribucion.
Cajas de empalmes.
Cajas de fusibles.
Careta para soidadura.
Casco.

Cinta aislante.

Cuadros de proteccién.
Electrodo de soldadura.
Electrodos de plata.
Estafio.

Fusibles,

Gafas.

“Guantes de proteccién.

Hilo de soldar eléctrico.
Interruptores.
Juntas.
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Material de dibujo.
Material de oficina.
Medios de proteccion.
Pasacables.

Peto de soldadura.
Pulsadores,

Soportes de fijacion.
Tacos de fijacion,
Terminales para conductores.
Tornilleria.
Transductores.

Tubos de plastico.
Tubos metalicos.
Visualizadores.
Contactores.

Filtros.

Visores.

Liquidos refrigerantes.
Tela esmeril.

15714 RFAL DECRETO 945/1987, de 20 de junio,
por el que se establece el certificado de pro-
fesionalidad de la ocupacién de editor-mon-
tador de imagen.

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el
que se establecen directrices sobre los certificados de
profesionalidad vy los correspondientes contenidos mini-
mos de formacion profesional ocupacional, ha instituido
y delimitado el marco al que deben ajustarse los cer-
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac-
teristicas formales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, su significa-
do, su alcance y validez territonial, y, entre otras pre-
visiones, las vias de acceso para su obtencion.

El establecimiento de ciertas reglas uniformadoras
encuentra su razon de ser en la necesidad de garantizar,
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-
tificacion, los objetivos que se reciaman de los certi-
ficados de profesionalidad. En substancia esos objetivos
podrian considerarse referidos a la puesta en practica
de una efectiva politica activa de empleo, como ayuda
a la colocacidn y a la satisfaccion de 1a demanda de
cualificaciones por las empresas, como apoyo a fa pla-
nificacion y gestion de los recursos humanos en cual-
quier ambito productivo, como medio de asegurar un
nivel de calidad aceptable y uniforme de la formacién
profesional ocupacional; coherente ademas con la situa-
cion y requerimientos del mercado laboral, vy, para, por
altimo, propiciar las mejores coordinacion e integracion
entre las ensefianzas y conocimientos adquiridos a través
de la formacién profesional regiada, la formacién pro-
fesional ocupacional y la practica laborat.

El Real Decreto 797/1995 concibe, ademas, la norma
de creacion del certificado de profesionalidad como un
acto del Gobierno de la Nacion y resultante de su potes-
tad reglamentaria, de acuerdo con su alcance y validez
nacicnales, y, respetando el reparto de competencias,
permite la adecuacién de los contenidos minimos for-
mativos a la realidad socio-productiva de cada Comu-
nidad Autdonoma.competente en formacion profesional
ocupacional, sin perjuicio, en cualquier caso. de la unidad
del sistema por relacion a las cualificaciones profesio-
nales y de la competencia estatal en la emanacion de
los certificados de profesionalidad.

El presente Real Decreto reguia el certificado de pro-
fesionalidad correspondiente a la ocupacién de edi-
tor-montador de imagen, perteneciente a la familia pro-
fesional de Informacién y Manifestaciones Artisticas y
contiene las menciones configuradoras de la referida
ocupacion, tales como las unidades de competencia que

conforman su perfil profesional, y los contenidos mini-
mos de formacion idéneos para la adquisicion de la com-
petencia profesional de la misma ocupacién, junto con
las especificaciones necesarias para el desarroilo de la
accion formativa; todo elio de acuerdo al Real Decre-
to 797/1995, varias veces citado. '

En su virtud, en base al articulo 1, apartade 2, del
Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, previo informe
de las Comunidades Auténomas que han recibido el tras-
paso de la gestion de la formacién profesional ocupa-
cional y del Consejo General de la Formacidn Profesicnal,
a propuesta del Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales,
y previa deliberacidon del Consejo de Ministros en su
reunién del dia 20 de junio de 1997,

DISPONGO:

Articulo 1. Establecimiento.

Se establece el certificado de profesionalidad corres-
pondiente a la ocupacion de editor-montador de imagen,
de la familia profesional de Informacién y Manifestacio-
nes Artisticas, que tendrd caracter cficial y validez en
todo el territorio nacional.

Articulo 2. Especificaciones del certificado de profesio-
nalidad.

1. Los datos generales de la ocupacidn y de su perfil
profesional figuran en el anexo |.

2. El itinerario formativo, su duracion y la relacion
de los médulos que lo integran, asi como las caracte-
risticas fundamentales de cada uno de los médulos figu-
ran en €l anexo ll, apartados 1y 2.

3. Los requisitos del profesorado y los requisitos
de acceso del alumnado a los mddulos del itinerario
formativo figuran en el anexo ll, apartado 3.

4. Los requisitos basicos de instalaciones, equipos
¥ maquinaria, herramientas y utillaje, figuran en el
anexo ll, apartado 4.

Articulo 3. Acreditacién del contrato para la formacion.

Las competencias profesionales adquiridas mediante
el contrato para la formacion se acreditaran por relacion
a una, varias o todas las unidades de competencia que
conforman el perfil profesional de la ocupacidn, a las
gue se refiere el presente Real Decreto, segun el ambi-
to de la prestacién laboral pactada que constituya el
objeto del contrato, de conformidad con los articulos
3.3 v 4.2 del Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo.

Disposicion transitoria Gnica. Adaptacién al Plan Nacio-
nal de Formacion e Insercién Profesional,

Los centros autorizados para dispensar la Formacion
Profesional Ocupacional a través del Plan Nacionat de
Formacion e Insercion Profesional, regulado por el Real
Decreto 631/1993, de 3 de mayo, deberan adecuar
la imparticion de las especialidades formativas homo-
logadas a los requisitos de instalaciones, materiales y
equipos, recogidos en el anexo ll, apartado 4, de este
Real Decreto; en el plazo de un afio, comunicandolo
inmediatamente a la Administracion competente.

Disposicion final primera. Facultad de desarroflo.

Se autoriza al Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales
para dictar cuantas disposiciones sean precisas para
desarrollar el presente Real Decreto.



