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. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE LA PRESIDENCIA

13393 Real Decreto 1036/2011, de 15 de julio, por el que se complementa el Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales, mediante el establecimiento de
siete cualificaciones profesionales de la familia profesional Artes y Artesanias.

La Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion
Profesional tiene por objeto la ordenacion de un sistema integral de formacion profesional,
cualificaciones y acreditacion, que responda con eficacia y transparencia a las demandas
sociales y economicas a través de las diversas modalidades formativas. Para ello, crea el
Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional, definiéndolo en el articulo
2.1 como el conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar
la integracion de las ofertas de la formacion profesional, a través del Catalogo Nacional
de Cualificaciones Profesionales, asi como la evaluacién y acreditacién de las
correspondientes competencias profesionales, de forma que se favorezca el desarrollo
profesional y social de las personas y se cubran las necesidades del sistema productivo.

El Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, tal como indica el articulo 7.1,
se crea con la finalidad de facilitar el caracter integrado y la adecuacion entre la formacién
profesional y el mercado laboral, asi como la formacion a lo largo de la vida, la movilidad
de los trabajadores y la unidad del mercado laboral. Dicho catalogo esta constituido por
las cualificaciones identificadas en el sistema productivo y por la formacion asociada a las
mismas, que se organiza en médulos formativos.

En desarrollo del articulo 7, se establecieron la estructura y el contenido del Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales, mediante el Real Decreto 1128/2003, de 5 de
septiembre, modificado por el Real Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre. Con arreglo
al articulo 3.2, segun la redaccion dada por este ultimo real decreto, el Catalogo Nacional
de Cualificaciones Profesionales permitira identificar, definir y ordenar las cualificaciones
profesionales y establecer las especificaciones de la formacién asociada a cada unidad
de competencia; asi como establecer el referente para evaluar y acreditar las
competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral o de vias no
formales de formacion.

Por el presente real decreto se establecen siete nuevas cualificaciones profesionales,
correspondientes a la Familia profesional Artes y Artesanias, que se definen en los
Anexos 632 a 638, asi como sus correspondientes modulos formativos, avanzando asi en
la construccion del Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional.

Segun establece el articulo 5.1. de la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las
Cualificaciones y de la Formacion Profesional, corresponde a la Administracion General
del Estado, en el ambito de la competencia exclusiva que le es atribuida por el articulo
149.1.1.2 y 30.2 de la Constitucién Espanola, la regulacion y la coordinacion del Sistema
Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional, sin perjuicio de las competencias
que corresponden a las Comunidades Autdbnomas y de la participacion de los agentes
sociales.

Las Comunidades Autdbnomas han participado en la elaboracion de las cualificaciones
que se anexan a la presente norma a través del Consejo General de Formacion
Profesional en las fases de solicitud de expertos para la configuracion del Grupo de
Trabajo de Cualificaciones, contraste externo y en la emision del informe positivo que de
las mismas realiza el propio Consejo General de Formacion Profesional, necesario y
previo a su tramitaciéon como real decreto.

Conforme al articulo 7.2 de la misma ley organica, se encomienda al Gobierno, previa
consulta al Consejo General de la Formacién Profesional, determinar la estructura y el
contenido del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales y aprobar las
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cualificaciones que proceda incluir en el mismo, asi como garantizar su actualizacion
permanente. El presente real decreto ha sido informado por el Consejo General de
Formacion Profesional y por el Consejo Escolar del Estado, de acuerdo a lo dispuesto en
el articulo 9.1 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre.

El presente proyecto ha sido objeto de dictamen de la Comision Permanente del
Consejo Escolar del Estado N.° 22/2011, de 1 de febrero.

En su virtud, a propuesta de los Ministros de Educacion y de Trabajo e Inmigracion, y
previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 15 de julio de 2011,

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer determinadas cualificaciones
profesionales y sus correspondientes médulos formativos, que se incluyen en el Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales regulado por el Real Decreto 1128/2003, de 5
de septiembre, modificado por el Real Decreto 1416/2005, de 25 de noviembre. Dichas
cualificaciones y su formacién asociada correspondiente tienen validez y son de aplicacién
en todo el territorio nacional y no constituyen una regulacion del ejercicio profesional.

Articulo 2. Cualificaciones profesionales que se establecen.

Las Cualificaciones profesionales que se establecen corresponden a la Familia
profesional Artes y Artesanias son las que a continuacion se relacionan, ordenadas por
Niveles de cualificacién, cuyas especificaciones se describen en los anexos que se
indican:

Mantenimiento y reparacion de instrumentos viento-madera. Nivel 2.  Anexo DCXXXII.

Mantenimiento y reparacién de instrumentos viento-metal. Nivel 2.  Anexo DCXXXIII.

Reposicion, montaje y mantenimiento de elementos de relojeria fina. Nivel 2. Anexo
DCXXXIV.

Afinacién y armonizacion de pianos. Nivel 3. Anexo DCXXXV.

Mantenimiento y reparacion de instrumentos musicales de cuerda. Nivel 3. Anexo
DCXXXVI.

Regulacién de pianos verticales y de cola. Nivel 3.  Anexo DCXXXVII.

Restauracion de mecanismos de relojeria. Nivel 3.  Anexo DCXXXVIII.

Disposicién adicional unica. Actualizacion.

Atendiendo a la evolucién de las necesidades del sistema productivo y a las posibles
demandas sociales, en lo que respecta a las cualificaciones establecidas en el presente
real decreto, se procedera a una actualizacién del contenido de los anexos cuando sea
necesario, siendo en todo caso antes de transcurrido el plazo de cinco afios desde su
publicacién.

Disposicion final primera. Titulo competencial.

Este real decreto se dicta en virtud de las competencias que atribuye al Estado el
articulo 149.1.1.2, sobre regulacion de las condiciones basicas que garanticen la igualdad
de todos los esparioles en el ejercicio de los derechos y en el cumplimiento de los deberes
constitucionales y 30. 2 de la Constitucién Espafiola que atribuye al Estado la competencia
para la regulacion de las condiciones de obtencién, expedicion y homologacion de los
titulos académicos y profesionales.
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Disposicion final segunda. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid, el 15 de julio de 2011.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de la Presidencia,
RAMON JAUREGUI ATONDO
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ANEXO DCXXXII

CUALIFICACION PROFESIONAL: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 2

Cédigo: ART632_2

Competencia general

Mantener y reparar instrumentos de viento-madera, ejecutando operaciones de deteccion
de anomalias; desmontaje y preparacion del instrumento; operaciones de mantenimiento
y sustitucion de muelles y zapatillas, y equilibrado del sistema mecanico, en condiciones
de seguridad laboral y proteccién ambiental.

Unidades de competencia

UC2107_2: Detectar anomalias en instrumentos de viento

UC2108_2: Desmontar y preparar instrumentos de viento para su reparacion y/o
mantenimiento

UC2109_2: Sustituir muelles planos y de aguja en instrumentos de viento-madera
UC2110_2: Ajustar el mecanismo de instrumentos de viento-madera

UC2111_2: Montar mecanismos, asentar zapatillas y regular sistemas mecanicos de
instrumentos de viento-madera

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta ajena en empresas y
talleres de caracter artesanal, ya sean publicos o privados, pequefios, medianos y grandes
dedicados a la construccién y/o reparaciéon y mantenimiento de instrumentos musicales de
viento-madera; como profesional independiente, en régimen de sociedad o asociado en
cooperativa, en cualquier caso bajo la direccion del técnico instrumentista superior.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la venta, construccion y
reparacion de instrumentos musicales; y en otros sectores de produccion industrial que
requieran sus servicios.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Asistente de técnico instrumentista de viento-madera.

Auxiliar de técnico instrumentista de viento-madera.

Mecanico de reparacién y mantenimiento de instrumentos de viento-madera.

Formacion Asociada (540 horas)

Modulos Formativos

MF2107_2: Deteccion de anomalias en instrumentos de viento. (90 horas)

MF2108_2: Desmontaje y preparacion de instrumentos de viento. (90 horas)

MF2109_2: Sustitucién y mantenimiento de muelles planos y de aguja en instrumentos de
viento-madera. (30 horas)

MF2110_2: Ajuste de mecanismos de instrumentos de viento-madera. (60 horas)
MF2111_2: Realizacion de montaje de mecanismos, colocacién de zapatillas y equilibrado
del sistema mecanico en instrumentos de viento-madera. (270 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: DETECTAR ANOMALIAS EN INSTRUMENTOS DE
VIENTO

Nivel: 2

Codigo: UC2107_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Detectar las anomalias en el mecanismo del instrumento de viento mediante técnicas
y procedimientos especificos, segun el plan establecido por el técnico instrumentista
superior, en condiciones de seguridad y calidad, para aportar informacion fiable sobre
las mismas al proceso de definicion y ejecucion de la intervencion de mantenimiento y/o
reparacion.

CR 1.1 El proceso de deteccion de anomalias en el mecanismo del instrumento de
viento se realiza previo analisis del plan establecido, acondicionamiento del area o
zona de trabajo (iluminacion, entre otros), seleccidn y preparacion de los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el
proceso, asegurar la intencién y calidad de la inspeccién y prevenir riesgos laborales
y ambientales.

CR 1.2 Las caracteristicas del mecanismo del instrumento de viento (tipo de
instrumento, fabricante, categoria, modelo, materiales de los elementos constitutivos)
se identifican, mediante inspeccion visual y la consulta de fichas técnicas para
acometer la inspeccién de su estado.

CR 1.3 El estado de la superficie del mecanismo del instrumento (acabado del
bafo o laca) se inspecciona mediante examen visual, manual, y/o tecnolégico para
garantizar la deteccion de las alteraciones en su superficie (erosiones, oxidaciones,
rozaduras, entre otros).

CR 1.4 EIl estado de los elementos de apoyo, nivelacion o silenciadores se
inspecciona mediante examen visual y manual, verificando su espesor, para
garantizar la deteccion de anomalias en su conservacion y funcionalidad.

CR 1.5 El estado de regulaciéon del mecanismo se inspecciona mediante examen
visual y técnicas manuales, verificando o comprobando su funcionalidad para
garantizar la deteccién de anomalias en su equilibrado.

CR 1.6 El estado de los muelles y otros sistemas de retorno se inspeccionan
mediante examen visual y con herramientas manuales, verificando su tensién y
ausencia de corrosion, a través de la pulsacién de las partes moéviles para garantizar
la deteccion de anomalias en su funcionamiento.

CR 1.7 Los elementos moviles de afinacion (bombas, pistones, entre otros)
se inspeccionan mediante examen visual y técnicas manuales para garantizar la
deteccion de anomalias en funcionamiento.

CR 1.8 Las anomalias detectadas en el mecanismo del instrumento de viento se
documentan o registran segun lo establecido (protocolos, fichas de registro de datos,
fotografias, dibujos y esquemas, entre otros), para dejar constancia de su estado
inicial y servir de guia durante el proceso de mantenimiento o reparacion.

RP 2: Detectar las anomalias en el cuerpo del instrumento de viento mediante técnicas
y procedimientos especificos, segun el plan establecido por el técnico instrumentista
superior, en condiciones de seguridad y calidad, para aportar informacion fiable sobre
las mismas al proceso de definicién y ejecucion de la intervencion de mantenimiento y/o
reparacion.

CR 2.1 El proceso de deteccion de anomalias en el cuerpo del instrumento de
viento se realiza previo analisis del plan establecido acondicionamiento del area o
zona de trabajo (iluminacién, entre otros), seleccién y preparaciéon de los materiales,
Utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el
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proceso, asegurar la intencién y calidad de la inspeccion y prevenir riesgos laborales
y ambientales.

CR 2.2 Lascaracteristicas del cuerpo del instrumento de viento (tipo de instrumento,
fabricante, categoria, modelo, material de fabricacién) se identifican mediante
inspeccion visual y la consulta de fichas técnicas para acometer la inspeccion de su
estado.

CR 2.3 El estado del cuerpo del instrumento de viento se inspecciona mediante
examen visual, manual y/o tecnoldgico para garantizar la deteccion alteraciones
formales (fisuras, golpes o roturas, entre otros) en el mismo.

CR 2.4 Elestado del acabado del bafio o laca del cuerpo del instrumento de viento
se inspecciona mediante examen visual, manual y/o tecnoldgico para garantizar la
deteccion de las alteraciones superficiales (erosiones, oxidaciones, rozaduras, entre
otros) en el mismo.

CR 2.5 EIl estado de conservacion de oidos y pilares se inspecciona mediante
examen visual, manual, y/o tecnolégico (iluminacion, lentes de aumentos, trapos de
pulir, bastoncillos, entre otros) para garantizar la deteccion de suciedad, restos de
materiales extrafios en el interior de oidos o tubo del instrumento.

CR 2.6 Las anomalias detectadas en el estado del cuerpo del instrumento de
viento se documentan o registran segun los procedimientos establecidos (listados
de indicadores de identificacion de anomalias, registro de imagenes, croquis,
descripciones escritas, dibujos y esquemas, método operativo, entre otros), para
dejar constancia de su estado inicial y servir de guia durante el proceso de reparacion.

RP 3: Detectar las anomalias en el sellado de zapatillas y grado de estanqueidad en
instrumentos de viento mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan
establecido por el técnico instrumentista superior, en condiciones de seguridad y calidad,
para aportar informacion fiable sobre las mismas al proceso de definicién y ejecucion de la
intervencién de mantenimiento y/o reparacion.

CR 3.1 El proceso de deteccidon de anomalias en el sellado de zapatillas y
estanqueidad del instrumento de viento se realiza previo analisis del plan establecido,
acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacién, entre otros), seleccion y
preparacioén de los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal
(EPIs), para optimizar el proceso, asegurar la intencion y calidad de la inspeccion y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Las caracteristicas de las zapatillas del instrumento de viento (tipo de
instrumento, fabricante, categoria, modelo, material) se identifican, mediante
inspeccion visual y la consulta de fichas técnicas para acometer la inspeccion de su
estado.

CR3.3 Elestadodelacubiertadelas zapatillas se inspecciona visual y manualmente
con herramientas que puedan verificar el estado de fijaciéon y desgaste en su caso de
la cubierta, para garantizar la deteccién de rasgaduras, endurecimientos y suciedad.

CR 3.4 Elestado del sellado de la zapatilla sobre el oido o chimenea se inspecciona
mediante procedimientos visuales (comprobadores luminosos, tiras de papel, entre
otros) y manuales para verificar el grado de estanqueidad y funcionalidad en el
instrumento.

CR 3.5 Las anomalias detectadas en el estado de sellado y grado de estanqueidad
del instrumento de viento se documentan o registran segun los procedimientos
establecidos (fichas de registro de datos, fotografias, descripciones escritas, dibujos
y esquemas, entre otros) para dejar constancia de su estado inicial y servir de guia
durante el proceso de reparacion.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:

Material de dibujo y oficina. Medios informaticos. Internet. Material fotografico. Programas
de tratamiento de textos, imagenes y de gestion documental (camara de fotos, video,
escaner, entre otros). Comprobadores de sellado (luminosos, tiras de papel, entre otros).
Equipos de proteccién personal EPIs (gafas, guantes). Banco de trabajo. Herramientas
manuales y tecnolégicas (sistema de iluminacion interior, destornillador, quitamuelles,
alicates, entre otros).

Productos y resultados:

Identificacion de caracteristicas de instrumentos de viento. Deteccién de anomalias en
el mecanismo del instrumento de viento, en el cuerpo del instrumento de viento y en el
sellado de zapatillas y estanqueidad del instrumento de viento.

Informacion utilizada o generada:

Sistema o procedimiento de identificacion y registro de caracteristicas (indicadores de
identificacion de anomalias, registro de imagenes, croquis, descripciones escritas, dibujos
y esquemas, método operativo, instrucciones, entre otros). Sistema o procedimiento de
deteccion de anomalias en mecanismo, cuerpo y sellado de zapatillas y estanqueidad
de instrumentos de viento. Fichas técnicas y comerciales de instrumentos y productos y
listados de precios. Informacion tratada y registrada sobre caracteristicas del instrumento
(fotografias, descripciones escritas, dibujos, y esquemas, entre otros). Informacion tratada
y registrada sobre anomalias detectadas en el mecanismo, cuerpo, sellado de zapatillas y
estanqueidad del instrumento de viento (fotografias, dibujos, croquis de dafos, descripcion
de anomalias). Normas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales. Manual de
procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: DESMONTAR Y PREPARAR INSTRUMENTOS DE
VIENTO PARA SU REPARACION Y/O MANTENIMIENTO

Nivel: 2

Cédigo: UC2108_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Desmontar el instrumento de viento mediante técnicas y procedimientos especificos,
segun el plan de intervencidon establecido por el técnico instrumentista superior, para
cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y seguridad, para proceder a su
mantenimiento y/o reparacion.

CR 1.1 EIl proceso de desmontaje del instrumento de viento se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido acondicionamiento del area de trabajo
y seleccion, preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, utilizando los
equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion,
ajustarse a cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 EI desmontaje del mecanismo se realiza de forma secuencial siguiendo
las instrucciones reflejadas en el plan de intervencién establecido para asegurar la
integridad y funcionalidad de todas las piezas o elementos del instrumento.

CR 1.3 Los sistemas dobles del mecanismo, en su caso, se desmontan extrayendo
los pines o tornillos de bloqueo, utilizando herramientas manuales (destornillador de
precision, punzones, martillos, entre otros) para comprobar el estado de oxidacién y
lubricacion del eje interno.

CR 1.4 La extraccion de los tornillos de regulacion se realiza mediante
destornilladores de precision, verificando su estado de funcionamiento para
garantizar la integridad del sistema de regulacion.
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CR 1.5 EIl proceso de desmontaje se verifica a partir del plan de intervencion,
completédndolo en su caso, para garantizar la calidad del proceso.

RP 2: Extraer las zapatillas, elementos silenciadores y apoyos de las llaves de instrumentos
de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencién
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en
condiciones de calidad y seguridad para proceder a su limpieza, mantenimiento y/o
reparacion.

CR 2.1 El proceso de extraccién de zapatillas, elementos silenciadores y apoyos
de las llaves, se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y preparacion de utiles, herramientas
y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal (EPIs), para garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 EIl procedimiento de extraccion de las zapatillas se realiza una vez
desmontada la llave de forma manual, segun el plan de intervencion establecido para
cada tipo de instrumento, zapatilla y sistema de sujecioén para asegurar la integridad
de la llave.

CR 2.3 Los elementos silenciadores y apoyo de las piezas metdlicas se despegan,
en su caso, utilizando rascadores manuales cerciordndose de no deteriorar ni dejar
restos de pegamentos sobre el mecanismo para mantener el acabado de la pieza sin
ralladuras u otros dafos y garantizar una posterior adhesiéon de uno nuevo.

CR 2.4 El proceso de extraccion de zapatillas y elementos silenciadores y apoyos
de las llaves se verifica a partir del plan de intervencién de manera visual y manual,
completandolo y realizando correcciones en su caso para garantizar la calidad del
proceso.

RP 3: Realizar la limpieza y desoxidacion de las superficies metalicas del instrumento
de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencién
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento en
condiciones de seguridad y calidad, para restablecer su estado original, mejorar su estética
y optimizar el proceso de mantenimiento y reparacion integral.

CR 3.1 El proceso de limpieza y/o desoxidacion de las superficies metalicas del
instrumento de viento se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccidn y preparacion de Uutiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Los elementos de regulacién y apoyo de las piezas metalicas se despegan,
en su caso, utilizando rascadores manuales cerciorandose de no deteriorar ni dejar
restos de pegamentos sobre el mecanismo para mantener el acabado de la pieza sin
ralladuras u otros dafos y garantizar una posterior adhesiéon de uno nuevo.

CR 3.3 Las piezas metalicas individuales del mecanismo del instrumento se colocan
en bandejas u otros recipientes para garantizar su integridad y su localizacién visual
durante el proceso de limpieza y/o desoxidacion.

CR 3.4 Las marcas de 6xido sobre las superficies no lacadas de los elementos
metalicos del instrumento se someten a procedimientos quimicos, manuales o
mecanicos, segun su material y acabado para eliminarlas, garantizando la integridad
de sus relieves (chimeneas y oidos, entre otros).

CR 3.5 Lalimpieza de las superficies lacadas de los elementos metalicos se realiza
con productos y utiles desengrasantes y no abrasivos (agua jabonosa, bayetas,
trapos de algodon, entre otros) para eliminar la suciedad, evitando desgastes o
dafios en su acabado.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec. I

Pag. 88968

CR 3.6 La pasta pulidora o liquido quimico de limpieza de los elementos metalicos
del instrumento se eliminan con liquidos desengrasantes y no abrasivos (agua
jabonosa, productos quimicos de limpieza, entre otros) para evitar deterioros
causados por su acumulacion.

CR 3.7 Los elementos metalicos (llaves, cuerpos, cabeza, patas, entre otros) se
secan de forma manual o por medios mecanicos después de su limpieza para evitar
la oxidacion.

CR 3.8 Elproceso de limpieza se verifica a partir del plan de intervencién de manera
visual y manual, completandolo y realizando repasos en su caso para garantizar la
calidad del proceso.

RP 4: Realizar la limpieza, pulido e hidratacion de cuerpos de instrumentos de viento,
mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencion establecido
por el técnico instrumentista superior para cada tipo de instrumento, en condiciones de
seguridad y calidad para restablecer su estado original, mejorar su estética y optimizar el
proceso de mantenimiento y reparacion integral.

CR 4.1 Elproceso de limpieza e hidratacién del cuerpo en madera se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los
equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion
y ajustarse a las necesidades de cada instrumento, prevenir riesgos laborales y
ambientales.

CR 4.2 La limpieza exterior e interior de los cuerpos construidos en madera
se realiza respetando sus propiedades, mediante procedimientos manuales o
mecanicos, utilizando materiales abrasivos (algodén de acero, varas de limpieza,
entre otros), ceras, aceites u otros liquidos, para eliminar la suciedad evitando dafios
en su acabado.

CR4.3 Lalimpieza exterior e interior de los cuerpos construidos en material sintético
(tipo Green-line, ABS, plastico, entre otros) se realiza respetando sus propiedades,
con liquidos desengrasantes y no abrasivos (agua jabonosa, productos quimicos de
limpieza, entre otros) para eliminar la suciedad evitando dafios en su acabado.

CR 4.4 La suciedad contenida dentro del taladro del instrumento se elimina
mediante medios manuales y/o mecanicos (algodén de acero, varas de limpieza,
entre otros) evitando modificaciones en el diametro interior del taladro para garantizar
la integridad del instrumento.

CR 4.5 La limpieza de los oidos del instrumento musical de viento-madera se
realiza mediante pulido e hidratacion de forma manual o mecanica, en el caso de
cuerpos en madera y con herramientas manuales o Utiles de limpieza (cepillos
manuales, bastones de algodén, entre otros) en el caso de cuerpos de material
sintético, asegurando preservar sus condiciones y disefio originales para eliminar la
suciedad garantizando su funcionalidad.

CR 4.6 EIl procedimiento de pulido del cuerpo de madera se realiza aplicando
pastas de pulido a mano o con cepillos, repartiéndola uniformemente y abrillantando
de forma manual (con trapos de algodén, microfibra, entre otros) o mecanica (con
pulidora provista de cepillos de algodon o tela), para garantizar el resultado previsto,
respetando las condiciones y disefio originales del instrumento.

CR 4.7 La aplicacion de aceites en cuerpos de madera se realiza por inmersion o
de forma manual, dependiendo del estado de desecacién de la madera, respetando
su acabado y naturaleza para garantizar el grado de absorcion e hidratacién 6ptima.

CR 4.8 EIl proceso de limpieza e hidratacion se verifica a partir del plan de
intervencion de manera visual y manual, completandolo y realizando repasos en su
caso para garantizar la calidad del proceso.
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RP 5: Realizar las operaciones de seleccién, pegado y recorte de elementos silenciadores en
el mecanismo de instrumentos de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos,
segun el plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior para cada
tipo de instrumento en condiciones de calidad y seguridad, para proceder a su posterior
montaje.

CR 5.1 Las operaciones de seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
en el mecanismo se realizan previo analisis del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 El espesor de los elementos silenciadores (corchos, fieltros u otros)
se determina y selecciona en funciéon de la apertura establecida para la llave
correspondiente, teniendo en cuenta el espesor de la zapatilla a instalar para permitir
un ajuste definitivo durante el proceso de finalizacion.

CR 5.3 EIl encolado de elementos silenciadores pre-cortados (corchos, fieltros
u otros) se realiza siguiendo las instrucciones del pegamento para asegurar su
adherencia y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.4 Elanchoy largo del elemento silenciador o de apoyo se ajusta con cuchillas
u otras herramientas de corte finalizandola, en su caso, con piedra pémez u otras
lijas para dejar las caras de las piezas adheridas con un corte limpio y sin desgarros.

CR 5.5 Las operaciones de seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
se verifica a partir del plan de intervencion de manera visual y manual, completandolo
y realizando repasos en su caso para garantizar la calidad del proceso.

RP 6: Realizar las operaciones de mantenimiento o sustitucién de corchos de espigas o
tudel de instrumentos de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el
plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior para cada tipo de
instrumento para proceder a su posterior montaje.

CR 6.1 Las operaciones de mantenimiento o sustitucion de corchos de espigas o
tudel se realizan previo analisis del plan establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y
utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 EI mantenimiento de los corchos de tudel o espiga se realiza limpiandolos
con productos desengrasantes (liquidos, grasas u otros) y pafos o tejidos suaves
(trapos de algodon, entre otros) para evitar dafos sobre la superficie.

CR 6.3 El espesor del nuevo corcho de espiga o de tudel se selecciona teniendo
en cuenta el diametro interno de la cuenca del ensamble, verificando su calidad para
garantizar un ensamblaje estable y estanco entre las partes del instrumento.

CR 6.4 El anchoy el largo de la tira de corcho a instalar se determinan tomando
las medidas correspondientes en el tudel o de la cavidad de la espiga después de
eliminar el corcho y residuos existentes, con herramienta manual (rascadores, lijas,
cepillos abrasivos, soplete, entre otros) para establecer la superficie a cortar de una
plancha.

CR 6.5 La pieza de corcho resultante se bisela por uno de sus extremos para
aumentar la superficie de encolado de los dos y evitar fugas.

CR 6.6 El encolado de las piezas precortadas de corcho se realiza siguiendo las
instrucciones del fabricante del pegamento para asegurar su adherencia y prevenir
riesgos laborales y ambientales.
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CR 6.7 El grosor final del corcho se obtiene lijando la superficie mediante medios
manuales y/o mecanicos para garantizar un ensamblaje estable y estanco entre las
partes del instrumento.

CR 6.8 Las operaciones de mantenimiento o sustituciéon de corchos de espigas
o tudel se verifican a partir del plan de intervencion de manera visual y manual,
completandolo y realizando repasos en su caso para garantizar la calidad del proceso.

RP 7: Realizar las operaciones de mantenimiento o sustitucién del corcho de la cabeza de
la flauta, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencion
establecido, por el técnico instrumentista superior para cada tipo de instrumento de viento,
en condiciones de calidad y seguridad para proceder a su ajuste final.

CR 7.1 Las operaciones de mantenimiento o sustitucién del corcho de la cabeza
de la flauta se realizan previo andlisis del plan de intervenciéon establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de Utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 7.2 La limpieza y mantenimiento del corcho de la cabeza se realiza con
productos de limpieza (agua jabonosa, grasas u otros productos), de forma manual
0 mecanica, comprobando su estado (espesor, flexibilidad, porosidad, entre otros)
para asegurar el sellado dentro de la cabeza.

CR 7.3 El corcho y su tornillo de sujecion se extrae por el extremo conico mayor
de la cabeza, evitando danar la superficie, con herramientas manuales de extraccion
(desmontadores de corcho de cabeza, entre otros) para asegurar la integridad de la
superficie del tubo.

CR 7.4 Elnuevo corcho de la cabeza se fija al tornillo de sujecién y placa, utilizando,
si procede, adhesivos reversibles o removibles, después de eliminar el corcho y
residuos existentes, con herramienta manual (rascadores, lijas, cepillos abrasivos,
soplete, entre otros), garantizando su integridad para evitar fugas de aire.

CR 7.5 El nuevo corcho de la cabeza se selecciona teniendo en cuenta el espesor
requerido verificando su calidad, para garantizar su funcién.

CR 7.6 EI didmetro del corcho se reduce mediante lijado, verificando su medida
mediante calibre u otros instrumentos de medida, situando el conjunto de los elementos
dos tercios dentro de la longitud de la cabeza para garantizar su estanqueidad.

CR 7.7 La situacion final del corcho de la cabeza, se asegura utilizando, durante
su colocacion, las varas de medicion acordes al disefio y modelo del fabricante para
garantizar su posicion.

CR 7.8 Las operaciones de mantenimiento o sustitucién del corcho de la cabeza
de la flauta se verifican a partir del plan de intervenciéon de manera visual y manual,
completandolo y realizando repasos en su caso para garantizar la calidad del proceso.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Recipientes de transporte de piezas (bandejas entre otros). Herramientas de corte
(cuchillas, entre otros). Destornilladores de precision. Alicates sin dentar de puntas
redondas y planas. Gancho de muelles. Rascadores. Instrumentos de medida (calibres,
reglas, varas de limpieza con marcas de situacion del corcho de la cabeza). Cuchillas.
Bastones de algodon. Bastones limpiapipas. Varas de limpieza. Trapos de algodén.
Materiales abrasivos (papel de lija, piedra pémez, algodén de acero, lana de acero,
discos de pulir). Pinzas. Cepillos. Motor de banco. Minimotor de mano. Compresor de
aire. Pulidoras. Pegamento de contacto. Pegamentos naturales, reversibles o removibles.
Desengrasantes no abrasivos (jabon neutro, entre otros). Material silenciador (corchos,
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fieltros entre otros). Pastas de pulir. Liquido desoxidante. Trapos de pulir. Aceites para
madera. EPIs (mascarillas, gafas de proteccion, guantes).

Productos y resultados:

Desmontaje de instrumento de viento. Extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos de las llaves. Limpieza del mecanismo de metal del instrumento de viento.
Desoxidacion del mecanismo de metal del instrumento de viento. Limpieza de cuerpo
de madera. Limpieza de cuerpo de metal. Limpieza de cuerpos sintéticos (tipo Green-
line, ABS, plastico, entre otros). Limpieza por pulido de oidos. Hidratacion del cuerpo
en madera. Pulido de cuerpos de madera. Seleccion, pegado y recorte de elementos
silenciadores. Mantenimiento de corchos de espigas o tudel. Sustitucién de corchos de
espigas o tudel. Mantenimiento de corchos de cabeza de flauta. Sustitucion de corchos de
cabeza de flauta.

Informacién utilizada o generada:

Manuales de procedimientos/instrucciones de desmontaje. Fichas o partes de trabajo.
Manuales de utilizacion de equipos y herramientas. Manuales tratamiento madera y
limpieza. Instrucciones de limpieza con liquidos desoxidantes o pastas abrasivas. Partes.
Registros de trabajo e incidencias durante la intervencién. Normas sobre prevencion de
riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: SUSTITUIR MUELLES PLANOS Y DE AGUJA EN
INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

Nivel: 2

Cédigo: UC2109_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Verificar las anomalias detectadas en los muelles planos y de aguja de instrumentos
de viento-madera, mediante reconocimiento visual y mecdanico, a partir del plan de
intervencién establecido, en condiciones de seguridad y calidad para decidir su sustitucién.

CR 1.1 El proceso de verificacion del estado de muelles se realiza previo analisis
e interpretacién del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacién de utiles, herramientas, equipos y materiales, y
utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 El estado de corrosién y desgaste de los muelles planos y de aguja se
verifica comprobando su pulsacion, mediante reconocimiento manual y visual,
comprobando su funcionalidad para optimizar la operacién de sustitucion.

CR 1.3 Las alteraciones de tension y flexibilidad de los muelles planos y de aguja
se verifican mediante reconocimiento manual, sometiéndolos a flexion, comprobando
su ductilidad y funcionalidad para optimizar la operacion de sustitucion.

RP 2: Sustituir los muelles de aguja mediante técnicas y procedimientos especificos de
instrumentos de viento-madera, segun el plan de intervencién establecido por el técnico
instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y
seguridad, para restituir su funcién.

CR 2.1 EIl proceso de sustitucion de muelles de aguja se realiza previo analisis
e interpretacion del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccién y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y
utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencidn, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.
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CR 2.2 Los muelles de aguja se extraen mediante la utilizacion de destornilladores,
extractores y alicates especificos, entre otros, asegurando la integridad del
instrumento para proceder a su sustitucion con garantia de calidad.

CR 2.3 La seleccién del muelle a instalar se realiza comprobando sus parametros
para garantizar la restitucién de su funcion.

CR 2.4 La instalacion de los muelles de aguja en su localizacion se realiza segun
el procedimiento establecido con herramientas manuales (alicates puntas redondas,
alicates de ensamblaje, entre otros) asegurando la integridad del instrumento para
garantizar su funcionalidad.

CR 2.5 La calidad de la sustitucién de los muelles se verifica mediante pulsacion
de las distintas llaves para comprobar su accion (funcionalidad, equilibrado) en el
instrumento.

RP 3: Sustituir los muelles planos de instrumentos de viento-madera, mediante técnicas
y procedimientos especificos, segun el plan de intervencion establecido por el técnico
instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y
seguridad, para restituir su funcién.

CR 3.1 EIl proceso de sustitucion de muelles planos se realiza previo analisis e
interpretacion del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de
trabajo, seleccidon y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y
utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 Los muelles planos se desensamblan segun las técnicas especificas
establecidas, en funcién de su fijacién, utilizando herramientas manuales
(destornilladores, punzones, limas, entre otros) para asegurar la integridad del
tornillo.

CR 3.3 La seleccion del muelle plano se realiza teniendo en cuenta su espesor,
material y longitud para garantizar la restitucion de su funcion.

CR 3.4 La instalacion de los muelles planos en su localizacién se realiza segun
el procedimiento establecido con herramientas manuales (destornilladores,
alicates, entre otros), garantizando la integridad del instrumento para garantizar su
funcionalidad.

CR 3.5 La calidad de la sustitucion de los muelles planos y su funcionalidad se
verifica mediante pulsacion de las distintas llaves para comprobar su balanceo y
homogeneidad de tensidon segun los requerimientos demandados por el musico.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Alicates de corte. Alicates de ensamblaje. Alicates de puntas redondas. Prensas de corte.
Brocas de metal. Limas. Taladro. Destornilladores. Extractores. Galgas. Martillos. Yunques.
Equipos de proteccion personal (EPIs).

Productos y resultados:
Verificacion de estado de muelles planos y de aguja de instrumentos de viento-madera.
Sustitucién de muelles de aguja y de muelles planos.

Informacién utilizada o generada:

Procedimiento de sustitucion de muelles de aguja y de muelles planos. Instrucciones de
uso y mantenimiento de herramientas. Plan de intervencion. Normas sobre prevencién de
riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de calidad.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 4: AJUSTAR EL MECANISMO DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA

Nivel: 2

Codigo: UC2110_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Corregir las holguras del mecanismo del instrumento de viento-madera mediante las
técnicas y procedimientos de ajuste de tornilleria, segun el plan de intervencion establecido
por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en condiciones de
calidad y seguridad para garantizar la precision del sistema mecanico original.

CR 1.1 EIl proceso de correccion de holguras del mecanismo mediante ajuste
de tornilleria se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y preparacion de Uutiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 La técnica de ajuste de tornilleria (reduccion o ampliaciéon) se escoge
valorando la posibilidad de mecanizado del tornillo y del pilar para asegurar la
integridad de éstos.

CR 1.3 El ajuste de holguras mediante la técnica de reduccion del espesor de
la cabeza del tornillo se realiza, verificando el estado del tornillo, a través del
mecanizado de su cara interior, utilizando un torno de mano o mini torno para ajustar
la posicién de la llave, asegurando el funcionamiento segun el tipo de mecanismo
del instrumento.

CR 1.4 El ajuste mediante la técnica de ampliacién de la profundidad de alojamiento
se realiza fresando el pilar de forma manual o mecanica, utilizando una fresa de
calibre de diametro igual que la cabeza del tornillo para ajustar la posicion de la llave,
asegurando el funcionamiento segun el tipo de mecanismo del instrumento.

CR 1.5 El estado de ajuste tras la intervenciéon se comprueba de forma manual,
para asegurar la digitacion idénea de la pulsacion del mecanismo.

RP 2: Corregir las holguras del mecanismo del instrumento de viento-madera mediante
técnicas y procedimientos de estiramiento del eje de la llave, segun el plan de intervencion
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento en
condiciones de calidad y seguridad y garantizar la precisién del sistema mecanico original.

CR 2.1 EIl proceso de correccion de holguras en mecanismo mediante técnicas
y procedimientos de estiramiento del eje de la llave, previo analisis del plan de
intervencién establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion vy
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de
proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 La pieza a estirar se protege exteriormente con grasas u otros materiales
para preservar su integridad durante el proceso de estiramiento.

CR 2.3 EIl eje pasador o herramienta especifica se introduce en la camisa
correspondiente para asegurar el diametro interno durante el proceso de estiramiento.

CR 2.4 Elproceso de estiramiento de la llave se realiza comprimiendo la pieza, con
las herramientas especificas (alicates, ejes guia, entre otros), segun el procedimiento
establecido, verificando su ajuste para asegurar el movimiento apropiado de la llave.

CR 2.5 El estado de ajuste tras la intervencién se comprueba de forma manual,
para asegurar la digitacién idénea de la pulsacion del mecanismo.

RP 3: Corregir las holguras del mecanismo del instrumento de viento-madera mediante
técnicas y procedimientos de adicion de material segun el plan de intervencion establecido
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por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento en condiciones de
calidad y seguridad para garantizar la precision del sistema mecanico original.

CR 3.1 El proceso de correccion de holguras mediante técnicas y procedimientos
de adicion de material se realiza previo analisis del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de (Utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 La técnica de correccion de holguras mediante adicion de material (varilla
de latén o alpaca o arandelas de nylon) se aplica en mecanismos donde las técnicas
de estiramiento y ajuste de tornilleria no puedan aplicarse o su resultado no haya
sido efectivo, para emplazar la llave asegurando el funcionamiento segun el tipo de
mecanismo del instrumento.

CR 3.3 La instalacion de la pieza adicional, en mecanismos con ejes pasadores,
se realiza insertandola en el eje situandola en el punto donde se encuentra el exceso
de holgura para emplazar la llave asegurando el funcionamiento segun el tipo de
mecanismo del instrumento.

CR 3.4 La ampliacion de longitud, mediante adicién de la pieza adicional metalica
en mecanismos con tornillos de punta, se realiza mediante soldadura blanda para
aumentar la longitud de la llave en el punto donde se encuentra el exceso de holgura.

CR 3.5 La ampliacion de longitud, mediante instalacion de arandelas de nylon en
mecanismos con tornillos de punta, se realiza colocandolas entre los extremos de la
llave y los pilares para emplazar la llave asegurando su funcionamiento.

CR 3.6 El estado de ajuste, tras la intervencion, se verifica de forma manual para
asegurar la digitacién segun origen.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Torno de mano o mini torno. Torno mecéanico. Brocas. Fresas. Ejes guias, Destornilladores.
Limas. Alicates especificos. Martillo. Arandelas de nylon. Equipo de soldadura. Grasas.
Parafina. Ceras. Varillas de laton. Varillas de alpaca. Varas de bronce. Piezas adicionales
metalicas. Lijas. Gafas de proteccion.

Productos y resultados:

Correccion de holguras del mecanismo del instrumento de viento-madera mediante las
técnicas y procedimientos de ajuste de tornilleria, de estiramiento del eje de la llave y de
adicién de material.

Informacion utilizada o generada:

Procedimientos de trabajo. Plan de intervencion. Informacion proveniente de experiencia
profesional, cursos, fichas de despiece de instrumentos de viento-madera. Normas de
seguridad y prevencion de riesgos. Instrucciones de uso y mantenimiento de maquinas y
herramientas. Manual de Procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5: MONTAR MECANISMOS, ASENTAR ZAPATILLAS Y
REGULAR SISTEMAS MECANICOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA
Nivel: 2

Cédigo: UC2111_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Montar los mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera mediante
técnicas y procedimientos especificos, en funcion del tipo y familia (clarinetes, saxofones,
flautas, oboes o fagotes), modelo y fabricante, segun el plan de intervencién establecido por
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el técnico instrumentista superior, en condiciones de calidad y seguridad, para garantizar
la funcionalidad.

CR 1.1 El proceso de montaje de mecanismos se realiza previo analisis del plan
de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de
proteccién personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 EI montaje de las llaves se realiza de forma secuencial, siguiendo las
instrucciones reflejadas en el procedimiento de montaje correspondiente para
asegurarlaintegridad y funcionalidad de todas las piezas o elementos del instrumento.

CR 1.3 Los sistemas dobles del mecanismo, en su caso, se montan colocando
los pivotes o agujas de anclaje de bloqueo, utilizando herramientas manuales
(destornillador de precision, alicates, punzones, gancho de muelles, entre otros)
para garantizar su funcionamiento.

CR 1.4 Los tornillos de regulacidon se colocan con destornilladores de precision,
verificando su estado de funcionamiento para proceder a su posterior regulacion.

CR 1.5 La movilidad de la llave se verifica de forma manual comprobando el grado
de holgura establecido para garantizar su funcionamiento en el mecanismo.

RP 2: Asentar en instrumentos de viento-madera las zapatillas con soporte, encoladas con
pegamentos termofusibles, mediante técnicas y procedimientos especificos, en funcion
del tipo, modelo y fabricante, segun el plan de intervencion establecido por el técnico
instrumentista superior, en condiciones de calidad y seguridad, para garantizar el sellado
del oido.

CR 2.1 El proceso de asentamiento de las zapatillas con soporte, sujetas mediante
pegamentos termofusibles se realiza previo andlisis del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 La seleccion de la zapatilla se realiza teniendo en cuenta su tipo, diametro,
grosor y materiales de sus elementos (cubierta, fieltro, entre otros), para mantener
las caracteristicas del disefio de fabricacion.

CR 2.3 Las zapatillas se instalan teniendo en cuenta su disefo, garantizando la
fijacion dentro de la copa evitando irregularidades en su superficie para conseguir
un buen sellado.

CR 2.4 El encolado de la zapatilla en la cazoleta se realiza mediante pegamentos
termofusibles (goma laca, shellac, pegamentos sintéticos, entre otros) para permitir
rectificaciones en su inclinaciéon durante el proceso de asentamiento y garantizar el
sellado del correspondiente oido del instrumento musical de viento-madera.

CR 2.5 La posicion equilibrada de la zapatilla en la copa se consigue con utiles
de induccion de calor (sopletes, lampara de alcohol, entre otros) y herramientas
manuales (planchas de enzapatillado, alicates, entre otros) para garantizar el sellado
del correspondiente oido del instrumento musical de viento-madera.

CR 2.6 Elequilibrado o nivelacion de la zapatilla en la copa se comprueba de forma
visual y con medios manuales (comprobador, papel de fumar, luz, entre otros) y/o
con medios de compresién para garantizar su sellado con el orificio correspondiente.

RP 3: Asentar en instrumentos de viento-madera las zapatillas con soporte, sujetas
con ojales o arandelas y tornillos, mediante técnicas y procedimientos especificos, en
funcion del tipo, modelo y fabricante, segun el plan de intervencién establecido por el
técnico instrumentista superior, en condiciones de calidad y seguridad, para garantizar su
funcionalidad.
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CR 3.1 El proceso de asentamiento de las zapatillas con soporte, sujetas mediante
ojales o arandelas y tornillos se realiza previo analisis del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del &rea de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Latécnicay el procedimiento de sustitucion de zapatilla se aplican utilizando
herramientas manuales (destornilladores, gancho de muelles, desmonta ojales, entre
otros) segun el plan establecido para asegurar la integridad del instrumento.

CR 3.3 El ajuste de las zapatillas sujetas mediante ojales o arandelas y tornillos se
asegura a través de arandelas calibradas de enzapatillado, completas o parciales,
verificando su equilibrado mediante los sistemas de comprobacion (comprobador
de papel, luz, entre otros) para garantizar la calidad del asentado y sellado sobre la
chimenea del instrumento musical de viento-madera.

CR 3.4 La colocacién homogénea de la zapatilla en la cazoleta 6 plato se consigue
aplicando en su caso procedimientos mecanicos y/o manuales, garantizando la
integridad del instrumento.

RP 4: Asentar en instrumentos de viento-madera las zapatillas de corcho, mediante
técnicas y procedimientos especificos, en funcion del tipo, modelo y fabricante, segun el
plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior, en condiciones de
calidad y seguridad, para garantizar su funcionalidad.

CR 4.1 El proceso de asentamiento de las zapatillas de corcho se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los
equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion,
ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y
ambientales.

CR 4.2 La seleccion de la zapatilla de corcho se determina verificando la ausencia
de porosidades, textura y diametros de la cazoleta para asegurar su asentamiento y
posterior equilibrado sobre el orificio.

CR 4.3 La forma de la zapatilla se obtiene teniendo en cuenta el disefio interior
de la cazoleta donde va encajada para permitir realizar ajustes de equilibrado y
garantizar el sellado del orificio (oidos, chimeneas entre otros).

CR 4.4 La zapatilla se sujeta o fija usando adhesivos termo-fusibles (ceras, goma-
laca, entre otros) y herramientas manuales de induccién de calor (lAmpara de alcohol,
micro-soplete, entre otros) para permitir el ajuste definitivo de la misma respecto al
oido del instrumento musical de viento-madera.

CR 4.5 La colocacién homogénea de la zapatilla en la cazoleta 6 plato se consigue
aplicando en su caso procedimientos mecanicos y/o manuales, para garantizar la
integridad del instrumento.

CR 4.6 El equilibrado o nivelacién de la zapatilla sobre el oido se comprueba de
forma visual y con medios manuales (comprobador, papel de fumar, piedra pémez,
luz, entre otros) y/o con medios de compresion para garantizar su sellado con el
orificio correspondiente.

RP 5: Regular los sistemas mecanicos de instrumentos de viento-madera, mediante
técnicas y procedimientos especificos, en funcion del tipo, modelo y fabricante, segun el
plan de intervencién establecido por el técnico instrumentista superior, en condiciones de
calidad y seguridad, para garantizar su funcionalidad.

CR 5.1 Elproceso de regulacion del sistema mecanico se realiza previo analisis del
plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de
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proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 La selecciéon del procedimiento de regulaciéon del sistema mecanico del
instrumento se determina segun los elementos predefinidos de regulacion (tornilleria,
calzos, entre otros) con herramientas manuales (destornilladores de precision,
pinzas, punzones, entre otros) y/o materiales adheribles (laminas de papel, plastico,
entre otros) para garantizar el sellado de las zapatillas asociadas y funcionalidad del
instrumento.

CR 5.3 Laregulacion del cierre asociado en el sistema mecanico se comprueba de
forma visual y con medios manuales (luz, comprobador, papel de fumar, entre otros)
y/o con medios de compresion para garantizar la funcionalidad del instrumento.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Llaves. Pivotes o agujas de anclaje de bloqueo. Destornillador de precisién. Punzones.
Pinzas. Martillos. Tornillos de regulacién. Pegamentos termo-fusibles (ceras, goma-
laca, entre otros). Piedra pémez. Placas de enzapatillado. Alicates. Comprobadores
luminosos. Comprobadores de papel. Comprobadores de compresion. Zapatillas con
soporte. Zapatillas de platos abiertos. Zapatillas de platos cerrados. Zapatilla de corcho.
Herramientas manuales de induccién de calor (lampara de alcohol, micro-soplete).
Instrumentos de medicién de espesores y diametros. Goma-laca. Soplete de gas o
mechero de alcohol. Juegos de placas de enzapatillado. Materiales adheribles (laminas de
papel, plastico, entre otros).

Productos y resultados:

Montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera. Montaje de llaves.
Montaje de sistemas dobles del mecanismo. Colocacion de tornillos de regulacion.
Asentamiento de zapatillas con soporte, sujetas mediante pegamentos termo-fusibles.
Asentamiento de zapatillas con soporte sujetas mediante ojales o tornillos. Asentamiento
de zapatillas de corcho. Regulacién de sistemas mecanicos.

Informacion utilizada o generada:

Manuales de procedimientos e instrucciones de colocacion de llaves de instrumentos de
viento-madera. Plan de intervencién. Manual de utilizacion de equipos de medicion. Manual
de control de calidad de corcho. Caracteristicas de termo-fusibles. Fichas técnicas de
zapatilla. Catalogos. Fichas técnicas de sopletes. Partes de trabajo. Registros de trabajo e
incidencias durante la intervencién. Manual de procedimientos de calidad.

MODULO FORMATIVO 1: DETECCION DE ANOMALIAS EN INSTRUMENTOS DE
VIENTO

Nivel: 2

Codigo: MF2107_2

Asociado a la UC: Detectar anomalias en instrumentos de viento

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de deteccion de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de
calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de deteccion de anomalias en mecanismos de instrumentos

de viento, relacionando cada operacion con los materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccion personal (EPIs).
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CE1.2 Describir tipos de mecanismos de instrumentos de viento enumerando sus
caracteristicas diferenciadoras.

CE1.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de deteccién de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, relacionandolos con procedimientos, materiales, CUtiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE1.4 En un supuesto practico de deteccién de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, a partir de un instrumento dado con distintos tipos y grados
de deterioro, mediante el examen visual y manual y la utilizacion de la documentacion
grafica disponible, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de
calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Localizar o detectar alteraciones en la superficie del mecanismo.

— Localizar o detectar anomalias en la conservacion y funcionalidad del estado de
los elementos de apoyo.

— Localizar o detectar anomalias en el equilibrado del sistema mecanico.

— Localizar o detectar anomalias en el funcionamiento de los muelles y otros
sistemas de retorno.

— Localizar o detectar anomalias en elementos moviles de afinacién (bombas,
pistones, entre otros).

— Documentar o registrar el proceso mediante un procedimiento de registro
establecido.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de deteccion de anomalias en cuerpos de
instrumentos de viento, mediante técnicas de inspeccion visual, manual y/o tecnoldgica, a
partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de deteccion de anomalias en cuerpos de instrumentos
de viento, relacionando cada operacion con los materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.2 Describir caracteristicas de cuerpos de instrumento de viento enumerando
sus elementos diferenciadores.

CE2.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de deteccion de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.4 En un supuesto practico de deteccion de anomalias en cuerpos de
instrumentos de viento, a partir de un instrumento dado con distintos tipos y grados
de deterioro, mediante el examen visual y manual y la utilizaciéon de la documentacion
grafica disponible, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de
calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Localizar o detectar alteraciones formales (fisuras, golpes o roturas) en el cuerpo
del instrumento.

— Localizar o detectar alteraciones superficiales (erosiones, oxidaciones, rozaduras)
en el cuerpo del instrumento.

— Localizar o detectar suciedad, restos de materiales extrafios en el interior de oidos
o tubo del instrumento.
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— Documentar o registrar el proceso mediante un procedimiento de registro
establecido.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de detecciéon de anomalias en el sellado de zapatillas
y grado de estanqueidad en instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencion
establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de deteccion de anomalias en el sellado de zapatillas y
estanqueidad de cuerpos de instrumentos de viento, relacionando cada operacion
con los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE3.2 Describir tipos de zapatillas y sistemas de sujecion enumerando sus
elementos diferenciadores.

CE3.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de deteccién de anomalias en el sellado de
zapatillas y estanqueidad de instrumentos de viento, relacionandolos con los
procedimientos, materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal
(EPIs).

CE3.4 En un supuesto practico de deteccién de anomalias en el sellado y grado de
estanqueidad de instrumentos de viento, a partir de un instrumento dado con distintos
tipos y niveles de deterioro, mediante el examen visual y manual y la utilizacion
de la documentacion gréfica disponible, cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y de calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Localizar o detectar alteraciones en la cubierta de las zapatillas.
— Comprobar el grado de estanqueidad y funcionalidad del instrumento.

— Localizar o detectar anomalias en el asentamiento de la zapatilla sobre el oido o
chimenea y su correcto sellado.

— Documentar o registrar el proceso de localizacién de anomalias mediante un
procedimiento de registro establecido.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.4.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas contingencias relacionadas con
su actividad.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente la demanda de los
clientes.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec. I

Pag. 88980

Contenidos:

1. Deteccion de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento

Mecanismos de instrumentos de viento: tipos, caracteristicas y funcion.

Anomalias en mecanismos de instrumentos de viento: tipos, causas y consecuencias.
Proceso de deteccidon de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento: analisis e
interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales,
utiles, herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias.

Técnicas de deteccion de anomalias en superficie (acabado de bafio o laca): tipos (examen
visual, manual, tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccién de anomalias en elementos de apoyo, nivelacion o silenciadores:
criterios, tipos (examen visual, manual, tecnolégico), herramientas (tipos y manejo).
Técnicas de deteccion de anomalias en el equilibrado del sistema mecanico: criterios,
tipos (examen visual, manual, tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccidn de anomalias en muelles y otros sistemas de retorno: criterios,
tipos (examen visual, manual, tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccion de anomalias en elementos méviles de afinacion (bombas, pistones,
entre otros).

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en mecanismos de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

2. Deteccion de anomalias en cuerpos de instrumentos de viento

Cuerpos de instrumentos de viento: tipos, caracteristicas, materiales y acabados (lacados
y bafos).

Anomalias en cuerpos de instrumentos de viento: tipos, causas y consecuencias.
Proceso de deteccion de anomalias en cuerpos de instrumentos de viento: analisis e
interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo, materiales,
utiles, herramientas, inspeccion de cuerpo, registro de anomalias.

Técnicas de deteccidn de danos (fisuras, erosiones, roturas, golpes, oxidaciones, suciedad,
en cuerpos de instrumentos de viento: tipos (examen visual, manual, tecnolégico),
herramientas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en cuerpos de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

3. Deteccion de anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento
Zapatillas en instrumentos de viento: funcién, materiales, tipos y disefios.

Anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento: tipos, causas y consecuencias.
Proceso de deteccion de anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento:
analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias.
Técnicas de deteccion de anomalias en la cubierta de zapatillas: tipos (examen visual,
manual o tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccion de anomalias en el sellado de zapatillas: tipos (examen visual,
manual o tecnolégico), herramientas, utiles (tipos y manejo).

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en sellado de zapatillas de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

4. Deteccion de anomalias en el nivel de estanqueidad de cuerpos de instrumentos
de viento

Estanqueidad en cuerpos de instrumentos de viento importancia, grado de estanqueidad
requerido.

Anomalias en el nivel de estanqueidad de cuerpos de instrumentos de viento: tipos, causas
y consecuencias.

Proceso de deteccion de anomalias en el nivel de estanqueidad de instrumentos de viento:
analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento de area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias.
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Técnicas de deteccion de anomalias en la estanqueidad del cuerpo (sellado de las partes
componentes del instrumento, porosidades en soldaduras): tipos (examen visual, manual
o tecnolégico), herramientas (tipos y manejo).

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en el nivel de estanqueidad de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la deteccién de anomalias
en instrumentos de viento, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: DESMONTAJE Y PREPARACION DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO

Nivel: 2

Codigo: MF2108_2

Asociado a la UC: Desmontar y preparar instrumentos de viento para su reparacion
y/o mantenimiento

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de desmontaje de instrumentos de viento, a partir de
un plan de intervencién establecido para cada tipo de instrumento, con criterios de calidad
y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de desmontaje y preparacion de instrumentos de viento,
justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los
materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de desmontaje y preparacion de instrumentos de
viento, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de desmontaje y preparacion de instrumentos
de viento, a partir de un instrumento de viento y un plan de intervencién dados,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el desmontaje del instrumento de viento justificando las herramientas,
secuencia y procedimiento a utilizar en relacién con el mantenimiento de la integridad
y funcionalidad de las piezas o elementos.

— Realizar la verificacion y comprobacion del estado de pines y tornillos de sujecién
de ejes dobles identificando defectos y deficiencias.
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— Comprobar el funcionamiento de los tornillos de regulacion realizando su limpieza
y lubricacion, en su caso.

— Verificar el proceso comprobando operaciones y piezas desmontadas,
completandolo en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos de las llaves de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencion
establecido para cada tipo de instrumento, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de extraccién de zapatillas, desencolado de elementos
silenciadores y apoyos de las llaves de instrumentos de viento, justificando el orden
de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear,
las técnicas y procedimientos a aplicar y herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos de las llaves de instrumentos de viento, relacionandolos con los materiales,
herramientas y procedimientos.

CE2.3 Describir sistemas de sujecion de zapatillas en funcién del tipo de llave e
instrumento.

CE2.4 Enun supuesto practico de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos en las llaves de instrumentos de viento, a partir de un instrumento de viento
y un plan de intervencion dados, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el desmontaje previo de las llaves justificando el procedimiento utilizado
en funcién del tipo de instrumento, zapatilla y sistema de sujecion.

— Realizar la extraccién de zapatillas justificando las herramientas y procedimiento
a utilizar en relacion con el sistema de sujecion.

— Realizar el despegado de los elementos silenciadores y de apoyo verificando la
limpieza de la llave.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de limpieza y desoxidacién de superficies metalicas
de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de
seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de limpieza y desoxidacion de superficie segun el acabado
de la pieza relacionando cada operacién con las herramientas, materiales, utiles y
técnicas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de limpieza y desoxidacion de superficies
metalicas de instrumentos de viento.

CE3.3 En un supuesto practico de limpieza de un elemento de un instrumento de
viento, a partir de uno dado y un plan de intervencién establecido, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.
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— Extraer los elementos de regulacion y apoyo de las piezas metalicas garantizando
la eliminacién de restos y la integridad del instrumento.

— Ordenar y colocar las piezas extraidas garantizando su integridad y localizacion.

— Eliminar las marcas de 6xido sobre las superficies no lacadas garantizando su
integridad.

— Limpiar las superficies lacadas garantizando su integridad.
— Eliminar las pastas pulidoras o liquidos quimicos y sus restos, en su caso.

— Realizar el secado de los elementos metalicos, justificando la eleccion del
procedimiento.

— Verificar la calidad de la limpieza repasando su terminacién en su caso.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de limpieza e hidratacién de cuerpos de instrumentos
de viento, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de seguridad y
calidad.

CE4.1 Describir proceso de limpieza e hidratacién de la madera segun su acabado
relacionando cada operacion con las herramientas, utiles, productos y técnicas a
utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de limpieza e hidratacién de la madera de
instrumentos de viento.

CE4.3 Enunsupuesto practico de limpieza e hidratacién de taladros de instrumentos
de viento, a partir de un instrumento de viento y un plan de intervencién dados,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales necesarios.

— Seleccionar los materiales y procedimiento de limpieza en funcion del material del
cuerpo.

— Realizar la limpieza garantizando la integridad de la superficie del cuerpo y de los
oidos.

— Realizar el pulido del cuerpo, en su caso, justificando la necesidad y la eleccion de
materiales y procedimientos.

— Realizar la aplicacién de aceites, en su caso, justificando la eleccién de materiales
y procedimientos.

— Verificarla calidad de lalimpieza e hidratacion de cuerpos repasando su terminacién
en su caso.

C5: Aplicar técnicas y procedimientos de seleccion, pegado y recorte de elementos
silenciadores en mecanismos de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencién
establecido con criterios de seguridad y calidad.

CES5.1 Describir proceso de seleccion de materiales a usar en elementos
silenciadores relacionando vy justificando su aplicaciéon segun un instrumento dado.

CE5.2 Describir proceso de pegado y recorte de elementos silenciadores en
mecanismos de instrumentos de viento.

CES5.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados a la seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
en mecanismo de instrumentos de viento.

CE5.4 En un supuesto practico de seleccion, pegado y recorte de elementos
silenciadores a partir de un instrumento y un plan de intervencién dados, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:
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— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Determinar el espesor de los silenciadores justificando la decision.
— Recortar los elementos silenciadores verificando su posicion en la llave.

— Realizar el pegado de los elementos silenciadores justificando materiales y
procedimientos.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

— Verificar la calidad de la seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
repasando su terminacién en su caso.

C6: Aplicar técnicas y procedimientos de mantenimiento o sustitucion de corchos de
espigas o tudel de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencion establecido,
con criterios de seguridad y calidad.

CE6.1 Describir proceso de seleccion de materiales a usar en corchos de espigas
o tudel de instrumentos de viento relacionando y justificando su aplicacién segun un
instrumento dado.

CE6.2 Describir proceso de mantenimiento o sustitucion de corchos de espigas o
tudel de instrumentos de viento.

CE6.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al mantenimiento de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de viento.

CE6.4 En un supuesto practico de mantenimiento de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de viento, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el mantenimiento de los corchos del tudel o espiga justificando materiales
y procedimiento.

— Verificar la calidad del mantenimiento corrigiendo defectos en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

CE6.5 En un supuesto practico de sustitucion de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de viento, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y de calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Determinar las dimensiones del nuevo corcho en funcién del tipo de ensamble.
— Elaborar la pieza de corcho verificando el ajuste al ensamble.
— Realizar el encolado de la pieza de corcho justificando el procedimiento.

— Verificar la estanqueidad y estabilidad del ensamble realizando lijados correctivos
en su caso.

— Verificar la calidad de la sustitucion corrigiendo defectos en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO P
Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.l. Pag. 88985

C7: Aplicar técnicas y procedimientos de mantenimiento o sustitucion del corcho de la
cabeza de la flauta en instrumentos de viento-madera, a partir de un plan de intervencién
establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE7.1 Describir proceso de mantenimiento o sustitucién de materiales a usar en
corchos de cabezas de flautas relacionando y justificando su aplicaciéon segun un
instrumento dado.

CE7.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al mantenimiento o sustitucion de materiales a usar en
corchos de cabezas de flautas.

CE7.3 En un supuesto practico de mantenimiento o sustitucion de corchos de
cabezas de flautas, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion del corcho y su tornillo de sujecion garantizando la integridad
de la superficie del tubo.

— Realizar la limpieza y preparacion del tornillo de sujecién garantizando la
eliminacion del corcho de la cabeza.

— Realizar la fijacion del nuevo corcho, justificando su espesor, dimensiones y
posicion.

— Repasar el diametro del corcho, verificando su medida y realizando lijados
correctivos en su caso.

— Verificar la situacion final del corcho mediante herramientas de medicion.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.4 y CE6.5; C7 respecto a CE7.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Desmontaje de mecanismos, extraccion de zapatillas, elementos silenciadores y
elementos de apoyo de instrumentos de viento

Proceso de desmontaje de mecanismos de instrumentos de viento: analisis e interpretacion
de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales, Utiles,
herramientas, desmontaje.

Proceso de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores y apoyo en llaves
de instrumentos de viento: andlisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del area de trabajo, materiales, Utiles, herramientas, secuencia de
desmontaje.

Técnicas y procedimientos de desmontaje de mecanismos: secuencia de operaciones.
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Técnicas y procedimientos de desmontaje de sistemas dobles.

Técnicas y procedimientos de extraccién de zapatillas.

Técnicas y procedimientos de elementos silenciadores y apoyo de piezas.

Verificacion de calidad de las operaciones de sustitucion de muelles de aguja de
instrumentos de viento.

Verificacion de calidad de las operaciones de zapatillas, elementos silenciadores y apoyo
en llaves de instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados al proceso desmontaje de mecanismos,
extraccion de zapatillas, elementos silenciadores y elementos de apoyo de instrumentos
de viento.

2. Limpieza y desoxidacion de superficies metalicas de instrumentos de viento
Procesos de limpieza y desoxidacion de superficies metalicas de instrumentos de viento:
analisis e interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, secuencia de operaciones de limpieza y desoxidacion.
Procesos de limpieza e hidratacion de cuerpos de instrumentos de viento: analisis e
interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales,
utiles, herramientas, secuencia de operaciones de limpieza e hidratacion.

Técnicas y procedimientos de limpieza de elementos de regulacién y apoyo de las piezas
metalicas.

Técnicas y procedimientos de limpieza y desoxidacion de superficies lacadas.

Técnicas y procedimientos de limpieza de cuerpos de madera: interior y exterior.
Técnicas y procedimientos de limpieza de cuerpos de materiales sintéticos: interior y
exterior.

Técnicas y procedimientos de pulido de cuerpos de madera.

Técnicas y procedimientos hidratacién de cuerpos de madera.

Verificacion de la calidad de la limpieza, desoxidacion e hidratacion de cuerpos en
instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de limpieza, pulido e hidratacion:
causas y medidas preventivas.

3. Seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores en mecanismos de
instrumentos de viento

Procesos de seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores de instrumentos de
viento: analisis e interpretacién de planes de intervencion, acondicionamiento del area
de trabajo, materiales, utiles, herramientas, secuencia de operaciones de limpieza e
hidratacion.

Técnicas y procedimientos de seleccion de silenciadores (corchos, fieltros u otros).
Técnicas y procedimientos de pegado de elementos silenciadores pre cortados (corchos,
fieltros u otros).

Técnicas y procedimientos de recorte de elementos silenciadores en mecanismos de
instrumentos de viento.

Verificacion de la calidad en la seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores en
mecanismos de instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de seleccién, pegado y recorte
de elementos de apoyo vy silenciadores de instrumentos de viento: causas y medidas
preventivas.

4. Mantenimiento y sustitucion de corchos de espigas, cabeza de la flauta o tudel
de instrumentos de viento

Procesos de mantenimiento y sustitucion de corchos de espigas o tudel de instrumentos
de viento: analisis e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del area
de trabajo, materiales, utiles, herramientas, secuencia de operaciones mantenimiento y
sustitucién de corchos de espigas o tudel.

Técnicas y procedimientos de mantenimiento de corchos de tudel o espiga.
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Técnicas y procedimientos de seleccion, pegado y ajuste de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de instrumentos de viento.

Técnicas y procedimientos de seleccion, ajuste y colocacion del corcho de la cabeza de
la flauta.

Verificacion de la calidad en la seleccion, pegado y ajuste de corchos de espigas, cabeza
de la flauta o tudel en instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos extraccion de mantenimiento y
sustitucion de corchos de espigas, cabeza de la flauta o tudel en instrumentos de viento:
causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el desmontaje y la
preparacion de instrumentos de viento para su reparacion y/o mantenimiento, que se
acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: SUSTITUCION Y MANTENIMIENTO DE MUELLES PLANOS
Y DE AGUJA EN INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

Nivel: 2

Codigo: MF2109_2

Asociado a la UC: Sustituir muelles planos y de aguja en instrumentos de viento-
madera

Duracién: 30 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de verificacion de anomalias en muelles planos y de
aguja de instrumentos de viento-madera, a partir de un plan de intervencion establecido,
con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de verificacion del estado de muelles planos y de aguja de
instrumentos de viento-madera justificando el orden de las operaciones y relacionando
cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de verificacion del estado de muelles planos y
de aguja de instrumentos de viento-madera, relacionandolos con los materiales,
herramientas y procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de verificacion del estado de muelles planos y de
aguja, a partir de un instrumento de viento-madera dado y un plan de intervencion,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.
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— Verificar el estado de corrosion y desgaste de los muelles planos justificando la
eleccién de los medios y el procedimiento utilizado.

— Verificar las alteraciones de tensién y flexibilidad de los muelles planos y de aguja
explicando las operaciones realizadas.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de muelles de aguja de instrumentos
de viento-madera, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de seguridad
y calidad.

CE2.1 Describir proceso de sustitucion de muelles de aguja, justificando el orden
de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear,
las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de proceso de sustitucion de muelles de aguja,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE2.3 En un supuesto practico de sustitucién de muelles de aguja, a partir de
un instrumento de viento-madera dado y un plan de intervencién, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Extraer los muelles de aguja a sustituir con la herramienta que asegure la integridad
del instrumento.

— Seleccionar el muelle de aguja a instalar justificando la decision.
— Instalar el muelle de aguja justificando las herramientas y procedimiento a utilizar.

— Establecer la tension del muelle de aguja justificando las herramientas vy
procedimiento a utilizar.

— Verificar la instalacion de los muelles.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de muelles planos de instrumentos de
viento-madera, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de seguridad
y calidad.

CE3.1 Describir proceso de sustitucion de muelles planos, justificando el orden de
las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear, las
técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de proceso de sustitucidon de muelles planos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de sustitucion de muelles planos, a partir de un
instrumento de viento-madera dado y un plan de intervencién, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Desensamblar los muelles planos, justificando las herramientas y la técnica
elegida en funcion de su fijacion y la calidad de la operacion.

— Seleccionar el muelle plano a instalar justificando la decision.
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— Instalar el muelle plano justificando las herramientas y procedimiento a utilizar.

— Establecerlatension del muelle planojustificando las herramientas y procedimientos
a utilizar.

— Verificar la instalaciéon de los muelles.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Habituarse a trabajar respetando el medio ambiente.

Demostrar resistencia al estrés, estabilidad de animo y control de impulsos.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Verificacion de anomalias en muelles planos y de aguja de instrumentos de
viento-madera

Proceso de deteccién de anomalias en muelles planos y de aguja: analisis e interpretacion
de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales, Utiles,
herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias. Procedimientos de
seleccion, preparacion y acondicionamiento de utiles, herramientas, equipos y materiales.
Técnicas y procedimientos de verificacion de corrosion y desgaste de muelles.

Técnicas y procedimientos de verificacion de alteraciones en tension y flexibilidad de
muelles.

Procedimientos de control de calidad en el proceso verificaciéon de anomalias en muelles
planos y de aguja.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacién de anomalias
de muelles de aguja de instrumentos de viento-madera: causas y medidas preventivas.

2. Sustitucion de muelles de aguja y planos de instrumentos de viento-madera
Proceso de sustitucion de muelles de aguja y planos de instrumentos de viento-madera:
analisis e interpretacién de planes de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, extraccién e instalacion.

Seleccién de muelles de aguja y planos: criterios.

Técnicas y procedimientos de extraccion de muelles de aguja y planos.

Control de calidad en el proceso sustitucion de muelles de aguja y planos de instrumentos
de viento-madera.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de sustitucion de muelles
de aguja y planos de instrumentos de viento-madera: causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.
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Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la sustitucién de muelles
planos y de aguja en instrumentos de viento-madera, que se acreditara mediante una de
las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: AJUSTE DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA

Nivel: 2

Codigo: MF2110_2

Asociado a la UC: Ajustar el mecanismo de instrumentos de viento-madera
Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de correcciéon de holguras de mecanismos de
instrumentos de viento-madera mediante ajuste de tornilleria, a partir de un plan de
intervencién establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE1.1 Describir proceso de correccion de holguras del mecanismo mediante ajuste
de tornilleria, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de
ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de correccion de holguras del mecanismo
mediante ajuste de tornilleria, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE1.3 Enun supuesto practico de correccion de holguras de mecanismo mediante
ajuste de tornilleria, a partir de un plan de intervencién y un instrumento dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Ajustar la tornilleria mecanizando el tornillo o el pilar en su caso justificando la
necesidad de la operacion.

— Ajustar holguras mediante técnicas de reduccion de espesor en su caso justificando
la necesidad de la operacion.

— Ajustar tornilleria mediante el fresado del pilar en su caso justificando la necesidad
de la operacién.

— Verificar la calidad de la operacién corrigiendo defectos en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de correccion de holguras de mecanismos de
instrumentos de viento-madera mediante estiramiento del eje de llaves, a partir de un plan
de intervencién establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE2.1 Describir proceso de correccion de holguras en mecanismo mediante
estiramiento del eje de la llave, justificando el orden de las operaciones y relacionando
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cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de correccion de holguras en mecanismo mediante
estiramiento del eje de la llave, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE2.3 En un supuesto practico de correccion de holguras en mecanismo mediante
estiramiento del eje de la llave, a partir de un plan de intervencién y un instrumento
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Seleccionar el eje pasador o herramienta especifica en funciéon del diametro
interno de la camisa.

— Corregir holguras mediante técnicas de estiramiento, en su caso, justificando la
necesidad de la operacion.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos movimiento en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de correcciéon de holguras de mecanismos de
instrumentos de viento-madera mediante adicion de material a partir de un plan de
intervencioén establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de correccion de holguras mediante adicion de material,
justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los
materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de correccidon de holguras mediante adicion de
material, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de correccion de holguras mediante adiciéon de
material, a partir de un plan de intervencion y un instrumento dado, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Corregir holguras mediante técnicas de adicién de material, en su caso, mediante
soldadura blanda o instalacion de arandelas de nylon, justificando la decision de uno
u otro procedimiento.

— Verificar la calidad de la operacién corrigiendo defectos movimiento en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.
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Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Habituarse a trabajar respetando el medio ambiente.

Demostrar resistencia al estrés, estabilidad de animo y control de impulsos.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Correcciéon de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-madera
mediante ajuste de tornilleria y estiramiento del eje de llaves

Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-madera
mediante ajuste de tornilleria, estiramiento del eje de llaves: andlisis e interpretacion
de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales, utiles,
herramientas, correccion.

Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-madera
mediante ajuste de tornilleria, mediante estiramiento del eje de llaves y mediante adicion
de material.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-madera mediante
ajuste de tornilleria, estiramiento del eje de llaves.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-madera mediante ajuste de
tornilleria, estiramiento del eje de llaves: causas y medidas preventivas.

Tornos y microtornos: técnicas de trabajo, seguridad y mantenimiento.

Tornilleria en instrumentos musicales de viento madera: sistemas normalizados DIN y
SAE.

2. Correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-madera
mediante procedimientos de adicién de material

Metales en la construccidon de mecanismos en instrumentos de viento-madera.

Técnicas de soldadura.

Tipos de soldaduras en los procedimientos de correccion de holguras de mecanismos de
instrumentos de viento-madera mediante adiciéon de material.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-madera mediante
adiciéon de material.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-madera mediante adiciéon de
material: causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el ajuste del mecanismo
de instrumentos de viento-madera, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:
— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 5: REALIZACION DE MONTAJE DE MECANISMOS,
COLOCACION DE ZAPATILLAS Y EQUILIBRADO DEL SISTEMA MECANICO EN
INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

Nivel: 2

Codigo: MF2111_2

Asociado a la UC: Montar mecanismos, asentar zapatillas y regular sistemas
mecanicos de instrumentos de viento-madera

Duracion: 270 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de montaje de mecanismos de instrumentos
musicales de viento-madera, segun el tipo y familia (clarinetes, saxofones, flautas, oboes o
fagotes), modelo y fabricante, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios
de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de montaje de mecanismos de instrumentos musicales
de viento-madera, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una
de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de montaje de mecanismos de instrumentos
musicales de viento-madera, relacionandolos con los materiales, herramientas vy
procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de montaje de mecanismos de instrumentos
musicales de viento-madera, a partir de un instrumento de viento-madera dado y un
plan de intervencion, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Realizar el montaje de las llaves de un instrumento asegurando las operaciones
en condiciones de seguridad y calidad.

— Realizar el montaje de los sistemas dobles de un instrumento asegurando las
operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

— Realizar el montaje de los tornillos de regulacion asegurando las operaciones en
condiciones de seguridad y calidad.

— Verificar la calidad de la operacién corrigiendo defectos movimiento en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte en
instrumentos de viento-madera, encoladas con pegamentos termofusibles, a partir de un
plan de intervencion establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con
pegamentos termofusibles, justificando el orden de las operaciones y relacionando
cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles, relacionandolos con los materiales,
herramientas y procedimientos.

CE2.3 En un supuesto practico de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles, a partir de un instrumento de viento-
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madera dado y un plan de intervencion, cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Seleccionar las zapatillas en funcion de tipo, prosor y material de las originales.
— Realizar la instalacion y encolado seleccionando el pegamento y justificando la
decision.

— Equilibrar la zapatilla mediante utiles de induccion de calor.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos de posicién en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte en
instrumentos de viento-madera, sujetas con ojales o arandelas y tornillos, en funcién del
tipo, modelo y fabricante, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de
calidad y seguridad.

CE3.1 Describir proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, sujetas con
ojales o arandelas y tornillos, justificando el orden de las operaciones y relacionando
cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, sujetas
con ojales o arandelas y tornillos, relacionandolos con los materiales, herramientas
y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de asentamiento de =zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles, a partir de un instrumento de viento-
madera dado y un plan de intervencion, cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su andlisis y comprensién,
identificando las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccién personal.

— Realizar el proceso de asentamiento de zapatillas con soporte en un instrumento
de viento-madera asegurando las operaciones en condiciones de seguridad y
calidad.

— Realizar la instalacion y ajuste mediante ojales orarandelas y tornillos.

— Verificar la calidad de la operacién corrigiendo defectos de asentado y sellado en
Su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas de corcho en
instrumentos de viento-madera, en funcién del tipo, modelo y fabricante, a partir de un
plan de intervencién establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir proceso de asentamiento de zapatillas de corcho, sujetas con
ojales o arandelas y tornillos, justificando el orden de las operaciones y relacionando
cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de asentamiento de zapatillas de corcho, sujetas
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con ojales o arandelas y tornillos, relacionandolos con los materiales, herramientas
y procedimientos.

CE4.3 En un supuesto practico de asentamiento de asentamiento de zapatillas de
corcho, a partir de un instrumento de viento-madera dado y un plan de intervencién,
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su andlisis y comprension,
identificando las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccioén personal.

— Obtener la forma de la zapatilla considerando el disefio interior de la cazoleta.

— Realizar la instalacion y encolado seleccionando el pegamento y justificando la
decision.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos de equilibrado o nivelacién
mediante medios manuales o de compresion en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C5: Aplicar técnicas y procedimientos de regulacion de sistemas mecanicos en funcién
del tipo, modelo y fabricante en instrumentos de viento-madera, a partir de un plan de
intervencién establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE5.1  Describir proceso de regulacion de sistemas mecanicos justificando el orden
de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear,
las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CES5.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de regulacién de sistemas mecanicos
relacionandolo con los materiales, herramientas y procedimientos.

CES5.3 En un supuesto practico de equilibrado del sistema mecanico, a partir de
un instrumento de viento-madera dado y un plan de intervencién, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis y comprension,
identificando las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccioén personal.

— Realizar el proceso de regulacion del sistema mecanico en funciéon de sus
caracteristicas, justificando la decision.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos de cierre mediante medios
manuales o de compresién en su caso.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Habituarse a trabajar respetando el medio ambiente.

Demostrar resistencia al estrés, estabilidad de animo y control de impulsos.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.
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Contenidos:

1. Montaje de mecanismos de instrumentos musicales de la familia de los
clarinetes

Proceso de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera
de la familia de los clarinetes: analisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del area de trabajo, utiles y herramientas, seleccion de materiales.
Técnicas y procedimientos de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de
viento-madera de la familia de los clarinetes.

Técnicas y procedimientos de sistemas dobles del mecanismo.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de movilidad de llaves.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje de mecanismos
de instrumentos musicales de viento-madera de la familia de los clarinetes: causas y
medidas preventivas.

2. Montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera de la
familia de saxofones

Proceso de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera de la
familia de saxofones: analisis e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento
del area de trabajo, utiles y herramientas, seleccién de materiales.

Técnicas y procedimientos de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de
viento-madera de la familia de saxofones.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de movilidad de llaves.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje de mecanismos
de instrumentos musicales de viento-madera de la familia de saxofones: causas y medidas
preventivas.

3. Montaje de mecanismos de la familia de las flautas

Proceso de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera de la
familia de las flautas: analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento
del area de trabajo, utiles y herramientas, seleccién de materiales.

Técnicas y procedimientos de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de
viento-madera de la familia de las flautas.

Técnicas y procedimientos de sistemas dobles del mecanismo.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de movilidad de llaves.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje de mecanismos
de instrumentos musicales de viento-madera de la familia de las flautas: causas y medidas
preventivas.

4. Montaje de mecanismos de familia de los oboes

Proceso de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera de
familia de los oboes: analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento
del area de trabajo, utiles y herramientas, seleccién de materiales.

Técnicas y procedimientos de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de
viento-madera de familia de los oboes.

Técnicas y procedimientos de sistemas dobles del mecanismo.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de movilidad de llaves.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje de mecanismos
de instrumentos musicales de viento-madera de familia de los oboes: causas y medidas
preventivas.

5. Montaje de mecanismos de familia de los fagotes

Proceso de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de viento-madera de familia
de los fagotes: analisis e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del
area de trabajo, utiles y herramientas, seleccion de materiales.
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Técnicas y procedimientos de montaje de mecanismos de instrumentos musicales de
viento-madera de familia de los fagotes.

Técnicas y procedimientos de sistemas dobles del mecanismo.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de movilidad de llaves.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje de mecanismos
de instrumentos musicales de viento-madera de familia de los fagotes: causas y medidas
preventivas.

6. Asentamiento de zapatillas con soporte, sujetas con pegamentos termofusibles
Proceso de asentamiento de zapatillas con soporte sujetas con pegamentos termofusibles:
analisis e interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo,
utiles, herramientas, materiales, seleccidon de zapatillas, instalacion.

Técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte sobre orificios de un
instrumento de viento-madera.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de asentamiento de
zapatillas con disco o base estabilizadora, sujetas con pegamentos termo-fusibles: causas
y medidas preventivas.

7. Asentamiento de zapatillas con soporte, sujetas con ojales o tornillos

Proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, sujetas con ojales o tornillos: analisis
e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, asentamiento.

Técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte sujetas con ojales o
tornillos en un instrumento de viento-madera.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de asentamiento de
zapatillas con soporte, sujetas con ojales o tornillos: causas y medidas preventivas.

8. Asentamiento de zapatillas de corcho

Proceso de asentamiento de zapatillas de corcho, sujetas con pegamentos termofusibles:
analisis e interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, asentamiento.

Técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas de corcho en un instrumento de
viento-madera.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de asentamiento de zapatillas
de corcho sujetas con pegamentos termo-fusibles: causas y medidas preventivas.

9. Regulacion de sistemas mecanicos de instrumentos de viento-madera

Proceso de regulacion de sistemas mecanicos de instrumentos de viento-madera: analisis
e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, asentamiento.

Técnicas y procedimientos de regulacion en un instrumento de viento-madera.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de regulacion: causas y
medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el montaje de
mecanismos, asentamiento de zapatillas y regulacion de sistemas mecanicos de
instrumentos de viento-madera, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:
— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.
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— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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ANEXO DCXXXIII

CUALIFICACION PROFESIONAL: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL

Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 2

Cédigo: ART633_2

Competencia general

Mantener y reparar instrumentos de viento-metal, ejecutando operaciones de deteccion de
anomalias; desmontaje y preparacion del instrumento; sustitucién de muelles, y equilibrado
del sistema mecanico, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental.

Unidades de competencia

UC2107_2: Detectar anomalias en instrumentos de viento

UC2108_2: Desmontar y preparar instrumentos de viento para su reparacion y/o
mantenimiento

UC2112_2: Sustituir muelles en instrumentos de viento-metal

UC2113_2: Corregir holguras en mecanismos de instrumentos de viento-metal
UC2114_2: Realizar ajustes finales en mecanismos de instrumentos de viento-metal

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta ajena en empresas y
talleres de caracter artesanal, ya sean publicos o privados, pequefios, medianos y grandes
dedicados a la construccion y/o reparaciéon y mantenimiento de instrumentos musicales
de viento; como profesional independiente, en régimen de sociedad o asociado en
cooperativa, en cualquier caso bajo la direccion del técnico instrumentista superior.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la venta, construccion y
reparacion de instrumentos musicales; y en otros sectores de produccion industrial que
requieran sus servicios.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Asistente de técnico instrumentista de viento-metal.

Auxiliar de técnico instrumentista de viento-metal.

Mecanico de reparacién y mantenimiento de instrumentos de viento-metal.

Formacion Asociada (540 horas)

Modulos Formativos

MF2107_2: Deteccion de anomalias en instrumentos de viento. (90 horas)

MF2108_2: Desmontaje y preparacion de instrumentos de viento. (90 horas)

MF2112_2: Sustitucion de muelles en instrumentos de viento-metal. (60 horas)
MF2113_2: Correccion de holguras en mecanismos de instrumentos de viento-metal. (180
horas)

MF2114_2: Realizacion de ajustes finales en mecanismos de instrumentos de viento-
metal. (120 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: DETECTAR ANOMALIAS EN INSTRUMENTOS DE
VIENTO

Nivel: 2

Codigo: UC2107_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Detectar las anomalias en el mecanismo del instrumento de viento mediante técnicas
y procedimientos especificos, segun el plan establecido por el técnico instrumentista
superior, en condiciones de seguridad y calidad, para aportar informacion fiable sobre
las mismas al proceso de definicion y ejecucion de la intervencion de mantenimiento y/o
reparacion.

CR 1.1 El proceso de deteccion de anomalias en el mecanismo del instrumento de
viento se realiza previo analisis del plan establecido, acondicionamiento del area o
zona de trabajo (iluminacion, entre otros), seleccidn y preparacion de los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el
proceso, asegurar la intencién y calidad de la inspeccién y prevenir riesgos laborales
y ambientales.

CR 1.2 Las caracteristicas del mecanismo del instrumento de viento (tipo de
instrumento, fabricante, categoria, modelo, materiales de los elementos constitutivos)
se identifican, mediante inspeccion visual y la consulta de fichas técnicas para
acometer la inspeccién de su estado.

CR 1.3 El estado de la superficie del mecanismo del instrumento (acabado del
bafo o laca) se inspecciona mediante examen visual, manual, y/o tecnolégico para
garantizar la deteccion de las alteraciones en su superficie (erosiones, oxidaciones,
rozaduras, entre otros).

CR 1.4 EIl estado de los elementos de apoyo, nivelacion o silenciadores se
inspecciona mediante examen visual y manual, verificando su espesor, para
garantizar la deteccion de anomalias en su conservacion y funcionalidad.

CR 1.5 El estado de regulaciéon del mecanismo se inspecciona mediante examen
visual y técnicas manuales, verificando o comprobando su funcionalidad para
garantizar la deteccién de anomalias en su equilibrado.

CR 1.6 El estado de los muelles y otros sistemas de retorno se inspeccionan
mediante examen visual y con herramientas manuales, verificando su tensién y
ausencia de corrosion, a través de la pulsacién de las partes moéviles para garantizar
la deteccion de anomalias en su funcionamiento.

CR 1.7 Los elementos moviles de afinacion (bombas, pistones, entre otros)
se inspeccionan mediante examen visual y técnicas manuales para garantizar la
deteccion de anomalias en funcionamiento.

CR 1.8 Las anomalias detectadas en el mecanismo del instrumento de viento se
documentan o registran segun lo establecido (protocolos, fichas de registro de datos,
fotografias, dibujos y esquemas, entre otros), para dejar constancia de su estado
inicial y servir de guia durante el proceso de mantenimiento o reparacion.

RP 2: Detectar las anomalias en el cuerpo del instrumento de viento mediante técnicas
y procedimientos especificos, segun el plan establecido por el técnico instrumentista
superior, en condiciones de seguridad y calidad, para aportar informacion fiable sobre
las mismas al proceso de definicién y ejecucion de la intervencion de mantenimiento y/o
reparacion.

CR 2.1 El proceso de deteccion de anomalias en el cuerpo del instrumento de
viento se realiza previo analisis del plan establecido acondicionamiento del area o
zona de trabajo (iluminacién, entre otros), seleccién y preparaciéon de los materiales,
Utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el
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proceso, asegurar la intencién y calidad de la inspeccion y prevenir riesgos laborales
y ambientales.

CR 2.2 Lascaracteristicas del cuerpo del instrumento de viento (tipo de instrumento,
fabricante, categoria, modelo, material de fabricacién) se identifican mediante
inspeccion visual y la consulta de fichas técnicas para acometer la inspeccion de su
estado.

CR 2.3 El estado del cuerpo del instrumento de viento se inspecciona mediante
examen visual, manual y/o tecnoldgico para garantizar la deteccion alteraciones
formales (fisuras, golpes o roturas, entre otros) en el mismo.

CR 2.4 Elestado del acabado del bafio o laca del cuerpo del instrumento de viento
se inspecciona mediante examen visual, manual y/o tecnoldgico para garantizar la
deteccion de las alteraciones superficiales (erosiones, oxidaciones, rozaduras, entre
otros) en el mismo.

CR 2.5 EIl estado de conservacion de oidos y pilares se inspecciona mediante
examen visual, manual, y/o tecnolégico (iluminacion, lentes de aumentos, trapos de
pulir, bastoncillos, entre otros) para garantizar la deteccion de suciedad, restos de
materiales extrafios en el interior de oidos o tubo del instrumento.

CR 2.6 Las anomalias detectadas en el estado del cuerpo del instrumento de
viento se documentan o registran segun los procedimientos establecidos (listados
de indicadores de identificacion de anomalias, registro de imagenes, croquis,
descripciones escritas, dibujos y esquemas, método operativo, entre otros), para
dejar constancia de su estado inicial y servir de guia durante el proceso de reparacion.

RP 3: Detectar las anomalias en el sellado de zapatillas y grado de estanqueidad en
instrumentos de viento mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan
establecido por el técnico instrumentista superior, en condiciones de seguridad y calidad,
para aportar informacion fiable sobre las mismas al proceso de definicién y ejecucion de la
intervencién de mantenimiento y/o reparacion.

CR 3.1 El proceso de deteccidon de anomalias en el sellado de zapatillas y
estanqueidad del instrumento de viento se realiza previo analisis del plan establecido,
acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacién, entre otros), seleccion y
preparacioén de los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal
(EPIs), para optimizar el proceso, asegurar la intencion y calidad de la inspeccion y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Las caracteristicas de las zapatillas del instrumento de viento (tipo de
instrumento, fabricante, categoria, modelo, material) se identifican, mediante
inspeccion visual y la consulta de fichas técnicas para acometer la inspeccion de su
estado.

CR3.3 Elestadodelacubiertadelas zapatillas se inspecciona visual y manualmente
con herramientas que puedan verificar el estado de fijaciéon y desgaste en su caso de
la cubierta, para garantizar la deteccién de rasgaduras, endurecimientos y suciedad.

CR 3.4 Elestado del sellado de la zapatilla sobre el oido o chimenea se inspecciona
mediante procedimientos visuales (comprobadores luminosos, tiras de papel, entre
otros) y manuales para verificar el grado de estanqueidad y funcionalidad en el
instrumento.

CR 3.5 Las anomalias detectadas en el estado de sellado y grado de estanqueidad
del instrumento de viento se documentan o registran segun los procedimientos
establecidos (fichas de registro de datos, fotografias, descripciones escritas, dibujos
y esquemas, entre otros) para dejar constancia de su estado inicial y servir de guia
durante el proceso de reparacion.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:

Material de dibujo y oficina. Medios informaticos. Internet. Material fotografico. Programas
de tratamiento de textos, imagenes y de gestion documental (camara de fotos, video,
escaner, entre otros). Comprobadores de sellado (luminosos, tiras de papel, entre otros).
Equipos de proteccién personal EPIs (gafas, guantes). Banco de trabajo. Herramientas
manuales y tecnolégicas (sistema de iluminacion interior, destornillador, quitamuelles,
alicates, entre otros).

Productos y resultados:

Identificacion de caracteristicas de instrumentos de viento. Deteccién de anomalias en
el mecanismo del instrumento de viento, en el cuerpo del instrumento de viento y en el
sellado de zapatillas y estanqueidad del instrumento de viento.

Informacion utilizada o generada:

Sistema o procedimiento de identificacion y registro de caracteristicas (indicadores de
identificacion de anomalias, registro de imagenes, croquis, descripciones escritas, dibujos
y esquemas, método operativo, instrucciones, entre otros). Sistema o procedimiento de
deteccion de anomalias en mecanismo, cuerpo y sellado de zapatillas y estanqueidad
de instrumentos de viento. Fichas técnicas y comerciales de instrumentos y productos y
listados de precios. Informacion tratada y registrada sobre caracteristicas del instrumento
(fotografias, descripciones escritas, dibujos, y esquemas, entre otros). Informacion tratada
y registrada sobre anomalias detectadas en el mecanismo, cuerpo, sellado de zapatillas y
estanqueidad del instrumento de viento (fotografias, dibujos, croquis de dafos, descripcion
de anomalias). Normas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales. Manual de
procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: DESMONTAR Y PREPARAR INSTRUMENTOS DE
VIENTO PARA SU REPARACION Y/O MANTENIMIENTO

Nivel: 2

Cédigo: UC2108_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Desmontar el instrumento de viento mediante técnicas y procedimientos especificos,
segun el plan de intervencidon establecido por el técnico instrumentista superior, para
cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y seguridad, para proceder a su
mantenimiento y/o reparacion.

CR 1.1 EIl proceso de desmontaje del instrumento de viento se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido acondicionamiento del area de trabajo
y seleccion, preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, utilizando los
equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion,
ajustarse a cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 EI desmontaje del mecanismo se realiza de forma secuencial siguiendo
las instrucciones reflejadas en el plan de intervencién establecido para asegurar la
integridad y funcionalidad de todas las piezas o elementos del instrumento.

CR 1.3 Los sistemas dobles del mecanismo, en su caso, se desmontan extrayendo
los pines o tornillos de bloqueo, utilizando herramientas manuales (destornillador de
precision, punzones, martillos, entre otros) para comprobar el estado de oxidacién y
lubricacion del eje interno.

CR 1.4 La extraccion de los tornillos de regulacion se realiza mediante
destornilladores de precision, verificando su estado de funcionamiento para
garantizar la integridad del sistema de regulacion.
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CR 1.5 EIl proceso de desmontaje se verifica a partir del plan de intervencion,
completédndolo en su caso, para garantizar la calidad del proceso.

RP 2: Extraer las zapatillas, elementos silenciadores y apoyos de las llaves de instrumentos
de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencién
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en
condiciones de calidad y seguridad para proceder a su limpieza, mantenimiento y/o
reparacion.

CR 2.1 El proceso de extraccién de zapatillas, elementos silenciadores y apoyos
de las llaves, se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y preparacion de utiles, herramientas
y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal (EPIs), para garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 EIl procedimiento de extraccion de las zapatillas se realiza una vez
desmontada la llave de forma manual, segun el plan de intervencion establecido para
cada tipo de instrumento, zapatilla y sistema de sujecioén para asegurar la integridad
de la llave.

CR 2.3 Los elementos silenciadores y apoyo de las piezas metdlicas se despegan,
en su caso, utilizando rascadores manuales cerciordndose de no deteriorar ni dejar
restos de pegamentos sobre el mecanismo para mantener el acabado de la pieza sin
ralladuras u otros dafos y garantizar una posterior adhesiéon de uno nuevo.

CR 2.4 El proceso de extraccion de zapatillas y elementos silenciadores y apoyos
de las llaves se verifica a partir del plan de intervencién de manera visual y manual,
completandolo y realizando correcciones en su caso para garantizar la calidad del
proceso.

RP 3: Realizar la limpieza y desoxidacion de las superficies metalicas del instrumento
de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencién
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento en
condiciones de seguridad y calidad, para restablecer su estado original, mejorar su estética
y optimizar el proceso de mantenimiento y reparacion integral.

CR 3.1 El proceso de limpieza y/o desoxidacion de las superficies metalicas del
instrumento de viento se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccidn y preparacion de Uutiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Los elementos de regulacién y apoyo de las piezas metalicas se despegan,
en su caso, utilizando rascadores manuales cerciorandose de no deteriorar ni dejar
restos de pegamentos sobre el mecanismo para mantener el acabado de la pieza sin
ralladuras u otros dafos y garantizar una posterior adhesiéon de uno nuevo.

CR 3.3 Las piezas metalicas individuales del mecanismo del instrumento se colocan
en bandejas u otros recipientes para garantizar su integridad y su localizacién visual
durante el proceso de limpieza y/o desoxidacion.

CR 3.4 Las marcas de 6xido sobre las superficies no lacadas de los elementos
metalicos del instrumento se someten a procedimientos quimicos, manuales o
mecanicos, segun su material y acabado para eliminarlas, garantizando la integridad
de sus relieves (chimeneas y oidos, entre otros).

CR 3.5 Lalimpieza de las superficies lacadas de los elementos metalicos se realiza
con productos y utiles desengrasantes y no abrasivos (agua jabonosa, bayetas,
trapos de algodon, entre otros) para eliminar la suciedad, evitando desgastes o
dafios en su acabado.
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CR 3.6 La pasta pulidora o liquido quimico de limpieza de los elementos metalicos
del instrumento se eliminan con liquidos desengrasantes y no abrasivos (agua
jabonosa, productos quimicos de limpieza, entre otros) para evitar deterioros
causados por su acumulacion.

CR 3.7 Los elementos metalicos (llaves, cuerpos, cabeza, patas, entre otros) se
secan de forma manual o por medios mecanicos después de su limpieza para evitar
la oxidacion.

CR 3.8 Elproceso de limpieza se verifica a partir del plan de intervencién de manera
visual y manual, completandolo y realizando repasos en su caso para garantizar la
calidad del proceso.

RP 4: Realizar la limpieza, pulido e hidratacion de cuerpos de instrumentos de viento,
mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencion establecido
por el técnico instrumentista superior para cada tipo de instrumento, en condiciones de
seguridad y calidad para restablecer su estado original, mejorar su estética y optimizar el
proceso de mantenimiento y reparacion integral.

CR 4.1 Elproceso de limpieza e hidratacién del cuerpo en madera se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los
equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion
y ajustarse a las necesidades de cada instrumento, prevenir riesgos laborales y
ambientales.

CR 4.2 La limpieza exterior e interior de los cuerpos construidos en madera
se realiza respetando sus propiedades, mediante procedimientos manuales o
mecanicos, utilizando materiales abrasivos (algodén de acero, varas de limpieza,
entre otros), ceras, aceites u otros liquidos, para eliminar la suciedad evitando dafios
en su acabado.

CR4.3 Lalimpieza exterior e interior de los cuerpos construidos en material sintético
(tipo Green-line, ABS, plastico, entre otros) se realiza respetando sus propiedades,
con liquidos desengrasantes y no abrasivos (agua jabonosa, productos quimicos de
limpieza, entre otros) para eliminar la suciedad evitando dafios en su acabado.

CR 4.4 La suciedad contenida dentro del taladro del instrumento se elimina
mediante medios manuales y/o mecanicos (algodén de acero, varas de limpieza,
entre otros) evitando modificaciones en el diametro interior del taladro para garantizar
la integridad del instrumento.

CR 4.5 La limpieza de los oidos del instrumento musical de viento-madera se
realiza mediante pulido e hidratacion de forma manual o mecanica, en el caso de
cuerpos en madera y con herramientas manuales o Utiles de limpieza (cepillos
manuales, bastones de algodén, entre otros) en el caso de cuerpos de material
sintético, asegurando preservar sus condiciones y disefio originales para eliminar la
suciedad garantizando su funcionalidad.

CR 4.6 EIl procedimiento de pulido del cuerpo de madera se realiza aplicando
pastas de pulido a mano o con cepillos, repartiéndola uniformemente y abrillantando
de forma manual (con trapos de algodén, microfibra, entre otros) o mecanica (con
pulidora provista de cepillos de algodon o tela), para garantizar el resultado previsto,
respetando las condiciones y disefio originales del instrumento.

CR 4.7 La aplicacion de aceites en cuerpos de madera se realiza por inmersion o
de forma manual, dependiendo del estado de desecacién de la madera, respetando
su acabado y naturaleza para garantizar el grado de absorcion e hidratacién 6ptima.

CR 4.8 EIl proceso de limpieza e hidratacion se verifica a partir del plan de
intervencion de manera visual y manual, completandolo y realizando repasos en su
caso para garantizar la calidad del proceso.
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RP 5: Realizar las operaciones de seleccién, pegado y recorte de elementos silenciadores en
el mecanismo de instrumentos de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos,
segun el plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior para cada
tipo de instrumento en condiciones de calidad y seguridad, para proceder a su posterior
montaje.

CR 5.1 Las operaciones de seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
en el mecanismo se realizan previo analisis del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 El espesor de los elementos silenciadores (corchos, fieltros u otros)
se determina y selecciona en funciéon de la apertura establecida para la llave
correspondiente, teniendo en cuenta el espesor de la zapatilla a instalar para permitir
un ajuste definitivo durante el proceso de finalizacion.

CR 5.3 EIl encolado de elementos silenciadores pre-cortados (corchos, fieltros
u otros) se realiza siguiendo las instrucciones del pegamento para asegurar su
adherencia y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.4 Elanchoy largo del elemento silenciador o de apoyo se ajusta con cuchillas
u otras herramientas de corte finalizandola, en su caso, con piedra pémez u otras
lijas para dejar las caras de las piezas adheridas con un corte limpio y sin desgarros.

CR 5.5 Las operaciones de seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
se verifica a partir del plan de intervencion de manera visual y manual, completandolo
y realizando repasos en su caso para garantizar la calidad del proceso.

RP 6: Realizar las operaciones de mantenimiento o sustitucién de corchos de espigas o
tudel de instrumentos de viento, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el
plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior para cada tipo de
instrumento para proceder a su posterior montaje.

CR 6.1 Las operaciones de mantenimiento o sustitucion de corchos de espigas o
tudel se realizan previo analisis del plan establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y
utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 EI mantenimiento de los corchos de tudel o espiga se realiza limpiandolos
con productos desengrasantes (liquidos, grasas u otros) y pafos o tejidos suaves
(trapos de algodon, entre otros) para evitar dafos sobre la superficie.

CR 6.3 El espesor del nuevo corcho de espiga o de tudel se selecciona teniendo
en cuenta el diametro interno de la cuenca del ensamble, verificando su calidad para
garantizar un ensamblaje estable y estanco entre las partes del instrumento.

CR 6.4 El anchoy el largo de la tira de corcho a instalar se determinan tomando
las medidas correspondientes en el tudel o de la cavidad de la espiga después de
eliminar el corcho y residuos existentes, con herramienta manual (rascadores, lijas,
cepillos abrasivos, soplete, entre otros) para establecer la superficie a cortar de una
plancha.

CR 6.5 La pieza de corcho resultante se bisela por uno de sus extremos para
aumentar la superficie de encolado de los dos y evitar fugas.

CR 6.6 El encolado de las piezas precortadas de corcho se realiza siguiendo las
instrucciones del fabricante del pegamento para asegurar su adherencia y prevenir
riesgos laborales y ambientales.
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CR 6.7 El grosor final del corcho se obtiene lijando la superficie mediante medios
manuales y/o mecanicos para garantizar un ensamblaje estable y estanco entre las
partes del instrumento.

CR 6.8 Las operaciones de mantenimiento o sustituciéon de corchos de espigas
o tudel se verifican a partir del plan de intervencion de manera visual y manual,
completandolo y realizando repasos en su caso para garantizar la calidad del proceso.

RP 7: Realizar las operaciones de mantenimiento o sustitucién del corcho de la cabeza de
la flauta, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun el plan de intervencion
establecido, por el técnico instrumentista superior para cada tipo de instrumento de viento,
en condiciones de calidad y seguridad para proceder a su ajuste final.

CR 7.1 Las operaciones de mantenimiento o sustitucién del corcho de la cabeza
de la flauta se realizan previo andlisis del plan de intervenciéon establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de Utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 7.2 La limpieza y mantenimiento del corcho de la cabeza se realiza con
productos de limpieza (agua jabonosa, grasas u otros productos), de forma manual
0 mecanica, comprobando su estado (espesor, flexibilidad, porosidad, entre otros)
para asegurar el sellado dentro de la cabeza.

CR 7.3 El corcho y su tornillo de sujecion se extrae por el extremo conico mayor
de la cabeza, evitando danar la superficie, con herramientas manuales de extraccion
(desmontadores de corcho de cabeza, entre otros) para asegurar la integridad de la
superficie del tubo.

CR 7.4 Elnuevo corcho de la cabeza se fija al tornillo de sujecién y placa, utilizando,
si procede, adhesivos reversibles o removibles, después de eliminar el corcho y
residuos existentes, con herramienta manual (rascadores, lijas, cepillos abrasivos,
soplete, entre otros), garantizando su integridad para evitar fugas de aire.

CR 7.5 El nuevo corcho de la cabeza se selecciona teniendo en cuenta el espesor
requerido verificando su calidad, para garantizar su funcién.

CR 7.6 EI didmetro del corcho se reduce mediante lijado, verificando su medida
mediante calibre u otros instrumentos de medida, situando el conjunto de los elementos
dos tercios dentro de la longitud de la cabeza para garantizar su estanqueidad.

CR 7.7 La situacion final del corcho de la cabeza, se asegura utilizando, durante
su colocacion, las varas de medicion acordes al disefio y modelo del fabricante para
garantizar su posicion.

CR 7.8 Las operaciones de mantenimiento o sustitucién del corcho de la cabeza
de la flauta se verifican a partir del plan de intervenciéon de manera visual y manual,
completandolo y realizando repasos en su caso para garantizar la calidad del proceso.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Recipientes de transporte de piezas (bandejas entre otros). Herramientas de corte
(cuchillas, entre otros). Destornilladores de precision. Alicates sin dentar de puntas
redondas y planas. Gancho de muelles. Rascadores. Instrumentos de medida (calibres,
reglas, varas de limpieza con marcas de situacion del corcho de la cabeza). Cuchillas.
Bastones de algodon. Bastones limpiapipas. Varas de limpieza. Trapos de algodén.
Materiales abrasivos (papel de lija, piedra pémez, algodén de acero, lana de acero,
discos de pulir). Pinzas. Cepillos. Motor de banco. Minimotor de mano. Compresor de
aire. Pulidoras. Pegamento de contacto. Pegamentos naturales, reversibles o removibles.
Desengrasantes no abrasivos (jabon neutro, entre otros). Material silenciador (corchos,
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fieltros entre otros). Pastas de pulir. Liquido desoxidante. Trapos de pulir. Aceites para
madera. EPIs (mascarillas, gafas de proteccion, guantes).

Productos y resultados:

Desmontaje de instrumento de viento. Extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos de las llaves. Limpieza del mecanismo de metal del instrumento de viento.
Desoxidacion del mecanismo de metal del instrumento de viento. Limpieza de cuerpo
de madera. Limpieza de cuerpo de metal. Limpieza de cuerpos sintéticos (tipo Green-
line, ABS, plastico, entre otros). Limpieza por pulido de oidos. Hidratacion del cuerpo
en madera. Pulido de cuerpos de madera. Seleccion, pegado y recorte de elementos
silenciadores. Mantenimiento de corchos de espigas o tudel. Sustitucién de corchos de
espigas o tudel. Mantenimiento de corchos de cabeza de flauta. Sustitucion de corchos de
cabeza de flauta.

Informacién utilizada o generada:

Manuales de procedimientos/instrucciones de desmontaje. Fichas o partes de trabajo.
Manuales de utilizacion de equipos y herramientas. Manuales tratamiento madera y
limpieza. Instrucciones de limpieza con liquidos desoxidantes o pastas abrasivas. Partes.
Registros de trabajo e incidencias durante la intervencién. Normas sobre prevencion de
riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: SUSTITUIR MUELLES EN INSTRUMENTOS DE
VIENTO-METAL

Nivel: 2

Cédigo: UC2112_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Verificar las anomalias en muelles de torsion, helicoidales, de espiral y planos
helicoidales, mediante reconocimiento visual y mecénico en instrumentos de viento-metal,
a partir del plan de intervencion establecido, en condiciones de seguridad y calidad, para
decidir su sustitucion.

CR 1.1 El proceso de verificacion del estado de muelles de torsién, helicoidales,
de espiral y planos helicoidales se realiza previo analisis e interpretacion del plan
de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de
proteccién personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 El estado de corrosion y desgaste de los muelles de torsion, helicoidales,
de espiral y planos helicoidales se verifica comprobando su pulsacién, mediante
reconocimiento manual y visual, comprobando su funcionalidad para optimizar la
operacion de mantenimiento o sustitucion.

CR 1.3 Las alteraciones de tension y flexibilidad de los muelles de torsion,
helicoidales, de espiral y planos helicoidales se verifican mediante reconocimiento
manual, sometiéndolos a flexién, comprobando su ductilidad y funcionalidad para
optimizar la operacién de sustitucion.

RP 2: Sustituir los muelles exteriores de torsion, helicoidales y planos en espiral, mediante
técnicas y procedimientos especificos, en instrumentos de viento-metal segun el plan
de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior para cada tipo de
instrumento, en condiciones de calidad y seguridad, para restituir su funcién.

CR 2.1 El proceso de sustitucion de muelles exteriores de torsion, helicoidales y
planos en espiral se realiza previo analisis e interpretacion del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacién de utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccion personal
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(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 La seleccién de los muelles exteriores de torsion, helicoidales y planos
en espiral a sustituir se realiza teniendo en cuenta su grosor, longitud y material,
comprobando sus parametros con los originales para asegurar su funcionalidad en
el conjunto.

CR 2.3 Los muelles exteriores de torsion, helicoidales y planos en espiral se extraen
mediante la utilizacion de destornilladores, extractores y alicates especificos, entre
otros, asegurando la integridad del instrumento para proceder a su sustitucion con
garantia de calidad.

CR 2.4 Latensiény posicion de muelles exteriores de torsion, helicoidales y planos
en espiral se realiza teniendo en cuenta las condiciones establecidas por el fabricante
para restablecer su funcionalidad.

CR 2.5 La instalacion de los muelles exteriores de torsion, helicoidales y planos
en espiral en su localizacidon se realiza segun el procedimiento establecido con
herramientas manuales (alicates puntas redondas, alicates de ensamblaje, entre
otros), asegurando la integridad del instrumento para garantizar su funcionalidad.

CR2.6 Lacalidaddelasustitucién de los muelles exteriores de torsién, helicoidales y
planos en espiral se verifica mediante pulsacion de las distintas llaves para comprobar
su accion (funcionalidad, tension, nivelacion y equilibrado) en el instrumento.

RP 3: Sustituir los muelles helicoidales interiores de pistones, mediante técnicas y
procedimientos especificos, en instrumentos de viento-metal segun el plan de intervencion
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en
condiciones de calidad y seguridad, para restituir su funcién.

CR 3.1 El proceso de sustitucion de muelles helicoidales interiores de pistones
se realiza previo analisis e interpretacion del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de (Utiles,
herramientas, equipos y materiales y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Los muelles helicoidales interiores de pistones se desensamblan segun las
técnicas especificas establecidas, en funcién de su fijacion, utilizando herramientas
manuales (destornilladores, punzones, limas, entre otros) para asegurar la integridad
del piston.

CR 3.3 La seleccion del muelle helicoidal interior de pistones se realiza teniendo
en cuenta su espesor, material y longitud para garantizar la restitucion de su funcion.

CR 3.4 El estado fisico de los elementos se comprueba visualmente tras su
desmontado para valorar su sustitucion y proceder a ella en caso de estar defectuosos.

CR 3.5 Los muelles helicoidales interiores de pistones de sustitucién se introducen
en su camisa correspondiente comprobando su ajuste, diametro y longitud, lubricando
la zona de rozamiento para garantizar su deslizamiento.

CR 3.6 La calidad de la sustitucién de los muelles planos y su funcionalidad se
verifica mediante pulsacion de las distintas llaves para comprobar su balanceo y
homogeneidad de tensién, segun los requerimientos demandados por el musico.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Alicates de corte. Alicates de ensamblaje. Alicates de puntas redondas. Prensas de corte.
Brocas de metal. Limas. Taladro. Destornilladores. Extractores. Galgas. Martillos. Yunques.
Equipos de proteccion personal (EPIs).
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Productos y resultados:
Verificacion de estado de muelles de torsion, helicoidales y planos en espiral. Verificacion
de estado de muelles helicoidales interiores de pistones. Sustitucién de muelles de torsion,
helicoidales y planos en espiral. Sustitucion de helicoidales interiores de pistones.
Informacion utilizada o generada:
Procedimiento de sustitucion de muelles de torsion, helicoidales y planos en espiral.
Procedimiento de sustitucion de muelles helicoidales interiores de pistones. Instrucciones
de uso y mantenimiento de herramientas. Plan de intervencion. Normas sobre prevencion
de riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de calidad.
UNIDAD DE COMPETENCIA 4: CORREGIR HOLGURAS EN MECANISMOS DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL
Nivel: 2
Codigo: UC2113_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:
RP 1: Corregir las holguras de cilindros de instrumentos de viento-metal mediante técnicas
y procedimientos especificos, seguin el plan de intervencidn establecido por el técnico
instrumentista superior para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y
seguridad para garantizar la precisiéon del sistema mecanico original.
CR 1.1 Elproceso de correccion de holguras de cilindros de instrumentos de viento-
metal serealiza previo analisis del plan de intervencién establecido, acondicionamiento
del area de trabajo, seleccion y preparacién de utiles, herramientas, equipos y
materiales y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.
CR 1.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta las
caracteristicas del material y estructura del instrumento, para asegurar la integridad
y funcionalidad del mecanismo.
CR 1.3 El ajuste del cilindro del instrumento de viento-metal se obtiene reduciendo
el diametro de la camisa donde se aloja la parte superior del cilindro (eje central),
utilizando herramientas de presion, ajustando la tolerancia para garantizar la facilidad
del giro sin holguras.
CR 1.4 El cilindro y la camisa se limpian, segun el tipo y grado de suciedad, con
productos desengrasantes (agua jabonosa) o ultrasonidos para eliminar residuos.
CR 1.5 El cilindro se monta dentro de la camisa lubricando la zona de rozamiento
para garantizar su deslizamiento sin fricciones.
CR 1.6 El deslizamiento del cilindro en la camisa se comprueba manualmente,
realizando correcciones en su caso, para garantizar la tolerancia de ajuste del
mecanismo.
CR 1.7 La técnica de mecanizado se aplica en cilindros con holgura vertical,
rebajando el diametro de la tapa inferior para conseguir su acercamiento al cilindro.
CR 1.8 El estado de ajuste tras la intervencidon se comprueba de forma manual,
para asegurar la digitacion de la pulsacién del mecanismo.
RP 2: Ajustar y cambiar los pistones mediante técnicas y procedimientos especificos en -
instrumentos de viento-metal, segun el plan de intervencién establecido por el técnico %
instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en condiciones de calidad y <
seguridad para garantizar la precision del sistema mecanico original. 8
CR 2.1 El proceso de ajuste de los pistones dafiados y cambio de pistones nuevos g
se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del a
area de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales 3
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y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta las
caracteristicas del material y estructura del instrumento, asi como el tipo de metal
con que esté construido para asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo.

CR 2.3 El ajuste de los elementos reparados o nuevos se comprueba verificando
su diametro para determinar el procedimiento de adecuacién de los mismos dentro
de la camisa receptora del piston.

CR 2.4 Latolerancia adecuada del elemento reparado o nuevo se realiza mediante
aplicacion de abrasivos por friccion para asegurar la integridad y funcionalidad del
mecanismo.

CR2.5 Elpistonreparado o nuevo y su receptor se limpian con elementos jabonosos
o por ultrasonidos, entre otros, para eliminar los residuos abrasivos.

CR 2.6 El pistén reparado o nuevo se introduce dentro del receptor lubricando la
zona de rozamiento entre ellos para garantizar su deslizamiento.

CR 2.7 EIl deslizamiento del elemento reparado o nuevo en su receptor se
comprueba manualmente para garantizar la tolerancia de ajuste del mecanismo.

CR 2.8 El estado de ajuste tras la intervencion se comprueba de forma manual,
para asegurar la digitacién idénea de la pulsacién del mecanismo.

RP 3: Ajustar la biela de transmisién, el «uniball» o la cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos en instrumentos de viento-metal, segun el plan de intervencion
establecido por el técnico instrumentista superior para cada tipo de instrumento, en
condiciones de calidad y seguridad para garantizar la precision del sistema mecanico
original.

CR 3.1 El proceso de ajuste de la biela de transmision, del «uniball» o de la cuerda
en mecanismo previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento
del area de trabajo, selecciéon y preparacion de utiles, herramientas, equipos y
materiales y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se elige teniendo en cuenta las
caracteristicas del material y estructura del instrumento, asi como el tipo de metal
con que esté construido para asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo.

CR 3.3 El estado fisico de la biela, el «uniball» o la cuerda se inspecciona en la
mesa de trabajo para comprobar el grado de holgura.

CR 3.4 La holgura de la biela se corrige mediante la técnica de aplastamiento o
remachado comprobando su ajuste para garantizar su funcion.

CR 3.5 Laholgurade lacuerda se corrige volviendo a tensar la misma comprobando
su ajuste para garantizar su funcion.

CR 3.6 El uniball y la cuerda se sustituyen mediante atornillado comprobando
su fijacién y corrigiendo holguras en el mecanismo en su caso para garantizar la
funcionalidad del mecanismo.

CR 3.7 El deslizamiento del elemento reparado se comprueba manualmente para
garantizar la tolerancia de ajuste del mecanismo.

CR 3.8 El estado de ajuste, tras la intervencién, se verifica de forma manual para
asegurar la digitacién de la pulsacién del mecanismo.

RP 4: Ajustar los mecanismos de accion por deslizamiento mediante las técnicas y
procedimientos especificos en instrumentos de viento-metal, segun el plan de intervencion
establecido por el técnico instrumentista superior, para cada tipo de instrumento, en
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condiciones de calidad y seguridad para garantizar la precision del sistema mecanico
original.

CR 4.1 El proceso de ajuste de mecanismos de accion por deslizamiento se realiza
previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de
trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales y
utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 4.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta las
caracteristicas del material y estructura del instrumento, asi como el tipo de metal
con que esté construido para asegurar la integridad y funcionalidad del mecanismo.

CR 4.3 Los elementos del mecanismo de accién por deslizamiento se preparan en
la mesa de trabajo para comprobar manualmente el grado de rozamiento.

CR4.4 Los defectos de rozamiento en los mecanismos de accion por deslizamiento
se corrigen mediante pulido manual con abrasivos, verificando la tolerancia de ajuste
del mecanismo y realizando nuevas correcciones en su caso, para evitar su frenado
y garantizar su funcionalidad.

CR 4.5 EIl elemento del mecanismo de accion por deslizamiento y su receptor se
limpian con agua jabonosa, u ultrasonidos, entre otros, para eliminar residuos del
proceso de ajuste.

CR 4.6 Elelemento del mecanismo de accién por deslizamiento reparada se monta
lubricando la zona de rozamiento para garantizar su deslizamiento.

CR 4.7 El deslizamiento del elemento del mecanismo de accién por deslizamiento
reparado se comprueba manualmente para garantizar la tolerancia de ajuste del
mecanismo.

CR 4.8 El estado de ajuste, tras la intervencion, se verifica de forma manual para
asegurar la digitacién idénea de la pulsacién del mecanismo.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Torno de mano o mini torno. Torno mecanico. Brocas. Fresas. Discos de pulir. Lana de
acero. Limpiadora por ultrasonidos. Bastones y trapos de algodén de algodén. Lijas.
Jabén neutro. Liquidos desoxidantes., Destornilladores. Limas. Alicates especificos.
Martillo. Equipo de soldadura. Chapa de metal de varias aleaciones. Varillas de soldar
(estafo, estafio-plata, plata pura, latéon oro, entre otras). Piezas de recambio. Aceites,
lacas pegamentos y colas. EPls.

Productos y resultados:
Cilindros ajustados. Pistones ajustados. Sustitucion de pistones. Bielas de transmision,
«uniball» y cuerda ajustadas. Mecanismos ajustados por deslizamiento.

Informacion utilizada o generada:

Manuales de procedimientos/instrucciones de desmontaje. Ficha entrada instrumento
con intervencion definida, manuales de utilizacién de equipos, manuales tratamiento
metal y limpieza, Instrucciones de limpieza con liquidos desoxidante o pastas abrasivas.
Partes, registros de trabajo e incidencias durante la intervencién. Normas de seguridad
y prevencion de riesgos laborales y ambientales. Manual de Procedimientos de calidad.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 5: REALIZAR AJUSTES FINALES EN MECANISMOS DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL

Nivel: 2

Codigo: UC2114_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Realizar el ajuste final de los mecanismos de la maquinaria de cilindros mediante
técnicas y procedimientos especificos (calibrado, verificacion y engrase) en instrumentos
de viento-metal segun el plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista
superior, para cada tipo de instrumento, en condiciones de seguridad y calidad, para
garantizar su funcionalidad.

CR 1.1 El proceso de ajuste final (calibrado, verificacién, limpieza y engrase, entre
otros) de los mecanismos de la maquinaria de cilindros se realiza previo analisis del
plan establecido, acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacion, entre
otros), seleccion y preparacion de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, asegurar la calidad de la
intervencién y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta
las caracteristicas del material y del instrumento para asegurar la integridad y
funcionalidad del mecanismo.

CR 1.3 El calibrado entre los orificios de la camisa y el cilindro se realiza mediante
el ajuste del grosor de los topes (de goma, corcho, entre otros) con procedimientos
manuales y herramientas especificas (lente de fibra éptica, herramientas de corte,
cutter, entre otros) para corregir la excentricidad entre ellos y garantizar el paso del
aire.

CR 1.4 Los topes (de goma, corcho, entre otros) se verifican visualmente,
sustituyéndolos por nuevos en caso de estar deteriorados, para garantizar la
concentricidad de los orificios, mecanismo, funcionalidad y calidad en la interpretacion
0 uso musical del instrumento.

CR 1.5 ElI mecanismo del cilindro se verifica accionando su mecanismo
manualmente para asegurar su funcionamiento.

CR 1.6 La lubricacion de las piezas del cilindro se realiza mediante productos
especificos (aceites), teniendo en cuenta las especificaciones del fabricante,
verificando las zonas de rozamiento, para garantizar la movilidad, funcionalidad y
calidad en la interpretacion o uso musical del instrumento.

RP 2: Realizar el ajuste final de los mecanismos de la maquinaria de pistones mediante
técnicas y procedimientos especificos (calibrado, verificacion y engrase), en instrumentos
de viento-metal segun el plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista
superior para cada tipo de instrumento, en condiciones de seguridad y calidad, para
garantizar su funcionalidad.

CR 2.1 EIl proceso de ajuste final (calibrado, verificacion y engrase) de los
mecanismos de la maquinaria de pistones se realiza previo analisis del plan
establecido, acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacién, entre
otros), seleccion y preparacion de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, asegurar la calidad de la
intervencioén y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta
las caracteristicas del material y del instrumento para asegurar la integridad vy
funcionalidad del mecanismo.

CR 2.3 El calibrado entre los orificios de la camisa y el piston se realiza mediante
el ajuste del grosor de los topes de fieltro 0 goma, entre otros, con procedimientos
manuales y herramientas especificas (lente de fibra éptica, herramientas de corte
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(cutter), entre otros) para corregir la excentricidad entre ellos y garantizar el paso del
aire y la funcionalidad y calidad en la interpretacion o uso musical del instrumento.

CR 2.4 Los topes de fieltro o goma, en su caso, se verifican visualmente,
sustituyéndolos por nuevos en caso de estar deteriorados para garantizar la
concentricidad de los orificios del mecanismo y la funcionalidad y calidad en la
interpretacion o uso musical del instrumento.

CR 2.5 La guia del piston y el mecanismo de la maquinaria se revisan visualmente,
reparandolos o sustituyéndolos en caso de deterioro, para garantizar la funcionalidad
del mecanismo y la calidad en la interpretacién o uso musical del instrumento.

CR 2.6 Lalubricacion de las piezas de la maquinaria de pistones se realiza mediante
productos y materiales especificos, teniendo en cuenta las especificaciones del
fabricante, y verificando las zonas de rozamiento, para garantizar la movilidad y la
funcionalidad y calidad en la interpretacion o uso musical del instrumento.

RP 3: Realizar el ajuste final de los mecanismos de las varas y bombas mediante técnicas
y procedimientos especificos (calibrado, verificacion y engrase) en instrumentos de viento-
metal segun el plan de intervencion establecido por el técnico instrumentista superior
para cada tipo de instrumento, en condiciones de seguridad y calidad, para garantizar su
funcionalidad.

CR 3.1 EIl proceso de ajuste final (calibrado, verificacion y engrase) de los
mecanismos de las varas y bombas, se realiza previa seleccion, preparacion y
acondicionamiento de los utiles, herramientas, equipos y materiales y utilizando los
equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar la calidad de la intervencion
y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 La herramienta y maquinaria a utilizar se eligen teniendo en cuenta
las caracteristicas del material y del instrumento, para asegurar la integridad y
funcionalidad del mecanismo.

CR 3.3 El ajuste del deslizamiento de las varas y las bombas se realiza mediante el
calibrado de las tuberias con herramientas especificas para corregir la excentricidad
entre ellas, verificando su paralelismo y garantizar la minima friccion, funcionalidad y
calidad en la interpretacion o uso musical del instrumento.

CR 3.4 EIl mecanismo de cierre del seguro de inmovilidad de la vara exterior se
verifica manualmente para asegurar su funcionamiento y evitar su deslizamiento
accidental.

CR 3.5 El estado fisico del fieltro de tope del mecanismo de cierre del seguro se
comprueba visualmente accionando la vara, para asegurar la inmovilidad de la vara
exterior y el funcionamiento del tope de la vara.

CR 3.6 La lubricaciéon de las varas y bombas se realiza mediante productos y
materiales especificos, teniendo en cuenta las especificaciones del fabricante,
verificando su inocuidad para el mecanismo y verificando las zonas de rozamiento,
para garantizar la movilidad y la funcionalidad y calidad en la interpretaciéon o uso
musical del instrumento.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Herramientas (destornilladores, alicates, pinzas, martillos, escareadores). Mini motor
de mano. Motor de banco. Pulidoras. Compresor de aire (frio y caliente), Ultrasonidos.
Taladros. Utiles de pulido y lijado (discos Lana de acero, trapos de algodén, papel de lija,
entre otros). Utiles de corte (cuchillas, entre otros). Productos de limpieza (jabén neutro,
liquidos desoxidantes pasta limpia-plata), Aceites. Fieltros. Corchos. Plasticos. Lente de
fibra optica. EPIS (mascarillas, gafas proteccién, guantes, orejeras anti-ruidos).
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Productos y resultados:
Mecanismo de la maquinaria de cilindros, de la maquinaria de pistones y de la maquinaria
de varas y bombas calibrados y engrasado.

Informacion utilizada o generada:

Manuales de procedimientos/instrucciones de calibrado, limpieza y engrase de
instrumentos de viento-metal. Ficha entrada instrumento con intervenciéon definida.
Manuales de utilizacion de equipos. Manuales tratamiento metal y limpieza. Instrucciones
de limpieza con liquidos desoxidantes o pastas abrasivas. Partes de trabajo. Registros
de trabajo e incidencias durante la intervencion. Normas de seguridad y prevencion de
riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de calidad.

MODULO FORMATIVO 1: DETECCION DE ANOMALIAS EN INSTRUMENTOS DE
VIENTO

Nivel: 2

Cédigo: MF2107_2

Asociado a la UC: Detectar anomalias en instrumentos de viento

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de deteccion de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de
calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de deteccion de anomalias en mecanismos de instrumentos
de viento, relacionando cada operacion con los materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccion personal (EPIs).

CE1.2 Describir tipos de mecanismos de instrumentos de viento enumerando sus
caracteristicas diferenciadoras.

CE1.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de deteccion de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, relacionandolos con procedimientos, materiales, Utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE1.4 En un supuesto practico de deteccion de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, a partir de un instrumento dado con distintos tipos y grados
de deterioro, mediante el examen visual y manual y la utilizaciéon de la documentacion
grafica disponible, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de
calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los Utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Localizar o detectar alteraciones en la superficie del mecanismo.

— Localizar o detectar anomalias en la conservacion y funcionalidad del estado de
los elementos de apoyo.

— Localizar o detectar anomalias en el equilibrado del sistema mecanico.

— Localizar o detectar anomalias en el funcionamiento de los muelles y otros
sistemas de retorno.

— Localizar o detectar anomalias en elementos moéviles de afinacién (bombas,
pistones, entre otros).

— Documentar o registrar el proceso mediante un procedimiento de registro
establecido.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.
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C2: Aplicar técnicas y procedimientos de deteccion de anomalias en cuerpos de
instrumentos de viento, mediante técnicas de inspeccion visual, manual y/o tecnologica, a
partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de deteccién de anomalias en cuerpos de instrumentos
de viento, relacionando cada operacion con los materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.2 Describir caracteristicas de cuerpos de instrumento de viento enumerando
sus elementos diferenciadores.

CE2.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de deteccién de anomalias en mecanismos de
instrumentos de viento, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.4 En un supuesto practico de deteccion de anomalias en cuerpos de
instrumentos de viento, a partir de un instrumento dado con distintos tipos y grados
de deterioro, mediante el examen visual y manual y la utilizacion de la documentacion
grafica disponible, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de
calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Localizar o detectar alteraciones formales (fisuras, golpes o roturas) en el cuerpo
del instrumento.

— Localizar o detectar alteraciones superficiales (erosiones, oxidaciones, rozaduras)
en el cuerpo del instrumento.

— Localizar o detectar suciedad, restos de materiales extrafios en el interior de oidos
o tubo del instrumento.

— Documentar o registrar el proceso mediante un procedimiento de registro
establecido.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de deteccion de anomalias en el sellado de zapatillas
y grado de estanqueidad en instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencion
establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de deteccion de anomalias en el sellado de zapatillas y
estanqueidad de cuerpos de instrumentos de viento, relacionando cada operacién
con los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE3.2 Describir tipos de zapatillas y sistemas de sujecion enumerando sus
elementos diferenciadores.

CE3.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de deteccion de anomalias en el sellado de
zapatillas y estanqueidad de instrumentos de viento, relaciondndolos con los
procedimientos, materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal
(EPIs).

CE3.4 Enun supuesto practico de deteccion de anomalias en el sellado y grado de
estanqueidad de instrumentos de viento, a partir de un instrumento dado con distintos
tipos y niveles de deterioro, mediante el examen visual y manual y la utilizacion
de la documentacion grafica disponible, cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y de calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Localizar o detectar alteraciones en la cubierta de las zapatillas.
— Comprobar el grado de estanqueidad y funcionalidad del instrumento.
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— Localizar o detectar anomalias en el asentamiento de la zapatilla sobre el oido o
chimenea y su correcto sellado.

— Documentar o registrar el proceso de localizacion de anomalias mediante un
procedimiento de registro establecido.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.4.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequefias contingencias relacionadas con
su actividad.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente la demanda de los
clientes.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Contenidos:

1. Deteccion de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento

Mecanismos de instrumentos de viento: tipos, caracteristicas y funcion.

Anomalias en mecanismos de instrumentos de viento: tipos, causas y consecuencias.
Proceso de deteccion de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento: analisis e
interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales,
utiles, herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias.

Técnicas de deteccion de anomalias en superficie (acabado de bafio o laca): tipos (examen
visual, manual, tecnolégico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccién de anomalias en elementos de apoyo, nivelacion o silenciadores:
criterios, tipos (examen visual, manual, tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).
Técnicas de deteccion de anomalias en el equilibrado del sistema mecanico: criterios,
tipos (examen visual, manual, tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccién de anomalias en muelles y otros sistemas de retorno: criterios,
tipos (examen visual, manual, tecnoldgico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccion de anomalias en elementos méviles de afinacion (bombas, pistones,
entre otros).

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en mecanismos de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

2. Deteccion de anomalias en cuerpos de instrumentos de viento

Cuerpos de instrumentos de viento: tipos, caracteristicas, materiales y acabados (lacados
y bafios).

Anomalias en cuerpos de instrumentos de viento: tipos, causas y consecuencias.
Proceso de deteccion de anomalias en cuerpos de instrumentos de viento: analisis e
interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales,
utiles, herramientas, inspeccion de cuerpo, registro de anomalias.

Técnicas de deteccion de dafios (fisuras, erosiones, roturas, golpes, oxidaciones, suciedad,
en cuerpos de instrumentos de viento: tipos (examen visual, manual, tecnoldgico),
herramientas.
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Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en cuerpos de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

3. Deteccion de anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento
Zapatillas en instrumentos de viento: funcién, materiales, tipos y disefios.

Anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento: tipos, causas y consecuencias.
Proceso de deteccion de anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento:
analisis e interpretacién de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias.
Técnicas de deteccion de anomalias en la cubierta de zapatillas: tipos (examen visual,
manual o tecnolégico), herramientas (tipos y manejo).

Técnicas de deteccion de anomalias en el sellado de zapatillas: tipos (examen visual,
manual o tecnolégico), herramientas, Utiles (tipos y manejo).

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en sellado de zapatillas de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

4. Deteccion de anomalias en el nivel de estanqueidad de cuerpos de instrumentos
de viento

Estanqueidad en cuerpos de instrumentos de viento importancia, grado de estanqueidad
requerido.

Anomalias en el nivel de estanqueidad de cuerpos de instrumentos de viento: tipos, causas
y consecuencias.

Proceso de deteccion de anomalias en el nivel de estanqueidad de instrumentos de viento:
analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento de area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, inspeccion de mecanismo, registro de anomalias.
Técnicas de deteccion de anomalias en la estanqueidad del cuerpo (sellado de las partes
componentes del instrumento, porosidades en soldaduras): tipos (examen visual, manual
o tecnolégico), herramientas (tipos y manejo).

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procesos de deteccion de anomalias
en el nivel de estanqueidad de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la deteccién de anomalias
en instrumentos de viento, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 2: DESMONTAJE Y PREPARACION DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO

Nivel: 2

Codigo: MF2108_2

Asociado a la UC: Desmontar y preparar instrumentos de viento para su reparacion
y/o mantenimiento

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de desmontaje de instrumentos de viento, a partir de
un plan de intervencion establecido para cada tipo de instrumento, con criterios de calidad
y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de desmontaje y preparacion de instrumentos de viento,
justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los
materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de desmontaje y preparacion de instrumentos de
viento, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de desmontaje y preparaciéon de instrumentos
de viento, a partir de un instrumento de viento y un plan de intervenciéon dados,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el desmontaje del instrumento de viento justificando las herramientas,
secuencia y procedimiento a utilizar en relacién con el mantenimiento de la integridad
y funcionalidad de las piezas o elementos.

— Realizar la verificacion y comprobacion del estado de pines y tornillos de sujecién
de ejes dobles identificando defectos y deficiencias.

— Comprobar el funcionamiento de los tornillos de regulacion realizando su limpieza
y lubricacién, en su caso.

— Verificar el proceso comprobando operaciones y piezas desmontadas,
completandolo en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos de las llaves de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencion
establecido para cada tipo de instrumento, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de extraccion de zapatillas, desencolado de elementos
silenciadores y apoyos de las llaves de instrumentos de viento, justificando el orden
de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear,
las técnicas y procedimientos a aplicar y herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos de las llaves de instrumentos de viento, relacionandolos con los materiales,
herramientas y procedimientos.

CE2.3 Describir sistemas de sujecion de zapatillas en funcién del tipo de llave e
instrumento.
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CE2.4 Enun supuesto practico de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores
y apoyos en las llaves de instrumentos de viento, a partir de un instrumento de viento
y un plan de intervencién dados, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los Utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el desmontaje previo de las llaves justificando el procedimiento utilizado
en funcién del tipo de instrumento, zapatilla y sistema de sujecion.

— Realizar la extraccion de zapatillas justificando las herramientas y procedimiento
a utilizar en relacion con el sistema de sujecion.

— Realizar el despegado de los elementos silenciadores y de apoyo verificando la
limpieza de la llave.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de limpieza y desoxidaciéon de superficies metalicas
de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de
seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de limpieza y desoxidacién de superficie segun el acabado
de la pieza relacionando cada operacién con las herramientas, materiales, utiles y
técnicas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de limpieza y desoxidacion de superficies
metalicas de instrumentos de viento.

CE3.3 En un supuesto practico de limpieza de un elemento de un instrumento de
viento, a partir de uno dado y un plan de intervencién establecido, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Extraer los elementos de regulacion y apoyo de las piezas metalicas garantizando
la eliminacion de restos y la integridad del instrumento.

— Ordenar y colocar las piezas extraidas garantizando su integridad y localizacion.

— Eliminar las marcas de 6xido sobre las superficies no lacadas garantizando su
integridad.

— Limpiar las superficies lacadas garantizando su integridad.
— Eliminar las pastas pulidoras o liquidos quimicos y sus restos, en su caso.

— Realizar el secado de los elementos metalicos, justificando la eleccion del
procedimiento.

— Verificar la calidad de la limpieza repasando su terminacién en su caso.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de limpieza e hidratacién de cuerpos de instrumentos
de viento, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de seguridad y
calidad.

CE4.1 Describir proceso de limpieza e hidratacion de la madera segun su acabado
relacionando cada operacién con las herramientas, utiles, productos y técnicas a
utilizar.
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CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de limpieza e hidratacién de la madera de
instrumentos de viento.

CE4.3 Enunsupuesto practico de limpieza e hidratacion de taladros de instrumentos
de viento, a partir de un instrumento de viento y un plan de intervencién dados,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales necesarios.

— Seleccionar los materiales y procedimiento de limpieza en funcién del material del
cuerpo.

— Realizar la limpieza garantizando la integridad de la superficie del cuerpo y de los
oidos.

— Realizar el pulido del cuerpo, en su caso, justificando la necesidad y la eleccién de
materiales y procedimientos.

— Realizar la aplicacion de aceites, en su caso, justificando la eleccion de materiales
y procedimientos.

— Verificarla calidad de lalimpieza e hidratacion de cuerpos repasando su terminacién
en su caso.

C5: Aplicar técnicas y procedimientos de seleccion, pegado y recorte de elementos
silenciadores en mecanismos de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencién
establecido con criterios de seguridad y calidad.

CE5.1 Describir proceso de seleccion de materiales a usar en elementos
silenciadores relacionando y justificando su aplicaciéon segun un instrumento dado.

CE5.2 Describir proceso de pegado y recorte de elementos silenciadores en
mecanismos de instrumentos de viento.

CES5.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados a la seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores
en mecanismo de instrumentos de viento.

CE5.4 En un supuesto practico de seleccion, pegado y recorte de elementos
silenciadores a partir de un instrumento y un plan de intervencién dados, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Determinar el espesor de los silenciadores justificando la decision.

— Recortar los elementos silenciadores verificando su posicién en la llave.

— Realizar el pegado de los elementos silenciadores justificando materiales y
procedimientos.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

— Verificar la calidad de la seleccién, pegado y recorte de elementos silenciadores
repasando su terminacion en su caso.

C6: Aplicar técnicas y procedimientos de mantenimiento o sustitucion de corchos de
espigas o tudel de instrumentos de viento, a partir de un plan de intervencién establecido,
con criterios de seguridad y calidad.
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CE6.1 Describir proceso de seleccion de materiales a usar en corchos de espigas
o tudel de instrumentos de viento relacionando y justificando su aplicaciéon segun un
instrumento dado.

CE6.2 Describir proceso de mantenimiento o sustitucion de corchos de espigas o
tudel de instrumentos de viento.

CE6.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al mantenimiento de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de viento.

CE6.4 En un supuesto practico de mantenimiento de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de viento, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el mantenimiento de los corchos del tudel o espiga justificando materiales
y procedimiento.

— Verificar la calidad del mantenimiento corrigiendo defectos en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

CE6.5 En un supuesto practico de sustitucién de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de viento, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y de calidad:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los Utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

Determinar las dimensiones del nuevo corcho en funcién del tipo de ensamble.
Elaborar la pieza de corcho verificando el ajuste al ensamble.
Realizar el encolado de la pieza de corcho justificando el procedimiento.

Verificar la estanqueidad y estabilidad del ensamble realizando lijados correctivos
en su caso.

— Verificar la calidad de la sustitucion corrigiendo defectos en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C7: Aplicar técnicas y procedimientos de mantenimiento o sustitucién del corcho de la
cabeza de la flauta en instrumentos de viento-madera, a partir de un plan de intervencion
establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE7.1 Describir proceso de mantenimiento o sustitucion de materiales a usar en
corchos de cabezas de flautas relacionando y justificando su aplicaciéon segun un
instrumento dado.

CE7.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al mantenimiento o sustitucion de materiales a usar en
corchos de cabezas de flautas.

CE7.3 En un supuesto practico de mantenimiento o sustituciéon de corchos de
cabezas de flautas, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.
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— Realizar la extraccion del corcho y su tornillo de sujecion garantizando la integridad
de la superficie del tubo.

— Realizar la limpieza y preparacion del tornillo de sujecién garantizando la
eliminacion del corcho de la cabeza.

— Realizar la fijacion del nuevo corcho, justificando su espesor, dimensiones y
posicion.

— Repasar el diametro del corcho, verificando su medida y realizando lijados
correctivos en su caso.

— Verificar la situacion final del corcho mediante herramientas de medicion.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.4 y CE6.5; C7 respecto a CE7.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Desmontaje de mecanismos, extraccion de zapatillas, elementos silenciadores y
elementos de apoyo de instrumentos de viento

Proceso de desmontaje de mecanismos de instrumentos de viento: analisis e interpretacion
de planes de intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales, Utiles,
herramientas, desmontaje.

Proceso de extraccion de zapatillas, elementos silenciadores y apoyo en llaves
de instrumentos de viento: andlisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del area de trabajo, materiales, utiles, herramientas, secuencia de
desmontaje.

Técnicas y procedimientos de desmontaje de mecanismos: secuencia de operaciones.
Técnicas y procedimientos de desmontaje de sistemas dobles.

Técnicas y procedimientos de extraccion de zapatillas.

Técnicas y procedimientos de elementos silenciadores y apoyo de piezas.

Verificacion de calidad de las operaciones de sustitucion de muelles de aguja de
instrumentos de viento.

Verificacion de calidad de las operaciones de zapatillas, elementos silenciadores y apoyo
en llaves de instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados al proceso desmontaje de mecanismos,
extraccion de zapatillas, elementos silenciadores y elementos de apoyo de instrumentos
de viento.

2. Limpieza y desoxidacion de superficies metalicas de instrumentos de viento
Procesos de limpieza y desoxidacion de superficies metalicas de instrumentos de viento:
analisis e interpretacién de planes de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo,
materiales, utiles, herramientas, secuencia de operaciones de limpieza y desoxidacion.
Procesos de limpieza e hidratacion de cuerpos de instrumentos de viento: analisis e
interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento del &rea de trabajo, materiales,
utiles, herramientas, secuencia de operaciones de limpieza e hidratacion.
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Técnicas y procedimientos de limpieza de elementos de regulacién y apoyo de las piezas
metalicas.

Técnicas y procedimientos de limpieza y desoxidacion de superficies lacadas.

Técnicas y procedimientos de limpieza de cuerpos de madera: interior y exterior.
Técnicas y procedimientos de limpieza de cuerpos de materiales sintéticos: interior y
exterior.

Técnicas y procedimientos de pulido de cuerpos de madera.

Técnicas y procedimientos hidratacién de cuerpos de madera.

Verificacion de la calidad de la limpieza, desoxidacion e hidratacion de cuerpos en
instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de limpieza, pulido e hidratacion:
causas y medidas preventivas.

3. Seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores en mecanismos de
instrumentos de viento

Procesos de seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores de instrumentos de
viento: analisis e interpretacién de planes de intervencion, acondicionamiento del area
de trabajo, materiales, utiles, herramientas, secuencia de operaciones de limpieza e
hidratacion.

Técnicas y procedimientos de seleccion de silenciadores (corchos, fieltros u otros).
Técnicas y procedimientos de pegado de elementos silenciadores pre cortados (corchos,
fieltros u otros).

Técnicas y procedimientos de recorte de elementos silenciadores en mecanismos de
instrumentos de viento.

Verificacion de la calidad en la seleccion, pegado y recorte de elementos silenciadores en
mecanismos de instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de seleccién, pegado y recorte
de elementos de apoyo vy silenciadores de instrumentos de viento: causas y medidas
preventivas.

4. Mantenimiento y sustitucion de corchos de espigas, cabeza de la flauta o tudel
de instrumentos de viento

Procesos de mantenimiento y sustitucion de corchos de espigas o tudel de instrumentos
de viento: analisis e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del area
de trabajo, materiales, utiles, herramientas, secuencia de operaciones mantenimiento y
sustitucién de corchos de espigas o tudel.

Técnicas y procedimientos de mantenimiento de corchos de tudel o espiga.

Técnicas y procedimientos de seleccion, pegado y ajuste de corchos de espigas o tudel en
instrumentos de instrumentos de viento.

Técnicas y procedimientos de seleccion, ajuste y colocacion del corcho de la cabeza de
la flauta.

Verificacion de la calidad en la seleccion, pegado y ajuste de corchos de espigas, cabeza
de la flauta o tudel en instrumentos de viento.

Riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos extraccion de mantenimiento y
sustitucion de corchos de espigas, cabeza de la flauta o tudel en instrumentos de viento:
causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.
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Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el desmontaje y la
preparacion de instrumentos de viento para su reparacion y/o mantenimiento, que se
acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: SUSTITUCION DE MUELLES EN INSTRUMENTOS DE
VIENTO-METAL

Nivel: 2

Codigo: MF2112_2

Asociado a la UC: Sustituir muelles en instrumentos de viento-metal

Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de verificacién de anomalias en muelles de torsion,
helicoidales y planos en espiral en instrumentos de viento-metal, a partir de un plan de
intervencién establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de verificacion del estado de muelles de torsion,
helicoidales y planos en espiral de instrumentos de viento-metal justificando el orden
de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear,
las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de verificacion del estado de muelles de torsion,
helicoidales y planos en espiral de instrumentos de viento-metal, relacionandolos
con los materiales, herramientas, y procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de verificacién del estado de muelles de torsion,
helicoidales y planos en espiral, a partir de un instrumento de viento-metal dado y un
plan de intervencion, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Verificar el estado de corrosion y desgaste de los muelles de torsion, helicoidales
y planos en espiral justificando la eleccién de los medios y el procedimiento utilizado.

— Verificar las alteraciones de tensién y flexibilidad de los muelles planos y de aguja
explicando las operaciones realizadas.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucién de muelles exteriores de torsion,
helicoidales y planos en espiral de instrumentos de viento-metal, a partir de un plan de
intervencién establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE2.1 Describir proceso de sustituciéon de muelles exteriores de torsion, helicoidales
y planos en espiral, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una
de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.
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CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de sustitucion de muelles exteriores de torsion,
helicoidales y planos en espiral, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE2.3 En un supuesto practico de sustitucion de muelles exteriores de torsion,
helicoidales y planos en espiral, a partir de un instrumento de viento-metal dado y un
plan de intervencion, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccién personal.

— Extraer los muelles a sustituir con la herramienta que asegure la integridad del
instrumento, justificando su eleccion.

— Seleccionar el muelle exterior de torsidn, helicoidal o planos en espiral a instalar,
segun el caso, justificando la decision.

— Instalar el muelle exterior de torsion, helicoidal o planos en espiral justificando las
herramientas y procedimiento a utilizar.

— Establecer la tension del muelle exterior de torsién, helicoidal o planos en espiral
justificando las herramientas y procedimiento a utilizar.

— Verificar la instalaciéon de los muelles.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de muelles helicoidales interiores de
pistones de instrumentos de viento-metal, a partir de un plan de intervencion establecido,
con criterios de seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de sustitucion de muelles helicoidales interiores de
pistones, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de
ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de sustitucién de muelles helicoidales interiores
de pistones, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de sustitucion de muelles helicoidales interiores de
pistones, a partir de un instrumento de viento-metal dado y un plan de intervencion,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su andlisis y comprensién,
identificando las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccién personal.

— Desmontar los muelles helicoidales interiores de pistones, justificando las
herramientas y la técnica elegida en funcion de su fijacién y la calidad de la operacion.

— Seleccionar el muelle helicoidal interior de pistones a instalar justificando la
decision.

— Instalar el muelle helicoidal interior de pistones justificando las herramientas y
procedimiento a utilizar.

— Establecer la tension del muelle helicoidal interior de pistones justificando las
herramientas y procedimientos a utilizar.

— Verificar la instalacion de los muelles comprobando su balanceo y homogeneidad.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacidon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Habituarse a trabajar respetando el medio ambiente.

Demostrar resistencia al estrés, estabilidad de animo y control de impulsos.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Verificacion de anomalias en muelles exteriores de torsion, helicoidales, planos
en espiral y de pistones en instrumentos de viento-metal

Proceso de deteccién de anomalias en muelles de torsion, helicoidales, planos en espiral
y de pistones: andlisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento del
area de trabajo, materiales, utiles, herramientas, inspeccién de mecanismo, registro de
anomalias.

Procedimientos de seleccion, preparacion y acondicionamiento de utiles, herramientas,
equipos y materiales.

Técnicas y procedimientos de verificacién de corrosion y desgaste de muelles.

Técnicas y procedimientos de verificacion de alteraciones en tension y flexibilidad de
muelles.

Procedimientos de control de calidad en el proceso verificacion de anomalias en muelles
de torsion, helicoidales, planos en espiral y de pistones.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de anomalias
de muelles de torsion, helicoidales, planos en espiral y de pistones de instrumentos de
viento-metal: causas y medidas preventivas.

2. Sustitucion de muelles de de torsién, helicoidales, planos en espiral y de
pistones de instrumentos de viento-metal

Proceso de sustitucién de muelles de torsion, helicoidales, planos en espiral y de pistones
de instrumentos de viento-metal: analisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del area de trabajo, materiales, utiles, herramientas, extraccion e
instalacion.

Seleccién de muelles de torsidn, helicoidales, planos en espiral y de pistones: criterios.
Técnicas y procedimientos de extraccidon muelles de torsién, helicoidales, planos en espiral
y de pistones.

Técnicas y procedimientos de instalacién de muelles de torsién, helicoidales, planos en
espiral y de pistones.

Control de calidad en el proceso sustituciéon de muelles de de torsion, helicoidales, planos
en espiral y de pistones de instrumentos de viento-metal.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de sustitucion de muelles
de de torsion, helicoidales, planos en espiral y de pistones de instrumentos de viento-
metal: causas y medidas preventivas.
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Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la sustitucion de muelles
en instrumentos de viento-metal, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:
— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: CORRECCION DE HOLGURAS EN MECANISMOS DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL

Nivel: 2

Codigo: MF2113_2

Asociado a la UC: Corregir holguras en mecanismos de instrumentos de viento-
metal

Duracion: 180 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:Aplicartécnicas y procedimientos de correccion de holguras de cilindros de instrumentos
de viento-metal mediante técnicas y procedimientos especificos, a partir de un plan de
intervencién establecido, con criterios de seguridad y calidad.

CE1.1 Describir proceso de correccion de holguras de cilindros de instrumentos
de viento-metal, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una
de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de correccién de holguras de cilindros de
instrumentos de viento-metal, relacionandolos con los materiales, herramientas, y
procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de correccion de holguras de cilindros de
instrumentos de viento-metal, a partir de un plan de intervencion y un instrumento
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas y equipos de
proteccién personal.

— Realizar el ajuste del cilindro seleccionando el procedimiento, reducciéon del
diametro de la camisa o mecanizado del cilindro, en su caso, en funcion del estado
del instrumento y del plan de intervencion establecido, justificando la decision.

— Realizar el montaje garantizando la ausencia de fricciones mediante lubricacion.

— Comprobar el deslizamiento de las piezas teniendo en cuenta la tolerancia
establecida realizando correcciones en su caso.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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C2: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste y cambio de pistones de instrumentos de
viento-metal, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de seguridad y
calidad.

CE2.1 Describir proceso de ajuste y/o cambio de pistones de instrumentos de
viento-metal, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de
ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de ajuste y/o cambio de pistones de instrumentos
de viento-metal, relacionandolos con los materiales, herramientas, y procedimientos.

CE2.3 Enun supuesto practico de ajuste y/o cambio de pistones de instrumentos de
viento-metal, a partir de un plan de intervencion y un instrumento dado, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccioén personal.

— Determinar el procedimiento a seguir mediante la verificacion del diametro
explicando la decisién.

— Realizar el ajuste mediante el uso de abrasivos teniendo en cuenta la tolerancia
establecida.

— Realizar el montaje garantizando la ausencia de fricciones.

— Comprobar el deslizamiento de las piezas teniendo en cuenta la tolerancia
establecida realizando correcciones en su caso.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos movimiento en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste de bielas de transmision, “uniball’ o
cuerdas de instrumentos de viento-metal a partir de un plan de intervencion establecido,
con criterios de seguridad y calidad.

CE3.1 Describir proceso de correccion de holguras mediante ajuste de bielas de
transmision, “uniball” o cuerdas, justificando el orden de las operacionesy relacionando
cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de correccion de holguras mediante ajuste de
bielas de transmision, “uniball’ o cuerdas, relacionandolos con los materiales,
herramientas, y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de correccion de holguras mediante ajuste de
bielas de transmision, “uniball” o cuerdas, a partir de un plan de intervencion y un
instrumento dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de
calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccién personal.

— Determinar el grado de holgura mediante el examen fisico de la biela, uniball o
cuerda segun el caso.

— Corregir la holgura de la biela, en su caso, aplicando la técnica de aplastamiento
o remachado justificando la decision.

— Realizar la sustitucion del uniball, en su caso, verificando su fijacion.
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— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos de deslizamiento en su
caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste de mecanismos de accién por deslizamiento
a partir de un plan de intervencién establecido en instrumentos de viento-metal, con
criterios de seguridad y calidad.

CE4.1 Describir proceso de ajuste de mecanismos de accion por deslizamiento,
justificando el orden de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los
materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de ajuste de mecanismos de accion por
deslizamiento, relacionandolos con los materiales, herramientas, y procedimientos.

CE4.3 En un supuesto practico de ajuste de mecanismos de accién por
deslizamiento, a partir de un plan de intervencién y un instrumento dado, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccién personal.

— Comprobar el grado de rozamiento del mecanismo.

— Realizar la correccién mediante el pulido manual, verificando la tolerancia de
ajuste y realizando nuevas correcciones sucesivamente.

— Realizar la limpieza del elemento del mecanismo de accién por deslizamiento y
su receptor seleccionando productos y procedimientos y justificando las decisiones
tomadas.

— Verificar la calidad de la operacion corrigiendo defectos de deslizamiento en su
caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3.
Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Habituarse a trabajar respetando el medio ambiente.

Demostrar resistencia al estrés, estabilidad de animo y control de impulsos.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1.

Proceso de correcciéon de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-

metal mediante ajuste de cilindros
Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal
mediante ajuste de cilindros: analisis e interpretacion de planes de intervencion,
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acondicionamiento del drea de trabajo, materiales, utiles, herramientas, correccion,
técnicas, prevencién de riesgos y mantenimiento de tornos y minitornos.

Tipologia de cilindros.

Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-metal
mediante ajuste de cilindros.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-metal mediante
ajuste de cilindros.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal mediante ajuste de cilindros.

2. Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de pistones

Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal
mediante ajuste de pistones: analisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del drea de trabajo, materiales, utiles, herramientas, correccion,
técnicas, prevencién de riesgos y mantenimiento de tornos y minitornos.

Tipologia de pistones.

Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-metal
mediante ajuste de pistones.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-metal mediante
ajuste de pistones.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal mediante ajuste de pistones.

3. Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de bielas de transmision

Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de bielas de transmision: analisis e interpretacién de planes de
intervencién, acondicionamiento del area de trabajo, materiales, utiles, herramientas,
correccion, técnicas, prevencion de riesgos y mantenimiento de tornos y minitornos.
Tipologia de bielas de transmision.

Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-metal
mediante ajuste de bielas de transmision.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-metal mediante
ajuste de bielas de transmisién.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal mediante ajuste de bielas de
transmision.

4. Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de uniball

Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de uniball: andlisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del drea de trabajo, materiales, utiles, herramientas, correccion,
técnicas, prevencién de riesgos y mantenimiento de tornos y minitornos.

Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-metal
mediante ajuste de uniball.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-metal mediante
ajuste de uniball.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal mediante ajuste de uniball.
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5. Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de cuerdas

Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal
mediante ajuste de cuerdas: analisis e interpretacién de planes de intervencion,
acondicionamiento del drea de trabajo, materiales, utiles, herramientas, correccion,
técnicas, prevencién de riesgos y mantenimiento de tornos y minitornos.

Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-metal
mediante ajuste de cuerdas.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-metal mediante
ajuste de cuerdas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de correccion
de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal mediante ajuste de cuerdas.

6. Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
metal mediante ajuste de mecanismos de deslizamiento

Proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal
mediante ajuste de mecanismos de deslizamiento: analisis e interpretacion de planes
de intervencion, acondicionamiento del area de trabajo, materiales, utiles, herramientas,
correccion, técnicas, prevencion de riesgos y mantenimiento de tornos y minitornos.
Técnicas y procedimientos de correccién de holguras de mecanismos de viento-metal
mediante ajuste de mecanismos de deslizamiento.

Control de calidad en la correccion de holguras de mecanismos de viento-metal mediante
ajuste de mecanismos de deslizamiento.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacion de
correcciéon de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-metal mediante ajuste
de mecanismos de deslizamiento: causas y medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la correccion de holguras
en mecanismos de instrumentos de viento-metal, que se acreditara mediante una de las
formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 5: REALIZACION DE AJUSTES FINALES EN MECANISMOS
DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-METAL

Nivel: 2

Codigo: MF2114_2

Asociado a la UC: Realizar ajustes finales en mecanismos de instrumentos de
viento-metal

Duracion: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de
cilindros de instrumentos de viento-metal, segun el tipo, modelo y fabricante, a partir de un
plan de intervencién establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de
cilindros de instrumentos de viento-metal, justificando el orden de las operaciones
y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas asociados al proceso de ajuste final de mecanismos de la maquinaria
de cilindros de instrumentos de viento-metal, relacionandolos con los materiales,
herramientas, y procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de
cilindros de instrumentos de viento-metal, a partir de un instrumento de viento-metal
dado y un plan de intervencién, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Realizar el calibrado entre los orificios de la camisa y el cilindro mediante el ajuste
de los topes verificando el paso del aire, justificando la eleccion de materiales y
procedimiento.

— Realizar la verificacion del estado de los topes sustituyéndolos en su caso.
— Verificar la accion del mecanismo realizando correcciones en su caso.

— Realizar la limpieza del cilindro justificando la eleccién de productos, materiales y
procedimiento de limpieza.

— Lubricar las piezas moéviles verificando el rozamiento entre ellas.

— Verificar la movilidad, funcionalidad y calidad del la intervencion realizando
correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste final de los mecanismos de la maquinaria
de pistones de instrumentos de viento-metal segun el tipo, modelo y fabricante, a partir de
un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de
pistones de instrumentos de viento-metal, justificando el orden de las operaciones
y relacionando cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de ajuste final de mecanismos de la maquinaria
de pistones de instrumentos de viento-metal, relacionandolos con los materiales,
herramientas, y procedimientos.
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CE2.3 En un supuesto practico de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de
pistones de instrumentos de viento-metal, a partir de un instrumento de viento-metal
dado y un plan de intervencién, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Realizar el calibrado entre los orificios de la camisa y el piston mediante el ajuste
de los topes verificando el paso del aire, justificando la eleccion de materiales y
procedimiento.

— Realizar la verificaciéon de la guia del pistén y el mecanismo de la maquinaria
reparandolos o sustituyéndolos en su caso.

— Verificar la accion del mecanismo realizando correcciones en su caso.

— Realizar la limpieza de la maquinaria de pistones justificando la elecciéon de
productos, materiales y procedimiento de limpieza.

— Lubricar las piezas méviles verificando el rozamiento entre ellas.

— Verificar la movilidad, funcionalidad y calidad del la intervencion realizando
correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste final de los mecanismos de las varas y
bombas de instrumentos de viento-metal en funcion del tipo, modelo y fabricante, a partir
de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad y seguridad.
CE3.1 Describir proceso de ajuste final de los mecanismos de las varas y bombas de
instrumentos de viento-metal, justificando el orden de las operaciones y relacionando
cada una de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de ajuste final de los mecanismos de las varas
y bombas de instrumentos de viento-metal, relacionandolos con los materiales,
herramientas, y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de ajuste final de los mecanismos de las varas y
bombas de instrumentos de viento-metal, a partir de un instrumento de viento-metal
dado y un plan de intervencién, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion establecido mediante su analisis, identificando
las operaciones a realizar.

— Acondicionar el area de trabajo, materiales, utiles y herramientas, equipos de
proteccion personal.

— Realizar el ajuste de las varas y las bombas, en su caso, mediante calibrado de las
tuberias verificando paralelismo y grado de excentricidad, realizando correcciones
en su caso.

— Realizar la limpieza las varas y las bombas, en su caso, justificando la eleccion de
productos, materiales y procedimiento de limpieza.

— Verificar el mecanismo de cierre evitando riesgos de deslizamiento.

— Verificar la accién del tope del mecanismo de cierre realizando correcciones en su
caso.

— Lubricar las piezas moviles verificando el rozamiento entre ellas.

— Verificar la movilidad, funcionalidad y calidad del la intervencion realizando
correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.
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Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacidon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los
canales establecidos en la organizacion.

Habituarse a trabajar respetando el medio ambiente.

Demostrar resistencia al estrés, estabilidad de animo y control de impulsos.

Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Ajuste final de mecanismos de la maquinaria de cilindros de instrumentos de
viento-metal

Proceso de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de cilindros de instrumentos de
viento-metal: analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento del
area de trabajo, utiles y herramientas, seleccion de materiales.

Técnicas y procedimientos de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de cilindros de
instrumentos de viento-metal.

Técnicas de calibrado.

Lubricado de piezas: técnica y productos.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de estado de los topes y del estado del
mecanismo.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de ajuste final de
mecanismos de la maquinaria de cilindros de instrumentos de viento-metal: causas y
medidas preventivas.

2. Ajuste final de mecanismos de la maquinaria de pistones de instrumentos de
viento-metal

Proceso de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de pistones de instrumentos de
viento-metal: analisis e interpretacion de planes de intervencion, acondicionamiento del
area de trabajo, utiles y herramientas, seleccion de materiales.

Técnicas y procedimientos de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de pistones de
instrumentos de viento-metal.

Técnicas de calibrado.

Lubricado de piezas: técnica y productos.

Control de calidad: procedimiento de verificacion del estado del mecanismo.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de ajuste final de
mecanismos de la maquinaria de pistones de instrumentos de viento-metal: causas y
medidas preventivas.

3. Ajuste final de mecanismos de la maquinaria de varas de instrumentos de viento-
metal

Proceso de montaje de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de varas de instrumentos
de viento-metal: analisis e interpretacion de planes de intervencién, acondicionamiento del
area de trabajo, utiles y herramientas, seleccion de materiales.

Técnicas y procedimientos de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de varas de
instrumentos de viento-metal.

Técnicas de calibrado.

Lubricado de piezas: técnica y productos.
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Control de calidad: procedimiento de verificacion de mecanismos de cierre.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de paralelismo y grado de excentricidad.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de ajuste final de mecanismos
de la maquinaria de varas de instrumentos de viento-metal: causas y medidas preventivas.

4. Ajuste final de mecanismos de la maquinaria de bombas de instrumentos de
viento-metal

Proceso de montaje de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de bombas de
instrumentos de viento-metal: analisis e interpretacion de planes de intervencion,
acondicionamiento del area de trabajo, utiles y herramientas, seleccion de materiales.
Técnicas y procedimientos de ajuste final de mecanismos de la maquinaria de bombas de
instrumentos de viento-metal.

Técnicas de calibrado.

Lubricado de piezas: técnica y productos.

Control de calidad: procedimiento de verificacion de movilidad y funcionalidad.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de ajuste final de
mecanismos de la maquinaria de bombas de instrumentos de viento-metal: causas y
medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la realizacion de ajustes
finales en mecanismos de instrumentos de viento-metal, que se acreditara mediante una
de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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ANEXO DCXXXIV

CUALIFICACION PROFESIONAL: REPOSICION, MONTAJE Y MANTENIMIENTO DE
ELEMENTOS DE RELOJERIA FINA

Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 2

Cédigo: ART634_2

Competencia general

Realizar el mantenimiento de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo),
reponiendo elementos parciales, desmontando, montando y verificando el funcionamiento
de las distintas unidades de relojes electronicos, hibridos y de cuarzo, organizando la
actividad profesional de su taller y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y proteccion medioambiental.

Unidades de competencia

UC2115_2: Reponer y montar elementos parciales de relojeria fina
UC2116_2: Realizar el mantenimiento de relojeria fina

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en comercios, empresas y/o talleres de relojeria
dedicados a la distribucion, venta, reparacion y mantenimiento de relojeria fina (relojes
electronicos, hibridos y de cuarzo). Trabaja por cuenta ajena para grandes marcas de
relojeria, bajo la supervision de un superior jerarquico, o por cuenta propia.

Sectores Productivos

Se ubica en el sector relacionado con la reparacion, mantenimiento y venta de relojeria fina.
Fabricacion de relojes. Comercio al por mayor de articulos de relojeria y joyeria. Comercio
al por menor de articulos de relojeria y joyeria en establecimientos especializados.
Reparacién de relojes y joyeria.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Montador de elementos exteriores y baterias de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.
Montador de unidades de movimientos de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.
Comercial y distribuidor de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.

Artesanos y trabajadores cualificados de industrias manufactureras de relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo.

Relojero reparador de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.

Formacion Asociada (240 horas)

Modulos Formativos

MF2115_2: Reposicién y montaje de elementos parciales de relojeria fina. (60 horas)
MF2116_2: Mantenimiento de relojeria fina. (120 horas)

MF1690_2: Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal. (60 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: REPONER Y MONTAR ELEMENTOS PARCIALES DE
RELOJERIA FINA

Nivel: 2

Cédigo: UC2115_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Realizar la recepcion de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo),
examinando la caja del reloj y su entorno, detectando los fallos o deterioros de los
componentes externos del reloj y elaborando y cumplimentando hojas de recepcion, para
identificar la pieza, establecer las intervenciones oportunas, estimar un presupuesto e
informar al cliente.

CR 1.1 Larecepcion de la pieza de relojeria fina (relojes electréonicos, hibridos y de
cuarzo)se realiza, elaborando y cumplimentando la hoja de recepcién con los datos
del cliente (nombre direccidn, NIF, teléfono y correo electrénico) y la informacion del
reloj (marca, modelo, numero de caja y material de la caja y del «armis», brazalete y
correa), para identificar la pieza de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de
cuarzo) a reparar y servir como documento acreditativo de depdsito.

CR 1.2 La relojeria fina (reloj electronico, hibrido o de cuarzo) se recepciona,
examinando el estado de sus elementos exteriores, para detectar los fallos o
deterioros y determinar las operaciones a realizar en funcion de la garantia.

CR 1.3 EIl armis, brazalete y correa se examinan, comprobando el estado de
conservacion, funcionalidad del cierre, deterioros, holguras y articulaciones para
determinar si procede la reposicion.

CR 1.4 La correa se analiza, determinando su estado de hidratacién, textura,
flexibilidad, color o tonalidad, asi como el estado de la hebilla, para determinar la
oportunidad de su reposicion.

CR 1.5 La hoja de recepcion de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de
cuarzo) se completa, considerando las caracteristicas del reloj, con el fin de estimar
el trabajo y elaborar un presupuesto, detallando:

El servicio técnico de mantenimiento establecido por la garantia.

El tiempo previsto en la realizacién del mantenimiento o reposicion.
La fornitura que precisa dicha reposicion.

El presupuesto aproximado del trabajo a realizar.

CR 1.6 Lainformacién sobre el estado de la pieza de relojeria fina (reloj electrénico,
hibrido y de cuarzo) se traslada al cliente, indicandole los plazos y el presupuesto
aproximados de la intervencion que permite restablecer el funcionamiento del reloj,
para evaluar la conveniencia o no de la intervencion.

RP 2: Realizar las intervenciones parciales de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos
y de cuarzo) organizando el aprovisionamiento de herramientas y materiales, procediendo
a la reposicion y montaje de las piezas de los componentes externos del mismo, averiadas
o deterioradas, y cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccién
medioambiental, para satisfacer las demandas del cliente.

CR 2.1 El aprovisionamiento de herramientas y materiales para la reparacién o
reposicion de elementos parciales de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de
cuarzo) se organiza en funcién de las existencias en el almacén, para proporcionar
un servicio rapido.

CR2.2 Lasherramientas para la intervencion en los elementos parciales de relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo): pinzas, destornilladores, mandriles,
limatones, fresas, entre otras, se mantienen limpias y afiladas, clasificandolas segun
sus propiedades y aplicacion, para proceder a la intervencion en los elementos
parciales del reloj.
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CR 2.3 Lafuente de alimentacion de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de
cuarzo) se extrae y se evalua su carga con el aparato tester de bateria, para proceder
a la reposicion si es necesario, de acuerdo con las especificaciones técnicas del
fabricante y el manual de instrucciones del reloj o la lista de equivalencias, teniendo
en cuenta la polaridad de la fuente de alimentacion y cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

CR 2.4 Las intervenciones parciales en el armis, brazalete y correa se realizan
reponiendo los brazaletes metalicos y sustituyendo las correas, para realizar el
montaje de los mismos en la caja, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y proteccion medioambiental.

RP 3: Realizar el control de calidad de las intervenciones ejecutadas en los elementos
parciales de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), comprobando los
acabados, de acuerdo a criterios de calidad establecidos, para entregar el reloj al cliente y
emitir la factura por el trabajo realizado.

CR 3.1 El ajuste de los elementos parciales de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo) se comprueba teniendo en cuenta criterios de calidad
establecidos para asegurar la satisfaccion de las demandas del cliente.

CR 3.2 El acabado del pulido y la limpieza exterior de relojeria fina (relojes
electrénicos, hibridos y de cuarzo) se examinan visualmente para desestimar
imperfecciones en la entrega al cliente.

CR 3.3 Lafactura se emite, especificando las operaciones realizadas en la relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), para el conocimiento del cliente y
como comprobante de los arreglos realizados.

CR 3.4 El reloj se entrega con la informacion sobre la intervencion realizada y las
recomendaciones de uso que eviten manipulaciones inapropiadas, cumplimentando
el documento de garantia que permita atender las reclamaciones con diligencia y
prontitud, para fidelizar al cliente y promover futuras relaciones comerciales.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Herramientas: pinzas, destornilladores, mandriles, limatones, fresas, tester de bateria,
pegamento o sellador. Fuentes de alimentacién. Relojeria fina electrénica, hibrida y de
cuarzo. Armis, brazalete y correa. Tester de bateria.

Productos y resultados:

Relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo) recepcionada. Estado de
relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo, comprobado. Atencién e informacion al cliente:
elaboracién de hoja de recepcion, elaboracién del presupuesto de la reparacion, célculo
de tiempos de la reparacion y elaboracién de facturas. Aprovisionamiento de piezas y
materiales. Mantenimiento de las herramientas utilizadas en las reparaciones. Reposicién
de elementos parciales: armis, brazalete y correa y fuente de alimentacion. Control de
calidad de las reparaciones ejecutadas.

Informacioén utilizada o generada:

Especificaciones técnicas del fabricante de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.
Garantias y marca. Normativa de prevencidon de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2: REALIZAR EL MANTENIMIENTO DE RELOJERIA FINA
Nivel: 2
Codigo: UC2116_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Realizar la recepcion de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo),
examinando la caja del reloj y su entorno, detectando las anomalias o deterioros de los
componentes externos y su influencia sobre los movimientos mecanicos y electrénicos del
reloj, elaborando y cumplimentando la hoja de recepcion, para establecer las intervenciones
oportunas bajo la supervision de un técnico superior, hacer una valoracion de presupuesto
e informar al cliente.

CR 1.1 La hoja de recepcion se elabora y cumplimenta, reflejando los datos del
cliente (nombre, direccion, NIF, teléfono y correo electrénico) y la informaciéon del
reloj (marca, modelo, nimero de caja y material de la caja y del armis, brazalete y
correa), para identificar la relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo) a
reparar y servir como documento acreditativo de depdsito.

CR 1.2 La caja del reloj y su entorno se examinan, detectando los arafiazos, golpes
y otros deterioros e indicandolos en la hoja de recepcion de relojeria fina (relojes
electrénicos, hibridos y de cuarzo), para identificar bloqueos en el accionamiento de
las funciones.

CR 1.3 Las manipulaciones incorrectas, que puedan provocar anomalias en
los movimientos mecanicos y electronicos y/o suponer la pérdida de la garantia,
se detectan recabando la intervencién de un técnico superior, cuando proceda,
reflejandolo en la hoja de recepcion de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y
de cuarzo), para informar al cliente de la conveniencia o no de la intervencion.

CR 1.4 La hoja de recepcion de relojeria fina se cumplimenta, indicando el trabajo
arealizar y el estado de los componentes externos y de los sistemas indicadores del
reloj, para restablecer la garantia, informar al cliente de la conveniencia o no de la
intervencién y utilizarla como documento acreditativo de depdsito.

CR 1.5 La informacién sobre el estado de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo) se traslada al cliente, indicandole los plazos y el presupuesto
aproximados, para evaluar la conveniencia o no de la intervencién que permita
restablecer el funcionamiento en éptimas condiciones del relo;.

RP 2: Diagnosticar los problemas de funcionamiento de las unidades de movimiento
de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), analizando el estado de la
magquinaria, siguiendo el manual de instrucciones y realizando un informe en el expediente
de trabajo para asegurar el nivel de calidad determinado en las especificaciones técnicas.

CR 2.1 Las unidades de movimiento de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos
y de cuarzo) se analizan visualmente, comprobando el funcionamiento y verificando
su estado para detectar averias o desajustes.

CR 2.2 El estado de las funciones de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y
de cuarzo) se revisa, siguiendo el manual de instrucciones de relojeria fina (relojes
electrénicos, hibridos y de cuarzo), para diagnosticar averias o desajustes.

CR 2.3 El diagnostico se plasma en el expediente de trabajo, cumplimentando los
datos referidos a garantias y suministro de fornituras, marcas y propiedad industrial,
para elaborar la correspondiente informacion al cliente sobre la reparacién a efectuar
y el plazo de la misma.

CR2.4 Lainformacion recogida en el expediente de trabajo, detallando el estado de
las distintas unidades de movimiento de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos
y de cuarzo), se traslada al taller para indicar intervenciones sobre los moédulos del
reloj.
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RP 3: Establecer las operaciones de mantenimiento (reposiciéon, desmontaje, montaje
y limpieza), de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo) a realizar en el
taller, plasmandolas en el expediente de trabajo, siguiendo las fichas de procedimiento y
las especificaciones técnicas del fabricante, estableciendo el protocolo de intervencion a
seguir, determinando plazos de entrega y respetando la prevencién de riesgos laborales
y proteccion medioambiental, para asegurar la calidad indicada en las especificaciones
técnicas de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo).

CR 3.1 Las operaciones de mantenimiento (reposicion, desmontaje, montaje y
limpieza) de las unidades de movimiento de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos
y de cuarzo) se establecen, en funcion de las averias, indicando las soluciones segun
las fichas de procedimiento del fabricante y anotandolo en el expediente de trabajo,
para reponer los elementos dafiados y/o restablecer el funcionamiento del relo;j.

CR 3.2 Las operaciones especificas de reposicion se plasman en el expediente de
trabajo, considerando los procedimientos indicados por el fabricante y la prevencioén
de riesgos laborales (ergonomia, EPIs, entre otros) y proteccion medioambiental,
para asegurar la calidad indicada en las especificaciones técnicas del fabricante de
relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo).

CR 3.3 Las operaciones de ajuste y control final se establecen en el expediente
de trabajo, indicando los resultados a obtener segun los parametros sefialados en
las especificaciones técnicas del fabricante de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo), para asegurar la calidad y mantener la garantia determinada
por la marca.

CR 3.4 El protocolo de intervencion a seguir en las operaciones de mantenimiento
se establece, bajo la supervision de un superior jerarquico, si procede, siguiendo
las especificaciones técnicas del fabricante de relojeria fina (relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo), indicando las herramientas, piezas y materiales que se utilizan,
organizando las operaciones de mantenimiento (reposicion, desmontaje, montaje y
limpieza) a realizar y plasmandolo en el expediente de trabajo, para mantener la
garantia determinada por la marca.

RP 4: Ejecutar, en la mesa de relojero, las operaciones de mantenimiento (reposicion,
desmontaje, montaje y limpieza) de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de
cuarzo) especificadas en el expediente de trabajo, usando utiles, herramientas, aparatos
de control, afinacion y verificacion en el tiempo estipulado y cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental, para asegurar la calidad
establecida en las especificaciones técnicas del fabricante.

CR 4.1 Las operaciones de limpieza de la maquina, cajas y brazalete de relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo) se realizan, segun el expediente de
trabajo, para asegurar la calidad establecida en las especificaciones técnicas del
fabricante.

CR 4.2 Las operaciones de desmontaje y montaje de relojeria fina (relojes
electrénicos, hibridos y de cuarzo) se realizan, siguiendo las indicaciones del
expediente de trabajo, sustituyendo y montando las partes méviles o los componentes
deteriorados de las distintas unidades de movimiento del reloj, para asegurar la
calidad establecida en las especificaciones técnicas del fabricante.

CR 4.3 Los elementos que componen la relojeria fina (relojes electronicos, hibridos
y de cuarzo) (agujas, cristales entre otros) se desmontan con las herramientas
especificas (palancas para la extraccion de agujas, pinzas de distinta forma y dureza,
destornilladores, entre otras), para garantizar la integridad, los aspectos originales y
las especificaciones técnicas del fabricante.

CR 4.4 Las distintas unidades del reloj se montan y se verifica su funcionamiento,
siguiendo las especificaciones técnicas del fabricante, empleando herramientas
especificas, engrasando las unidades (a excepcion de la de indicacién o lectura),
realizando ajustes en el 6rgano regulador, con especial referencia a relojes lunares,
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cronémetros, cronografos, controlando la estética y funcionalidad de los 6rganos
distribuidores y reguladores y cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales (utilizacion de EPIs) y proteccion medioambiental para asegurar la calidad
de las operaciones de reparacion realizadas.

CR 4.5 Las operaciones de reposicion y ajuste de las unidades de transmisién y
regulacién del reloj se realizan, siguiendo las indicaciones técnicas del expediente
de trabajo y cumpliendo la normativa de prevencioén de riesgos laborales y proteccion
medioambiental, para restablecer el funcionamiento original de relojeria fina (relojes
electrénicos, hibridos y de cuarzo).

CR 4.6 Las operaciones de reposicion y ajuste de las cajas y brazaletes de relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo) se realizan, siguiendo las indicaciones
del expediente de trabajo, empleando herramientas de extraccién, ensamblado y
limpieza, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental y asegurando la calidad establecida en las especificaciones técnicas
de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo), para sustituir elementos
danados (agujas, cristales entre otros) y restablecer su pulido.

RP 5: Realizar el control de calidad de las operaciones de mantenimiento (reposicion,
desmontaje, montaje y limpieza) de relojeria fina ejecutadas, comprobando los acabados
y el funcionamiento del reloj y teniendo en cuenta criterios de calidad, para entregar el reloj
al cliente y emitir la factura por el trabajo realizado.

CR 5.1 Elajuste de las unidades de transmisién y regulaciéon y de la caja y brazalete
y el funcionamiento del reloj se controlan, segun las fichas de procedimiento y las
especificaciones técnicas del fabricante, comprobando los acabados, para asegurar
el cumplimiento de los criterios de calidad.

CR 5.2 Las operaciones realizadas se registran en el expediente de trabajo,
anotando los resultados obtenidos en la reposicion (elementos sobre los que se ha
intervenido) y en los controles, para informar al cliente sobre fornituras y garantias
del trabajo realizado.

CR 5.3 La factura se emite, especificando las operaciones de mantenimiento
(reposicion, desmontaje, montaje y limpieza) de joyeria fina realizada en relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), para el conocimiento del cliente y
como comprobante de los arreglos realizados.

CR 5.4 Elreloj se entrega con la informacion sobre la intervencion realizada y las
recomendaciones de uso que eviten manipulaciones inapropiadas, cumplimentando
el documento de garantia que permita atender las reclamaciones con diligencia y
prontitud, para fidelizar al cliente y promover futuras relaciones comerciales.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Mesa de relojero, silla y lampara. Comprobadores (medidas crono comparadores,
simuladores de movimiento como el final-test o el ciclo test, aparatos para desmagnetizar,
microscopio, maquina de agua y maquina de presion). Maquina de ultrasonidos, secadora,
cepillos, maquina de vapor. Maquinas y herramientas para pulido de componentes externos
(pulidora, torno, lapidario, lijas, tornillo de mesa, caprones de lija, maquina de chorro
de arena) y lavadora de relojes para la maquinaria del reloj. Herramientas de relojero
(destornilladores, pinzas de distinta forma y dureza, palancas para extraccion de agujas,
potenza, horia, caja de botadores, muelles y bridas estrapadas). Accesorios (palillos de
boj, caprones de piel, dediles, potenza, escariadores, alisadores, fresas, limas, pera de
aire, sistema de aspiracion, lupas de distinto aumento, aceitadores, aceiteras, mandriles,
tases para quitar y poner cristales, maquina de pegado de cristales, utiles para quitar y
poner pulsadores, torno, aparato para ajustar las bocas de ancora). Bencineras, pinceles,
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maquinas de lavado de relojes para limpieza de movimientos, de cajas y de brazaletes.
Pinzas, caprones de piel, y dediles, porta maquinas, potenza de colocar agujas entre otras.

Productos y resultados:

Relojes electronicos, hibridos y de cuarzo recepcionados. Hoja de recepcion y expediente
de trabajo elaborados. Diagnostico del funcionamiento del reloj. Herramientas utilizadas
en relojeria preparadas. Operaciones de montaje y mantenimiento establecidas. Protocolo
de intervencién establecido. Presupuesto y plazos de la intervencion e informacién al
cliente. Unidades de movimiento, transmision y regulacién montadas. Cristales de reloj y
agujas colocados. Cajas, brazaletes y unidades del reloj montadas. Relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo montados y calidad de la reparacion controlada.

Informacién utilizada o generada:

Documentos de garantia de diferentes marcas del reloj cuarzo, electrénicos e hibridos.
Fichas de procedimiento de los fabricantes. Normativa de prevencién de riesgos laborales
y prevencion medioambiental. Hoja de recepcion. Expedientes de trabajo. Protocolo de
reparacion. Especificaciones técnicas y manuales de instrucciones de relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo. Recomendaciones para el control de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL

Nivel: 2

Cédigo: UC1690_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos e
inversiones.

CR 1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.

CR 1.2 Las posibilidades de realizacién de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversion en dotacion de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.

CR 1.3 La produccién se estima teniendo en cuenta la situacion de mercado para
hacer rentable la inversion realizada en el taller artesanal.

CR 1.4 Laimagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad se
decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una identidad
gréfica de cara al mercado.

RP 2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestién ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.

CR 2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa sobre
riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las condiciones
de almacenaje de materias primas y productos elaborados.

CR 2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones y
procesos a realizar en el taller para su posterior integracién en el proceso productivo,
atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.

CR 2.3 La dotacién de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccion para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.
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CR 2.4 La distribuciéon de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta
la normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR 2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP 3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR 3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econémica.

CR 3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin de
solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR 3.3 Las opciones para la contratacion de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.

CR 3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periddicamente para la realizacion de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP 4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR 4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.

CR 4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP 5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con las
existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.

CR 5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el
combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR 5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.

CR 5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo
sus caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
ordenes de pedido necesarias.

CR 5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de
los materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP 6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccién del taller en funcion de los
canales de distribucién del producto artesano para garantizar su venta.

CR 6.1 Las férmulas de comercializacién de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.
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CR 6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la fébrmula de comercializacion de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.

CR 6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacion para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Medios para la elaboracién de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados:

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal. Pagos
de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacién de productos. Sistema de
elaboracién y control de venta. Plan de comercializacién. Presupuesto de productos de
artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento de suministros.
Pedidos de suministros.

Informacién utilizada o generada:

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién local,
regional y estatal. Férmulas de comercializacién. Fichas técnicas de materiales. Disefios de
piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacién de proveedores.
Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios
auxiliares, utiles y herramientas.

MODULO FORMATIVO 1: REPOSICION Y MONTAJE DE ELEMENTOS PARCIALES DE
RELOJERIA FINA

Nivel: 2

Coédigo: MF2115_2

Asociado a la UC: Reponer y montar elementos parciales de relojeria fina
Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas de recepcion de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de
cuarzo), elaborando y cumplimentando hojas de recepcion, detallando intervenciones en
la caja y en su entorno y estimando presupuesto.

CE1.1 Identificar marca, modelo, niumero de caja, material de la caja y del brazalete
del reloj, asi como registrar los datos referidos a potenciales clientes.

CE1.2 Definir los apartados que hay que cumplimentar en la hoja de recepcion
de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo), interpretando las
recomendaciones de garantias.

CE1.3 Describir los elementos exteriores de la caja del reloj, indicando su
configuracion.

CE1.4 Identificar fallos, deterioros, averias, manipulaciones que influyan sobre el
estado de la caja y su entorno en relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de
cuarzo), detallandolos en la hoja de recepcion.

CE1.5 En un supuesto practico de recepcion de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo), analizar su estado, evaluar el tiempo y el presupuesto asociado
a intervenciones y cumplimentar la hoja de recepcion detallando:

— Estado de conservacion, manipulaciones, fallos, deterioro en la caja y su entorno.
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Funcionalidad del cierre, deterioros, holguras y articulaciones del armis o brazalete.
Estado de hidratacion, textura, flexibilidad, color o tonalidad de la correa.
Fornituras de la caja y su entorno que se precisan para la reposicion.

Servicio de mantenimiento establecido por la garantia.

Plazos temporales y presupuesto aproximado de la intervencion.

Datos del cliente e informacién técnica del relo;.

C2: Aplicar intervenciones parciales de reposicién y montaje de piezas de los componentes
externos en relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), teniendo en cuenta
el aprovisionamiento de herramientas y materiales e identificando medidas de prevencién
de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CE2.1 Interpretar las indicaciones del fabricante y el manual de instrucciones de un
reloj para el cambio de la fuente de alimentacién, teniendo en cuenta la polaridad y
la lista de equivalencias.

CE2.2 Describirlas piezas y los materiales empleados en la reposicién de elementos
parciales de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), clasificandolos
segun su naturaleza.

CE2.3 Clasificar las herramientas (pinzas, destornilladores, mandriles, limatones,
fresas entre otras), considerando sus propiedades y aplicacion.

CE2.4 Describir el funcionamiento de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo,
indicando las piezas que intervienen.

CE2.5 Describir el procedimiento para extraer y evaluar la carga de la fuente de
alimentacion de relojes electronicos, hibridos y de cuarzo con el «tester de bateria».

CE2.6 En un supuesto practico de intervencion sobre los elementos externos de
relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), sustituir y montar piezas
y componentes, siguiendo el manual de instrucciones, las fichas de procedimiento
y las especificaciones técnicas del fabricante, cumpliendo a la normativa sobre
prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental:

— Identificar las necesidades de aprovisionamiento de herramientas, materiales y
piezas existentes en el almacén para realizar la reposicion de elementos externos de
relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo).

— Interpretar especificaciones técnicas del fabricante y el manual de instrucciones.

— Elegir las herramientas para la intervencion en los elementos parciales de relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo): pinzas, destornilladores, mandriles,
limatones, fresa, entre otros.

— Realizar el mantenimiento (limpieza y afilado) de herramientas utilizadas en la
intervencion.

— Extraer la fuente de alimentacion de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y
de cuarzo) y evaluar su carga con el «tester de bateria».

— Elegir el tipo de fuente de alimentacion, teniendo en cuenta la polaridad vy la lista
de equivalencias.

— Realizar el montaje y verificar el ajuste de todos los elementos externos (armis,
brazalete y correa) adjuntos a la caja de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.

C3: Aplicar técnicas de control de calidad en relojeria fina (relojes electronicos, hibridos
y de cuarzo), comprobando el acabado, y utilizar procedimientos de atencion al cliente,
emitiendo facturas y atendiendo quejas.

CE3.1 Describir criterios de calidad a tener en cuenta en la reposiciéon de elementos
parciales de relojeria fina en relojes electronicos, hibridos y de cuarzo, informando
del funcionamiento y los acabados realizados.
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CE3.2 En un supuesto practico de comprobacion de los acabados de relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), examinar visualmente el pulido y la
limpieza y estimar las imperfecciones, teniendo en cuenta criterios de calidad.

CE3.3 En un supuesto practico de atencion al cliente, emision de facturas vy
simulacion de una queja de un cliente sobre la intervencion en relojeria fina (reloj
electrénico, hibrido y de cuarzo):

— Emitir la factura que refleje las intervenciones realizadas en relojeria fina (relojes
electronicos, hibridos y de cuarzo).

Recoger la queja del cliente.

Identificar el arreglo o reposicion realizados.
Comprobar el estado del armis, brazalete y correa.
Verificar los acabados.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.6; C3 respecto a CE3.2 y CE3.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en el tiempo establecido.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequefias contingencias relacionadas con
su actividad.

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecion.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente las necesidades de los
clientes.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Transmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.
Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Recepcion e informacion técnica sobre relojeria fina (relojes de cuarzo,
electrénicos e hibridos)

Elaboracion de hoja de recepcion. Previsién del tiempo en las reposiciones parciales.
Fornituras precisas en las reposiciones. Calculo de presupuestos de las reposiciones de
los elementos parciales y emision de facturas. Atencion al cliente: informacion, quejas y
reclamaciones.

Valoracion del estado de los componentes externos: funcionalidad de cierres, deterioros,
holguras y articulaciones, textura, flexibilidad y coloracién de las correas.

Informacioén para el consumidor: interpretacion de garantias, suministro de fornituras.
Tipos de relojes de cuarzo, electrénicos e hibridos: digitales y con mecanismos de agujas.
Componentes externos de relojes de cuarzo, electrénicos e hibridos: agujas, cajas, corona,
cristal, esfera y armis, brazalete y correa.

Componentes internos de relojes de cuarzo, electronicos e hibridos.

Funcionamiento de relojes de cuarzo, electronicos e hibridos: regulacion, estabilizacion
de la frecuencia, base de tiempos, divisor de frecuencia y movimientos mecanicos y
electronicos.

2. Intervenciones parciales sobre componentes externos de relojeria fina (relojes
de cuarzo, electronicos e hibridos): herramientas y materiales utilizados
Caracteristicas de las herramientas de relojeria para reponer elementos parciales del reloj:
pinzas, destornilladores, fresas, mandriles, limatones entre otras.

Manejo de herramientas de relojeria fina (relojes de cuarzo, electronicos e hibridos).
Aparato utilizado para comprobar el estado de las baterias atendiendo a su polaridad:
tester de bateria.
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Mantenimiento de las herramientas: afilado.

Reposicion de piezas averiadas de los componentes externos del relojeria fina (reloj de
cuarzo, electrénico e hibrido): cierres, correas, fornituras.

Reposicién de la fuente de alimentacion. Polaridad, lista de equivalencias. Evaluacion de
la carga en la fuente de alimentacion.

Reposicién de piezas o elementos de brazaletes metalicos.

Montaje de elementos externos adjuntos a la caja del reloj.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental relacionada
con la relojeria.

3. Control de calidad de las intervenciones ejecutadas en relojeria fina (relojes de
cuarzo, electronicos e hibridos)

Comprobaciones de las reparaciones efectuadas.

Acabados: pulido, cepillado. Examen visual final.

Técnicas para ajustar y afinar la marcha de un reloj de cuarzo, electrénico e hibrido.
Limpieza exterior del reloj de cuarzo, electrénico e hibrido.

Valoracién final del estado externo del reloj de cuarzo, electronico e hibrido.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de relojeria de 45 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la reposicion y montaje
de elementos parciales de relojeria fina, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior o de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: MANTENIMIENTO DE RELOJERIA FINA
Nivel: 2

Codigo: MF2116_2

Asociado a la UC: Realizar el mantenimiento de relojeria fina
Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas de recepcion de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de
cuarzo), elaborando y cumplimentando hojas de recepcion, detallando las intervenciones
en la caja del reloj y su entorno y estimando presupuestos.

CE1.1 Definir apartados a cumplimentar en la hoja de recepcion de relojeria fina
(relojes electronicos, hibridos y de cuarzo), interpretando garantias.

CE1.2 Identificar fallos, deterioros, averias y manipulaciones en relojeria fina
(relojes electronicos, hibridos y de cuarzo) que influyan sobre el estado de la caja 'y
su entorno y sobre los movimientos mecanicos y electronicos, detallandolos en una
hoja de recepcion.

CE1.3 Enumerar aspectos de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de
cuarzo), a tener en cuenta, considerando: golpes, arafiazos, componentes mal
montados y estado fisico de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo en general.
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CE1.4 Enumerar distintos materiales que configuran la caja del reloj y su entorno,
indicando posibles anomalias.

CE1.5 Definir caracteristicas técnicas que se reflejan en la hoja de recepcion,
considerando la marca de relojes electronicos, hibridos y de cuarzo.

CE1.6 En un supuesto practico de recepcion de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo), analizar el estado del reloj, elaborar y cumplimentar la hoja de
recepcion, detallando el tiempo y el presupuesto asociado a posibles intervenciones,
atendiendo al siguiente esquema:

— Estado de conservacién, manipulaciones, fallos, deterioro en la caja y su entorno.

— Funcionalidad del cierre, deterioros, holguras y articulaciones en el armis, brazalete
y correa.

— Estado de hidratacion, textura, flexibilidad, color o tonalidad de la correa.

— Fornituras de la caja y su entorno que se precisan para la reparacion.

— La hoja de recepcion se cumplimenta indicando los plazos temporales y el
presupuesto aproximado.

— La comunicacion con el cliente, detallando como se llevaria a cabo la reposicion
de elementos externos de relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo).

C2: Aplicar operaciones de diagnéstico de funcionamiento de unidades de movimiento de
relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo), atendiendo a criterios operativos,
siguiendo manuales de instrucciones y especificaciones técnicas y reflejandolas en un
expediente de trabajo.

C3:

CE2.1 Enumerar piezas de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo),
considerando las unidades de movimiento del relo;.

CE2.2 Describir sistemas indicadores de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo): sistema horario, lunar y cronégrafo entre otros, explicando su
funcionamiento.

CE2.3 En un supuesto practico de diagndstico de problemas de funcionamiento en
relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), elaborar la informacion para
el consumidor, indicando:

— Fornituras que precisa.
— Reposicién a realizar.
— Tiempo de intervencion.

CE2.4 Enun supuesto practico de diagnéstico de relojeria fina (relojes electronicos,
hibridos y de cuarzo), realizar las siguientes operaciones, siguiendo el manual
de instrucciones y las especificaciones técnicas, y reflejarlas en el expediente de
trabajo, atendiendo a criterios de calidad:

— Abrir la caja del reloj.

— Acceder a la maquinaria.

— Desensamblar dispositivos externos.

— Comprobar el estado funcional de la maquinaria.

— Revisar el funcionamiento de las unidades de movimiento del reloj.
— Determinar las especificaciones técnicas de las piezas a sustituir.

Determinar operaciones de mantenimiento (reposicion, desmontaje, montaje y

limpieza) de piezas y movimientos de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de
cuarzo), cumplimentando un expediente de trabajo, teniendo en cuenta la calidad y el
tiempo empleado.
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CE3.1 Identificar en una ficha grafica (fotografias, dibujos, esquemas), los
componentes de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo, diferenciando los hibridos
de los electrénicos.

CE3.2 Describir distintas funciones de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos
y de cuarzo), indicando averias y soluciones para sustituir los elementos dafados.

CE3.3 En un supuesto practico de mantenimiento de relojeria fina (relojes
electronicos, hibridos y de cuarzo), siguiendo fichas de procedimiento del fabricante,
atendiendo a criterios de calidad y teniendo en cuenta la prevencion de riesgos
laborales y la proteccion medioambiental:

— Interpretar las especificaciones técnicas del fabricante.

— Elaborar una secuencia de trabajo y reflejarla en un protocolo del expediente de
trabajo.

— Organizar las operaciones de mantenimiento en el taller (reposicion, desmontaje,
montaje y limpieza), teniendo en cuenta la distribucion temporal en la ejecucion
de las operaciones y especificandolas en un protocolo de trabajo plasmado en el
expediente de trabajo.

— Establecer las operaciones de ajuste y control de calidad final de las intervenciones
en relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), realizadas segun las
especificaciones técnicas del fabricante de relojeria fina (relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo) para mantener la garantia.

C4: Aplicar operaciones de mantenimiento (reposicion, desmontaje, montaje y limpieza)
de relojeria fina (electrénicos, hibridos y de cuarzo) en la mesa de relojero, usando utiles,
herramientas, aparatos de control, afinacion y verificacion, especificadas en un expediente
de trabajo y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

CE4.1 Enumerar herramientas de relojeria, considerando sus propiedades,
aplicaciones y finalidad.

CE4.2 Desarrollar mantenimiento de los aparatos de control, considerando el
funcionamiento del circuito, de la bobina y el consumo de relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo.

CE4.3 En un supuesto practico de reposicion y ajuste de elementos de relojeria
fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), interpretando las especificaciones
técnicas del fabricante, siguiendo las operaciones especificadas en el expediente
de trabajo, manejando herramientas de relojero y atendiendo a criterios de calidad:

— Reponer esferas de relojes electronicos, hibridos y de cuarzo, atendiendo a su
estado y restableciendo su pulido.

— Reponer elementos de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo),
identificando sus componentes.

— Sustituir y ajustar piezas oxidadas aplicando técnicas especificas y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

— Reponer elementos de relojes especiales: lunares, crondmetros, crondgrafos.

CE4.4 Enun supuesto practico de mantenimiento (reposicion, desmontaje, montaje
y limpieza) de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo), atendiendo a
criterios de calidad y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
protecciéon medioambiental:

— Desmontar, agrupar y clasificar las distintas partes méviles de relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo.

— Reponer las partes méviles de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo en mal
estado.
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— Limpiar las distintas partes y componentes de los elementos que realizan el
movimiento con el detergente recomendado.

— Engrasar las partes moviles de relojes electronicos, hibridos y de cuarzo, aplicando
los distintos lubricantes o grasas en funcién de la fricciéon, para asegurar la calidad
establecida en las especificaciones técnicas del fabricante.

— Montar todas las piezas, comprobar la funcionalidad de relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo y restablecer su pulido aplicando técnicas especificas.

C5: Aplicar técnicas de control de calidad y acabado en relojeria fina (relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo) comprobando el funcionamiento, teniendo en cuenta criterios de
calidad, emitiendo facturas y utilizando procedimientos de atencion al cliente.

CES5.1 Describir criterios de calidad a tener en cuenta en el mantenimiento de
relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo), informando al cliente del
funcionamiento y los acabados realizados.

CE5.2 En un supuesto practico de control de calidad del funcionamiento y los
acabados en relojeria fina (relojes electronicos, hibridos y de cuarzo) y de emision
de factura:

— Interpretar fichas de procedimiento y especificaciones técnicas del fabricante.

— Examinar visualmente el pulido y la limpieza en relojeria fina (relojes electrénicos,
hibridos y de cuarzo), estimando las imperfecciones.

— Comprobar el funcionamiento del reloj segun el expediente de trabajo, especificando
las irregularidades observadas.

— Especificar, en su caso, las operaciones a realizar en los elementos parciales de
relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo) para recuperar la estética
original y el funcionamiento.

— Emitir la factura que refleje las intervenciones realizadas en relojeria fina (relojes
electrénicos, hibridos y de cuarzo) y cumplimentar el documento de garantia.

CE5.3 En un supuesto practico de simulacién de una queja de un cliente sobre el
mantenimiento de relojeria fina (reloj electrénico, hibrido y de cuarzo), teniendo en
cuenta criterios de calidad:

Recoger la queja del cliente.

Identificar la intervencién realizada.

Comprobar el estado del reloj.

Verificar los acabados.

Resolver la queja dando la solucion al problema planteado por el cliente.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.6; C2 respecto a CE2.3 y CE2.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a
CE4.3 y CE4.4; C5 respecto a CE5.2 y CE5.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en el tiempo establecido.

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Demostrar cierta autonomia en la resolucion de pequenas contingencias relacionadas con
su actividad.

Tratar al cliente con cortesia, respeto y discrecion.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente las necesidades de los
clientes.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Transmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.
Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.
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Contenidos:

1. Recepcidn e informacion técnica de relojeria fina (relojes electrénicos, hibridos
y de cuarzo)

Interpretacion de manuales de instrucciones.

Elaboracion de la hoja de recepcion y expediente de trabajo. Etapas a seguir para realizar
el diagndstico del funcionamiento del reloj.

Valoracion del estado de los componentes externos: funcionalidad de cierres, deterioros,
holguras y articulaciones, textura, flexibilidad y coloracién de las correas. Deteccion de
averias y soluciones. Planificacién de las operaciones de reposicién y mantenimiento del
reloj.

Garantias, suministro de fornituras, marcas, propiedad industrial, informacioén para el
consumidor. Elaboracion de presupuestos.

Atencion al cliente: informacion, quejas y reclamaciones.

2. Diagnéstico y funcionamiento de unidades de movimiento de relojeria fina
(relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo)

Terminologia de relojeria: resorte o muelle, rodaje, alternancias y oscilaciones, médulos,
pivotes, piedras movimientos, escape de ancora, escape de ancora y clavija, escape de
cilindro.

Retenciones y golpes, retroceso, dispositivo amortiguador de choques, angulos, recorridos,
golpes o choques. Influencia del escape, duracién, oscilaciones.

Componentes principales del reloj electrénico, hibrido y de cuarzo. Estructura del reloj. Las
cajas y su entorno. Bastidores, platinas, puentes. Mecanismos de “remontoir’, puesta en
hora. Motor. Fuentes de energia. Muelles, bridas, resortes.

Interpretacion de esquemas de relojeria.

Principios de mecanica y electrénica aplicada a la relojeria.

Movimientos mecanicos y electronicos en el funcionamiento de los relojes.
Funcionamiento de las unidades de movimiento del reloj y funcionamiento de los distintos
componentes de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo: ejes de volante y ancora, pivotes
de ruedas, dientes, espirales, ruedas de transmision y motriz, ruedas de los minutos y de
las horas, pifiones y resortes.

Distintos tipos de relojes: relojes analégicos. Relojes digitales. Otros tipos de relojes: el
reloj de bolsillo. Multifunciones.

3. Operaciones de mantenimiento (reposicion, desmontaje, montaje y limpieza) de
piezas y movimientos y de mantenimiento de relojes electronicos, hibridos y de
cuarzo

Técnicas de ajuste y reposicion de elementos de relojeria fina. Técnicas de ajuste y afinado
de la marcha en relojes electronicos, hibridos y de cuarzo.

Operaciones de mantenimiento: apertura de cajas, acceso a la maquinaria, desmontaje de
elementos. Chequeo de la funcionalidad. Limpieza de las distintas partes y componentes
del reloj, limpieza por ultrasonido. Deteccion de anomalias en el funcionamiento. Engrase
de las partes moviles con lubricantes o grasas en funcion de la friccion.

Operaciones de reposicidn de piezas: reposicion de cierres, correas y fornituras, reposicion
de la fuente de alimentacion, reposicion de las partes méviles en mal estado, reposicion de
esferas y reposicion de componentes de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo.
Operaciones de desmontaje y montaje de puentes, volantes y ancoras, rodaje de la pletina,
calendarios, ruedas, sistemas y muelles. Montaje del volante de la pletina.

Chequeo de la funcionalidad en el montaje de piezas.

Optimizacion de tiempos.

Herramientas de relojeria: herramientas para extraer, pulsadores, herramientas para
ensamblar la maquina en la caja, potenza para cristales, potenza de colocacion de agujas,
botadores para colocacion de agujas, posajes especificos para poner agujas, pulidoras y
escariadoras.
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Maquinas para pulido de componentes externos: pulidora, torno, lapidario, maquina de
chorro de arena.

4. Técnicas de control de calidad de las operaciones de mantenimiento (reposicion,
desmontaje, montaje y limpieza) en relojeria fina (relojes electréonicos, hibridos y de
cuarzo)

Operaciones de control final de acabados: pulido, cepillado, acabados y operaciones de
afinado.

Operaciones de control del funcionamiento de relojes electrénicos, hibridos y de cuarzo:
generador, impulsor del motor, resistencia de la bobina del motor, consumo del movimiento
(1,55 V), resistencia de la bobina generadora y aislamiento de la bobina generadora,
tension del acumulador. Unidades de transmision y regulacion del movimiento del reloj:
crono-comparadores y simuladores de movimiento (final-test o ciclo-test).

Aparatos utilizados para verificar el movimiento del reloj: crono-comparadores y simuladores
de movimiento (final-test o ciclo-test).

Aparatos utilizados para comprobar el estado de las baterias atendiendo a su polaridad.
Aparatos utilizados para comprobar el acabado del reloj.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental relacionada
con la relojeria.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de relojeria de 45 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la realizacion del
mantenimiento de relojeria fina, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:
— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL

Nivel: 2

Codigo: MF1690_2

Asociado a la UC: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.
Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad
en el mercado.

CE1.1 Describir el proceso de elaboraciéon del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las formulas de financiacion y amortizacion de la inversion
propuesta.

CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.
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CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad
e higiene en el trabajo.

CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo necesarios para el proceso
productivo del taller teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotacion de las herramientas y maquinaria para garantizar los
diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el proyecto
empresarial del taller.

CE2.4 Enun supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria seguin areas de
trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan la
actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la
magquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en seguridad
e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento del
taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa fiscal
y laboral vigente para iniciar la actividad econdémica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas destinadas
a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos requeridos en
cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacion de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.

CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para
la realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 Enun supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los costes
de mano de obra utilizados en la elaboracién de una pieza o serie para repercutirlos
en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes de
presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del producto.

CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afadido
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del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar el aprovisionamiento de suministros para abastecer una produccién
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 Enunsupuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible teniendo en
cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller artesano.

CES5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y otras
singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garantice la produccion de un taller teniendo en
cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de entrega
para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucién y comercializacion.

CE6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializaciéon teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccién.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacion de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la féormula de comercializacién
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C2respecto a CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.2, CE4.3 y CE4.4;
C5 respecto a CE5.1, CE.5.2, CE5.3 y CE5.4; C6 respecto a CE6.2 y CEG.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Contenidos:

1. Normativa para los talleres artesanos

Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como féormula de autoempleo en
los talleres artesanos.

Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena en talleres
artesanos.

Normativa fiscal para las micropyme aplicable a los talleres artesanos.

2. Gestion administrativa y comercial de un taller artesano

Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.

Valoracion de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y
mano de obra en un taller artesano.

Sistemas de inventario de productos artesanos.

Stock de seguridad.

Elementos de marketing e imagen comercial.
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3. Seguridad e higiene en el trabajo aplicable a la artesania
Normativa de seguridad e higiene en el trabajo relacionada con los talleres artesanales.
Toxicidad y peligrosidad de los productos artesanos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la organizacion de la
actividad profesional de un taller artesanal, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Diplomado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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ANEXO DCXXXV

CUALIFICACION PROFESIONAL: AFINACION Y ARMONIZACION DE PIANOS
Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 3

Codigo: ART635_3

Competencia general

Afinar y armonizar pianos, realizando la evaluacion del estado y la planificacion de las
intervenciones, y desarrollando procesos de sustitucion de piezas o elementos de la
mecanica del piano, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental, y con
garantia de calidad.

Unidades de competencia

UC2117_3: Evaluar el estado del piano

UC2118_3: Planificar la intervencion para la afinacion, armonizacién y regulacion de pianos
UC2119_3: Sustituir las piezas o elementos del mecanismo del piano y prepararlo para su
intervencién

UC2120_3: Afinar pianos

UC2121_3: Armonizar pianos

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional por cuenta propia como profesional independiente; por
cuenta ajena dependiendo jerarquicamente de un superior en empresas, ya sean publicas
o privadas, relacionadas con el campo profesional vinculado al espectaculo, la produccién
musical asi como en empresas del sector de la venta y produccion de pianos y en el
mantenimiento de pianos de centros de ensefianza.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la produccién, reparacion y
mantenimiento de instrumentos musicales en general o de pianos en particular.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Afinador de pianos.
Técnico afinador de pianos.

Formacion Asociada (810 horas)

Moédulos Formativos

MF2117_3: Evaluacion del estado del piano. (240 horas)

MF2118_3: Planificacién de las intervenciones de afinacion, armonizacion y regulacion de
pianos. (90 horas)

MF2119_3: Sustitucion de las piezas y elementos de la mecanica del piano. (210 horas)
MF2120_3: Afinacion de pianos. (120 horas)

MF2121_3: Armonizacién de pianos. (90 horas)

MF1690_2: Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal. (60 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: EVALUAR EL ESTADO DEL PIANO
Nivel: 3
Codigo: UC2117_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Evaluar el estado del mueble del piano mediante procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccidon ambiental, para determinar
la intervencion a realizar.

CR 1.1 El proceso de evaluacion del mueble del piano se realiza previa seleccion,
preparacion y acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacion y espacio
libre alrededor del piano, entre otros), de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencién, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 Las operaciones de evaluacion del estado del mueble del piano se realizan
de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y prevenir riesgos laborales.

CR 1.3 El estado actual del mueble del piano se determina teniendo en cuenta las
caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad de construccién)
para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 1.4 La evaluacion del exterior se realiza visualmente verificando encoladuras
y/o anclajes para detectar problemas en la estatica del piano y prevenir riesgos
laborales.

CR 1.5 El analisis del estado de la superficie del mueble del piano, su barniz y
acabado se realiza visualmente o mediante la utilizacién de utiles opticos y/o
quimicos para detectar la presencia de xiléfagos, grietas y fisuras.

CR 1.6 El mueble del piano se desensambla con técnicas especificas para dejar a
la vista el interior del instrumento y continuar con el andlisis de la misma forma en el
interior del instrumento.

CR 1.7 El emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro del mueble del piano.

CR 1.8 Las anomalias, defectos y averias detectadas en el mueble se recogen en
el informe de evaluacién, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el
plan de intervencion.

RP 2: Evaluar el estado de los pedales del piano, mediante procedimientos y técnicas
especificas, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental, para garantizar
la calidad del posterior plan de intervencion.

CR2.1 Elproceso de evaluacion de los pedales del piano se realiza previa seleccion,
preparacién y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 Las operaciones de evaluacion del estado de los pedales del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y prevenir riesgos
laborales.

CR 2.3 El estado actual de los pedales del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 2.4 La evaluacion de los pedales se realiza visualmente verificando el estado
de encoladuras y/o anclajes para detectar problemas en su funcionalidad y prevenir
riesgos laborales (ergonomia).
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CR 2.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de los pedales.

CR 2.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en los pedales del piano
se recogen en el informe de evaluacién, verificandolo con instrumentos de medida
en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.

RP 3: Evaluar el estado del teclado del piano mediante procedimientos y técnicas
especificos en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental para garantizar la
calidad del posterior plan de intervencion.

CR 3.1 El proceso de evaluacién del teclado del piano se realiza previa seleccion,
preparacién y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 Las operaciones de evaluacion del estado del teclado del piano se realizan
de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y prevenir riesgos laborales.

CR 3.3 EI estado actual del teclado del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 3.4 La evaluacion del estado del teclado del piano se realiza de forma visual
y mediante comprobaciones mecanicas para detectar anomalias en su accion,
suciedad y defectos en las teclas.

CR 3.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro del teclado del piano.

CR 3.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en el teclado del piano se
recogen en el informe de evaluacién, verificandolo con instrumentos de medida
en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.

RP 4: Evaluar el estado del mecanismo del piano, mediante procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental para garantizar la
calidad del posterior del plan de intervencion.

CR 4.1 EIl proceso de evaluacion del mecanismo del piano se realiza previa
seleccion, preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas
y equipos de proteccidon personal (EPIls), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Las operaciones de evaluacién del estado del mecanismo del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafos al piano.

CR 4.3 El estado actual del mecanismo del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 4.4 El estado del mecanismo del piano se evalua de forma visual y mediante
comprobaciones mecanicas para detectar anomalias en su accion, limpieza y
defectos en sus elementos.

CR 4.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro del mecanismo del piano.
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CR 4.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en el mecanismo del piano
se recogen en el informe de evaluacion, verificandolo con instrumentos de medida
en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.

RP 5: Evaluar el estado de la regulacion del mecanismo del piano, mediante procedimientos
y técnicas especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para
garantizar la calidad del posterior del plan de intervencion.

CR 5.1 El proceso de evaluacién de la regulacién del mecanismo del piano se
realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
garantizar la calidad de la intervencién, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 Las operaciones de evaluacion del estado de la regulaciéon del mecanismo
del piano se realizan de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y
prevenir riesgos laborales.

CR 5.3 El estado actual de la regulacion del mecanismo del piano se determina
teniendo en cuenta las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad,
calidad y material de construccién) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 5.4 El estado de la regulacion del piano se evalta de forma visual y mediante
comprobaciones mecanicas para detectar anomalias y defectos.

CR 5.5 El emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de la regulacién del mecanismo del piano.

CR 5.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en la regulacion del
mecanismo del piano se recogen en el informe de evaluacién, verificandolo con
instrumentos de medida en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y
elaborar el plan de intervencion.

RP 6: Evaluar el estado de la afinacién del piano, mediante procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental para garantizar la
calidad del posterior del plan de intervencién.

CR6.1 Elproceso de evaluacion de la afinacion del piano se realiza previa seleccion,
preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de
la intervencidn, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 Las operaciones de evaluacion del estado de la afinaciéon del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafios al piano.

CR 6.3 El estado actual de la afinacidn del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (seguin modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 6.4 El estado de la afinacion del piano se evalua auditivamente y mediante
comprobaciones con el diapason para detectar anomalias y diferencias en el sonido
del piano.

CR 6.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de la afinacién del mecanismo del piano.

CR 6.6 Los defectos detectados en la afinacién del piano se recogen en el informe
de evaluacion, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.
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RP 7: Evaluar el estado de la armonizacion del piano, segun procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para garantizar la
calidad del posterior del plan de intervencién.

CR 7.1 El proceso de evaluaciéon de la armonizacién del piano se realiza previa
seleccion, preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas
y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 7.2 Las operaciones de evaluacion del estado de armonizacién del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafos al piano.

CR 7.3 El estado actual de la armonizacién del piano se determina teniendo en
cuenta las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y
material de construccién) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 7.4 EIl estado de la armonizacion del piano se evalla auditivamente para
detectar anomalias y defectos en el sonido del piano.

CR 7.5 El emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de la armonizacién del mecanismo del piano.

CR 7.6 Los defectos detectados en la armonizacién del piano se recogen en el
informe de evaluacion, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el
plan de intervencion.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Elementos de iluminacion. Equipos de proteccién personal (EPIs). Instrumentos 6pticos de
inspeccion (lupas). Instrumentos de medida de humedad y temperatura. Herramientas de
desmontaje (destornilladores, alicates, entre otros). Diapason.

Productos y resultados:
Evaluacion del estado del mueble, pedaleria, teclado, mecanismo, regulacién del
mecanismo, afinaciéon y armonizacion. Informe de evaluacion.

Informacion utilizada o generada:
Caracteristicas de pianos segun fabricante. Normativa de prevencion de riesgos laborales
y ambientales. Informe de evaluacion. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: PLANIFICAR LAINTERVENCION PARA LAAFINACION,
ARMONIZACION Y REGULACION DE PIANOS

Nivel: 3

Cédigo: UC2118_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Determinar los trabajos a realizar, a partir de la revision de los informes de evaluacion
para garantizar la calidad de la intervencion.

CR 1.1 Los informes de evaluacidon se revisan y verifican, considerando los
antecedentes del piano en su caso, e incorporando la informacién aportada por el
cliente, para determinar los trabajos a realizar.

CR1.2 Lostrabajos arealizar se determinan considerando los defectos y anomalias
detectadas y las caracteristicas del piano (modelo, marca, tipo, antigiiedad, entre
otros), para optimizar su funcionalidad.

CR 1.3 Los procedimientos y técnicas de trabajo se determinan teniendo en cuenta
las caracteristicas (modelo, marca, tipo, antigiiedad, entre otros) y la normativa
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de prevencion de riesgos laborales y ambientales para garantizar la calidad de la
intervencion, la integridad estructural, formal y funcional del piano y la seguridad de
las operaciones.

RP 2: Elaborar el plan de intervencién determinando la secuencia de operaciones y
trabajos, para garantizar la viabilidad de la intervencion.

CR 2.1 La secuencia de operaciones y trabajos se determina teniendo en cuenta
sus caracteristicas e interrelaciones, para garantizar la calidad de la intervencion y
optimizar recursos materiales y de tiempo.

CR 2.2 Los materiales y piezas del piano a sustituir se determinan teniendo en
cuenta las caracteristicas del piano para garantizar su integracién en el conjunto.

CR 2.3 Los tiempos se prevén teniendo en cuenta los tipos de operaciones vy
trabajos para garantizar el cumplimiento de los plazos.

CR 2.4 El plan de intervencion se elabora recopilando los informes de evaluacion,
la secuencia de operaciones, trabajos y los materiales y piezas a sustituir y la
normativa de prevencion de riesgos laborales y ambientales, para servir de guia en
el proceso posterior y garantizar la calidad y seguridad de las operaciones.

RP 3: Elaborar el presupuesto a partir del plan de intervencién para su presentaciéon y
aceptacion por el cliente.

CR 3.1 La informacién a utilizar en la elaboracion del presupuesto (cantidades de
materias primas, transporte, mano de obra, entre otros) se obtiene consultando la
documentacién disponible para obtener datos fiables.

CR 3.2 Las horas de trabajo se establecen a partir del plan de intervencion para
determinar el coste de la mano de obra.

CR 3.3 Las necesidades de materiales y piezas se valoran a partir del plan de
intervencién para determinar su coste.

CR 3.4 Los costes de subcontratacion de servicios como transporte, en su caso, se
valoran a partir de la informacion recopilada, para determinar su coste.

CR 3.5 El presupuesto se redacta utilizando herramientas informaticas, detallando
la intervencidon propuesta, cuidando la presentacion e incluyendo las condiciones
de pago y otras informaciones que se consideren de interés para someterlo a la
aceptacion del cliente.

Contexto profesional:

Medios de produccién:
Documentacion de pianos. Catalogos de precios. Listado de piezas. Informaciéon sobre
servicios de transporte. Equipos informaticos. Equipos de proteccién personal (EPIs).

Productos y resultados:
Listado de operaciones y trabajos a realizar. Secuencia de operaciones y trabajos. Plan de
intervencién. Plazos. Presupuestos.

Informacioén utilizada o generada:

Caracteristicas de pianos segun fabricante. Informes de evaluacion. Informacién
procedente del cliente. Normativa de prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3: SUSTITUIR LAS PIEZAS O ELEMENTOS DEL
MECANISMO DEL PIANO Y PREPARARLO PARA SU INTERVENCION

Nivel: 3

Codigo: UC2119_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Preparar el piano dejando accesible el instrumento, segun el procedimiento
establecido en el plan de intervencion, en funcién del disefo de cada fabricante, en
condiciones de seguridad y calidad para proceder a su intervencion.

CR 1.1 El proceso de preparacion del piano se realiza previo analisis del plan
de intervencidn establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencién, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 Las piezas de ensamblaje del mueble del piano vertical (vidriera, cilindro,
media cafa, barra de pafio y puerta) se desmontan, de forma secuencial, en funcion
del diseno de cada fabricante, para acceder al instrumento.

CR 1.3 Las piezas de ensamblaje del mueble del piano de cola (cilindro, mazas
o tacos y listéon frontal) se desmontan desplegando los dos sobres, segun el
procedimiento establecido en funcion del disefio de cada fabricante, para acceder
al instrumento.

CR 1.4 La barra de sujecion del fieltro de sordina se retira de su posicion, segun el
método establecido en funcién del disefio de cada fabricante, para permitir el acceso
a las cuerdas y a las clavijas.

CR 1.5 Los elementos bloqueadores y de seguridad en el transporte, se desalojan
utilizando medidas y sistemas de proteccién para garantizar la integridad del piano.

CR 1.6 Las operaciones de desmontaje, alojamiento provisional y reubicacién de
piezas se realizan utilizando medidas y sistemas de proteccién para garantizar la
integridad del piano y sus piezas.

RP 2: Realizar las correcciones en elementos del conjunto armdnico del piano, segun
el procedimiento establecido en el plan de intervencion, en condiciones de calidad y
seguridad, para garantizar o asegurar el sonido limpio y claro de la cuerda.

CR 2.1 El paso de una cuerda sobre el puente y sus puntas se fija con las
herramientas de consistencia especifica (cobre y/o latdn, entre otros) asegurando su
posicidn para conseguir el asentamiento y acople de estos componentes.

CR 2.2 La sustitucion de clavijas se realiza garantizando la presion del clavijero
sobre ellas, para asegurar la estabilidad de la afinacion.

CR 2.3 El emplazamiento de cada cuerda por el paso de la cejilla y contracejilla
se distribuye en espacios uniformes por coros, para garantizar el impacto de los
macillos previamente encarados.

CR 2.4 Los elementos del mecanismo de los pedales se revisan, manipulando las
unidades de ajuste, si procede, para garantizar el funcionamiento caracteristico de
cada uno asegurando la ausencia de ruidos.

CR 2.5 EIl asentamiento y fijacién del mecanismo se verifica, comprobando los
puntos de anclaje para asegurar la inmovilidad de los soportes del mecanismo, asi
como la posicidon exacta con respecto a las cuerdas.

RP 3: Desmontar y montar las piezas, los componentes y los elementos del mecanismo
del piano de forma aislada, segun el procedimiento de desmontaje establecido en el plan
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de intervencion y teniendo en cuenta el disefio del fabricante, en condiciones de calidad y
seguridad para proceder a su sustitucion.

CR 3.1 EIl proceso de desmontaje de piezas, componentes y elementos de
la maquinaria se realiza previo analisis del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de (Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 El desmontaje de los componentes y elementos del mecanismo
deteriorados, se realiza, siguiendo las instrucciones reflejadas (numerandolas, entre
otros sistemas) en el procedimiento de desmontaje correspondiente, para asegurar la
integridad y funcionalidad de todas las piezas o elementos del piano en la ejecucion
de la reparacién y su reposicién en la ubicacién original.

CR 3.3 Las piezas de los componentes y elementos se retiran desencolandolas o
desencajandolas, en su caso, garantizando la integridad del resto de elementos y
componentes, para liberarlo de su anclaje y facilitar su reparacién o sustitucion.

CR3.4 Lainstalaciondelanueva piezaserealizateniendo encuentalasdimensiones
y ajustes de la pieza sustituida para garantizar su integracién y conseguir su maximo
rendimiento.

CR 3.5 La pieza sustituida se acopla, monta, sujeta o encola al componente,
mediante técnicas y procedimientos especificos, determinando previamente la
posicion y orientacion, teniendo en cuenta el resto de los elementos de la mecanica
para garantizar la homogeneidad del conjunto.

RP 4: Reparar los defectos en piezas del mecanismo del piano, de forma aislada, previa
seleccion, preparacién y acondicionamiento del drea de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales, utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar
la calidad de la intervencion, prevenir riesgos laborales y ambientales y restablecer su
forma.

CR 4.1 El proceso de reparacion de las piezas del mecanismo se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Los defectos de giro de las articulaciones por holgura o angostura se
reparan unificando los didametros de ejes y guarnecidos para asegurar la articulacion.

CR 4.3 Los muelles rotos o defectuosos se sustituyen por otros de idéntica medida
y morfologia que los originales mediante técnicas especificas para garantizar su
funcionalidad.

CR4.4 Losfieltros ajados o desgastados se sustituyen por otros nuevos de idéntica
medida y textura que los originales mediante técnicas de encolado para garantizar
su funcion de amortiguacién, reposo de piezas o eliminacién de ruidos, entre otros.

CR 4.5 Las piezas del aplacado del teclado ausentes, rotas o desgastadas se
sustituyen por otras de idénticas caracteristicas que los originales mediante técnicas
de encolado para conservar la uniformidad estética.

RP 5: Seleccionar y preparar la cuerda o bordén del piano basandose en las cotas del
fabricante mediante procedimientos y técnicas especificos en condiciones de calidad y
seguridad para garantizar las caracteristicas similares a las cuerdas o bordones que se
van a sustituir.

CR 5.1 El proceso de seleccion de una cuerda de acero o bordén, se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec. I

Pag. 89064

seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 La cuerda o bordén se selecciona respetando las medidas de longitud y
grosor para garantizar su respuesta sonora en el registro del piano.

CR 5.3 Lacuerda o borddn se prepara realizando un lazo, en su caso, teniendo en
cuenta sus caracteristicas y las especificaciones del fabricante para garantizar su
posterior anclaje especifico.

CR 5.4 La preparacion del conjunto armonico para la instalacion de la cuerda o
borddn se realiza aflojando la clavija o clavijas correspondientes el nimero de vueltas
establecido por el fabricante, tomando como modelo otras cuerdas instaladas para
conseguir un 6ptimo acabado visual.

CR 5.5 La preparacion del conjunto armoénico para la instalacion de la cuerda
o bordoén se realiza verificando el estado de la superficie de los puntos de paso
de la cuerda realizando correcciones, en su caso, para garantizar la calidad de la
instalacion.

RP 6: Instalar una cuerda o bordén escogida en el piano mediante procedimientos y técnicas
especificos en condiciones de calidad y seguridad para garantizar las caracteristicas
similares a las cuerdas o bordones que se van a sustituir.

CR 6.1 El proceso de instalacion de una cuerda o bordon, se realiza previo analisis
del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion
y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencioén, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 La cuerda o cuerdas o bordones se instalan mediante procedimientos y
técnicas especificos con la trayectoria y posiciéon de la original para garantizar su
funcionalidad.

CR 6.3 Lacuerda o el borddn se presiona contra los puntos de contacto del conjunto
arménico, con herramientas especificas, para garantizar la firmeza de su asiento y
optimizar la transmision de su energia al conjunto arménico.

CR 6.4 La cuerda o el borddon se pretensa mediante el giro de la clavija sobre
su eje, comprobando su sonido tomando como referencia el sonido de las cuerdas
cercanas, para conseguir su afinacion provisional.

RP 7: Regular y verificar la instalacién de una cuerda o borddn en el piano basandose en
las cotas del fabricante mediante procedimientos y técnicas especificos en condiciones de
calidad y seguridad para garantizar las caracteristicas similares a las cuerdas o bordones
que se van a sustituir.

CR 7.1 El proceso de regulacion y verificacion de una cuerda o bordén se realiza
previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales,
y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
garantizar la calidad de la intervencién, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 7.2 La posicion y trayectoria de la cuerda o borddn recién instalada se verifica
manualmente o mediante herramientas (galgas, entre otras) para garantizar su
funcion.

CR 7.3 Laaltura de las clavijas y su orientacion se regulan, verificandolas mediante
comprobacién visual con las adyacentes, realizando correcciones en su caso, para
garantizar su funcion.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

) ®
g\u

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec. I

Pag. 89065

CR 7.4 El bobinado de la cuerda sobre las clavijas se verifica y corrige en su caso
para favorecer y acelerar el proceso de estabilizacion de la afinacion.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Herramientas de desmontaje. Martillos. Utiles de medida. Elementos de montaje.
Adhesivos. Limas y abrasivos. Llaves de afinar. Galgas. Piezas, componentes y elementos
del mecanismo de repuesto. Cuerdas y bordones de repuesto. Equipos de proteccién
personal (EPIs).

Productos y resultados:

Piano accesible. Conjunto arménico corregido. Piezas, componentes y elementos del
mecanismo desmontadas y montadas. Piezas, componentes y elementos del mecanismo
reparados y sustituidos. Cuerdas y bordones seleccionadas, preparadas y montadas.
Montaje de cuerdas o bordones verificado.

Informacion utilizada o generada:
Plan de intervencion. Normativas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: AFINAR PIANOS
Nivel: 3
Cédigo: UC2120_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Afinar una de las tres cuerdas de referencia del LA 4, mediante procedimientos y
técnicas especificos, segun el plan de intervencion establecido para establecer la altura
tonal del piano en condiciones de calidad y seguridad.

CR 1.1 El proceso de afinacion se realiza previo analisis del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del &rea de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 La altura de la nota «LA 4» del piano se compara de forma auditiva con la
del diapason para valorar su estado de afinacion.

CR 1.3 La nota «LA 4» y el diapason se hacen sonar de forma simultanea para
verificar la ausencia o presencia de batimentos.

CR 1.4 La tension de la cuerda se modifica girando la clavija sobre su eje, con la
llave de afinar, y utilizando técnicas especificas para garantizar una afinacién estable.

CR 1.5 La cuerda se tensa o destensa haciéndola sonar de forma simultanea con
el sonido de referencia, hasta conseguir la eliminacion de los batimentos para igualar
su altura a la del diapason.

RP 2: Afinar una de las cuerdas de referencia de cada una de las doce notas de la octava
central de referencia, mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el plan
de intervencion, en condiciones de calidad y seguridad, a partir del «LA 4» central de
referencia, para obtener el temperamento del piano.

CR 2.1 Elproceso de afinacion de una de las cuerdas de cada una de las doce notas
de la octava central de referencia se realiza previo analisis del plan de intervencién
establecido, acondicionamiento del &rea de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccién personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencién, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.
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CR 2.2 EIl temperamento de la zona central del piano se realiza tomando como
referencia las notas «LA 3» y «LA 4» para formar una octava justa de referencia.

CR 2.3 Los doce semitonos intermedios se obtienen mediante la division de
la octava central provocando batimentos en los intervalos de 32, 42 52 y 62 para
conseguir una escala temperada.

CR 2.4 Los sonidos de cada intervalo se comprueban haciendo sonar sus dos notas
de forma simultanea, verificando la velocidad controlada de batimentos teniendo
en cuenta las leyes fisicas del temperamento igual y modificando la tension de las
cuerdas, en su caso, para conseguir la maxima exactitud en la afinacion.

RP 3: Afinar el resto de las cuerdas de cada coro del piano, mediante procedimientos y
técnicas especificos, segun el plan de intervencién, en condiciones de calidad y seguridad
para lograr el unisono.

CR 3.1 El proceso de afinacion del resto de las cuerdas de cada coro se realiza
previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales,
y utilizando los equipos de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso,
garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 El unisono se realiza haciendo vibrar de forma simultanea la cuerda de
referencia y la cuerda que se pretende afinar, modificando la tensién de ésta para
conseguir la igualdad de frecuencias en ambas.

CR 3.3 La igualdad de frecuencias de las tres cuerdas se verifica provocando el
unisono con la cuerda de referencia para conseguir un sonido libre de batimentos.

CR 3.4 El procedimiento y técnica se repite en el resto de los coros tomando como
referencia cada una de las cuerdas ya afinadas para obtener la octava central de
referencia afinada.

RP 4: Afinar las octavas ascendentes y descendentes, mediante la audicidon y comparacion
de los intervalos, en condiciones de calidad y seguridad para extender el temperamento
en toda la tesitura del piano.

CR 4.1 EIl proceso de afinaciéon de las octavas ascendentes y descendentes se
realiza previo analisis del plan de intervencién establecido, acondicionamiento
del area de trabajo, seleccidon y preparacion de utiles, herramientas, equipos y
materiales, y utilizando los equipos de proteccidon personal (EPIs), para optimizar
el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Las octavas ascendentes y descendentes se afinan extendiendo el
temperamento a toda la tesitura del piano tomando como referencia la octava
central temperada y afinando progresivamente mediante octavas ascendentes y
descendentes, eliminando batimentos para conseguir la octava justa entre cada nota
de igual nombre.

CR 4.3 EIl temperamento se verifica comparando el intervalo recién afinado con
otros cercanos afinados previamente, comprobando sus batimentos respectivos,
corrigiendo la afinacion en su caso, para garantizar la calidad de la afinacion.

CR 4.4 Elresultado de la afinacién del piano se verifica mediante la interpretacion
musical al piano, identificando defectos individuales y corrigiéndolos en su caso,
para garantizar la calidad del resultado.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:
Diapason. Equipos de proteccion personal (EPIs). Llave de afinar. Pinza plastica y cufas
separadoras.

Productos y resultados:
Cuerdas de referencia afinadas. Octava de referencia afinada. Tesitura completa del piano
afinada.

Informacion utilizada o generada:
Plan de intervencién. Normativas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5: ARMONIZAR PIANOS
Nivel: 3
Codigo: UC2121_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Valorar el balance sonoro y timbrico del piano mediante procedimientos y técnicas
especificos para identificar diferencias y defectos en toda su tesitura.

CR 1.1 El proceso de valoracion del balance sonoro y timbrico se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 El estado de balance sonoro y timbrico del piano se valora haciendo sonar
escalas cromaticas para identificar sus diferencias y defectos en toda su tesitura.

CR 1.3 Los macillos a intervenir (mediante pinchado, impregnado, lijado, entre
otros) se marcan con tiza para poder identificarlos en el proceso de prearmonizacion.

CR 1.4 Eltipode armonizacién se determina verificando la forma, dureza y densidad
de los macillos para optimizar el resultado posterior.

RP 2: Realizar la prearmonizacion de los macillos del piano mediante procedimientos y
técnicas especificos para obtener una aproximacion del balance timbrico deseado.

CR 2.1 El proceso de prearmonizacién de los macillos se realiza previo analisis del
plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion
y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencién, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 Las pruebas de prearmonizaciéon se realizan seleccionando macillos en
numero representativo para determinar la actuacién sobre el resto.

CR 2.3 El sonido de las notas correspondientes a los macillos seleccionados se
valora teniendo en cuenta los estandares de calidad establecidos para determinar el
tipo de actuacion sobre el fieltro.

CR 2.4 Los fieltros de los macillos seleccionados se trabajan mediante pinchazos o
impregnacion en su caso, teniendo en cuenta su respuesta en los diferentes registros
del piano (de «forte» a «piano»), para mejorar su rendimiento.

CR 2.5 Las actuaciones en los macillos seleccionados se repiten en el resto de
manera similar, para extender el resultado a la tesitura completa del piano.
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RP 3: Realizar la armonizaciéon de los macillos del piano mediante procedimientos y
técnicas especificos para obtener el balance timbrico deseado.

CR 3.1 El proceso de armonizacién de los macillos se realiza previo analisis del
plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion
y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 El estado del balance timbrico posterior a la prearmonizacién se valora
interpretando musica al piano, escuchando y diferenciando sus matices, para
identificar los defectos de balance timbrico y de expresion.

CR 3.3 Las pruebas de armonizacion se realizan seleccionando macillos en numero
representativo para determinar la actuacién sobre el resto.

CR 3.4 Los fieltros de los macillos seleccionados se trabajan mediante lijado,
pinchazos o impregnacion en su caso, modificando su forma, dureza y densidad,
teniendo en cuenta su respuesta en los diferentes registros del piano (de «forte» a
«piano»), para optimizar su rendimiento.

CR 3.5 Las actuaciones en los macillos seleccionados se repiten en el resto de
manera similar, para extender el resultado a la tesitura completa del piano.

CR 3.6 EI resultado de la armonizacién del piano se verifica mediante la
interpretacion musical al piano, identificando defectos individuales y corrigiéndolos
en su caso, para garantizar la calidad del resultado.

Contexto profesional:

Medios de produccién:
Herramientas de pinchado de fieltros, quimicos de impregnacion, lijas. Equipos de
proteccion personal (EPIs).

Productos y resultados:
Balance sonoro del piano valorado, prearmonizados y corregidos. Piano armonizado.

Informacion utilizada o generada:
Plan de intervencion. Normativas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 6: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL.

Nivel: 2

Cédigo: UC1690_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos e
inversiones.

CR 1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.

CR 1.2 Las posibilidades de realizacién de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversion en dotacion de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.

CR 1.3 La produccién se estima teniendo en cuenta la situacién de mercado para
hacer rentable la inversién realizada en el taller artesanal.
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CR 1.4 Laimagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad se
decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una identidad
grafica de cara al mercado.

RP 2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestion ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.

CR 2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa sobre
riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las condiciones
de almacenaje de materias primas y productos elaborados.

CR 2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones y
procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso productivo,
atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.

CR 2.3 La dotacién de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccion para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.

CR 2.4 La distribucion de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta
la normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR 2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP 3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR 3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econdémica.

CR 3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin de
solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR 3.3 Las opciones para la contratacién de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.

CR 3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periédicamente para la realizacién de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP 4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR 4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.

CR 4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.
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RP 5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con las
existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.

CR 5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el
combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR 5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.

CR 5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo
sus caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
ordenes de pedido necesarias.

CR 5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de
los materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP 6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccién del taller en funcion de los
canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.

CR 6.1 Las formulas de comercializacion de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.

CR 6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializacién de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.

CR 6.3 El sistema de valoracién y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacién para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados:

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal. Pagos
de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacién de productos. Sistema de
elaboracién y control de venta. Plan de comercializacién. Presupuesto de productos de
artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento de suministros.
Pedidos de suministros.

Informacioén utilizada o generada:

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién local,
regional y estatal. Formulas de comercializacion. Fichas técnicas de materiales. Disefios de
piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacién de proveedores.
Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios
auxiliares, utiles y herramientas.
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MODULO FORMATIVO 1: EVALUACION DEL ESTADO DEL PIANO
Nivel: 3

Codigo: MF2117_3

Asociado a la UC: Evaluar el estado del piano

Duracion: 240 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de muebles de pianos, con
criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de evaluacion del estado del muebles del piano, justificando
la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales
a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado del mueble del piano,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE1.3 Describir caracteristicas de los muebles de piano en funcién de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad de construccion.

CE1.4 En un supuesto practico de evaluacion del mueble de un piano, a partir de
uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Determinar problemas en la estatica del piano verificando encoladuras y anclajes,
en su caso.

— Detectar la presencia de xiléfagos, grietas o fisuras mediante evaluacion visual de
la superficie del piano, su barniz y acabado.

— Acceder al interior del instrumento mediante el desensamblaje del mueble.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro en funcién de las
condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado del mueble del piano a partir de la informacién
recopilada.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de pedales de pianos, con
criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir proceso de evaluacion del estado de pedales de piano, ordenando
la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales
a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de pedales de piano,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE2.3 Describir caracteristicas de pedales de piano en funcién de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad, y material de construccion.

CE2.4 Enun supuesto practico de evaluacion de los pedales de un piano, a partir de
uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Determinar problemas en el funcionamiento de los pedales del piano verificando
encoladuras y anclajes, en su caso.

— Valorar la ubicacion habitual del piano y los riesgos de deterioro de los pedales en
funcién de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar uninforme del estado de los pedales a partir de la informacion recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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C3: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de teclados de pianos, con
criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir proceso de evaluacion del estado de teclados de pianos, justificando
la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales
a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de teclados de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE3.3 Describir caracteristicas de teclados de pianos en funcion de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccion.

CE3.4 En un supuesto practico de evaluacién del teclado de un piano, a partir de
uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Detectar anomalias, presencia de suciedad y defectos en el teclado mediante
comprobaciones visuales y mecanicas.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro del teclado en
funcién de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado del teclado a partir de la informacién recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C4: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de mecanismos de pianos,
con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir proceso de evaluacién del estado de mecanismos de pianos,
justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacién del estado de mecanismos de
pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE4.3 Describir caracteristicas de mecanismos de pianos en funcién de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccion.

CE4.4 En un supuesto practico de evaluacion del estado del mecanismo de un
piano, a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Detectar anomalias, presencia de suciedad y defectos en el mecanismo mediante
comprobaciones visuales y mecanicas.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro del mecanismo en
funcion de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactaruninforme del estado del mecanismo a partir de la informacion recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C5: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de la regulaciéon de
mecanismos de pianos, con criterios de calidad y seguridad.

CES5.1 Describir proceso de evaluacion del estado de la regulacion mecanismos
de pianos, justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una
de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE5.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de regulacion de
mecanismos de pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas vy
procedimientos.
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CE5.3 Describir criterios de regulacién de mecanismos de pianos en funcion de
modelos, fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccion.

CE5.4 En un supuesto practico de evaluacién del estado de regulacion del
mecanismo de un piano, a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y de calidad:

— Detectar anomalias y defectos en la regulacién del mecanismo mediante
comprobaciones visuales y mecanicas.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro del mecanismo en
funcion de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado del mecanismo a partir de lainformacién recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C6: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de la afinacion de pianos,
con criterios de calidad y seguridad.

CE6.1 Describir procesos de evaluacion del estado de la afinacion de pianos,
justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CE6.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas asociados al proceso de evaluacién del estado de afinacion de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE6.3 Describir criterios de afinacién de pianos en funcién de las caracteristicas de
modelos, fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccién.

CE6.4 En un supuesto practico de evaluacién de estado de afinacion de un piano,
a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y
de calidad:

— Detectar anomalias y diferencias de sonido mediante comprobaciones auditivas
utilizando el diapason.

— Valorar la ubicacion habitual del piano y los riesgos de deterioro de la afinacion en
funcion de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar uninforme del estado de la afinacién a partir de la informacién recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C7: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de la armonizacién de
pianos, con criterios de calidad y seguridad.

CE7.1 Describir procesos de evaluacion del estado de la armonizacién de pianos,
justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CE7.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de armonizacion
de mecanismos de pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE7.3 Describir criterios de armonizacion de pianos en funcion de las caracteristicas
de modelos, fabricantes, antigiedad y calidad y material de construccién.

CE7.4 En un supuesto practico de evaluacion de estado de armonizacion de un
piano, a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Detectar anomalias y diferencias de sonido mediante comprobaciones auditivas.

— Valorar la ubicacion habitual del piano y los riesgos de deterioro de la armonizacion
en funcién de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.
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— Redactar un informe del estado de armonizaciéon a partir de la informacién
recopilada.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.4;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.4; C7 respecto a CE7 4.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Tener actitud autocritica ante su propio trabajo.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Procedimientos y técnicas de evaluaciéon de muebles de pianos

Tipologia de pianos en funcién del mueble: pianos verticales, colas y gran cola.

Estilos histéricos de muebles de piano.

Estructura y materiales de muebles de piano.

Elementos decorativos y acabados de muebles del piano.

Riesgos de deterioros de las estructuras y los materiales de muebles de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de muebles de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
muebles de pianos: medidas preventivas.

2. Procedimientos y técnicas de evaluacion de pedales de pianos

Sistemas de pedales en funcidn de los tipos de pianos.

Estilos histéricos de pedales de piano.

Elementos de los sistemas de pedales de pianos.

La accion de los pedales en la interpretacion musical.

Materiales de pedales de piano.

Riesgos de deterioros de los sistemas y los materiales de pedales de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de pedales de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
pedales de pianos: medidas preventivas.

3. Procedimientos y técnicas de evaluacion de teclados de pianos

Sistemas de teclados en funcién de los tipos de pianos.

Estilos histéricos de teclados de piano.

Elementos de los sistemas de teclados de pianos.

La accion de teclado en la interpretacion musical.

Materiales de teclados de piano.

Riesgos de deterioros de los sistemas y los materiales de teclados de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de teclados de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
teclados de pianos: medidas preventivas.

4. Procedimientos y técnicas de evaluacién de mecanismos de pianos
Sistemas de mecanismos en funcién de los tipos de pianos.
Estilos histéricos de mecanismos de piano.
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Elementos del mecanismo de pianos.

La accién del mecanismo en la interpretacion musical.

Materiales de mecanismos de piano.

Riesgos de deterioros de los sistemas y los materiales de mecanismos de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacién de mecanismos de pianos: deteccién de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
mecanismos de pianos: medidas preventivas.

5. Procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de regulaciéon de pianos
Regulacion de pianos.

Elementos regulables de pianos.

Influencia de la regulacion en la interpretacién musical.

Factores de la aparicion de anomalias en el estado de regulacién de pianos.

Metodologia del proceso de evaluacién de mecanismos de pianos: deteccién de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion del
estado regulacién de pianos: medidas preventivas.

6. Procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de afinacién de pianos
Sonido: afinacion.

Elementos basicos de la escala musical temperada occidental.

Frecuencias de referencia: «LA 4».

Utilizacién de sonidos de referencia: el diapason.

Factores de la aparicién de anomalias en el estado de afinacién de pianos.

Metodologia del proceso de evaluacién de afinacién de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion del
estado de afinacion de pianos: medidas preventivas.

7. Procedimientos y técnicas de evaluacién del estado de armonizacién de pianos
Sonido: timbre y volumen.

Factores de la aparicién de anomalias en el estado de armonizacién de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de la armonizacion de pianos: deteccion de
anomalias.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion del
estado de armonizacién de pianos: medidas preventivas.

8. Herramientas ofimaticas en la evaluacién del estado de pianos

Hardware y software en la redaccién de informes de evaluacion del estado de pianos.
Herramientas informaticas: proceso de textos y base de datos.

Documentacion de texto y grafica en la evaluacion del estado de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a herramientas ofimaticas en la
evaluacion del estado de pianos: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la evaluacion del estado
del piano, que se acreditard mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 2: PLANIFICACION DE LAS INTERVENCIONES DE AFINACION,
ARMONIZACION Y REGULACION DE PIANOS

Nivel: 3

Codigo: MF2118_3

Asociado a la UC: Planificar la intervenciéon para la afinaciéon, armonizacion y
regulacion de pianos

Duraciéon: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas de determinacion de trabajos de intervencién en la afinacion y
armonizacion de pianos a partir de informes de evaluacion.

CE1.1 Describir técnicas de determinacion de trabajos a realizar en la afinacion y
armonizacion de pianos indicando factores que inciden en el proceso.

CE1.2 Describir criterios de determinacion de trabajos a realizar en afinacion y
armonizacion de pianos relacionandolos con las caracteristicas de modelo, marca,
tipo antigiiedad, entre otros, del piano.

CE1.3 En un supuesto practico de determinacion de trabajos a realizar, a partir de
informes de evaluacion dados, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar los informes mediante su analisis, identificando y jerarquizando los
defectos y anomalias detectadas.
— Determinar los procedimientos y técnicas de trabajo a ejecutar, justificando

la decision en funcién de las caracteristicas del piano y los defectos y anomalias
detectados.

C2: Aplicar técnicas de elaboracion de planes de intervencion determinando la secuencia
de operaciones y trabajos.

CE2.1 Describir técnicas de elaboracién de planes de intervencion a realizar en la
afinacién y armonizacion de pianos indicando factores que inciden en el proceso.

CE2.2 Describir criterios de determinacion secuencias de operaciones en afinacion
y armonizacion de pianos relacionandolos con las interrelaciones de las operaciones
entre si.

CE2.3 En un supuesto practico de elaboracién de planes de intervencién en la
afinacién y armonizacion de pianos, a partir de un listado de trabajos dado, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

Identificar las relaciones existentes entre los trabajos propuestos.
Determinar los materiales y piezas a sustituir justificando la decision.
Realizar una prevision de tiempos de ejecucion de los trabajos.

— Elaborar un plan de intervencién indicando plazos, secuencia de operaciones,
trabajos, materiales, piezas y normativa de prevencion de riesgos laborales y
ambientales aplicable.

C3: Aplicar técnicas de elaboracion de presupuestos de intervencion en afinacion y
armonizacion de pianos a partir de planes de intervencion.

CE3.1 Describir fuentes de informacion relacionadas con la elaboracion de
presupuestos de intervencion en afinacién y armonizacion.

CE3.2 Describir técnicas de elaboraciéon de presupuestos indicando las
herramientas informaticas mas habituales para su elaboracion.

CE3.3 En un supuesto practico de elaboracion de presupuestos de intervencion
en la afinaciéon y armonizacién de pianos, a partir de un plan de intervenciéon dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec. I

Pag. 89077

— Interpretar el plan de intervencién mediante su analisis, identificando las partidas
a incluir.

— Determinar los costes unitarios de materiales, mano de obra y transporte, en su
caso.

— Verificar la prevision de tiempos de ejecucion de los trabajos y calcular su valor.

— Redactar el presupuesto mediante herramientas informaticas indicando trabajos,
condiciones de pago y de ejecucion.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Técnicas de determinacién de trabajos de intervencion en afinacién y
armonizacion de pianos

Elaboracion e interpretacidon de informes de evaluacion.

Procedimientos de trabajo en afinacion y armonizacion: tipos de trabajos.

Seleccién de procedimientos de trabajo: factores de decision en funcion de las
caracteristicas del piano.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de determinacion de
trabajos de intervencién en afinacién y armonizacién de pianos: medidas preventivas.

2. Técnicas de elaboracion de planes de intervencién en afinacion y armonizacién
de pianos

Secuenciacion de trabajos en intervenciones de afinacién y armonizacién de pianos.
Criterios de seleccion de herramientas y materiales.

Estimacion de tiempos de trabajos: cronogramas.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y ambientales aplicable a la afinacion y
armonizacién de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de elaboracion de planes
de intervencion en afinacidon y armonizacion de pianos: medidas preventivas.

3. Técnicas de elaboracion de presupuestos de intervenciéon en afinacién y
armonizacion de pianos

Fuentes de informacion en la valoracién econdmica de intervenciones de afinacion y
armonizacién de pianos.

Técnicas de valoracion econdmica de intervenciones de afinacion y armonizacion de
pianos.

Herramientas informaticas: hojas de calculo.

Normativa legal aplicable a presupuestos de intervenciones de afinacién y armonizacion
de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de elaboracion de
presupuestos de intervencion en afinacion y armonizacion de pianos: medidas preventivas.
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Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la planificacién de la
intervencién para la afinaciéon, armonizacion y regulacidon de pianos, que se acreditara
mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: SUSTITUCION DE LAS PIEZAS Y ELEMENTOS DE LA
MECANICA DEL PIANO

Nivel: 3

Codigo: MF2119_3

Asociado a la UC: Sustituir las piezas o elementos del mecanismo del piano y
prepararlo para su intervencion

Duracion: 210 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos de preparacion de pianos a partir de planes de intervencion
con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir procedimientos de preparacion de pianos relacionandolos con
las operaciones posteriores a ejecutar con los materiales a emplear, las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Enumerar piezas desmontables del mueble del piano indicando las partes a
las que dan acceso.

CE1.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de preparacion del mecanismo de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE1.4 En un supuesto practico de preparacion de pianos, a partir de un plan de
intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Determinar los procedimientos y técnicas de trabajo a utilizar, justificando la
decision en funcion de las caracteristicas del piano.

— Desmontar, retirar y desalojar las piezas las piezas y partes (piezas de ensamblaje,
barra de sujecion del fieltro de sordina elementos bloqueadores y de seguridad, en
su caso) que permitan el acceso al piano en funcién de las operaciones posteriores
establecidas en el plan de intervencion.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos de correccion en elementos del conjunto arménico de pianos a
partir de planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir procedimientos de correccién en elementos del conjunto arménico
de pianos relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con los
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materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de preparacion del mecanismo de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE2.3 En un supuesto practico de aplicacion de procedimientos de correcciéon en
elementos del conjunto armdnico, a partir de un plan de intervenciéon y un piano
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la fijacion del paso de cuerda, en su caso, verificando su asentamiento y
acople.

— Realizar la sustitucion de clavijas, en su caso, verificando la presion del clavijero
sobre ellas.

— Verificar el emplazamiento de cada cuerda por el paso de cejilla y contracejilla
realizando correcciones en su caso.

— Revisar los elementos del mecanismo de los pedales realizando correcciones en
Su caso.

— Verificar el asentamiento y fijacion del mecanismo realizando correcciones en su
caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos de desmontaje y montaje de piezas, componentes y elementos
del mecanismo del piano a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y
seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos de desmontaje y montaje de piezas, componentes
y elementos del mecanismo de pianos relacionandolos con las operaciones
posteriores a ejecutar, con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de desmontaje y montaje de piezas, componentes
y elementos del mecanismo de pianos, relacionandolos con los materiales,
herramientas, y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de aplicacion de procedimientos de desmontaje y
montaje de piezas, componentes y elementos del mecanismo de pianos, a partir de
un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar el desmontaje de la pieza o piezas, en su caso, liberandolo de sus anclajes
garantizando su identificacion posterior y la integridad del resto de las piezas.

— Seleccionar la pieza a montar verificando su integracién y optimizacion en el
sistema.

— Verificar el emplazamiento y funcionalidad de la pieza realizando correcciones en
Su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C4: Aplicar procedimientos de reparacion de defectos de piezas del mecanismo del piano
a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir procedimientos de reparacién de defectos de piezas del mecanismo
del piano relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con los
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materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de reparacion de defectos de piezas del mecanismo
del piano, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE4.3 En un supuesto practico de aplicacion de procedimientos de correcciéon en
elementos del conjunto armdnico, a partir de un plan de intervenciéon y un piano
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Corregir defectos de giro por holgura o angostura, en su caso, verificando la
articulacion.

— Sustituir muelles rotos o defectuosos verificando su correspondencia con los
originales.

— Sustituir fieltros ajados o desgastados, en su caso, verificando su correspondencia
con los originales.

— Sustituir piezas del aplacado del teclado ausentes, rotas o desgastadas, en su
caso, verificando su correspondencia con las originales.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C5: Aplicar procedimientos de seleccion y preparacion de cuerdas y/o bordones de pianos
a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE5.1 Describir tipos de cuerdas de piano relacionandolos con sus parametros de
longitud y grosor y su respuesta sonora.

CE5.2 Describir procedimientos de selecciéon y preparacion de cuerdas y/o
bordones de pianos relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CES5.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de seleccion y preparacion de cuerdas y/o bordones
de pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE5.4 En un supuesto practico de aplicacion de seleccion y preparacion de
cuerdas y/o bordones de pianos, a partir de un plan de intervencién y un piano dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Seleccionar la cuerda apropiada en funcién de las caracteristicas definidas en el
plan de intervencion.

— Prepararellazodelacuerdaconsiderando sus caracteristicas y las especificaciones
del fabricante.

— Preparar la clavija o clavijas, en su caso, tomando como referencia las cuerdas
instaladas préximas.

— Verificar el estado de la superficie de los puntos de paso realizando correcciones
en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C6: Aplicar procedimientos de instalaciéon de cuerdas y/o bordones de pianos a partir de
planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE6.1 Describir procedimientos de instalacion de cuerdas y/o bordones de pianos
relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con los materiales a
emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.
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CE6.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de instalacion de cuerdas y/o bordones de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE6.3 En un supuesto practico de aplicacién de instalacién de cuerdas y/o
bordones de pianos, a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Asentar la cuerda sobre los puntos de contacto del conjunto arménico verificando
la firmeza de su asiento y realizando correcciones en su caso.

— Realizar el pretensado de la cuerda tomando como referencia las cuerdas
adyacentes.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C7: Aplicar procedimientos de regulacion y verificacion de cuerdas y/o bordones de pianos
instaladas a partir de planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE7.1 Describir procedimientos de regulaciéon y verificaciéon de cuerdas y/o
bordones de pianos instaladas relacionandolos con las operaciones posteriores a
ejecutar, con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE7.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de regulacion y verificacion de cuerdas y/o
bordones de pianos instaladas, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE7.3 Enunsupuesto practico de aplicacion de regulacion y verificacion de cuerdas
y/o bordones de pianos instaladas, a partir de un plan de intervencion y un piano
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervenciéon mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Verificar la posicién y trayectoria de la cuerda o bordén, realizando correcciones
en su caso.

— Regular la altura de la cuerda o borddn realizando correcciones en su caso.
— Revisar el bobinado de la cuerda realizando correcciones en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.3; C7 respecto a CE7.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnolégicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
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Contenidos:

1. Procedimientos de preparacion de pianos

Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
preparacion de pianos.

Procedimientos de acceso a interiores de pianos: procesos de desmontaje.

Herramientas y materiales de desmontaje: preparacion, seleccion y mantenimiento.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procedimientos de preparacion de
pianos: medias preventivas.

2. Procedimientos de correccion de elementos del conjunto arménico de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
correccién de elementos del conjunto arménico de pianos.

Elementos del conjunto armoénico del piano: elementos de fijacion y apoyo de cuerdas.
Elementos asentamiento y fijacion del mecanismo de los pedales.

Procedimientos de correccion de elementos del conjunto arménico de pianos: fijacion de
pasos de cuerda, asentamientos y emplazamientos de cuerdas, asentamiento y fijacion
del mecanismo de los pedales.

Herramientas y materiales de operaciones de correccion de elementos del conjunto
armonico de pianos: preparacion, seleccién y mantenimiento.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de correccion de
elementos del conjunto armonico de pianos: medidas preventivas.

3. Procedimientos de desmontaje y montaje de piezas, componentes y elementos
del mecanismo de pianos

Interpretacion de planes de intervencion: identificaciéon y jerarquizacion de operaciones
de desmontaje y montaje de piezas, componentes y elementos del mecanismo de pianos.
Elementos del mecanismo del piano: tipos de piezas en funcién de su sistema de encaje
y acoplamiento en el sistema.

Criterios de sustitucion de piezas: verificacion de dimensiones y funcionalidad.
Procedimientos de desencaje y desencolado.

Sistemas de encaje y sistemas de encolado.

Herramientas y materiales de operaciones de desmontaje y montaje de piezas,
componentes y elementos del mecanismo de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de desmontaje y montaje
de piezas, componentes y elementos del mecanismo de pianos: medidas preventivas.

4. Procedimientos de reparacion de defectos de piezas del mecanismo de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
reparacion de defectos de piezas del mecanismo de pianos.

Defectos en piezas del mecanismo del piano.

Procedimientos de correccion de defectos en articulaciones.

Procedimientos de sustitucion: sustitucion de muelles, fieltros y piezas del aplacado del
teclado.

Herramientas y materiales de operaciones reparacion de defectos de piezas del mecanismo
de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de reparacion de
defectos de piezas del mecanismo de pianos: medidas preventivas.

5. Procedimientos de seleccion y preparacion de cuerdas y bordones de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
seleccion y preparacion de cuerdas y bordones de pianos.

Cuerdas y bordones de piano: tipos, materiales y caracteristicas.

Procedimientos de preparacion de cuerdas, bordones y clavijas.

Procedimientos de verificacion y correccion de puntos de paso de cuerdas y bordones.
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Herramientas y materiales de operaciones de seleccién y preparacion de cuerdas y
bordones de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de seleccion vy
preparacion de cuerdas y bordones de pianos: medidas preventivas.

6. Procedimientos de instalacion de cuerdas y bordones de pianos

Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
instalaciéon de cuerdas y bordones de pianos.

Procedimientos de instalacion de cuerdas y bordones.

Procedimientos de asentamiento de cuerdas y bordones.

Pretensado de cuerdas.

Herramientas y materiales de operaciones de instalacion de cuerdas y bordones de pianos.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de instalacion de
cuerdas y bordones de pianos: medidas preventivas.

7. Procedimientos de regulacion y verificacion de cuerdas y bordones de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
regulacion y verificacion de cuerdas y bordones de pianos.

Procedimientos de verificacion y correccion de posicion y trayectoria de cuerdas y bordones.
Procedimientos de regulacion de altura y bobinado de cuerdas y bordones.

Herramientas y materiales de operaciones de regulacion y verificacion de cuerdas y
bordones de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de regulaciéon vy
verificacion de cuerdas y bordones de pianos: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la sustitucion de las
piezas o elementos del mecanismo del piano y la preparacién para su intervencion, que se
acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: AFINACION DE PIANOS
Nivel: 3

Codigo: MF2120_3

Asociado a la UC: Afinar pianos

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de afinacion de una de las tres cuerdas del LA
central del piano a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir procedimientos y técnicas de afinacion de una cuerda del LA
central de pianos relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar con las
técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.
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CE1.2 Describir el concepto de batimento y relacionarlo con las caracteristicas
fisicas del sonido.

CE1.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de afinacién de una de las cuerdas del LA
central relacionandolos las herramientas y procedimientos.

CE1.4 En un supuesto practico de afinacién de una de las tres cuerdas del LA
central, a partir de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa
de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Realizar una valoracion auditiva de su altura tonal mediante el uso del diapasoén,
situandola con respecto a éste.

Comprobar la presencia o ausencia de batimentos.
Modificar la tension de la cuerda en funcion de los batimentos.
Eliminar batimentos mediante el ajuste de la tension.

Verificar la igualdad de la altura tonal de la cuerda a la del diapason, realizando
correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos y técnicas de obtencion del temperamento del piano a partir del
“LA 4” central con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir procedimientos y técnicas de obtenciéon del temperamento del
piano relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar con las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir el concepto de temperamento y relacionarlo con sus caracteristicas
musicales.

CE2.3 Describir el concepto de intervalo enumerando los correspondientes a la
escala temperada.

CE2.4 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de obtencién del temperamento del
piano relacionandolos las herramientas y procedimientos.

CE2.5 En un supuesto practico de obtenciéon del temperamento del piano, a partir
de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y de calidad:

— Realizar una valoracién auditiva de la altura tonal mediante la comparacién de las
notas “LA 3" y “LA 4” (o central), situandola con respecto al intervalo de una octava
justa.

— Obtener una escala temperada mediante la provocacion de batimentos entre los
intervalos de la zona central.

— Verificar la distancia tonal entre cada cuerda, realizando correcciones en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos y técnicas de obtencion de la escala central de referencia
afinada del piano a partir del temperamento con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos y técnicas de obtenciéon de la escala central de
referencia afinada del piano relacionandolos con las operaciones posteriores a
ejecutar con las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de obtencién de la escala central de
referencia afinada del piano relacionandolos las herramientas y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de obtencién de la escala central de referencia
afinada del piano, a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:
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— Obtener el unisono mediante la eliminacion de batimentos en las cuerdas de cada
coro.

— Verificar la distancia tonal entre cada cuerda, realizando correcciones en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C4: Aplicar procedimientos y técnicas de extension del temperamento a la tesitura completa
del piano, a partir de la escala central de referencia afinada con criterios de calidad y
seguridad.

CE4.1 Describir procedimientos y técnicas de extensiéon del temperamento a
la tesitura completa del piano relacionandolos con las operaciones posteriores a
ejecutar con las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE4.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de extension del temperamento a la
tesitura completa del piano relacionandolos las herramientas y procedimientos.

CE4.3 En un supuesto practico de extensién del temperamento a la tesitura
completa del piano, a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Afinar octavas ascendentes y descendentes de cada nota mediante comprobacién
con la escala central de referencia y eliminacion de batimentos.

— Comprobar intervalos cercanos afinados realizando correcciones en su caso.

— Comprobar la afinacién del piano mediante interpretacion musical realizando
correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.5; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3.
Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnolégicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Procedimientos y técnicas de afinacion de pianos: afinacién de LA central

El sonido: frecuencia de vibracion de una onda y tono o altura tonal de un sonido.

El fendmeno armonico.

Batimento.

Afinacién de la cuerda del LA central: herramientas y procedimiento.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones afinacién de LA central
de pianos: medidas preventivas.

Antecedentes de la afinacién: Teoria Pitagérica.

2. Procedimientos y técnicas de obtencion del temperamento, relativos a la
afinacion del piano

Escala musical: tipos.

La escala temperada en la historia de la musica.

Intervalos musicales y su relacion con los batimentos.

Obtencion de una escala temperada de referencia: herramientas y procedimientos.
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Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de obtencion del
temperamento: medidas preventivas.
Técnicas de desarrollo de capacidad de discriminacién auditiva.

3. Procedimientos y técnicas de extension del temperamento, relativos a la
afinacién del piano

Afinacion de coros.

Tesitura del piano.

Extensién del temperamento a la tesitura completa: herramientas y procedimientos.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de extension del
temperamento: medidas preventivas.

4. Lenguaje e interpretacion musical, relativos a la afinacion del piano

Lenguaje musical.

Estudios musicales aplicables a los procesos de verificacion de afinacién de pianos:
estudio e interpretacion.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la afinacion de pianos,
que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 5: ARMONIZACION DE PIANOS
Nivel: 3

Codigo: MF2121_3

Asociado a la UC: Armonizar pianos

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de valoracion de balance sonoro y timbrico de pianos
a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir procedimientos y técnicas de valoracidon de balance sonoro de
pianos relacionandolos con las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CE1.2 Describir el concepto de balance sonoro y relacionarlo con las caracteristicas
fisicas del sonido del piano.

CE1.3 Describirel concepto de balance timbrico y relacionarlo con las caracteristicas
fisicas del sonido del piano.

CE1.4 En un supuesto practico de valoraciéon de balance sonoro y timbrico del
piano, a partir de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa
de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.
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— Realizar una valoracién auditiva de balance sonoro y timbrico mediante la ejecucién
de escalas cromaticas, identificando diferencias y defectos en toda su tesitura.

— Realizar la identificacion de los macillos a intervenir mediante marcado.

— Valorar las posibilidades de armonizacién completa mediante la comprobacion del
conjunto en toda su tesitura.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos y técnicas de prearmonizacién de pianos a partir de planes de
intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir procedimientos y técnicas de prearmonizacion de pianos
relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describirlos riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas asociados al proceso de prearmonizacién de pianos relacionandolos las
herramientas y procedimiento.

CE2.3 Describir utiles y materiales utilizados en prearmonizacion y armonizacion.

CE2.4 En un supuesto practico de prearmonizacion de pianos, a partir de un plan
de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Seleccionar un numero significativos de macillos, teniendo en cuenta el plan de
intervencion.

— Determinar el tipo de actuacion sobre el fieltro (pinchado o impregnado) realizando
pruebas de prearmonizacion y valorando la calidad del sonido obtenido.

— Realizar el pinchado o impregnado de los macillos, en su caso valorando su
respuesta en los diferentes registros del piano.

— Extender el mismo criterio de actuacion al conjunto de los macillos del piano.
Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos y técnicas de armonizaciéon de pianos a partir de planes de
intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos y técnicas de armonizacion de pianos
relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describirlosriesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de armonizacion de pianos relacionandolos las
herramientas y procedimientos.

CE3.3 Enunsupuesto practico de prearmonizacion de pianos, a partir de un plan de
intervencién y un piano previamente prearmonizado dado, cumpliendo la normativa
de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Valorar el resultado timbrico de la prearmonizacién mediante ejecucion musical.

— Seleccionar un numero significativos de macillos, teniendo en cuenta el resultado
de la valoracion anterior.

— Determinar el tipo de actuacién sobre el fieltro (pinchado o impregnado) realizando
pruebas de armonizacién y valorando la calidad del sonido obtenido.

— Realizar el pinchado o impregnado de los macillos, en su caso valorando su
respuesta en los diferentes registros del piano.
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— Extender el mismo criterio de actuacion al conjunto de los macillo del piano.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Procedimientos y técnicas de valoracion de balance sonoro y timbrico de pianos
Sonido: series de armodnicos y su relacién con el timbre.

Interpretacion de planes de intervencion de armonizacion de pianos.

La generacién del sonido en el piano: elementos y caracteristicas que aportan al timbre.
Defectos en la armonizacion: causas y criterios de correccion.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de valoracion de
balance sonoro y timbrico de pianos: medidas preventivas.

2. Procedimientos y técnicas de prearmonizacién de pianos

Criterios de seleccion de macillos para la prearmonizacion.

Prearmonizacion de macillos: herramientas y procedimiento de pinchado.
Prearmonizacion de macillos: materiales y procedimiento de impregnado.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de prearmonizacion de
macillos de pianos: medidas preventivas.

3. Procedimientos y técnicas de verificacion de prearmonizacién y de armonizacion
de pianos

Estudios musicales aplicables a los procesos de verificacion de armonizaciéon de pianos:
estudio e interpretacion.

Valoracion de resultados de prearmonizacion: criterios de seleccién de macillos a valorar.
Extension de la armonizacion al la tesitura del piano: procedimientos y herramientas.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de verificacion de
prearmonizacion y armonizacién de pianos: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la armonizacién de
pianos, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 6: ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL.

Nivel: 2

Codigo: MF1690_2

Asociado a la UC: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.
Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad
en el mercado.

CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las férmulas de financiacién y amortizacion de la inversion
propuesta.

CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.

CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas gréficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad
e higiene en el trabajo.

CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo necesarios para el proceso
productivo del taller teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotaciéon de las herramientas y maquinaria para garantizar los
diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el proyecto
empresarial del taller.

CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas de
trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan la
actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la
magquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en seguridad
e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento del
taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa fiscal
y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y formatodas las posibles ayudas destinadas
a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos requeridos en
cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.
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CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacion de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.
CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para
la realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 Enun supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los costes
de mano de obra utilizados en la elaboracion de una pieza o serie para repercutirlos
en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes de
presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del producto.
CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar el aprovisionamiento de suministros para abastecer una produccién
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 Enunsupuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible teniendo en
cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller artesano.

CE5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y otras
singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garantice la produccién de un taller teniendo en
cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de entrega
para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucién y comercializacion.

CE6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacion teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacién de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la formula de comercializacion
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C2respecto a CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.2, CE4.3 y CE4.4;
C5 respecto a CE5.1, CE.5.2, CE5.3 y CE5.4; C6 respecto a CE6.2 y CEG.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.
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Contenidos:

1. Normativa para los talleres artesanos

Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como féormula de autoempleo en
los talleres artesanos.

Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena en talleres
artesanos.

Normativa fiscal para las micropyme aplicable a los talleres artesanos.

2. Gestion administrativa y comercial de un taller artesano

Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.

Valoraciéon de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y
mano de obra en un taller artesano.

Sistemas de inventario de productos artesanos.

Stock de seguridad.

Elementos de marketing e imagen comercial.

3. Seguridad e higiene en el trabajo aplicable a la artesania
Normativa de seguridad e higiene en el trabajo relacionada con los talleres artesanales.
Toxicidad y peligrosidad de los productos artesanos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la organizacion de la
actividad profesional de un taller artesanal, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Diplomado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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ANEXO DCXXXVI

CUALIFICACION PROFESIONAL: MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 3

Codigo: ART636_3

Competencia general

Reparar y mantener instrumentos musicales de cuerda, realizando el diagndstico, la
planificacion y el presupuesto, y desarrollando los procesos de reparaciéon y mantenimiento,
en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental, y con garantia de calidad.

Unidades de competencia

UC2122_3: Determinar intervenciones de reparacion y mantenimiento en instrumentos
musicales de cuerda

UC2123_3: Mantener y ajustar instrumentos musicales de cuerda

UC2124_3: Reparar dafios y anomalias no estructurales de instrumentos musicales de
cuerda

UC2125_3: Reparar dafios y anomalias estructurales de instrumentos musicales de cuerda
UC2126_3: Sustituir piezas de instrumentos musicales de cuerda

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional por cuenta propia como profesional independiente, en
régimen de sociedad o asociado en cooperativa; por cuenta ajena en talleres de caracter
artesanal y artistico y en empresas, ya sean publicas o privadas, relacionadas con el
campo profesional vinculado a la produccion y comercializacion de instrumentos musicales
de cuerda, dependiendo del departamento de reparaciones o del de ventas.

Sectores Productivos

Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la produccion, reparacion
y mantenimiento de instrumentos musicales en general o de instrumentos musicales de
cuerda en particular.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Reparador de instrumentos musicales.

Mantenedor de instrumentos musicales de cuerda frotada.
Mantenedor de bandurrias y laides espafioles.
Mantenedor de guitarras.

Reparador de instrumentos musicales de cuerda frotada.
Reparador de bandurrias y laudes espafioles.

Reparador de guitarras.

Constructor de bandurrias y laud espafiol.

Constructor de instrumentos musicales antiguos de cuerda.
Guitarrero.

Luthier.

Constructor de instrumentos musicales de arco.

Formacion Asociada (810 horas)

Médulos Formativos

MF2122_3: Determinacion de intervenciones de reparacion y mantenimiento en
instrumentos musicales de cuerda. (90 horas)

MF2123_3: Mantenimiento y ajuste de instrumentos musicales de cuerda. (90 horas)
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MF2124_3: Reparacién de dafios y anomalias no estructurales de instrumentos musicales
de cuerda. (210 horas)

MF2125_3: Reparacién de dafios y anomalias estructurales de instrumentos musicales de
cuerda. (120 horas)

MF2126_3: Sustitucion de piezas de instrumentos musicales de cuerda. (240 horas)
MF1690_2: Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal. (60 horas)

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: DETERMINAR INTERVENCIONES DE REPARACION Y
MANTENIMIENTO EN INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

Nivel: 3

Codigo: UC2122_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Evaluar el estado de los instrumentos musicales de cuerda, detectando dafios
y anomalias, mediante técnicas y procedimientos especificos, segun la tipologia del
instrumento a reparar o mantener, en condiciones de calidad y seguridad para establecer
el plan de intervencion a realizar.

CR 1.1 El proceso de evaluacion del instrumento musical de cuerda se realiza
previa seleccién, preparacion y acondicionamiento del area o zona de trabajo
(iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales, Utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
asegurar la calidad de la evaluacion y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 El estado del instrumento se evalta teniendo en cuenta las caracteristicas
originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad de construccién) para determinar
las posibilidades de intervencion.

CR 1.3 La deteccion de dafios y anomalias del instrumento se realiza mediante
andlisis mecanico, acustico y visual, verificando la existencia de desencoladuras,
roturas, fisuras, deformaciones, erosiones, golpes, manchas o decoloraciones para
garantizar una evaluacioén de calidad.

CR 1.4 Las anomalias y dafios detectados en el instrumento se documentan en un
informe de evaluacién para garantizar su conocimiento por el cliente y establecer el
plan de intervencion a realizar.

RP 2: Establecer el plan de intervencion del instrumento musical de cuerda, mediante
técnicas y procedimientos especificos, a partir de informes de evaluacion, para garantizar
la viabilidad y calidad de la reparacion y/o mantenimiento.

CR 2.1 EI tipo de intervencion a realizar se determina considerando las
caracteristicas del instrumento, las anomalias y dafios detectados y sus posibilidades
de recuperacion funcional y estética para garantizar el ajuste de la misma a las
demandas o necesidades del cliente.

CR 2.2 La secuencia de operaciones y trabajos se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas del instrumento, para garantizar la calidad de la intervencion y
optimizar recursos materiales y de tiempo.

CR 2.3 Los materiales, técnicas y procedimientos a aplicar en cada operacion se
determinan teniendo en cuenta las caracteristicas del instrumento para garantizar la
recuperacion de su funcioén, la homogeneidad y la estética del resultado.

CR 2.4 El plan de prevencién de riesgos durante los procesos de intervencion se
determina considerando las operaciones a realizar y las herramientas, maquinaria
y materiales a utilizar para garantizar la seguridad de su uso y la integridad del
instrumento y el artesano.

CR 2.5 Los tiempos de ejecucion se prevén teniendo en cuenta los tipos de
operaciones y trabajos y su secuencia para garantizar el cumplimiento de los plazos.
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CR 2.6 Elplande intervencion se establece recopilando los informes de evaluacion,
la secuencia de operaciones, trabajos y los materiales y piezas a sustituir, los tiempos
de ejecucioén y la normativa de prevencién de riesgos laborales y ambientales, para
servir de guia en el proceso posterior y garantizar la calidad y seguridad de las
operaciones.

RP 3: Elaborar presupuestos de reparacion y/o de mantenimiento de instrumentos
musicales de cuerda a partir del plan de intervencion, mediante técnicas y procedimientos
especificos, para su presentacion y aceptacion por el cliente.

CR 3.1 La informacién a utilizar en la elaboracion del presupuesto (cantidades de
materias primas, transporte, mano de obra, entre otros) se obtiene consultando la
documentacion disponible para obtener datos fiables.

CR 3.2 El coste de la mano de obra se determina a partir del plan de intervencion
para su inclusion en el presupuesto.

CR 3.3 Las necesidades de materiales y piezas se determinan a partir del plan de
intervencién para valorar su coste y su inclusién en el presupuesto.

CR 3.4 Los trabajos de subcontratacion de servicios se determinan a partir de la
informacion recopilada, para valorar su coste y su inclusién en el presupuesto.

CR 3.5 EIl presupuesto se redacta mediante la utilizacion de herramientas
informéticas, detallando la intervencién propuesta y los costes de cada uno de los
capitulos, incluyendo las condiciones de pago y otras que se consideren de interés,
para someterlo a la aceptacion del cliente.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Material de dibujo y oficina. Medios informaticos. Internet. Material fotogréafico. Programas
de tratamiento de textos, imagenes y de gestion documental (camara de fotos, video,
escaner, entre otros). Banco de trabajo. Herramientas manuales y tecnoldgicas (sistema
de iluminacion interior, calibres, exposimetros, lupas, reglas, entre otros).

Productos y resultados:
Informe de evaluacion del instrumento musical de cuerda a reparar. Plan de intervencion.
Plan de prevencion de riesgos. Presupuesto.

Informacioén utilizada o generada:

Registros de anomalias. Imagenes. Croquis. Descripciones escritas. Dibujos, esquemas
y bibliografias. Procedimientos operativos. Fichas técnicas y comerciales de instrumentos
musicales. Listados de productos y precios. Informacién tratada y registrada sobre
caracteristicas del instrumento (fotografias, descripciones escritas, dibujos, y esquemas,
entre otros). Informacién tratada y registrada sobre anomalias detectadas en el instrumento
a reparar (fotografias, dibujos, croquis de dafios, descripcion de anomalias). Normas sobre
prevencion de riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA2: MANTENER Y AJUSTARINSTRUMENTOS MUSICALES
DE CUERDA

Nivel: 3

Codigo: UC2123_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Realizar operaciones de limpieza, pulido y lustrado de instrumentos musicales de
cuerda mediante técnicas y procedimientos especificos, segun lo establecido en el plan
de intervencién en condiciones de seguridad y calidad para restablecer su estado original,
mejorar su estética y/o optimizar el proceso de mantenimiento o reparacion integral.
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CR 1.1 El proceso de limpieza, pulido y lustrado del instrumento musical de cuerda
se realiza previa seleccion, preparacién y acondicionamiento del area o zona de
trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIls), para optimizar el
proceso, asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos laborales vy
ambientales.

CR 1.2 La limpieza de las superficies barnizadas del instrumento se realiza
eliminando restos y suciedad mediante materiales especificos (pafios humedos
y detergentes neutros, entre otros), verificando el desengrasado de las mismas,
realizando previamente pruebas en zonas poco visibles y comprobando el resultado
de las operaciones en ellas, para garantizar la integridad del acabado del instrumento.

CR 1.3 El pulido de las superficies barnizadas del instrumento se realiza mediante
pastas de pulir o materiales especificos, realizando previamente pruebas en zonas
poco visibles y comprobando el resultado de la operaciones en ellas, para garantizar
la integridad del acabado del instrumento.

CR 1.4 El lustre de las superficies barnizadas, se realiza mediante el uso de
productos y materiales especificos, realizando pruebas en zonas poco visibles y
comprobando el resultado de las operaciones en ellas, para garantizar la integridad
del acabado del instrumento.

CR 1.5 Las superficies no barnizadas (maderas, huesos, entre otras) se limpian,
pulen y lustran con los productos y materiales especificos (alcohol, agua y jabodn,
carbonato de sodio, lijas, aceites, ceras, estropajos y lanas, entre otros) comprobando
el resultado de la operaciones, para garantizar la integridad del acabado del
instrumento.

CR 1.6 Los elementos metalicos se limpian, pulen, lustran y lubrican con los
productos especificos (limpia metales, pulimentos, pafos y aceites, entre otros) para
recuperar sus cualidades estéticas y mecanicas.

CR 1.7 El cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante control visual para garantizar la calidad del proceso de limpieza,
pulido y lustrado de instrumentos musicales de cuerda.

RP 2: Sustituir elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda, mediante
técnicas y procedimientos especificos, segun lo establecido en el plan de intervencion en
condiciones de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 2.1 Elproceso de sustitucion de elementos funcionales del instrumento musical
se realiza previa seleccion, preparacién y acondicionamiento del area o zona de
trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs), para optimizar el
proceso, asegurar la calidad de la intervencion y prevenir riesgos laborales vy
ambientales.

CR 2.2 Las cuerdas se sustituyen teniendo en cuenta su sistema de sujecion y
atado, protegiendo la superficies, para mejorar la calidad acustica y funcional del
instrumento.

CR 2.3 Los trastes de tripa se sustituyen de acuerdo al plan de intervencion para
garantizar la funcionalidad del instrumento (ceceos, afinaciones y confortabilidad,
entre otros).

CR 2.4 El cordal se sustituye ajustandose a las medidas definidas en el plan de
intervencién para asegurar la funcionalidad y estética del instrumento.

CR 2.5 Los golpeadores se extraen y se sustituyen, en su caso, mediante
procedimientos especificos, garantizando la integridad del instrumento (integridad
del barnizado y de la tapa) para garantizar la funcionalidad y estética del instrumento.

CR 2.6 Los clavijeros mecanicos se extraen y sustituyen, en su caso, mediante
procedimientos especificos para asegurar la funcionalidad y estética del instrumento.
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CR 2.7 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan
se verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual
para garantizar la calidad del proceso de sustitucion de elementos funcionales de
instrumentos musicales de cuerda.

RP 3: Ajustar elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda mediante
técnicas y procedimientos especificos, segun lo establecido en el plan de en condiciones
de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 3.1 El proceso de ajuste de elementos funcionales del instrumento musical se
realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del &rea o zona de trabajo
(iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Las cejillas y cejuelas se ajustan en altura y se ranuran, en su caso,
utilizando limas, lijas, entre otros para asegurar su funcionalidad.

CR 3.3 La sujecion del cordal se ajusta a las medidas establecidas en el plan de
intervencién, para garantizar la sonoridad y funcionalidad del instrumento.

CR 3.4 Las clavijas y clavijeros se lubrican y engrasan, en su caso, utilizando
(aceites, ceras, pastas de clavija, entre otros), para garantizar su funcionalidad.

CR 3.5 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de ajuste de elementos funcionales de instrumentos
musicales de cuerda.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Banco de trabajo. Panos. Barnices. Lacas. Disolventes. Aceites. Productos de limpieza
para maderas (alcohol, agua y jabdn, carbonato de sodio, lijas, aceites, ceras, estropajos y
lanas, entre otros). Productos limpia metales (limpia metales, pulimentos, pafios y aceites,
entre otros). Cuerdas. Trastes de tripa. Cordales. Golpeadores. Clavijeros mecanicos.
Lubricantes para clavijas y clavijeros (aceites, ceras, entre otros). Utiles y herramientas
(limas de platero, limas de ranurado, entre otros). Equipos de proteccion personal (EPIs).

Productos y resultados:

Limpieza, pulido y lustrado de instrumentos musicales de cuerda. Sustitucion de elementos
funcionales de instrumentos musicales de cuerda. Ajuste de elementos funcionales de
instrumentos musicales de cuerda.

Informacioén utilizada o generada:

Plan de intervencion. Instrucciones de uso y mantenimiento de equipos y herramientas.
Catalogos de proveedores. Manuales tratamiento madera y limpieza. Instrucciones de
utilizaciéon de productos de limpieza. Normas sobre prevencion de riesgos laborales y
ambientales. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDADDECOMPETENCIA3:REPARARDANOSYANOMALIASNOESTRUCTURALES
DE INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

Nivel: 3

Cédigo: UC2124_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1. Reparar dafios y anomalias del ajuste de clavijas, clavijeros y botén o pica de
instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y procedimientos especificos (ajuste
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y engrasado en su caso), segun lo establecido en el plan de intervencién en condiciones
de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 1.1 El proceso de reparacion de dafnos y anomalias del ajuste de clavijas,
clavijeros y botén o pica del instrumento musical se realiza previa seleccion,
preparacién y acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacién, superficies
de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales, Utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, asegurar la calidad de la
intervencioén y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 El ajuste de los conos de clavijas, botdn y pica se realiza utilizando el afila
clavijas, torno, limas y lijas, entre otros, para garantizar su acople en los alojamientos.

CR 1.3 EI ajuste de los conos de la cabeza, clavijero y alojamiento de botén o
pica, en su caso, se realiza utilizando el escariador para garantizar el acople de las
clavijas, botdn o pica.

CR 1.4 El acople de las piezas se verifica realizando comprobaciones y ajustando
las dimensiones, movilidad, engrasado y realizando correcciones en su caso para
garantizar su funcionalidad.

CR 1.5 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de ajuste de reparaciéon de dafios y anomalias del
ajuste de clavijas, clavijeros y botdn o pica de instrumentos musicales de cuerda.

RP 2: Sustituir y ajustar puentes de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos (extraccion, rectificado, ajuste y encolado en su caso), segun
lo establecido en el plan de intervencién, en condiciones de seguridad y calidad para
restablecer su funcionalidad.

CR 2.1 Los procesos de sustitucion y ajuste de puentes de instrumentos musicales
de cuerda se realizan previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area
0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencidén y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 Los puentes fijos se extraen utilizando los procedimientos especificos,
garantizando la integridad de la tapa para ajustarse al proyecto.

CR 2.3 Las superficies de encolado del puente y la tapa se limpian eliminando
restos de cola, y se rectifican los planos de contacto para garantizar la calidad del
encolado.

CR 2.4 Los puentes se encolan utilizando colas y procedimientos especificos,
segun el caso, para garantizar la resistencia a la traccién de las cuerdas.

CR 2.5 Los puentes moviles se sustituyen ajustandolos a las superficies y a las
alturas reflejadas en el plan de intervencion, verificando su acople a la tapa, para
garantizar la funcionalidad y sonoridad del instrumento.

CR 2.6 EI cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan
se verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual
para garantizar la calidad de los procesos de sustitucion y ajuste de puentes de
instrumentos musicales de cuerda.

RP 3: Reparar dafios y anomalias en el diapasén de instrumentos musicales de cuerda
mediante técnicas y procedimientos especificos (rectificado, ajuste y reentrastado), seguin
lo establecido en el plan de intervencion en condiciones de seguridad y calidad para
restablecer su funcionalidad.

CR 3.1 Elproceso de de reparacion de dafios y anomalias y defectos en el diapason
de instrumentos musicales de cuerda se realiza previa seleccién, preparacion y
acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y
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soportes, entre otros), de los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion
personal (EPIs), para optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencion y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Lostrastes se extraen, en su caso, con herramientas especificas (tenacillas)
garantizando la integridad del diapason y de la tapa para proceder a su reposicion.

CR 3.3 El diapason se repara, en su caso, sellando grietas y fisuras, verificando la
integracion del material de relleno en el diapasén, para garantizar la homogeneidad
de su superficie y su recuperacion visual, funcional y estética.

CR 3.4 Lareglade afinacion se recalcula, en su caso, teniendo en cuenta el tiro del
instrumento, modificando la distancia entre trastes, sellando las ranuras de trastes
para proceder a la rectificacion del diapason y su reentrastado.

CR 3.5 Eldiapason se rectifica y pule utilizando herramientas especificas (cepillos,
cuchillas, limas, lijas, entre otros) verificando su superficie para evitar ceceos en la
ejecucion musical y favorecer la ejecucion.

CR 3.6 El reentrastado se realiza rasurando con el serrucho de entraste de
acuerdo con la nueva regla, en su caso, clavando y repasando los nuevos trastes,
para garantizar la funcionalidad del instrumento.

CR 3.7 EI cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de reparacién de dafios y anomalias en el diapason
de instrumentos musicales de cuerda.

RP 4: Sustituir cejillas y cejuelas de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas
y procedimientos especificos (extraccion, elaboracion, ajuste y encolado en su caso),
segun lo establecido en el plan de intervenciéon en condiciones de seguridad y calidad
para restablecer su funcionalidad.

CR 4.1 El proceso de sustitucion de cejillas y cejuelas de instrumentos musicales
de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area
0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 4.2 Las cejillas o cejuelas se extraen, desencolandolas con ayuda de una
espatula, en su caso, garantizando la integridad de su alojamiento, para proceder a
su sustitucion.

CR 4.3 La superficie de contacto se limpia de restos de cola, en su caso, para
garantizar la estabilidad de su alojamiento.

CR 4.4 Las cejillas se elaboran y encolan, en su caso, ajustando sus dimensiones,
ranurado y superficies de contacto para garantizar su funcionalidad.

CR 4.5 Las cejuelas se elaboran ajustando sus dimensiones y superficies de
contacto para garantizar su funcionalidad.

CR 4.6 EI cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucidn de cejillas y cejuelas de instrumentos
musicales de cuerda.

RP 5: Repasar y retocar el barniz alterado o deteriorado de instrumentos musicales de
cuerda mediante técnicas y procedimientos especificos (limpieza, homogeneizacion,
tintado, barnizado, pulido y lustrado, entre otras), segun lo establecido en el plan de
intervencién, en condiciones de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 5.1 EI proceso de repasado y retoque del barniz de instrumentos musicales
de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area
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0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 5.2 Los elementos removibles, cejilla, cejuela, clavijas, clavijeros mecanicos,
cordal o puentes se desmontan garantizando la integridad y localizaciéon de las
piezas, para permitir las operaciones posteriores.

CR 5.3 Las superficies a reparar se limpian, rellenan y pulen, segun el caso,
garantizando la integridad del instrumento, para obtener una superficie homogénea.

CR 5.4 Las superficies desnudas o crudas, se tratan con tapaporos, verificando la
homogeneidad del resultado y realizando correcciones en su caso, para garantizar
la calidad del acabado.

CR 5.5 La superficie decoloradas se tratan con tintes o colorantes, en su caso,
para homogeneizar la apariencia visual del instrumento.

CR 5.6 La superficie tratada se protege con sucesivas capas de barniz y lija, en su
caso, para proteger Yy fijar el color.

CR 5.7 La superficie se pule y lustra, mediante técnicas especificas, para igualar el
aspecto general del instrumento.

CR 5.8 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante control visual para garantizar la calidad del proceso de repaso y
retoque del barniz alterado o deteriorado de instrumentos musicales de cuerda.

RP 6: Sustituir y ajustar el alma de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos, segun lo establecido en el plan de intervencién en condiciones
de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 6.1 El proceso de sustitucion y ajuste del alma de instrumentos musicales
de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area
0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencidén y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 El alma se extrae utilizando el hierro del alma o almero y el extractor de
alma, garantizando la integridad de las efes y tapa superior, para proceder a su
sustitucion.

CR 6.3 El nuevo alma se coloca a través de la efe, utilizando el hierro de alma o
almero, ajustandola a las superficies interiores de la tapa y fondo, para obtener un
acople homogéneo y firme.

CR 6.4 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucion y ajuste del alma de instrumentos
musicales de cuerda.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Banco de trabajo. Pastas para clavijas. Grasas y aceites lubricantes. Torno. Documentacién,
programas y sistemas de calculo de regla. Colas. Tenacillas. Herramientas manuales
(cepillos, cuchillas, serrucho de entrastado, limas y limas de repasar trastes, regla, tacos
de repaso de trastes, afila clavijas, escariador, piedras de afilar, lijas, espatulas, almero,
extractor de almas, entre otros). Maderas. Pastas de sellado. Puentes. Almas. Cejillas.
Cejuelas. Diapasones. Trastes. Clavijas. Clavijeros mecanicos. Botones. Picas. Tapaporos.
Barnices. Tintes. Colorantes.
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Productos y resultados:

Reparacién de anomalias del ajuste de clavijas, clavijeros y botdn o pica. Sustituciony ajuste
de puentes de instrumentos musicales de cuerda. Reparacion de anomalias y defectos
en el diapason de instrumentos musicales de cuerda. Sustitucion de cejillas y cejuelas
de instrumentos musicales de cuerda. Repasado y retoque de barnices de instrumentos
musicales de cuerda. Sustitucion y ajuste del alma de instrumentos musicales de cuerda.

Informacion utilizada o generada:

Plan de intervencion. Instrucciones de uso y mantenimiento de equipos y herramientas.
Documentacion sobre reglas calculadas. Instrucciones de utilizaciéon de productos
de limpieza. Normas sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales. Manual de
procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: REPARAR DANOS Y ANOMALIAS ESTRUCTURALES
DE INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA

Nivel: 3

Cédigo: UC2125_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Abrir y cerrar la caja de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos (desencolado, reintegraciéon, reubicacién y acabado de
superficies) segun lo establecido en el plan de intervencion en condiciones de seguridad y
calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 1.1 EI proceso de apertura y cierre de la caja de instrumentos musicales
de cuerda se realiza previa seleccion, preparacién y acondicionamiento del area
0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 Lacenefa se retira en su caso, garantizando la integridad de la tapa o fondo
y de los aros para tener acceso a la junta de union de aros y tapa o fondo.

CR 1.3 La tapa o fondo se desencola de sus aros, zoque y tacos utilizando
espatulas, agua, alcohol, entre otros para acceder al interior del instrumento.

CR 1.4 Las superficies de encolado se reintegran, en su caso, utilizando maderas
similares para consolidar las superficies.

CR 1.5 Las superficies reintegradas se rectifican o se limpian de colas, segun el
caso, para recuperar los planos.

CR 1.6 Las superficies se encolan utilizando colas y utillaje de sujecion y apriete
para cerrar el instrumento.

CR 1.7 Las cenefas se reubican, en su caso, utilizando colas y utillaje de sujecion
y apriete especifico para recuperar el estado original del instrumento y evitar
deformaciones.

CR 1.8 Las superficies se rectifican, limpian y se retocan con barnices, en su caso,
para recuperar el aspecto estético del instrumento.

CR 1.9 EI cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida y control visual para garantizar la calidad
del proceso de apertura y cierre de la caja de instrumentos musicales de cuerda.

RP 2: Reparar dafios y anomalias en la caja de instrumentos musicales de cuerda
mediante técnicas y procedimientos especificos (reintegracion, refuerzo y reubicacion),
segun lo establecido en el plan de intervencién en condiciones de seguridad y calidad para
restablecer su funcionalidad.
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CR 2.1 El proceso de reparacion de dafios y anomalias en la caja de instrumentos
musicales de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento
del area o zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros),
de los materiales, Utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs),
para optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencion y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 Las roturas (grietas, desencoladuras y fracturas) se limpian utilizando
disolventes y productos especificos tales como agua, carbonato de sodio, jabon,
entre otros, para eliminar residuos.

CR 2.3 Las maderas se reubican utilizando gatos, tacos, elasticos, cinta, entre
otros para recuperar la integridad original.

CR 2.4 Los desgastes o pérdidas de material se reintegran utilizando maderas y
materiales similares al original o con materiales especificos como masillas, pastas,
resinas, colas, entre otros, para aproximarse al estado original del instrumento.

CR 2.5 Las superficies se encolan utilizando colas y utillajes de sujecion para
consolidar el instrumento.

CR 2.6 Las superficies encoladas se limpian eliminando los excesos de colas para
proceder a su refuerzo interior y retoque de barniz, en su caso.

CR 2.7 Lasroturas encoladas se refuerzan en su caso utilizando los procedimientos
y materiales especificos (sello de alma, microfibras, pergaminos, papel, piezas de
madera, telas, entre otros) para consolidar el instrumento.

CR 2.8 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de reparacién de dafios y anomalias en la caja de
instrumentos musicales de cuerda.

RP 3: Reparar roturas en el mastil de instrumentos musicales de cuerda mediante
técnicas y procedimientos especificos (desmontaje, reduccién de fracturas, reubicacion,
encolado, rectificado limpieza y retoque), segun lo establecido en el plan de intervencién
en condiciones de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 3.1 El proceso de reparacion de roturas en el mastil de instrumentos musicales
de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area
0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencidén y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 Elinstrumento se desmonta de sus elementos removibles, manteniendo su
integridad y conservando las piezas para proceder a su reparacion.

CR 3.3 Las fracturas o roturas de mango, clavijero y diapason se reducen
reubicando las maderas en su posicion original para proceder a su encolado.

CR 3.4 Las superficies reubicadas se encolan, utilizando utillaje especifico de
sujecién y apriete para consolidar el mango.

CR 3.5 Las superficies encoladas se refuerzan en su caso utilizando pernos,
laminas y sellos en madera, entre otros para garantizar la solidez del mango.

CR 3.6 Las superficies se rectifican, limpian y se retocan con barnices, en su caso,
para recuperar el aspecto estético del instrumento.

CR 3.7 El cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de reparacion de roturas en el mastil de instrumentos
musicales de cuerda.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:

Productos de limpieza de roturas en maderas (disolventes, agua, carbonato de sodio, jabon,
entre otros). Maderas. Masillas. Pastas. Resinas. Colas. Tacos de proteccion. Elasticos.
Cinta. Utillajes de sujecion y apriete. Barnices. Materiales de refuerzo de roturas (sello de
alma, microfibras, pergaminos, papel, piezas de madera, telas, entre otros). Herramientas
manuales (espatulas, sierras, cepillos, formones, gubias, limas, escofinas, tijeras, pinzas,
brochas, pinceles, calibres, reglas, entre otros). Productos desencolantes. Materiales de
refuerzo de superficies encoladas (pernos, laminas y sellos en madera, entre otros).

Productos y resultados:

Reparacién, reintegracion y refuerzo de roturas en la caja del instrumento. Reparacion,
reintegracion y refuerzo de desgastes. Apertura y cierre de la caja de instrumentos
musicales de cuerda. Reparacion de roturas en el mastil de instrumentos musicales de
cuerda. Retoques de barniz.

Informacion utilizada o generada:

Plan de intervencion. Instrucciones de uso y mantenimiento de equipos y herramientas.
Catalogos de proveedores. Instrucciones de uso de resinas, disolventes, desencolantes,
barnices, entre otros. Normas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5: SUSTITUIR PIEZAS DE INSTRUMENTOS MUSICALES
DE CUERDA

Nivel: 3

Codigo: UC2126_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Sustituir el diapason de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos (desencolado, ajuste, encolado, repasado rectificado, pulido y
entrastado), segun lo establecido en el plan de intervencion en condiciones de seguridad
y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 1.1 Elproceso de sustitucion de diapasén de instrumentos musicales de cuerda
se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area o zona de
trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el
proceso, asegurar la calidad de la intervencion y prevenir riesgos laborales vy
ambientales.

CR 1.2 Eldiapason se desencola utilizando espatulas, agua, alcohol, aplicacién de
calor, entre otros para proceder a su sustitucion.

CR 1.3 Las superficies se limpian y rectifican utilizando cuchillas, cepillos, agua
caliente, lijas, entre otros para recuperar el plano de encolado.

CR 1.4 El diapason se ajusta utilizando técnicas y procedimientos especificos de
construccion de diapasones para proceder a su montaje.

CR 1.5 El diapasén se encola utilizando utillaje especifico de sujecién y apriete
para garantizar la estabilidad de las piezas durante el proceso de encolado y su
calidad final.

CR 1.6 El diapason se repasa, rectifica, pule y entrasta, en su caso, garantizando
la integridad del instrumento para recuperar su funcionalidad.

CR 1.7 El cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan
se verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual
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para garantizar la calidad del proceso de sustitucién de diapasén de instrumentos
musicales de cuerda.

RP 2: Sustituir el medio mango de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas
y procedimientos especificos (extraccion, elaboraciéon, encastrado, encolado, tallado,
repasado, pulido y acabado), segun lo establecido en el plan de intervencién en condiciones
de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 2.1 EI proceso de sustitucion de medio mango de instrumentos musicales
de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area
0 zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de
los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs), para
optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 El mango se extrae de su caja, utilizando sierras, espatulas, alcohol, agua
caliente, entre otros para proceder a su sustitucion.

CR 2.3 La pala o cabeza y clavijero se extrae de su mango, en su caso, utilizando
sierras, cepillos, alcohol, agua caliente, en su caso, para proceder a su re-encastre.

CR 2.4 El bloque del medio mango se realiza partiendo de maderas similares al
original para proceder a sus encastres.

CR 2.5 Los encastres se realizan utilizando cepillos, formones, sierras, cuchillas,
limas, entre otros, teniendo en cuenta las tensiones y fuerzas solicitadas, para
preparar las superficies de encolado.

CR 2.6 El medio mango se encola a caja, cabeza y talén, en su caso, utilizando
colas y utillaje especifico de sujecién y apriete para garantizar la estabilidad funcional
del instrumento.

CR 2.7 El medio mango se talla, repasa y pule teniendo en cuenta las superficies
adyacentes para conseguir su enrasado.

CR 2.8 Las superficies se limpian se re-barnizan o se impregnan en aceites, entre
otros procedimientos, manteniendo la integridad del instrumento para garantizar la
manejabilidad.

CR 2.9 El cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucion de medio mango de instrumentos
musicales de cuerda.

RP 3: Sustituir la pala, cabeza o clavijero de instrumentos musicales de cuerda mediante
técnicas y procedimientos especificos (extraccion, encastrado, encolado y acabado),
segun lo establecido en el plan de intervencion en condiciones de seguridad y calidad
para restablecer su funcionalidad.

CR 3.1 EIl proceso de sustitucion de pala, cabeza o clavijero de instrumentos
musicales de cuerda se realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento
del area o zona de trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros),
de los materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs),
para optimizar el proceso, asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 La pala o cabeza y clavijero se extrae de su mango, en su caso, utilizando
sierras, cepillos, alcohol, agua caliente, en su caso, para proceder a su sustitucion.

CR 3.3 Los encastres se realizan utilizando cepillos, formones, sierras, cuchillas,
limas, entre otros, teniendo en cuenta las tensiones y fuerzas solicitadas vy
garantizando alineaciones y angulaciones, para preparar las superficies de encolado.
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CR 3.4 La pala, cabeza o clavijero se encola utilizando utillaje especifico de
sujecion, apriete y proteccion (gomas, corcho, moldes en resinas, entre otros) para
estabilidad de la unién.

CR 3.5 Las superficies se limpian y se rebarnizan, manteniendo la integridad del
instrumento para garantizar su funcionalidad.

CR 3.6 EI cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucion de pala, cabeza o clavijero de
instrumentos musicales de cuerda.

RP4: Sustituir aros de instrumentos musicales de cuerdamediante técnicas y procedimientos
especificos (extraccion, ajuste, encolado y acabado), segun lo establecido en el plan de
intervencion en condiciones de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 4.1 El proceso de sustitucion de aros de instrumentos musicales de cuerda se
realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del &rea o zona de trabajo
(iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
asegurar la calidad de la intervencién y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Los aros se extraen utilizando espatulas, cuchillas, escoplo, formones,
gramil de corte, agua caliente, entre otros, garantizando la integridad del instrumento,
para proceder a su sustitucion.

CR 4.3 La forma y dimensiones de aro se ajustan utilizando técnicas especificas
de construccién de aros y empleando maderas lo mas parecidas posibles al conjunto
del instrumento para garantizar la estética del instrumento.

CR 4.4 EIl aro se encola utilizando el utillaje especifico de sujecion apriete y
proteccion para garantizar la estabilidad de las piezas durante el proceso de encolado
y su calidad final.

CR 4.5 Las superficies se repasan, limpian y barnizan, manteniendo la integridad
del instrumento para garantizar su estética.

CR 4.6 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucién de aros de instrumentos musicales
de cuerda.

RP 5: Sustituir el fondo de los instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos (extraccion, ajuste, encolado, restitucion de filetes y/o cenefas,
y acabado), segun lo establecido en el plan de intervencién en condiciones de seguridad
y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 5.1 Elproceso de sustitucion del fondo de los instrumentos musicales de cuerda
se realiza previa seleccién, preparacion y acondicionamiento del area o zona de
trabajo (iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs), para optimizar el
proceso, asegurar la calidad de la intervencion y prevenir riesgos laborales y
ambientales.

CR 5.2 El fondo de los instrumentos musicales de cuerda se extrae utilizando
espatulas, agua caliente, alcohol entre otros y quitando las cenefas en su caso, para
proceder a su sustitucion.

CR 5.3 Las superficies de encolado se sellan y repasan homogeneizandolo con las
superficies existentes para garantizar la calidad del encolado.

CR 54 EI fondo de los instrumentos musicales de cuerda se ajusta utilizando
técnicas especificas de construcciéon de fondos y empleando maderas lo mas
parecidas posibles al conjunto del instrumento para garantizar la estética del
instrumento.
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CR 5.5 Elfondo de los instrumentos musicales de cuerda se encola, realizando los
encastres de barras en su caso, verificando la angulacion tapa mango y realizando
correcciones en su caso, y utilizando el utillaje especifico de sujecion apriete y
proteccion para garantizar la estabilidad de las piezas durante el proceso de encolado
y su calidad final.

CR 5.6 Los filetes y/o cenefas se restituyen, en su caso, teniendo en cuenta los
materiales y dimensiones originales para garantizar la estética del conjunto.

CR 5.7 Las superficies se repasan, limpian y barnizan, manteniendo la integridad
del instrumento para garantizar su estética.

CR 5.8 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucion de fondo de instrumentos musicales
de cuerda.

RP 6: Sustituir la tapa de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos (extraccion, ajuste, encolado, restitucién de filetes y/o cenefas,
diapasén y puente, y acabado), segun lo establecido en el plan de intervenciéon en
condiciones de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 6.1 El proceso de sustitucion de tapa de instrumentos musicales de cuerda se
realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area o zona de trabajo
(iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales, Utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
asegurar la calidad de la intervencion y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 6.2 La tapa se extrae utilizando espatulas, agua caliente, alcohol entre otros y
quitando las cenefas, diapasén y puente en su caso, para proceder a su sustitucion.

CR 6.3 Las superficies de encolado se sellan y repasan homogeneizandolo con las
superficies existentes para garantizar la calidad del encolado.

CR 6.4 La tapa se ajusta utilizando técnicas especificas de construccién de tapas
y empleando maderas lo mas parecidas posibles al conjunto del instrumento para
garantizar la estética del instrumento.

CR6.5 Latapaseencola, realizando los encastres de barras en su caso, verificando
la angulacion tapa mango y realizando correcciones en su caso, y utilizando el
utillaje especifico de sujecion apriete y proteccion para garantizar la estabilidad de
las piezas durante el proceso de encolado y su calidad final.

CR 6.6 Los filetes y/o cenefas, diapasdén y puente se restituyen, en su caso,
teniendo en cuenta los materiales y dimensiones originales para garantizar la estética
y funcionalidad del instrumento.

CR 6.7 Las superficies se repasan, limpian y barnizan, manteniendo la integridad
del instrumento para garantizar su estética.

CR 6.8 EIl cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida, prueba de sonido y control visual para
garantizar la calidad del proceso de sustitucion de sustitucién de tapa de instrumentos
musicales de cuerda.

RP 7: Sustituir las barras de instrumentos musicales de cuerda mediante técnicas y
procedimientos especificos (extraccion, ajuste y encolado), segun lo establecido en el plan
de intervencién en condiciones de seguridad y calidad para restablecer su funcionalidad.

CR 7.1 Elproceso de sustitucion de barras de instrumentos musicales de cuerda se
realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento del area o zona de trabajo
(iluminacion, superficies de apoyo y soportes, entre otros), de los materiales, Utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
asegurar la calidad de la intervencion y prevenir riesgos laborales y ambientales.
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CR 7.2 Las barras se extraen utilizando cepillos, formones, cuchillas, en otros,
garantizando la integridad de la tapa o fondo en su caso, para proceder a su
sustitucion.

CR 7.3 La superficie de encolado de tapa o fondo se limpia de restos de colas,
cuidando su integridad para garantizar la calidad del encolado.

CR 7.4 Las barras se ajustan a las superficies de encolado, teniendo en cuenta las
tensiones y fuerzas solicitadas y garantizando alineaciones y curvaturas, verificando
la uniformidad del contacto para garantizar su integracion en el instrumento.

CR 7.5 Las barras se encolan, tallan y calibran utilizando el utillaje especifico de
sujecion apriete y proteccion para garantizar la calidad del encolado y la calidad
acustica del instrumento.

CR 7.6 EI cumplimiento de las condiciones de calidad establecidas en el plan se
verifica mediante instrumentos de medida y control visual para garantizar la calidad
del proceso de sustitucion de barras de instrumentos musicales de cuerda.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Herramientas y productos de desencolado (espatulas, agua, alcohol, utiles de aplicacion
de calor, entre otros). Herramientas manuales (cuchillas, cepillos, lijas, sierras, formones,
limas, gubias, entre otras). Productos de limpieza para maderas. Utillaje de sujecion,
apriete y proteccion (gomas, corcho, moldes y soleras, gatos, entre otros). Maderas.
Piezas y elementos de sustitucion. Colas. Aceites. Barnices. Cenefas.

Productos y resultados:
Sustitucion de diapasén, medio mango, pala, cabeza o clavijero, aros, fondo, tapa, barras,
puente de instrumentos musicales de cuerda.

Informacion utilizada o generada:

Plan de intervencion. Instrucciones de uso y mantenimiento de equipos y herramientas.
Instrucciones de uso de resinas, disolventes, desencolantes, barnices, entre otros.
Normas sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos
de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 6: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL

Nivel: 2

Cédigo: UC1690_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos e
inversiones.

CR 1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.

CR 1.2 Las posibilidades de realizacién de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversion en dotacion de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.

CR 1.3 La produccién se estima teniendo en cuenta la situacién de mercado para
hacer rentable la inversién realizada en el taller artesanal.

CR 1.4 Laimagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad se
decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una identidad
grafica de cara al mercado.
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RP 2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustdndose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestion ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccién.

CR 2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa sobre
riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las condiciones
de almacenaje de materias primas y productos elaborados.

CR 2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones y
procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso productivo,
atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.

CR 2.3 La dotacién de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccion para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.

CR 2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta
la normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR 2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP 3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR 3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econémica.

CR 3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin de
solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR 3.3 Las opciones para la contratacion de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.

CR 3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periddicamente para la realizacion de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP 4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR 4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.

CR 4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP 5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con las
existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.

CR 5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el
combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR 5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.
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CR 5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo
sus caracteristicas y ofras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
ordenes de pedido necesarias.

CR 5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefalando las caracteristicas de
los materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP 6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccién del taller en funcion de los
canales de distribucién del producto artesano para garantizar su venta.

CR 6.1 Las férmulas de comercializacién de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.

CR 6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializacion de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.

CR 6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacién para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados:

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal. Pagos
de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacién de productos. Sistema de
elaboracién y control de venta. Plan de comercializacién. Presupuesto de productos de
artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento de suministros.
Pedidos de suministros.

Informacién utilizada o generada:

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién local,
regional y estatal. Férmulas de comercializacion. Fichas técnicas de materiales. Disefios de
piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacién de proveedores.
Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios
auxiliares, utiles y herramientas.

MODULO FORMATIVO 1: DETERMINACION DE INTERVENCIONES DE REPARACION
Y MANTENIMIENTO EN INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA.

Nivel: 3

Codigo: MF2122_3

Asociado a la UC: Determinar intervenciones de reparacion y mantenimiento en
instrumentos musicales de cuerda

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de evaluacién del estado de instrumentos musicales
de cuerda, segun la tipologia del instrumento a reparar o mantener, con criterios de calidad
y seguridad.

CE1.1 Describir el proceso de evaluaciéon del estado de instrumentos musicales
de cuerda, relacionando cada operacién con los materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccién personal (EPIs).
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CE1.2 Identificar tipos de instrumentos musicales de cuerda enumerando las
caracteristicas diferenciadoras entre ellos en funcién de modelos, fabricantes,
periodos de construccién y calidades.

CE1.3 Definir dafios y anomalias mas habituales en instrumentos musicales de
cuerda relacionandolas con sus causas y las posibilidades de intervencién en cada
caso.

CE1.4 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de evaluacion del estado de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con procedimientos, materiales, (utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE1.5 Enun supuesto practico de evaluacion del estado de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un instrumento dado con distintos tipos y grados de danos y
anomalias, mediante el analisis mecanico, acustico y visual:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los Utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Verificar la existencia de desencoladuras, roturas, fisuras, deformaciones,
erosiones, golpes en la estructura y elementos de instrumento de cuerda.

— Verificar la existencia de manchas o decoloraciones en las superficies de
instrumento de cuerda.

— Documentar el estado mediante la redaccion de un informe de evaluacion.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de planificacion de intervenciones en instrumentos
musicales de cuerda, a partir de informes de evaluacion, con criterios de calidad y
seguridad.

CE2.1 Describir el proceso de planificacion de intervenciones en instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolo cada operacion con los materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.2 Definir criterios de determinacion de intervenciones en instrumentos
musicales de cuerda relacionandolos con las caracteristicas de los instrumentos y
los materiales, técnicas y procedimientos a aplicar.

CE2.3 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de planificacion de intervenciones
en instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.4 En un supuesto practico de planificacion de intervenciones en instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento dado con distintos tipos y grados de
deterioro y su informe de evaluacion:

— Reconocer las caracteristicas del instrumento y sus dafios y anomalias
relacionandolas con las posibilidades de recuperacion funcional y estética.

— Determinar la secuencia de operaciones y trabajo realizando una prevision de
tiempos de ejecucion.

— Determinar los materiales, técnicas y procedimientos justificando su eleccién.

— Elaborar el plan de prevencion de riesgos justificando las medidas en funcién de
las operaciones, herramientas, maquinaria y materiales a utilizar.

— Elaborarel plan de intervenciéon incorporando los informes de evaluacién, secuencia
de operaciones, materiales, piezas, plan de prevencién y plazos de entrega.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.
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C3: Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion de presupuestos de reparacion y de
mantenimiento de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencién
establecido, con criterios de calidad.

CE3.1 Describir el proceso de elaboracion de presupuestos de reparacion y/o de
mantenimiento de instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operacion
con las herramientas informaticas y/o manuales a utilizar y documentos a consultar
y elaborar.

CE3.2 Enumerar los capitulos a considerar valorando su incidencia en el
presupuesto.

CE3.3 En un supuesto practico de elaboracion de presupuestos de reparacion
y/o de mantenimiento de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un plan de
intervencion dado y documentacion grafica y escrita:

— Seleccionar la informacion pertinente a partir de la documentacién dada verificando
la fiabilidad de los datos.

— Determinar el coste de la mano de obra considerando la estimacién de los tiempos
de ejecucion.

— Determinar las necesidades de materiales y piezas valorando su coste a partir de
la documentacién dada.

— Determinar en su caso los trabajos de subcontratacién valorando su coste a partir
de la documentacion dada.

— Redactar el presupuesto mediante herramientas manuales e informaticas
especificando capitulos, condiciones de pago y las que puedan considerarse de
interés para la aceptacioén del cliente.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Desarrollar alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente la demanda de los
clientes.

Contenidos:

1. Técnicas y procedimientos de evaluacion de instrumentos musicales de cuerda
Tipologia de instrumentos musicales de cuerda: criterios de clasificacion funcionales,
musicales y constructivos.

Estilos histéricos instrumentos musicales de cuerda.

Elementos estructurales y no estructurales de instrumentos musicales de cuerda.
Materiales de construccion de instrumentos musicales de cuerda.

Riesgos de deterioros de elementos y materiales de instrumentos musicales de cuerda:
dafios y anomalias.

Metodologia del proceso de evaluacién de instrumentos musicales de cuerda: deteccion
y documentacion de dafios y anomalias. Procedimientos de registro documental y de
imagenes.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.
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2. Técnicas y procedimientos de planificacion de intervenciones instrumentos
musicales de cuerda

Caracteristicas especificas de instrumentos musicales de cuerda: identificacion de
materiales y de técnicas de elaboracion.

Criterios de seleccion de materiales, técnicas y procedimientos.

Estimacion de tiempos de ejecucién de trabajos: cronogramas.

Normativa de prevencién de riesgos laborales y ambientales aplicable a intervenciones en
instrumentos musicales de cuerda: elaboracién de planes de prevencién de riesgos.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de elaboracion de planes
de intervencion en instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

3. Técnicas y procedimientos de elaboracion de presupuestos de reparacion y/o
de mantenimiento de instrumentos musicales de cuerda

Fuentes de informacion en la elaboracion de presupuestos de reparacion y/o mantenimiento
de instrumentos musicales de cuerda.

Técnicas de valoracion econémica de reparaciones y/o mantenimientos de instrumentos
musicales de cuerda.

Herramientas informaticas: hojas de calculo.

Normativa legal aplicable a presupuestos de reparacion y/o mantenimiento de instrumentos
musicales de cuerda.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
elaboracién de presupuestos de reparacion y/o mantenimiento de instrumentos musicales
de cuerda: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de cuerda de 90 m?2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la determinacién de
intervenciones de reparacion y mantenimiento en instrumentos musicales de cuerda, que
se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE INSTRUMENTOS
MUSICALES DE CUERDA.

Nivel: 3

Codigo: MF2123_3

Asociado a la UC: Mantener y ajustar instrumentos musicales de cuerda

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de limpieza, pulido y lustrado de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de planes de intervencion, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir técnicas y procedimientos de limpieza, pulido y lustrado de
instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operaciéon con los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).
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CE1.2 Enumerar materiales y utensilios de limpieza, pulido y lustrado de
instrumentos musicales de cuerda, explicando sus condiciones de uso y finalidad
dentro del proceso.

CE1.3 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de evaluacién del estado de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con procedimientos, materiales, (Utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE1.4 En un supuesto practico de aplicacion de técnicas y procedimientos de
limpieza, pulido y lustrado de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un
instrumento y un plan de intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar la limpieza, el pulido y el lustre de las superficies barnizadas del
instrumento verificando los utiles y materiales elegidos mediante pruebas.

— Realizar la limpieza, el pulido y el lustre de las superficies no barnizadas del
instrumento verificando los Utiles y materiales elegidos mediante pruebas.

— Realizar la limpieza, el pulido, el lustre y el engrasado de los elementos metalicos
del instrumento verificando los utiles y materiales elegidos mediante pruebas.

— Verificar la operacion mediante control visual.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de elementos funcionales de
instrumentos musicales de cuerda, a partir de informes de evaluacion, con criterios de
calidad y seguridad.

CE2.1 Definir técnicas y procedimientos de sustitucién de elementos funcionales
de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolo cada operacion con los
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de elementos funcionales
de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.3 En un supuesto practico de sustitucion de elementos funcionales de
instrumentos musicales de cuerda, a partir de uninstrumento y un plan de intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar la sustitucion de las cuerdas garantizando la integridad de las superficies
y la estabilidad de su atado.

— Realizar la sustitucion de trastes de tripa, en su caso, verificando la ausencia de
defectos en el sonido del instrumento.

— Realizar la sustitucién del cordal verificando su ajuste.

— Extraer y sustituir los golpeadores, en su caso garantizando la integridad de la
tapa.

— Extraer y sustituir los clavijeros mecanicos, en su caso, asegurando verificando su
funcionalidad.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta los
elementos sustituidos.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de ajuste de elementos funcionales de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de
calidad.
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CE3.1 Definir el proceso de ajuste de elementos funcionales de instrumentos
musicales de cuerda, relacionando cada operacion con las herramientas informaticas
y/o manuales a utilizar y documentos a consultar y elaborar.

CE3.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de ajuste de elementos funcionales
de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE3.3 Enun supuesto practico de ajuste de elementos funcionales de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar el ajuste de cejillas y cejuelas verificando su funcionalidad.

— Realizar el ajuste del cordal, en su caso, verificando su funcionalidad y sonoridad
del instrumento.

— Realizarlalubricacion y engrase de clavijas y clavijeros, verificando su funcionalidad
y estabilidad.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta los
elementos ajustados.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer y desarrollar alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Demostrar interés y preocupacion por atender satisfactoriamente la demanda de los
clientes.

Contenidos:

1. Técnicas y procedimientos de limpieza, pulido y lustrado de instrumentos
musicales de cuerda

Caracteristicas superficiales de instrumentos musicales de cuerda: tipos de acabados y
Su mantenimiento.

Materiales y utiles de limpieza, pulido y lustrado de instrumentos musicales de cuerda.
Riesgos de deterioros de la superficie de los instrumentos musicales de cuerda en los
procesos de limpieza pulido y lustrado: criterios de aplicacién.

Técnicas y procedimientos de limpieza, pulido y lustrado: aplicacion en superficies
barnizadas y no barnizadas.

Técnicas y procedimientos de engrasado de elementos mecanicos de instrumentos
musicales de cuerda: criterios de seleccion de materiales y aplicacion.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
limpieza, pulido y lustrado de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.
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2. Técnicas y procedimientos de sustitucion de elementos funcionales de
instrumentos musicales de cuerda

Elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda: tipos, materiales y
caracteristicas.

Funcién de los elementos en la produccién de sonido caracteristico del instrumento.
Criterios de seleccion de elementos, técnicas y procedimientos.

Técnicas y procedimientos de sustitucién de cuerdas.

Técnicas y procedimientos de sustitucién de trastes de tripa.

Técnicas y procedimientos de sustitucién de cordales.

Técnica de sustitucion de clavijeros mecanicos.

Deteccion de anomalias tras la sustitucion de elementos funcionales: pruebas de sonido.
Verificacion de procesos de sustitucion de elementos funcionales de instrumentos de
cuerda: criterios, parametros, instrumentos y medios.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda: medidas
preventivas.

3. Técnicas y procedimientos de ajuste de elementos funcionales de instrumentos
musicales de cuerda

Ajuste de elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda: tipos, herramientas
y caracteristicas.

Correccion de defectos de sonido mediante ajuste de elementos funcionales: criterios de
seleccién y aplicacion.

Técnicas y procedimientos de ajuste de cejillas y cejuelas.

Técnicas y procedimientos de ajuste de cordales.

Técnicas y procedimientos de ajuste de clavijas y clavijeros.

Deteccién de anomalias durante el proceso de ajuste de elementos funcionales: pruebas
de sonido.

Verificacion de procesos de sustitucion de elementos funcionales de instrumentos de
cuerda: criterios, parametros, instrumentos y medios.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de ajuste
de elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de cuerda de 90 m?2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con el mantenimiento y
ajuste de instrumentos musicales de cuerda, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 3: REPARACION DE DANOS Y ANOMALIAS NO
ESTRUCTURALES DE INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA.

Nivel: 3

Codigo: MF2124_3

Asociado a la UC: Reparar dafios y anomalias no estructurales de instrumentos
musicales de cuerda

Duracién: 210 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de reparacién de dafnos y anomalias del ajuste de
clavijas, clavijeros y boton o pica de instrumentos musicales de cuerda, a partir de planes
de intervencién, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Definir técnicas y procedimientos de reparaciéon de dafos y anomalias del
ajuste de clavijas, clavijeros y botdén o pica de instrumentos musicales de cuerda,
relacionando cada operacion con los materiales, utiles, herramientas y equipos de
proteccioén personal (EPIs).

CE1.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de reparacion de dafios y anomalias del
ajuste de clavijas, clavijeros y botén o pica de instrumentos musicales de cuerda,
relacionandolos con procedimientos, materiales, Utiles, herramientas y equipos de
proteccion personal (EPIs).

CE1.3 En un supuesto practico de aplicacion de reparacién de dafios y anomalias
del ajuste de clavijas, clavijeros y botdn o pica de instrumentos musicales de cuerda,
a partir de un instrumento y un plan de intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar el ajuste de los conos de las clavijas, clavijero y alojamiento del botén en
su caso, verificando su acople en sus alojamientos, realizando correcciones en su
caso y justificando la seleccion de la herramienta.

— Verificar las dimensiones, movilidad y engrasado, realizando correcciones en su
caso, garantizando la estabilidad y funcionalidad de los elementos ajustados.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion y ajuste de puentes de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de informes de evaluacion, con criterios de calidad y
seguridad.

CE2.1 Definir técnicas y procedimientos de sustitucion y ajuste puentes de
instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operacién con los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE2.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion y ajuste puentes de
instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.3 En un supuesto practico de sustitucion y ajuste puentes de elementos
funcionales de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un instrumento y un
plan de intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccién del puente fijo, en su caso, garantizando la integridad de la
tapa.

— Preparar la superficie de la tapa de apoyo del puente fijo, en su caso, eliminando
restos de cola y rectificando sus planos de ajuste.
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— Realizar el encolado del puente fijo, en su caso, garantizando la estabilidad y
fijacidn del puente y funcionalidad.

— Ajustar las superficies y alturas del puente movil, en su caso, verificando su
acoplamiento a la tapa y realizando correcciones en su caso.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta los
elementos sustituidos, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de reparacion de dafios y anomalias en el diapasén
de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con
criterios de calidad.

CE3.1 Definir el proceso de reparacion de dafos y anomalias en el diapasén de
instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operacién materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE3.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de reparacion de dafios y anomalias
en el diapason de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los
procedimientos, materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal
(EPIs).

CE3.3 Enun supuesto practico de reparacion de dafios y anomalias en el diapason
de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un instrumento con distintos grados
de danos y anomalias en su diapasén y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion de trastes garantizando la integridad del diapasén en su
caso.

— Recalcular la regla de afinacion teniendo en cuenta el tiro del instrumento.

— Realizar el sellado de fisuras, grietas y ranuras, rectificando y puliendo la superficie
del diapason, verificando su acabado y realizando correcciones en su caso.

— Realizar el reentrastrado, en su caso, verificando la posicién de cada uno de los
trastes con respecto a la regala y realizando correcciones en su caso.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de cejillas y cejuelas de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de
calidad.

CE4.1 Definir el proceso de sustitucion de cejillas y cejuelas de instrumentos
musicales de cuerda, relacionando cada operacidon materiales, Utiles, herramientas y
equipos de proteccién personal (EPIs).

CE4.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de cejillas y cejuelas
de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, Utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE4.3 Enun supuesto practico de sustitucion de cejillas y cejuelas de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento con distintos grados de dafios y
anomalias en sus cejillas y/o cejuelas y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.
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— Realizar la extraccién de la cejilla y la cejuela, en su caso, garantizando la
integridad de su alojamiento.

— Preparar la superficie de contacto eliminando restos de cola, en su caso, y
rectificando sus planos de ajuste.

— Elaborar las cejillas y cejuelas, en su caso, ajustando dimensiones, ranurado y
superficies de contacto.

— Realizar el encolado de las cejillas, en su caso, garantizando su estabilidad y
fijacion.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C5: Aplicar técnicas y procedimientos de repasado y retocado de barnices alterados o
deteriorados de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencion
establecido, con criterios de calidad.

CE5.1 Definir el proceso de repasado y retocado de barnices alterados o
deteriorados de instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operacion
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CES5.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de repasado y retocado de barnices
alterados o deteriorados de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con
los procedimientos, materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal
(EPIs).

CE5.3 En un supuesto practico de repasado y retocado de barnices alterados o
deteriorados de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un instrumento con
distintos grados de dafios y anomalias en el estado de acabado de su superficie y un
plan de intervencién dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar el desmontaje de elementos removibles (cejilla, cejuela, clavijas,
clavijeros mecanicos, cordal o puentes, en su caso) garantizando la integridad de los
elementos y su localizacion.

— Realizar la limpieza rellenado y pulido, en su caso, de las superficies afectadas
verificando la homogeneidad del resultado y realizando correcciones en su caso.

— Realizar la aplicacion del tapaporos y tintado, en su caso, de las superficies
afectadas verificando la homogeneidad del resultado y realizando correcciones en
Su caso.

— Realizar la protecciéon de las superficies afectadas, en su caso, mediante
barnizados y lijados sucesivos, verificando la homogeneidad del resultado vy
realizando correcciones en su caso.

— Realizar el pulido y lustrado del barniz, verificando la homogeneidad e integracién
en el instrumento, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C6: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucién de almas de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad.

CE6.1 Definir el proceso de sustitucion de almas de instrumentos musicales de
cuerda, relacionando cada operacién materiales, Gtiles, herramientas y equipos de
proteccién personal (EPIs).

CE6.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucién de almas de instrumentos
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musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE6.3 En un supuesto practico de sustitucion de almas de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion del alma, en su caso, garantizando la integridad de la tapa
y de las efes.

— Colocar el nuevo alma verificando su acople.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.3; C6 respecto a CE6.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer y desarrollar alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Contenidos:

1. Técnicas y procedimientos de ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de
instrumentos musicales de cuerda

Sistemas de sujecion de cuerdas en instrumentos musicales de cuerda: tipos de clavijeros.
Evolucién a lo largo de la historia.

Materiales para clavijas: caracteristicas mecénicas.

Herramientas y materiales de ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de instrumentos
musicales de cuerda.

Causas de deterioro del ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de instrumentos
musicales de cuerda: seleccion de técnicas y procedimientos en funcién de las causas y
criterios de aplicacion.

Técnicasy procedimientos de ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de instrumentos
musicales de cuerda.

Proceso de verificacion del ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de instrumentos
musicales de cuerda: Inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucién y ajuste de puentes de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

2. Técnicas y procedimientos de sustitucion y ajuste de puentes de instrumentos
musicales de cuerda

Sistemas de sujecion de cuerdas en instrumentos musicales de cuerda: tipos de puentes.
Evolucién a lo largo de la historia.

Materiales para puentes: caracteristicas mecanicas.

Herramientas y materiales de sustitucion y ajuste de puentes de instrumentos musicales
de cuerda.

Causas de deterioro de puentes de instrumentos musicales de cuerda: seleccién de
técnicas y procedimientos en funcion de las causas y criterios de aplicacion.
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Técnicas y procedimientos de sustitucién y ajuste de puentes.

Proceso de verificacion del ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de instrumentos
musicales de cuerda: Inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de elementos funcionales de instrumentos musicales de cuerda: medidas
preventivas.

3. Técnicas y procedimientos de reparacion de dafios y anomalias en el diapasén
de instrumentos musicales de cuerda

Tipos de diapasones segun el instrumento: evolucion a lo largo de la historia.

Tipos de trastes segun el instrumento: evolucién a lo largo de la historia.

Reglas de afinacion: procedimientos de calculo.

Causas de deterioro de diapasones de instrumentos musicales de cuerda: seleccion de
técnicas y procedimientos en funcion de las causas y criterios de aplicacion.

Técnicas y procedimientos de extraccion y reposicion de trastes (reentrastado).

Técnicas y procedimientos de reparacion de grietas y fisuras de diapasones.

Técnicas y procedimientos de rectificacion y pulido de diapasones.

Proceso de verificacion del ajuste de clavijas, clavijeros y botones o picas de instrumentos
musicales de cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
reparacion de dafios y anomalias en el diapasdn de instrumentos musicales de cuerda:
medidas preventivas.

4. Técnicas y procedimientos de sustitucion de cejillas y cejuelas de instrumentos
musicales de cuerda

Tipos de cejillas y cejuelas segun el instrumento: evolucidn a lo largo de |a historia.
Materiales para cejillas y cejuelas: caracteristicas mecanicas.

Causas de deterioro de cejillas y cejuelas de instrumentos musicales de cuerda: seleccion
de técnicas y procedimientos en funcion de las causas y criterios de aplicacion

Técnicas y procedimientos de extraccion y reposicidn cejillas y cejuelas.

Técnicas y procedimientos de ajuste de cejillas y cejuelas.

Proceso de verificacion de la sustitucion de cejillas y cejuelas de instrumentos musicales
de cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucién de cejillas y cejuelas de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

5. Técnicasyprocedimientos derepasadoy retoque de barnizalterado o deteriorado
de instrumentos musicales de cuerda

Tipos de barnices y tintes de instrumentos musicales de cuerda: evolucién a lo largo de la
historia.

Materias primas de barnices y tintes: caracteristicas fisicas y visuales.

Causas de deterioro de barnices de instrumentos musicales de cuerda: seleccion de
técnicas y procedimientos en funcion de las causas y criterios de aplicacion.

Técnicas y procedimientos de repasado y retoque de barnices.

Proceso de verificacion del repasado y retoque del barniz de instrumentos musicales de
cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
repasado y retoque del barniz de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

6. Técnicas y procedimientos de sustitucion y ajuste de almas de instrumentos
musicales de cuerda

Evolucion del alma a lo largo de la historia.

Materiales para almas: caracteristicas mecanicas.

Causas de deterioro del alma de instrumentos musicales de cuerda: seleccion de técnicas
y procedimientos y criterios de aplicacién.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO P
Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.l. Pag. 89120

Técnicas y procedimientos de sustitucién y ajuste de almas.

Proceso de verificacion de la sustitucion y ajuste de almas: inspecciones visuales y
pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucién y ajuste de almas de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de cuerda de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la reparacion de dafios
y anomalias no estructurales de instrumentos musicales de cuerda, que se acreditara
mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: REPARACION DE DANOS Y ANOMALIAS ESTRUCTURALES
DE INSTRUMENTOS MUSICALES DE CUERDA.

Nivel: 3

Codigo: MF2125_3

Asociado a la UC: Reparar dafios y anomalias estructurales de instrumentos
musicales de cuerda

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de apertura y cierre de la caja de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de planes de intervencion, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Definir técnicas y procedimientos de apertura y cierre de la caja de
instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operaciéon con los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE1.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de reparacion de apertura y cierre de
la caja de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con procedimientos,
materiales, Utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE1.3 Reconocer elementos de cajas de instrumentos musicales de cuerda,
identificando los sistemas de encolado que los unen.

CE1.4 En un supuesto practico de apertura y cierre de la caja de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento con diversos grados de deterioro y
un plan de intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Retirar las cenefas en su caso, garantizando la integridad de la tapa o fondo.
— Realizar el desencolado de la tapa o fondo justificando el procedimiento empleado.

— Realizar la reintegracién de las superficies de encolado, justificando la seleccién
de las maderas a utilizar.
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— Realizar la preparacion de las superficies de encolado mediante rectificacion y
limpieza.

— Reubicar cenefas, tapas y fondos, en su caso, mediante encolado verificando la
sujecion y apriete y garantizando la calidad.

— Realizar el acabado mediante rectificacion, limpieza y retoque de las superficies
intervenidas.

— Verificar el proceso mediante control visual realizando correcciones en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de reparacion de dafios y anomalias en la caja de
instrumentos musicales de cuerda, a partir de informes de evaluacion, con criterios de
calidad y seguridad.

CE2.1 Definir técnicas y procedimientos de reparacion de dafios y anomalias en
la caja de instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operacién con los
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de reparacion de dafios y anomalias en la
caja de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.3 En un supuesto practico de reparacion de dafios y anomalias en la caja
de instrumentos musicales de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de
intervencion:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Preparar las roturas mediante limpieza verificando la eliminacién de los residuos y
realizando correcciones en su caso.

— Reparar los desgastes, perdidas de material grietas, desencoladuras y fisuras
mediante reubicacion y reintegracion justificando el material elegido.

— Realizar la consolidacién del instrumento mediante encolado y refuerzo, en su
caso, eligiendo y justificando medios y materiales.

— Realizar el acabado mediante limpieza y retoque de las superficies intervenidas.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta los
elementos reparados, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de reparacion de roturas en el mastil de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de
calidad.

CE3.1 Definir el proceso de reparacion de roturas en el mastil de instrumentos
musicales de cuerda, relacionando cada operacion materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccién personal (EPIs).

CE3.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de reparacion de roturas en el mastil
de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE3.3 Enun supuesto practico de reparacion de roturas en el mastil de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento con distintos grados de dafos y
anomalias en su diapason y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.
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— Realizar el desmontaje de las partes removibles garantizando su integridad y
conservacion.

— Reducir las fracturas o roturas mediante reubicacién de maderas.

— Realizar la consolidacion del instrumento mediante encolado y refuerzo, en su
caso, eligiendo y justificando medios y materiales.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer y desarrollar alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Contenidos:

1. Técnicas y procedimientos de apertura de la caja de instrumentos musicales de
cuerda

Sistemas de ensamblado de cajas en instrumentos musicales de cuerda: tipos de encajes
y encolados. Evolucién a lo largo de la historia.

Materiales de desencolado: disolventes de colas.

Herramientas de apertura de instrumentos musicales de cuerda.

Técnicas y procedimientos de apertura de la caja de instrumentos musicales de cuerda.
Proceso de verificacion de la apertura de la caja de instrumentos musicales de cuerda:
inspecciones visuales.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
apertura de la caja de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

2. Técnicas y procedimientos de cierre de la caja de instrumentos musicales de
cuerda

Materiales de encolado: tipos de colas.

Herramientas y materiales de cierre de la caja de instrumentos musicales de cuerda.
Técnicas y procedimientos de cierre de la caja de instrumentos musicales de cuerda.
Proceso de verificacion del cierre de la caja de instrumentos musicales de cuerda:
inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
apertura y cierre de la caja de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

3. Técnicas y procedimientos de reparacion de dafios y anomalias en la caja de
instrumentos musicales de cuerda

Causas de deterioro de las cajas de instrumentos musicales de cuerda: cargas estructurales
y resistencia del material.

Herramientas y materiales de reparacién de dafios y anomalias en la caja de instrumentos
musicales de cuerda.

Técnicas y procedimientos de reparacion de dafios y anomalias en la caja de instrumentos
musicales de cuerda.

Proceso de verificacion de la reparacion de dafios y anomalias en la caja de instrumentos
musicales de cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.
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Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
reparacion de dafios y anomalias en la caja de instrumentos musicales de cuerda: medidas
preventivas.

4. Técnicas y procedimientos de reparacion de roturas en el mastil de instrumentos
musicales de cuerda

Tipos de mastiles segun el instrumento: evolucién a lo largo de la historia.

Causas de deterioro de los mastiles de instrumentos musicales de cuerda: cargas
estructurales y resistencia del material.

Técnicas y procedimientos de reparacién de roturas en mastiles de instrumentos musicales
de cuerda.

Proceso de verificacion de la reparacion de roturas en mastiles de instrumentos musicales
de cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
reparacion de roturas en mastiles de instrumentos musicales de cuerda: medidas
preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de cuerda de 90 m?2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la reparacién de dafios y
anomalias estructurales de instrumentos musicales de cuerda, que se acreditara mediante
una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 5: SUSTITUCION DE PIEZAS DE INSTRUMENTOS MUSICALES
DE CUERDA.

Nivel: 3

Codigo: MF2126_3

Asociado a la UC: Sustituir piezas de instrumentos musicales de cuerda

Duracién: 240 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1:Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion del diapasén de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de planes de intervencion, con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Definirtécnicas y procedimientos de sustitucion del diapason de instrumentos
musicales de cuerda, relacionando cada operacion con los materiales, (Utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE1.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion del diapasén de
instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con procedimientos, materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE1.3 En un supuesto practico de sustitucion de diapasones de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencién dados:
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— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar el desencolado del diapasén justificando el procedimiento empleado.

— Realizar la preparacion de las superficies de encolado, mediante limpieza y
rectificado.

— Realizar el ajuste del diapasén justificando la técnica y procedimiento utilizado.

— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecién y apriete.

— Realizar el acabado del diapasén mediante repasado, rectificacion, pulido y
entrastado, en su caso.

— Verificar el proceso mediante control visual realizando correcciones en su caso.
— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion del medio mango de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de informes de evaluacion, con criterios de calidad y
seguridad.

CE2.1 Definir técnicas y procedimientos de sustitucion de medio mango de
instrumentos musicales de cuerda, relacionando cada operacion con los materiales,
utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de medio mango de
instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE2.3 Reconocer maderas utilizadas en la sustitucion de medio mango de
instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con sus caracteristicas
mecanicas y visuales.

CE2.4 En un supuesto practico de sustitucion de medio mango de instrumentos
musicales de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extracciéon del mango de la caja y su separacién de la pala, cabeza o
clavijero, justificando los procedimientos, herramientas, materiales y utiles a utilizar.

— Elaborar el medio mango teniendo en cuenta las caracteristicas del instrumento a
reparar.

— Realizar la preparacién del encolado mediante realizacion de encastres
considerando las tensiones y fuerzas solicitadas.

— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecion y apriete.
— Realizar el medio mango mediante talla, repaso y pulido del elemento sustituido.

— Realizar el acabado mediante limpieza, rebarnizado e impregnacion de aceite, en
Su caso.

— Realizar la verificacién de la calidad de la sustitucion mediante instrumentos de
medida y control visual.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta los
elementos reparados, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de la pala, cabeza o clavijero de
instrumentos musicales de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con
criterios de calidad.
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CE3.1 Definir el proceso de sustitucion de pala, cabeza o clavijero de instrumentos
musicales de cuerda, relacionando cada operacion materiales, utiles, herramientas y
equipos de proteccion personal (EPIs).

CE3.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de pala, cabeza o clavijero
de instrumentos musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos,
materiales, utiles, herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE3.3 En un supuesto practico de sustitucion de pala, cabeza o clavijero de
instrumentos musicales de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencion
dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion de la pala o cabeza y clavijero, en su caso, del mango de la
caja justificando los procedimientos, herramientas, materiales y utiles a utilizar.

— Realizar la preparacion del encolado mediante realizacién de encastres
considerando las tensiones y fuerzas solicitadas.

— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecioén y apriete.

— Realizar el acabado mediante limpieza y rebarnizado, en su caso.

— Realizar la verificacion de la calidad de la sustitucion mediante instrumentos de
medida y control visual.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de aros de instrumentos musicales de
cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad.
CE4.1 Definir el proceso de sustitucion de aros de instrumentos musicales de
cuerda, relacionando cada operacién materiales, utiles, herramientas y equipos de
proteccion personal (EPIs).
CE4.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de aros de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE4.3 Reconocer maderas utilizadas en la sustitucion de aros de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con sus caracteristicas mecanicas y visuales.

CE4.4 En un supuesto practico de sustitucion de aros de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion de los aros justificando los procedimientos, herramientas,
materiales y utiles a utilizar.

— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecioén y apriete.
— Realizar el acabado mediante repasado, limpieza y barnizado, en su caso.

— Realizar la verificacion de la calidad de la sustitucion mediante instrumentos de
medida y control visual.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.
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C5: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de fondos de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad.

CES5.1  Definir el proceso de sustitucion de fondos de instrumentos musicales de
cuerda, relacionando cada operacion materiales, Utiles, herramientas y equipos de
proteccién personal (EPIs).

CE5.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de fondos de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs).

CE5.3 Reconocer maderas utilizadas en la sustitucion de fondos de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con sus caracteristicas mecanicas y visuales.

CE5.4 Enun supuesto practico de sustitucion de fondos de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencién dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion del fondo justificando los procedimientos, herramientas,
materiales y utiles a utilizar.

— Preparar las superficies de encolado mediante sellado y repaso.

— Realizar el ajuste del fondo justificando la eleccién de las maderas.

— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecion y apriete.

— Restituir filetes y/o cenefas en su caso, justificando la eleccion de los materiales y
dimensiones.

— Realizar el acabado mediante repasado, limpieza y barnizado, en su caso.

— Realizar la verificacion de la calidad de la sustitucién mediante instrumentos de
medida y control visual.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C6: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucion de tapas de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un plan de intervencién establecido, con criterios de calidad.

CEG6.1 Definir el proceso de sustitucion de tapas de instrumentos musicales de
cuerda, relacionando cada operacién materiales, utiles, herramientas y equipos de
proteccion personal (EPIs).

CE6.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucion de tapas de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE6.3 Reconocer maderas utilizadas en la sustituciéon de tapas de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con sus caracteristicas mecanicas y visuales.

CE6.4 En un supuesto practico de sustitucion de tapas de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencion dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccién de la tapa justificando los procedimientos, herramientas,
materiales y utiles a utilizar.

— Preparar las superficies de encolado mediante sellado y repaso.
— Realizar el ajuste de la tapa justificando la eleccién de las maderas.
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— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecién y apriete.

— Restituir filetes y/o cenefas, diapason, y puente, en su caso, justificando la eleccién
de los materiales y dimensiones.

— Realizar el acabado mediante repasado, limpieza y barnizado, en su caso.

— Realizar la verificacion de la calidad de la sustitucion mediante instrumentos de
medida y control visual.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

C7: Aplicar técnicas y procedimientos de sustitucién de barras de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un plan de intervencion establecido, con criterios de calidad.

CE7.1 Definir el proceso de sustitucién de barras de instrumentos musicales de
cuerda, relacionando cada operacion materiales, utiles, herramientas y equipos de
proteccion personal (EPIs).

CE7.2 Enumerar los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de sustitucién de barras de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con los procedimientos, materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccién personal (EPIs).

CE7.3 Reconocer maderas utilizadas en la sustitucion de barras de instrumentos
musicales de cuerda, relacionandolos con sus caracteristicas mecanicas.

CE7.4 Enun supuesto practico de sustitucion de barras de instrumentos musicales
de cuerda, a partir de un instrumento y un plan de intervencién dados:

— Seleccionar, preparar y acondicionar el area de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales.

— Realizar la extraccion de las barras justificando los procedimientos, herramientas,
materiales y utiles a utilizar.

— Preparar las superficies de encolado mediante limpieza.

— Realizar el ajuste de las barras verificando considerando la forma de las superficies
de encolado y las tensiones y fuerzas solicitadas.

— Realizar el encolado garantizando la estabilidad de las piezas mediante medios de
sujecion y apriete.

— Realizar la verificacién de la calidad de la sustitucion mediante instrumentos de
medida y control visual.

— Realizar la prueba de sonido comprobando su calidad y teniendo en cuenta la
reparacion efectuada, realizando correcciones en su caso.

— Realizar las operaciones en condiciones de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.4;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.4; C7 respecto a CE7 4.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

Proponer y desarrollar alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.
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Contenidos:

1. Técnicas y procedimientos de sustitucion de diapasones de instrumentos
musicales de cuerda

Tipos de diapasones segun el instrumento: evolucion a lo largo de la historia.

Tipos de trastes segun el instrumento: evolucion a lo largo de la historia.

Herramientas y materiales de sustitucion de diapasones de instrumentos musicales de
cuerda.

Desencolado, ajuste, encolado, repasado, rectificado, pulido y entrastado de diapasones
de instrumentos musicales de cuerda.

Proceso de verificacion de la sustitucion de diapasones de instrumentos musicales de
cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de diapasones de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

2. Técnicas y procedimientos de sustitucion de medio mango de instrumentos
musicales de cuerda

Tensiones y fuerzas solicitadas al medio mango de instrumentos musicales de cuerda.
Herramientas y materiales de sustitucién de medio mango de instrumentos musicales de
cuerda.

Extraccion, elaboracion, encastrado, encolado, tallado, repasado, pulido y acabado medio
mango de instrumentos musicales de cuerda.

Proceso de verificacion de la sustitucion de medio mango de instrumentos musicales de
cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de medio mango de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

3. Técnicas y procedimientos de sustitucion de la pala, cabeza o clavijero de
instrumentos musicales de cuerda

Tipos de palas, cabezas o clavijeros: evolucion a lo largo de la historia.

Tensiones y fuerzas solicitadas a las palas, cabezas o clavijeros de instrumentos musicales
de cuerda.

Herramientas y materiales de sustitucion de palas, cabezas y clavijeros de instrumentos
musicales de cuerda.

Extraccién, encastrado, encolado y acabado de palas, cabezas o clavijeros.

Proceso de verificacion de la sustitucion de la pala, cabeza o clavijero de instrumentos
musicales de cuerda: inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de la pala, cabeza o clavijero de instrumentos musicales de cuerda: medidas
preventivas.

4. Técnicas y procedimientos de sustitucion de aros de instrumentos musicales
de cuerda

Maderas para aros de instrumentos musicales de cuerda: caracteristicas mecanicas y
visuales.

Extraccion, ajuste, encolado y acabado de aros.

Proceso de verificacion de la sustitucién de aros de instrumentos musicales de cuerda:
inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de aros de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

5. Técnicas y procedimientos de sustitucion de fondos de instrumentos musicales
de cuerda

Maderas para fondos de instrumentos musicales de cuerda: caracteristicas mecanicas y
visuales.

Extraccion, ajuste, encolado y acabado de fondos.
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Proceso de verificacion de la sustitucion de fondos de instrumentos musicales de cuerda:
inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucion de fondos de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

6. Técnicas y procedimientos de sustitucion de tapas de instrumentos musicales
de cuerda

Maderas para tapas de instrumentos musicales de cuerda: caracteristicas mecanicas y
visuales.

Extraccién, ajuste, encolado y acabado de tapas.

Proceso de verificacion de la sustitucion de tapas de instrumentos musicales de cuerda:
inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucién de tapas de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

7. Técnicas y procedimientos de restitucion de filetes y/o cenefas de tapas y fondos
de instrumentos musicales de cuerda

Maderas para filetes y/o cenefas de tapas y fondos de instrumentos musicales de cuerda:
caracteristicas mecanicas y visuales.

Restitucion de filetes y/o cenefas.

Proceso de verificacion de la restitucion de filetes y/o cenefas de instrumentos musicales
de cuerda: inspecciones visuales.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
restitucion de filetes y cenefas de tapas y fondos de instrumentos musicales de cuerda:
medidas preventivas.

8. Técnicas y procedimientos de barras de instrumentos musicales de cuerda
Maderas para barras de instrumentos musicales de cuerda: caracteristicas mecanicas y
visuales.

Extraccién, ajuste y encolado de barras.

Proceso de verificacion de la sustitucion de barras de instrumentos musicales de cuerda:
inspecciones visuales y pruebas acusticas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas y procedimientos de
sustitucién de barras de instrumentos musicales de cuerda: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de cuerda de 90 m?2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la sustitucién de piezas
de instrumentos musicales de cuerda, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 6: ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL.

Nivel: 2

Codigo: MF1690_2

Asociado a la UC: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.
Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad
en el mercado.

CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las férmulas de financiacién y amortizacion de la inversion
propuesta.

CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.

CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas gréficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad
e higiene en el trabajo.

CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo necesarios para el proceso
productivo del taller teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotaciéon de las herramientas y maquinaria para garantizar los
diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el proyecto
empresarial del taller.

CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas de
trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan la
actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la
magquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en seguridad
e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento del
taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa fiscal
y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y formatodas las posibles ayudas destinadas
a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos requeridos en
cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.
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CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacion de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.
CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para
la realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 Enun supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los costes
de mano de obra utilizados en la elaboracion de una pieza o serie para repercutirlos
en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes de
presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del producto.
CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar el aprovisionamiento de suministros para abastecer una produccién
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 Enunsupuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible teniendo en
cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller artesano.

CE5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y otras
singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garantice la produccién de un taller teniendo en
cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de entrega
para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucién y comercializacion.

CE6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacion teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacién de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la formula de comercializacion
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C2respecto a CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.2, CE4.3 y CE4.4;
C5 respecto a CE5.1, CE.5.2, CE5.3 y CE5.4; C6 respecto a CE6.2 y CEG.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.
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Contenidos:

1. Normativa para los talleres artesanos

Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como féormula de autoempleo en
los talleres artesanos.

Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena en talleres
artesanos.

Normativa fiscal para las micropyme aplicable a los talleres artesanos.

2. Gestion administrativa y comercial de un taller artesano

Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.

Valoraciéon de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y
mano de obra en un taller artesano.

Sistemas de inventario de productos artesanos.

Stock de seguridad.

Elementos de marketing e imagen comercial.

3. Seguridad e higiene en el trabajo aplicable a la artesania
Normativa de seguridad e higiene en el trabajo relacionada con los talleres artesanales.
Toxicidad y peligrosidad de los productos artesanos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la organizacion de la
actividad profesional de un taller artesanal, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Diplomado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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ANEXO DCXXXVII

CUALIFICACION PROFESIONAL: REGULACION DE PIANOS VERTICALES Y DE
COLA

Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 3

Cédigo: ART637_3

Competencia general

Regular pianos verticales y de cola, realizando la evaluacion del estado y la planificacion
de las intervenciones y desarrollando procesos de sustitucion de piezas o elementos de
la mecanica del piano, en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental, y con
garantia de calidad.

Unidades de competencia

UC2117_3: Evaluar el estado del piano

UC2118_3: Planificar la intervencion para la afinacion, armonizacién y regulacion de pianos
UC2119_3: Sustituir las piezas o elementos del mecanismo del piano y prepararlo para su
intervencion

UC2127_3: Regular la mecanica y los pedales de pianos verticales y de cola

UC2128_3: Regular los apagadores de pianos verticales y de cola

UC2129_3: Regular el teclado de pianos verticales y de cola

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional por cuenta propia como profesional independiente; por
cuenta ajena en empresas dependiendo jerarquicamente de un superior, ya sean publicas
o privadas, relacionadas con el campo profesional vinculado al espectaculo, la produccién
musical asi como en empresas del sector de la venta y produccion de pianos y en el
mantenimiento de pianos de centros de ensefianza.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la produccién, reparacion y
mantenimiento de instrumentos musicales en general o de pianos en particular.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Regulador de pianos verticales.

Regulador de pianos de cola.

Técnico afinador de pianos.

Formacion Asociada (990 horas)

Médulos Formativos

MF2117_3: Evaluacion del estado del piano. (240 horas)

MF2118_3: Planificacién de las intervenciones de afinacion, armonizacion y regulacion de
pianos. (90 horas)

MF2119_3: Sustitucion de las piezas y elementos de la mecanica del piano. (210 horas)
MF2127_3: Regulacion de la mecanica y los pedales de pianos verticales y de cola. (120
horas)

MF2128_3: Regulacion de los apagadores de pianos verticales y de cola. (90 horas)
MF2129_3: Regulacion del teclado de pianos verticales y de cola. (180 horas)
MF1690_2: Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal. (60 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: EVALUAR EL ESTADO DEL PIANO
Nivel: 3
Codigo: UC2117_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Evaluar el estado del mueble del piano mediante procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccidon ambiental, para determinar
la intervencion a realizar.

CR 1.1 El proceso de evaluacion del mueble del piano se realiza previa seleccion,
preparacion y acondicionamiento del area o zona de trabajo (iluminacion y espacio
libre alrededor del piano, entre otros), de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencién, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 Las operaciones de evaluacion del estado del mueble del piano se realizan
de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y prevenir riesgos laborales.

CR 1.3 El estado actual del mueble del piano se determina teniendo en cuenta las
caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad de construccién)
para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 1.4 La evaluacion del exterior se realiza visualmente verificando encoladuras
y/o anclajes para detectar problemas en la estatica del piano y prevenir riesgos
laborales.

CR 1.5 El analisis del estado de la superficie del mueble del piano, su barniz y
acabado se realiza visualmente o mediante la utilizacién de utiles opticos y/o
quimicos para detectar la presencia de xiléfagos, grietas y fisuras.

CR 1.6 El mueble del piano se desensambla con técnicas especificas para dejar a
la vista el interior del instrumento y continuar con el andlisis de la misma forma en el
interior del instrumento.

CR 1.7 El emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro del mueble del piano.

CR 1.8 Las anomalias, defectos y averias detectadas en el mueble se recogen en
el informe de evaluacién, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el
plan de intervencion.

RP 2: Evaluar el estado de los pedales del piano, mediante procedimientos y técnicas
especificas, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental, para garantizar
la calidad del posterior plan de intervencion.

CR2.1 Elproceso de evaluacion de los pedales del piano se realiza previa seleccion,
preparacién y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 2.2 Las operaciones de evaluacion del estado de los pedales del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y prevenir riesgos
laborales.

CR 2.3 El estado actual de los pedales del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 2.4 La evaluacion de los pedales se realiza visualmente verificando el estado
de encoladuras y/o anclajes para detectar problemas en su funcionalidad y prevenir
riesgos laborales (ergonomia).
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CR 2.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de los pedales.

CR 2.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en los pedales del piano
se recogen en el informe de evaluacién, verificandolo con instrumentos de medida
en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.

RP 3: Evaluar el estado del teclado del piano mediante procedimientos y técnicas
especificos en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental para garantizar la
calidad del posterior plan de intervencion.

CR 3.1 El proceso de evaluacién del teclado del piano se realiza previa seleccion,
preparacién y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de
la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 Las operaciones de evaluacion del estado del teclado del piano se realizan
de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y prevenir riesgos laborales.

CR 3.3 EI estado actual del teclado del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 3.4 La evaluacion del estado del teclado del piano se realiza de forma visual
y mediante comprobaciones mecanicas para detectar anomalias en su accion,
suciedad y defectos en las teclas.

CR 3.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro del teclado del piano.

CR 3.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en el teclado del piano se
recogen en el informe de evaluacién, verificandolo con instrumentos de medida
en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.

RP 4: Evaluar el estado del mecanismo del piano, mediante procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental para garantizar la
calidad del posterior del plan de intervencion.

CR 4.1 EIl proceso de evaluacion del mecanismo del piano se realiza previa
seleccion, preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas
y equipos de proteccidon personal (EPIls), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Las operaciones de evaluacién del estado del mecanismo del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafos al piano.

CR 4.3 El estado actual del mecanismo del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 4.4 El estado del mecanismo del piano se evalua de forma visual y mediante
comprobaciones mecanicas para detectar anomalias en su accion, limpieza y
defectos en sus elementos.

CR 4.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro del mecanismo del piano.
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CR 4.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en el mecanismo del piano
se recogen en el informe de evaluacion, verificandolo con instrumentos de medida
en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.

RP 5: Evaluar el estado de la regulacion del mecanismo del piano, mediante procedimientos
y técnicas especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para
garantizar la calidad del posterior del plan de intervencion.

CR 5.1 El proceso de evaluacién de la regulacién del mecanismo del piano se
realiza previa seleccion, preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles,
herramientas y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
garantizar la calidad de la intervencién, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 Las operaciones de evaluacion del estado de la regulaciéon del mecanismo
del piano se realizan de forma secuencial para evitar producir dafios al piano y
prevenir riesgos laborales.

CR 5.3 El estado actual de la regulacion del mecanismo del piano se determina
teniendo en cuenta las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad,
calidad y material de construccién) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 5.4 El estado de la regulacion del piano se evalta de forma visual y mediante
comprobaciones mecanicas para detectar anomalias y defectos.

CR 5.5 El emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de la regulacién del mecanismo del piano.

CR 5.6 Las anomalias, defectos y averias detectadas en la regulacion del
mecanismo del piano se recogen en el informe de evaluacién, verificandolo con
instrumentos de medida en su caso, para garantizar su conocimiento por el cliente y
elaborar el plan de intervencion.

RP 6: Evaluar el estado de la afinacién del piano, mediante procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccién ambiental para garantizar la
calidad del posterior del plan de intervencién.

CR6.1 Elproceso de evaluacion de la afinacion del piano se realiza previa seleccion,
preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas y equipos
de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de
la intervencidn, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 Las operaciones de evaluacion del estado de la afinaciéon del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafios al piano.

CR 6.3 El estado actual de la afinacidn del piano se determina teniendo en cuenta
las caracteristicas originales (seguin modelo, fabricante, edad, calidad y material de
construccion) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 6.4 El estado de la afinacion del piano se evalua auditivamente y mediante
comprobaciones con el diapason para detectar anomalias y diferencias en el sonido
del piano.

CR 6.5 EI emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de la afinacién del mecanismo del piano.

CR 6.6 Los defectos detectados en la afinacién del piano se recogen en el informe
de evaluacion, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el plan de
intervencion.
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RP 7: Evaluar el estado de la armonizacion del piano, segun procedimientos y técnicas
especificos, en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para garantizar la
calidad del posterior del plan de intervencién.

CR 7.1 El proceso de evaluaciéon de la armonizacién del piano se realiza previa
seleccion, preparacion y acondicionamiento de los materiales, utiles, herramientas
y equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 7.2 Las operaciones de evaluacion del estado de armonizacién del piano se
realizan de forma secuencial para evitar producir dafos al piano.

CR 7.3 El estado actual de la armonizacién del piano se determina teniendo en
cuenta las caracteristicas originales (segun modelo, fabricante, edad, calidad y
material de construccién) para valorar las posibilidades de intervencion.

CR 7.4 EIl estado de la armonizacion del piano se evalla auditivamente para
detectar anomalias y defectos en el sonido del piano.

CR 7.5 El emplazamiento del piano se analiza verificando las condiciones de
temperatura, humedad, factores humanos, entre otros para valorar su incidencia en
el deterioro de la armonizacién del mecanismo del piano.

CR 7.6 Los defectos detectados en la armonizacién del piano se recogen en el
informe de evaluacion, para garantizar su conocimiento por el cliente y elaborar el
plan de intervencion.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Elementos de iluminacion. Equipos de proteccién personal (EPIs). Instrumentos 6pticos de
inspeccion (lupas). Instrumentos de medida de humedad y temperatura. Herramientas de
desmontaje (destornilladores, alicates, entre otros). Diapason.

Productos y resultados:
Evaluacion del estado del mueble, pedaleria, teclado, mecanismo, regulacién del
mecanismo, afinaciéon y armonizacion. Informe de evaluacion.

Informacion utilizada o generada:
Caracteristicas de pianos segun fabricante. Normativa de prevencion de riesgos laborales
y ambientales. Informe de evaluacion. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: PLANIFICAR LAINTERVENCION PARA LAAFINACION,
ARMONIZACION Y REGULACION DE PIANOS

Nivel: 3

Cédigo: UC2118_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Determinar los trabajos a realizar, a partir de la revision de los informes de evaluacion
para garantizar la calidad de la intervencion.

CR 1.1 Los informes de evaluacidon se revisan y verifican, considerando los
antecedentes del piano en su caso, e incorporando la informacién aportada por el
cliente, para determinar los trabajos a realizar.

CR1.2 Lostrabajos arealizar se determinan considerando los defectos y anomalias
detectadas y las caracteristicas del piano (modelo, marca, tipo, antigiiedad, entre
otros), para optimizar su funcionalidad.

CR 1.3 Los procedimientos y técnicas de trabajo se determinan teniendo en cuenta
las caracteristicas (modelo, marca, tipo, antigiiedad, entre otros) y la normativa
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de prevencion de riesgos laborales y ambientales para garantizar la calidad de la
intervencion, la integridad estructural, formal y funcional del piano y la seguridad de
las operaciones.

RP 2: Elaborar el plan de intervencién determinando la secuencia de operaciones y
trabajos, para garantizar la viabilidad de la intervencion.

CR 2.1 La secuencia de operaciones y trabajos se determina teniendo en cuenta
sus caracteristicas e interrelaciones, para garantizar la calidad de la intervencion y
optimizar recursos materiales y de tiempo.

CR 2.2 Los materiales y piezas del piano a sustituir se determinan teniendo en
cuenta las caracteristicas del piano para garantizar su integracién en el conjunto.

CR 2.3 Los tiempos se prevén teniendo en cuenta los tipos de operaciones vy
trabajos para garantizar el cumplimiento de los plazos.

CR 2.4 El plan de intervencion se elabora recopilando los informes de evaluacion,
la secuencia de operaciones, trabajos y los materiales y piezas a sustituir y la
normativa de prevencion de riesgos laborales y ambientales, para servir de guia en
el proceso posterior y garantizar la calidad y seguridad de las operaciones.

RP 3: Elaborar el presupuesto a partir del plan de intervencién para su presentaciéon y
aceptacion por el cliente.

CR 3.1 La informacién a utilizar en la elaboracion del presupuesto (cantidades de
materias primas, transporte, mano de obra, entre otros) se obtiene consultando la
documentacién disponible para obtener datos fiables.

CR 3.2 Las horas de trabajo se establecen a partir del plan de intervencion para
determinar el coste de la mano de obra.

CR 3.3 Las necesidades de materiales y piezas se valoran a partir del plan de
intervencién para determinar su coste.

CR 3.4 Los costes de subcontratacion de servicios como transporte, en su caso, se
valoran a partir de la informacion recopilada, para determinar su coste.

CR 3.5 El presupuesto se redacta utilizando herramientas informaticas, detallando
la intervencidon propuesta, cuidando la presentacion e incluyendo las condiciones
de pago y otras informaciones que se consideren de interés para someterlo a la
aceptacion del cliente.

Contexto profesional:

Medios de produccién:
Documentacion de pianos. Catalogos de precios. Listado de piezas. Informaciéon sobre
servicios de transporte. Equipos informaticos. Equipos de proteccién personal (EPIs).

Productos y resultados:
Listado de operaciones y trabajos a realizar. Secuencia de operaciones y trabajos. Plan de
intervencién. Plazos. Presupuestos.

Informacioén utilizada o generada:

Caracteristicas de pianos segun fabricante. Informes de evaluacion. Informacién
procedente del cliente. Normativa de prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3: SUSTITUIR LAS PIEZAS O ELEMENTOS DEL
MECANISMO DEL PIANO Y PREPARARLO PARA SU INTERVENCION

Nivel: 3

Codigo: UC2119_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Preparar el piano dejando accesible el instrumento, segun el procedimiento
establecido en el plan de intervencion, en funcién del disefo de cada fabricante, en
condiciones de seguridad y calidad para proceder a su intervencion.

CR 1.1 El proceso de preparacion del piano se realiza previo analisis del plan
de intervencidn establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccién y
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencién, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 Las piezas de ensamblaje del mueble del piano vertical (vidriera, cilindro,
media cafa, barra de pafio y puerta) se desmontan, de forma secuencial, en funcion
del diseno de cada fabricante, para acceder al instrumento.

CR 1.3 Las piezas de ensamblaje del mueble del piano de cola (cilindro, mazas
o tacos y listéon frontal) se desmontan desplegando los dos sobres, segun el
procedimiento establecido en funcion del disefio de cada fabricante, para acceder
al instrumento.

CR 1.4 La barra de sujecion del fieltro de sordina se retira de su posicion, segun el
método establecido en funcién del disefio de cada fabricante, para permitir el acceso
a las cuerdas y a las clavijas.

CR 1.5 Los elementos bloqueadores y de seguridad en el transporte, se desalojan
utilizando medidas y sistemas de proteccién para garantizar la integridad del piano.

CR 1.6 Las operaciones de desmontaje, alojamiento provisional y reubicacién de
piezas se realizan utilizando medidas y sistemas de proteccién para garantizar la
integridad del piano y sus piezas.

RP 2: Realizar las correcciones en elementos del conjunto armdnico del piano, segun
el procedimiento establecido en el plan de intervencion, en condiciones de calidad y
seguridad, para garantizar o asegurar el sonido limpio y claro de la cuerda.

CR 2.1 El paso de una cuerda sobre el puente y sus puntas se fija con las
herramientas de consistencia especifica (cobre y/o latdn, entre otros) asegurando su
posicidn para conseguir el asentamiento y acople de estos componentes.

CR 2.2 La sustitucion de clavijas se realiza garantizando la presion del clavijero
sobre ellas, para asegurar la estabilidad de la afinacion.

CR 2.3 El emplazamiento de cada cuerda por el paso de la cejilla y contracejilla
se distribuye en espacios uniformes por coros, para garantizar el impacto de los
macillos previamente encarados.

CR 2.4 Los elementos del mecanismo de los pedales se revisan, manipulando las
unidades de ajuste, si procede, para garantizar el funcionamiento caracteristico de
cada uno asegurando la ausencia de ruidos.

CR 2.5 EIl asentamiento y fijacién del mecanismo se verifica, comprobando los
puntos de anclaje para asegurar la inmovilidad de los soportes del mecanismo, asi
como la posicidon exacta con respecto a las cuerdas.

RP 3: Desmontar y montar las piezas, los componentes y los elementos del mecanismo
del piano de forma aislada, segun el procedimiento de desmontaje establecido en el plan
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de intervencion y teniendo en cuenta el disefio del fabricante, en condiciones de calidad y
seguridad para proceder a su sustitucion.

CR 3.1 EIl proceso de desmontaje de piezas, componentes y elementos de
la maquinaria se realiza previo analisis del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de (Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 El desmontaje de los componentes y elementos del mecanismo
deteriorados, se realiza, siguiendo las instrucciones reflejadas (numerandolas, entre
otros sistemas) en el procedimiento de desmontaje correspondiente, para asegurar la
integridad y funcionalidad de todas las piezas o elementos del piano en la ejecucion
de la reparacién y su reposicién en la ubicacién original.

CR 3.3 Las piezas de los componentes y elementos se retiran desencolandolas o
desencajandolas, en su caso, garantizando la integridad del resto de elementos y
componentes, para liberarlo de su anclaje y facilitar su reparacién o sustitucion.

CR3.4 Lainstalaciondelanueva piezaserealizateniendo encuentalasdimensiones
y ajustes de la pieza sustituida para garantizar su integracién y conseguir su maximo
rendimiento.

CR 3.5 La pieza sustituida se acopla, monta, sujeta o encola al componente,
mediante técnicas y procedimientos especificos, determinando previamente la
posicion y orientacion, teniendo en cuenta el resto de los elementos de la mecanica
para garantizar la homogeneidad del conjunto.

RP 4: Reparar los defectos en piezas del mecanismo del piano, de forma aislada, previa
seleccion, preparacién y acondicionamiento del drea de trabajo, los utiles, herramientas,
equipos y materiales, utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para garantizar
la calidad de la intervencion, prevenir riesgos laborales y ambientales y restablecer su
forma.

CR 4.1 El proceso de reparacion de las piezas del mecanismo se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Los defectos de giro de las articulaciones por holgura o angostura se
reparan unificando los didametros de ejes y guarnecidos para asegurar la articulacion.

CR 4.3 Los muelles rotos o defectuosos se sustituyen por otros de idéntica medida
y morfologia que los originales mediante técnicas especificas para garantizar su
funcionalidad.

CR4.4 Losfieltros ajados o desgastados se sustituyen por otros nuevos de idéntica
medida y textura que los originales mediante técnicas de encolado para garantizar
su funcion de amortiguacién, reposo de piezas o eliminacién de ruidos, entre otros.

CR 4.5 Las piezas del aplacado del teclado ausentes, rotas o desgastadas se
sustituyen por otras de idénticas caracteristicas que los originales mediante técnicas
de encolado para conservar la uniformidad estética.

RP 5: Seleccionar y preparar la cuerda o bordén del piano basandose en las cotas del
fabricante mediante procedimientos y técnicas especificos en condiciones de calidad y
seguridad para garantizar las caracteristicas similares a las cuerdas o bordones que se
van a sustituir.

CR 5.1 El proceso de seleccion de una cuerda de acero o bordén, se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
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seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 La cuerda o bordén se selecciona respetando las medidas de longitud y
grosor para garantizar su respuesta sonora en el registro del piano.

CR 5.3 Lacuerda o borddn se prepara realizando un lazo, en su caso, teniendo en
cuenta sus caracteristicas y las especificaciones del fabricante para garantizar su
posterior anclaje especifico.

CR 5.4 La preparacion del conjunto armonico para la instalacion de la cuerda o
borddn se realiza aflojando la clavija o clavijas correspondientes el nimero de vueltas
establecido por el fabricante, tomando como modelo otras cuerdas instaladas para
conseguir un 6ptimo acabado visual.

CR 5.5 La preparacion del conjunto armoénico para la instalacion de la cuerda
o bordoén se realiza verificando el estado de la superficie de los puntos de paso
de la cuerda realizando correcciones, en su caso, para garantizar la calidad de la
instalacion.

RP 6: Instalar una cuerda o bordén escogida en el piano mediante procedimientos y técnicas
especificos en condiciones de calidad y seguridad para garantizar las caracteristicas
similares a las cuerdas o bordones que se van a sustituir.

CR 6.1 El proceso de instalacion de una cuerda o bordon, se realiza previo analisis
del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion
y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencioén, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 La cuerda o cuerdas o bordones se instalan mediante procedimientos y
técnicas especificos con la trayectoria y posiciéon de la original para garantizar su
funcionalidad.

CR 6.3 Lacuerda o el borddn se presiona contra los puntos de contacto del conjunto
arménico, con herramientas especificas, para garantizar la firmeza de su asiento y
optimizar la transmision de su energia al conjunto arménico.

CR 6.4 La cuerda o el borddon se pretensa mediante el giro de la clavija sobre
su eje, comprobando su sonido tomando como referencia el sonido de las cuerdas
cercanas, para conseguir su afinacion provisional.

RP 7: Regular y verificar la instalacién de una cuerda o borddn en el piano basandose en
las cotas del fabricante mediante procedimientos y técnicas especificos en condiciones de
calidad y seguridad para garantizar las caracteristicas similares a las cuerdas o bordones
que se van a sustituir.

CR 7.1 El proceso de regulacion y verificacion de una cuerda o bordén se realiza
previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales,
y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
garantizar la calidad de la intervencién, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 7.2 La posicion y trayectoria de la cuerda o borddn recién instalada se verifica
manualmente o mediante herramientas (galgas, entre otras) para garantizar su
funcion.

CR 7.3 Laaltura de las clavijas y su orientacion se regulan, verificandolas mediante
comprobacién visual con las adyacentes, realizando correcciones en su caso, para
garantizar su funcion.
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CR 7.4 El bobinado de la cuerda sobre las clavijas se verifica y corrige en su caso
para favorecer y acelerar el proceso de estabilizacion de la afinacion.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Herramientas de desmontaje. Martillos. Utiles de medida. Elementos de montaje.
Adhesivos. Limas y abrasivos. Llaves de afinar. Galgas. Piezas, componentes y elementos
del mecanismo de repuesto. Cuerdas y bordones de repuesto. Equipos de proteccién
personal (EPIs).

Productos y resultados:

Piano accesible. Conjunto arménico corregido. Piezas, componentes y elementos del
mecanismo desmontadas y montadas. Piezas, componentes y elementos del mecanismo
reparados y sustituidos. Cuerdas y bordones seleccionadas, preparadas y montadas.
Montaje de cuerdas o bordones verificado.

Informacion utilizada o generada:
Plan de intervencion. Normativas sobre prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: REGULAR LA MECANICA Y LOS PEDALES DE
PIANOS VERTICALES Y DE COLA

Nivel: 3

Cédigo: UC2127_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Regular pedales del piano vertical y de cola, mediante procedimientos y técnicas
especificos, segun el plan de intervencion establecido para garantizar su funcionamiento
y asentar las bases del resto de la regulacion.

CR 1.1 EIl proceso de regulacion de los pedales del piano vertical y de cola se
realiza previo analisis del plan de intervencién establecido, acondicionamiento
del area de trabajo, seleccion y preparacién de utiles, herramientas, equipos y
materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar
el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR1.2 Loselementos mecanicos de los pedales de los pianos (ejes, pedales, barras
y listones) y del mueble (lira), en el caso del piano de cola, se limpian, engrasan y/o
pulen para garantizar su funcionalidad y la estabilidad de los trabajos de regulacion.

CR 1.3 El paso del pedal izquierdo del piano se regula mediante el giro y fijacion
de las tuercas en el pedal, en el caso del piano vertical, o del situado en el lateral
de la maza derecha o izquierda modificando la carrera de los martillos y teniendo
en cuenta la delimitacién del movimiento horizontal de la cama del teclado y de
los martillos en el caso del piano de cola, para garantizar la reduccion del sonido
especifico de su funcién.

CR 1.4 El mecanismo del pedal medio o sordina del piano vertical se regula
garantizando la ausencia de contactos con las cuerdas, los martillos o cualquier
elemento del conjunto arménico o mecéanico, mediante el giro y fijacion de las
tuercas en el pedal para permitir su movilidad a lo largo de su recorrido y garantizar
la posicién del fieltro de sordina entre el encordado y los martillos en el momento de
ataque las cuerdas.

CR 1.5 EI mecanismo del pedal medio o «sostenutto» del piano de cola se regula
mediante el giro y fijacion de los tormillos del balancin de la barra elevadora de las
pestafias «una corda» de las basculas de apagadores para garantizar la posicion
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«arriba» de los apagadores de las teclas accionadas en ese momento después de
soltarlas.

CR 1.6 El contacto de la barra de elevacion y de los apagadores del piano vertical
se regula mediante los tornillos de lamas de los apagadores para garantizar su
movimiento simultaneo.

CR 1.7 EI contacto de la barra del cuerpo de bascula y de los apagadores del
piano de cola se regula mediante el ajuste de los pilotines de las balanzas de los
apagadores o mediante el giro y fijacion del tornillo de sujecion del alambre del
apagador, en su caso, para garantizar la subida y bajada simultdnea de todos los
apagadores a la hora de accionar el pedal derecho, fuerte o de resonancia.

CR 1.8 El paso del pedal derecho, fuerte o de resonancia se regula mediante el
giro y fijacion de las tuercas en el pedal, en el caso del piano vertical, o en la varilla
empujadora en el pedal derecho, en el caso del piano de cola, para garantizar la
precision, calidad y simultaneidad del movimiento de los apagadores.

RP 2: Centrar, alinear y distribuir espacios de los elementos de la mecanica del piano
vertical, mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el plan de intervencién, en
condiciones de calidad y seguridad, para permitir la posterior regulacion de la mecanica
propiamente dicha.

CR 2.1 Elprocesode centrado, alineado y distribucién de espacios de los elementos
de la mecanica del piano vertical, se realiza previo analisis del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 ElI martillo se centra a la cuerda, mediante calzado, calentamiento y
desplazamiento y comprobacién visual, para garantizar su alineacién, angulo y
desplazamiento, evitar dafios posteriores en los ejes de las nueces de martillo y
posibilitar el rendimiento maximo de éste segun los datos del fabricante.

CR 2.3 La palanca de escape se centra a la nuez mediante calzado, calentamiento
y desplazamiento y comprobacién visual para garantizar la longevidad de los ejes de
las capsulas de la palanca de escape.

CR 2.4 Los espacios de las basculas se distribuyen de forma homogénea para
garantizar el asiento de las partes de la mecanica con el teclado.

CR 2.5 El pilotin de ataque se centra con el tacon de bascula para garantizar la
longevidad de los ejes de las capsulas de las basculas y de las guarniciones de las
puntas guia de las teclas.

CR 2.6 La posicién del atrape y el contraatrape se fija mediante su centrado para
evitar el desgaste unilateral de ambas partes.

CR 2.7 Lacucharade labascula se centra con lalama del apagador para garantizar
la estabilidad de su regulacién.

CR 2.8 Las portabridas se posicionan de forma garantizando la holgura entre la
palanca de escape vy el fieltro de descanso de la nuez de martillo para asegurar la
funcionalidad del pedal izquierdo.

RP 3: Centrar, alinear y distribuir espacios de los elementos de la mecanica del piano de
cola, mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el plan de intervencion, en
condiciones de calidad y seguridad, para permitir la posterior regulacion de la mecanica
propiamente dicha.

CR 3.1 Elprocesode centrado, alineado y distribucién de espacios de los elementos
de la mecanica del piano de cola, se realiza previo analisis del plan de intervencién
establecido, acondicionamiento del &rea de trabajo, seleccidn y preparacion de Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
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(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 La posicion de la palanca de escape bajo el rodillo se regula mediante el
tornillo de regulacién de escape para garantizar la calidad del impacto de ésta sobre
el rodillo.

CR 3.3 Laposicion de la palanca de escape bajo el canto de la palanca de repeticion
se regula mediante el giro y fijacion del tornillo regulador de la palanca de repeticion
teniendo en cuenta la posicién relativa entre ambas, para garantizar la rapidez de su
retorno y permitir la rapidez de la repeticién.

CR 3.4 EIl martillo se centra a la cuerda, mediante calzado, calentamiento y
desplazamiento y comprobacién visual, para garantizar su alineacién, angulo y
desplazamiento, evitar dafios posteriores en los ejes de las nueces de martillo y
posibilitar el rendimiento maximo de éste segun los datos del fabricante.

CR 3.5 ElI pilotin de ataque se centra con el tacon de bascula para garantizar la
longevidad de los ejes de las capsulas de las basculas y de las guarniciones de las
puntas guia de las teclas.

CR 3.6 La posicion del atrape y el contraatrape se fija mediante su centrado para
evitar el desgaste unilateral de ambas partes.

RP 4: Establecer distancias y recorridos de elementos mecanicos del piano vertical, segun
los patrones del fabricante, mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el
plan de intervencién, en condiciones de calidad y seguridad para optimizar el rendimiento
(velocidad de repeticién y aprovechamiento de la dinamica) de la mecanica.

CR 4.1 El proceso de establecimiento de distancias y recorridos de elementos
mecanicos del piano vertical se realiza previo analisis del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 La carrera del martillo se regula estableciendo ajustando la distancia entre
la punta del martillo y la cuerda con la barra de descanso de los apagadores para
asegurar la aceleracion necesaria del martillo.

CR 4.3 EIl escape se regula mediante los pilotines de escape para evitar que el
martillo quede aprisionado contra las cuerdas al haber apretado la tecla hasta las
arandelas tope de fieltro.

CR 4.4 La distancia de atrape se regula con la varilla del atrape para frenar el
martillo en su caida de rebote contra la cuerda antes de que este baje por completo
hasta la barra de descanso de los martillos.

CR 4.5 EI calado de la tecla se regula mediante la introduccion de arandelas
de papel o plastico de diferentes calibres para delimitar su movimiento segun las
especificaciones del fabricante.

CR 4.6 El punto de arranque del apagador se ajusta mediante las cucharas de las
basculas para sincronizar su movimiento con el del martillo en su punto medio del
recorrido contra las cuerdas.

CR 4.7 EI conjunto completo de las barras de descanso de los elementos de la
mecanica se regula segun las especificaciones del fabricante para que cumplan su
funcion, sea ésta de descanso o de impacto de los elementos correspondientes.

RP 5: Establecer distancias y recorridos de elementos mecanicos del piano de cola, segun
los patrones del fabricante, mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el
plan de intervencién, en condiciones de calidad y seguridad para optimizar el rendimiento
(velocidad de repeticién y aprovechamiento de la dinamica) de la mecanica.
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CR 5.1 El proceso de establecimiento de distancias y recorridos de elementos
mecanicos del piano de cola se realiza previo analisis del plan de intervencion
establecido, acondicionamiento del &rea de trabajo, seleccion y preparacion de utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccidén personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 La carrera del martillo se regula estableciendo ajustando la distancia entre
la punta del martillo y la cuerda con la barra de descanso de los apagadores para
asegurar la aceleracion necesaria del martillo.

CR 5.3 El escape se regula mediante los pilotines de escape para evitar que el
martillo quede aprisionado contra las cuerdas al haber apretado la tecla hasta las
arandelas tope de fieltro.

CR 5.4 EIl doble escape se regula mediante el tornillo regulador de caida para
garantizar que la palanca de escape tenga el sitio y tiempo necesario para retroceder
a su posicioén original antes de que la tecla se oprima de nuevo.

CR 5.5 La distancia de atrape se regula con la varilla del atrape para frenar el
martillo en su caida de rebote contra la cuerda antes de que este baje por completo
hasta que el rodillo caiga sobre la palanca de repeticién.

CR 5.6 EI calado de la tecla se regula mediante la introduccion de arandelas
de papel o plastico de diferentes calibres para delimitar su movimiento segun las
especificaciones del fabricante.

CR 5.7 EI punto de arranque del apagador se ajusta mediante las cucharas de
las basculas o variando el grosor del fieltro, segun el caso, para sincronizar su
movimiento con el del martillo en su punto medio del recorrido contra las cuerdas.

CR 5.8 El conjunto completo de las barras de descanso de los elementos de la
mecanica se regula segun las especificaciones del fabricante para que cumplan su
funcion, sea ésta de descanso o de impacto de los elementos correspondientes.

RP 6: Verificar el resultado de la regulacién de la mecanica y los pedales del piano vertical y
de cola, mediante la interpretacion al piano y comparacion con los patrones del fabricante,
en condiciones de calidad y seguridad para realizar correcciones en su caso.

CR 6.1 El proceso de la verificacion del resultado de la regulacion de la mecanica
y los pedales del piano vertical y de cola se realiza previo analisis del plan de
intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion vy
preparacién de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 6.2 La correspondencia entre la calada, la carrera y el escape se comprueba
mediante el comportamiento del énfasis para garantizar la validez de la regulacion,
realizando correcciones en su caso.

CR 6.3 Las pruebas de regulacién de los elementos de la mecanica y los pedales
del piano vertical y de cola se realizan seleccionando una muestra de elementos en
numero representativo para extender posteriormente el proceso al conjunto.

CR 6.4 Los patrones del fabricante se modifican a partir del resultado de los
elementos seleccionados, analizando el resultado sonoro o musical, para mejorar la
calidad de la interpretacion.

CR 6.5 El resultado de la regulacién de la mecanica y de los pedales del piano
vertical y de cola se compara con el existente para decidir la traspolacién al conjunto
de los elementos.

CR 6.6 Los nuevos patrones se traspolan al resto de los elementos de mecanica
para completar la regulacion.
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Contexto profesional:

Medios de produccion:
Productos y materiales de limpieza, engrasado y pulido. Herramientas manuales de apriete
(alicates, destornilladores, llaves). Equipos de proteccion personal (EPIs).

Productos y resultados:

Pedales de piano vertical y de cola regulados. Espacios centrados, alineados y distribuidos.
Distancias y recorridos de elementos mecanicos establecidos y regulados. Regulacion
verificada.

Informacion utilizada o generada:

Plan de intervencion. Patrones del fabricante sobre distancias y recorridos. Normativas
sobre prevencion de riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de
calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 5: REGULAR LOS APAGADORES DE PIANOS
VERTICALES Y DE COLA

Nivel: 3

Codigo: UC2128_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Preparar los elementos del sistema de apagadores (fieltros, ejes y muelles de los
apagadores) del piano vertical mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el
plan de intervencion, en condiciones de calidad y seguridad, para su posterior regulacion.

CR 1.1 El proceso de preparacion de los elementos del sistema de apagadores
(fieltros, ejes y muelles de los apagadores) se realiza previo analisis del plan de
intervencién establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion vy
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 1.2 Los fieltros apagadores se preparan revisandolos mediante inspeccion
visual para garantizar la ausencia de cortes y dobleces que impidan su funcionalidad,
realizando correcciones o sustituciones en su caso.

CR 1.3 Los ejes y muelles se preparan revisandolos de forma visual y acustica,
para garantizar la ausencia de ruidos y permitir la calidad de su regulacion.

CR 1.4 La ranura de los fieltros de doble cufia se repasa con una cuchilla para
eliminar restos y elementos extrafios y garantizar su funcionalidad.

CR 1.5 Los elementos de los apagadores (fieltros, ejes y muelles) de los pedales
de limpian para garantizar la funcionalidad de ésta y la estabilidad de los trabajos de
regulacion.

RP 2: Preparar los elementos del sistema de apagadores (cuerpo de basculas, la guia de
apagadores, ejes de los apagadores y fieltros) del piano de cola mediante procedimientos y
técnicas especificos, segun el plan de intervencion, en condiciones de calidad y seguridad,
para su posterior regulacion.

CR 2.1 El proceso de preparacion de los elementos del sistema de apagadores
(cuerpo de basculas, la guia de apagadores, ejes de los apagadores vy fieltros)
del piano de cola se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido,
acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y preparacion de (Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccion personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.
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CR 2.2 El cuerpo de basculas de apagadores se revisa y en su caso se ajusta
mediante herramientas especificas tales como la balanza de resorte para garantizar
el movimiento vertical sin holguras ni rozamientos de los alambres de apagadores y
el momento de giro igual para cada una de las basculas de apagadores.

CR 2.3 El paso de los alambres de los apagadores se prepara mediante el apriete
de los tornillos de fijacion de la guia de apagadores con destornillador y limpieza de
los guarnecidos de los agujeros mediante aire comprimido para garantizar la firmeza
de su asentamiento.

CR 2.4 Los fieltros apagadores se preparan revisandolos mediante inspeccion
visual para garantizar la ausencia de cortes y dobleces que impidan su funcionalidad,
realizando correcciones o sustituciones en su caso.

CR 2.5 La ranura de los fieltros de doble cufia se repasa con una cuchilla para
eliminar restos y elementos extrafios y garantizar su funcionalidad.

CR 2.6 Los elementos de los apagadores (cuerpo de basculas, la guia de
apagadores, ejes de los apagadores vy fieltros) de los pedales se limpian para
garantizar la funcionalidad de ésta y la estabilidad de los trabajos de regulacion.

RP 3: Preparar los elementos de contacto entre la teclay el sistema de apagadores del piano
de cola mediante procedimientos y técnicas especificos, segun el plan de intervencion, en
condiciones de calidad y seguridad, para su posterior regulacion.

CR 3.1 El proceso de preparacién de los elementos de contacto entre la tecla
y el sistema de apagadores del piano de cola se realiza previo analisis del plan
de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo, seleccion y
preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos
de proteccién personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la
intervencioén, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos
laborales y ambientales.

CR 3.2 Las teclas se preparan mediante la limpieza de sus extremos posteriores
de las teclas con cepillos, revisandolas de forma visual y corrigiendo anomalias en
su caso, para permitir la regulacion especifica de la media carrera.

CR 3.3 La superficie de contacto de la tecla con la cuchara o bascula de los
apagadores se alisa mediante un cepillo de cerdas fuerte para eliminar ahuecamientos
producidos por el repetido impacto entre ambas partes.

CR 3.4 Lacuchara o bascula de los apagadores, en funcion del sistema especifico
del instrumento, se limpia, pule o brufie, segun el caso revisandolas de forma visual
y corrigiendo anomalias en su caso, para garantizar el minimo rozamiento durante
el movimiento conjunto de elementos de contacto entre la tecla y el sistema de
apagadores.

RP 4: Encarar los fieltros de apagadores al cordaje del piano vertical mediante
procedimientos y técnicas especificos para evitar desgastes en ellos y garantizar la calidad
de la interpretacion musical.

CR 4.1 El proceso de encarado de los fieltros de apagadores al cordaje se realiza
previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales,
y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
garantizar la calidad de la intervencién, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 La presion de los fieltros contra las cuerdas se regula garantizando su
separacién de las cuerdas con el pedal derecho accionado, modificando la tensién
de los muelles de las lamas con el util de variar los muelles, para garantizar su
funcion de apagador y permitir la expresividad en la interpretacion.
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CR 4.3 Elangulolongitudinal de las varillas de los apagadores se modifica mediante
doblado con procedimientos y técnicas especificas, garantizando la integridad del
elemento, para garantizar el centrado de las cabezas de los apagadores con las
cuerdas en su disposicion longitudinal.

CR4.4 Elangulotransversal de las varillas de los apagadores se modifica mediante
doblado con procedimientos y técnicas especificas, garantizando la integridad del
elemento para garantizar el contacto homogéneo, uniforme y paralelo de las cabezas
de los apagadores con las cuerdas.

RP 5: Encarar los fieltros de apagadores al cordaje del piano de cola mediante
procedimientos y técnicas especificos para evitar desgastes en ellos y garantizar la calidad
de la interpretacion musical.

CR5.1 Elproceso de encarado de los fieltros de apagadores al cordaje del piano de
cola se realiza previo analisis del plan de intervencién establecido, acondicionamiento
del area de trabajo, selecciéon y preparacion de utiles, herramientas, equipos y
materiales, y utilizando los equipos de proteccién personal (EPIs), para optimizar
el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 5.2 Ladistancia de los apagadores a las cuerdas en su posicion de levantados
se regula con holgura, cortando el vértice de las cufias de los fieltros, en su caso,
para evitar el rozamiento de las cuerdas en vibracion con ellos.

CR 5.3 EIl desplazamiento vertical de los fieltros se regula garantizando su
separacion de las cuerdas con el pedal derecho accionado, para garantizar su
funcion de apagador y permitir la expresividad en la interpretacion.

CR 5.4 La barra tope de apagadores se regula subiendo o bajando ésta mediante
los tornillos de fijacién, verificando el frenado de todos ellos al completar su paso
completo para garantizar el maximo rendimiento de éstos.

CR5.5 Lacurvaturade las varillas de los apagadores se modifica mediante doblado
con procedimientos y técnicas especificas, garantizando la integridad del elemento,
para garantizar el centrado de las cabezas de los apagadores con las cuerdas en su
disposicion longitudinal.

CR 5.6 Elangulo transversal de las varillas de los apagadores se modifica mediante
doblado con procedimientos y técnicas especificas, garantizando la integridad del
elemento para garantizar el contacto homogéneo, uniforme y paralelo de las cabezas
de los apagadores con las cuerdas.

RP 6: Regular la fuerza de los muelles de los apagadores de pianos verticales mediante
procedimientos y técnicas especificos para igualarlo en toda la extension del piano vertical.

CR 6.1 El proceso de regulacion de la fuerza de los muelles de los apagadores
se realiza previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento
del area de trabajo, selecciéon y preparacion de utiles, herramientas, equipos y
materiales, y utilizando los equipos de proteccién personal (EPIs), para optimizar
el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de
cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 6.2 Las pruebas de la regulacion de la fuerza de los muelles de los apagadores
se realizan seleccionando una muestra de elementos en numero representativo para
extender posteriormente el proceso al conjunto.

CR 6.3 El muelle del apagador se curva de forma con procedimientos y técnicas
especificas, garantizando la integridad del elemento para permitir el posterior ajuste
de la fuerza de presién.

CR 6.4 La fuerza de presion de los apagadores contra las cuerdas se regula de
manera homogénea, extendiendo los resultados de las pruebas a toda la tesitura del
piano vertical para garantizar la calidad de la interpretacién musical.
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CR 6.5 La superficie de contacto entre el muelle y la lama del apagador se limpia y
engrasa o engrafita para garantizar la ausencia de ruidos en la interpretacion musical.

Contexto profesional:

Medios de produccién:

Cuchillas de limpieza de fieltros. Herramientas, productos y materiales de limpieza,
engrasado y engrafitado. Utiles de variacién de muelles. Herramientas de apriete
(alicates, destornilladores, llaves). Balanza de resorte. Cuchillas de limpieza de fieltros.
Herramientas, productos y materiales de limpieza, pulido y brufido. Equipos de proteccion
personal (EPIs).

Productos y resultados:

Fieltros, ejes y muelles de los apagadores del piano vertical preparados. Cuerpo de
basculas, guia de apagadores, ejes de los apagadores y fieltros de los apagadores del
piano de cola preparados. Elementos de contacto entre la tecla y el sistema de apagadores
del piano de cola preparados. Fieltros de apagadores encarados. Fuerza de los muelles de
apagadores de pianos verticales regulada.

Informacion utilizada o generada:
Plan de intervencién. Normativas sobre calidad, prevencién de riesgos laborales y
ambientales. Manual de procedimientos de calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 6: REGULAR EL TECLADO DE PIANOS VERTICALES Y
DE COLA

Nivel: 3

Cédigo: UC2129_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Regular los elementos del mueble del piano de cola (mazas y listdn frontal) mediante
procedimientos y técnicas especificos, segun el plan de intervencién, en condiciones de
calidad y seguridad, para permitir la preparacion de los elementos del teclado.

CR 1.1 El proceso de regulacion de los elementos del mueble del piano de cola
(mazas y liston frontal) se realiza previo analisis del plan de intervencién establecido,
acondicionamiento del é&rea de trabajo, seleccion y preparacion de Utiles,
herramientas, equipos y materiales, y utilizando los equipos de proteccidén personal
(EPIs), para optimizar el proceso, garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse
a las necesidades de cada instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 1.2 El asiento de las mazas se regula mediante un garlopin para garantizar
su inmovilidad después de ser atornilladas y permitir el funcionamiento del pedal
izquierdo o «una corday.

CR 1.3 Las mazas se regulan mediante el giro y fijacion de sus correspondientes
tornillos de regulacion para garantizar el deslizamiento rapido y sin holguras de las
puntas-guia de la cama del teclado.

CR 1.4 El listdn frontal se asienta eliminando las holguras mediante las cufias de
las mazas para garantizar su estabilidad, evitar ruidos y eliminar el roce de la cama
del teclado.

RP 2: Preparar los elementos del teclado del piano vertical y de cola (fieltros, guarniciones,
cama, aplacado, pesos y pilotines) mediante procedimientos y técnicas especificos, segun
el plan de intervencion, en condiciones de calidad y seguridad, para su posterior regulacion.

CR 2.1 El proceso de preparacion de los elementos del teclado del piano vertical
y de cola (fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines) se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
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seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 2.2 Los fieltros y guarniciones del piano vertical y de cola se preparan
revisandolos mediante inspeccién visual para garantizar la ausencia de dafios que
impidan su funcionalidad, realizando limpieza, correcciones o sustituciones en su
caso.

CR 2.3 El asientoy el anclaje de la cama del teclado del piano vertical se preparan
verificando su posicion y realizando correcciones en su caso para garantizar la
estabilidad de la posterior regulacién de las teclas.

CR 2.4 El asiento de la cama del teclado del piano de cola se prepara verificando
su contacto con el fondo de camilla realizando correcciones mediante los tornillos
reguladores de la camilla en su caso para garantizar la estabilidad de la posterior
regulacién de las teclas, laausencia de ruidos a la hora de interpretary el deslizamiento
preciso y rapido al hacer actuar el pedal izquierdo o «una corda.

CR 2.5 Elanclaje de la cama del teclado del piano de cola se prepara verificando su
posicion mediante los tornillos reguladores de las mazas y realizando correcciones
en su caso para garantizar la estabilidad de la posterior regulaciéon de la mecanica y
de las teclas.

CR 2.6 El aplacado y los pesos de las teclas y los pilotines del piano vertical y
de cola se preparan revisando su encolado vy fijacion, para garantizar la calidad y
estabilidad de la posterior regulacion y la ausencia de ruidos en la interpretacion.

RP 3: Regular la presion entre las guarniciones de las teclas y las puntas guia de la cama
del teclado del piano vertical y de cola mediante procedimientos y técnicas especificos
segun el plan de intervencién, en condiciones de calidad y seguridad, para garantizar
la caida de la tecla, evitar desgastes en ellas y garantizar la calidad de la interpretacion
musical.

CR 3.1 El proceso de regulacion de la presion entre las guarniciones de las teclas y
las puntas guia de la cama del teclado del teclado vertical y de cola se realiza previo
analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area de trabajo,
seleccion y preparacion de utiles, herramientas, equipos y materiales, y utilizando
los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso, garantizar
la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada instrumento y
prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 3.2 Las puntas guias delanteras se inclinan a izquierda o derecha, segun el
caso, comprobando y realizando correcciones en su caso, para conseguir que la
rectitud y alineacion de las teclas y la homogeneidad entre los espacios.

CR 3.3 Laredondez del taladro de la tecla de recepcion de la guia se comprueba 'y
corrige en su caso para evitar el deslizamiento de la tecla.

CR 3.4 La presion entre las guarniciones de las teclas y las puntas guia de la
cama del teclado se regula mediante los alicates de mordazas planchando éstas,
realizando correcciones en su caso para conseguir fluidez y homogeneidad en el
deslizamiento vertical de la tecla.

RP 4: Nivelar el teclado de pianos verticales y de cola mediante procedimientos y técnicas
especificos segun el plan de intervencion, en condiciones de calidad y seguridad, para
garantizar la calidad de la interpretacion musical.

CR 4.1 El proceso de nivelacion del teclado del piano vertical y de cola se realiza
previo analisis del plan de intervencion establecido, acondicionamiento del area
de trabajo, seleccion y preparacion de Utiles, herramientas, equipos y materiales,
y utilizando los equipos de proteccion personal (EPIs), para optimizar el proceso,
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garantizar la calidad de la intervencion, ajustarse a las necesidades de cada
instrumento y prevenir riesgos laborales y ambientales.

CR 4.2 Las puntas guias centrales se inclinan a izquierda o derecha, segun el caso,
comprobando y realizando correcciones en su caso, para conseguir el paralelismo
entre la superficie delantera superior y la cama del teclado.

CR 4.3 La altura de las teclas con respecto al fondo se regula respetando el patrén
de fabricacion, corrigiendo las modificaciones producto de otras operaciones de
regulacion para garantizar la calidad de la interpretacion musical.

CR 4.4 La altura conrespecto al fondo de cada una de las teclas se regula de forma
individual mediante la introduccién en la punta guia, de arandelas de papel o plastico
de diferentes calibres entre la arandela de casimir y las arandelas ya existentes para
garantizar una superficie uniforme y nivelada a todo lo largo de las teclas.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Garlopin. Herramientas de limpieza de fieltros. Herramientas de apriete (alicates de
mordazas, destornilladores, llaves). Arandelas de papel y de plastico. Cufias. Equipos de
proteccion personal (EPIs).

Productos y resultados:

Mazas vy listén frontal regulados. Fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines
preparados. Presion entre las guarniciones de las teclas y puntas guias de la cama del
teclado regulada. Teclado nivelado.

Informacién utilizada o generada:

Plan de intervencion. Patrones del fabricante sobre alturas de teclas. Normativas sobre
calidad, prevencion de riesgos laborales y ambientales. Manual de procedimientos de
calidad.

UNIDAD DE COMPETENCIA 7: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL.

Nivel: 2

Codigo: UC1690_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos e
inversiones.

CR 1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.

CR 1.2 Las posibilidades de realizacién de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversion en dotacion de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.

CR 1.3 La produccion se estima teniendo en cuenta la situacion de mercado para
hacer rentable la inversion realizada en el taller artesanal.

CR 1.4 Laimagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad se
decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una identidad
grafica de cara al mercado.

RP 2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestion ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.
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CR 2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa sobre
riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las condiciones
de almacenaje de materias primas y productos elaborados.

CR 2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones y
procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso productivo,
atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.

CR 2.3 La dotacién de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccidon para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.

CR 2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta
la normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR 2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP 3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR 3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econdmica.

CR 3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin de
solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR 3.3 Las opciones para la contratacién de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccién.

CR 3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periddicamente para la realizacion de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP 4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR 4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.

CR 4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR 4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP 5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con las
existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.

CR 5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el
combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR 5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.

CR 5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo
sus caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
ordenes de pedido necesarias.
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CR 5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de
los materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP 6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccién del taller en funcion de los
canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.

CR 6.1 Las formulas de comercializacion de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.

CR 6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializacién de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.

CR 6.3 El sistema de valoracién y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacién para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional:

Medios de produccioén:

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados:

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal. Pagos
de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacién de productos. Sistema de
elaboracién y control de venta. Plan de comercializacién. Presupuesto de productos de
artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento de suministros.
Pedidos de suministros.

Informacioén utilizada o generada:

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién local,
regional y estatal. Formulas de comercializacion. Fichas técnicas de materiales. Disefios de
piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacién de proveedores.
Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios
auxiliares, utiles y herramientas.

MODULO FORMATIVO 1: EVALUACION DEL ESTADO DEL PIANO
Nivel: 3

Codigo: MF2117_3

Asociado a la UC: Evaluar el estado del piano

Duracién: 240 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de muebles de pianos, con
criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir proceso de evaluacion del estado del muebles del piano, justificando
la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales
a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado del mueble del piano,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE1.3 Describir caracteristicas de los muebles de piano en funcion de modelos,
fabricantes, antigiiedad y calidad de construccion.
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CE1.4 En un supuesto practico de evaluacion del mueble de un piano, a partir de
uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Determinar problemas en la estatica del piano verificando encoladuras y anclajes,
en su caso.

— Detectar la presencia de xil6fagos, grietas o fisuras mediante evaluacion visual de
la superficie del piano, su barniz y acabado.

— Acceder al interior del instrumento mediante el desensamblaje del mueble.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro en funcion de las
condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado del mueble del piano a partir de la informacion
recopilada.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de pedales de pianos, con
criterios de calidad y seguridad.
CE2.1 Describir proceso de evaluacién del estado de pedales de piano, ordenando
la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales
a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de pedales de piano,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE2.3 Describir caracteristicas de pedales de piano en funcién de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad, y material de construccion.

CE2.4 Enunsupuesto practico de evaluacion de los pedales de un piano, a partir de
uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Determinar problemas en el funcionamiento de los pedales del piano verificando
encoladuras y anclajes, en su caso.

— Valorar la ubicacion habitual del piano y los riesgos de deterioro de los pedales en
funcion de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado de los pedales a partir de la informacién recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacién del estado de teclados de pianos, con
criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir proceso de evaluacion del estado de teclados de pianos, justificando
la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con los materiales
a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacién del estado de teclados de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE3.3 Describir caracteristicas de teclados de pianos en funciéon de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccion.

CE3.4 En un supuesto practico de evaluacion del teclado de un piano, a partir de
uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Detectar anomalias, presencia de suciedad y defectos en el teclado mediante
comprobaciones visuales y mecanicas.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro del teclado en
funcion de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado del teclado a partir de la informacién recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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C4: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de mecanismos de pianos,
con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir proceso de evaluacion del estado de mecanismos de pianos,
justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de mecanismos de
pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE4.3 Describir caracteristicas de mecanismos de pianos en funcién de modelos,
fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccion.

CE4.4 En un supuesto practico de evaluacion del estado del mecanismo de un
piano, a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Detectar anomalias, presencia de suciedad y defectos en el mecanismo mediante
comprobaciones visuales y mecanicas.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro del mecanismo en
funcién de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar uninforme del estado del mecanismo a partir de la informacion recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C5: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de la regulacion de
mecanismos de pianos, con criterios de calidad y seguridad.

CES5.1  Describir proceso de evaluacién del estado de la regulacion mecanismos
de pianos, justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una
de ellas con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE5.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de regulacion de
mecanismos de pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas vy
procedimientos.

CES5.3 Describir criterios de regulacién de mecanismos de pianos en funcion de
modelos, fabricantes, antigiedad y calidad y material de construccion.

CE5.4 En un supuesto practico de evaluacion del estado de regulacion del
mecanismo de un piano, a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y de calidad:

— Detectar anomalias y defectos en la regulacién del mecanismo mediante
comprobaciones visuales y mecanicas.

— Valorar la ubicacién habitual del piano y los riesgos de deterioro del mecanismo en
funcion de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactaruninforme del estado del mecanismo a partir de la informacion recopilada.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C6: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de la afinacion de pianos,
con criterios de calidad y seguridad.

CE6.1 Describir procesos de evaluacion del estado de la afinaciéon de pianos,
justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO P
Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.l. Pag. 89156

CE6.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas asociados al proceso de evaluacién del estado de afinacion de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE6.3 Describir criterios de afinaciéon de pianos en funcién de las caracteristicas de
modelos, fabricantes, antigliedad y calidad y material de construccién.

CE6.4 En un supuesto practico de evaluacion de estado de afinacion de un piano,
a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y
de calidad:

— Detectar anomalias y diferencias de sonido mediante comprobaciones auditivas
utilizando el diapasoén.

— Valorar la ubicacion habitual del piano y los riesgos de deterioro de la afinacion en
funcién de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado de la afinacion a partir de la informacién recopilada.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C7: Aplicar procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de la armonizacién de
pianos, con criterios de calidad y seguridad.

CE7.1 Describir procesos de evaluacion del estado de la armonizacién de pianos,
justificando la secuencia de las operaciones y relacionando cada una de ellas con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CE7.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de evaluacion del estado de armonizacion
de mecanismos de pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE7.3 Describir criterios de armonizacion de pianos en funcién de las caracteristicas
de modelos, fabricantes, antigiedad y calidad y material de construccion.

CE7.4 En un supuesto practico de evaluacion de estado de armonizacion de un
piano, a partir de uno dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y de calidad:

— Detectar anomalias y diferencias de sonido mediante comprobaciones auditivas.

— Valorar la ubicacion habitual del piano y los riesgos de deterioro de la armonizacién
en funcién de las condiciones de temperatura, humedad y factores humanos.

— Redactar un informe del estado de armonizacién a partir de la informacion
recopilada.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a CE4.4;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.4; C7 respecto a CE7 4.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Tener actitud autocritica ante su propio trabajo.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
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Contenidos:

1. Procedimientos y técnicas de evaluacion de muebles de pianos

Tipologia de pianos en funcién del mueble: pianos verticales, colas y gran cola.

Estilos histéricos de muebles de piano.

Estructura y materiales de muebles de piano.

Elementos decorativos y acabados de muebles del piano.

Riesgos de deterioros de las estructuras y los materiales de muebles de pianos.
Metodologia del proceso de evaluaciéon de muebles de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
muebles de pianos: medidas preventivas.

2. Procedimientos y técnicas de evaluacion de pedales de pianos

Sistemas de pedales en funcion de los tipos de pianos.

Estilos histéricos de pedales de piano.

Elementos de los sistemas de pedales de pianos.

La accion de los pedales en la interpretacion musical.

Materiales de pedales de piano.

Riesgos de deterioros de los sistemas y los materiales de pedales de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de pedales de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
pedales de pianos: medidas preventivas.

3. Procedimientos y técnicas de evaluacion de teclados de pianos

Sistemas de teclados en funcién de los tipos de pianos.

Estilos histéricos de teclados de piano.

Elementos de los sistemas de teclados de pianos.

La accion de teclado en la interpretacion musical.

Materiales de teclados de piano.

Riesgos de deterioros de los sistemas y los materiales de teclados de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de teclados de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
teclados de pianos: medidas preventivas.

4. Procedimientos y técnicas de evaluacion de mecanismos de pianos

Sistemas de mecanismos en funcién de los tipos de pianos.

Estilos histéricos de mecanismos de piano.

Elementos del mecanismo de pianos.

La accion del mecanismo en la interpretacion musical.

Materiales de mecanismos de piano.

Riesgos de deterioros de los sistemas y los materiales de mecanismos de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacién de mecanismos de pianos: deteccién de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion de
mecanismos de pianos: medidas preventivas.

5. Procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de regulaciéon de pianos
Regulacion de pianos.

Elementos regulables de pianos.

Influencia de la regulacién en la interpretacion musical.

Factores de la aparicién de anomalias en el estado de regulacion de pianos.

Metodologia del proceso de evaluacidon de mecanismos de pianos: deteccién de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion del
estado regulacién de pianos: medidas preventivas.

6. Procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de afinacién de pianos
Sonido: afinacion.
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Elementos basicos de la escala musical temperada occidental.

Frecuencias de referencia: «LA 4».

Utilizacién de sonidos de referencia: el diapason.

Factores de la aparicién de anomalias en el estado de afinacién de pianos.

Metodologia del proceso de evaluacion de afinacion de pianos: deteccion de anomalias.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion del
estado de afinacién de pianos: medidas preventivas.

7. Procedimientos y técnicas de evaluacion del estado de armonizacion de pianos
Sonido: timbre y volumen.

Factores de la aparicidon de anomalias en el estado de armonizacion de pianos.
Metodologia del proceso de evaluacion de la armonizacion de pianos: deteccion de
anomalias.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de evaluacion del
estado de armonizacién de pianos: medidas preventivas.

8. Herramientas ofimaticas en la evaluacion del estado de pianos

Hardware y software en la redaccion de informes de evaluacion del estado de pianos.
Herramientas informaticas: proceso de textos y base de datos.

Documentacion de texto y grafica en la evaluacion del estado de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a herramientas ofimaticas en la
evaluacion del estado de pianos: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la evaluacion del estado
del piano, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: PLANIFICACION DE LAS INTERVENCIONES DE AFINACION,
ARMONIZACION Y REGULACION DE PIANOS

Nivel: 3

Codigo: MF2118_3

Asociado a la UC: Planificar la intervencion para la afinacién, armonizacion y
regulacion de pianos

Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar técnicas de determinacion de trabajos de intervencion en la afinacion y
armonizacién de pianos a partir de informes de evaluacion.

CE1.1 Describir técnicas de determinacion de trabajos a realizar en la afinacion y
armonizacion de pianos indicando factores que inciden en el proceso.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO s

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.l. Pag. 89159

CE1.2 Describir criterios de determinacion de trabajos a realizar en afinacion y
armonizacion de pianos relacionandolos con las caracteristicas de modelo, marca,
tipo antigiiedad, entre otros, del piano.

CE1.3 En un supuesto practico de determinacion de trabajos a realizar, a partir de
informes de evaluacion dados, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar los informes mediante su analisis, identificando y jerarquizando los
defectos y anomalias detectadas.

— Determinar los procedimientos y técnicas de trabajo a ejecutar, justificando
la decision en funcién de las caracteristicas del piano y los defectos y anomalias
detectados.

C2: Aplicar técnicas de elaboracion de planes de intervencién determinando la secuencia
de operaciones y trabajos.

CE2.1 Describir técnicas de elaboracion de planes de intervencién a realizar en la
afinacion y armonizacién de pianos indicando factores que inciden en el proceso.

CE2.2 Describir criterios de determinacion secuencias de operaciones en afinacién
y armonizacién de pianos relacionandolos con las interrelaciones de las operaciones
entre si.

CE2.3 En un supuesto practico de elaboracién de planes de intervencion en la
afinacion y armonizacion de pianos, a partir de un listado de trabajos dado, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

Identificar las relaciones existentes entre los trabajos propuestos.
Determinar los materiales y piezas a sustituir justificando la decision.
Realizar una prevision de tiempos de ejecucion de los trabajos.

Elaborar un plan de intervencion indicando plazos, secuencia de operaciones,
trabajos, materiales, piezas y normativa de prevencion de riesgos laborales y
ambientales aplicable.

C3: Aplicar técnicas de elaboracion de presupuestos de intervencion en afinacién vy
armonizacion de pianos a partir de planes de intervencion.

CE3.1 Describir fuentes de informaciéon relacionadas con la elaboraciéon de
presupuestos de intervencion en afinacioén y armonizacion.

CE3.2 Describir técnicas de elaboracion de presupuestos indicando las
herramientas informaticas mas habituales para su elaboracién.

CE3.3 En un supuesto practico de elaboracion de presupuestos de intervencion
en la afinaciéon y armonizacién de pianos, a partir de un plan de intervencion dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencién mediante su analisis, identificando las partidas
a incluir.

— Determinar los costes unitarios de materiales, mano de obra y transporte, en su
caso.

— Verificar la prevision de tiempos de ejecucién de los trabajos y calcular su valor.

— Redactar el presupuesto mediante herramientas informaticas indicando trabajos,
condiciones de pago y de ejecucion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacion complementaria para
utilizarlos en su trabajo.
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Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnolégicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Técnicas de determinacién de trabajos de intervencién en afinacién y
armonizacioén de pianos

Elaboracion e interpretacion de informes de evaluacion.

Procedimientos de trabajo en afinacién y armonizacion: tipos de trabajos.

Seleccién de procedimientos de trabajo: factores de decision en funcion de las
caracteristicas del piano.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de determinacion de
trabajos de intervencién en afinacion y armonizacién de pianos: medidas preventivas.

2. Técnicas de elaboracion de planes de intervencién en afinaciéon y armonizacién
de pianos

Secuenciacién de trabajos en intervenciones de afinacion y armonizacién de pianos.
Criterios de seleccion de herramientas y materiales.

Estimacion de tiempos de trabajos: cronogramas.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y ambientales aplicable a la afinaciéon y
armonizacion de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de elaboraciéon de planes
de intervencién en afinacion y armonizacién de pianos: medidas preventivas.

3. Técnicas de elaboraciéon de presupuestos de intervencién en afinacién y
armonizacioén de pianos

Fuentes de informacion en la valoracién econdmica de intervenciones de afinacion y
armonizacion de pianos.

Técnicas de valoracion econdmica de intervenciones de afinacion y armonizacion de
pianos.

Herramientas informaticas: hojas de célculo.

Normativa legal aplicable a presupuestos de intervenciones de afinacién y armonizacion
de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a técnicas de elaboracién de
presupuestos de intervencion en afinacién y armonizacion de pianos: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la planificacién de la
intervencién para la afinaciéon, armonizacion y regulaciéon de pianos, que se acreditara
mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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MODULO FORMATIVO 3: SUSTITUCION DE LAS PIEZAS Y ELEMENTOS DE LA
MECANICA DEL PIANO

Nivel: 3

Codigo: MF2119_3

Asociado a la UC: Sustituir las piezas o elementos del mecanismo del piano y
prepararlo para su intervencion

Duracion: 210 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos de preparacion de pianos a partir de planes de intervencion
con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir procedimientos de preparacion de pianos relacionandolos con
las operaciones posteriores a ejecutar con los materiales a emplear, las técnicas y
procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE1.2 Enumerar piezas desmontables del mueble del piano indicando las partes a
las que dan acceso.

CE1.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de preparacion del mecanismo de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE1.4 En un supuesto practico de preparacion de pianos, a partir de un plan de
intervenciéon y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Determinar los procedimientos y técnicas de trabajo a utilizar, justificando la
decisién en funcién de las caracteristicas del piano.

— Desmontar, retirar y desalojar las piezas las piezas y partes (piezas de ensamblaje,
barra de sujecion del fieltro de sordina elementos bloqueadores y de seguridad, en
su caso) que permitan el acceso al piano en funcién de las operaciones posteriores
establecidas en el plan de intervencion.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos de correccion en elementos del conjunto armoénico de pianos a
partir de planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir procedimientos de correccion en elementos del conjunto arménico
de pianos relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con los
materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE2.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de preparacion del mecanismo de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE2.3 En un supuesto practico de aplicacion de procedimientos de correccién en
elementos del conjunto armoénico, a partir de un plan de intervenciéon y un piano
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la fijacion del paso de cuerda, en su caso, verificando su asentamiento y
acople.

— Realizar la sustitucion de clavijas, en su caso, verificando la presion del clavijero
sobre ellas.
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— Verificar el emplazamiento de cada cuerda por el paso de cejilla y contracejilla
realizando correcciones en su caso.

— Revisar los elementos del mecanismo de los pedales realizando correcciones en
Su caso.

— Verificar el asentamiento y fijacion del mecanismo realizando correcciones en su
caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos de desmontaje y montaje de piezas, componentes y elementos
del mecanismo del piano a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y
seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos de desmontaje y montaje de piezas, componentes
y elementos del mecanismo de pianos relacionandolos con las operaciones
posteriores a ejecutar, con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a
aplicar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de desmontaje y montaje de piezas, componentes
y elementos del mecanismo de pianos, relacionandolos con los materiales,
herramientas, y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de aplicacion de procedimientos de desmontaje y
montaje de piezas, componentes y elementos del mecanismo de pianos, a partir de
un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar el desmontaje de la pieza o piezas, en su caso, liberandolo de sus anclajes
garantizando su identificacion posterior y la integridad del resto de las piezas.

— Seleccionar la pieza a montar verificando su integracién y optimizacion en el
sistema.

— Verificar el emplazamiento y funcionalidad de la pieza realizando correcciones en
Su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C4: Aplicar procedimientos de reparacion de defectos de piezas del mecanismo del piano
a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir procedimientos de reparacién de defectos de piezas del mecanismo
del piano relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con los
materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a
utilizar.

CE4.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de reparacion de defectos de piezas del mecanismo
del piano, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.
CE4.3 En un supuesto practico de aplicacion de procedimientos de correccién en
elementos del conjunto armédnico, a partir de un plan de intervenciéon y un piano
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Corregir defectos de giro por holgura o angostura, en su caso, verificando la
articulacion.

— Sustituir muelles rotos o defectuosos verificando su correspondencia con los
originales.
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— Sustituir fieltros ajados o desgastados, en su caso, verificando su correspondencia
con los originales.

— Sustituir piezas del aplacado del teclado ausentes, rotas o desgastadas, en su
caso, verificando su correspondencia con las originales.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C5: Aplicar procedimientos de seleccion y preparacion de cuerdas y/o bordones de pianos
a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE5.1 Describir tipos de cuerdas de piano relacionandolos con sus parametros de
longitud y grosor y su respuesta sonora.

CE5.2 Describir procedimientos de seleccion y preparacion de cuerdas y/o
bordones de pianos relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas
a utilizar.

CES5.3 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de seleccion y preparacion de cuerdas y/o bordones
de pianos, relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE5.4 En un supuesto practico de aplicacion de seleccion y preparacion de
cuerdas y/o bordones de pianos, a partir de un plan de intervencién y un piano dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Seleccionar la cuerda apropiada en funcién de las caracteristicas definidas en el
plan de intervencion.

— Prepararellazodelacuerda considerando sus caracteristicas y las especificaciones
del fabricante.

— Preparar la clavija o clavijas, en su caso, tomando como referencia las cuerdas
instaladas préximas.

— Verificar el estado de la superficie de los puntos de paso realizando correcciones
en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C6: Aplicar procedimientos de instalaciéon de cuerdas y/o bordones de pianos a partir de
planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE6.1 Describir procedimientos de instalacion de cuerdas y/o bordones de pianos
relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar, con los materiales a
emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las herramientas a utilizar.

CE6.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de instalacion de cuerdas y/o bordones de pianos,
relacionandolos con los materiales, herramientas y procedimientos.

CE6.3 En un supuesto practico de aplicacién de instalaciéon de cuerdas y/o
bordones de pianos, a partir de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo
la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Asentar la cuerda sobre los puntos de contacto del conjunto arménico verificando
la firmeza de su asiento y realizando correcciones en su caso.

— Realizar el pretensado de la cuerda tomando como referencia las cuerdas
adyacentes.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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C7: Aplicar procedimientos de regulacion y verificacion de cuerdas y/o bordones de pianos
instaladas a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE7.1 Describir procedimientos de regulaciéon y verificacion de cuerdas y/o
bordones de pianos instaladas relacionandolos con las operaciones posteriores a
ejecutar, con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar y las
herramientas a utilizar.

CE7.2 Describir riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de regulacion y verificacion de cuerdas y/o
bordones de pianos instaladas, relacionandolos con los materiales, herramientas y
procedimientos.

CE7.3 Enunsupuesto practico de aplicacion de regulacion y verificacion de cuerdas
y/o bordones de pianos instaladas, a partir de un plan de intervencion y un piano
dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Verificar la posicién y trayectoria de la cuerda o bordén, realizando correcciones
en su caso.

— Regular la altura de la cuerda o borddn realizando correcciones en su caso.
— Revisar el bobinado de la cuerda realizando correcciones en su caso.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.3; C7 respecto a CE7.3.

Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnolégicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Procedimientos de preparacion de pianos

Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
preparacion de pianos.

Procedimientos de acceso a interiores de pianos: procesos de desmontaje.

Herramientas y materiales de desmontaje: preparacion, seleccion y mantenimiento.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a procedimientos de preparacion de
pianos: medias preventivas.

2. Procedimientos de correccion de elementos del conjunto arménico de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
correcciéon de elementos del conjunto arménico de pianos.

Elementos del conjunto arménico del piano: elementos de fijacion y apoyo de cuerdas.
Elementos asentamiento y fijacion del mecanismo de los pedales.

Procedimientos de correccion de elementos del conjunto arménico de pianos: fijacion de
pasos de cuerda, asentamientos y emplazamientos de cuerdas, asentamiento y fijacion
del mecanismo de los pedales.
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Herramientas y materiales de operaciones de correccién de elementos del conjunto
arménico de pianos: preparacion, seleccién y mantenimiento.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de correccion de
elementos del conjunto arménico de pianos: medidas preventivas.

3. Procedimientos de desmontaje y montaje de piezas, componentes y elementos
del mecanismo de pianos

Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones
de desmontaje y montaje de piezas, componentes y elementos del mecanismo de pianos.
Elementos del mecanismo del piano: tipos de piezas en funcién de su sistema de encaje
y acoplamiento en el sistema.

Criterios de sustitucion de piezas: verificacion de dimensiones y funcionalidad.
Procedimientos de desencaje y desencolado.

Sistemas de encaje y sistemas de encolado.

Herramientas y materiales de operaciones de desmontaje y montaje de piezas,
componentes y elementos del mecanismo de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de desmontaje y montaje
de piezas, componentes y elementos del mecanismo de pianos: medidas preventivas.

4. Procedimientos de reparacion de defectos de piezas del mecanismo de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
reparacion de defectos de piezas del mecanismo de pianos.

Defectos en piezas del mecanismo del piano.

Procedimientos de correccion de defectos en articulaciones.

Procedimientos de sustitucion: sustitucion de muelles, fieltros y piezas del aplacado del
teclado.

Herramientas y materiales de operaciones reparacion de defectos de piezas del mecanismo
de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de reparacion de
defectos de piezas del mecanismo de pianos: medidas preventivas.

5. Procedimientos de seleccion y preparacion de cuerdas y bordones de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
seleccién y preparacion de cuerdas y bordones de pianos.

Cuerdas y bordones de piano: tipos, materiales y caracteristicas.

Procedimientos de preparacion de cuerdas, bordones y clavijas.

Procedimientos de verificacion y correccion de puntos de paso de cuerdas y bordones.
Herramientas y materiales de operaciones de seleccién y preparacion de cuerdas y
bordones de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de seleccion vy
preparacion de cuerdas y bordones de pianos: medidas preventivas.

6. Procedimientos de instalacion de cuerdas y bordones de pianos

Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
instalaciéon de cuerdas y bordones de pianos.

Procedimientos de instalacion de cuerdas y bordones.

Procedimientos de asentamiento de cuerdas y bordones.

Pretensado de cuerdas.

Herramientas y materiales de operaciones de instalacion de cuerdas y bordones de pianos.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de instalacion de
cuerdas y bordones de pianos: medidas preventivas.

7. Procedimientos de regulacion y verificacion de cuerdas y bordones de pianos
Interpretacion de planes de intervencion: identificacion y jerarquizacion de operaciones de
regulacion y verificacion de cuerdas y bordones de pianos.
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Procedimientos de verificacion y correccion de posicion y trayectoria de cuerdas y bordones.
Procedimientos de regulacion de altura y bobinado de cuerdas y bordones.

Herramientas y materiales de operaciones de regulacion y verificacion de cuerdas y
bordones de pianos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de regulacion vy
verificacion de cuerdas y bordones de pianos: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de reparacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la sustitucion de las
piezas o elementos del mecanismo del piano y la preparacién para su intervencion, que se
acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 4: REGULACION DE LA MECANICA Y LOS PEDALES DE
PIANOS VERTICALES Y DE COLA

Nivel: 3

Codigo: MF2127_3

Asociado a la UC: Regular la mecanica y los pedales de pianos verticales y de cola
Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de regulacion de pedales del piano vertical y de cola
a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir procedimientos y técnicas de regulacién de los pedales del piano
vertical y de cola relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar y las
herramientas a utilizar.

CE1.2 Describir los elementos mecanicos de cada tipo de pedal del piano vertical
y relacionarlos con su funcion en la accién de cada uno de ellos.

CE1.3 Describir los elementos mecanicos de cada tipo de pedal del piano de cola
y relacionarlos con su funcién en la accién de cada uno de ellos.

CE1.4 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de regulacion de los pedales del piano
vertical y de cola relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE1.5 En un supuesto practico de regulacion de los pedales del piano vertical,
a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la comprobacién del estado de regulacion de sus pedales mediante
interpretacion musical identificando defectos y anomalias.

— Realizar la limpieza, el engrasado y el pulido, en su caso, justificando la decisién
y los materiales empleados.
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— Regular el pedal izquierdo, en su caso, verificando la reduccion de sonido
establecida en el plan de intervencion.

— Regular el pedal medio o sordina verificando la posicion y movilidad del fieltro a lo
largo de su recorrido.

— Regular el contacto de la barra de elevacién y de los apagadores verificando la
simultaneidad de su movimiento.

— Regular el paso del pedal derecho, fuerte o de resonancia, verificando la precision,
calidad y simultaneidad de su accion.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

CE1.6 En un supuesto practico de regulacion de los pedales del piano de cola,
a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la comprobacién del estado de regulacion de sus pedales mediante
interpretacién musical identificando defectos y anomalias.

— Realizar la limpieza, el engrasado y el pulido, en su caso, justificando la decisién
y los materiales empleados.

— Regular el pedal izquierdo o “una corda”, en su caso, verificando la reduccion de
sonido establecida en el plan de intervencion.

— Regular el pedal medio o “sostenutto” verificando el mantenimiento del sonido
establecido en el plan de intervencion.

— Regular el contacto de la barra de elevacion y de los apagadores verificando la
simultaneidad de su movimiento.

— Regular el paso del pedal derecho, fuerte o de resonancia, verificando la precision,
calidad y simultaneidad de su accién.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos y técnicas de centrado, alineado y distribuciéon de espacios
de los elementos de la mecanica del piano vertical a partir de planes de intervencion con
criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir procedimientos y técnicas de centrado, alineado y distribucion de
espacios de los elementos de la mecanica del piano vertical relacionandolos con las
operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir los elementos de la mecanica del piano vertical y relacionarlos con
su funcién en la misma.

CE2.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados a los procesos de centrado, alineado y distribucion
de espacios de los elementos de la mecanica del piano vertical relacionandolos las
herramientas y procedimientos.

CE2.4 Describir el proceso de comprobacion del estado de los elementos de la
mecanica del piano vertical mediante interpretacion musical y su relacion con la
identificacién de defectos y anomalias.

CE2.5 En un supuesto practico de aplicacién de procedimientos y técnicas de
centrado, alineado y distribucion de espacios de los elementos de la mecanica del
piano vertical, a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Realizar el centrado de martillos, palanca de escape y pilotin de ataque en su
caso, justificando las operaciones y secuencias.

— Realizar la distribucién de espacios de las basculas, en su caso, comprobando su
asiento y realizando correcciones en su caso.
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— Fijar la posicion del atrape y contraatrape, en su caso, verificando su centrado.

— Realizar el centrado de la cuchara de la bascula con la lama del apagador, en su
caso, verificando su posicién y realizando correcciones en su caso.

— Regular las portabridas, en su caso garantizando las holguras entre la palanca de
escape y el fieltro de descanso de la nuez del martillo y verificando la funcionalidad
del pedal izquierdo y realizando correcciones en su caso.

C3: Aplicar procedimientos y técnicas de centrado, alineado y distribucion de espacios
de los elementos de la mecanica del piano de cola a partir de planes de intervencion con
criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos y técnicas de centrado, alineado y distribucion de
espacios de los elementos de la mecanica del piano de cola relacionandolos con las
operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir los elementos de la mecanica del piano de cola y relacionarlos con
su funcion en la misma.

CE3.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados a los procesos de centrado, alineado y distribucion
de espacios de los elementos de la mecanica del piano de cola relacionandolos las
herramientas y procedimientos.

CE3.4 En un supuesto practico de aplicacién de procedimientos y técnicas de
centrado, alineado y distribucion de espacios de los elementos de la mecanica del
piano de cola, a partir de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la comprobacién del estado de los elementos de la mecanica del piano de
cola mediante interpretacion musical identificando defectos y anomalias.

— Establecer la posicion de la palanca de escape teniendo en cuenta su situacion
relativa al rodillo y el canto de la palanca.

— Realizar el centrado de martillos, en su caso, justificando las operaciones vy
secuencias.

— Reallizar el centrado del pilotin de ataque con el tacén de la bascula, en su caso,
verificando el estado de los ejes y guarniciones y realizando correcciones en su
caso.

— Fijar la posicion del atrape y contraatrape, en su caso, verificando su centrado.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C4: Aplicar procedimientos y técnicas de establecimiento de distancias y recorridos de
elementos mecanicos del piano vertical, segun los patrones del fabricante, a partir de
planes de intervencidn con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir procedimientos y técnicas de establecimiento de distancias vy
recorridos de elementos mecanicos del piano vertical relacionandolos con las
operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE4.2 Describirlosriesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas asociados al proceso de establecimiento de distancias y recorridos de
elementos mecanicos del piano vertical relacionandolos con las herramientas y
procedimientos.

CE4.3 Describir las distancias y recorridos regulables de la mecanica del piano
vertical y relacionarlos con su influencia en la accion de la misma.

CE4.4 En un supuesto practico de obtencion de establecimiento de distancias
y recorridos de elementos mecanicos del piano vertical, a partir de un plan de
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intervencién y un piano vertical dado, cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Establecer la carrera del martillo, en su caso, mediante el ajuste de las distancias
en la punta del martillo y la cuerda con la barra de descanso de los apagadores.

— Establecer el escape, en su caso, mediante el ajuste de sus pilotines.

— Regular la distancia de atrape, en su caso, garantizando la integridad de sus
varillas.

— Regular el calado de la tecla, en su caso, en funcién de las especificaciones del
fabricante.

— Ajustar el punto de arranque del apagador, en su caso, garantizando el movimiento
sincronizado de las cucharas de las basculas y el martillo.

— Regular las barras de descanso, en su caso, en funcion de las especificaciones
del fabricante.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C5: Aplicar procedimientos y técnicas de establecimiento de distancias y recorridos de
elementos mecanicos del piano de cola, segun los patrones del fabricante, a partir de
planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CES5.1 Describir procedimientos y técnicas de establecimiento de distancias vy
recorridos de elementos mecanicos del piano de cola relacionandolos con las
operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE5.2 Describirlos riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de establecimiento de distancias y recorridos de
elementos mecanicos del piano de cola relacionandolos con las herramientas y
procedimientos.

CES5.3 Describir las distancias y recorridos regulables de la mecénica del piano de
cola y relacionarlos con su influencia en la accién de la misma.

CE5.4 En un supuesto practico de obtencion de establecimiento de distancias
y recorridos de elementos mecanicos del piano de cola, a partir de un plan de
intervencion y un piano de cola dado, cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Establecer la carrera del martillo, en su caso, mediante el ajuste de las distancias
en la punta del martillo y la cuerda con la barra de descanso de los apagadores.

— Establecer el escape, en su caso, mediante el ajuste de sus pilotines.
— Regular el doble escape, en su caso, mediante el tornillo regulador.

— Regular la distancia de atrape, en su caso, garantizando la integridad de sus
varillas.

— Regular el calado de la tecla, en su caso, en funcion de las especificaciones del
fabricante.

— Ajustar el punto de arranque del apagador, en su caso, garantizando el movimiento
sincronizado de las cucharas de las basculas y el martillo.

— Regular las barras de descanso, en su caso, en funcion de las especificaciones
del fabricante.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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C6: Aplicar procedimientos y técnicas de verificacion del resultado de la regulacion de la
mecanica y los pedales del piano vertical y de cola, a partir de planes de intervencion con
criterios de calidad y seguridad.

CE6.1 Describir procedimientos y técnicas de verificacion del resultado de la
regulacién de la mecanica y los pedales del piano vertical y de cola relacionandolos
con las operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE6.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de verificacion del resultado de la
regulacion de la mecanica y los pedales del piano vertical y de cola relacionandolos
con las herramientas y procedimientos.

CE6.3 Describir las acciones de la mecanica y los pedales del piano vertical y de
cola relacionandolas con las posibilidades expresivas en la interpretacion musical.

CE6.4 En un supuesto practico de verificacion del resultado de la regulacion de la
mecanica y los pedales del piano vertical, a partir de un plan de intervencion y un
piano vertical dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la seleccion de la muestra de los elementos de la mecéanica y de los
pedales del piano vertical justificando la muestra.

— Realizar la comprobacion del estado de regulacion de los elementos de la mecanica
y de los pedales del piano vertical con respecto a los patrones del fabricante,
realizando correcciones en su caso.

— Comprobar la regulacion del piano vertical mediante interpretacion musical
realizando correcciones en su caso.

— Extrapolar los resultados y correcciones al conjunto del piano vertical, realizando
nuevas comprobaciones mediante interpretacion musical.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

CE6.5 En un supuesto practico de verificaciéon del resultado de la regulacién de la
mecanica y los pedales del piano de cola, a partir de un plan de intervencién y un
piano de cola dado, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y
de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la comprobacion de la correspondencia entre la calada, la carrera y el
escape, en el caso del piano de cola, mediante la prueba del énfasis.

— Realizar la seleccion de la muestra de los elementos de la mecéanica y de los
pedales del piano de cola, segun el caso, justificando la muestra.

— Realizar la comprobacion del estado de regulacion de los elementos de la mecanica
y de los pedales del piano de cola, segun el caso, con respecto a los patrones del
fabricante, realizando correcciones en su caso.

— Comprobar la regulaciéon del piano de cola mediante interpretacion musical
realizando correcciones en su caso.

— Extrapolar los resultados y correcciones al conjunto del piano de cola, realizando
nuevas comprobaciones mediante interpretacion musical.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.5 y CE1.6; C2 respecto a CE2.5; C3 respecto a CE3.4; C4 respecto a
CE4.4; C5 respecto a CE5.4; C6 respecto a CE6.4 y CE6.5.

Otras capacidades:
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Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacidon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Procedimientos y técnicas de regulacion de pedales del piano vertical
Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales.

Tipos de pedales de pianos verticales: influencia de su accién en el sonido.

Elementos y sistemas de regulacion de pedales de pianos verticales.

Parametros de regulacion de pedales de pianos verticales.

Regulacion de pedales: operaciones y herramientas.

Patrones de fabricantes: parametros de fabrica, modificacion y ajuste.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulaciéon de pedales del piano
vertical: medidas preventivas.

2. Procedimientos y técnicas de regulacion de pedales del piano de cola
Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos de cola.

Tipos de pedales de pianos de cola: influencia de su accion en el sonido.

Elementos y sistemas de regulacion de pedales de pianos de cola.

Parametros de regulacién de pedales de pianos de cola.

Regulacion de pedales: operaciones y herramientas.

Patrones de fabricantes: parametros de fabrica, modificacion y ajuste.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulaciéon de pedales del piano
de cola: medidas preventivas.

3. Procedimientos y técnicas de regulacién de elementos mecanicos de pianos
verticales

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales.

Sistemas de regulacion de los elementos mecanicos del piano vertical.

Centrado, alineado y distribucion de espacios y elementos: criterios, operaciones vy
herramientas.

Regulacion y establecimiento de distancias y recorridos.

Patrones de fabricantes: parametros de fabrica, modificacion y ajuste.

Procedimientos de verificacion: procedimientos mecanicos y musicales.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulaciéon de elementos mecanicos
del piano vertical: medidas preventivas.

4. Procedimientos y técnicas de regulaciéon de elementos mecanicos del piano de
cola

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos de cola.

Sistemas de regulacion de los elementos mecanicos del piano de cola.

Centrado, alineado y distribucion de espacios y elementos: criterios, operaciones vy
herramientas.

Regulacion y establecimiento de distancias y recorridos.

Patrones de fabricantes: parametros de fabrica, modificacion y ajuste.

Procedimientos de verificacion: procedimientos mecanicos y musicales.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulaciéon de elementos mecanicos
del piano de cola: medidas preventivas.
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Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de regulacion de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la regulacion de la
mecanica y los pedales de pianos verticales y de cola, que se acreditara mediante una de
las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 5: REGULACION DE LOS APAGADORES DE PIANOS
VERTICALES Y DE COLA

Nivel: 3

Codigo: MF2128_3

Asociado a la UC: Regular los apagadores de pianos verticales y de cola

Duracion: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del sistema de
apagadores (fieltros, ejes y muelles de los apagadores) del piano vertical a partir de planes
de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del
sistema de apagadores (fieltros, ejes y muelles de los apagadores) del piano vertical
relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a
utilizar.

CE1.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de preparacion de elementos del sistema
de apagadores (fieltros, ejes y muelles de los apagadores) del piano vertical
relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE1.3 Describir las acciones de los fieltros, ejes y muelles de los apagadores del
piano vertical relacionandolas con su influencia en el sonido del piano vertical.

CE1.4 Enun supuesto practico de preparacion de los fieltros, ejes y muelles de los
apagadores del piano vertical, a partir de un plan de intervencién y un piano dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la revision de los fieltros apagadores realizando correcciones en su caso.

— Realizar la revision de los ejes y muelles verificando la ausencia de ruidos y
realizando correcciones en su caso.

— Realizar el repasado de los fieltros de doble cufia garantizando la ausencia de
restos.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C2: Aplicar procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del sistema de
apagadores (cuerpo de basculas, la guia de apagadores, ejes de los apagadores y fieltros)
del piano de cola a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.
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CE2.1 Describir procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del
sistema de apagadores (cuerpo de basculas, la guia de apagadores, ejes de los
apagadores Yy fieltros) relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar y
las herramientas a utilizar.

CE2.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de preparacién de elementos del sistema
de apagadores (cuerpo de basculas, la guia de apagadores, ejes de los apagadores
y fieltros) relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE2.3 Describir las acciones del cuerpo de basculas, guia de apagadores, ejes de
los apagadores y fieltros de los apagadores relacionandolas con su influencia en el
sonido del piano de cola.

CE2.4 En un supuesto practico de preparacion del cuerpo de basculas, guia de
apagadores, ejes de los apagadores vy fieltros del piano de cola, a partir de un plan
de intervencion y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la revisién del cuerpo de basculas de los apagadores realizando
correcciones en su caso.

— Preparar el paso de los alambres, realizando el apriete y limpieza en su caso.
— Realizar revisién de los fieltros garantizando la ausencia de cortes y dobleces.

— Realizar el repasado de los fieltros de doble cufia garantizando la ausencia de
restos.

— Realizar la limpieza del cuerpo de basculas, guia de apagadores, ejes de los
apagadores Yy fieltros garantizando la presencia de suciedad y elementos extrafios
en su caso.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos y técnicas de preparacion de los elementos de contacto entre
la tecla y el sistema de apagadores del piano de cola a partir de planes de intervencién con
criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos y técnicas de preparacién de los elementos de
contacto entre la tecla y el sistema de apagadores del piano de cola relacionandolos
con las operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de preparacion de los elementos de
contacto entre la tecla y el sistema de apagadores del piano de cola relacionandolos
con las herramientas y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de preparacién de los elementos de contacto
entre la tecla y el sistema de apagadores del piano de cola, a partir de un plan de
intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Preparar las teclas revisandolas y corrigiendo anomalias en su caso.
— Realizar el alisado de la tecla verificando la ausencia de ahuecamientos.

— Realizar la limpieza, pulido o brufido, segun el caso, de la cuchara o bascula
de los apagadores en funcion del sistema del piano, justificando la eleccion del
procedimiento.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
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C4: Aplicar procedimientos y técnicas de encarado de los fieltros de apagadores al cordaje
del piano vertical a partir de planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir procedimientos y técnicas de encarado de los fieltros de apagadores
al cordaje del piano vertical relacionandolos con las operaciones posteriores a
ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE4.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de encarado de los fieltros de apagadores
al cordaje del piano vertical relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE4.3 Enunsupuesto practico de encarado de los fieltros de apagadores al cordaje
del piano vertical, a partir de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Regular la presion de los fieltros contra las cuerdas, garantizando la funcionalidad
y expresividad del piano vertical.

— Realizar el centrado de las cabezas de los apagadores, longitudinal vy
transversalmente, garantizando la funcionalidad y expresividad del piano vertical.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C5: Aplicar procedimientos y técnicas de encarado de los fieltros de apagadores al cordaje
del piano de cola a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE5.1  Describir procedimientos y técnicas de encarado de los fieltros de apagadores
al cordaje del piano de cola relacionandolos con las operaciones posteriores a
ejecutar y las herramientas a utilizar.

CES5.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de encarado de los fieltros de apagadores
al cordaje del piano de cola relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE5.3 Enun supuesto practico de encarado de los fieltros de apagadores al cordaje
del piano de cola, a partir de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Regular la distancia de los apagadores a las cuerdas, garantizando la funcionalidad
y expresividad del piano de cola.

— Regular el desplazamiento vertical de los fieltros de los apagadores, garantizando
la funcionalidad y expresividad del piano de cola.

— Realizar el centrado de las cabezas de los apagadores, longitudinal y
transversalmente, garantizando la funcionalidad y expresividad del piano de cola.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C6: Aplicar procedimientos y técnicas de regulacion de la fuerza de los muelles de los
apagadores de pianos verticales a partir de planes de intervencion con criterios de calidad
y seguridad.

CE6.1 Describir procedimientos y técnicas de regulacion de la fuerza de los
muelles de los apagadores de pianos verticales relacionandolos con las operaciones
posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.

CE6.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de regulacion de la fuerza de los muelles
de los apagadores de pianos relacionandolos con las herramientas y procedimientos.
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CE6.3 En un supuesto practico de regulacion de la fuerza de los muelles de los
apagadores de pianos verticales, a partir de un plan de intervencion y un piano dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:
— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.
— Realizar la seleccién de la muestra de muelles de apagadores del piano vertical
justificando la muestra.
— Realizar el curvado de los muelles de apagadores seleccionados, garantizando la
integridad del instrumento.
— Extender el resultado de las pruebas al resto garantizando la homogeneidad.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.
Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.4; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3;
C5 respecto a CE5.3; C6 respecto a CE6.3.
Otras capacidades:
Demostrar un buen hacer profesional.
Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.
Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.
Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.
Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.
Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.
Contenidos:
1. Procedimientos y técnicas de preparacion de los elementos del sistema de
apagadores del piano de cola
Interpretacion de planes de intervencién de regulacion de pianos de cola.
Preparacion del cuerpo de basculas, la guia de apagadores, ejes de los apagadores y
fieltros.
Preparacion de los elementos de contacto entre la tecla y el sistema de apagadores.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de regulacion de
apagadores del piano de cola: medidas preventivas.
2. Procedimientos y técnicas de encarado de los fieltros de apagadores del piano
vertical y de cola
Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales y de cola.
Accidn de los fieltros y ejes de apagadores en el piano vertical.
Accidn de los fieltros en el piano de cola.
Preparacion de los fieltros y ejes de los apagadores del piano vertical.
Preparacion de los fieltros del piano de cola.
Encarado de fieltros de apagadores del piano vertical: criterios, operaciones y herramientas.
Encarado de fieltros de apagadores del piano de cola: criterios, operaciones y herramientas.
Regulacion de la barra tope de los apagadores: criterios, operaciones y herramientas.
Centrado de cabezas: operaciones y herramientas.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulacién de elementos mecanicos o
del piano vertical y de cola: medidas preventivas. %
3. Procedimientos y técnicas de regulacion de muelles de los apagadores del §
piano vertical i
Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales. %
Accidn de los muelles de apagadores en el piano vertical. g
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Preparacion de los muelles de los apagadores del piano vertical.

Seleccion de muestras: criterios.

Regulacion de muelles: operaciones y herramientas.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a operaciones de regulacion de
muelles de apagadores del piano vertical: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de regulacién de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la regulacién de los
apagadores de pianos verticales y de cola, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 6: REGULACION DEL TECLADO DE PIANOS VERTICALES Y
DE COLA

Nivel: 3

Codigo: MF2129_3

Asociado a la UC: Regular el teclado de pianos verticales y de cola

Duracién: 180 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar procedimientos y técnicas de regulacién de los elementos del mueble del piano
de cola (mazas vy liston frontal) a partir de planes de intervencioén con criterios de calidad
y seguridad.
CE1.1 Describir procedimientos y técnicas de regulacion de los elementos del
mueble (mazas y liston frontal) del piano de cola relacionandolos con las operaciones
posteriores a ejecutar y las herramientas a utilizar.
CE1.2 Describirlos riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas, asociados al proceso de regulacion de los elementos del mueble
(mazas vy liston frontal) del piano de cola relacionandolos con las herramientas y
procedimientos.

CE1.3 En un supuesto practico de regulaciéon de los elementos del mueble (mazas
y listdn frontal) del piano de cola, a partir de un plan de intervencién y un piano dado,
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Regular el asiento de las mazas, verificando y comprobando posteriormente su
funcionamiento y realizando correcciones en su caso.

— Regular las mazas mediante sus correspondientes tornillos.
— Asentar el listén frontal garantizando su estabilidad y evitando ruidos y roces.
— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

cve: BOE-A-2011-13393
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C2: Aplicar procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del teclado del piano
vertical y de cola (fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines) a partir de
planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del teclado
(fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines) del piano vertical y de
cola relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar y las herramientas
a utilizar.

CE2.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de preparacion de elementos del teclado
(fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines) del piano vertical y de cola
relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE2.3 Describir las acciones de fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y
pilotines del teclado del piano vertical y de cola relacionandolas con su influencia en
la interpretacion.

CE2.4 En un supuesto practico de preparacion de elementos del teclado (fieltros,
guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines) del piano vertical y de cola, a partir
de un plan de intervencién y un piano dado, cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar la revision de fieltros y guarniciones realizando correcciones en su caso.

— Realizar la verificacion del asiento y el anclaje de la cama del teclado y realizando
correcciones en su caso.

— Realizar revision del encolado y fijacién de aplacado y pesos de las teclas y los
pilotines garantizando la eliminacion de los ruidos.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

C3: Aplicar procedimientos y técnicas de regulacion de la presion entre las guarniciones
de las teclas y las puntas guia de la cama del teclado del piano vertical y de cola a partir
de planes de intervencién con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir procedimientos y técnicas de regulacién de la presién entre
las guarniciones de las teclas y las puntas guia de la cama del teclado del piano
vertical y de cola relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar y las
herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de regulacion de la presién entre las
guarniciones de las teclas y las puntas guia de la cama del teclado del piano vertical
y de cola relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de regulacion de la presion entre las guarniciones
de las teclas y las puntas guia de la cama del teclado del piano vertical y de cola,
a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificando y jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Regular la rectitud y alineacion de las teclas, verificando su posicion y realizando
correcciones en su caso.

— Comprobar y corregir, en su caso, el taladro de la tecla de recepcién de la guia
verificando la ausencia de deslizamiento.

— Regular la presion entre las guarniciones de las teclas y las puntas guia de la cama
del teclado garantizando la fluidez y homogeneidad de su deslizamiento vertical.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

cve: BOE-A-2011-13393
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C4: Aplicar procedimientos y técnicas de nivelacion del teclado de pianos verticales y de
cola a partir de planes de intervencion con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir procedimientos y técnicas de nivelacion del teclado de pianos
verticales y de cola relacionandolos con las operaciones posteriores a ejecutar y las
herramientas a utilizar.

CE4.2 Describirlos riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas
preventivas asociados al proceso de nivelacion del teclado de pianos verticales y de
cola relacionandolos con las herramientas y procedimientos.

CE4.3 En un supuesto practico de nivelacién del teclado de pianos verticales y de
cola, a partir de un plan de intervencion y un piano dado, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y de calidad:

— Interpretar el plan de intervencion mediante su analisis, identificandoy jerarquizando
las operaciones a ejecutar.

— Realizar el posicionamiento paralelo entre las teclas y la cama del teclado mediante
la correccién de la posicidn de las guias centrales.

— Regular la altura de las teclas con respecto al fondo respetando el patron del
fabricante y realizando correcciones en su caso de forma individual.

— Realizar las operaciones con criterios de seguridad y calidad.

Capacidades cuya adquisicién debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.4; C3 respecto a CE3.3; C4 respecto a CE4.3.
Otras capacidades:

Demostrar un buen hacer profesional.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Proponerse objetivos retadores que supongan un nivel de rendimiento y eficacia superior
al alcanzado previamente.

Demostrar flexibilidad para entender y adaptarse a los cambios tecnoldgicos y del mercado.
Interpretar y dar respuesta a las demandas de los clientes.

Demostrar creatividad en el desarrollo del trabajo que realiza.

Proponer alternativas con el objetivo de mejorar resultados.

Contenidos:

1. Procedimientos y técnicas de regulacion de elementos del mueble y preparacién
de elementos del teclado de pianos de cola

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos de cola.

Elementos regulables del mueble del piano de cola: mazas y liston frontal.

Elementos del teclado: fieltros, guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines.
Procedimientos y técnicas de regulacién de mazas.

Procedimientos y técnicas de regulacién del listén frontal.

Procedimientos y técnicas de revisién de elementos del teclado de pianos de cola:
eliminacioén de ruidos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulacion de elementos del
mueble y preparacién de elementos del teclado de pianos de cola: medidas preventivas.

2. Procedimientos y técnicas de preparacion de elementos del teclado de pianos
verticales

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales.

Elementos del teclado: fieltros, las guarniciones, cama, aplacado, pesos y pilotines.
Procedimientos y técnicas de revisiéon de elementos del teclado de pianos verticales:
eliminacioén de ruidos.

Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la preparacion de elementos del
teclado de pianos verticales: medidas preventivas.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.

3. Procedimientos y técnicas de regulacion de presion de las teclas de pianos
verticales

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales.

Elementos de regulacion de presién de las teclas de pianos verticales.

Regulacion de la posicion de las teclas: alineacion y rectitud, operaciones y herramientas.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulacion de elementos mecanicos
del piano vertical: medidas preventivas.

4. Procedimientos y técnicas de regulacion de presion de las teclas de pianos de
cola

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos de cola.

Elementos de regulacion de presién de las teclas de pianos de cola.

Regulacion de la posicion de las teclas: alineacion y rectitud, operaciones y herramientas.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la regulacion de elementos mecanicos
del piano de cola: medidas preventivas.

5. Procedimientos y técnicas de regulacion de nivelacion de las teclas de pianos
verticales

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos verticales.

Elementos de nivelacién del teclado de pianos verticales.

Nivelacion del teclado: posicionamiento y altura de teclas. Patrones del fabricante.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la nivelaciéon del teclado de pianos
verticales: medidas preventivas.

6. Procedimientos y técnicas de regulacion de nivelacion de las teclas de pianos
de cola

Interpretacion de planes de intervencion de regulacion de pianos de cola.

Elementos de nivelacién del teclado de pianos de cola.

Nivelacion del teclado: posicionamiento y altura de teclas. Patrones del fabricante.
Calidad, riesgos laborales y ambientales asociados a la nivelacion del teclado de pianos
de cola: medidas preventivas.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de regulacién de instrumentos musicales de 90 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la regulacién del teclado
de pianos verticales y de cola, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:
— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

cve: BOE-A-2011-13393
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MODULO FORMATIVO 7: ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL

Nivel: 2

Codigo: MF1690_2

Asociado a la UC: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.
Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad
en el mercado.

CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las férmulas de financiacién y amortizacion de la inversion
propuesta.

CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.

CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas gréficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad
e higiene en el trabajo.

CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo necesarios para el proceso
productivo del taller teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotaciéon de las herramientas y maquinaria para garantizar los
diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el proyecto
empresarial del taller.

CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas de
trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan la
actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la
magquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en seguridad
e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento del
taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa fiscal
y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y formatodas las posibles ayudas destinadas
a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos requeridos en
cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

) ®
g\u

Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.|l. Pag. 89181

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacion de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.
CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para
la realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 Enun supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los costes
de mano de obra utilizados en la elaboracion de una pieza o serie para repercutirlos
en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes de
presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del producto.
CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar el aprovisionamiento de suministros para abastecer una produccién
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 Enunsupuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible teniendo en
cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller artesano.

CE5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y otras
singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garantice la produccién de un taller teniendo en
cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de entrega
para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucién y comercializacion.

CE6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacion teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacién de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la formula de comercializacion
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C2respecto a CE2.4 y CE2.5; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.2, CE4.3 y CE4.4;
C5 respecto a CE5.1, CE.5.2, CE5.3 y CE5.4; C6 respecto a CE6.2 y CEG.3.

Otras capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.
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Contenidos:

1. Normativa para los talleres artesanos

Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como féormula de autoempleo en
los talleres artesanos.

Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena en talleres
artesanos.

Normativa fiscal para las micropyme aplicable a los talleres artesanos.

2. Gestion administrativa y comercial de un taller artesano

Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.

Valoraciéon de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y
mano de obra en un taller artesano.

Sistemas de inventario de productos artesanos.

Stock de seguridad.

Elementos de marketing e imagen comercial.

3. Seguridad e higiene en el trabajo aplicable a la artesania
Normativa de seguridad e higiene en el trabajo relacionada con los talleres artesanales.
Toxicidad y peligrosidad de los productos artesanos.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la organizacion de la
actividad profesional de un taller artesanal, que se acreditara mediante una de las formas
siguientes:

— Formacién académica de Diplomado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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ANEXO DCXXXVIII

CUALIFICACION PROFESIONAL: RESTAURACION DE MECANISMOS DE RELOJERIA
Familia Profesional: Artes y Artesanias

Nivel: 3

Codigo: ART638_3

Competencia general

Reparar relojeria mecanica fina, recuperar y restaurar mecanismos de relojes de época,
histéricos y automatas, garantizando el funcionamiento y la originalidad del reloj y
respetando las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

Unidades de competencia

UC2130_3: Reparar relojeria mecanica fina

UC2131_3: Restaurar mecanismos de relojes de época, histoéricos y autématas
UC0233_2: Manejar aplicaciones ofimaticas en la gestién de la informacion y la
documentacién

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en tiendas, empresas y/o talleres de relojeria dedicados
a la distribucion, venta, reparacién y mantenimiento de relojeria mecanica fina y/o relojes
de época, histéricos y autdmatas. Trabaja por cuenta propia o ajena, repara relojeria
mecanica fina y realiza actividades auxiliares de restauracion de mecanismos de relojes
de época, histdricos y autdmatas, bajo la supervisién de un técnico superior en el caso de
relojes que gozan de singular proteccion y tutela que figuran en el Catalogo del Patrimonio
o los declarados de interés cultural incluidos en el Inventario General de Bienes Muebles
del Patrimonio Histérico Espafiol (Ley 16/1985 de Patrimonio Histérico Espafiol y RD
111/1986 desarrollo parcial de la Ley).

Sectores Productivos

Se ubica en el sector de artesania relacionado con la relojeria tradicional. Fabricaciéon de
relojes. Comercio al por mayor de articulos de relojeria y joyeria. Comercio al por menor de
articulos de relojeria y joyeria en establecimientos especializados. Reparacion de relojes
y joyeria.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes

Restaurador de elementos exteriores de relojeria mecanica fina.

Montador de unidades de movimientos de relojeria mecanica fina y de relojes de época,
histéricos y automatas.

Comercial y distribuidor de relojeria mecénica fina y de relojes de época, histéricos y
autématas.

Artesano y trabajador cualificado de industrias manufactureras de relojeria mecanica fina
y de relojes de época, histéricos y autématas.

Restaurador de maquinaria de relojeria.

Relojero reparador de relojeria mecénica fina y de relojes de época, histdricos y automatas.
Fabricante de relojes.

Formacion Asociada (480 horas)

Médulos Formativos

MF2130_3: Reparacion de relojeria mecanica fina. (180 horas)

MF2131_3: Restauracion de mecanismos de relojes de época, histéricos y autématas.
(180 horas)

MF0233_2: Ofimatica. (120 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1: REPARAR RELOJERIA MECANICA FINA
Nivel: 3
Codigo: UC2130_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Realizar la recepcion de la pieza de relojeria mecanica fina, examinando visualmente
la caja del reloj y su entorno, detectando los posibles fallos o deterioros de los componentes
externos del reloj, elaborando y cumplimentando la hoja de recepcién, tomando imagenes y
trasladando al cliente la informacion, para identificar la pieza, determinar y dejar constancia
de su estado de conservacion exterior y estimar un presupuesto.

CR 1.1 La recepcion de la pieza de relojeria mecanica fina se realiza, elaborando
y cumplimentando la hoja de recepcién con los datos del cliente (nombre, direccion,
NIF, teléfono y correo electrénico) y la informacion técnica del reloj (marca, modelo,
numero de caja y material de la caja y del «armis», brazalete y correa) para identificar
la pieza de relojeria mecanica fina a reparar y servir como documento acreditativo
de depésito.

CR 1.2 Los elementos exteriores (tubos de caja, carrura, biseles, fondo, cristales,
coronas, pulsadores, «armis», brazalete y correa) y la caja del reloj mecanico
se examinan visualmente, detectando arafazos, golpes y otros desperfectos y
detallandolos en la hoja de recepcidn, para dejar constancia del estado del reloj e
informar al cliente.

CR 1.3 La hoja de recepcidon se complementa, con una «ficha de recogida
digital», captando imagenes en alta resolucion de la pieza de relojeria mecanica
fina entregada (fotografica, audiovisual, entre otros medios), para dejar constancia
grafica del estado de la pieza.

CR 1.4 La informacién sobre el estado de relojeria mecanica fina se traslada
al cliente, indicandole los plazos y el presupuesto aproximados, para evaluar la
conveniencia o no de la intervencién que permita restablecer el funcionamiento del
reloj.

RP 2: Diagnosticar el estado de la maquinaria del reloj mecanico (funciones y unidades
de movimiento), desensamblando el mecanismo de la caja, abriendo fondo y bisel e
identificando las reparaciones efectuadas con anterioridad, elaborando y cumplimentando
lafichade trabajoy comprobando la disponibilidad de repuestos, paraindicar la conveniencia
de la reparacién o reproduccion de piezas o partes de la maquinaria del reloj mecénico.

CR 2.1 El reloj mecanico se abre, desensamblando el mecanismo de la caja y
abriendo fondo y bisel, para acceder a la maquinaria y comprobar el funcionamiento
del reloj mecanico.

CR 2.2 La maquinaria del reloj mecanico se desmonta, comprobando su estado,
eliminando la tension de la unidad de fuerza y evitando averias en el resto de
unidades, para garantizar su posterior montaje de acuerdo a la originalidad del relo;j.

CR 2.3 Las piezas del reloj mecanico (eje de volante, espiral, rochete, ancora,
ruedas, tija, corona, bisel, esfera, balancin, entre otros) se desmontan, aplicando
medidas de prevencién de riesgos laborales en la operacién (EPls, entre otros) y
empleando herramientas e instrumentos de precision, para analizar su estado
(averias, desgastes, suciedades) y determinar las actuaciones a seguir que aseguren
la calidad de la reparacién y el funcionamiento del reloj.

CR 2.4 El diagnéstico de las funciones y de las unidades de movimiento del reloj
mecanico se realiza visual y funcionalmente, detectando el estado de las unidades
de fuerza, la libertad de los elementos de transmision, del escape, del sistema
de indicacion y los desgastes de centros, ruedas y pifiones e identificando las
reparaciones realizadas con anterioridad, para estimar averias y desajustes que
aconsejen la conveniencia de su reparacion.
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CR 2.5 Las piezas deterioradas del reloj mecanico se identifican, considerando
visualmente su estado, para determinar la conveniencia de su reparacion, de
reproducciéon de piezas nuevas o solicitud de fornituras al proveedor.

CR 2.6 La ficha de trabajo se elabora y cumplimenta, detallando el estado de la
caja y el funcionamiento de las distintas unidades y funciones del reloj mecanico
(agujas, calendario, amplitud del movimiento, marcha o variacion, estado general
de los puentes, tornillos y 6rganos moviles, entre otras), para justificar posibles
intervenciones en el reloj mecanico.

CR 2.7 La disponibilidad de fornituras y mecanismos de repuesto se comprueba,
indicando existencias, para asegurar la reparacion del reloj mecanico.

CR 2.8 Las recomendaciones para fabricar piezas o partes de la maquinaria del
reloj mecanico (ruedas y pifiones, centros, escapes, cadenas y muelles, entre otros)
se plasman, mediante dibujos o bocetos, en la ficha de trabajo para determinar la
conveniencia de su elaboracion.

RP 3: Establecer las operaciones de reparacion (fabricacion, sustitucién, montaje, limpieza
y verificacion) de elementos de relojeria mecanica fina, determinando las tareas a realizar
en el taller, cumplimentando la ficha de trabajo, estableciendo el protocolo de intervencién,
determinando plazos de entrega y cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y proteccién medioambiental, para estimar un presupuesto, informar al cliente
sobre la viabilidad de la intervencion y planificar el trabajo de sustitucién o reparacién de
los elementos dafiados.

CR 3.1 Las operaciones de reparacion (fabricacion, sustitucién, montaje, limpieza
y verificacion) de elementos de relojeria mecanica fina se programan, teniendo en
cuenta los costos generales, para estimar la viabilidad de las operaciones a realizar.

CR 3.2 Las operaciones de reparacioén (fabricacion, sustitucién, montaje, limpieza
y verificacion) de relojeria mecanica fina se estiman, indicado tareas, plazos de
entrega, calidades y presupuesto aproximado, para determinar la conveniencia de
Su reparacion y elaborar la correspondiente informacién al cliente.

CR 3.3 Las operaciones de reparacion (fabricacion, sustitucién, montaje, limpieza
y verificacion) a realizar se plasman en la ficha de trabajo, describiendo el estado
general del reloj mecanico y el funcionamiento de las distintas partes del mismo,
indicando averias, soluciones, tiempo previsto y fornitura que precisa la intervencion
para planificar el trabajo de sustitucion o reparacion de los elementos dafados.

CR 3.4 EIl protocolo de intervencion a seguir en la reparacion (fabricacion,
sustitucién, montaje, limpieza y verificacién) de elementos de relojeria mecanica fina
se refleja en la ficha de trabajo y se traslada al taller, determinando el orden de las
operaciones e indicando las herramientas a utilizar, para asegurar la viabilidad de la
intervencion.

RP 4: Ejecutar las operaciones de desmontaje, limpieza y ajuste de elementos de la
magquinaria de relojes mecanicos en la mesa de relojero, siguiendo la ficha de trabajo,
organizando el aprovisionamiento de equipos, herramientas y materiales y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales (ergonomia, productos quimicos, EPls, entre
otros) y proteccion medioambiental, para garantizar el funcionamiento del reloj mecanico
y asegurar la calidad de las intervenciones.

CR 4.1 Los equipos, herramientas y materiales se seleccionan y organizan,
en funcién de las intervenciones a realizar indicadas en la ficha de trabajo, para
utilizarlos segun el orden de uso.

CR4.2 Los elementos de la maquinaria del reloj mecanico se desmontan, siguiendo
la ficha de trabajo y utilizando las herramientas especificas, para garantizar la
integridad del reloj y asegurar la calidad en las operaciones a realizar.
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CR 4.3 Las partes moviles del reloj mecanico se desmontan con las herramientas
especificas, siguiendo la ficha de trabajo, asegurando la calidad en las operaciones
realizadas y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental, para conseguir la extraccion de la unidad de movimiento del relo;.

CR 4.4 Lamaquinaria del reloj mecanico se limpia, empleando equipos especificos
(bencineras, lavadora de relojes), siguiendo la ficha de trabajo y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental, para
asegurar el funcionamiento de sus mecanismos y la calidad en las operaciones
realizadas.

CR 4.5 Los centros de metal o piedras en platinas o puentes del reloj mecanico
se mueven, ajustan o sustituyen, con herramientas tales como botadores, potenza
horaria, entre otras, para asegurar el funcionamiento de los mecanismos y la calidad
en las operaciones realizadas.

RP 5: Ejecutar las operaciones de fabricacion de elementos de la maquinaria de relojes
mecanicos, siguiendo la ficha de trabajo, organizando el aprovisionamiento de equipos,
herramientas y materiales, fresando, torneando, taladrando y puliendo y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales (ergonomia, productos quimicos, EPls, entre
otros) y proteccién medioambiental, para sustituir las piezas deterioradas y garantizar la
calidad de las intervenciones y el funcionamiento del reloj.

CR 5.1 Los materiales de las piezas a fabricar se preparan adecuandolos a las
caracteristicas de los elementos originales, siguiendo la ficha de trabajo, para
fabricar las piezas del reloj mecanico y garantizar la calidad de las intervenciones y
el funcionamiento del reloj.

CR 5.2 Los equipos de mecanizado y acabado se preparan, ajustando los tipos
de lubricantes y parametros (velocidad, avances, giros) a las operaciones a realizar
plasmadas en la ficha de trabajo, para elaborar en el taller del relojero engranajes,
ejes, muelles, bridas, partes moéviles del reloj, ruedas y juegos de movimiento, entre
otras.

CR 5.3 Las piezas de relojeria se fabrican, mediante operaciones de fresado,
realizando la seleccion de fresas concavas, planas y de otras formas segun el perfil
del elemento a fabricar, adecuando el plato divisor para engranajes y ajustando los
elementos de sujecién al material utilizado en la fabricacion de la pieza de relojeria,
con la finalidad de sustituir las piezas originales deterioradas del reloj mecanico y
garantizar el funcionamiento, la originalidad y la calidad del conjunto.

CR 5.4 Las piezas de relojeria se fabrican mediante operaciones de torneado,
realizando la sujecion de la pieza y de las herramientas de corte segun los perfiles a
obtenery seleccionando las velocidades de avance, para sustituir las piezas originales
deterioradas del reloj mecanico y garantizar el funcionamiento, la originalidad y la
calidad del conjunto.

CR 5.5 Las piezas de relojeria se fabrican, mediante operaciones de taladrado,
seleccionando brocas, velocidad de giro y de avance, para sustituir las piezas
originales deterioradas del reloj mecanico y garantizar el funcionamiento, la
originalidad y la calidad del conjunto.

CR 5.6 Las piezas de relojeria fabricadas se pulen, seleccionando el tipo de lija
y grata, utilizando productos de afinado y acabado, para completar el proceso de
fabricacion de las piezas obtenidas, garantizando la originalidad del conjunto y
cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales (ergonomia, productos
quimicos, EPIs, entre otros) y proteccion medioambiental.

RP 6: Montar los elementos del reloj mecanico, sustituyéndolos si es procedente,
manejando herramientas especificas de relojero, cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y proteccion medioambiental, completando la ficha de trabajo,
ajustando la marcha, verificando la calidad de la reparacion y elaborando la factura, para
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asegurar, la originalidad y funcionamiento del reloj y entregar al cliente el reloj reparado
junto con la factura, garantia y recomendaciones de uso.

CR 6.1 Las herramientas de montaje y verificacién de relojeria se seleccionan,
considerando las unidades del reloj (fuerza, multiplicacién, desmultiplicacion de giro,
escape y control), para montar los elementos del reloj mecanico y evitar dafios en los
elementos originales del relo;.

CR 6.2 Las piezas del reloj mecanico (palancas, puentes, sombrerete, ruedas,
rochetes, entre otras), se montan, sustituyendo las que sea procedente, y verifican,
con las herramientas especificas, considerando los distintos elementos del reloj
mecanico y los calibres de las piezas, segun las indicaciones del fabricante, para
asegurar la calidad en las operaciones realizadas.

CR 6.3 Las unidades de movimiento del reloj se ensamblan, manejando las
herramientas especificas y comprobando el ajuste de volantes y muelles, para
garantizar la funcién, la originalidad y el funcionamiento del conjunto.

CR 6.4 Los elementos de relojeria mecanica (movimiento, esfera y agujas) se
montan y engrasan con las herramientas seleccionadas, verificando la precision del
funcionamiento, para asegurar la calidad establecida en la ficha de trabajo.

CR 6.5 EI montaje final de los elementos del reloj mecanico en la caja se realiza,
ensamblando ambos componentes, evitando dafios, ajustando la marcha y
verificando el funcionamiento de los elementos del reloj, para asegurar la calidad de
la reparacion.

CR 6.6 El reloj mecanico se cierra, controlando el hermetismo con los aparatos de
verificacion, para garantizar la impermeabilidad del relo;.

CR 6.7 La caja del reloj mecanico y su entorno se limpia, lubrica y pule con las
herramientas y liquidos especificos, restableciendo el estado del exterior, cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental, para
corregir defectos por desgaste y asegurar la calidad de la intervencion.

CR 6.8 Las operaciones realizadas se registran en la ficha de trabajo, anotando los
controles realizados, los resultados obtenidos en la reparacién y los elementos sobre
los que se ha intervenido, para calcular el coste final de la intervencién y elaborar la
factura.

CR 6.9 EIl reloj mecanico se entrega con la factura, la informacién sobre la
intervencién realizada y las recomendaciones de uso que eviten manipulaciones
inapropiadas, cumplimentando el documento de garantia que permita atender
posibles reclamaciones con diligencia y prontitud para fidelizar al cliente y promover
futuras relaciones comerciales.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Taller de relojeria. Reloj mecanico. Maquina fotografica de alta resolucién. Mesa de relojero,
lampara Yy silla. Herramientas de relojeria: lupa, pinzas, destornilladores, buriles, botadores,
limas, seguetas, machos de roscar y terrajas, nivelador compensador de volantes,
compas, agujas, tases de cristales, potenza. Herramientas de relojero para cada unidad
del reloj: de fuerza, de multiplicacion y desmultiplicaciéon de giro, de escape y control y de
iniciacién. Instrumentos de medida y control: metro, calibre pie de rey, micrémetro, calibres,
goniémetros, basculas de pesada, pirometro, vibrograf, cronocomparador, comprobadores
de medidas, de impermeabilidad, entre otros. Aparatos de presion-depresion y de inmersion-
presién. Maquinas: taladradora, roscadora, curvadora, plegadora, punzonadora, prensa,
remachadora, pulidora, desbarbadora, fresadora, torno y pulidora, lavadora de relojes.
Productos: aceites, lubricantes, grasas, pegamento de goma laca, soluciones detergentes.
Piezas del reloj: palancas, puentes, sombrerete, ruedas, rochetes, tornillos, pifiones, tijas
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cafones, muelles, basculas, tiretes, ancoras, volantes, levas, bloqueadores, embragues
martillos, cafiones, bloqueadores e indicadores, entre otras.

Productos y resultados:

Reloj mecanico recepcionado. Hoja de recepcion cumplimentada. Hoja de recogida digital
elaborada. Diagndstico del estado de la maquinaria del reloj mecanico realizado. Ficha de
trabajo cumplimentada. Operaciones de reparacion, fabricacion o sustitucion y limpieza,
planificadas y ejecutadas. Maquinaria y caja de relojes mecanicos desmontadas, limpiadas,
y montadas. Movimientos mecanicos reparados y sustituidos. Accesorios (piedras, muelles
y bridas) extraidos, cambiados, ajustados, colocados, emplatinados. Ajustes realizados
al reloj mecanico. Cristales de reloj y agujas colocadas, limpiadas y reparadas. Cierres,
pasadores y juntas reparados o colocados. Piezas de relojeria fabricadas. Reposicion de
magquinaria realizada. Control de hermeticidad realizado. Calculo de coste, emision de
factura, informacion al cliente y documento de garantia.

Informacién utilizada o generada:

Manuales de calidad. Manuales de relojeria. Instrucciones de reparacién y mantenimiento
de maquinas, equipos y herramientas. Dibujos y bocetos de piezas y partes de la
magquinaria del reloj mecanico. Normativa sobre prevenciéon de riesgos laborales y
proteccidon ambiental. Hoja de recepcion. Hoja de recogida digital. Ficha técnica del relo;.
Ficha de trabajo. Informacion al cliente.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: RESTAURAR MECANISMOS DE RELOJES DE EPOCA,
HISTORICOS Y AUTOMATAS

Nivel: 3

Cédigo: UC2131_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Realizar la recepcion del reloj de época, histérico y autémata, llevando a cabo
la identificacion visual y la toma de imagenes, estimando el estado de las unidades de
fuerza, los elementos de transmisién, el escape, el sistema de indicacién, los desgastes
de los centros, ruedas y pifiones y elaborando el documento de depdsito, expediente de
restauracion y ficha técnica, para identificar el reloj y establecer la conveniencia de la
restauracion.

CR1.1 Larecepcion de relojde época, historico y autdmata se realiza por inspeccion
visual y toma de imagenes de detalle, atendiendo al protocolo establecido por la
entidad receptora, para determinar el estado de conservacion del reloj y reflejarlo en
un documento de depdsito del expediente de restauracion.

CR 1.2 Los datos cronolégicos, descripcion artistica del mueble y descripcion
técnica de la maquinaria del reloj de época, histérico y autdmata se detallan en el
expediente de restauracion, distinguiendo los principales periodos y estilos, para
evaluar la conveniencia de su restauracion.

CR1.3 Lasfunciones delrelojde época, histérico y autdmata se revisan visualmente,
detectando la libertad de los elementos de transmision, el estado del sistema de
indicacion y estimando el estado de las unidades de fuerza y los desgastes de los
centros, ruedas y pifiones, para diagnosticar las averias y desajustes que aconsejan
la conveniencia de su restauracion.

CR 1.4 Los planos o esquemas del funcionamiento del reloj de época, histérico y
autémata, en el caso de que existan, se interpretan, comparandolos con los elementos
del reloj recibido para determinar el estado de la maquinaria que interviene en el
funcionamiento del reloj y establecer la conveniencia de la restauracion.

CR 1.5 La ficha técnica del reloj de época, histérico y autémata se inicia,
contemplando la informacion referida a suministro de fornituras y firma de autor,
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para establecer, en colaboracion con un técnico superior, la conveniencia de la
restauracién y completar el expediente de restauracion.

RP 2: Diagnosticar el estado de los mecanismos del reloj de época, histérico y autémata
y de las partes del mueble bajo la supervisién de un técnico superior en el caso de relojes
que gozan de singular proteccién y tutela y que figuran en el Catalogo del Patrimonio o
los declarados de interés cultural incluidos en el Inventario General de Bienes Muebles del
Patrimonio Histérico Espafol, identificando las reparaciones efectuadas con anterioridad,
el estado de cada pieza y mecanismo y los desperfectos del mueble-soporte, completando
el expediente de restauracién para indicar la conveniencia de la restauracion de la
maquinaria y/o del mueble.

CR2.1 Lamaquinaria del reloj de época, historico y autémata se separa del mueble-
soporte, anotando en el expediente de restauracion, el estado de los mecanismos
y las actuaciones ejercidas sobre ellos, para identificar las reparaciones realizadas
con anterioridad y diagnosticar su estado.

CR 2.2 Los tratamientos decorativos (bronceado, dorado, esmaltado y pavonado)
aplicados al mueble-soporte del reloj se identifican, atendiendo a las especificaciones
de un técnico superior, segun el tipo de material del mueble-soporte (bronce,
marmol, porcelana, cristal, madera), describiendo los desperfectos y reflejandolo
en el expediente de restauracion, para indicar la conveniencia de la restauracion y
garantizar la originalidad estética del reloj de época, histérico y autémata.

CR 2.3 El estado de funcionamiento y conservacién de las piezas del reloj de
época, histérico y autdmata se analiza, representando en una plantilla la posicion
de cada pieza y su situacion en la maquina del reloj, para establecer las pautas de
actuacion en la restauracién, en consonancia con la originalidad del reloj.

CR 2.4 Laspiezas o partes de la maquinaria del reloj de época, histérico y automata
(ruedas y pifiones, centros, escapes, cadenas y en algin caso muelles, entre otros)
deterioradas se analizan, plasmandolas mediante imagenes fotograficas, dibujos,
planos y esquemas en el expediente de restauracion, para determinar la conveniencia
de su restauracion o reproduccion.

RP 3: Establecer las operaciones de restauracién para relojes de época, histéricos y
autéomatas a partir de su desmontaje, despiece y desemsamblaje, determinando las tareas
de limpieza, recuperacion o reproduccion y sustitucion de piezas a desarrollar sobre los
mecanismos exteriores y la maquinaria, segun la informacién recogida en la ficha técnica
del expediente de restauracion y bajo la supervisién de un técnico superior en el caso
de relojes que gozan de singular proteccién y tutela y que figuran en el Catalogo del
Patrimonio o los declarados de interés cultural incluidos en el Inventario General de Bienes
Muebles del Patrimonio Histdrico Espafiol, para asegurar la calidad de la intervencion y la
originalidad de las piezas deterioradas y de la maquinaria del reloj.

CR 3.1 Lasdibujos o esquemas de piezas y maquinaria del reloj de época, histérico
y autdbmata a restaurar recogidas en la ficha técnica, se interpretan y detallan en el
expediente de restauracion, describiendo procedimientos que faciliten el desmontaje
de los mecanismos exteriores y la maquinaria, estableciendo las operaciones de
limpieza, recuperacion o reproduccién y sustitucion de las piezas deterioradas, para
asegurar la calidad en la restauracién y la originalidad del reloj.

CR 3.2 Las elementos que componen el mueble del reloj de época, histérico
y autdmata se desmontan, indicando las caracteristicas del mecanismo, las
operaciones de limpieza y tratamiento a seguir en la restauracion, atendiendo a las
especificaciones de un técnico superior en el caso de relojes que gozan de singular
proteccién, segun el tipo de material del mueble, para garantizar la originalidad del
reloj.

CR 3.3 Los mecanismos exteriores del reloj de época, histérico y autémata, (agujas,
campanas, esferas, entre otros) se desmontan, evitando golpearlos, para garantizar
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su integridad y establecer las operaciones de limpieza, recuperacion o reproduccion
y sustitucion de piezas a realizar.

CR 3.4 La maquinaria del reloj de época, histérico y autébmata se desmonta
comprobando su estado y eliminando la tensién de la unidad de fuerza, para evitar
dafos en el resto de unidades y establecer las operaciones de limpieza, recuperacion
o reproduccion y sustitucion de piezas a realizar.

CR 3.5 La maquinaria del reloj de época, histérico y automata se despieza,
siguiendo un orden, y documentandolo en el expediente de restauracion, en el caso
de que el reloj tuviera una complejidad de funciones, para garantizar su posterior
montaje de acuerdo a la originalidad del reloj una vez concluida su restauracion.

CR 3.6 Las piezas del reloj de época, histérico y automata (eje de volante,
espiral, rochete, ancora, ruedas, tija, corona, bisel, esfera, balancin, entre otros)
se desmontan, empleando herramientas e instrumentos de precision, tomando
imagenes o realizando esquemas de las mismas, analizando las posibles averias
y el desgaste de las piezas, para determinar el tratamiento a seguir y asegurar la
originalidad del reloj.

CR 3.7 Las unidades de fuerza (cubo, arbol de cubo, muelle, trinquete y muelle
trinquete), rodaje, escape e indicacion se desensamblan, contrastando con el estado
de movimiento detallado en la ficha técnica del expediente de restauracién del
reloj, para establecer las operaciones de limpieza, recuperacion o reproduccion y
sustitucién de piezas a realizar.

RP 4: Realizar en el taller de relojero las operaciones de limpieza, recuperacion o
reproduccion y sustitucion de piezas de la maquinaria, segun proceda, de relojes de
época, histoéricos y autdmatas indicadas en la ficha técnica del expediente de restauracion,
determinando dimensiones, materiales, equipos y operaciones, asegurando la calidad
y cumpliendo la normativa de prevenciéon de riesgos laborales (ergonomia, productos
quimicos, EPIs, entre otros) y proteccién medioambiental, para garantizar el funcionamiento
y la originalidad del reloj, para garantizar la calidad de la restauracion.

CR 4.1 Los materiales destinados a la limpieza, recuperacion o reproduccién y
sustitucién de piezas de la maquinaria del reloj de época, histérico y automata se
preparan, adecuandolos a las caracteristicas de las piezas a limpiar, recuperar o
reproducir y sustituir establecidas en la ficha técnica del expediente de restauracion
y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental, para garantizar el funcionamiento del conjunto.

CR 4.2 Lasdimensiones de las piezas de la maquinaria del reloj de época, histérico
y autébmata a recuperar o reproducir se determinan, midiendo y verificando su
tolerancia en el ajuste, para garantizar el funcionamiento del reloj.

CR 4.3 Los equipos de mecanizado y acabado (fresadora, torno, taladradora y
pulidora entre otros) se preparan, ajustando sus elementos y parametros (velocidad,
avance y profundidad entre otros) segun las operaciones a ejecutar en el taller del
relojero, para elaborar los elementos descritos en la ficha de fabricacion (engranajes,
ejes, muelles, bridas, ruedas y juegos de movimiento, entre otros).

CR 4.4 Las operaciones de fabricacion de piezas se ejecutan, manejando
equipos de mecanizado y acabado (fresadora, torno, taladradora y pulidora, entre
otros), cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental, atendiendo a la singularidad de la pieza y al expediente de
restauracion, para reproducir elementos de relojes de época, histoéricos y automatas.

CR 4.5 Las operaciones de limpieza, recuperacion o reproducion y sustitucién de
piezas de la maquinaria de relojes de época, histéricos y automatas se realizan en
el taller de relojero, manejando equipos y herramientas, cumpliendo la normativa
de prevencion de riesgos laborales (ergonomia, productos quimicos, EPIs, entre
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otros) y proteccion medioambiental y atendiendo a la ficha técnica del expediente de
restauracion, para asegurar la originalidad y el funcionamiento del relo;.

CR 4.6 La calidad de las operaciones de limpieza, recuperacion o reproduccion y
sustitucion de piezas de la maquinaria de relojes de época, histéricos y automatas
se comprueba en el taller de relojero, atendiendo a la singularidad de la piezay a la
ficha técnica del expediente de restauracion, para garantizar el funcionamiento del
reloj.

RP 5: Realizar el montaje de la maquinaria y el ensamblaje de las unidades del reloj
de época, histérico y automata y los elementos exteriores, instalandolos en el mueble,
manejando herramientas especificas de relojero e interpretando la ficha técnica y las
imagenes del expediente de restauracion, para asegurar el funcionamiento del reloj de
época, histérico y autdmata y garantizar la calidad de la restauracion.

CR 5.1 Las piezas de la maquinaria del reloj de época, histérico y autdmata se
montan, interpretando la ficha técnica y las imagenes del expediente de restauracion,
utilizando herramientas de relojero e instrumentos de precisién y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental, para
evitar dafos en los elementos originales y garantizar el funcionamiento del reloj.

CR 5.2 Las unidades del reloj de época, histérico y autdmata se ensamblan,
siguiendo el orden establecido en la ficha técnica y las imagenes del expediente de
restauracion y comprobando el ajuste del conjunto para garantizar el funcionamiento
del reloj.

CR5.3 Lainstalaciénfinal de la unidades ensambladasy de los elementos exteriores
del reloj de época, histérico y autdmata en el mueble se realiza, siguiendo las
recomendaciones de la ficha técnica y las imagenes del expediente de restauracion,
evitando dafos y bajo la supervisidon de un técnico superior en el caso de relojes que
gozan de singular proteccion y tutela y que figuran en el Catalogo del Patrimonio
o los declarados de interés cultural incluidos en el Inventario General de Bienes
Muebles del Patrimonio Histérico Espafiol, para garantizar el funcionamiento y la
restauracion de la maquinaria del reloj de época, histérico y autdmata.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Taller de relojeria. Soporte digital. Herramientas de relojero para cada unidad del reloj:
de fuerza, de multiplicacion y desmultiplicacion, de escape e indicacion. Instrumentos de
medida y control: metro, pie de rey, micrémetro, basculas de pesada, entre otros. Maquinas:
taladradora, pulidora, gratadora y desbarbadora, torno, fresadora, centro de mecanizado
y lavadora. Herramientas: pinzas, destornilladores, limas, machos de roscar y terrajas.
Productos: quimicos de limpieza, lacas, elasticos y rigidos, lubricantes, detergentes y
grasas.

Productos y resultados:

Reloj de época, histérico y autdmata recepcionado. Ficha técnica del reloj de época,
histérico y autémata. Expediente de restauracion del reloj de época, histérico y autdmata
elaborado, imagenes fotograficas, dibujos, planos y esquemas. Diagnostico del estado de
la maquinaria y del mueble realizado. Operaciones de restauracion establecidas. Piezas
de la maquinaria fabricadas. Maquinaria de relojes de época, histéricos y autématas
montada, restaurada y ensamblada. Calidad de las intervenciones comprobada.

Informacién utilizada o generada:
Catalogos, informes. Protocolo de recepciéon. Expediente de restauraciéon, imagenes
fotograficas, dibujos, planos y esquemas. Ficha técnica del reloj de época, histérico y
autéomata. Fichas de fabricacion. Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién
medioambiental. Control de calidad.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3: MANEJAR APLICACIONES OFIMATICAS EN LA
GESTION DE LA INFORMACION Y LA DOCUMENTACION

Nivel: 2

Cédigo: UC0233_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP 1: Comprobar el funcionamiento, a nivel de usuario, del equipamiento informatico
disponible, garantizando su operatividad, de acuerdo con los procedimientos y normas
establecidas, para facilitar una eficiente gestién posterior.

CR 1.1 EI funcionamiento basico del equipamiento informatico disponible, se
comprueba reconociendo su correcta puesta en marcha y que cumple con las
normas internas y disposiciones aplicables en vigor con respecto a la seguridad, la
proteccién de datos y confidencialidad electrénica.

CR 1.2 Las conexiones de red y acceso telefénico al iniciar el sistema operativo,
se comprueban confirmando su disponibilidad y acceso a carpetas compartidas o
sitios web.

CR 1.3 EI funcionamiento anémalo de los equipos y/o aplicaciones informaticas
detectado se resuelve como usuario, acudiendo, en su caso, a los manuales de
ayuda, o a los responsables técnicos internos o externos, a través de los canales y
procedimientos establecidos.

CR 1.4 Las aplicaciones informaticas se actualizan, en su caso, instalando
las utilidades no disponibles o poniendo al dia las versiones de acuerdo con los
procedimientos internos y disposiciones aplicables en vigor referentes a derechos de
autor, utilizando en su caso, el sistema libre de software no licenciado.

CR 1.5 Las mejoras en la actualizacion del equipamiento informatico que ha de
contener la documentacion se proponen al superior jerarquico de acuerdo con
los fallos o incidentes detectados en su utilizacion a través de los procedimientos
establecidos por la organizacion.

CR 1.6 Los manuales de uso o ayuda convencionales y/o informaticos —on line,
off line— se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso del equipamiento
informatico, o en la ejecucion de los procedimientos de actuacion.

RP 2: Obtener y organizar la informacion requerida en la red —intranet o Internet—, de
acuerdo con las instrucciones recibidas y procedimientos establecidos, para el desarrollo
de las actividades de la organizacién utilizando los medios electronicos y manuales de
ayuda disponibles.

CR 2.1 Las fuentes de informacién se identifican y priorizan en funciéon de la
facilidad de acceso y fiabilidad contrastada en funcion de las necesidades definidas
por la organizacion.

CR 2.2 Lainformacion necesaria para la actividad y disponible en los archivos de la
organizacion, se obtiene buscandola con los criterios precisos, actualizandola con la
periodicidad establecida, revisando la funcionalidad e integridad de la misma.

CR 2.3 La informacién requerida de Internet u otras fuentes legales y éticas se
obtiene con agilidad, utilizando distintas herramientas de busqueda de fiabilidad
contrastada —buscadores, indices tematicos, agentes de busqueda u otros.

CR 2.4 Los criterios de busqueda en la red se utilizan eficazmente para restringir el
numero de resultados obtenidos, eligiéndose la fuente mas fiable.

CR 2.5 Los datos obtenidos se trasladan mediante el uso de las utilidades
ofimaticas necesarias, creando los documentos intermedios que permitan su
posterior utilizacion, y aplicando los sistemas de seguridad establecidos.

CR 2.6 Las operaciones de limpieza y homogeneizacion de los resultados de la
busqueda se realizan corrigiendo los errores detectados —eliminando valores sin
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sentido o registros duplicados, asignando o codificando valores por defecto, u otros—
segun las instrucciones recibidas.

CR 2.7 La informacion recibida o resultante de la limpieza y homogeneizacién de
datos, se archiva y/o registra siguiendo los procedimientos internos establecidos.

CR 2.8 Las normas de seguridad y privacidad en el acceso y busqueda de la
informacion disponible en la red, interna o externa, se respetan con rigor.

CR 2.9 Los manuales de ayuda convencionales y/o informaticos —on line, off line—
se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso de las aplicaciones, o en la
ejecucion de los procedimientos de actuacion.

RP 3: Preparar los documentos de uso frecuente utilizando aplicaciones informéticas de
procesado de textos y/o de autoedicién, a fin de entregar la informacion requerida en los
plazos y forma establecidos.

CR 3.1 Los documentos requeridos en su area de actuacion —informes, cartas,
oficios, saludas, certificados, memorandos, autorizaciones, avisos, circulares,
comunicados, notas interiores, solicitudes u otros—, se redactan a partir de la
informacion facilitada de manuscritos, volcado de voz, u otros soportes, con exactitud
y guardandose en el formato adecuado, utilizando con destreza las herramientas
ofimaticas.

CR 3.2 Las plantillas de texto para los documentos de uso frecuente se crean,
con el fin de optimizar y reducir inexactitudes, utilizando las aplicaciones ofimaticas
adecuadas, respetando, en su caso, las normas de estilo e imagen corporativa,
guardandolas con el tipo de documento, en el lugar requerido —terminal del usuario,
red u otros— y de acuerdo con las instrucciones de clasificacion.

CR 3.3 La documentacién que dispone de un formato predefinido se cumplimenta
insertando la informacion en los documentos o plantillas base, manteniendo su
formato.

CR 3.4 Las inexactitudes o errores de los datos introducidos en los documentos se
comprueban ayudandose de las utilidades o asistentes de la aplicacién ofimética vy,
en su caso, corrigiéndolas o enmendandolas segun corresponda.

CR 3.5 Los procedimientos y las técnicas mecanograficas establecidas en la
preparacién de los documentos, se cumplen con dominio y precision manteniendo
una posicion de trabajo de acuerdo con las debidas condiciones de seguridad y
salud.

CR 3.6 Los elementos que permiten una mejor organizacion de los documentos
—encabezados, pies de pagina, numeracion, indice, bibliografia, u otros—, se insertan
con correccién donde procedan, citdndose, en su caso, las fuentes y respetando los
derechos de autor.

CR 3.7 La informacion contenida en los documentos de trabajo se reutiliza
o elimina segun proceda, supervisando su contenido, de acuerdo con las
instrucciones y procedimientos establecidos, y respetando las normas de seguridad
y confidencialidad.

CR 3.8 EI movimiento, copia o eliminacién de los documentos de procesado de
textos y/o de autoedicion, se realiza supervisando su contenido y aplicando de forma
rigurosa las normas de seguridad y confidencialidad de la informacién.

CR 3.9 EI documento final editado se compara con el documento impreso
comprobando su ajuste preciso, asi como la inexistencia de lineas viudas o huérfanas,
saltos de paginas u otros aspectos que le resten legibilidad y, potenciando la calidad
y mejora de los resultados.

CR 3.10 Los manuales de ayuda convencionales y/o informaticos —on line, off line—
se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso de las aplicaciones, o en la
ejecucion de los procedimientos de actuacion.
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RP 4: Obtener los datos, calculos, agregaciones, comparaciones, filirados, estadisticas y/o
graficos precisos, operando con las distintas funciones que ofrecen las hojas de calculo, a
fin de generar documentos fiables y de calidad.

CR 4.1 Los libros de las hojas de calculo se crean a través de las utilidades de
la aplicacion ofimatica relacionando las distintas partes de las hojas, si procede, y
guardandolas en el lugar requerido —terminal del usuario, red u otros—, de acuerdo
con las instrucciones de clasificaciéon de la organizacion y el tipo de documento.

CR 4.2 Las hojas de calculo se actualizan, en funcion de su nueva finalidad, cuando
sea necesaria su reutilizacion, a través de las utilidades disponibles en la propia hoja
de calculo.

CR 4.3 Las férmulas y funciones empleadas en las hojas de calculo de uso
frecuente, se utilizan con precisién, anidandolas, si procede, y comprobando los
resultados obtenidos a fin de que sean los esperados.

CR4.4 Las celdas, las hojas y los libros que precisen proteccion se tratan aplicando
las prestaciones que ofrece la aplicacion, estableciendo las contrasefias y control de
acceso adecuados, con el fin de determinar la seguridad, la confidencialidad y la
proteccion precisas.

CR 4.5 Los graficos de uso frecuente se elaboran de forma exacta, rapida y clara
a través del asistente, estableciendo los rangos de datos precisos, aplicando el
formato vy titulos representativos, y determinando la ubicacion adecuada al tipo de
informacion requerida.

CR 4.6 La configuracion de las paginas y del area de impresion se establece a
través de las utilidades que proporciona la herramienta para su posterior impresion.

CR 4.7 EI movimiento, copia o eliminacion de los documentos de hoja de calculo,
se realiza supervisando su contenido y aplicando de forma rigurosa las normas de
seguridad y confidencialidad de la informacion.

CR 4.8 Los manuales de ayuda convencionales y/o informaticos —on line, off line—
se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso de las aplicaciones, o en la
ejecucion de los procedimientos de actuacion.

RP 5: Elaborar presentaciones de documentacion e informacion de forma eficaz, respetando
los plazos, utilizando aplicaciones informaticas, y de acuerdo con las instrucciones
recibidas, a fin de reflejar la informacion requerida y la imagen corporativa.

CR 5.1 Las presentaciones graficas de apoyo a las exposiciones de un orador,
proyecciones en pantalla, diapositivas o transparencias, se elaboran con habilidad
de acuerdo con las instrucciones recibidas, utilizando, en su caso, las utilidades
y asistentes de la aplicacion informatica, y respetando las normas de estilo de la
organizacion.

CR 5.2 Los procedimientos establecidos por la organizacién en cuanto al
movimiento, copia o eliminacién de presentaciones realizadas en cualquiera de los
soportes disponibles, se aplican con rapidez y de forma rigurosa, supervisando su
contenido y aplicando las normas de seguridad y confidencialidad de la informacion.

CR 5.3 Los objetos necesarios en las presentaciones graficas —tablas, graficos,
hojas de calculo, fotografias, dibujos, organigramas, archivos de sonido y video,
otros—, se insertan en la posicion mas apropiada al tipo u objetivo de la presentacion,
utilizando, en su caso, los asistentes disponibles.

CR 5.4 Los objetos insertados en las presentaciones se animan, en su caso, con
eficacia, a través de los asistentes disponibles de la aplicacién, y atendiendo al
objetivo de la presentacion o instrucciones dadas.

CR 5.5 En las presentaciones via Internet o intranet de productos o servicios de
la organizacion, la informacion se presenta de forma persuasiva, cuidando todos los
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aspectos de formato y siguiendo las normas internas de estilo, ubicacion y tipo de
documento para la web.

CR 5.6 La informacion o documentacion objeto de la presentacién se comprueba
verificando la inexistencia de errores o inexactitudes, guardandose de acuerdo
con las instrucciones de clasificacion de la organizacion, asignando los nombres
propuestos o, en su caso, aquellos que permitan su rapida recuperacion posterior.

CR 5.7 Lainformacion o documentacion objeto de la presentacion comprobada se
pone a disposicion de las personas o entidades a quienes se destina respetando los
plazos previstos y en la forma establecida.

CR 5.8 Los manuales de ayuda convencionales y/o informaticos —on line, off line—
se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso de las aplicaciones, o en la
ejecucion de los procedimientos de actuacion.

CR 5.9 Las normas de confidencialidad y seguridad se respetan de forma rigurosa.

RP 6: Operar con bases de datos, internas o externas, con el fin de obtener y proporcionar
la informacion necesaria, manteniendo siempre la integridad, la seguridad y la
confidencialidad de acuerdo a las normas establecidas.

CR 6.1 Los datos de las tablas contenidas en hojas de calculo o bases de datos se
presentan de forma correcta, con el formato, orden y distribucién en el documento mas
conveniente, utilizando titulos representativos en funcién del objetivo del documento,
Yy, en su caso, filtrandolos de acuerdo con las necesidades o instrucciones recibidas.

CR 6.2 Los datos de las tablas o bases de datos especificas en la elaboracion
de documentos —sobres, etiquetas u otros documentos—, se combinan en el orden
establecido, a través de las distintas aplicaciones ofimaticas necesarias, en funcion
del tipo de soporte utilizado.

CR 6.3 Los manuales de ayuda convencionales y/o informaticos —on line, off line—
se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso de las aplicaciones, o en la
ejecucion de los procedimientos de actuacion.

RP 7: Integrar datos, tablas, graficos y otros objetos en los documentos de trabajo de
acuerdo con las instrucciones recibidas a fin de reutilizar con eficiencia la informacién
requerida de distintas aplicaciones informaticas.

CR 7.1 Las tablas, hojas de célculo, graficos, dibujos, imagenes, hipervinculos, u
otros, se insertan en los documentos, en el lugar idéneo, asegurando su integridad.

CR 7.2 Los objetos obtenidos de la hoja de calculo, se insertan en los documentos
cuando sea preciso editarlos con un procesador de textos o programa de edicion.

CR 7.3 Las diapositivas y/o presentaciones se envian a través de las utilidades
disponibles de la aplicacion a los documentos de trabajo, para facilitar su seguimiento.

CR 7.4 Los textos, tablas, graficos y otros objetos se integran en los correos de uso
frecuente, a través de las utilidades disponibles, y atendiendo a laimagen corporativa.

CR7.5 Lasplantillas se combinan con los datos disponibles en archivos del mismo u
otros formatos a través de los asistentes de la aplicacion, generando los documentos
individualizados de acuerdo con las instrucciones recibidas.

CR 7.6 Lacalidad de los objetos insertados se optimiza utilizando las herramientas
adecuadas —tratamiento de imagenes, optimizacién del color, u otros.

RP 8: Utilizar programas de correo electrénico en equipos informaticos y/o agendas
electrénicas, de acuerdo con los procedimientos y la normativa establecida, a fin de
garantizar y optimizar la circulacién y disponibilidad de la correspondencia.

CR 8.1 La direccion de correo y el asunto de las comunicaciones recibidas se
comprueban identificandolos con precision a través de la libreta de direcciones u
otras utilidades disponibles a fin de evitar correos no deseados.
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CR 8.2 Los datos identificativos necesarios de las comunicaciones a emitir
—destinatario, asunto, anexos, acuse de recibo, otros— se verifican con los datos del
destinatario facilitados por el superior u obtenidos de las bases de datos, libreta de
direcciones u otros, detectando omisiones o errores, y subsanandolos en su caso.

CR8.3 Lacorrespondenciarecibida o emitida por medios informaticos o electronicos,
se organiza clasificandola segun los criterios fijados —organizaciones, fechas, otras—,
generando, en su caso, las copias de seguridad pertinentes de acuerdo con los
procedimientos internos y manteniendo criterios de sostenibilidad.

CR 8.4 Los contactos introducidos en las libretas de direcciones informaticas
o electronicas se actualizan en el momento de su conocimiento, eliminando su
contenido, o incorporando nuevas informaciones o documentos que optimicen su
uso.

CR 8.5 La correspondencia y/o la documentacién anexa se reenvian si procede,
con rapidez y exactitud haciendo constar el destinatario y adaptando el cuerpo del
mensaje.

CR 8.6 Los errores o fallos en las comunicaciones informaticas o electrénicas se
identifican y corrigen con prontitud y eficiencia, en el ambito de su responsabilidad,
requiriendo, en su caso, el soporte técnico necesario.

CR 8.7 La normativa legal de seguridad y confidencialidad en sistemas de
comunicacion se aplica con rigor en el reenvio, respuesta y registro de la
correspondencia.

CR 8.8 Los manuales de ayuda convencionales y/o informaticos —on line, off line—
se utilizan ante dudas o problemas planteados en el uso de las aplicaciones, o en la
ejecucion de los procedimientos de actuacion.

CR 8.9 El movimiento, copia o eliminacion de los correos electronicos se realiza
supervisando su contenido y aplicando de forma rigurosa las normas de seguridad y
confidencialidad de la informacion.

Contexto profesional:

Medios de produccion:

Equipos ofimaticos —terminales informaticos, portatiles, impresora, escaner, fax,
fotocopiadora, camaras digitales, equipo de telefonia fija y movil, otros—. Redes
informaticas —Internet, intranet—. Correo y agenda electrénica. Aplicaciones informaticas
generales: procesador de texto, hoja de calculo, programas de presentacion grafica,
bases de datos, otras. Asistentes de las aplicaciones informaticas generales. Material de
oficina. Destructoras de papel. Impresos —solicitud de informacién, requerimientos, otros—.
Transparencias.

Productos y resultados:

Busquedas de informacion en la red —interna o externa— y en el sistema de archivos
de la organizacion. Informacion organizada y actualizada correctamente cumpliendo
plazos de entrega. Informacion obtenida, ordenada, preparada, integrada y transmitida
correctamente en forma y plazo. Documentacion elaborada con ausencia de errores,
organizadamente presentada y estructurada. Documentacion correctamente protegida.
Presentaciones en diferentes soportes —archivos electronicos, transparencias, otros—.
Importacién y exportacion en la red. Cumplimiento de las normas internas y externas a la
organizacion de seguridad, confidencialidad. Resolucion de incidencias con manuales de
ayuda. Respeto del medio ambiente.

Informacién utilizada o generada:

Normativa referente a derechos de autor, prevencion riesgos laborales, proteccion y
conservacion del medio ambiente, seguridad electronica, administracién electronica.
Manuales en soporte convencional o informatico —on line, off line— de: procedimiento
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interno, estilo, uso de equipos informaticos, maquinas de oficina y aplicaciones
informaticas. Programas de ayuda. Informacion postal. Informacion publicada en la red.
Publicaciones diversas: boletines oficiales, revistas especializadas, boletines estadisticos,
otros. Formatos de presentacion de informacion y elaboracion de documentos y plantillas.

MODULO FORMATIVO 1: REPARACION DE RELOJERIA MECANICA FINA
Nivel: 3

Codigo: MF2130_3

Asociado a la UC: Reparar relojeria mecanica fina

Duracién: 180 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas de recepcion de relojeria mecanica fina, interpretando la informacion
técnica, detallando posibles intervenciones en la caja y en su entorno, elaborando y
cumplimentando hojas de recepcion y estimando presupuesto.

CE1.1 Identificar marca, modelo, niumero de caja, material de la caja y del brazalete
del reloj mecanico, teniendo como referente la informacion técnica, asi como registrar
los datos referidos a clientes.

CE1.2 Desarrollar de forma secuenciada una hoja de recepcion y una «ficha de
recogida digital», recogiendo la informacién del reloj mecanico.

CE1.3 Describir los elementos exteriores de la caja del reloj mecanico, indicando
su configuracion.

CE1.4 Identificar fallos, deterioros, averias, manipulaciones que influyan sobre el
estado de la caja y su entorno de relojeria mecanica fina, detallandolos en la hoja de
recepcion.

CE1.5 Enunsupuesto practico de recepcién del relojmecanico, analizar visualmente
su estado y cumplimentar la hoja de recepcion y justificante de depésito, indicando:

Datos del cliente.

Estado de conservacion, manipulaciones, fallos, deterioro o averias exteriores.
Funcionalidad del cierre, deterioros, holguras y articulaciones.

Estado de hidratacion, textura, flexibilidad, color o tonalidad de la correa.
Fornituras que se precisan para la reparacion de los elementos exteriores.
Plazos temporales y presupuesto aproximado de la intervencion.

C2: Aplicar técnicas de diagnostico del funcionamiento de relojeria mecanica fina,
analizando las unidades y funciones del reloj y elaborando una ficha de trabajo.

CE2.1 Analizar las unidades de movimiento del reloj mecanico y la misiéon de cada
una describiendo su funcionamiento.

CE2.2 Definir las funciones del reloj mecanico y las posibles averias y desajustes.

CE2.3 En un supuesto practico de diagnéstico del funcionamiento de un reloj
mecanico:

— Elaborar y cumplimentar la ficha de trabajo, indicando la conveniencia de la
reparacion o reproduccion de piezas o partes de la maquinaria del reloj mecanico,
indicando las medidas de prevencion de riesgos laborales.

— Identificar los elementos exteriores de la caja y entorno del reloj: tubos de caja,
carrura, biseles, fondo, cristales, coronas, pulsadores, juntas, armis, cierres y
pasadores.

— Relacionar las unidades de movimiento y de fuerza del reloj mecanico con las

maquinas y aparatos de control que se necesitan, analizando su estado y detectar
averias, fallos o desajustes.
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— Valorar el funcionamiento del reloj mecanico con el crono-comprobador
identificando las funciones de adelanto-retraso, oscilaciones del espiral y apertura
del escape y contrastando los datos con la ficha de trabajo.

— Examinar el estado de la libertad de los elementos de transmisién, del escape, el
sistema de indicacion y los desgastes de centros, ruedas y pifiones e identificar las
reparaciones realizadas con anterioridad.

— Examinar el estado de la esfera, agujas, indicadores, calendarios, fases lunares, y
otras partes visuales, del reloj mecanico.

— Describir los datos del reloj mecanico referidos a suministro de fornituras, marcas,
y propiedad industrial y elaborar la correspondiente informacién al cliente.

— Comprobar la disponibilidad de fornituras y mecanismos.

— Plasmar mediante dibujos o bocetos las piezas o partes de la maquinaria del reloj
mecanico a fabricar.

CE2.4 En un supuesto practico de elaboracion y cumplimentacion de una ficha de
trabajo, especificar las operaciones y herramientas necesarias para:

— Abrir la caja del reloj.

Acceder a la maquinaria.

Desensamblar dispositivos externos (agujas, indicadores).
Desmontar calendarios, ruedas, sistemas y muelles.

Quitar puentes, volantes y ancoras.

Sacar el rodaje de la pletina y montar el volante en la pletina.

C3: Aplicar operaciones de reparacion (fabricacion, sustitucién, montaje, limpieza y
verificacion) de elementos de la maquinaria de relojes mecanicos especificadas en una
ficha de trabajo.

CES3.1 Interpretar las operaciones a realizar en el desmontaje de un reloj mecanico,
descritas en la ficha de trabajo.

CE3.2 Definir el uso de las herramientas empleadas para:
— Cambiar esferas, agujas, indicadores y demas partes visibles del reloj mecanico.

— Ensamblar movimientos nuevos, reciclados o reparados en la manufactura de
origen.

Ajustar funciones horarias, cronogréficas o de calendario.
Comprobar la marcha o variacion del reloj mecanico.
Comprobar el hermetismo del reloj mecénico.

Describir los criterios de calidad que afectan a la impermeabilidad del reloj
mecanico y realizar las operaciones comprobando la hermeticidad del mismo.

CE3.3 En un supuesto practico en la mesa de relojero de desmontaje, agrupacion,
clasificacion y limpieza de las distintas partes méviles de un reloj mecénico:

— Identificar los elementos del reloj mecanico que se pueden desmontar y asociarlos
a la herramienta indicada para intervenir en cada uno de ellos.

— Relacionar el estado de la corona, los pulsadores, las juntas y el tubo de caja del
reloj mecanico con su funcionamiento.

— Emplatinar, limpiar con detergente, engrasar, corregir y/o sustituir las partes
moviles del reloj mecanico para conseguir la libertad de movimiento del relo;.

— Utilizar las herramientas para realizar la limpieza de la maquina del reloj mecanico
(ruedas y juegos de movimiento).

CE3.4 En un supuesto practico de reparacién de un reloj mecanico, en la mesa de
relojero, sustituir o arreglar las piezas de relojeria con las propiedades similares a los
originales y con las herramientas destinadas a cada tarea:
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— Mover, ajustar o sustituir los centros de metal en platinas o puentes del reloj
mecanico de acuerdo a la ficha técnica del reloj mecanico.

— Mover, ajustar, corregir, 0 en su caso, sustituir las piedras, muelles y bridas del
reloj mecanico.

— Reponer la maquinaria de una pieza de relojeria mecanica fina sincronizando sus
funciones y comprobando el funcionamiento.

— Reparar o cambiar la esfera y agujas del reloj mecanico e insertar en movimientos
nuevos, reciclados o reparados, ajustando y centrando en la manufactura de origen
el posicionamiento de las distintas funciones horarias, cronograficas o de calendario,
comprobando juegos y libertad de movimientos para evitar roces entre ellos.

CE3.5 En un supuesto practico de fabricacion de piezas de relojeria, con
propiedades similares a las originales, llevado a cabo en la mesa de relojero y
siguiendo una ficha de trabajo:

— Organizar el aprovisionamiento de equipos, herramientas y materiales.

— Realizar operaciones de fresado, torneado, taladrado y pulido para fabricar piezas
de relojeria.

— Estimar el tiempo destinado a realizar las operaciones de fabricacion (fresado,
torneado, taladrado y pulido) y el coste aproximado.

— Establecer pautas para cumplir la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

CE3.6 Desarrollar por escrito comunicaciones con potenciales proveedores que
permitan mantener una relacién funcional y comercial.

C4: Aplicar técnicas de montaje, sustitucion de elementos, si es procedente, ajuste,
verificacion y afinado de la marcha de un reloj mecéanico con las herramientas especificas
para cada caso y de acuerdo a la informacién técnica del reloj e informar al cliente.

CE4.1 Definir y precisar el uso de las herramientas empleadas en las operaciones
de montaje, ajuste y verificacion de los elementos del reloj mecanico y los aparatos
de control, afinacién y verificacion.

CE4.2 Montar, sustituir piezas, si es necesario, engrasar y verificar los elementos
del reloj mecénico de acuerdo a la documentacién técnica del relo;.

CE4.3 Insertar la maquinaria en la caja del reloj mecanico y verificar los controles
de funcionamiento de acuerdo a la ficha técnica.

CE4.4 Realizar una verificacién del estado del reloj mecanico, aplicando un
cronocomparador, ajustar las funciones de adelanto-retraso, oscilaciones del volante
y apertura del escape, procediendo a su ajuste de acuerdo con la documentacion
técnica.

CE4.5 Ajustar el reloj mecanico de acuerdo a los parametros indicados en la
documentacioén técnica con los distintos calibres y realizar el control de hermeticidad
con los aparatos de verificacion.

CE4.6 Limpiar, lubricar y pulir la caja del reloj mecanico y su entorno con
herramientas y liquidos especificos.

CE4.7 En un supuesto practico de montaje, sustitucion, ajuste y verificacion
de elementos, cumplimentar la ficha de trabajo con la informacion referida a la
intervencion realizada en el reloj mecanico, indicando:

Montaje, sustitucion, ajuste y verificacion realizados en el reloj.

Suministro de fornituras.

Calculo del coste de la intervencion.

Informacién sobre garantias del relo;.

CE4.8 En un supuesto practico de entrega al cliente del reloj mecanico reparado:
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— Elaborar la informacidn sobre el trabajo realizado y las recomendaciones de uso y
mantenimiento del reloj.

— Cumplimentar la ficha de trabajo describiendo la intervencion efectuada en el reloj
mecanico y las recomendaciones para evitar las manipulaciones inapropiadas que
anulen la garantia.

— Elaborar una factura, detallando precio e intervenciones realizadas sobre el reloj
mecanico.

— Argumentar sobre posibles reclamaciones del cliente y como resolverlas.

C5: Determinar operaciones de reparacion (fabricacion, sustitucion, montaje, limpieza y
verificacion) de relojeria mecanica fina anotdndolas en una ficha de trabajo.

CE5.1 Especificar de forma secuenciada las operaciones de diagnostico del
funcionamiento de las distintas unidades del reloj mecanico: agujas y calendario,
estado general de los puentes, tornillos y demas dispositivos mecanicos, teniendo
en cuenta la conveniencia de su reparacion.

CES5.2 Describir procedimientos de desmontaje de la maquinaria de un reloj
mecanico, teniendo en cuenta la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccidon medioambiental.

CEb5.3 Especificar las operaciones a realizar en el reloj mecanico relativas a
reparacion (fabricacion, sustitucion, montaje, limpieza y verificacion) organizando el
trabajo y anotandolas en una ficha de trabajo.

CES5.4 Describir el procedimiento de desmontaje de un reloj mecanico, interpretando
las instrucciones del fabricante.

CE5.5 Registrar en la ficha de trabajo las operaciones de reparacion, describiendo
los procedimientos de fabricacion, sustitucion, montaje, limpieza y verificacion.

CES5.6 En un supuesto practico de reparacion de un reloj mecanico establecer un
protocolo de trabajo, realizando las siguientes operaciones:

— Identificar en la ficha técnica las caracteristicas del funcionamiento del reloj
mecanico.

— Relacionar el estado del reloj mecéanico con posibles averias y soluciones a las
mismas.

— Desarrollar un programa para realizar operaciones de reparacion (fabricacion,
sustitucion, montaje, limpieza y verificacion) de los siguientes elementos: platillo,
espiral y volante para cambiar el eje, rochete, ancora, ruedas, tija, corona, bisel,
esfera y balancin.

— Desmontar las piezas mas significativas del reloj mecanico y analizar su estado.

— Elaborar una ficha de trabajo describiendo las operaciones de reparacion a
realizar, estableciendo el plazo de entrega y estimando el presupuesto.

CES5.7 Interpretar operaciones de reparacién (fabricacidn, sustitucion, montaje,
limpieza y verificacién) que aparecen en una ficha de trabajo del reloj mecanico,
teniendo en cuenta su coste.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.5; C2 respecto a CE2.3y CE2.4; C3 respecto a CE3.3, CE3.4 y CE3.5;
C4 respecto a CE4.7 y CE4.8; C5 respecto a CE5.6.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informacién complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion
utilizando los conocimientos adquiridos.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.
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Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierto grado de autonomia en la resoluciéon de contingencias relacionadas con
su actividad.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Transmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.
Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Contenidos:

1. Recepcion de relojes mecanicos

Documentos de depdsito: datos cronoldgicos, descripcion artistica del mueble y descripcion
técnica de la maquinaria de relojes de época, histéricos y autématas.

Periodos y estilos: renacimiento, barroco-rocalla, georgianos, neoclasico-imperio, |l
imperio y victorianos.

Unidades de fuerza, libertad de los elementos de transmisién y escape.

Averias y desajustes caracteristicos de la maquinaria de relojes de época, histéricos y
autéomatas: unidades de fuerza, libertad los elementos de transmision, escape y sistema
de indicacién.

Ficha de recogida digital, hoja de recepcion y ficha de trabajo en relojeria.

Atencion al cliente. Quejas y reclamaciones.

Elaboracion y cumplimentacion de facturas.

2. Diagnéstico de la maquinaria del reloj mecanico, programacion de operaciones
de reparacioén (fabricacién, sustituciéon, montaje, limpiezay verificaciéon) y protocolos
de intervencién

Divisiones del tiempo. Antiguos aparatos para medir el tiempo. Relojes de péndulos,
grandes maquinas.

Terminologia y esquemas del funcionamiento del reloj mecanico.

Fichas técnicas del reloj: garantias, suministro de fornituras, marcas y propiedad industrial.
Calculo de rodaje simple.

Proyectos de taller. Dibujos y bocetos de las piezas de la maquinaria del reloj mecanico.
Funcionamiento y conservacién de la maquinaria del reloj mecanico.

Reparaciones realizadas en la maquinaria de relojes mecanicos.

Mecanismos de «remontoir», puesta en hora. Motor. Fuentes de energia. Muelles, bridas,
resortes.

Dimensiones del resorte 0 muelle, rodaje y oscilaciones.

Pivotes. Piedras movimientos. Escape de ancora. Escape de ancora y clavija. Escape de
cilindro.

Retenciones y golpes. Retroceso. Dispositivo amortiguador de choques. Angulos,
recorridos, entre otros. Golpes o choques. Influencia del escape, duracion, oscilaciones.
Juegos de cuerno y de dardo. Posicion respecto al dardo y platillo pequefio. Retencion en
el plano de impulsién y descanso.

Diagndstico del estado de la maquinaria del reloj mecanico.

Programacion de operaciones de reparacion (fabricacion, sustitucion, montaje, limpieza y
verificacion).

Elaboracion e interpretacion de protocolos de intervencion.

Fichas de trabajo.

Caracteristicas de los materiales.

Equipos de mecanizado: fresa, torno, taladro y pulidoras.

Equipos de montaje, limpieza y verificacion.

3. Desmontaje, limpieza, ajuste y montaje de elementos y maquinarias de relojes
mecanicos

Equipos, herramientas y materiales.

Procedimientos de desmontaje de elementos y maquinarias de relojes mecanicos.
Procedimientos de limpieza de elementos y maquinarias de relojes mecanicos.
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Técnicas de ajuste y montaje de elementos y maquinarias de relojes mecanicos.
Técnicas de ensamblado y montaje de relojes mecanicos en su caja.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.
Control de calidad.

4. Fabricacion de elementos de la maquinaria de relojes mecanicos

Fichas de trabajo.

Técnicas de fabricacion y mecanizado.

Procedimientos de fabricacion de engranajes, ejes, ruedas, muelles, bridas y partes
moviles del reloj mecanico.

Preparacion de materiales, herramientas, utiles y equipos.

Operaciones de fabricacion de elementos de la maquinaria de relojes mecanicos por
fresado: fresas y plato divisor.

Operaciones de fabricacion de elementos de la maquinaria de relojes mecanicos por
torneado: velocidades de avance y corte.

Operaciones de fabricacion de elementos de la maquinaria de relojes mecanicos por
taladrado: brocas y velocidades de giro y avance.

Operaciones de fabricacion de elementos de la maquinaria de relojes mecanicos por
pulido: lijas, gratas y productos de afinado.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

Control de calidad.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
— Taller de relojeria de 45 m2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la reparacion de relojeria
mecanica fina, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Licenciado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 2: RESTAURACION DE MECANISMOS DE RELOJES DE
EPOCA, HISTORICOS Y AUTOMATAS

Nivel: 3

Codigo: MF2131_3

Asociado ala UC: Restaurar mecanismos de relojes de época, histéricos y automatas
Duracién: 180 horas

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar técnicas de diagndstico de mecanismos de relojes de época, historicos
y automatas y describir el estado de los tratamientos decorativos del mueble-soporte,
detallando las intervenciones a efectuar.

CE1.1 Identificar los tratamientos (bronceado, dorado, esmaltado y pavonado)
aplicados a las partes del mueble-soporte del reloj, elaboradas en marmol, porcelana,
esmalte, cristal y madera, describiendo la técnica empleada en los tratamientos que
caracterizan la estética de cada época.

cve: BOE-A-2011-13393



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO P
Jueves 4 de agosto de 2011 Sec.l. Pag. 89203

CE1.2 Describir en un expediente de restauracion el estado de la maquinaria,
diagnosticando el estado de ruedas, pifiones, centros, escapes, cadenas y muelles.

CE1.3 En un supuesto practico de diagnéstico del estado de las partes de la
magquinaria del reloj de época, histérico y autdmata realizar las siguientes actividades,
reflejandolas en el expediente de restauracion:

— ldentificar la maquinaria del reloj separandola del mueble, describir las actuaciones
realizadas con anterioridad y diagnosticar su estado.

— Describir el estado de los tratamientos de bronceado, dorado o pavonado y el
aspecto estético del mueble del reloj de época, histérico y autémata.

— Determinar el estado de funcionamiento y conservacion de cada pieza y su
situacién en la maquina del reloj.

— Desarrollar mediante imagenes fotograficas, dibujos, planos y esquemas el
proceso para fabricar las siguientes piezas: ruedas, pifiones, centros, escapes,
cadenas y muelles.

C2: Determinar operaciones de restauracion para relojes de época, histéricos y autématas
a partir de su desmontaje, despiece y desensamblaje, especificando tareas de limpieza,
recuperacién o reproduccién y sustitucién de piezas a desarrollar sobre mecanismos
exteriores y maquinaria atendiendo a un expediente de restauracion.

CE2.1 Interpretarimagenes, dibujos y esquemas de piezas, detallando en una ficha
técnica del expediente de restauracion los datos técnicos relativos a la maquinaria
de un reloj de época.

CE2.2 Describir las operaciones de restauracion de un reloj de época, histérico
y autémata, detallando en una ficha técnica los procedimientos de desmontaje,
despiece y desensamblaje a desarrollar.

CE2.3 En un supuesto practico de desmontaje, despiece y desensamblaje de las
piezas del mueble-soporte del reloj:

— Interpretar las especificaciones técnicas sobre las partes que componen el mueble-
soporte.

— Desmontar, despiezar y desensamblar la maquinaria y el mueble-soporte.
— Determinar el estado de los tratamientos aplicados al mueble-soporte.

— Cumplimentar la ficha técnica con recomendaciones de consolidacion de los
anclajes del reloj en el mueble-soporte.

CE2.4 En un supuesto practico de restauracion de relojes de época, historicos y
autématas, desarrollar las tareas de desmontaje, despiece y desensamblaje de los
elementos exteriores y la maquinaria, atendiendo a criterios de calidad, y reflejandolas
en un expediente de trabajo:

— Desmontar agujas, campanas y esferas evitando ser golpeados para garantizar su
integridad.

— Desmontar la maquinaria del reloj comprobando su estado y eliminando la tensién
de la unidad de fuerza, para evitar roturas en el resto de unidades.

— Despiezar la maquinaria del reloj siguiendo un orden y documentando en un
expediente de restauracion los datos que permitan su posterior montaje de acuerdo
a la originalidad del relo;.

— Desensamblar las unidades de fuerza (cubo, arbol de cubo, muelle, trinquete
y muelle trinquete), rodaje, escape e indicacion, contrastando con el estado de
movimiento detallado en el expediente de restauracién de un reloj de época, histérico
y autémata.

C3: Aplicar técnicas de recepcion de relojes de época, histéricos y automatas, llevando
a cabo la identificacién visual, describiendo las caracteristicas técnicas, cronoldgicas
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e histoérico-artisticas, estimando el estado de las unidades de fuerza, los elementos de
transmision, el escape, el sistema de indicacién y los desgastes de los centros, ruedas y
pifiones y elaborar documentos de depdsito, expedientes de restauracion y fichas técnicas.

CE3.1 Enumerar tipos de relojes de época, histéricos y autdmatas indicando los
materiales y tratamientos empleados en sus mueble y los tipos de esfera que los
caracterizan.

CE3.2 Describir las caracteristicas de la maquinaria de un reloj de época, histérico
y autémata, indicando:

Tipo de maquinaria: inglesa, francesa y alemana.
Tipo de motor: a pesas, a resorte, entre otros.
Tipo de escape: paletas, ancora, foliot, volante, entre otros.

Tipo de soneria: horas, horas y medias, cuartos, gran soneria, entre otros,
mediante rueda contadera, por sierra, entre otros, sobre campana, bordén, varillas y
otros.

— Tipo de péndola: una varilla, metdlica, madera, compensada, termométrica, entre
otros.

— Tipo de suspension: hilo, cuchilla, metalica, entre otros.

CE3.3 En un supuesto practico de determinacién del estado de conservacion de la
maquinaria del reloj de época, histérico y autémata, desarrollar el proceso siguiente:

— Interpretar un protocolo de intervencion.

— Identificar si se trata de una revision y limpieza, o si se ha producido una averia o
rotura.

— Indicar si presenta roturas de muelles reales, o suspension entre otras.
— Indicar qué centros y pivotes presentan desgaste.

CE3.4 En un supuesto practico de recepcion de un reloj de época histérico y
autémata, elaborar un informe cronoldgico de la pieza a restaurar:

— Detallando la época de la maquinaria y del mueble-soporte (porcelanas, marmoles,
bronces y maderas, entre otros).

— Detallando el estilo del mueble-soporte.

Detallando las firmas que pueda llevar la esfera y la maquinaria en las platinas.
Detallando las firmas que pueda llevar el mueble-soporte (broncista u otros).
Indicando las medidas del conjunto.

Describiendo la época artistica y estilo del mueble-soporte.

Indicando los datos histéricos si procede.

CE3.5 En un supuesto practico de recepcion de un reloj con expediente de
restauracion:

— Realizar la inspeccidn visual y la toma de imagenes de detalle reflejandolo en el
expediente de restauracion.

— Interpretar los datos cronoldgicos, descripcion artistica del mueble-soporte y
descripcion técnica de la maquinaria del reloj identificando periodos y estilos:
renacimiento, barroco-rocalla, georgianos, neoclasico-imperio, Ilimperio y victorianos.

— Interpretar planos o esquemas de funcionamiento de relojes de época, histéricos
y autématas.

— Reuvisar las funciones del reloj, determinando el estado de las unidades de fuerza,
la libertad los elementos de transmision, del escape y el sistema de indicacion.

— Interpretar los planos o esquemas del funcionamiento del reloj recibido y determinar
el estado de la maquinaria.

— Estimar los desgastes de los centros, ruedas y pifiones.
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— Cumplimentar una ficha técnica del reloj de época, histérico y autémata,
contemplando la informacion referida a suministro de fornituras y firma de autor.

— Elaborar un documento de depdsito del reloj indicando: propiedad, entidad
receptora, estado de conservacién y firma de autor.

C4: Aplicar operaciones de limpieza, recuperacion o reproduccion y sustitucién de piezas
de maquinaria de relojes de época, histéricos y autdmatas, cumplimentando una ficha
técnica del expediente de restauracién, determinando dimensiones, materiales, equipos,
asegurando la calidad y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

CE4.1 Enumerar las principales operaciones de fabricacion de elementos de
relojeria que se pueden realizar con los siguientes equipos: fresa, torno y taladro.

CE4.2 Establecer un proceso de preparacion de materiales, describiendo un
procedimiento para la recuperaciéon o reproduccion de piezas constitutivas de la
magquinaria de un reloj de época, histérico y autémata.

CE4.3 Determinarlas dimensiones de las piezas de la maquinaria del reloj, utilizando
los siguientes instrumentos de medida y control: calibres pie de rey, micrometros y
goniémetros.

CE4.4 Desarrollar fichas de fabricacion, elaborando los siguientes elementos:
engranajes, ejes, muelles, bridas, partes moéviles del reloj y ruedas.

CE4.5 Explicar como se llevaria a cabo la fabricacion de piezas de relojeria,
estableciendo los ajustes de equipos y maquinarias.

CE4.6 En un supuesto practico de limpieza, recuperacion o reproduccién vy
sustitucién de elementos y piezas de la maquinaria de un reloj mecanico, ejecutar
las siguientes intervenciones en la mesa o en el taller de relojero, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccion medioambiental:

— Interpretar y cumplimentar la ficha técnica de un expediente de restauracion.
— Comprobar el estado de la maquinaria y detectar las posibles averias.

— Desmontar las piezas exteriores de la maquinaria neutralizando la fuerza de los
muelles.

— Sacar los muelles de los barriletes y limpiar los componentes.

— Detallar las alteraciones de las pieza indicando la rueda o pieza que corresponde
y si es de la soneria o del movimiento.

— Preparar los materiales destinados a la limpieza, recuperacién o reproduccién y
sustitucién de piezas de la maquinaria del reloj de época, histérico y automata.

— Reproducir elementos y piezas de la maquinaria de un reloj aplicando operaciones
de fresado, torneado, taladrado y pulido.

— Montar los muelles en los cubos y engrasarlos.
— Ajustar las tapas.

— Emplatinar el rodaje y comprobar que el rodaje de la soneria quede en la posicién
correcta.

— Engrasar todos los centros y el escape.
— Poner en marcha y comprobar el funcionamiento.

C5: Aplicar técnicas de montaje de maquinaria, ensamblaje de unidades y de elementos
exteriores del reloj de época, histérico y autdmata, manejando herramientas especificas
de relojero.

CE5.1 Enumerar las herramientas e instrumentos de precisién empleados para
intervenir en cada unidad del reloj: (de fuerza, de multiplicacién y desmultiplicacion
de giro, de escape y control y de iniciacion): instrumentos de medida y verificacion,
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maquinas herramientas manuales, maquinas herramientas automaticas vy
herramientas manuales de acabado.

CE5.2 Describir las operaciones de montaje y desmontaje de los elementos mas
significativos del reloj, reflejandolo en una ficha técnica.

CE5.3 Describir un proceso para ensamblar unidades del reloj, siguiendo el orden
establecido en la ficha técnica.

CE5.4 Enun supuesto practico de ensamblar las unidades del reloj y los elementos
exteriores, manejando las herramientas especificas de relojero y evitando dafos en
el montaje:

— Interpretar una ficha técnica, los dibujos y las imagenes de un expediente de
restauracion.

— Identificar las piezas de la maquinaria del reloj interpretando la ficha técnica los
dibujos y las imagenes del expediente de restauracion.

— Establecer pautas para cumplir la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

— Ensamblar ejes de volante, espirales, ancoras, ruedas, tijas, coronas, biseles,
esferas y balancines, siguiendo el orden establecido en una ficha técnica, utilizando
herramientas de relojero y comprobando el ajuste.

— Comprobar el funcionamiento de los elementos del reloj, verificando el montaje
final en el mueble y anotando las recomendaciones en la ficha que se incluira en el
expediente de restauracion.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C1 respecto a CE1.3; C2 respecto a CE2.3y CE2.4; C3 respecto a CE3.3, CE3.4 y CE3.5;
C4 respecto a CE4.6; C5 respecto a CE5.4.

Otras capacidades:

Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Emplear tiempo y esfuerzo en ampliar conocimientos e informaciéon complementaria para
utilizarlos en su trabajo.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacion
utilizando los conocimientos adquiridos.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla y del cumplimiento de los objetivos.
Demostrar un buen hacer profesional.

Demostrar cierto grado de autonomia en la resolucién de contingencias relacionadas con
su actividad.

Compartir informacion con el equipo de trabajo.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Transmitir informacién con claridad, de manera ordenada, estructurada, clara y precisa.
Respetar los procedimientos y normas internas de la empresa.

Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa.

Contenidos:

1. Recepcion de relojes de época, historicos y autématas para su restauracion
Documentos de depdsito del expediente de restauracion: datos cronoldgicos, descripcion
artistica del mueble y descripcidn técnica de la maquinaria de relojes de época, historicos
y autématas.

Periodos y estilos: renacimiento, barroco-rocalla, georgianos, neoclasico-imperio, Il imperio
y victorianos.

Unidades de fuerza, libertad de los elementos de transmision, escape y sistema de
indicacion.

Averias y desajustes caracteristicos de la maquinaria de relojes de época, histéricos y
autématas: unidades de fuerza, libertad los elementos de transmision, escape y sistema
de indicacién.
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Ficha técnica del reloj de época, histérico y autémata. Cumplimentacion de expedientes
de restauracion.

2. Diagnéstico de la maquinaria y descripcion de tratamientos decorativos de
muebles del reloj de época, histérico y autémata para su restauracion
Funcionamiento y conservacién de la maquinaria del reloj de época, histérico y autémata.
Informacion técnica de de la maquinaria de relojes de época, histéricos y autématas.
Planos y esquemas del funcionamiento del reloj de época, histoérico y automata.
Imagenes fotograficas, dibujos, planos y esquemas de piezas y maquinaria del reloj de
época, histérico y autbmata a restaurar.

Reparaciones realizadas en la maquinaria de relojes de época, histéricos y automatas.
Fichas técnicas del reloj, suministro de fornituras y firma de autor.

Fichas de fabricacidon de piezas del reloj: ruedas y pifiones, centros, escapes, cadenas,
muelles.

Tratamientos de bronceado, dorado, esmaltado y pavonado del mueble de relojes de
época, histéricos y automatas.

Técnica y estética del marmol, porcelana, esmalte, cristal, madera.

Establecimiento de operaciones de restauracion.

3. Limpieza, recuperacion o reproduccion y sustitucion de piezas de la maquinaria
de relojes de época, historicos para su restauracion

Técnicas de relojeria. Multifunciones.

Equipos, herramientas y materiales (instrumentos de desmontaje, limpieza, ajuste-medida
y verificacion- y montaje). Maquinas y herramientas de acabado.

Procedimientos para desmontar, limpiar, ajustar y montar la maquinaria del reloj: eje de
volante, espiral, rochete, ancora, ruedas, tija, corona, bisel, esfera, balancin, cubo, arbol
de cubo, muelle, trinquete y muelle tirete.

Preparacion de materiales (limpieza, recuperacion o reproduccion y sustitucion).

Medida y verificacion de tolerancia en el ajuste de las piezas.

Preparacion de equipos de mecanizado y acabado: fresa, torno, taladro y pulido, entre
otros. Ajuste de parametros del plato divisor: velocidad, avance, profundidad en la
elaboracién de engranajes, ruedas y juegos de movimiento.

Procedimientos de fabricacion de piezas de relojeria: fresado, torneado, taladrado y pulido.
Medida y control de dimensiones con calibre pie de rey, micrémetro y goniémetro.
Manejo de herramienta manual de desmontaje, limpieza, ajuste y montaje.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

Control de calidad.

4. Montaje y ensamblaje de maquinaria, unidades y elementos exteriores del reloj
de época, histoérico y automata para su restauracion

Relojes interés cultural.

Inventario General de Bienes Muebles del Patrimonio Histérico Espafiol.

Fichas técnicas y expediente de restauracion de relojes de época, historicos y automatas.
Maquinaria del reloj de época, histérico y automata.

Elementos exteriores del reloj de época, histérico y autémata.

Técnicas de ensamblado unidades del reloj de época, histérico y autémata se ensamblan,
siguiendo el orden establecido en la ficha técnica y las imagenes del expediente de
restauracion y comprobando el ajuste del conjunto para garantizar el funcionamiento del
reloj.

Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

Control de calidad.
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Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.
- Taller de restauracion de relojeria de 60 m?2.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la restauracion de
mecanismos de relojes de época, histéricos y automatas, que se acreditara mediante una
de las formas siguientes:

— Formacién académica de Diplomado/a, titulacion de grado equivalente o de otras de
superior nivel relacionadas con este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afos en el campo de las competencias
relacionadas con este moédulo formativo.

2. Competencia pedagogica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.

MODULO FORMATIVO 3: OFIMATICA

Nivel: 2

Codigo: MF0233_2

Asociado a la UC: Manejar aplicaciones ofimaticas en la gestion de la informaciony
la documentacion

Duracién: 120 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Comprobar el funcionamiento basico de los componentes que forman el equipamiento
informatico disponible en el desarrollo de la actividad administrativa, con el fin de garantizar
su operatividad.

CE1.1 Identificar los elementos del equipamiento informatico —hardware y software—
explicando sus caracteristicas y funciones.

CE1.2 Explicar directamente sobre el sistema las funciones de usuario tales como:
Conexion/desconexion, utilizacion de periféricos —impresoras, escaneres, fax, u
otros.

CE1.3 Describir los resultados esperados de las pruebas de funcionamiento de los
equipos informaticos, y comprobar las conexiones de los periféricos conectados al
sistema: Teclados, impresoras, dispositivos de conexién a Internet o a redes, u otros.

CE1.4 Enun caso practico, suficientemente caracterizado, del que se dispone de la
documentacién basica, o manuales o archivos de ayuda correspondientes al sistema
operativo y el software ya instalado:

— Poner en marcha el equipamiento informatico disponible.

— lIdentificar mediante un examen del equipamiento informatico, sus funciones, el
sistema operativo y las aplicaciones ofimaticas instaladas.

— Comprobar el funcionamiento de las conexiones de red y acceso telefénico al
iniciar el sistema operativo.

— Explicar las operaciones basicas de actualizacion de las aplicaciones ofimaticas
necesarias utilizando los asistentes, identificando los ficheros y procedimientos de
ejecucion.

— Instalar las utilidades no contenidas en las aplicaciones ofimaticas instaladas por
defecto en el equipamiento informatico disponible, utilizando los asistentes, y las
opciones proporcionadas.
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— Explicar que herramientas o utilidades proporcionan seguridad y confidencialidad
de la informacion el sistema operativo, identificando los programas de antivirus y
cortafuegos necesarios.

C2: Utilizar las herramientas de busqueda, recuperacién y organizacion de la informacién
dentro del sistema, y en la red —intranet o Internet—, de forma precisa y eficiente.

CE2.1 Identificar las utilidades que proporciona el sistema operativo para la
organizacion, busqueda y localizacién de archivos e informacién.

CE2.2 Distinguir entre un navegador y un buscador de red —Internet y/o intranet—
relacionando sus utilidades y caracteristicas.

CE2.3 Identificar los distintos riesgos y niveles de seguridad de un navegador de
Internet describiendo sus caracteristicas.

CE2.4 Identificar los diferentes tipos de buscadores y metabuscadores,
comprobando sus ventajas e inconvenientes.

CE2.5 Explicar las caracteristicas basicas de la normativa vigente reguladora de
los derechos de autor.

CE2.6 Ante un supuesto practico en el que se proporcionan las pautas para la
organizacion de la informacién, y utilizando las herramientas de busqueda del
sistema operativo:

— lIdentificar las utilidades disponibles en el sistema, adecuadas a cada operacion a
realizar.

— Crear los distintos archivos o carpetas de acuerdo con las indicaciones recibidas.
— Nombrar o renombrar los archivos o carpetas segun las indicaciones.

— Crear los accesos directos necesarios a aquellas carpetas o archivos que han de
ser de uso habitual segun las indicaciones recibidas.

CE2.7 Ante un supuesto practico donde se enumeren las necesidades de
informacion de una organizacion o departamento tipo:

— Identificar el tipo de informacion requerida en el supuesto practico.

— Identificar y localizar las fuentes de informacion —intranet o Internet— adecuadas al
tipo de informacién requerida.

— Realizar las busquedas aplicando los criterios de restriccion adecuados.
— Obtener y recuperar la informacién de acuerdo con el objetivo de la misma.

— Crear los distintos archivos o carpetas para organizar la informacién recuperada,
de acuerdo con las indicaciones recibidas.

— ldentificar, si fuera necesario, los derechos de autor de la informacion obtenida.

— Registrar y guardar la informacién utilizada en los formatos y ubicaciones
requeridos por el tipo y uso de la informacién.

— Guardar y organizar las fuentes de informacién para una rapida localizacién
posterior y su reutilizacion en los soportes disponibles.

— Aplicar las funciones y utilidades de movimiento, copia o eliminaciéon de la
informacién que garanticen las normas de seguridad, integridad y confidencialidad
de los datos.

C3: Utilizar las funciones del procesador de textos y/o programas de autoedicion, con
exactitud y destreza, en la elaboracion de documentos, insertando texto, imagenes, u
otros objetos, de la misma u otras aplicaciones.

CE3.1 Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de los procesadores
de textos y de autoedicién describiendo sus caracteristicas y utilidades.

CE3.2 Identificar y explicar las caracteristicas de cada tipo de documento
—informes, cartas, oficios, saludas, certificados, memorandos, autorizaciones,
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avisos, circulares, comunicados, notas interiores, solicitudes u otros—, asi como las
funciones del procesador de texto para su elaboracion.

CE3.3 Explicar la importancia de los efectos que causan un color y formato
adecuados, a partir de distintos documentos y los parametros o manual de estilo de
una organizacion tipo, asi como en relacion con criterios medioambientales definidos.

CE3.4 En casos practicos de confeccion de documentacion tipo, y a partir de
medios y aplicaciones ofimaticas de procesador de textos y/o autoedicion:

— Utilizarla aplicacioén y/o, en su caso, el entorno que permita y garantice la integracién
de texto, tablas, graficos, imagenes, archivos de sonido y video, hipervinculos, u
otros objetos en funcién del documento requerido.

— Utilizar las funciones, procedimientos y asistentes necesarios para la elaboracién
de la documentacion tipo requerida, asi como, en su caso, los manuales de ayuda
disponibles.

— Transcribir o redactar con rapidez y precision el texto de los documentos sin
inexactitudes con la destreza adecuada.

— Recuperar la informacion almacenada y utilizada con anterioridad siempre que
sea posible, necesario y aconsejable, con objeto de evitar errores de trascripcion.

— Localizary corregir las posibles inexactitudes cometidas al introducir y manipular los
datos con el sistema informatico, comprobando el documento creado manualmente
o con la ayuda de alguna prestacion de la propia aplicacién —corrector ortografico,
buscar y reemplazar, u otra.

— Aplicar las utilidades de formato al texto de acuerdo con las caracteristicas del
documento propuesto en cada caso.

— Integrar objetos en el texto, en el lugar y forma adecuados, utilizando en su caso
los asistentes o utilidades disponibles, logrando la agilidad de lectura.

— Insertar encabezados, pies de pagina, numeracion, saltos, u otros elementos
de configuracion de pagina en el lugar adecuado, y estableciendo las distinciones
precisas en primera pagina, secciones u otras partes del documento.

— Incluir en el documento los elementos necesarios para agilizar la comprensién
de su contenido y movilidad por el mismo —indice, notas al pie, titulos, bibliografia
utilizada, marcadores, hipervinculos, u otros.

— Aplicar el resto de utilidades que presta la aplicacion del procesador de textos con
eficacia y oportunidad.

— Aplicar las funciones y utilidades de movimiento, copia o eliminacién de la
aplicacion que garanticen las normas de seguridad, integridad y confidencialidad de
los datos.

— Justificar la importancia de la postura corporal ante el teclado —posicién de los
brazos, mufiecas y manos—, para adquirir velocidad y prevenir riesgos contra la
salud.

CE3.5 A npartir de impresos, documentos normalizados e informacion,
convenientemente caracterizados, y teniendo en cuenta los manuales de estilo
facilitados:

— Crear los estilos de formato apropiados y autotextos a aplicar a cada parte del
documento.

— Crear las plantillas de los impresos y documentos normalizados guardandolas con
el tipo preciso.

— Aplicar las normas de seguridad e integridad de la documentacién generada con
las funciones de la aplicacion apropiadas.

— Insertar en las plantillas generadas o disponibles en la aplicacion la informacién
y los datos facilitados, combinandolas, en su caso, con las fuentes de informacién a
través de los asistentes disponibles.
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C4: Operar con hojas de calculo con habilidad utilizando las funciones habituales en
todas aquellas actividades que requieran tabulacion y tratamiento aritmético-légico y/o
estadistico de datos e informacion, asi como su presentacion en graficos.

CE4.1 Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de la hoja de calculo
describiendo sus caracteristicas.

CE4.2 Describir las caracteristicas de proteccion y seguridad en hojas de calculo.

CE4.3 En casos practicos de confecciéon de documentacién administrativa,
cientifica y econdmica, a partir de medios y aplicaciones informaticas de reconocido
valor en el ambito empresarial:

— Crear o reutilizar hojas de calculo agrupandolas por el contenido de sus datos en
libros convenientemente identificados y localizados, y con el formato preciso a la
utilizacion del documento.

— Aplicar el formato preciso a los datos y celdas de acuerdo con el tipo de informacién
que contienen facilitando su tratamiento posterior.

— Aplicar férmulas y funciones sobre las celdas o rangos de celdas, nombrados o
no, de acuerdo con los resultados buscados, comprobando su funcionamiento y el
resultado que se prevé.

— Utilizar titulos representativos, encabezados, pies de pagina y otros aspectos de
configuracién del documento en las hojas de calculo, de acuerdo con las necesidades
de la actividad a desarrollar o al documento a presentar.

— Imprimir hojas de célculo con la calidad, presentacion de la informacién y copias
requeridas.

— Elaborar plantillas con la hoja de calculo, de acuerdo con la informacion facilitada.

— Confeccionar graficos estandar y/o dinamicos, a partir de rangos de celdas de
la hoja de calculo, optando por el tipo que permita la mejor comprensién de la
informacion y de acuerdo con la actividad a desarrollar, a través de los asistentes
disponibles en la aplicacion.

— Filtrar datos a partir de la tabla elaborada en la hoja de calculo.
— Aplicar los criterios de proteccion, seguridad y acceso a la hoja de calculo.

— Elaborar y ajustar mapas y organigramas en documentos y utilizar con eficacia
todas aquellas prestaciones que permita la aplicacion de la hoja de calculo.

— Importar y/o exportar datos a las aplicaciones de procesamiento de texto, bases
de datos y presentaciones.

— Aplicar las funciones y utilidades de movimiento, copia o eliminacién de la
aplicacion que garanticen las normas de seguridad, integridad y confidencialidad de
los datos.

— Utilizar los manuales de ayuda disponibles en la aplicacién en la resolucién de
incidencias o dudas planteadas.

C5: Utilizar las funciones de las aplicaciones informaticas de bases de datos que permitan
presentar y extraer la informacion.

CES5.1 Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de los programas
que manejan bases de datos describiendo las caracteristicas y utilidades relacionadas
con la ordenacién y presentacién de tablas, y la importacion y exportacion.

CES5.2 Identificar y explicar las caracteristicas de los diferentes tipos y estructuras
de tablas de datos.

CES5.3 En casos practicos de confeccion de documentacion administrativa, a partir
de medios y aplicaciones informaticas de reconocido valor en el &mbito empresarial:

— Ordenar datos a partir de la tabla elaborada en la hoja de calculo.
— Filtrar datos a partir de la tabla elaborada en la hoja de calculo.
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— Utilizar los manuales de ayuda disponibles en la aplicacién en la resolucién de
incidencias o dudas planteadas.

CE5.4 A partir de documentos normalizados e informacion, convenientemente
caracterizados, y teniendo en cuenta los manuales de estilo facilitados:

— Combinar documentos normalizados con las tablas de datos o bases de datos
proporcionadas.

— Combinar sobres o etiquetas con las tablas o bases de datos propuestas y en el
orden establecido.

— Utilizar los manuales de ayuda disponibles en la aplicacién en la resolucién de
incidencias o dudas planteadas.

C6: Utilizar las funciones de las aplicaciones de presentaciones graficas presentando
documentacién e informacioén en diferentes soportes, e integrando objetos de distinta
naturaleza.

CE6.1 Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de un programa de
presentaciones graficas describiendo sus caracteristicas.

CE6.2 Explicar la importancia de la presentaciéon de un documento para la imagen
que transmite a partir de distintas presentaciones de caracter profesional de
organizaciones tipo.

CE6.3 En casos practicos, debidamente caracterizados, en los que se requiere
elaboracién y presentacion de documentacion de acuerdo con unos estandares de
calidad tipo:

— Seleccionar y aplicar el formato mas adecuado a cada tipo de informacién para su
presentacion final.

— Elegir y utilizar los medios de presentacién de la documentaciéon mas adecuados a
cada caso —sobre el monitor, en red, diapositivas, animada con ordenador y sistema
de proyeccioén, papel, transparencia, u otros soportes.

— Utilizar de forma integrada y conveniente: Graficos, textos y otros objetos,
consiguiendo una presentacion correcta y adecuada a la naturaleza del documento.

— Utilizar eficazmente y donde se requiera, las posibilidades que ofrece la aplicacién
informética de presentaciones graficas: Animaciones, audio, video, otras.

— Comprobar las presentaciones obtenidas con las aplicaciones disponibles,
identificando inexactitudes y proponiendo soluciones como usuario.

— Presentar en soporte adecuado la documentacion, encuadernandola en su caso,
respetando los plazos y obteniendo la calidad 6ptima exigida.

— Aplicar las funciones y utilidades de movimiento, copia o eliminaciéon de la
aplicacion que garanticen las normas de seguridad, integridad y confidencialidad de
los datos.

— Utilizar los manuales de ayuda disponibles en la aplicacién en la resolucién de
incidencias o dudas planteadas.

CE6.4 A partir de informacioén suficientemente caracterizada, y de acuerdo con
unos parametros para su presentacion en soporte digital facilitados:

— Insertar la informacién proporcionada en la presentacion.

— Animar los distintos objetos de la presentacion de acuerdo con los parametros
facilitados y utilizando, en su caso, los asistentes disponibles.

— Temporalizar la aparicién de los distintos elementos y diapositivas de acuerdo con
el tiempo asignado a cada uno de ellos utilizando los asistentes disponibles.

— Asegurar la calidad de la presentacion ensayando y corrigiendo los defectos
detectados y, en su caso, proponiendo los elementos o parametros de mejora.
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— Guardar las presentaciones de acuerdo con las instrucciones de clasificacion
recibidas.
C7: Utilizar las funciones de las aplicaciones de correo y agenda electrénicos en procesos
tipo de recepcion, emision y registro de informacion.
CE7.1 Identificar las prestaciones, procedimientos y asistentes de las aplicaciones
de correo electronico y de agendas electrénicas distinguiendo su utilidad en los
procesos de recepcion, emision y registro de informacion.
CE7.2 Explicar la importancia de respetar las normas de seguridad y proteccion
de datos en la gestion del correo electrénico, describiendo las consecuencias de la
infeccion del sistema mediante virus, gusanos, u otros elementos.
CE7.3 Organizary actualizar la libreta de contactos de correo y agenda electrénica
mediante las utilidades de la aplicacion a partir de las direcciones de correo
electrénico usadas en el aula.
CE7.4 Ante un supuesto practico, donde se incluiran los procedimientos internos
de emision-recepcion de correspondencia e informacion de una organizacion:
— Abrir la aplicacién de correo electrénico.
— Identificar el/los emisor/es y el contenido en la recepcién de correspondencia.
— Comprobar la entrega del mensaje en la recepcién de correspondencia.
— Insertar el/los destinatarios y el contenido, asegurando su identificaciéon en la
emision de correspondencia.
— Leer y/o redactar el mensaje de acuerdo con la informacion a transmitir.
— Adjuntar los archivos requeridos de acuerdo con el procedimiento establecido por
la aplicacion de correo electrénico.
— Canalizar la informacion a todos los implicados, asegurando, en su caso, la
recepcion de la misma.
CE7.5 Ante un supuesto practico, donde se incluiran los procedimientos internos y
normas de registro de correspondencia de una organizacion tipo:
— Registrar la entrada/salida de toda la informacién, cumpliendo las normas de
procedimiento que se proponen.
— Utilizar las prestaciones de las diferentes opciones de carpeta que ofrece el correo
electronico.
— Imprimir y archivar los mensajes de correo, de acuerdo con las normas de
economia facilitadas y de impacto medioambiental.
— La correspondencia se guarda de acuerdo con las instrucciones de clasificacion
recibidas.
— Aplicar las funciones y utilidades de movimiento, copia o eliminaciéon de la
aplicacion que garanticen las normas de seguridad, integridad y confidencialidad de
los datos.
— Utilizar los manuales de ayuda, disponibles en la aplicacion, en la resolucion de
incidencias o dudas planteadas.
Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de trabajo:
C2, respecto a CE2.6 y CE2.7; C6 y C7, respecto a todos sus CE.
Contenidos: @
3
1. Funcionamiento basico del equipamiento informatico en el tratamiento de la =
- .z o
informacion 8
Componentes de un equipamiento informatico: Hardware, software, periféricos vy uoh
consumibles. @
. . . . r (]
Sistemas operativos: Buscadores de datos e informacion. 3
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Utilizacién de asistentes en la actualizacion de aplicaciones ofimaticas.

Utilizacion de navegadores, buscadores y metabuscadores: Caracteristicas, utilidades,
organizacion de paginas en Internet.

Busqueda y obtencién de informacion: Gestion de archivos y seguridad, Internet, intranet.
Importacién de informacion.

Compresion y descompresion de archivos.

Derechos de autor.

2. Normas de presentaciéon de documentos

Tipos de documentos: Formatos y utilidad.

Aplicacion de técnicas de presentacion de documentacion.

Objetivos que se obtienen con ciertas estructuras, formatos, tipos de letra, otros.
Aplicacion del color en los documentos.

Procedimientos de proteccién de datos. Copias de seguridad.

Criterios de sostenibilidad y eficiencia en la presentacion de la documentacion.

3. Utilizacion de procesadores de texto y aplicaciones de autoedicion

Estructura, funciones y asistentes de un procesador de texto y aplicacion de autoedicion.
Utilizacién de asistentes en la instalacion de utilidades de tratamiento de texto y autoedicion.
Gestion de archivos y seguridad de procesadores de texto y aplicaciones de autoedicion.
Tipos y formatos de documentos, plantillas y formularios.

Edicion de textos, tablas y columnas.

Insercion y tratamiento basico de imagenes y otros objetos, de la propia u otras aplicaciones.
Configuracion de documentos para su impresion.

Otras utilidades: Correccién de documentos, combinacion de correspondencia, otras.
Utilizacion de herramientas de busqueda, ortografia y gramatica, combinacion de
documentos entre si y con bases de datos, otros.

Aplicacion de normas de presentacién de documentos: Estilos, objetivos, color, tipo de
fuente, otras.

Impresioén de textos.

Interrelaciones con otras aplicaciones.

4. Operaciones con hojas de calculo

Estructura, funciones y asistentes de una hoja de calculo.

Utilizacién de asistentes y utilidades en la instalacion de hojas de calculo.
Gestion de archivos y seguridad de hojas de calculo.

Formatos en hojas de calculo.

Insercién de funciones y formulas.

Edicion de hojas de calculo.

Creacion y explotacion de graficos, estandares y dinamicos.

Impresién de hojas de célculo.

Interrelaciones con otras aplicaciones.

5. Utilizacion de aplicaciones de presentacion grafica

Estructura, funciones y asistentes de aplicaciones de presentacion grafica.

Utilizacidn de asistentes en la instalacién de aplicaciones y sus utilidades de presentacion
grafica.

Gestion de archivos y seguridad de aplicaciones de presentacion grafica.

Procedimientos de presentacion.

Utilidades de la aplicacién.

Interrelaciones con otras aplicaciones.

6. Presentacion y extraccion de informacion en bases de datos
Estructura y funciones de las tablas de bases de datos.
Introduccion, modificacion y eliminacion de datos.
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Filtrado de datos utilizando el asistente.
Otras utilidades: Importacion y exportacion de datos, combinaciéon de correspondencia,
otras.

7. Utilizacion de aplicaciones de correo electrénico y agenda electronica
Estructura, funciones y asistentes de correo electrénico y agenda electronica.

Utilizacion de asistentes en la instalacién de aplicaciones de correo electronico y agenda
electronica y sus utilidades.

Envio, recepcion y archivo de correos electrénicos y documentos adjuntos.

Gestion de la agenda electrénica: Contactos y libreta de direcciones.

Aplicacion de medidas de seguridad en la gestion del correo.

Gestion de archivos y seguridad de aplicaciones de correo electrénico y agenda electrénica.

Parametros de contexto de la formacion:

Espacios e instalaciones:
- Aula de informatica de 45 m?

Perfil profesional del formador:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el manejo de aplicaciones
ofimaticas en la gestion de la informacion y la documentacion, que se acreditara mediante
una de las formas siguientes:

— Formacién académica de Técnico Superior y de otras de superior nivel relacionadas con
este campo profesional.

— Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias
relacionadas con este modulo formativo.

2. Competencia pedagodgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las
Administraciones competentes.
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