BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Suplemento en lingua galega ao num. 70

Martes 22 de marzo de 2016

Sec. I.

I. DISPOSICIONS XERAIS

MINISTERIO DE INDUSTRIA, ENERXIA E TURISMO

2827 Real decreto 108/2016, do 18 de marzo, polo que se establecen os requisitos
esenciais de seguridade para a comercializacién dos recipientes a presion
simples.

O Parlamento Europeo e o Consello aprobaron, con data do 26 de febreiro de 2014, a
Directiva 2014/29/UE, sobre a harmonizacién das lexislaciéns dos Estados membros en
materia de comercializacion de recipientes a presion simples. A Directiva 2014/29/UE do
Parlamento Europeo e do Consello, do 26 de febreiro de 2014, realiza unha refundicién da
anterior normativa sobre recipientes a presion simples para se adaptar ao que se
denominou novo marco lexislativo, que consiste nunha serie de medidas destinadas a
eliminar as barreiras que ainda poidan existir para a libre comercializacion de produtos da
Unién Europea e, en particular:

a) A Decision n.° 768/2008/CE do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo
de 2008, sobre un marco comun para a comercializacion dos produtos e pola que se
derroga a Decision 93/465/CEE do Consello, que establece principios comuns e
disposicions de referencia aplicables a toda a lexislacién sectorial co fin de establecer
unha base coherente para a revisién ou refundicion da dita lexislacion.

b) Ao Regulamento (CE) n.° 765/2008 do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de
xullo de 2008, polo que se establecen os requisitos de acreditacion e vixilancia do mercado
relativos & comercializacion dos produtos e polo que se derroga o Regulamento (CEE)
n.° 339/93, regula a acreditacion dos organismos de avaliacion da conformidade, adopta
un marco para a vixilancia do mercado dos produtos e para os controis dos produtos
procedentes de terceiros paises e establece os principios xerais da marcacion CE.

En cumprimento das obrigacions derivadas do Tratado de funcionamento da Union
Europea, asi como do disposto no artigo 42 da dita Directiva 2014/29/UE do Parlamento
Europeo e do Consello, do 26 de febreiro de 2014, cdmpre ditar as disposicions nacionais
que adapten a lexislacién espafiola as previsions contidas na mencionada directiva.

Por tanto, o presente real decreto ten por obxecto a transposicion ao ordenamento
xuridico espafiol da Directiva 2014/29/UE do Parlamento e do Consello, do 26 de febreiro
de 2014, sobre a harmonizacion das lexislacions dos Estados membros en materia de
comercializacion dos recipientes a presion simples.

Este real decreto establece os requisitos esenciais de seguranza exixibles aos
recipientes a presion simples que constitian unha novidade no mercado da Unién Europea
no momento de se introduciren nel; é dicir, que ou ben se trata de recipientes a presion
simples novos fabricados por un fabricante establecido na Union Europea, ou ben son
recipientes a presién simples novos ou de segunda man, importados dun terceiro pais.

Co fin de facilitar a avaliacion da conformidade con estes requisitos, establécese unha
presuncion de conformidade para os recipientes a presion simples que se desefien e
fabriquen de acordo coas normas harmonizadas que se adopten, consonte o Regulamento
(UE) n.° 1025/2012 do Parlamento Europeo e do Consello, do 25 de outubro de 2012,
sobre a normalizacién europea, polo que se modifican as directivas 89/686/CEE e 93/15/CEE
do Consello, e as directivas 94/9/CE, 94/25/CE, 95/16/CE, 97/23/CE, 98/34/CE, 2004/22/CE,
2007/23/CE, 2009/23/CE e 2009/105/CE do Parlamento Europeo e do Consello, e polo
que se derroga a Decision 87/95/CEE do Consello, € a Decision n.° 1673/2006/CE do
Parlamento Europeo e do Consello, para establecer especificacions técnicas detalladas
destes requisitos.

En vista da natureza dos riscos que representa o uso dos recipientes a presion simples
e para que os axentes econdmicos e as autoridades competentes poidan demostrar e
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garantir que os recipientes & presion simples comercializados cumpren os requisitos
esenciais de seguranza, establécense uns procedementos de avaliacion da conformidade
que exixen a intervencion de organismos de control notificados a Comisiéon Europea.

A Decision n.° 768/2008/CE do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo
de 2008, establece médulos de procedementos de avaliacion da conformidade, do menos
estrito ao mais estrito, proporcionais ao nivel de risco existente e ao nivel de seguranza
requirido. Para garantir a coherencia intersectorial e evitar variantes «ad hoc», os
procedementos de avaliacion da conformidade débense elixir entre os ditos mddulos.

Por outro lado, é esencial que todos os organismos de control desempefien as suas
funciéns ao mesmo nivel e en condicions de competencia leal. En consecuencia,
establécense requisitos de obrigado cumprimento por parte dos organismos de control que
desexen ser notificados para prestaren servizos de avaliacién da conformidade.

O sistema de notificacion establecido no presente real decreto compleméntase co
sistema de acreditacion establecido no Regulamento (CE) n.° 765/2008 do Parlamento
Europeo e do Consello, do 9 de xullo de 2008. Dado que a acreditacion é un medio
esencial de verificacion da competencia dos organismos de control, utilizase tamén para
efectos de notificacion. Unha acreditacion transparente, consonte o Regulamento (CE)
n.° 765/2008 do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo de 2008, que garanta o
nivel de confianza necesario nos certificados de conformidade, é considerada como a
forma adecuada de demostrar a competencia técnica de tales organismos de control.

Durante a tramitacion deste real decreto efectuouse o tramite de audiencia, previsto no
artigo 24.1.c) da Lei 50/1997, do 27 de novembro, do Goberno, as entidades representativas
dos sectores afectados. Tamén foron consultadas as comunidades auténomas.

Por ultimo, para dar cumprimento ao disposto no artigo 42.2 da Directiva 2014/29/UE
do Parlamento e do Consello, do 26 de febreiro de 2014, a aprobacioén deste real decreto
debera ser comunicada a Comision Europea.

Esta disposicion ditase ao abeiro do establecido no artigo 149.1.13.2 da Constitucion
espanola, que atrible ao Estado a competencia para determinar as bases e coordinacion
da planificacién xeral da actividade econdémica, sen prexuizo das competencias das
comunidades auténomas en materia de industria.

Na sua virtude, por proposta do ministro de Industria, Enerxia e Turismo, de acordo co
Consello de Estado e logo de deliberacion do Consello de Ministros na sua reunién do
dia 18 de marzo de 2016,

DISPONO:

CAPITULO |
Disposicions xerais
Artigo 1. Obxecto e ambito de aplicacion.

1. Constitle o obxecto deste real decreto o establecemento dos requisitos esenciais
de seguranza exixibles aos recipientes a presion simples («recipientes») que constitian
unha novidade no mercado da Unién Europea no momento de se introduciren nel para a
sua comercializacion, co fin de garantir un elevado nivel de proteccion da saude e da
seguranza das persoas, asi como de proteccion dos animais domésticos e dos bens.

Para efectos da demostracién do cumprimento dos citados requisitos esenciais de
seguranza establécense distintos mecanismos de avaliacién da conformidade.

2. O presente real decreto aplicase aos recipientes & presion simples («recipientes»)
fabricados en serie coas seguintes caracteristicas:

a) Os recipientes estaran soldados, destinados a ser sometidos a unha presion
interna relativa superior a 0,5 bar e a conter aire ou nitréxeno, e non se destinaran a estar
sometidos a chama.
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b) As partes e as montaxes que contriblan a resistencia do recipiente a presion
fabricaranse ben de aceiro de calidade non aliado, ben de aluminio non aliado ou de
aliaxes de aluminio sen temperar.

c) O recipiente estara constituido polos seguintes elementos:

c.1) Ben por unha parte cilindrica de seccién transversal circular, cerrada por fondos
bombeados que tefian a stia concavidade cara ao exterior ou por fondos planos que tefian
0 mesmo eixe de revolucion que a parte cilindrica.

c.2) Ben por dos fondos bombeados que tefian 0 mesmo eixe de revolucion.

d) A presién maxima de servizo do recipiente sera inferior ou igual a 30 bar e o
produto da dita presion pola capacidade do recipiente (PS x V) non sera superior a 10.000
bar.L.

e) A temperatura minima de servizo non sera inferior a =50 °C nin a temperatura
maxima superior a 300 °C para os recipientes de aceiro, ou a 100 °C para os recipientes
de aluminio ou de aliaxe de aluminio.

3. O presente real decreto non se aplica:

a) Aos recipientes especificamente concibidos para uso nuclear nos cales unha
avaria poida producir unha emisién de radioactividade.

b) Aos recipientes especificamente concibidos para o equipamento ou para a
propulsién de buques ou aeronaves.

c) Aos extintores de incendios.

Artigo 2.  Definiciéns.
Para efectos deste real decreto, entenderase por:

1. Comercializacion: toda subministracion, remunerada ou gratuita, dun recipiente
para a sua distribucion ou utilizacion no mercado da Uniéon Europea no transcurso dunha
actividade comercial.

2. Introducién no mercado: a primeira comercializacién dun recipiente no mercado da
Union Europea.

3. Fabricante: unha persoa fisica ou xuridica que fabrique un recipiente ou que
encargue o desefo ou a fabricacién deste e comercialice tal recipiente baixo o seu nome
ou marca rexistrada.

4. Representante autorizado: toda persoa fisica ou xuridica establecida na Unién
Europea que recibiu un mandato por escrito dun fabricante para actuar no seu nome en
tarefas especificas.

5. Importador: toda persoa fisica ou xuridica establecida na Unién Europea que
introduza no mercado da Unién Europea un recipiente dun terceiro pais.

6. Distribuidor: toda persoa fisica ou xuridica integrada na cadea de distribucion,
distinta do fabricante ou do importador, que comercialice un recipiente.

7. Axentes econdémicos: o fabricante, o representante autorizado, o importador e o
distribuidor.

8. Especificacion técnica: un documento en que se definen os requisitos técnicos dun
recipiente.

9. Norma harmonizada: norma harmonizada consonte a definicion do artigo 2,
punto 1, letra c), do Regulamento (UE) n.° 1025/2012.

10. Acreditacion: acreditacion consonte a definicién do artigo 2, punto 10, do
Regulamento (CE) n.° 765/2008 do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo
de 2008.

11. Organismo nacional de acreditaciéon: organismo nacional de acreditacion
consonte a definicién do artigo 2, punto 11, do Regulamento (CE) n.° 765/2008 do
Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo de 2008.
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12. Avaliacion da conformidade: o proceso polo cal se avalia se se satisfan os
requisitos esenciais de seguranza do presente real decreto en relacién cun recipiente.

13. Organismo de avaliacién da conformidade: un organismo que desempefia
actividades de avaliacién da conformidade, que inclien calibracién, ensaio, certificacion e
inspeccion.

14. Recuperacion: calquera medida destinada a obter a devolucién dun recipiente xa
posto a disposicién do usuario final.

15. Retirada: calquera medida destinada a impedir a comercializacién dun recipiente
que se encontra na cadea de subministracion.

16. Lexislacion de harmonizacién da Unién Europea: toda lexislacion da Unidn
Europea que harmonice as condicions para a comercializacion dos recipientes.

17. Marcacién CE: unha marcacion pola cal o fabricante indica que o recipiente é
conforme con todos os requisitos aplicables establecidos na lexislacién de harmonizacién
da Unién Europea que prevé a sua colocacion.

18. Organismos de control notificados: aqueles que cumpran o establecido no Real
decreto 2200/1995, do 28 de decembro, polo que se aproba o Regulamento da
infraestrutura para a calidade e a seguranza industrial, e no artigo 21 deste real decreto, e
sexan notificados a Comision Europea e aos demais Estados membros para levaren a
cabo as tarefas de avaliacion da conformidade a que fan referencia os artigos 14 e 15.

Artigo 3. Comercializacion e posta en servizo.

1. S6 poderan ser comercializados e postos en servizo aqueles recipientes que,
convenientemente instalados, mantidos e utilizados de conformidade co seu destino,
cumpran os requisitos deste real decreto.

2. As disposicions do presente real decreto aplicaranse sen prexuizo da normativa
nacional e autonémica ditada para garantir a proteccion das persoas e, en particular, dos
traballadores que utilicen estes recipientes, sempre que iso non supofia modificacions dos
ditos recipientes dunha forma non especificada neste real decreto.

Artigo 4. Requisitos esenciais.

1. Os recipientes cuxo produto PS x V sexa superior a 50 bar.L cumpriran os
requisitos esenciais de seguranza que figuran no anexo I.

2. Os recipientes cuxo produto PS x V sexa inferior ou igual a 50 bar.L desefaranse
e fabricaranse segundo os ultimos avances que nesta materia se apliquen nalgun dos
Estados membros.

Artigo 5. Libre circulacion.

Non se podera prohibir, restrinxir nin obstaculizar a comercializacién e a posta en
servizo dos recipientes a presion simples que cumpran o presente real decreto.

CAPITULO Il

Obrigacions dos axentes econémicos

Artigo 6. Obrigacions dos fabricantes.

1. Ao introduciren no mercado recipientes cuxo produto PS x V sexa superior
a 50 bar.L, os fabricantes garantiran que foron desefiados e fabricados de conformidade
Cos requisitos esenciais de seguranza establecidos no anexo I.

Ao introduciren no mercado recipientes cuxo produto PS x V sexa inferior ou igual a 50
bar.L, os fabricantes garantiran que foron desefiados e fabricados segundo os ultimos
avances que nesta materia se apliquen nalgun dos Estados membros.

2. Con respecto aos recipientes cuxo produto PS x V sexa superior a 50 bar.L, os
fabricantes elaboraran a documentacion técnica a que se refire o anexo Il e velaran por
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que se leve a cabo o correspondente procedemento de avaliacion da conformidade a que
se refire o artigo 13.

Cando, mediante ese procedemento, se demostrase que un recipiente cuxo produto
PS x V sexa superior a 50 bar.L cumpre os requisitos aplicables, os fabricantes elaboraran
unha declaracién UE de conformidade e colocaran a marcacion CE e as inscricidns que se
establecen no punto 1 do anexo lll.

Os fabricantes velaran por que os recipientes cuxo produto PS x V sexa inferior ou
igual a 50 bar.L leven as inscricions que se establecen no punto 1 do anexo lIl.

3. Os fabricantes conservaran a documentacion técnica e a declaracion UE de
conformidade durante ao menos dez anos despois da introduciéon do recipiente no
mercado.

4. Os fabricantes aseguraranse de que existan procedementos para que a producion
en serie mantefia a suUa conformidade co presente real decreto. Deberanse tomar
debidamente en consideracion os cambios no desefio ou nas caracteristicas dos
recipientes e os cambios nas normas harmonizadas ou noutras especificacions técnicas
consonte as cales se declare a sua conformidade.

Sempre que se considere oportuno con respecto aos riscos presentados por un
recipiente, para a proteccion da saude e a seguranza dos usuarios finais, os fabricantes
someteran a ensaio mostras dos recipientes comercializados, investigaran e, de ser o
caso, manteran un rexistro das reclamaciéns, dos recipientes non conformes e das
recuperacions de recipientes, e manteran informados os distribuidores de todo seguimento
deste tipo.

5. Os fabricantes aseguraranse de que os recipientes que introducisen no mercado
leven un nimero de tipo, lote ou serie que permita a sua identificacion.

6. Os fabricantes indicaran no recipiente o seu nome, o seu nome comercial
rexistrado ou marca rexistrada e o seu enderezo postal de contacto. O enderezo debera
indicar un unico lugar no cal se poida contactar co fabricante. Os datos de contacto
figuraran ao menos en castelan para os usuarios finais e as autoridades de vixilancia do
mercado.

7. Os fabricantes garantiran que o recipiente vaia acompafiado das instruciéns e da
informacion relativa @ seguranza recollidas no punto 2 do anexo lll, ao menos en castelan.
Estas instrucions e informacion relativa a seguranza, asi como toda etiquetaxe, seran
claras, comprensibles e intelixibles.

8. Os fabricantes que consideren ou tefian motivos para pensar que un recipiente
qgue introduciron no mercado non é conforme co presente real decreto adoptaran
inmediatamente as medidas correctoras necesarias para que sexa conforme e poderan
retiralo do mercado ou recuperalo, en caso de ser necesario. Ademais, cando o recipiente
presente un risco, os fabricantes informaran inmediatamente diso as comunidades
auténomas en que o comercializaron e proporcionaran detalles, en particular sobre a non
conformidade e as medidas correctoras adoptadas.

9. En resposta a unha solicitude motivada das comunidades auténomas ou do
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo, os fabricantes facilitaran toda a informacion e
documentacion necesarias, en papel ou formato electrénico, para demostrar a
conformidade do recipiente co presente real decreto, ao menos en castelan. Por peticion
das comunidades auténomas ou do Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo, cooperaran
en calquera accion destinada a evitar os riscos que presenten os recipientes que
introduciron no mercado.

Artigo 7. Representantes autorizados.

1. Os fabricantes poderan designar, mediante mandato escrito, un representante
autorizado.

As obrigacions establecidas no artigo 6.1 e a obrigacion de elaborar a documentacion
técnica a que se refire o artigo 6.2 non formaran parte do mandato do representante
autorizado.
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2. Os representantes autorizados efectuaran as tarefas especificadas no mandato
recibido do fabricante. O mandato permitira ao representante autorizado realizar, como
minimo, as tarefas seguintes:

a) Manter a declaracién UE de conformidade e a documentacion técnica a disposicion
das comunidades auténomas ou do Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo durante dez
anos despois da introducion do recipiente no mercado.

b) En resposta a unha solicitude motivada das comunidades auténomas ou do
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo, facilitar & dita autoridade toda a informacion e a
documentacion necesarias para demostrar a conformidade do recipiente.

c) Cooperar coas comunidades auténomas ou co Ministerio de Industria, Enerxia e
Turismo, por peticién destes, en calquera accion destinada a eliminar os riscos que
presenten os recipientes obxecto do mandato do representante autorizado.

Artigo 8. Obrigacions dos importadores.

1. Os importadores so6 introduciran no mercado recipientes conformes.

2. Antes de introduciren no mercado un recipiente cuxo produto PS x V sexa superior
a 50 bar.L, os importadores aseguraranse de que o fabricante levou a cabo o debido
procedemento de avaliacién da conformidade que se recolle no artigo 13. Aseguraranse
de que o fabricante elaborou a documentacion técnica, de que o recipiente leva a
marcacion CE e as inscricions establecidas no punto 1 do anexo Il e vai acompanado dos
documentos necesarios, € de que o fabricante respectou os requisitos establecidos no
artigo 6, numeros 5 e 6.

Cando un importador considere ou tefia motivos para crer que un recipiente cuxo
produto PS x V & superior a 50 bar.L non é conforme cos requisitos esenciais de seguranza
do anexo |, non introducira o dito recipiente no mercado ata que sexa conforme. Ademais,
cando o recipiente presente un risco, o importador informara o fabricante e as comunidades
auténomas ao respecto.

Antes de introduciren no mercado un recipiente cuxo produto PS x V sexa inferior ou
igual a 50 bar.L, os importadores aseguraranse de que foi desefiado e fabricado segundo os
ultimos avances que nesta materia se apliquen nalgun dos Estados membros e de que leva
as inscricions que se establecen no punto 1.2 do anexo lll e de que o fabricante cumpriu os
requisitos establecidos no artigo 6, niumeros 5 e 6.

3. Os importadores indicaran no recipiente o seu nome, o seu nome comercial
rexistrado ou marca rexistrada e o seu enderezo postal de contacto ou, cando non sexa
posible, nun documento que se achegue co recipiente. Os datos de contacto figuraran, ao
menos, en castelan.

4. Os importadores garantiran que o recipiente vaia acompanado das instrucions e
da informacién relativa a seguranza recollida no punto 2 do anexo lll, ao menos en
castelan.

5. Mentres sexan responsables dun recipiente cuxo produto PS x V sexa superior
a 50 bar.L, os importadores aseguraranse de que as condicions do seu almacenamento ou
transporte non comprometan o cumprimento dos requisitos esenciais de seguranza do
anexo |.

6. Sempre que se considere oportuno con respecto aos riscos que presente un
recipiente, para protexer a saude e a seguranza dos usuarios finais, os importadores
someteran a ensaio mostras dos recipientes comercializados, investigaran e, de ser o
caso, manteran un rexistro das reclamacions, dos recipientes non conformes e das
recuperacions de recipientes, e manteran os distribuidores informados de todo seguimento
deste tipo.

7. Os importadores que consideren ou tefian motivos para pensar que un recipiente
que introduciron no mercado non é conforme co presente real decreto adoptaran
inmediatamente as medidas correctoras necesarias para que sexa conforme e poderan
retiralo do mercado ou recuperalo, en caso de ser necesario. Ademais, cando o recipiente
presente un risco, os importadores informaran inmediatamente diso as comunidades
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auténomas en que o comercializaron e proporcionaran detalles, en particular, sobre a non
conformidade e as medidas correctoras adoptadas.

8. En relacién cos recipientes cuxo produto PS x V sexa superior a 50 bar.L, e
durante dez anos despois da introducion do recipiente no mercado, os importadores
manteran unha copia da declaracion UE de conformidade a disposicion das comunidades
auténomas ou do Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo e aseguraranse de que, logo
de peticion, tales autoridades reciban unha copia da documentacion técnica.

9. En resposta a unha solicitude motivada das comunidades auténomas ou do
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo, os importadores facilitaran toda a informacion e
a documentacién necesarias, en papel ou formato electrénico, para demostrar a
conformidade do recipiente co presente real decreto, ao menos en castelan. Por peticion
das comunidades auténomas ou do Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo, cooperaran
en calquera accion destinada a evitar os riscos que presenten os recipientes que
introduciron no mercado.

Artigo 9.  Obrigacions dos distribuidores.

1. Ao comercializaren un recipiente, os distribuidores actuaran coa debida dilixencia
en relacién cos requisitos do presente real decreto.

2. Antes de comercializaren un recipiente cuxo produto PS x V sexa superior a 50
bar.L, os distribuidores aseguraranse de que o recipiente leve a marcaciéon CE e as
inscricions que se establecen no punto 1 do anexo lll, vaia acompafiado dos documentos
requiridos e das instrucions e a informacion relativa a seguranza recollida no anexo lll,
punto 2, ao menos en castelan, e de que o fabricante e o importador cumprisen os
requisitos establecidos no artigo 6, nimeros 5 e 6, e no artigo 8, numero 3, respectivamente.

Cando un distribuidor considere ou tefa motivos para crer que un recipiente cuxo
produto PS x V é superior a 50 bar.L non é conforme cos requisitos esenciais de seguranza
do anexo |, non introducira o dito recipiente no mercado ata que sexa conforme. Ademais,
cando o recipiente presente un risco, o distribuidor informara o fabricante ou o importador
ao respecto, asi como as comunidades autbnomas en que os comercializaron.

Antes de comercializaren un recipiente cuxo produto PS x V sexa inferior ou igual a 50
bar.L, os distribuidores aseguraranse de que leva as inscricions que se establecen no
punto 1.2 do anexo Ill e vai acompafado das instrucidons e da informacion relativa a
seguranza recollida no anexo lll, punto 2, ao menos en castelan, e de que o fabricante e o
importador cumpriron os requisitos establecidos no artigo 6, niumeros 5 e 6, e no artigo 8,
numero 3, respectivamente.

3. Mentres sexan responsables dun recipiente cuxo produto PS x V sexa superior
a 50 bar.L, os distribuidores aseguraranse de que as condicions do seu almacenamento
ou transporte non comprometan o cumprimento dos requisitos esenciais de seguranza do
anexo |.

4. Os distribuidores que consideren ou tefian motivos para pensar que un recipiente
que comercializaron non & conforme co presente real decreto velaran por que se adopten
as medidas correctoras necesarias para que sexa conforme e poderan retiralo do mercado
ou recuperalo, en caso de ser necesario. Ademais, cando o recipiente presente un risco,
os distribuidores informaran inmediatamente diso as comunidades autébnomas en que o
comercializaron e proporcionaran detalles, en particular, sobre a non conformidade e as
medidas correctoras adoptadas.

5. En resposta a unha solicitude motivada das comunidades auténomas ou do
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo, os distribuidores facilitaran, en papel ou formato
electrénico, toda a informaciéon e a documentacién necesarias para demostrar a
conformidade do recipiente. Por peticion das comunidades auténomas ou do Ministerio de
Industria, Enerxia e Turismo, cooperaran en calquera accion destinada a evitar os riscos
que presenten os recipientes que introduciron no mercado.
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Artigo 10. Casos en que as obrigacions dos fabricantes se aplican aos importadores e
aos distribuidores.

Para os efectos do presente real decreto, considerarase fabricante e, por conseguinte,
estara suxeito as obrigaciéns do fabricante consonte o artigo 6, un importador ou
distribuidor que introduza un recipiente no mercado co seu home comercial ou marca ou
modifique un recipiente que xa se introducise no mercado de forma que poida quedar
afectada a suia conformidade con este real decreto.

Artigo 11.  Identificacion dos axentes econémicos.

Por requirimento das comunidades auténomas ou do Ministerio de Industria, Enerxia
e Turismo, os axentes econdmicos identificaran:

a) Calquera axente econémico que lles subministrase un recipiente.
b) Calquera axente econémico ao cal lle subministrasen un recipiente.

Os axentes econdémicos deberan poder facilitar esa informaciéon durante dez anos
despois de que se lles subministrase o recipiente e durante dez anos despois de que
subministrasen o recipiente.

CAPITULO Il

Conformidade dos recipientes cuxo produto PS x V sexa superior a 50 bar.L

Artigo 12. Presunciéon de conformidade dos recipientes cuxo produto PS x V sexa
superior a 50 bar.L.

Os recipientes cuxo produto PS x V sexa superior a 50 bar.L que sexan conformes con
normas harmonizadas ou partes destas cuxas referencias se publicasen no Diario Oficial de
la Unién Europea presumiranse conformes cos requisitos esenciais de seguranza recollidos
no anexo | a que se apliquen as ditas normas ou partes destas.

Artigo 13. Procedementos de avaliacion da conformidade.

1. Antes da sua fabricacion, os recipientes cuxo produto PS x V sexa superior a 50
bar.L seran sometidos ao exame UE de tipo (mddulo B) establecido no punto 1 do anexo |l,
como segue:

a) No caso de recipientes fabricados de conformidade coas normas harmonizadas a
que se refire o artigo 12, dunha das seguintes maneiras, a eleccion do fabricante:

a.1) Avaliacién da adecuacién do desefio técnico do recipiente, mediante o exame da
documentacién técnica e da documentacion de apoio, sen examinar unha mostra (médulo
B: tipo de desefio).

a.2) Avaliacion da adecuacién do desefio técnico do recipiente mediante o exame da
documentacion técnica e da documentacién de apoio, con exame dun modelo de recipiente
representativo da producion prevista do recipiente completo (mddulo B: tipo de producion).

b) Con respecto aos recipientes non fabricados ou fabricados s6 parcialmente de
conformidade coas normas harmonizadas recollidas no artigo 12, o fabricante presentara
para o seu exame un modelo de recipiente representativo da producion prevista do
recipiente completo e a documentacion técnica e a documentacion de apoio para o exame
e a avaliacion da adecuacion do desefno técnico do recipiente (médulo B: tipo de
producion).
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2. Antes de seren introducidos no mercado, os recipientes someteranse a un dos
seguintes procedementos:

a) Cando o produto PS x V sexa superior a 3.000 bar.L, & conformidade co tipo
baseada no control interno da producion mais ensaio supervisado dos recipientes (mddulo
C1), establecido no punto 2 do anexo Il.

b) Cando o produto PS x V sexa inferior ou igual a 3.000 bar.L e superior a 200 bar.L,
a eleccién do fabricante, a un dos seguintes:

b.1) Conformidade co tipo baseada no control interno da produciéon mais ensaio
supervisado dos recipientes (médulo C1) establecido no punto 2 do anexo Il.

b.2) Conformidade co tipo baseada no control interno da produciéon mais control
supervisado dos recipientes a intervalos aleatorios (médulo C2) establecido no punto 3 do
anexo Il.

c) Cando o produto PS x V sexa inferior ou igual a 200 bar.L e superior a 50 bar.L, &
eleccion do fabricante, a un dos seguintes:

c.1) Conformidade co tipo baseada no control interno da produciéon mais ensaio
supervisado dos recipientes (médulo C1) establecido no punto 2 do anexo Il.

c.2) Conformidade co tipo baseada no control interno da producién (médulo C)
establecido no punto 4 do anexo Il.

3. Os expedientes e a correspondencia relativa aos procedementos de avaliacién da
conformidade recollidos nos nimeros 1 e 2 redactaranse, ao menos, en castelan.

Artigo 14. Declaracion UE de conformidade.

1. A declaracion UE de conformidade afirma que se demostrou o cumprimento dos
requisitos esenciais de seguranza do anexo |.

2. Adeclaracion UE de conformidade axustarase a estrutura do modelo establecido
no anexo |V, contera os elementos especificados nos moédulos correspondentes
establecidos no anexo Il e manterase actualizada. Redactarase, ao menos, en castelan.

3. Cando un recipiente estea suxeito a mais dun acto da Unién Europea que exixa
unha declaracion UE de conformidade, elaborarase unha declaracion UE de conformidade
unica con respecto a todos eses actos da Unidn Europea. Esta declaracién contera a
identificacién dos actos da Uniéon Europea correspondentes e as suas referencias de
publicacién no «Diario Oficial de la Uniéon Europea».

4. Ao elaborar unha declaracion UE de conformidade, o fabricante asume a
responsabilidade da conformidade do recipiente cos requisitos establecidos no presente
real decreto.

Artigo 15.  Principios xerais da marcacion CE.

A marcacion CE estara suxeita aos principios xerais recollidos no artigo 30 do
Regulamento (CE) n.° 765/2008 do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo
de 2008.

Artigo 16. Regras e condiciéns para a colocacion da marcacion CE e das inscricions.

1. A marcacion CE e as inscricions a que se refire o punto 1 do anexo Il colocaranse
no recipiente ou na sua placa descritiva de maneira visible, lexible e indeleble.

2. A marcacién CE colocarase antes de que o recipiente sexa introducido no
mercado.

3. A marcacion CE ira seguida do numero de identificacion do organismo notificado
cando este participe na fase de control da producion.
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O numero de identificacion do organismo notificado sera colocado polo propio
organismo ou, seguindo as instruciéns deste, polo fabricante ou polo seu representante
autorizado.

4. A marcacion CE e o nimero de identificacion do organismo notificado poderan ir
seguidos de calquera outra marca que indique un risco ou uso especial.

5. As comunidades auténomas basearanse nos mecanismos existentes para garantir
a correcta aplicacion do réxime que regula a marcacion CE e adoptaran as medidas
adecuadas en caso de uso indebido da dita marcacién.

CAPITULO IV

Notificaciéon dos organismos de avaliacion da conformidade

Artigo 17.  Notificacion.

Os organismos de control que cumpran o establecido no Regulamento da infraestrutura
para a calidade e a seguranza industrial, aprobado polo Real decreto 2200/1995, do 28 de
decembro, e no artigo 20 deste real decreto, poderan ser notificados a Comisién Europea
e aos demais Estados membros para levar a cabo as tarefas de avaliacion da conformidade
a que fai referencia o presente real decreto.

Artigo 18. Autoridades notificantes.

Designase como autoridade notificante o Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo,
que sera responsable do establecemento e da aplicacion dos procedementos necesarios
para a avaliacion, a notificacion e o seguimento dos organismos de control, tendo en conta
tamén o cumprimento do artigo 21.

Artigo 19. Obrigacion de informacion das autoridades notificantes.

Por requirimento da Comisién Europea, o Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo
informara esta dos procedementos de avaliacion, notificacion e seguimento dos
organismos de control que notificase.

Artigo 20. Requisitos relativos aos organismos de control notificados.

Os organismos de control, para os efectos da notificacion por parte do Ministerio de
Industria, Enerxia e Turismo, deberan cumprir o establecido no Regulamento da
infraestrutura para a calidade e a seguranza industrial, aprobado polo Real decreto
2200/1995, do 28 de decembro, e os requisitos seguintes:

a) O organismo de control debera ter personalidade xuridica.

b) O organismo de control sera independente do desefio e da fabricacion do
recipiente que avalia. Poderase tratar dun organismo pertencente a unha asociacion
empresarial ou unha federacioén profesional que represente as empresas que participan no
desefio, na fabricacion, na subministracion, na montaxe, no uso ou no mantemento dos
recipientes que avalia, coa condicién de que se demostre a sua independencia e a
ausencia de conflitos de intereses.

c) O organismo de control, os seus maximos directivos e o persoal responsable da
realizacion das tarefas de avaliacion da conformidade non seran o desefador, o fabricante,
o provedor, o instalador, o comprador, o dono, o usuario ou o encargado do mantemento
dos recipientes que avalian, nin o representante de calquera deles. Iso non sera 6bice
para que estes utilicen os recipientes avaliados que sexan necesarios para as actividades
de avaliacién da conformidade ou para o uso de recipientes con fins persoais.

d) O organismo de control, os seus maximos directivos e o persoal responsable de
desempenar as tarefas de avaliacion da conformidade non interviran directamente no
desefio, na fabricacién ou construcién, na comercializacién, na instalacién, no uso ou no
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mantemento destes recipientes, nin representaran as partes que participan nestas
actividades. Non efectuaran ningunha actividade que poida entrar en conflito coa sua
independencia de criterio ou coa sua integridade en relacién coas actividades de avaliacion
da conformidade para as cales estan notificados. Isto aplicarase en particular aos servizos
de consultoria.

e) Os organismos de control aseguraranse de que as actividades das suas filiais ou
subcontratistas non afecten a confidencialidade, obxectividade e imparcialidade das suas
actividades de avaliaciéon da conformidade.

f) Os organismos de control e o seu persoal levaran a cabo as actividades de
avaliacion da conformidade co maximo nivel de integridade profesional e coa competencia
técnica exixida para o campo especifico, e estaran libres de calquera presion ou incentivo,
especialmente de indole financeira, que poida influir na sua apreciacién ou no resultado
das suas actividades de avaliaciéon da conformidade, en particular a que poidan exercer
persoas ou grupos de persoas que tefian algun interese nos resultados destas actividades.

g) O organismo de control sera capaz de realizar todas as tarefas de avaliacion da
conformidade que lle sexan asignadas de conformidade co disposto no presente real
decreto e para as cales foi notificado, independentemente de que realice as tarefas o
propio organismo ou se realicen no seu nome e baixo a sua responsabilidade. En todo
momento, e respecto a cada procedemento de avaliaciéon da conformidade e para cada
tipo ou categoria de recipientes para os cales foi notificado, o organismo de avaliacion da
conformidade organismo de control dispora:

1.° Do persoal necesario con cofiecementos técnicos e experiencia suficiente e
adecuada para realizar as tarefas de avaliacion da conformidade.

2.° Das descricions dos procedementos consonte os cales se efectia a avaliacion da
conformidade, garantindo a transparencia e a posibilidade de reproduciéon destes
procedementos, e de estratexias e procedementos adecuados que permitan distinguir
entre as tarefas efectuadas como organismo de control e calquera outra actividade.

3.° De procedementos para desempefiar as suas actividades tendo debidamente en
conta o tamafio das empresas, o sector en que operan, a sua estrutura, o grao de
complexidade da tecnoloxia do recipiente de que se trate e se o proceso de producion é
en serie.

h) O organismo de control dispora dos medios necesarios para realizar
adecuadamente as tarefas técnicas e administrativas relacionadas coas actividades de
avaliacion da conformidade e tera acceso a todo o equipamento ou as instalaciéns que
necesite.

O persoal que efectle as tarefas de avaliacion da conformidade tera:

1.° Unha boa formacion técnica e profesional para realizar todas as actividades de
avaliacion da conformidade para as cales o organismo de control foi notificado.

2.° Un conecemento satisfactorio dos requisitos das avaliacidons que efectia e a
autoridade necesaria para efectualas.

3.° Un cofiecemento e unha comprension adecuados dos requisitos esenciais de
seguranza que se establecen no anexo |, das normas harmonizadas aplicables e das
disposicions pertinentes da lexislacién de harmonizacién da Unién Europea, asi como da
lexislacion nacional.

4.° A capacidade necesaria para a elaboracion dos certificados, dos documentos e
dos informes que demostren que se efectuaron as avaliacions.

i) Garantira a imparcialidade do organismo, dos seus maximos directivos e do persoal
responsable da realizacion das tarefas de avaliacién da conformidade.

A remuneraciéon dos maximos directivos e do persoal responsable da realizacion das
tarefas de avaliacion da conformidade dun organismo de organismo de control non
dependera do numero de avaliacions realizadas nin dos resultados de tales avaliacidns.

j) O organismo de control subscribira un seguro de responsabilidade civil, aval ou
outra garantia equivalente que cubra a responsabilidade civil.
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k) O persoal do organismo de control debera observar o segredo profesional acerca
de toda a informacion solicitada no marco das suas tarefas, salvo con respecto as
autoridades competentes, e debera protexer os dereitos de propiedade.

[) O organismo de control participara nas actividades pertinentes de normalizacién e
nas actividades do grupo de coordinacién do organismo notificado establecidas consonte
a lexislacién de harmonizacién da Unién Europea aplicable, ou asegurarase de que o seu
persoal responsable da realizacion das tarefas de avaliacion da conformidade estea
informado ao respecto, e aplicara a modo de directrices xerais as decisiéons e os
documentos administrativos que resulten dos labores do grupo.

Artigo 21.  Filiais e subcontrataciéon dos organismos notificados.

1. Cando o organismo de control notificado subcontrate tarefas especificas
relacionadas coa avaliacién da conformidade ou recorra a unha filial, asegurarase de que
o subcontratista ou a filial cumpren os requisitos establecidos no artigo 20 e informara o
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo en consecuencia.

2. O organismo de control notificado asumira a plena responsabilidade das tarefas
realizadas polos subcontratistas ou polas filiais, con independencia de onde tefian a sua
sede.

3. As actividades s6 se poderan subcontratar ou levar a cabo nunha filial, logo de
consentimento do cliente.

4. O organismo de control notificado mantera a disposicién das comunidades
auténomas e do Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo os documentos pertinentes
sobre a avaliacion das cualificacions do subcontratista ou da filial, asi como o traballo que
estes realicen consonte o anexo |, punto 3.2, e 0 anexo |l.

Artigo 22.  Solicitude de notificacion.

1. Os organismos de control presentaran unha solicitude de notificaciéon ao érgano
competente da comunidade auténoma onde se habilitase segundo o establecido no
Regulamento da infraestrutura para a calidade e a seguranza industrial, aprobado polo
Real decreto 2200/1995, do 28 de decembro.

2. A dita solicitude xuntaraselle a seguinte documentacién: unha descricién das stas
actividades, do médulo ou médulos de avaliacion da conformidade e do recipiente ou
recipientes para o cal se considere competente, asi como copia do correspondente
certificado de acreditacion expedido polo Organismo Nacional de Acreditacion (ENAC) e
da documentacién acreditativa de dispor dun seguro, aval ou doutra garantia financeira
equivalente que cubra a sua responsabilidade civil, segundo o establecido no Regulamento
da infraestrutura para a calidade e a seguranza industrial, aprobado polo Real
decreto 2200/1995, do 28 de decembro. A comunidade auténoma inscribira o dito
organismo de control no Rexistro Integrado Industrial.

3. As comunidades autbnomas comunicaran, se procede, ao Ministerio de Industria,
Enerxia e Turismo esta solicitude, xunto cos documentos descritos no paragrafo anterior,
para a sua posterior notificacion a Comision Europea e aos demais Estados membros.

Artigo 23. Notificaciéon & Comision Europea e aos demais Estados membros.

1. O Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo notificara @ Comision Europea e aos
demais Estados membros mediante o sistema de notificacion electrénica e informara de
calquera cambio pertinente posterior a notificacion.

2. Anotificacién incluira informacién das actividades de avaliacion da conformidade,
0 modulo ou os moédulos de avaliacion da conformidade, o recipiente ou os recipientes
afectados e o correspondente certificado de acreditacion.

3. O organismo de control podera realizar as suas actividades sempre que a
Comision Europea e os demais Estados membros non formulen obxeccions no prazo de
duas semanas desde a notificacién. Pasado este prazo, sera entén considerado un
organismo de control notificado, s6 para efectos deste real decreto.
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4. Cada organismo de control, incluso cando sexan notificados consonte diversas
normas e actos xuridicos da Unién Europea, tera un nimero de identificacion asignado
pola Comisién Europea, que se publicara nunha lista, e xunto as actividades para as cales
fose notificado.

Artigo 24. Cambios na notificacion.

1. Se se comproba que un organismo de control notificado xa non cumpre os
requisitos establecidos no artigo 20, ou non esta cumprindo as suas obrigacions, o
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo podera restrinxir, suspender ou retirar a
notificacién, segundo o caso, en funcién da gravidade do incumprimento dos requisitos ou
obrigacions, e informara a Comision Europea, os demais Estados membros e as
comunidades auténomas.

2. En caso de retirada, restricion ou suspension da notificacion ou de que o organismo
notificado cesase a sua actividade, o 6rgano competente da comunidade auténoma en que
exerza a suUa actividade adoptara as medidas oportunas para que os expedientes do dito
organismo sexan tratados por outro organismo notificado, segundo proceda, ou se pofian a
disposicion das comunidades autdbnomas cando estas o soliciten.

3. Asi mesmo, o Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo proporcionara a Comision
Europea, por requirimento desta, a informacion necesaria respecto a competencia, ao
cumprimento dos requisitos e as responsabilidades atribuidos ao organismo de control
notificado, para a sia comprobacion e, de ser o0 caso, execucion das medidas correctoras.

Artigo 25. Obrigacions operativas dos organismos de control notificados.

Sen prexuizo do disposto no Regulamento da infraestrutura para a calidade e a
seguranza industrial, aprobado polo Real decreto 2200/1995, do 28 de decembro, os
organismos de control notificados deberan cumprir o seguinte:

1. Os organismos de control notificados realizaran avaliacions da conformidade
seguindo os procedementos de avaliacion da conformidade establecidos no anexo |Il.

2. As avaliacions da conformidade realizaranse de maneira proporcionada, evitando
impor cargas innecesarias aos axentes econdémicos. Os organismos de control notificados
exerceran as suas actividades tendo debidamente en conta o tamafo das empresas, o
sector en que operan, a sua estrutura, o grao de complexidade da tecnoloxia do recipiente
€ se 0 proceso de producion é en serie.

Non obstante, respectaran, ao facelo, o grao de rigor e o nivel de proteccion requirido
para que o recipiente cumpra os requisitos do presente real decreto.

3. Se un organismo de control notificado comproba que o fabricante non cumpre os
requisitos esenciais de seguranza establecidos no anexo | ou as normas harmonizadas
correspondentes, ou outras especificacions técnicas, instara o fabricante a adoptar
medidas correctoras adecuadas e non expedira o certificado de conformidade.

4. Se, no transcurso do seguimento da conformidade consecutivo a expedicion do
certificado, un organismo de control notificado constata que o recipiente xa non é conforme,
instara o fabricante a adoptar as medidas correctoras adecuadas e, se é necesario,
suspendera ou retirara o seu certificado.

5. Se non se adoptan medidas correctoras ou estas non producen o efecto exixido, o
organismo notificado restrinxira, suspendera ou retirara calquera certificado, segundo o
caso.

Artigo 26. Reclamacioén fronte as decisiéns dos organismos de control notificados.

Cando un organismo de control notificado emita un protocolo, acta, informe ou
certificacion con resultado negativo do cumprimento das exixencias regulamentarias, o
interesado podera reclamar manifestando a sia desconformidade con el ante o propio
organismo e, en caso de non chegar a un acordo, ante o érgano competente da
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comunidade auténoma en que radique, para efectos do previsto no artigo 16.2 da
Lei 21/1992, do 16 de xullo, de industria.

Artigo 27. Obrigacion de informacion dos organismos de control notificados.

1. Os organismos de control notificados informaran o érgano competente en materia
de seguranza industrial da comunidade auténoma:

a) De calquera denegacion, restricion, suspension ou retirada de certificados.

b) De calquera circunstancia que afecte o ambito e as condicions de notificacion.

c) De calquera solicitude de informacién sobre as actividades de avaliacién da
conformidade que recibisen das autoridades de vixilancia do mercado.

d) Logo de solicitude, das actividades de avaliacién da conformidade realizadas
dentro do ambito da sua notificacion e de calquera outra actividade realizada, incluidas as
actividades e a subcontratacién transfronteirizas.

2. Logo de solicitude das comunidades auténomas, ou do Ministerio de Industria,
Enerxia e Turismo ou doutro organismo de control notificado que, consonte o presente real
decreto, realice actividades de avaliacion da conformidade similares e que tefia en conta
0S mesmos recipientes, proporcionara informacion pertinente sobre cuestions relacionadas
con resultados negativos e con resultados positivos da avaliacién da conformidade.

Artigo 28. Coordinacién dos organismos notificados.

Os organismos de control notificados participaran nas actividades pertinentes de
normalizacion e nas actividades do grupo ou grupos de coordinaciéon e cooperacion de
organismos notificados directamente ou por medio de representantes designados,
aseguraranse de que o seu persoal de avaliacion estd informado ao respecto e aplicaran
a modo de directrices xerais as decisidns e os documentos administrativos que resulten
dos labores do grupo.

CAPITULO V

Vixilancia do mercado da Unién Europea, control dos recipientes que entren no
mercado da Unién Europea e procedemento de salvagarda da Uniéon Europea

Artigo 29. Vixilancia do mercado da Unién Europea e control dos recipientes que entren
nel.

O artigo 15, numero 3, e os artigos 16 a 29 do Regulamento (CE) n.° 765/2008 do
Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo de 2008, aplicaranse aos recipientes
previstos no artigo 1 do presente real decreto.

De conformidade co disposto no artigo 14.2 da Lei 21/1992, do 16 de xullo, de industria,
sen prexuizo das actuaciéns de inspeccidn e control que as comunidades auténomas
competentes na materia desenvolvan no seu ambito territorial, o Ministerio de Industria,
Enerxia e Turismo podera promover plans e campafas de caracter nacional de
comprobacién, mediante mostraxe, das condiciéns de seguranza dos recipientes a que se
refire o artigo 1 deste real decreto.

Artigo 30. Procedemento no caso de recipientes que presentan un risco.

1. Cando se tefian motivos suficientes para crer que un recipiente entrafia un risco
para a saude ou a seguranza das persoas, ou para 0s animais domésticos ou os bens,
levarase a cabo unha avaliacién relacionada co recipiente en cuestion atendendo a todos
os requisitos pertinentes establecidos no presente real decreto. Para tal fin, os axentes
econdmicos correspondentes cooperaran, en funcién das necesidades, coas comunidades
auténomas e co Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo.
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Cando, no transcurso da avaliacién mencionada, se constate que o recipiente non
cumpre os requisitos establecidos no presente real decreto, as comunidades auténomas
pediran sen demora ao axente econdmico pertinente que adopte todas as medidas
correctoras adecuadas para adaptar o recipiente aos citados requisitos, retiralo do
mercado ou recuperalo nun prazo de tempo razoable, proporcional a natureza do risco,
que elas prescriban.

Informarase o organismo notificado correspondente en consecuencia.

O artigo 21 do Regulamento (CE) n.° 765/2008 do Parlamento Europeo e do Consello,
do 9 de xullo de 2008, sera de aplicacion as medidas mencionadas no paragrafo segundo
do presente punto.

2. Cando se considere que o incumprimento non se limita ao territorio nacional, o
Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo informara a Comisién Europea e os demais
Estados membros dos resultados da avaliacion e das medidas que lle pediron ao axente
econdmico que adopte.

3. O axente econdmico asegurarase de que se adoptan todas as medidas correctoras
pertinentes en relacion con todos os recipientes afectados que comercializase en toda a
Union Europea.

4. Se o axente econémico pertinente non adopta as medidas correctoras adecuadas,
as comunidades autonomas adoptaran todas as medidas provisionais adecuadas para
prohibir ou restrinxir a comercializacion do recipiente no mercado nacional, retiralo dese
mercado ou recuperalo.

As comunidades auténomas afectadas comunicaran ao Ministerio de Industria, Enerxia
e Turismo as medidas provisionais adoptadas e este informara a Comisién Europea e os
demais Estados membros de tales medidas. Estes, en caso de desacordo con elas,
poderan presentar obxeccidns ao respecto.

5. Ainformaciéon mencionada no ndmero 4 incluira todos os detalles dispofiibles, en
particular os datos necesarios para a identificacion do recipiente non conforme, a orixe do
recipiente, a natureza da suposta non conformidade e do risco que presenta, e a natureza
e duracién das medidas nacionais adoptadas, asi como os argumentos expresados polo
axente econémico pertinente.

En particular, indicarase se a non conformidade se debe a un dos motivos seguintes:

a) O recipiente non cumpre os requisitos relacionados coa saude ou a seguranza das
persoas ou coa proteccion dos animais domésticos ou dos bens.

b) Ou hai deficiencias nas normas harmonizadas a que se refire o artigo 12 que
atriblen unha presuncién de conformidade.

6. Se no prazo de tres meses a partir da recepcion da informacién indicada no
numero 4, paragrafo segundo, ningun Estado membro nin a Comision Europea presentan
ningunha obxeccién sobre unha medida provisional adoptada, a medida considerarase
xustificada.

7. As comunidades autébnomas velaran por que se adopten sen demora as medidas
restritivas adecuadas respecto do recipiente en cuestion, tales como a retirada do
recipiente do mercado.

8. Cando se reciba dun Estado membro ou da Comisiéon Europea unha medida
restritiva adoptada sobre un recipiente non conforme, o Ministerio de Industria Turismo e
Comercio informara as comunidades auténomas sobre a medida en cuestién e, en caso
de desacordo coa medida adoptada, poderan presentar as suas obxeccions ao respecto.
Estas obxecciéns seran analizadas e, de ser o caso, remitidas a Comision Europea.

Artigo 31. Procedemento de salvagarda da Unién Europea.

1. Se, unha vez concluido o procedemento establecido no artigo 30.3 e 4, se formulan
obxeccidns contra medidas adoptadas, ou se a Comision Europea considera que tales
medidas son contrarias & lexislacion da Union Europea, aplicarase o procedemento de
salvagarda da Union Europea.
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2. Se, como consecuencia da aplicacion do procedemento de salvagarda, a Comision
Europea considera as medidas nacionais xustificadas, o Ministerio de Industria, Enerxia e
Turismo e as comunidades auténomas velaran polo cumprimento de tales medidas para
qgue o recipiente non conforme sexa retirado do mercado, e informarase a Comisién
Europea ao respecto. Se a medida nacional non se considera xustificada, retirarase esa
medida.

3. Cando a medida nacional se considere xustificada e a non conformidade do
recipiente se atribla a unha deficiencia das normas harmonizadas a que se refire o
artigo 31.5.b) do presente real decreto, aplicarase o procedemento previsto no artigo 11 do
Regulamento (UE) n.° 1025/2012 do Parlamento Europeo e do Consello, do 25 de outubro
de 2012, sobre a normalizacion europea, polo que se modifican as directivas 89/686/CEE
e 93/15/CEE do Consello, e as directivas 94/9/CE, 94/25/CE, 95/16/CE, 97/23/CE, 98/34/
CE, 2004/22/CE, 2007/23/CE, 2009/23/CE e 2009/105/CE do Parlamento Europeo e do
Consello, e polo que se derroga a Decision 87/95/CEE do Consello, e a Decision
n.° 1673/2006/CE do Parlamento Europeo e do Consello.

Artigo 32. Recipientes conformes que presentan un risco.

1. Se, tras efectuar unha avaliacion consonte o artigo 30.1, se comproba que un
recipiente, ainda que conforme de acordo con este real decreto, presenta un risco para a
saude ou a seguranza das persoas, para os animais domésticos ou os bens, pediraselle
ao axente econdmico pertinente que adopte todas as medidas adecuadas para asegurarse
de que o recipiente en cuestidon non presente ese risco cando se introduza no mercado, ou
ben para retiralo do mercado ou recuperalo no prazo de tempo razoable, proporcional a
natureza do risco que se determine.

2. O axente econdmico asegurarase de que se adoptan as medidas correctoras
necesarias en relacion con todos os recipientes afectados que comercializase en toda a
Unién Europea.

3. O Ministerio de Industria, Enerxia e Turismo informara inmediatamente a Comision
Europea e os demais Estados membros ao respecto. A informacion facilitada incluira todos
os detalles disponibles, en particular os datos necesarios para identificar o recipiente en
cuestion e determinar a sua orixe, a cadea de subministracion do recipiente, a natureza do
risco que presenta e a natureza e duraciéon das medidas adoptadas. A Comision Europea
avaliara as ditas medidas e adoptara unha decision ao respecto que sera comunicada a
todos os Estados membros e aos axentes econémicos implicados.

Artigo 33. Incumprimento formal.

1. Sen prexuizo do disposto no artigo 30, de se constatar unha das situacions
indicadas a continuacion, pediraselle ao axente econémico correspondente que emende a
falta de conformidade en cuestion:

a) Colocouse a marcacion CE incumprindo o artigo 30 do Regulamento (CE)
n.° 765/2008 do Parlamento Europeo e do Consello, do 9 de xullo de 2008, ou o artigo 16
do presente real decreto.

b) Non se colocou a marcacién CE.

c) Colocouse o numero de identificacién do organismo notificado que participe na
fase de control da producion, incumprindo o artigo 16, ou non se colocou.

d) Non se colocaron as inscricidns mencionadas no punto 1 do anexo Ill ou
colocaronse incumprindo o artigo 16 ou o punto 1 do anexo lIl.

e) Non se estableceu a declaracion UE de conformidade.

f) Non se estableceu correctamente a declaracion UE de conformidade.

g) Adocumentacién técnica non esta dispofiible ou é incompleta.

h) A informacién mencionada no artigo 6, numero 6, ou no artigo 8, numero 3, falta,
é falsa ou esta incompleta.
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i) Non se cumpre calquera outro requisito administrativo establecido no artigo 6 ou no
artigo 8.

2. Se a falta de conformidade indicada no numero 1 persiste, as comunidades
autonomas adoptaran todas as medidas adecuadas para restrinxir ou prohibir a
comercializacion do recipiente ou asegurarse de que sexa recuperado ou retirado do
mercado.

CAPITULO VI

Réxime sancionador

Artigo 34. Réxime sancionador.

Aos incumprimentos do disposto no presente real decreto seralles de aplicacién o
réxime de infraccions e sanciéns establecido no titulo V da Lei 21/1992, do 16 de xullo, de
industria.

Disposicion transitoria primeira. Comercializacién ou posta en servizo de recipientes
introducidos no mercado con anterioridade ao 20 de abril de 2016.

Non se impedira a comercializacién ou posta en servizo de recipientes regulados pola
normativa anterior que sexan conformes con ela e se introducisen no mercado antes do 20
de abril de 2016.

Disposicion transitoria segunda. Certificados expedidos con anterioridade consonte o
Real decreto 1495/1991, do 11 de outubro.

Os certificados expedidos con anterioridade & entrada en vigor deste real decreto por
organismos de control autorizados consonte o Real decreto 1495/1991, do 11 de outubro,
polo que se ditan as disposiciéns de aplicacion da Directiva 87/404/CEE do Consello, do
25 de xuno de 1987, relativa a aproximacién das lexislacions dos Estados membros en
materia de recipientes a presion simples, seran validos consonte o presente real decreto.

Disposicion derrogatoria Unica. Derrogacion normativa.

Queda derrogado o Real decreto 1495/1991, do 11 de outubro, polo que se ditan as
disposicions de aplicacion da Directiva do Consello das Comunidades Europeas 87/404/
CEE, sobre recipientes a presion simples, asi como cantas disposicions de igual ou inferior
rango se opofan ao disposto no presente real decreto.

Disposicion derradeira primeira. Titulo competencial.

Este real decreto ditase ao abeiro do disposto no artigo 149.1.13.2 da Constitucion,
que atrible ao Estado as competencias exclusivas sobre bases e coordinacion da
planificacion xeral da actividade econdémica.

Disposicién derradeira segunda. Incorporacién do dereito da Unién Europea.

Mediante o presente real decreto incorpérase ao dereito espaiiol a Directiva 2014/29/
UE do Parlamento Europeo e do Consello, do 26 de febreiro de 2014, sobre a
harmonizacion das lexislacions dos Estados membros en materia de comercializacion dos
recipientes & presion simples.

Disposicion derradeira terceira. Desenvolvemento normativo.

Facultase o ministro de Industria, Enerxia e Turismo para ditar as normas de
desenvolvemento deste real decreto.
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Disposicion derradeira cuarta. Habilitacién para a modificaciéon do contido técnico dos
anexos do presente real decreto.

Autorizase o ministro de Industria, Enerxia e Turismo para actualizar mediante orde o
contido dos anexos do presente real decreto, con obxecto de mantelo permanentemente
adaptado ao progreso da técnica e ao que dispofian as normas legais e regulamentarias
que se diten con posterioridade a este real decreto e as normas do dereito da Union
Europea ou doutros organismos internacionais.

Disposicién derradeira quinta. Entrada en vigor.
Este real decreto entrara en vigor o dia 20 de abril de 2016.
Dado en Madrid o 18 de marzo de 2016.
FELIPE R.

O ministro de Industria, Enerxia e Turismo,
JOSE MANUEL SORIA LOPEZ
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ANEXO |
Requisitos esenciais de seguranza
1. Materiais

Os materiais seleccionaranse en funcién da utilizacion prevista dos recipientes e de
acordo cos puntos 1.1 a 1.4.

1.1 Partes sometidas a presion. Os materiais utilizados para a fabricacién das partes
sometidas a presién dos recipientes deberan:

a) Poder soldarse.

b) Ser ductiles e tenaces para que, en caso de ruptura a temperatura minima de
servizo, esta non provoque ningunha fragmentacioén nin fractura de tipo fraxil.

c) Non sufrir desgaste co paso do tempo.

Para os recipientes de aceiro, os materiais responderan, ademais, aos requisitos
establecidos no punto 1.1.1 e, para os recipientes de aluminio ou de aliaxe de aluminio,
aos establecidos no punto 1.1.2.

Estes materiais iran acompafiados dunha ficha de inspeccién como se define no
punto 3.1, letra i), do anexo lll, elaborada polo fabricante do material.

1.1.1 Recipientes de aceiro. Os aceiros de calidade sen aliaxe responderan as
disposicions seguintes:

a) Non seran efervescentes e entregaranse despois dun tratamento de normalizacién
ou nun estado equivalente.

b) O contido de carbono por recipiente sera inferior ao 0,25 % e o de xofre e fésforo,
inferior ao 0,05 % para cada un destes elementos.

c) Teran as caracteristicas mecanicas por recipiente enumeradas a continuacion:

c.1) O valor maximo da resistencia a traccion R sera inferior a 580 N/mm?.
c.2) O alongamento de rotura sera:

Se a probeta se toma paralelamente a direccion de laminacion:

Espesor =2 3 mm: A 222 %

Espesor < 3 mm: A 217 %

80 mm

Se a probeta se toma perpendicularmente a direccidon de laminacion:

Espesor 2 3 mm: A 220 %

Espesor < 3 mm: A 215 %

80 mm

c.3) O valor medio da enerxia de rotura por flexion KCV determinado sobre 3 mostras
lonxitudinais sera de ao menos 35 J/cm? & temperatura minima de servizo. Sé un dos tres
valores podera ser inferior a 35 J/cm?, pero en ningln caso inferior a 25 J/cm?. Cando se
trate de aceiros destinados a ser usados para a fabricacion de recipientes cuxa temperatura
minima de servizo sexa inferior a —10 °C e o espesor de cuxas paredes sexa superior a 5
mm, exixirase a verificacion da dita propiedade.

1.1.2 Recipientes de aluminio. O aluminio non aliado tera un contido de aluminio como
minimo igual ao 99,5 % e as aliaxes descritas no artigo 1, nimero 1, letra b), posuiran unha
resistencia suficiente a corrosion intercristalina a temperatura maxima de servizo.

Ademais, estes materiais satisfaran os seguintes requisitos:

a) Subministrarse en estado recocido.
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b) Ter as caracteristicas mecanicas por recipiente seguintes:

O valor maximo da resistencia a traccion R sera inferior ou igual a 350 N/mm?.
O alongamento de rotura sera:

A =16 % se a probeta se toma paralelamente a direccién de laminacion.
A= 14 % se a probeta se toma perpendicularmente a direccion de laminacion.

1.2 Materiais de soldadura. Os materiais empregados na fabricacion de soldaduras
sobre o recipiente ou a fabricacién deste seran apropiados e compatibles cos materiais
que se vaian soldar.

1.3 Accesorios que contribuan a reforzar o recipiente. Estes accesorios (por exemplo,
parafusos ou porcas) realizaranse co material especificado no punto 1.1 ou con outros
tipos de aceiro, aluminio ou aliaxe de aluminio apropiados e compatibles cos materiais
utilizados para a fabricacion das partes sometidas a presion.

Estes materiais teran, a temperatura minima de servizo, un alongamento de fractura e
unha enerxia de rotura por flexidon apropiados.

1.4 Partes non sometidas a presion. Todas as partes dos recipientes non sometidas
a presion e unidas mediante soldadura seran de materiais compatibles co dos compofientes
a que estean soldadas.

2. Deserio dos recipientes
a) Ao desefar o recipiente, o fabricante definira o seu ambito de utilizacion e elixira:

a.1) Atemperatura minima de servizo T _
a.2) Atemperatura maxima de servizo T,__
a.3) A presion maxima de servizo PS.

X.

Non obstante, se se selecciona unha temperatura minima de servizo superior a—10 °C,
as caracteristicas exixidas aos materiais cumpriranse a —10 °C.

b) Ademais, o fabricante tera en conta as seguintes disposicions:

b.1) Sera posible inspeccionar o interior dos recipientes.

b.2) Sera posible purgar os recipientes.

b.3) As caracteristicas mecanicas persistiran durante o periodo de utilizaciéon do
recipiente para o fin previsto.

b.4) Os recipientes estaran convenientemente protexidos contra a corrosion, de
acordo coa sua finalidade prescrita.

c) O fabricante tera en conta que, nas condiciéns de uso previstas:

c.1) Os recipientes non estaran sometidos a tensidons que poidan prexudicar a sua
seguranza de emprego.

c.2) A presion interna non superara, de maneira permanente, a presion maxima de
servizo PS; non obstante, autorizarase unha sobrepresion momentanea de ata un 10 %.

d) As unidns circunferenciais ou lonxitudinais realizaranse mediante soldaduras a
plena penetraciéon ou mediante soldaduras de eficacia equivalente. Os fondos bombeados
que non sexan hemisféricos estaran provistos dun bordo cilindrico.

2.1 Espesor das paredes. Se o recipiente PS x V & inferior ou igual a 3.000 bar.L, o
fabricante seleccionara un dos métodos descritos nos puntos 2.1.1 e 2.1.2 para
determinar o espesor das paredes do recipiente; se o recipiente PS x V é superior
a 3.000 bar.L ou se a temperatura maxima de servizo supera os 100 °C, o espesor
determinarase polo método descrito no punto 2.1.1.

Non obstante, o espesor real da parede da virola e dos fondos sera ao menos igual
a 2 mm para os recipientes de aceiro € a 3 mm para os recipientes de aluminio ou de
aliaxe de aluminio.



=2E BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Suplemento en lingua galega ao num. 70 Martes 22 de marzo de 2016 Sec.l. Pax. 21

2.1.1 Método de calculo. O espesor minimo das partes sometidas a presion
calcularase en funcion da intensidade das tensiéns e tendo en conta as disposicions
seguintes:

a) A presion calculada que se tomara en conta sera superior ou igual a presién
maxima de servizo PS seleccionada.

b) A tensién xeral de membrana admisible sera inferior ou igual ao menor dos
valores 0,6 R_, ou 0,3 R . Para determinar a tension admisible, o fabricante empregara os
valores R, e R minimos garantidos polo fabricante do material.

Non obstante, cando a parte cilindrica do recipiente comprenda unha ou varias
soldaduras lonxitudinais realizadas mediante procedemento non automatico, o espesor
calculado segundo as modalidades especificadas no paragrafo primeiro multiplicarase polo
coeficiente 1,15.

2.1.2 Método experimental. O espesor das paredes determinarase de modo que
permita que os recipientes resistan a temperatura ambiente unha presién polo menos 5
veces superior a presién maxima de servizo, cun factor de deformacién circunferencial
permanente inferior ou igual ao 1 %.

3. Procesos de fabricacion

Os recipientes construiranse e someteranse a controis de producién de conformidade
cos puntos 2, 3 ou 4 do anexo Il

3.1 Preparacion dos compofientes. A preparacién dos compofientes (por exemplo,
conformaciono e biselado) non ocasionara defectos na superficie, fendas ou cambios das
sUas caracteristicas mecanicas que poidan prexudicar a seguranza dos recipientes.

3.2 Soldadura das partes sometidas a presién. As soldaduras e as zonas adxacentes
teran caracteristicas similares as dos materiais soldados e estaran exentas de defectos de
superficie ou internos, prexudiciais para a seguranza dos recipientes.

As soldaduras seran realizadas por soldadores ou operarios especializados co grao de
aptitude apropiado, segundo os métodos de soldadura autorizados. Estas autorizaciéns e
cualificacidns seran realizadas por organismos notificados.

Ademais, o fabricante asegurarase, durante a fabricacion, da constancia da calidade
das soldaduras mediante a realizacion, segundo as modalidades apropiadas, dos ensaios
necesarios. Estes ensaios seran obxecto dun informe.

4. Posta en servizo dos recipientes

Os recipientes iran acompafiados das instrucions redactadas polo fabricante,
establecidas no punto 2 do anexo lll.

ANEXO I
Procedementos de avaliacion da conformidade
1. Exame UE de tipo
(Médulo B)

1.1 O exame UE de tipo é a parte dun procedemento de avaliacién da conformidade
mediante a cal un organismo notificado examina o desefio técnico dun recipiente e verifica
e da fe de que o seu deserio técnico cumpre os requisitos da presente directiva que lle son
aplicables.

1.2 O exame UE de tipo efectuarase de calquera das formas seguintes de
conformidade co artigo 13:

A avaliacion da adecuacion do desefio técnico do recipiente, mediante o exame da
documentacion técnica e a documentacion de apoio a que se fai referencia no punto 1.3,
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mais o exame dun modelo de recipiente, representativo da producion prevista do recipiente
completo (tipo de producion).

A avaliacion da adecuacion do desefio técnico do recipiente, mediante o exame da
documentacién técnica e a documentacion de apoio a que se fai referencia no punto 1.3,
sen examinar un modelo de recipiente (tipo de desefo).

1.3 O fabricante presentara unha solicitude de exame UE de tipo ante un unico
organismo notificado da sua eleccién.
Esta solicitude comprendera:

a) O nome e o enderezo do fabricante e, se a solicitude a presenta o representante
autorizado, tamén o nome e o enderezo deste.

b) Unha declaracion por escrito en que se precise que a mesma solicitude non foi
presentada ante outro organismo notificado.

c) A documentacion técnica. A documentacidon técnica permitira avaliar a
conformidade do recipiente cos requisitos aplicables da presente directiva e incluira unha
analise e unha avaliacion adecuadas dos riscos. Especificara os requisitos aplicables e
incluira, na medida en que sexa pertinente para a avaliacion, o desefio, a fabricacion e o
funcionamento do recipiente; asi mesmo incluira, cando proceda, ao menos os seguintes
elementos:

c.1) Unha descricion xeral do recipiente.

c.2) Os planos de desefio e de fabricacion, e os esquemas dos compofientes, etc.

c.3) As descricions e explicacidons necesarias para a comprension de tales planos e
esquemas, e do funcionamento do recipiente.

c.4) Unha lista das normas harmonizadas, aplicadas total ou parcialmente, cuxas
referencias se publicasen no «Diario Oficial de la Union Europea» e, cando non se
aplicasen esas normas harmonizadas, a descricién das soluciéns adoptadas para cumprir
0s requisitos esenciais de seguranza da presente directiva xunto cunha lista doutras
especificacidons técnicas pertinentes aplicadas; en caso de normas harmonizadas que se
apliquen parcialmente, especificaranse na documentacién técnica as partes que se
aplicasen.

c.5) Os resultados dos calculos de desefo realizados, dos exames efectuados, etc.

c.6) Os informes sobre os ensaios.

c.7) As instrucions e a informacion relativa a seguranza previstas no punto 2 do
anexo Il

c.8) Un documento en que se describan:

Os materiais seleccionados.

Os procedementos de soldadura seleccionados.

Os controis seleccionados.

Todos os datos pertinentes relativos ao desefio dos recipientes.

d) De ser o caso, os modelos de recipientes representativos da producion prevista.
O organismo notificado podera solicitar outros modelos de recipientes se o programa de
ensaio o require.

e) Adocumentacion de apoio da adecuacion do desefo técnico; esta documentacion
de apoio mencionara todos os documentos que se utilizasen, en particular, no caso de que
as normas harmonizadas pertinentes non se aplicasen integramente; a documentacion de
apoio incluira, en caso necesario, os resultados dos ensaios realizados, de conformidade
con outras especificacions técnicas pertinentes, polo laboratorio apropiado do fabricante
ou por outro laboratorio de ensaio no seu nome e baixo a slia responsabilidade.

Cando se examine un modelo de recipiente, a documentacién técnica incluira tamén:

Os certificados relativos a cualificacion apropiada do método operativo de soldadura e
dos soldadores ou operadores encargados das soldaduras.
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A ficha de inspeccién dos materiais empregados para a fabricacion das partes e
compoiientes que contribuan a resistencia do recipiente a presion.

Un informe sobre os exames e ensaios efectuados ou a descricion dos controis
propostos.

1.4 O organismo notificado encargarase do seguinte:

1.4.1 Respecto ao recipiente: examinar a documentacion técnica e a documentacion
de apoio para avaliar a adecuacién do desefio técnico do recipiente.
1.4.2 Respecto & mostra ou as mostras:

a) Comprobar que foi/foron fabricada(s) de acordo coa documentacién técnica, que
se poden utilizar con seguranza nas condicions de servizo previstas, e establecer os
elementos que foron desefiados de acordo coas disposicions aplicables das normas
harmonizadas pertinentes, asi como os elementos que foron desefiados de conformidade
con outras especificacions técnicas pertinentes.

b) Efectuar, ou facer que se efectien, os exames e ensaios oportunos para
comprobar se, cando o fabricante elixiu aplicar as soluciéns das normas harmonizadas
pertinentes, estas soluciéns se aplicaron correctamente.

c) Efectuar, ou facer que se efectien, os exames e ensaios oportunos para
comprobar se, en caso de que non se aplicasen as soluciéns das normas harmonizadas
pertinentes, as solucions adoptadas polo fabricante, que apliquen outras especificacions
técnicas pertinentes, cumpren os requisitos esenciais de seguranza correspondentes da
presente directiva.

d) Poferse de acordo co fabricante sobre un lugar onde se vaian efectuar os exames
e ensaios.

1.5 O organismo notificado elaborara un informe de avaliacion que recolla as actividades
realizadas de conformidade co punto 1.4 e os seus resultados. Sen prexuizo das suas
obrigacions respecto as autoridades notificantes, o organismo notificado s6 dara a cofecer o
contido do dito informe, integramente ou en parte, co acordo do fabricante.

1.6 Se o tipo cumpre os requisitos da presente directiva, o organismo notificado
expedira ao fabricante un certificado de exame UE de tipo. Este certificado incluirda o nome
e 0 enderezo do fabricante, as conclusions do exame, as condiciéns de validez (de ser o
caso) e os datos necesarios para identificar o tipo aprobado. Poderanse xuntar un ou
varios anexos ao certificado de exame UE de tipo.

O certificado de exame UE de tipo e os seus anexos conteran toda a informacion
pertinente para avaliar a conformidade dos recipientes fabricados co tipo examinado e
permitir o control en servizo. Asi mesmo indicara, de ser o caso, as condicions a que quede
supeditado e incluira as descricions e os debuxos necesarios para identificar o tipo
autorizado.

En caso de que o tipo non satisfaga os requisitos aplicables da presente directiva, o
organismo notificado negarase a expedir un certificado de exame UE de tipo e informara
diso o solicitante, explicando detalladamente a sua negativa.

1.7 O organismo notificado manterase informado dos cambios no estado da técnica
xeralmente reconecido que indique que o tipo aprobado xa non pode cumprir os requisitos
aplicables da presente directiva, e determinara se tales cambios requiren mais
investigacions. Nese caso, o organismo notificado informara o fabricante en consecuencia.

O fabricante informara o organismo notificado que tefia no seu poder a documentacion
técnica relativa ao certificado de exame UE de tipo sobre calquera modificacion do tipo
aprobado que poida afectar a conformidade do recipiente cos requisitos esenciais de
seguranza da presente directiva ou as condicidns de validez do dito certificado. Tales
modificacidns requiriran unha aprobacién adicional en forma de engadido ao certificado
orixinal de exame UE de tipo.

1.8 Cada organismo notificado informard a sua autoridade notificante sobre os
certificados de exame UE de tipo e/ou sobre calquera engadido a eles que expedise ou
retirase e, periodicamente ou logo de solicitude, pora a disposicion da sua autoridade
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notificante a lista de tales certificados e/ou engadidos a estes que fosen rexeitados,
suspendidos ou restrinxidos doutro modo.

Cada organismo notificado informara os demais organismos notificados sobre os
certificados de exame UE de tipo e/ou sobre os engadidos a eles que rexeitase, retirase,
suspendese ou restrinxise doutro modo e, logo de solicitude, sobre os ditos certificados e/
ou os engadidos a eles que expedise.

A Comision Europea, os Estados membros e os demais organismos notificados
poderan, logo de solicitude, obter unha copia dos certificados de exame UE de tipo ou dos
seus engadidos. Logo de solicitude, a Comisidon Europea e os Estados membros poderan
obter unha copia da documentacién técnica e dos resultados dos exames efectuados polo
organismo notificado. O organismo notificado estara en posesion dunha copia do
certificado de exame UE de tipo, dos seus anexos e dos seus engadidos, asi como do
expediente técnico que inclia a documentacion presentada polo fabricante ata o final da
validez do dito certificado.

1.9 O fabricante conservara a disposicion das autoridades nacionais unha copia do
certificado de exame UE de tipo, dos seus anexos e dos seus engadidos, asi como a
documentacién técnica durante un periodo de dez anos despois da introducion do
recipiente no mercado.

1.10 O representante autorizado do fabricante podera presentar a solicitude a que se
fai referencia no punto 1.3 e cumprir as obrigacions recollidas nos puntos 1.7 e 1.9, sempre
que estean especificadas no seu mandato.

2. Conformidade co tipo baseada no control interno da producién mais ensaio
supervisado dos recipientes

(Médulo C1)

2.1 A conformidade co tipo baseada no control interno da producién mais ensaio
supervisado dos recipientes é a parte dun procedemento de avaliacion da conformidade
mediante a cal o fabricante cumpre as obrigaciéns establecidas nos puntos 2.2, 2.3 e 2.4,
e garante e declara, baixo a sta exclusiva responsabilidade, que os recipientes en cuestion
son conformes co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e cumpren os requisitos
da presente directiva que se lles aplican.

2.2 Fabricacién. O fabricante tomara todas as medidas necesarias para que o
proceso de fabricacidén e o seu seguimento garantan a conformidade dos recipientes
fabricados co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e cos requisitos da presente
directiva que se lles aplican.

Antes de comezar a fabricacion, o fabricante proporcionara ao organismo notificado da
sua eleccién toda a informacion necesaria e, en particular:

a) Adocumentacion técnica, que debera incluir, igualmente:

Os certificados relativos a cualificacion apropiada do método operativo de soldadura e
dos soldadores ou operadores encargados das soldaduras.

A ficha de inspeccién dos materiais empregados para a fabricacién das partes e
compofientes que contriblan a resistencia do recipiente a presion.

Un informe sobre os exames e ensaios efectuados.

b) O expediente de inspeccion que describa os exames e os ensaios adecuados, cos
seus procedementos e frecuencias de execucion, que se deberan efectuar no proceso de
fabricacion.

c) O certificado de exame UE de tipo.

2.3 Control dos recipientes.

2.3.1 Para cada recipiente fabricado, o organismo notificado efectuara os exames e
ensaios apropiados para verificar a conformidade dos recipientes co tipo descrito no
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certificado de exame UE de tipo e cos requisitos correspondentes da presente directiva
consonte as letras seguintes:

a) O fabricante presentara os seus recipientes en lotes homoxéneos e tomara todas
as medidas necesarias para que o procedemento de fabricacidon garanta a homoxeneidade
dos lotes producidos.

b) Ao examinar un lote, o organismo notificado comprobara que os recipientes foron
fabricados e controlados de conformidade coa documentacién técnica e, co fin de verificar
a sUa resistencia, sometera cada recipiente do lote a un ensaio hidrostatico ou a un ensaio
pneumatico cuxa eficacia sexa equivalente a unha presion pH igual a 1,5 veces a presion
de calculo. O ensaio pneumatico dependera de que o Estado membro en que se realice
acepte ou non os procedementos de seguranza do ensaio.

¢) Ademais, para verificar a calidade das soldaduras, o organismo notificado
efectuara ensaios con mostras tomadas, a eleccién do fabricante, dun mostrario
representativo da producién ou dun recipiente. Os ensaios efectuaranse nas soldaduras
lonxitudinais. Porén, cando se utilice un método de soldadura diferente nas soldaduras
lonxitudinais e nas circunferenciais, os ensaios faranse tamén coas soldaduras
circunferenciais.

d) No caso dos recipientes suxeitos ao método experimental recollidos no punto 2.1.2
do anexo |, substituiranse os ensaios das mostras por un ensaio hidrostatico efectuado
con cinco recipientes escollidos ao chou de cada lote, co fin de verificar asi a sua
conformidade cos requisitos esenciais de seguranza establecidos no punto 2.1.2 do anexo I.

e) Nos lotes aceptados, o organismo notificado colocara ou fara que se coloque o
seu numero de identificacion en cada recipiente e expedira un certificado de conformidade
referente aos ensaios efectuados. Todos os recipientes do lote poderan ser
comercializados, excepto os recipientes declarados non aptos no ensaio hidrostatico ou no
ensaio pneumatico.

f) Se un lote é rexeitado, o organismo notificado adoptara as medidas necesarias
para impedir a posta no mercado do lote en cuestion. No suposto de rexeitamentos
frecuentes de lotes, o organismo notificado podera suspender a verificacion estatistica.

g) O fabricante debera poder expedir, se asi llo solicitan as autoridades competentes,
os certificados de conformidade do organismo notificado recollidos na letra e).

2.3.2 0O organismo notificado proporcionara unha copia do seu informe de inspeccion
ao Estado membro que o notificase e, se asi o solicitan, aos demais organismos
notificados, aos demais Estados membros e a Comision.

2.3.3 O fabricante, baixo a responsabilidade do organismo notificado, colocara o
numero de identificacién do organismo notificado durante o proceso de fabricacion.

2.4 Marcacion CE e declaracion UE de conformidade.

2.4.1 O fabricante colocara a marcacion CE en cada recipiente que sexa conforme
co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e satisfaga os requisitos aplicables da
presente directiva.

2.4.2 O fabricante redactara unha declaracién UE de conformidade para cada modelo
de recipiente e manteraa a disposicion das autoridades nacionais durante un periodo de
dez anos despois da introducién do recipiente no mercado. Na declaracién UE de
conformidade identificarase o recipiente para o cal foi elaborada.

2.4.3 Facilitaraselles unha copia da declaracion UE de conformidade as autoridades
competentes que o soliciten.

2.5 Representante autorizado. As obrigaciéns do fabricante mencionadas no
punto 2.4 podera cumprilas o seu representante autorizado, no seu nome e baixo a sua
responsabilidade, sempre que estean especificadas no seu mandato.
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3. Conformidade co tipo baseada no control interno da producién mais control
supervisado dos recipientes a intervalos aleatorios

(Médulo C2)

3.1 A conformidade co tipo baseada no control interno da produciéon mais control
supervisado a intervalos aleatorios dos recipientes é a parte dun procedemento de
avaliacion da conformidade mediante a cal o fabricante cumpre as obrigacions establecidas
nos puntos 3.2, 3.3 e 3.4, e garante e declara, baixo a sua exclusiva responsabilidade, que
os recipientes en cuestion son conformes co tipo descrito no certificado de exame UE de
tipo e cumpren os requisitos da presente directiva que se lles aplican.

3.2 Fabricacion.

3.2.1 O fabricante tomara todas as medidas necesarias para que o proceso de
fabricacion e o seu seguimento garantan a conformidade dos recipientes fabricados co tipo
descrito no certificado de exame UE de tipo e cos requisitos da presente directiva que se
lles aplican.

3.2.2 Antes de comezar a fabricacion, o fabricante proporcionara ao organismo
notificado da sua eleccion toda a informacién necesaria e, en particular:

a) Adocumentacion técnica, que tamén debera incluir:

Os certificados relativos a cualificacion apropiada do método operativo de soldadura e
dos soldadores ou operadores encargados das soldaduras.

A ficha de inspeccién dos materiais empregados para a fabricacion das partes e dos
compoientes que contriblan a resistencia do recipiente a presion.

Un informe sobre os exames e ensaios efectuados.

b) O certificado de exame UE de tipo.

¢) Un documento que describa os procesos de fabricacién e todas as medidas
sistematicas predeterminadas que se aplicaran para garantir a conformidade dos
recipientes co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo.

O organismo notificado examinara, antes da data en que comece a fabricacion, os ditos
documentos co fin de certificar a stia conformidade co certificado de exame UE de tipo.
3.2.3 O documento a que fai referencia o punto 3.2.2, letra c), incluira:

a) Unha descricién dos medios de fabricacion e control apropiados para a construcion
dos recipientes.

b) Un expediente de inspeccion que describa os exames e os ensaios adecuados,
cos seus procedementos e frecuencias de execucion, que se deberan efectuar no proceso
de fabricacion.

c) O compromiso de realizar exames e ensaios consonte 0 expediente de inspeccion
e levar a cabo un ensaio hidrostatico ou, logo de acordo do Estado membro, un ensaio
pneumatico, en cada recipiente fabricado, a unha presiéon de ensaio igual a 1,5 veces a
presion de calculo; tales exames e ensaios deberan efectuarse baixo a responsabilidade
de persoal cualificado que sexa independente con respecto aos servizos encargados da
producion e quedar reflectidos nun informe.

d) O enderezo dos lugares de fabricacion e almacenamento, asi como a data en que
comece a fabricacion.

3.3 Controis dos recipientes. O organismo notificado realizara controis do recipiente
ou fara que se realicen en mostras aleatorias a intervalos aleatorios determinados polo
organismo co fin de comprobar a calidade do control interno do recipiente, tendo en conta,
entre outros factores, a complexidade tecnoléxica dos recipientes e a cantidade producida.
Examinarase unha mostra adecuada do recipiente acabado, tomada in situ polo organismo
notificado antes da sua introducion no mercado, e efectuaranse os ensaios adecuados,
sinalados polas partes correspondentes das normas harmonizadas, e/ou ben ensaios
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equivalentes establecidos noutras especificaciéns técnicas, para comprobar a
conformidade do recipiente co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e cos
requisitos aplicables da presente directiva.

O organismo notificado asegurarase tamén de que o fabricante controla efectivamente
os recipientes fabricados en serie, de conformidade co punto 3.2.3, letra c).

Nos casos en que unha mostra non alcance un nivel de calidade aceptable, o
organismo notificado adoptara as medidas oportunas.

O procedemento de mostraxe de aceptacién que se debe aplicar ten por obxecto
determinar se o proceso de fabricacién do recipiente se leva a cabo dentro de limites
aceptables con vistas a garantir a conformidade do recipiente.

O organismo notificado proporcionara unha copia do seu informe de inspeccién ao
Estado membro que o notificase e, se asi o solicitan, aos demais organismos notificados,
aos demais Estados membros e & Comisién Europea.

O fabricante, baixo a responsabilidade do organismo notificado, colocara o numero de
identificacion do organismo notificado durante o proceso de fabricacion.

3.4 Marcacion CE e declaracion UE de conformidade.

3.4.1 O fabricante colocara a marcacion CE en cada recipiente que sexa conforme
co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e satisfaga os requisitos aplicables da
presente directiva.

3.4.2 O fabricante redactara unha declaracién UE de conformidade para cada modelo
de recipiente e manteraa a disposicion das autoridades nacionais durante un periodo de
dez anos despois da introducion do recipiente no mercado. Na declaracion UE de
conformidade identificarase o recipiente para o cal foi elaborada.

3.4.3 Facilitarase unha copia da declaracion UE de conformidade as autoridades
competentes logo de solicitude.

3.5 Representante autorizado. As obrigacidons do fabricante mencionadas no
punto 3.4 podera cumprilas o seu representante autorizado, no seu home e baixo a sua
responsabilidade, sempre que estean especificadas no seu mandato.

4. Conformidade co tipo baseada no control interno da producién

(Médulo C)

4.1 A conformidade co tipo baseada no control interno da producién é a parte dun
procedemento de avaliacion da conformidade mediante a cal o fabricante cumpre as
obrigacions establecidas nos puntos 4.2 e 4.3, e garante e declara, baixo a sua exclusiva
responsabilidade, que os recipientes en cuestidon son conformes co tipo descrito no
certificado de exame UE de tipo e cumpren os requisitos da presente directiva que se lles
aplican.

4.2 Fabricacion. O fabricante tomara todas as medidas necesarias para que o
proceso de fabricacién e o seu seguimento garantan a conformidade dos recipientes
fabricados co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e cos requisitos da presente
directiva que se lles aplican.

Antes de comezar a fabricacion, o fabricante proporcionara ao organismo notificado
que expedise o certificado de exame UE de tipo toda a informacién necesaria e, en
particular:

a) Os certificados relativos a cualificacién apropiada do método operativo de
soldadura e dos soldadores ou operadores encargados das soldaduras.

b) A ficha de inspeccién dos materiais empregados para a fabricacion das partes e
dos compofientes que contriblian & resistencia do recipiente a presion.

¢) Un informe sobre os exames e ensaios efectuados.

d) Un documento que describa os procesos de fabricacion e todas as medidas
sistematicas predeterminadas que se aplicaran para garantir a conformidade dos
recipientes co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo. Este documento incluira:
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d.1) Unha descriciéon dos medios de fabricacion e control apropiados para a
construcion dos recipientes.

d.2) Un expediente de inspeccién que describa os exames e os ensaios adecuados
que se deban efectuar no proceso de fabricaciéon, ademais dos seus procedementos e a
frecuencia con que se deban practicar.

d.3) O compromiso de realizar exames e ensaios consonte o expediente de
inspeccion e levar a cabo un ensaio hidrostatico ou, logo de acordo do Estado membro, un
ensaio pneumatico, en cada recipiente fabricado, a unha presién de ensaio igual a 1,5
veces a presion de calculo; tales exames e ensaios deberanse efectuar baixo a
responsabilidade de persoal cualificado que tefia independencia con respecto aos servizos
encargados da producion e quedar reflectidos nun informe.

d.4) O enderezo dos lugares de fabricacion e almacenamento, asi como a data en
que comece a fabricacion.

Antes de comezar a fabricacion, o organismo notificado examinara eses documentos
co fin de certificar a sua conformidade co certificado de exame UE de tipo.

4.3 Marcacion CE e declaracion UE de conformidade.

4.3.1 O fabricante colocara a marcacién CE en cada recipiente que sexa conforme
co tipo descrito no certificado de exame UE de tipo e satisfaga os requisitos aplicables da
presente directiva.

4.3.2 O fabricante redactara unha declaracion UE de conformidade para cada modelo
de recipiente e manteraa a disposicion das autoridades nacionais durante un periodo de
dez anos despois da introducion do recipiente no mercado. Na declaracion UE de
conformidade identificarase o recipiente para o cal foi elaborada.

4.3.3 Facilitaraselles unha copia da declaraciéon UE de conformidade as autoridades
competentes que o soliciten.

4.4 Representante autorizado. As obrigaciéns do fabricante mencionadas no
punto 4.3 podera cumprilas o seu representante autorizado, no seu nome e baixo a sua
responsabilidade, sempre que estean especificadas no seu mandato.

ANEXO Il
Inscricidns, instruciodns, definicions e simbolos
1. Marcacién CEE inscricidons

1.1 Os recipientes cuxo recipiente PS x V sexa superior a 50 bar.L deberan levar a
marcacion CE prevista no anexo Il do Regulamento (CE) n.° 765/2008 do Parlamento
Europeo e do Consello, do 9 de xullo de 2008, e as duas ultimas cifras do ano de
colocacion da marcacién CE.

1.2 Os recipientes ou a sua placa descritiva levaran, polo menos, as seguintes
inscriciéns:

a) A presion maxima de servizo (PS en bar).

b) Atemperatura maxima de servizo (T,__ en °C).

c) Atemperatura minima de servizo (T, en °C).
d) A capacidade do recipiente (V en L).
e) O nome, o nome comercial rexistrado ou a marca rexistrada e o enderezo do

fabricante.

f) O tipo e o numero de serie ou do lote do recipiente.

1.3 Cando se empregue unha placa descritiva, estara desefiada de tal maneira que
non se poida volver utilizar e incluird un espazo libre que permita incluir outros datos.
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2. Instruciéns e informacién de seguranza
As instrucions conteran a seguinte informacion:

a) Os detalles sinalados no punto 1.2, excepto o numero de serie do recipiente.

b) O uso a que se destine o recipiente.

c) As condicions de mantemento e de instalacidon necesarias para garantir a
seguranza dos recipientes.

3. Definiciéns e simbolos
3.1 Definiciéns:

a) Apresion de calculo «P» é a presion relativa elixida polo fabricante e utilizada para
determinar o espesor das partes do recipiente sometidas a presion.

b) A presién maxima de servizo «PS» & a presién relativa maxima que se pode
exercer en condiciéns normais de utilizacién do recipiente.

c) A temperatura minima de servizo «T . » € a temperatura estabilizada mais baixa
da parede do recipiente en condiciéns normais de utilizacién.

d) Atemperatura maxima de servizo «T__ » € a temperatura estable mais elevada da
parede do recipiente en condicidons normais de utilizacion.

e) O limite de elasticidade «R_,» € o valor, a temperatura maxima de servizo T__:

e.1) Ben do limite superior de elasticidade R ,, para os materiais que presenten un
limite inferior e superior de elasticidade.

e.2) Ben do limite convencional de elasticidade do 0,2 % R,

e.3) Ben do limite convencional de elasticidade do 1,0 % R, ; para o aluminio sen aliar.

f) Categorias de recipientes: os recipientes forman parte da mesma categoria se s6
difiren do modelo en canto ao diametro, con tal de que se respecten as prescricions
mencionadas nos puntos 2.1.1 e 2.1.2 do anexo |, ou en canto a lonxitude da sua parte
cilindrica dentro dos seguintes limites:

f.1) Cando o modelo estea constituido, ademais de polos fondos, por unha ou por
varias virolas, as variantes comprenderan ao menos unha virola.

f.2) Cando o modelo estea constituido unicamente por dous fondos bombeados, as
variantes non comprenderan virolas.

As variacions de lonxitude que entrafien modificacidons das aberturas e/ou tubuladuras
indicaranse no plan de cada variante.

g) Os lotes de recipientes estaran constituidos como maximo por 3.000 recipientes
do mesmo modelo.

h) Existe fabricacion en serie, consonte a presente directiva, cando varios recipientes
dun mesmo modelo se fabrican segundo un proceso de fabricacién continuo durante un
periodo dado, de acordo cun desefio comun e mediante uns mesmos procedementos de
fabricacion.

i) Ficha de inspeccion: documento en que o fabricante dos materiais certifica que o
recipiente subministrado se axusta as caracteristicas do pedido e no cal expén os
resultados dos ensaios rutineiros de control de fabricacion e, en particular, a composicion
quimica e as caracteristicas mecanicas, realizadas tanto en recipientes fabricados no
mesmo proceso de produciéon coma na subministracién, pero non necesariamente nos
recipientes entregados.
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3.2 Simbolos:
A Alongamento de rotura (Lo = 5,65VSo). %
Agmm | Alongamento de rotura (Lo = 80 mm). %
KCV Enerxia de rotura por flexién. Jicm?
P Presion de célculo. bar
PS Presién maxima de servizo. bar
P, Presion de ensaio hidrostatico ou pneumatico. bar
Ry, |Limite convencional de elasticidade do 0,2 %. N/mm?
R, Limite de elasticidade a temperatura maxima de servizo. N/mm?
R, Limite superior de elasticidade. N/mm?
R Resistencia a traccion. N/mm?
R, mex | Resistencia maxima a traccion. N/mm?
le,0 Limite convencional de elasticidade do 1,0 %. N/mm?2
T o Temperatura maxima de servizo. °C
T Temperatura minima de servizo. °C
\% Capacidade do recipiente. L
ANEXO IV

Declaracion UE de conformidade (n.® XXXX)®

() QO fabricante podera asignar con caracter optativo un nimero & declaracioén de conformidade.

1. Recipiente/modelo de recipiente (recipiente, tipo, lote ou numero de serie):

2. Nome e enderezo do fabricante e, de ser o caso, o do seu representante
autorizado:

3. A presente declaracion de conformidade expidese baixo a exclusiva
responsabilidade do fabricante:

4. Obxecto da declaraciéon (identificacion do recipiente que permita a sla
rastrexabilidade; de ser necesario para a identificacion do recipiente, poderase incluir unha
imaxe):

5. O obxecto da declaraciéon descrita anteriormente € conforme coa lexislacion de
harmonizacién pertinente da Unién Europea:

6. Referencias as normas harmonizadas pertinentes utilizadas, ou referencias as
outras especificacions técnicas respecto as cales se declara a conformidade:

7. O organismo notificado... (nome, nimero)... efectuou... (descricion da intervencion)... €
expide o certificado:...

8. Informacion adicional:

Asinado en nome de:
(Lugar e data de expedicion):
(Nome, cargo) (sinatura):
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