
	
		
			[image: missing image file]
		

		
			BOLETÍN OFICIAL DEL ESTADO

			Número 29

			Lunes 3 de febrero de 2014

			Sección I

			cve: BOE-A-2014-1097

		

		
			I. DISPOSICIONES GENERALES

		

		
			MINISTERIO DE EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL

		

		
			1097

		

		
			Real Decreto 984/2013, de 13 de diciembre, por el que se establecen siete certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes gráficas que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad y se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo II del Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto.

		

		
			La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece, en su artículo 3, que corresponde al Gobierno, a propuesta del actual Ministerio de Empleo y Seguridad Social, y previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales, la elaboración y aprobación de las disposiciones reglamentarias en relación con, entre otras, la formación profesional ocupacional y continua en el ámbito estatal, así como el desarrollo de dicha ordenación.

			El artículo 26.1 de la citada Ley 56/2003, de 16 de diciembre, tras la modificación llevada a cabo por el Real Decreto-ley 3/2011, de 18 de febrero, de medidas urgentes para la mejora de la empleabilidad y la reforma de las políticas activas de empleo, se ocupa del subsistema de formación profesional para el empleo, en el que, desde la entrada en vigor del Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, que lo regula, han quedado integradas las modalidades de formación profesional en el ámbito laboral –la formación ocupacional y la continua-. Dicho subsistema, según el reseñado precepto legal y de acuerdo con lo previsto en la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y la Formación Profesional, se desarrollará en el marco del Sistema Nacional de Cualificaciones y Formación Profesional y del Sistema Nacional de Empleo.

			Por su parte, la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creación de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formación Profesional entendido como el conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integración de las ofertas de formación profesional y la evaluación y acreditación de las competencias profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluación, acreditación y registro de las mismas. En su artículo 8, la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones profesionales de quienes los han obtenido y que serán expedidos por la Administración competente, con carácter oficial y validez en todo el territorio nacional. Además, en su artículo 10.1, indica que la Administración General del Estado, de conformidad con lo que se establece en el artículo 149.1. 1.ª, 7.ª y 30.ª de la Constitución y previa consulta al Consejo General de la Formación Profesional, determinará los títulos y los certificados de profesionalidad, que constituirán las ofertas de formación profesional referidas al Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

			El Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, según el artículo 3.3 del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, en la redacción dada al mismo por el Real Decreto1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa conducente a la obtención de los títulos de formación profesional y de los certificados de profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de competencia, así como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con necesidades específicas. De acuerdo con lo establecido en el artículo 8.5 del mismo real decreto, la oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustará a los indicadores y requisitos mínimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales de un sistema integrado de formación, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las Administraciones educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formación Profesional.

			El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad, define la estructura y contenido de los certificados de profesionalidad, a partir del Catálogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y de las directrices fijadas por la Unión Europea, y se establece que el Servicio Público de Empleo Estatal, con la colaboración de los Centros de Referencia Nacional, elaborará y actualizará los certificados de profesionalidad, que serán aprobados por real decreto.

			La Ley 3/2012, de 6 de julio, de medidas urgentes para la reforma del mercado laboral, cuyo antecedente es el Real Decreto-ley 3/2012, de 10 de febrero, introduce medidas para la mejora de la oferta formativa, y de la calidad y eficiencia del sistema de formación profesional. En concreto modifica la regulación del contrato para la formación y el aprendizaje contenida en el artículo 11.2 del texto refundido de la Ley del Estatuto de los Trabajadores, estableciendo que la cualificación o competencia profesional adquirida a través de esta modalidad contractual podrá ser objeto de acreditación según lo previsto en la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, y su normativa de desarrollo, mediante la expedición, entre otros medios, del correspondiente certificado de profesionalidad o, en su caso, acreditación parcial acumulable. Dicho contrato se ha desarrollado por el Real Decreto 1529/2012, de 8 de noviembre, por el que se desarrolla el contrato para la formación y el aprendizaje y se establecen las bases de la formación profesional dual. Asimismo, con el fin de introducir las modificaciones de la regulación de los certificados de profesionalidad en relación con el nuevo contrato para la formación y el aprendizaje, la formación profesional dual, así como en relación con su oferta e implantación y aquellos aspectos que dan garantía de calidad al sistema se ha aprobado el Real Decreto189/2013, de 15 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, que regula los certificados de profesionalidad y los reales decretos por los que se establecen certificados de profesionalidad dictados en su aplicación.

			Finalmente hay que tener en cuenta que, según el nuevo apartado 10 del artículo 26 de la Ley de Empleo, introducido por la citada Ley 3/2012, de 6 de julio, la formación recibida por el trabajador a lo largo de su carrera profesional, de acuerdo con el Catálogo de las Cualificaciones Profesionales, se inscribirá en una cuenta de formación, asociada al número de afiliación de la Seguridad Social.

			En este marco regulador procede que el Gobierno establezca siete certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes gráficas de las áreas profesionales de Transformación y conversión en industrias gráficas, Encuadernación industrial, Impresión, Preimpresión, Actividades y técnicas gráficas artísticas y que se incorporarán al Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad por niveles de cualificación profesional atendiendo a la competencia profesional requerida por las actividades productivas, tal y como se recoge en el artículo 4.4 y en el anexo II del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, anteriormente citado.

			Asimismo, mediante este real decreto se procede a la actualización del certificado de profesionalidad establecido como anexo II del Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto.

			En el proceso de elaboración de este real decreto ha emitido informe el Consejo General de la Formación Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

			En su virtud, a propuesta de la Ministra de Empleo y Seguridad Social y previa deliberación del Consejo de Ministros en su reunión del día 13 de diciembre de 2013,

			DISPONGO:

			Artículo 1. Objeto y ámbito de aplicación.

			Este real decreto tiene por objeto establecer siete certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes gráficas que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad. Asimismo, mediante este real decreto se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo II del Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto.

			Dichos certificados de profesionalidad tienen carácter oficial y validez en todo el territorio nacional y no constituyen una regulación del ejercicio profesional.

			Artículo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

			Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia profesional Artes gráficas y son los que a continuación se relacionan, cuyas especificaciones se describen en los anexos que se indican:

			Familia profesional: Artes Gráficas.

			– Anexo I. Grabado y técnicas de estampación – Nivel 3.

			– Anexo II. Gestión de la producción en encuadernación industrial – Nivel 3.

			– Anexo III. Diseño estructural de envases y embalajes de papel, cartón y otros soportes gráficos – Nivel 3.

			– Anexo IV. Ilustración – Nivel 3.

			– Anexo V. Gestión de la producción en procesos de impresión – Nivel 3.

			– Anexo VI. Gestión de la producción en procesos de preimpresión – Nivel 3.

			– Anexo VII. Gestión de la producción en transformados de papel, cartón y otros soportes gráficos – Nivel 3.

			Artículo 3. Estructura y contenido.

			El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura establecida en los apartados siguientes:

			a) En el apartado I: Identificación del certificado de profesionalidad

			b) En el apartado II: Perfil profesional del certificado de profesionalidad

			c) En el apartado III: Formación del certificado de profesionalidad

			d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores

			e) En el apartado V: Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos

			Artículo 4. Requisitos de acceso a la formación de los certificados de profesionalidad.

			Los requisitos de acceso a la formación de los certificados de profesionalidad serán los establecidos en los artículos 5.5.c) y 20 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 5. Formadores.

			1. Las prescripciones sobre formación y experiencia profesional para la impartición de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada certificado de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como en la de teleformación.

			2. De acuerdo con lo establecido en el artículo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, podrán ser contratados como expertos para impartir determinados módulos formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional en el ámbito de la unidad de competencia a la que está asociado el módulo.

			3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o persona experta deberá estar en posesión del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o del certificado de profesionalidad de docencia de la formación profesional para el empleo. La formación en metodología didáctica de formación profesional para adultos será equivalente al certificado de profesionalidad de formador ocupacional o del certificado de profesionalidad de docencia de la formación profesional para el empleo, siempre que dicha formación se haya obtenido hasta el 31 de diciembre de 2013.

			Del requisito establecido en el párrafo anterior estarán exentos:

			a) Quienes estén en posesión de las titulaciones universitarias oficiales de licenciado en Pedagogía, Psicopedagogía o de Maestro en cualquiera de sus especialidades, de un título universitario de graduado en el ámbito de la Psicología o de la Pedagogía, o de un título universitario oficial de posgrado en los citados ámbitos.

			b) Quienes posean una titulación universitaria oficial distinta de las indicadas en el apartado anterior y además se encuentren en posesión del Certificado de Aptitud Pedagógica o de los títulos profesionales de Especialización Didáctica y el Certificado de Cualificación Pedagógica. Asimismo estarán exentos quienes acrediten la posesión del Máster Universitario habilitante para el ejercicio de las Profesiones reguladas de Profesor de Educación Secundaria Obligatoria y Bachillerato, Formación Profesional y Escuelas Oficiales de Idiomas y quienes acrediten la superación de un curso de formación equivalente a la formación pedagógica y didáctica exigida para aquellas personas que, estando en posesión de una titulación declarada equivalente a efectos de docencia, no pueden realizar los estudios de máster, establecida en la disposición adicional primera del Real Decreto 1834/2008, de 8 de noviembre, por el que se definen las condiciones de formación para el ejercicio de la docencia en la educación secundaria obligatoria, el bachillerato, la formación profesional y las enseñanzas de régimen especial y se establecen las especialidades de los cuerpos docentes de enseñanza secundaria.

			c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en los últimos diez años en formación profesional para el empleo o del sistema educativo.

			4. Los tutores-formadores que impartan formación mediante teleformación, además de cumplir las prescripciones específicas que se establecen para cada certificado de profesionalidad, deberán cumplir las establecidas en el artículo 13.4 del Real Decreto34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 6. Contratos para la formación y el aprendizaje.

			La formación inherente a los contratos para la formación y el aprendizaje se realizará, en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, en los términos previstos en la normativa de aplicación.

			Artículo 7. Formación mediante teleformación.

			Los módulos formativos que constituyen la formación de los certificados de profesionalidad podrán ofertarse mediante teleformación en su totalidad o en parte, combinada con formación presencial, en los términos establecidos en el Real Decreto34/2008, de 18 de enero.

			Artículo 8. Centros autorizados para su impartición

			Los centros y entidades de formación que impartan la formación conducente a la obtención de un certificado de profesionalidad deberán cumplir lo establecido en el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

			Articulo 9. Correspondencia con los títulos de formación profesional

			La acreditación de unidades de competencia obtenidas a través de la superación de los módulos profesionales de los títulos de formación profesional surtirán los efectos de exención del módulo o módulos formativos de los certificados de profesionalidad asociados a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

			Disposición final primera. Título competencial.

			El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al Estado en el artículo 149.1.1.ª, 7.ª y 30.ª de la Constitución Española, que atribuye al Estado la competencia exclusiva para la regulación de las condiciones básicas que garanticen la igualdad de todos los españoles en el ejercicio de los derechos y en el cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislación laboral; y la regulación de las condiciones de obtención, expedición y homologación de títulos académicos y profesionales y normas básicas para el desarrollo del artículo 27 de la Constitución, a fin de garantizar el cumplimiento de las obligaciones de los poderes públicos en esta materia.

			Disposición final segunda. Actualización del certificado de profesionalidad establecido en el Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto, por el que se establecen siete certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes gráficas que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

			Conforme a lo establecido en el artículo 7 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, se procede a la actualización del certificado de profesionalidad establecido en el Real Decreto 612/2013, de 2 de agosto, por el que se establecen siete certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes gráficas que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, en los términos siguientes:

			Se modifica el certificado de profesionalidad establecido como «Anexo II Operaciones auxiliares en industrias gráficas», sustituyendo los contenidos del módulo formativo MF0432_1 Manipulación de cargas con carretillas elevadores, por los que figuran a continuación:

			1. Manipulación y transporte de mercancías.

			– Flujo logístico interno de cargas y servicios. Importancia socioeconómica.

			– Almacenamiento, suministro y expedición de mercancías.

			– Normativa comunitaria y española sobre manipulación de mercancías.

			– Prevención de riesgos laborales y medidas de seguridad en el transporte de mercancías.

			– Medios de transporte internos y externos de las mercancías. Condiciones básicas.

			– Simbología y señalización del entorno y medios de transporte: Placas, señales informativas luminosas, acústicas.

			– Unidad de carga. Medición y cálculo de cargas.

			– Documentación que acompaña a las mercancías.

			– Documentación que genera el movimiento de cargas. Transmisión por vías digitales.

			2. Embalaje y paletización de mercancías.

			– Tipos de embalajes y envases.

			– Condiciones de los embalajes para la protección de los productos.

			– Condiciones de los embalajes para el transporte seguro de los productos.

			– Tipos de paletizaciones. Aplicaciones según tipos de mercancías.

			– Condiciones que deben cumplir las unidades de carga.

			– Precauciones y medidas a adoptar con cargas peligrosas.

			3. Carretillas para el transporte de mercancías.

			– Clasificación, tipos y usos de las carretillas; manuales y automotoras: motores térmicos, motores eléctricos.

			– Elementos principales de los distintos tipos de carretillas:

			Elementos de conducción.

			Indicadores de control de la carretilla.

			Señales acústicas y visuales de las carretillas.

			– Mantenimiento básico e indicadores de funcionamiento incorrecto.

			4. Manejo y conducción de carretillas.

			– Eje directriz.

			– Acceso y descenso de la carretilla.

			– Uso de sistemas de retención, cabina, cinturón de seguridad.

			– Puesta en marcha y detención de la carretilla.

			– Circulación: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza y estado del piso etc.

			– Maniobras. Frenado, aparcado, marcha atrás, descenso en pendiente.

			– Aceleraciones, maniobras incorrectas.

			– Maniobras de carga y descarga.

			– Elevación de la carga.

			5. Carga y descarga de mercancías.

			– Estabilidad de la carga. Nociones de equilibrio.

			– Ley de la palanca.

			– Centro de gravedad de la carga.

			– Pérdida de estabilidad de la carretilla.

			– Evitación de vuelcos transversales o longitudinales.

			– Comportamiento dinámico y estático de la carretilla cargada.

			– Colocación incorrecta de la carga en la carretilla. Sobrecarga.

			– Modos de colocación de las mercancías en las estanterías.

			Disposición final tercera. Desarrollo normativo.

			Se autoriza a la Ministra de Empleo y Seguridad Social para dictar cuantas disposiciones sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

			Disposición final cuarta. Entrada en vigor.

			El presente real decreto entrará en vigor el día siguiente al de su publicación en el «Boletín Oficial del Estado».

			Dado en Madrid, el 13 de diciembre de 2013.

			JUAN CARLOS R.

			La Ministra de Empleo y Seguridad Social,

			FÁTIMA BÁÑEZ GARCÍA
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- Proceso de fabricacidn del papet:
- Pasta mecanica: preparacion
 Pasta quimica: preparacien
- Fomacien de [a hoja:
~ Manual: caracteristcas y propiedades
& méquina: caracteristicas y propiecades.
~Tratamiento supericial y acabados
- Las caradteristias técnicas del pape!
“Tipos de papeies. imprimbies en calcografa, xiografia, ffografia
sengrafa caracterisicas y contro de imprimibiidad
- Fomato, gramaje, porosided, estabiidad cimensional, propedades.
Isoitopicas y anisotropicas del papel. Volumen especifico
- Los formatos normalizacos  caculos de papel.
- La presentacicn de! papel
 Las barbas, color, marcas de agua, ofros.
- Conirolde calidad cel papel
~Brilo, humegag, histéress, estabiidad dimensional, blancura, opacidad,
acides, drecibn de fora
- Los soporis no papeleros:
~Tipos y caracterstcas: plasticos, tfidos, metal, o, nusvos materiales,
poliésier,oiros.
‘Aconcicionamiento y preparacién de 0s soportes para la estampacion
- Buenas practicas de manipulacen dei papel,

3. Preparacicn de tintas para la estampacién de obra gréfica original

‘Composician de fa tia de estampacion
- Pigmentos:tipos.
- Organicos, norganicos, sintéticos
- Aceites vegetales, aceites minerals.
* Resinas-bamices
 Disolventes
- Adiivos: secantes, ceras, coloranies
Propiedades de s tnas’
- Propiedades visuales: segin pigmento, segin ¢l vehicuo.
- Propiedades reoidgicas.
- Pemanenciaaa luz
~ Resstencia mecanica,  calor a los agentes quimicos.
Caracterstcas de las intas
- Mecanismos de secado de Ias titas
Evaporacion, peneiracion, oddacion, radiacién infranojs, luz ultavioeta,
bombardeo elecrénico.
- Factores que afecian al secado de la fnta acdez, PH, Humedad y
temperatura ambvente.
Tioos de tita:
- Caracteristcas y sspecicidades:
Tnta para fa esiampacien en hueco: tack, redlogia, viscosidad,
ransparencia, otos
~Tinta para ¢ grabado en relieve: tack, relogia, viscosidad, ransparenca,
otros.
~Tinta para ltografia y offset: tack, reologia, viscosidad, transparenci,
otros.
- Tinta para sergraia tack, reologia, viscosida, transparencia,olros.
~ Tintas especiales: colrants, tro, viscosidad,ransparencia, ofos.
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CR74 El informe de mantenimiento se redacta indicando fodas las
recomendaciones a sequir por el clinte —dtor, particulr, galerisa, arsta, museo
U oltos-., para o conecto aimacenaje y mantenimiento de i obra gréica orginal

Contexto profesional

Medios de produccion
Tableros y cartones de prensaco y pianchaco de estampas. Fusntes d secado por aie,
10z, calor U oiros. Medidores de Iuz. Lapices, gomas.

Productos y resultados
Seleccién del to y caracteistcas de secada de cada estampe, analzado y aplcado.
Acabados fiales controlados y_ supervsacos. Estampas que conforman la_ecicion
seleccionadas y evaluadas. Disefo y seleccion ce la presentacién yio exposicin de la
estampa, determinado. Fichas cnicas, pertajss, anslss ce edicones  estampas de
obra oraica original evaluadas y ordenadas. Infotes de necesidades de mantenimiento
¥ correcto aimacenamiento de a edicion,estabiecidos.

Informacién utiizada o generada
Proyecto de obra réfica orignal. Instrucciones técricas de equipos ¥ producios.
Catalogos o relaciones ce procesos de acabacos de olras empresas. Nomias ce
seguridad, salud y proteccion ambiental. Normas de consenvacion del documento
aréfico. Publicaciones especiaizadas en papel, digtal, obra gréfica orgina, u ofrs.
Unidad de competencia 6

Denominacisn: ORGANIZAR Y GESTIONAR EL TALLER O ESTUDIO GRAFICO

Nivel:

Cédigo: UC0283_3

Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1: Elaborar un plan de viabiidad econémica —plan de negocio— basado en el estugio ce

Ias necesidades 2. mercado y a demanda de frabajos profesionales reiaconados con fa

obra artstca que permita obtener a maxma rentabiidad de las nversiones realizadas.
CRI.1 £ estudio de viabiidad se realiza considerando s posibildad ce obener
encargos realzables en el esiudi o tallr artistco en los pazos y con el nivel G
caidad requendos por los clientes y contemplando s  posibildades ce
comercalizacén de las obras ya realzadas asi como otias posioidades ce
financiacion —feras, cursos, subvenciones—.
CRY1.2 El enfomo fisico adecuado para a nstalacién del estucio o taller en cuanto @
accesiviidad de los posiles clientes, visbilcad, u otros, s analza, cuantiicanco
los costes del espacia teniendo en cuena la nomativa y as necesidades en cuanto
2 _ilminacion, ventiacién, u oros-.
CR13 L0s gastos generaes —anuales y mensuaiss— de marterimiento, enera, segurcs,
amortzacin del estucd U s 5@ neoporan o estiio de viabidad econdmca.
CRI.4 Los gasios de promocién extema, pubicicad en medios especiaizados,
asistencia a feras u ofros, se cuantiican y valoran teniendo en cuerta tanto Ios
beneficios econdmicos difactos o inmedlatos cervados de las ventas asi como los
confactos para fuluros encargos de proyectos, curcs, U ovos estmando
temporaiments i rendimiento real
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- Apartado de difusién: especificacion de modalicades de cifusidn, nimero
e coplas, royaltes, derechos de antena y emisian, periodo Ge Uso ¥
&b geografico y inguisico del Uso de 1as ustraciones.

- Plazos, fases del proceso, consideracién temporal de Ja ntervencicn ce

oiros profesionales e el proyeco.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: MARCO JURIDICO DE LA ILUSTRACION,

Codigo: UF2752

Duracisn: 50 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponds con /s RP2.

‘Capacidades v crterios de evaluacién

C1: Analiza los aspectos uridicos relevantes en fa redaccién de contratos de trabalos
de flustracin, valorando las implcaciones de o mismos en el desarrollo Ge! proyecto.

CE1.1 Corocer os aspectos de a legslacion sobre propledad intelectual que inciden

directamente en las elaciones profesionales e os ustradores y en fa contratacion
de su trabajo.

CE12 Identiicar I ampitud de a diusién: nimero de siemplares, copias o

visions, duracien temporal de a cesin, &mbito geografico, dversidad Inguistica y
‘Sxclusividad.
CE13 Deferminar el valor econémico de las iusiraciones en funcion de la ampitud
de s cfusién
CE14 Identicar y descrioi en proyecios ce ilsiracion las _caracteriticas
Gimensionales, la naturaleza y caidad de los sopores, las tcnicas y olros
pormenores de los procesas de realzacin y presentacion de los frabajos como
condiciones de realzacion a estatiecer on Ia recaceion de! contrato de usiracén.
CE1.S Identicar y descrio en proyectos de usiracion las condiciones y 05 plazos
temporales de enirega que deban ser establecicos en ¢ confato por su incidencia
2n os aspectos econsmicos y en 2 coordinacién y desarrolo adecuados del rabajo.
CE15 Igentiicar y descriir en proyectos de iusiracion el derecho del fustrador
Sobre el testado e pruebas y, en su caso, sobre el seguimiento ce fa edicién de.
‘acuerdo a as necesidaces de I0s procesos de divuigacién Slegidos.
CE17 Valorar las responsabiidades y compromisos que debe adoptar un lustrador
n un proyecto ce instalacicn y las caracteristicas del msmo materiles, plazos,
téenicas cevadas u oiras.
CE1.8 A partr de unos proyecos de lustracién debicaments caracterizados:

- Definir y vaorar los derechos de autoria en funcien dei nimero de ejemplares
Yio la diusion del trabajo y otas condiciones de la edicn, emision o
publicacicn en los diversos megios

- Especficar detaladamente las condiciones de realzacién del proyecto de.
lustracion y defiras

- Determinar los piazos y otros compromisos femporales que sea preciso
establecer en el contato

- Determinar los compromisos y la responsabildad adauirida por el ustrador
‘Sobre el sequimiento de los procesos de pubicacion y dfusion

- Determinar 0s derechos de autoria segun las caractersticas dei trabajo
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CR1.2 Los recursos necesarios para aicanzar los objefivos de! plan de prevencién en
¢l departameno de preimpresion s denlifcan y adecuan a as necesidades reales
e las condiciones Taborales y ambientales, pericipando en a Geleminacion y
eleccién de los mismos.

CR13 Los procedimientos de rabalo seguro se establecen, en colaboracion con
Tesponsable de prevencion, especficando Igs operacionss, 13 responsables, Ios
eauipos y materisies, Ia documentacion necesari, Ias mecidas de seguricad U ora
informacion que se considere reevante.

CRY.4 La investgacion de os aceidentss o incidentes producidos en ol mbito de a
Sequridac, Salud § proteceion amoiental en &l depafiamento G preimpresin se
reaiza en colaboracion con e fesponsale de prevencian, analzando fas causas que
log moivaron y las consecuencias ue han tenido, emitierco un informe detalado
CRIS La operatva de frabajo con equipos. nfomaicos, carga y descarga de
consumibles en perércos del Gepartamento, operaciones para la obtencicn e fommas
impresoras, operacines de lmpi2a y Manterimiento de 3up0s U oras, se supervisan
venficando que se fespetan [as nomas y procedimentos de rabgo en materia de
segundad y e proteccian ambiertalestatiecdos en el plan general de prevencien.
CRIS La uiizacin de ios equipos de proteccion incividual u otras medidas
preventivas propuestas: guanies proteciores, gafas profecioras, mascarilas con los
lros adecuados, fajas de Sequrdad y oircs, se comprusba chequeanco que se
usan de acuerdo a la nomatva actualy a las prescripeiones e prevencion iniema
establecidas.

CRIT Las meddas correctoras propuestas para la eiiminacién de 10s riesgos
denifcados, se evaliian en coiaboracian con el tEcnico de prevencion, para valorar
su viabiidad y compatibiidad con a produccién y 12 mejora de la segundad en los
procesos de preimpresicn.

CRI.3 Las actuaciones adoptadas fras ol andifis y la investigacién de los aceidentes
© incidentes producidos en el Gepariamento ce prempresion se sspeciican, en
colaboracén con el responsable de prevencion, proponiendo las medidas
preventivas u otas actuaciones que pemitan evitar o MinMIZar s repeticon

CRI1.3 Bl reconocmiento o revision médica prevista para fodo el personal del
depariamento depreimpresion se coordina cumplienda con Ia  periocicidad
esiablecida en el plan de prevencion.

RP2: Verficar las condiciones de sequrdad de 105 equigos y miquinas asi como las
vinculadas al orcen, lmpieza, martenimiento general y sefalizacin en las nstaaciones.
del departamento dé preimpresicn conformie 3 a planifcacin preventiva de 1a empress,
para promove actuaciones preventivas bisicas.
CR2.1 Las instalaciones, eauipos, maguinas y hemamientas de trabajo utiizados en
&l depariameno ce prompresdn se verfican, garantizando que. cumplen las
recomendaciones de Ia marca CE, la decaracién de conformidad de fa Comunicad
Europea o que estan nomologados por alguna entidad acrectada.
CR2 Las conciciones e iuminacion de (05 puesios de trabejo s supenisan de
acusido con i plan anual de revisin de as instalaciones de alumbrado cel aler,
con objeto de mantener los niveles ce fuminacian y unformidad recomendadas por
lanormativa apicable, sequn el plan de prevencion y seguridad de la empresa
CR23 &l estado de moniores y disposituos de visualzacicn s verfica con la
perodicidad_establecica en el pan de prevencin, tenendo en cuenta las
recomendaciones normatvas en cuanto confort y reduccion de la fatia visual,
sustiuyéndolos cuando sea necesaro.
CR2.4 Los dspositios Ge sequridad: resguardos fios o mévies, paradas de
emergenci, folocéiuias u otros, en impresoras, fimadoras, squipos de oblencion e
formas impresoras u otros equios del departamento, se Chequean periodicamene,
verficando su cortecto funcionamier y acaptacicn  la normativa aplicable, seatn
el plan de prevencicn y segurdad de la empresa
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- Compresibildad
* Porosicad

_ Estabiiced dmensional

- Opacidad

- Capacidad de absorcién

Z Otas

‘Soportes plsicos:

= Gramaje

- Espesor

I i

* Impermeabiicad al vapor de agua

Z Tensicn superfcial

T Ressiencigs mecanicas

2 otos

Compleos

=~ imgermeabiicad al vaor de agua

~ Ausencia de punto

Z Temoselado

Z Tensién superfical

Z otos

Papel metalizado:

- Plancidad

T Ressienciaalasosa

_ Faciidad de despeque

_ Resisienciaa la raceén

T cabb

Z otos

‘Autoadnesivos:

=" Fuerza de adnesion.

I Tack

Z Quickstick

- Rolingbal

T Cohesén

Z Release

- _Envelecimiento

Carton onduiace:

= Gramaje

Z Cobly

D oRer

I oser

oour

T cer

Z Gtos

Cartén compaco,

- Espesor

_ Racez

Z otos

Materales ce cubieta:piles, texties, sintéticos y ofros. Pelculas de estampar
Certicacionss de irazabiidad medcambiertal. FSC, PEFC U ofras.
Etiquetacos ecologicos: TCF, ECF, huela ecologica u olos.
Criterios para la seleccin del poceso y las maquinas utizadas en la proguccién:
optimizacicn de los materiaes

Crterios para i seleccion de soportes de impresién: estéticos, fncionales
Caracterstcas y propiedaces fisico-ouimicas de los soportes:
Barrera antigrasa
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- Defincién de Ia estructura secuencial de un corjunto de llustracionss. Ritmo ce.
lectura y squiibio visual
‘Apuntes y estucios parciales de elementos ce a composicin

. Estudios de color mediante técnicas digitales
Valoracién de los aspecios cromaticos y luminicos de Ias lustraciones a reaizar
Luz, aimosfera y referencias cuturales del colr
- Tesnicas digitaies de aplicacion cel coor
- " Criteros para fa cleccién del modo de color: seqin ¢l uso de s imagen y segin
i medio de difusién.

- Criteros para la sieccién d! modo e color segin el sistema ce impresicn:
CMIVK, Multicanal y Escala de gises.

- Creacin, mportacin y preservacicn de paletas de color

- Creacén de calidades, efectos y texturas
Ajustes automticos ge color

- Caldad expresia de las imégens: amonizacién y cortraste, tensién, aimésiera y

ez

4. Elaboracién de bocetos definitivos mediante técnicas digitales
- Valoracion de s resutados aportados ai proceso preparatoro de bocetaie &
- la estnucura compositiva de los bocetos findles,
~ al ratamiento cromatico: gamas fonales. Luz y cuaidad aimostérica,
- al estioy al regitro narmato,
~__ alas soluciones conceptuales.
- Téenicas de reaizacien de los bocetos finaes.
© Bocstos fndes:
- Bocetos finales por transformacion directa de bocetos previos
~ Soluciones encontradas durante el proceso previo y su ncorporacien directaa s,
bocetos finles.
- Elemenos compositivos, grificos, crométicos y coneepuales de cad ustracin.
~ Relacion aménica formal y rarraiva del conunto de lustraciones.
- Integracion de los bocelos en el contexto orafco de publicacen.

Orientaciones metodolsgicas

Para acceder ala unided formativa 2 deb haberse superad la unidad formatva 1.
Para acceder ala unidad formativa 3 deb haberse superad Ia unidad formativa 1

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecicos en e articulo 4 del Real Decreto que regula el certfcado de
profesionaidad de a famiia profesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4
Denominacién: ELABORACION DE ORIGINALES DE ILUSTRACION.
Codigo: MF22333

Nivl de cualficacion profesional: 3





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt376.jpeg
‘CES.7 Precisar la documentacién requenida en matefia medioambiental y los trémites
que debe cumpir I emoresas con a adminisracién: registro como productora e
residuos, nforme preiminar de stuacion PS-.. declaracion anval de residuos U
Olros, seqtnla normativa vigente

CES3 Enumerar buenas pracicas ambientales de apicaciop en las dierentes
empresas de Ia industna gréfica que fomenten o ahoro energetic, el reciclado e
prodctos y materials, a recuceion Gel consumo de agua U olas.

CES 3 Valorar o ahoro energétco y el benefico ambental dervado de Ia aplcacion
de bienas practicas ambientales on os cierentes procesos de Ia industia réfica
CES.10 Comparar o8 producios més comunes wizados en fos dferentes taleres de
la indusiria orafca y oifos menos confaminanies y més respefuosos con @l
medioanbiente, valorando las dierencias en relacion a los resqos laborales
asociados al Uso, nteraccion con los materiales mplcados, fomas de trabajar y
precio

C5. Canalizar Ia informacién referente a necesidades fomativas relacionadas con fa
propuesta de mejora y prevencion de accidentes e incidentes a los senvicios de.
prevencion de la empresa, siguiendo fos procedimentos esiablecidos.
CE5.1. Comprobar los protocolos esiablecidos en as reiacionss y las pautas de
cominicacion necesarias identiicando 13 funciones y compelensies de. los
organismos y entidaces igadas a a prevencicn de riesgos laborales.
CES2 A pari de un supuesto practico, comunicar al responsable del rea de
prevencion fos accidentes o incidentes producidos en el ambito de a seguided,
Salud en los diferenies procesos de la ndustia grafica, establecido @ informando e
las consecuencias y medidas fomadas. N )
CES 3 Organizar & impart a formacidn y 1a informacién de Ios riesgos especicos
asociacos a cada puesto de trabajo por parte ce todos os rabajadores evaluando o
conocmiento previo y colaborando enla impartin y organizacion de las acciones
formatias.
CEB 2 Organizar a documentacién reativa a la gestin de Ia prevencion, asi como
la_que identiica a_organismos y_enfidades_compefentes, recopiandola y
clasiicanola aplicando 0s procedinientos establecicos.
CEBS Efectuar propuesias de mejora a responsable G érea, en [os iveles de.
Sequridad y salud en el trabajo, en e bt de Ios procesos en 2 incusiia orafica.

Contenidos

Conceptos bisicos sobre seguridady salud y proteccion ambiental en
progesos de 3 industra rifca
i trabajoy a salud.
- Los riesgos profesionaes.
~ Faciores de riesgo
~ Consecuencias y dafos derivados del rabayo:
- Accdente de tabajo
* Enfermecad profesional
~ Gtras patologias dervadas e rabaro.
* Repercusiones econémicas y de funcionanien
- Marco normativo bésico en materia e prevencién de rissqos aboraies
. Organismos publicos relacionados con ia seguridad y salu en el rabalo.
© Representacion Ge los rabajadores.
- Comie de seguridad y salud
- Polca medioamibiental y ahorro energético en procesos de [a ndustria gréfia.
* Buenas practicas medioambientales e fa Indusira Grafica
* Recursos de los materiales utizados.
~ Residuos que se generan
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- Valorar la compatibiidad entre ellos mediante Ia valoracién de los resutados
 su relacin con a3 necesidaces estétoas y funcionales especifcades.

CE27 En'un caso pracico de mecicion y ensayos de materiaes wiiizados en la

ndustria grafca
Preparar y manipular con habiidad y destreza s quipos, instrumentos y
s Ge cnsayo.

- Realizar las prusbas de ensayo fisico-quimicas sobre la resistencia

plegado, abrasion y ralado, establidad Gimensiona y resisienci a los
genes exiemos, apicando [ nomiatva y técnicas pertinentss.

C3- Analizar os Gierentes tratamientos superfciales que se pusden apicar sobre Ios.
aterales wiizados en el proceso oréfco, determinando fes caracteristicas fisicas ¥
estéticas que confieren en cada caso.
CE3.1"icentitcar los tratamientos superciaes que se pusden apicar sobre los
Soporte tales como barnizado, piasificado, parafiiado y olros, explcando las
caracerislicas que e confirs: profeccion ambiental, resisienca @ la. Iz,
estanqueidad,resistencia a mpactos y ofos.
CE3.2 Anaizar las propiecaces que confiers a 0 soportes la apicacién oe peliculas
de estructura multcapas: proteceion confa la uz soar y el Oxigeno, efecto barrera
eficaz y propiecaces te selado e mprimioiidad.
CE2.3 Relacionar los soportes més comunes smpleados en e proceso gréfico con
Gierentes,tratamienios supericiales descrivendo a varacion esructural y e
comportamento del soporte tratado
CE3.4 Relacionar e sistema de tratamiento superical apicado en los procesos
grafcos con ef soport, fa tnta y i igante, con a efcacia de s resultados y los
posibies problemas de abrasion por & efecto mecanico ce 10s componentes el
proceso en a encuademacion y transfomados, sfectos nerdependentes y oiros
CE35 Idenificar en un producto gréfco trdmensional s punios débies de cada
factor indivicual que por Ia topografa de! materialdficutan el ratamiento superfcal
especiicando causas y soludons.
CE35 Describi las caracterisicas e los diferentes materales ufiizados como
efecio_barrera en el traiamiento superical de producos grafcos: sistemas de
bamzado, laminado, parafinado y oros
CE3.7 Clasificar Ios diferentes tpos de barices seqin su naturaleza —barnices al
a0ua, al aceite, al alcohol 0 UVl identficando 'a capacidad funcional y estfica cue
Gonfiére &l producio bamizado 31 como 103 Sistemas y Medios NEcesarios para su
apicacin
CE2 8 Describi los posivies problemas que pueden surgir &n el manipuiado de un
prodcto grfico postbamizaco, laminado o parafinado por una apiicacion incortecta
©'una eloceion nadecuada del matenal Ge Tatamiento: resisienda al hendo,
perforaco, reflado, formateado, desizamiento o pegado ds los iferentes sustratos
enl apiado y olros. .
CE.5 A partfde un producto grifico con unas necesidades de uso defindas:

= Valoar el tratamiento 2 apicar sobre los materales que confomaran
producto orafico, dentficando los materias, fipo de bamz, pelicula ¥
parafinas mas adecuados a las necesidades e uso el producto fina

- Descrbe la secuencia de los ratamientos superciacs, deteminando los
intervalos de tempo mifimos necesarios enire (o3 Cstntos procesos previos
2l manipuiaco.

- Interoretar la nommativa apicable para materiaes y objetos a enirar en
confacto directo 0 indectamente con slmentos deteminando o8 producios
de tratamiento superfca sufiientemente inertes que permitan su aplcacion
1 poner en resgo la saud humana.
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Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superaco a unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

‘Serénlos estabiecidos en el articulo 4 ! Real Decreto que reguia o cerficado de
profesionaicad e la famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominacidn: GESTION DE Lis SEGURIDAD Y DE LA PROTECCION AMBIENTAL
ENLOS PROCESOS DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Codigo: MF1673_3
Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1573.3 Colaborar en a gesiién de a sequridad y de la profeccidn ambientalen los:
procesos e encuademacion industal

Duracién: 30 horas
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: SEGURIDAD Y PROTECCION AMBIENTAL EN LA INDUSTRIA GRAFICA

Codigo: UF2D1

Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esia unidad formativa se comesponde con la RP1, RP2 en
relacin a mantenimiento del orden y impieza, RP4 en reacion a fa evaluacion de.
iesgos laborales y ambentaies, RPS, RPe, RP7 y RPE.

I des v criterios de evaluacién

C1: Interpretar planes ce prevencisn de riesgos laborales y d profeceidn ambiental de.
ampress de 3 ndusti grifca. Valorando 0 cortenido  propomends mefra ¥
CE1.1 Defin el concepto de seguridad y de proteccién ambiental, justfcando su
aplcacion en a industria géfica
CE1.2 Igenticar Ia estructura de los planes ds prevencien de riesgos laborales y de
protéccion mblental de empresas e 1 indueira Grafca, detalando los apariados
que o componen
CE13 A partr de unos planes de prevencién Ge resgos aborales y de proteccion
ambienta, explica s cbjeivos mas Mmooriantes que S pretenden consequi en matera
de seguidad o higiens, prevencian de acddentes, enfermedades profesiondles, planes
e evacuacion, y cumpifmiento Ce a nomativa de proteecian ambiental,
CE1.4 Anaicar las funciones y responsabiidads en matera de prevencon de riesgos
laborales y de proteccion ambienta de I0s trabajadores ce empresas de la ndustia
gréfca: equipo directvo, comite de seguricad y Mmedioambvents, responsables de
sequridad y medioambients, Jefes  Supenisores de pIodUCEion, (ecursos humands,
Operaios U oios, eXplcancs su el oe noidenca y responsabiidad
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RP6: Asegurar la eficacia de! plan de calidad en el departamento de encuademacién
industral, mediante la medicion y o anslsis de los. indicacores propuesios, para
estabiecsr las acciones comectoras que permtan la meora contnua en (05 procesos
alcanzar os objetivos marcados por Ia dreccien
CRE.1 Los Objetivos de calidad asociados al proceso de encuademacén industria
incluidos los. necesarios para curplr ios reauisios para sl producio, son
establecidos de forma que sean mecibles y conerentes con a poifica de calidad
CRE.2 Los regsios necesarios para proporcionar evidencia ce que sl proceso e
encuademacion indusiral y el producio resutante cumplen [0s recuisitos se
mantienen legbies, identficables ¥ recuperabies. curante el fiempo defido en
proceginiento escrio.
CRE3 Los incicadores de calsad en 105 procesos de encuademacidn ndustia
reciamaciones de clente, mefma, productidad, cumplimiento de entregas  olrs,
Se anaizan representando Ia informacicn on foma de grificos de seguimiento
perdico y se mantienen actualizados con a nformacin disponibie @ partr Ge los
Gatos aportados por a entraca de regsros.
CR& 4 Los ndcadores de calidad en Ios procesos de encuademacion industral se
revisan penicamente, comparando los resulados cuaniativos obtenidos con fos
resultados. previstos, idenificando sus purtos fueries y dsbies, ceterminando la
Pecesdad de accones e mejora.
CRE 5 Las acciones cortectvas y preventivas, entifcadas del andlss de los datos,
52 efinen indicanco los recursos necesarios, 'a Implementacion de los sistemas e
Conirol y defniendo (25 mod ficaciones en o8 procesos e encuademacion industia
que permitan reduci o eliminar ¢ riesgo de falos
CRES Las acciones corectivas y preventvas implementadas en 05 procssos de
encuademacicn indusiral se regsiran, en archivo, o base de daios, describendo o
sequimiento realizado y Ia fecha ce implementacin, asegurando aue la nformacion
se guarda para su reviién Que pemnie regsirar los resutados de las acciones
tomadas.
CRE.T Los indicadores de calcac: safisfaceién de clients, merma, productividad,
cumpiimiento de entregas v offos, se dfunden entre todos Ios rabajadores, despuss
de cada revision de sstema, comunicando los resultados a todos 0s niveies de Ia
organzacén
CRES La particpacién en las audiorias intemas de caldad se reaiza en
colaboracén con el responsable de calidad, cumpliendo las instrucciones, pianes y
procedinientos esiablecicos en o sistera, para aportar daios e informar de Ia
Situacién on los dferentes procesos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Equpos de medicin industial:_termémetro, viscosimetro, rgicimetro, balanza,
icrometro, comoresemelt, fega graduada, medidor de isura, meddor de blancura
oiros_Patrones de caliad. Equipos informaticos. Software de gesiion de datos y contro
de caidad. Plantilas de hoja de cacul.

Productos y resultados.
Materiaes wfiizados en procesos ge  encuademacion industial aprobados
homologados, Equpos de inspeccin y ensayo uiizados en_procesos ce
encuademacién ndustrial calbrados: viscosimetro, ngidimelo, balanza, micrometo,
ompresémetro, regia oraduada, meddor de lsura, meddor de biancura y oiros.
Programa de caibracion y mantenimiento de equipos de inspeccion y ensayo uiiizados
n procesos de encuacemacion industrl cstableccos. InSpeccones de control G
Galldad en ol procesos de encuademacion incusiral cefinicas. Planes de control de.
Caldad en los procesos de encuademacion indusiial establecidos. Purtos. crfcos.
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CRS.5 Los recursos necesarios para proporcionar Ja asistencia de primeros auxios
al accidentado, se revisan periicamente y cespués de cada atencion, supenvisando
Ia reposicion del material necesario para prbximas emergencis.

CRE5 La actuacién antz un incidente ambental se realiz siuiendo i protocolo e
actuacion defnido en el plan de emergencia, comunicandolo a tcnico responsable
G prevencion y a seniclo de emergencias conspondiene.

CRE.7 £l estao de los equios de proteccien conra ncendios: dispositivos de
lavado de ojos, cuchas de emergencia y oiros elemenios defindos en e pian e
autoprofeccion se comprueba verficando su correcta sefialzacion, identiicacién,
Ubicacian y acees bilcad, niendo en cuena |as 20nas de mayor Fesdo.

CRS 3 La revisén yio reposicion de extinores, mangueras, dispositvos ce lavado e
Oos, duchas de emergencia u_ofros_slemenios dafnidos en el plan ce
autoproteccion, e coordina con las empresas responsables, garanizando en todo
momento i esiado 6ptimo de os eauipos.

RPS: Superisar el cumplimento e la nomativa medoambiental apicabl la oestén
ambiental en ef cepartamento de transfomados para garanizar un ambiente de tabajo
520UrD respetando as nstruccionss, chas técnicas, hojas de seguridad y ofos requistos.
CRE 1 La nomativa medicambiental apicalse on el depariameno de transiormados
se analiza determinando las accones preventivas y comecivas necesaras a
implementar, mediante comunicaciones con organizaciones. competenies yio
gestores autorizados.
€Re2 Las fichas técnicas de sequridad ce los productos utlizacos en e
depattamento de transfomados s exigen al fabrcanfe  se mantienen actualzadas
¥ a disposicion ce todos los trabajadores, verifiando aue contiens Ia formacion
aecuads, Ininucciones de UIZE66n, cOmposIcion 5908 proDiS.
CR&3 £ cormecto etouetado y alfacenado de Ios productos utiizados en ol
depariamento e transformacos: coias, adhesivos, disolventes, aceltes y olros, se
veriica, garantzando el cumpimiento de Ia nomiatia apicable en reacion a sus
caracieristicas, propiedades y pelgrosidad
CRE4 La ubicacién de I0s diferentes recipientes para el amacenamiento de los
distintos residuos _producidos_en procesos de iransformados, se- contioa
garantzanco su cortecta cisposician, sefaizacian € nsirucciones de Uso.
CRA 5 El depsio de dsolventes sucios, aguas de impieza de I0s isposituos e
apicacion de colas, sobrantes de firfas no lizabies, barices, colas, adhesivos,
acetes, grasas, vapos, 1eslos Ge colas o achesos, boies de GSONGHES U OIroS
residuos_rodicidos_curante los procesos de_iranstomiados, se_supervisa
controlanco que s realiza en los recipientes adecuados y en’ condiciones de
sequridad, valorando su pelrosidad y capacidad contaminante.
CRE5 Los residuns producidos se enlregan para su lratamierto a empresas o
gestores _autorizados por la admimstracien _competente, _registrando
convenjentemente e tio de residuo producido y el destno de los mismos.
CRE7 El vertdo_directo o indirecto e aguas y productos reskduales al dominio
publco nicraulco —suelo, subsueo, cauces, acequas, alcantafiaco u otros-, se
controla verfcando que hayan sigo depuradas o tratados seqin  normativa vigente:
o'lo esiablecido por 1a autorzacion saminsiiaiva oorgada por €l Organsma
comespondiente.
CRE 3 Los iramites con la agministracion y la documentacién requerida en materia
mesioambiental: registro de la_empresa como produciora de resicuos, infome
preiiminar de siuacion IPS.., declaracin anual de residuos U 01os, s reaiza en
las condiciones establecicas por el organismo correspondients, cumplendo con fos
plazos Gefinidos en fa romatva aplcable
ERa3 Las incidencias o anomalias detectadas en cuestiones relacionadas con la
proteccén_ambienial en los procesos de transformados se resusiven, en
Colaboracién con  téenico responsable de prevencion, fomando s medidas
Gormectoras que pefmitan s solucion den forma inmedata
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- Recogida,
* Eboracien

2 renivo

Riesgos generales y su prevencién

- Riesgos profesionales

* Faciores de resgo

~Daiios derivados del trabajo.

Riesgos aborales en los lugares de rabo.

- Golpes con maquinas.

~ Caidas de personas al mismo o distno nivel

- Atrapaniento y golpes por vehiculo en movimiento
- Caidas de objetos

Riesgos aborales en maquinas y equipos de trabajo.

- Atrapamiento por o enire objetos.

- Cortes y amputaciones. N

_ Proyeccion de fragmenos o pariiculas.

_  atrapamiento por welco de maquinas o vehicios.
Riesgos aborales de contacto elctico, irecto o ndrecto
Riesgos aborales por agentes fisicos.

" Exposicion a uidos.

© Avibracones.

* Aradiaciones, x

ZCondicones termohigroméricas.

Riesgos laborales por agentes quimicos.

= Colas.

T Adnesivs.

_ Disolventes.

Z otos.

Funciones y responsabidades de los trabajacores en mateia de prevencion.
- Derechos y deberes.

- Planiicacion preveniva en la empresa.

Medidas preventias y conectivas.

- Ordeny impieza.

* Sefaizaciones.

Z Planos

* Piciogramas

~ Carteles divuigativos

Z Hotas informativas

Equpos de protecidn indivicual

= Calzaco'de sequrca

- Cascos de profeceicn audtiva.

~ Guantes protectores contra agresiones mecénicas y quiicas.
- Gafas protectoras.

Z Mascarilas con fos fitros adecuados.

_ Fajas de segurdad.

Z Ofros.

3. Evaluacién y control de riesgos laborales en procesos de la industria grifica

Evaluaciones elementaies Ce fesgos.
~"Pian de svaluacian.

- Tecnicas simples de icentiicacion y valoracién.

Documentacion de la evaluacién.

Documentacion de Ios iesgos.

Medidas preventivas  corectivas.

Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos aborales.
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Interpretar planes ce prevencisn de riesgos laborales y de profeceidn ambiental de.

empresas de ia industria gréfca. Valorando su contenido ¥ proponiendo. mejoras. .

actualzaciones de los mismos.
CEL.1 Defin ef concepto de seguridad y de proteccién ambiental, justfcando su
aplcacin en a industria gréfica
CE1.2 ldenticar Ia estructura de los planss ds prevencien de riesgos laborales y de
prococn amieria oe cmpreses e 2 ndisiva grafca, cealands os sarados
que o componen
CE13 A partr e unos planes de prevencién e rissgos laborales y de protecein
ambental, explicar los objelvos més importanies que se pretenden consegur en
materia_ce Sequridad o higiene, prevencion de_accicentes, enfermedads
profesionales, panes ce evacuacien, y cumplmiento de Ia nomativa de proteccin
Smbenta, )
CE14 Analzar las funciones  responsabiidaces en materia de prevencion e
iesgos laboraies y de proteccion ambiental de los trabajadores de empresas de la
indusiia_rafica: equpo drecto, comité de seguridad y_medioambiente,
responsabes de sequridad y medioambients, jefes y Supervisores de produccien,
recursos humanos, operaros U otos, explcanco su nvel de nccencia y
responsabiidac.
CE1.5 Valorar los aspectos ue deben anaizarse para proceder a a actualzacion y
mejra de 1os planes de prevencion de rissgos laborales y de proteccion ambienta
evaluacion incial de riesgos yio sus revisiones, os incidentes y accidentes ocurridos
¥ 12 ncorporacion de maquins, equipos, instalacionss  productos
CE18 ldenticar Ios recursos recesarios para cumIr con [os obetios establecidos
en dferentes planes ce prevencion de rissgos iaborales y de proteccion ambiental
valorando su adaptacién a las necesidades oe Una empresa de la ndusing orafica
CE17 Comparar pianes de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
amblental de empresas de fa indusira grafca, reconociendo los datos que pemitan
valorar Ia idoneidad de los mismos, anaizando las necesidades de actualizacien y
mejora, emitizndo una opinién citca de cada no de elos.

C2. Determinar_actuaciones preventivas efectivas vincuadas al orden, impiezs,
‘sehaizacion y o mantenimiento general en os procesos de a indusiia orafca
CE2.1 Identifcar las incdencias més comunes que causan accidentes &1 el pussto
de trabajo, reiacionadas con e orcen, impieza, sefalizacen y el mantenminto
general en'1os procesos de fa industia gréfica.
CE22 Defini condiciones fermonigrometricas de (o5 lugares de lrabajo propios de
las dreas de la incusita grifica en funcion de las treas desarmoladas
CE2.3 Expicar los distntos tpos de sefaies de seourdad, tales como: pronibicen,
Gblgacién, advertencia, emergencia, en cuanio a sus signficados, formas, coores,
pictogramas y su locaiizacion
CE2.4 En un supuesto précico sobre 2onas de pelgro en un lugar de trabajo en una
empresa e a ndusria i
‘Sefalzar, Sobre un piano, as Zonas de colocacicn de sefales o pictogramas
de peloro
- Seleccionar los tpos de pictogramas e peigro en funcién de a
obigatoriedad estabecida por fa normativ.
- Confeccionar cateles divugativos que lustren arificamente acvertencias de.
peligroyio explicacién de piciogramas.
- Confectionar notas informativas y resimenes, entre ofros, para reaizar
acividades de nformacion a o8 rabajadores.
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CR2.4 Las especficaciones técnicas precisas para os procesos de preimpresion:
tamafo, esolucién, Iineatura, nimero de colres, perfles y espacios de colr, po ce
PrUgoas, forma Impresora, formato d fiehero, fodUermienos ¥ disoicon de /a
Imposcién y oras se definen de manera que se garantice la caidad necesana en los
procesos posteriores. )

CR2S Las especiicaciones técricas precisas para 105 procesos de impresion:
sistema a utiizar, formato de impresién, requenentos de a tntas, nimero e
colores y olrs se definen de manera que Se garantce fa caidad y los requerimientos
megioambientales cel producto 2 imprini

CR2§ Las especiicaciones tecnicas precisas para los procesos de encuademacion:
tamafo final cel producio, caracteristicas del Soporte, nimero y fioos de pegadce,
Do de cosido, requermientos del ias colas y adnesivos y 0iros s definen de manera
aue ss garantcs ia calidad de! producio fnal

CR2.7 Las espesiicaciones técicas precisas para (os procesos de ransiormados:
caracerisicas ce los diferentes tipos de_acabados, caracteristicas cel 1oque,
Tequerimienios Ge 108 soportss, reduerimentos del g colas y adhesivos, 1po 66
envase o embaigje y olros se definen de manera que se Garanice la caldad, a
funclonaldad ‘o3 requerimientos mecloambieniaies del procuco fina,

CR2.3 & fujo de tiabejo esiablecido meciante sofware de gestion se reviss,
Veriicando Que Ia pIOpUESIS e5 Ia mas adecuada a Ias necesidades planteadas y
aue se cumpien fos requerimientos del procucio gréfio soictado.

RP3: Determinar los senvicios gréficos a subcortratar para la eiaboracién de! producto
qréfio, de acuerdo a los requenmientos del clente, valorando las oferias de los.
proveedorss y seleccionando la alemativa que mejor se adecue a as necesidades.
fecnicas y econémicas.
CR3.1 La prospeccién del mercado se cfectia teriendo en cuenta Ia evolucicn y
certifcacién de os proveedores de materaies y senvicos arafcos
CR3.2 La informacion de los provesdores se clasfica en funcién de 0s senicios aue
Offecen, manieniendo actualizados los datos y las paulas de colaboracion o
subcontatacion
CR33 Las farfas de precios de los dierentes senicios gréficos que puedan
subcontatarse se solcitan y se mantienen actuaizadas mediante el confacto con las
empresas proveedoras.
CR3.4 Las oferias por los servicos orfcos que se deben subcontratar se solctan
contactando, con 108 responsabies. g6 145 empresas proveedoras y SoIGIanG &
presupuesto cetalado.
CR3S Las condciones e entrega y recepeion de los materisles en las
Subconirataciones se definen junio con los responsables e Ias empresas impicadas
estableciendo los comprormisos que garanticen la calicad del producio grafico
procesa o acabado, asi como los Gostes y calendarios previstos.
CR35 Las ofertas recbidas en o relacionado & la contatacion de servicios se
fevisan verficanc que e alustan a las caraciersicas fecnicas Soitadas ¥ a los
plazos ce entrega requeridos.
CRA7 La seleccién de las empresas proveedoras ss realza atendendo  citerios
conémicos y teenicos aUe Garanicen 10s nveles de caldad, costes y cLmpImEnta
de entregas.
CR33 La propuesta de contratacién de servicios gréfcos necesarios para la
produccibn se _entrega al_departamento de compras_detalando todos los
Fequerimientos técnicos necesarios para su correcta entiicacion
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Determinar ol ciclo compieto e vida de envases y embalajs, estableciendo las.
soluciones que mejoren su funcionaiidad y permian la optimizacién el proceso de.
procuccién, G acuerdo @ Ias caracteristcas formales, estéticas y funcionales.
planteadas
CE1.1 Descrii los aspectos que deben tenerse en cuenta antes de inicar o dsefio
Gel procucto, taes como reduccin de costes, mejoras. logisticas, aliemativas
estéicas, requistos legales, solucionss estructurales u olros
CE12 Expicar las caractersticas de as ineas ce envasaco de los dierentes
prodictos, ya sean s6idos, liqudos, granuiados, gaseosos, u oros, valorando su
ncicencia en el disefio estuctural del envase o embalaie y en Ia cadena e
suminsio,
CE13 Defin el proceso de produccién de diferentes envases y embalajes tpo
actuales segin i o de caja, los materiales, o sistema e impresion, & troguelado
U ol aspectos que puedan
CE1.2 Relacionar los dferentes sectores consumidores de envases y embalajes —
horto-futicola, indusiral, aimentacian U oirce-. con las necesidades de Ios propios
envases y embaiajs, a naturaleza cel mismo, ias medidas, cantcad, peso, posician
 disposicion para la optimizacien de supericieoiumen.
CE15 Descrbir los aspectos a tener en cuenta antes de realizar el disefo estructural
de énvases primarios: material Ge fabricacién —vicro, piasico, carton u ofro—
Comportamento mecanico en ¢l aimacenamiento y ransporte (ragiicad, posicen,
autoportante, u oir0, condiciones cimatioas -humedad y emperatura. exposicen en
el punto de venta, reciciado y medoambente & imeraccion en fa cadena de
Suminsio,
CE1.8 Descrbi los aspectos a tener en cuenta antes de realzar el cisefo estructural
Ge envases secundarios y teciaros: oplimzacién de superfce y volumen de carga
sobre el palet canfidad, dspos,cion u otras., mateialde fabricacion -lastco, carton
U oS, comportamienio mecAnico en &1 Amacenamiento y (ransports -posicen,
direccn de canal y fbra-, condiciones climéicas. -umedad y temperalura-
comportamento en el punto Ge venta, reciclado y medio ambients  nferaccien en &
Cadena de suminisio.
CE17 Analzar las fases actuales de Ia cadena logistica, explicando los datos
reativos a a erconomia, el agrupamiento, ¢ apiamiento, 2 dsposicién y estabiicad
de la carca y o tpo Ge transporte.
CE18 Expicar as diferentes formas de exposicion de iversos envases y embalajes
en i punio de venta, considerando en cada caso, ia nteraccion del producto con
clnte: uso, compra, ransporte  otros
CE1S Vaiorar 18 Importancia dei reciclado de envases y embalajes y expicar la
incidencia de aspectos como biodegradabiidad, recogica y reciciado Sslectivo e
residuos  recuperacicn o reutizacién

€2 Aplicar técnicas bidimensionales yio rdimensionales de representacicn de envases.
y embalajes 2 partir e unas ideas aportacas para la Gelerminacion de un nuevo disefo
CE2 1 Igentiicar las tecnicas basicas de by tgcnico, representacion neal, en
perspectiva y a escala ce envases y embalaes.
CE22 Determinar /as apicaciones informatioas més usadas en Ja representacion
bidmensional y/o trcimensional Ge envases ¥ embaiaes, casficandoas seqtn su
fnaldeo.
CE23 Detallar Ios aspecios bisicos que necesitan ser conocidos para poder
representar graficamente n envase o embalaje de forma bidmensional yio
trdmensona’
CE2 4 Reconocer los materiales més apropiados, por su faciidad y rapidez en ol
maneio, para  fepresentacin tidmensional de maquetas de envases y embalas.
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CS: Evaluar Ia viabildad scondmica de proyectos para la creacion del estudio o taler
arlisico, feniendo en cuenta 'a siuacian del mercaco en relacin al fipo de obra grafca
& desarrolr.
CES 1 Expiicar el concepto de viabildad econdimica, relacionindolo con la situacién
acual el momeno y as previsiones futuras, teniendo en cuenta las posibiidades
de comercialzacion de las obras ya reaizadas asi como olras posbiidades ce
financiacién —ferias, cursos, subvenciones.
CES 2 Identiicar Ios aspectos a tener en Ia elaboracion de planes de viabiidad
econémica para diferentes tallres y estudios orifcos: SIUAGIoN, ecursos tEcnicos y
econémicos, persona, posibles clentes, posiildades de comerciaizacion de las
obras, posiilcaces de fnanciacin —ferss, curscs, subvencionss-, U olrs,
descrivendo las caracteristicas especificas o partcularidades segin ¢ 1o ce obra
grifica a comercialzar.
CES.3 Estmar los posiles gastos generales de mantenimiento, energis, sequrcs,
amorizacion delestudio u otos, desgiosados en anuales y mensiaes.
CES 4 Estimar ef rendimiento posibe derivado de 0s gasios e promocidn extera,
publcidad en medios especialzados, asitencia a frias u oros,Justicandolos ant
por beneficios econémicos direcios & inmediatos defivacos de Ias posibies ventss,
asi com por [os contactos para ftros encargas u oros.
CESS A partr de unos pianes. e viabiidad econdmica de iferentes tallres y
Estudos grificos, expicar (o5 aspectos criticos que condicionarian la decision ce
inicar una actividad concreta
CES 6 Identicar los factores de riesgo y su consideracién a la hora ds tenerios en
cuenta en el pian de viabidad cconomica.
CES7 Idenfica t0dos [0s recursos necesarios para obtener encargos reaizables
on un nivel de caildad 6ptmo, para un taler 0 estudio orafco, Casifcancolos segn
el tpo e tallry el ipo de obra réfico a desarmolar.
CES:5 En diferentes supuesios précticos, a partr de unos plancs de visbiidad
conémica ce unos talleres o estucios gréficos cados:
— Valorar las posiildades e capializacén y crédio y la prevsion e los
plazos de amortzacén de las cantcaces supuestaments invertdas
— nalzar a vabiidac y rentabiidad del tallr  estudo grifico.
CESS Analizar unos planes de viabilcad ccondnica ce diferentes tallerss o
estudios graficos, reconociendo los elementos que permitan valorar la idoneidad ce
los mismos y Gelectando 103 effores o carencias, emitendo una opinion criica de
cadauno de elos.

C&: Proponer acciones de ciusidn y pubicidad para un tallr o estutio_grdfico,
Valorando ios ambitos s acecuados y anaiizando 0s resultados qus pusdan tener
CES 1 Expicar a importancia que iene una cuidada imagen corporatva e magen
oréfca del taller o estudio orafco en la dfusion ce su actvidad, asi como en 2
confianza potencialce posibies cientes y colaboracores.
CEB2 Conocer as ferias y exposiciones de mayor irascendencia en el sector
impicado, que permita a difusién de los proyectos de obra grafca aue se pusden
reaizar on o sstudio.
CES 3 Conocer las piginas webs, portaies, blogs u olrs sios vituales de mayor
trascendencia en relacen con el sector mpicado, que permita la difusin del taler o
estudo gréfico
(CES 4 Descrvir las diferentes posibiidades de cifusién de a actvidad de un taler 0
estudo_ grifico. asistencia a ferias y exposiciones, medios publciarios y de
comunicacin tadcionales, nuevas posiiidades a interet —webs, blogs,
banners,redes sociales U olfos—.
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Espacio Formative Equipamiento

Bizaras pars s con rotuadar
Equpos susorisuales

iy
Niterl g s
Al téonicn Niesa sis pars ormadar
© esas y sias pars samnos
T Orcanadares nsiaads en ed. csiin de roysosién e et
~ Sofware gestn de Ia produssn s 4 s
ot
- Materl gafoo
—— © Miquinas o semladores de

~Troausiadoras. legadoras, sngomaderss, lineas de fabrcacién de
bolsse lnsss G fabrioacién d sobres, micuinas de slssoracin
o compleos Ge Snusees y Embaljes, rencs da cnssde, Ineas
& ransiermados de i ncuisds, fness oe febreacin de
articuios de papeleie yores.

ransformads ca pape.
cartny oies sopores
et

- Equipos oe inspecoién y ensayo de materia prima (temémet,
Seosime, e, Bz, mrimat. Compresbmels
sy

- Equpos ce inspecaiény ensayo cel procesa: it
colrimet, sspectofottmetra rgedmetrcs. pie g rey. gl

Laborstoio de mateias  gradusds. mer, Jeximeto, srabimato, maddor de s, mecidar

primas  producios 5 blancura, dnamomets, medio oe paedsiidad. convolsdores

Gratos e humedad, cronémetroy oos. Cueniahios convenional o
lecvérics. Aparato Cob Caras Denrison Souciones para
Geterminar tansin superfl. CElas y Smuianies pars
Geterminacan 8 13 migracon ot

- Programas de cafranién y mantenimients de 05 sqipos de
nspecsibn y ensayo

- Hamsmentas

At ~ Recambios y sccssorios

No_debe inerpretarse que los dversos espacios fommativos identiicados deban
diferenciar necesanaments mediante cerramentos.

Las instalaciones y equipamientos deberén cumpii con 12 norativa ndustial & higiénico
sanitaria comespondiente  responderén a medidas de accesioldad unversal y sequridad
de los particpantes.

£l nimero de unicaces que se deben disponer de 05 wtensilos, m3qunas y hemamientas
Qe 55 especiican en f eauibamien Ge 103 eSpatos farmatos, Serd ol SUTCents para
Un minimo de 15 alumnos y deberd ncrementarse, en su caso, para atender a nimer
superior

En el caso de que la formacién se dirja & personas con discapacidad se reaiizardn las
acaptacionss  I0s ajusies razonables para asegurar su paricipacion en conciciones de
guaidad
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RP4: Elaborar el presupuesto del producto gréfico, mediante apiicaciones especificas,
incorporando tods las pertcas intemas  extemas que [0 integran, para entregar a
Gliente 0.l departamento comercial | ssimacicn economica del royerto
CR4.1 La estmacién econdmica de I0s procesos productos realizados dentro de la
empresa se efectia dentficanco cada una de las paridas corespondienies, los
tiempos estmados y Ios costes de cada una de ellas, manteniendo actalzados 1os
datos en el software e presupLesos.
CRa.2 El coste de los sopories U ciras materias primas se cstima medants los
calcuios especificos ulizados por a empresa, aplcando tarfas presstableccas 0 &
pari de as ofertas presentadas por los proveedores.
CR43 Bl precio e los diferenies procesos o senvicios subcontratados: dissii,
prempresion, impresicn, encuademacion, ransfomados U ot0s se ncluyen <n ¢
Prestpuesto a parir G los datos faciacos con Ia5 empresas proveedoras o por 2
Valoracien sobre unas tarfas pactadas.
CRe.4 Los procesos no normalzados o especiaies s valoran sconsmicamente
mesiante e contacto con 10 responsables tecnicos de su produccién, Indicando con
claridad las fases y procecimientos singuiares.
CRA.5 Los costes fios y variabies de los distintos procesos de produccidn se
determinan a parlr c I valoracien e Ias disintas partidas que Io ntegran.
CRE 8 E presupuesio se realiza mediante apicaciones especicas, incluyendo todas
las partdas mplicadas y 1os porcentajes e beneficos, descuentos u offos facores
asociados al clente.
CRAT E presupuesto en su conjunto se prepara con foda la informacion ciara y
ordenada, ncluyendo las condiciones de acepacion y las posiles penaizacionss
dervadas del incumplimino en aiguno de Ios clemenos pactados.
CR43 Las modficaciones en o presupuesio presentado, surgides durante la
produccibn y que tengan incidencia en el precio 0 en plazo de enirega estableccd,
Se comunican al departamento comercal o 8l clents on Su caso quecando a &
espera e su aprobacion
CRES Las deswiaciones enire Ios cosles presupuestacos y 1os cosies reales e
produceion se anaiizan deferminando las causas y tomando las medidas correctoras
oportunas.

RPS. Programar la produccién grifica, en colaboracién con los departamentos.
implicagos, conjugando la nformacion técrica el proceso, las cargas de trabaio, las.
condiciones de aprovsionamiento  'a optmizacion de 108 recursos disponibles para
alcanzar os piazos y caldades previstas.
CRS 1 Las tareas el proceso productvo se Gefinen en ol fujo de trabayo realzando
un ordenamiento secuencial o en paraieo, optmizando los ujos e informacien y
Ginamizando el proceso de trabajo.
CRS2 La programacion de Ios trabajos se realza, a parti de Ios objetvos de
prodiccion establecidos, utlizanco las aplicaciones informaticas mas adecuadas,
teniendo en cuenta 10003 los procesos mpicacos.
CRS3 La planficacién de la produccien se reaiiza teniendo en cuenta ¢l orden de
entrada de los trabalos  las priordades establecidas para Ia optimzacion y mejora
de la productiidad velorando en conunto la produccion y adapiandoss a las
necesidaces del dente
CRS 4 Los equipos y maquinas cisponibies se asignan determinando s tiempos e
Gcupacicn esiimados segun las necesidadss del rabajo
CRES La planifcacicn e los tempos Ge produceién se realza valorando la
compieidad ce las operaciones a realizar y os estancares de fempos apicados en
la empresa, en colaboracicn con los departamentos impiicados en ef proceso.
CRE5 La disposicion en maquina de (as materias pimas asignadas & cada rabaio
se coorcina con e responsable del aimacén, informando d /a compra sspeciica
para un irabajo concreto o utizanco s stocks disgonidles a partr de las
Eopeciicaciones técnicas incidas en fa orden de produccion
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1. Direccion y formacién de equipos de trabajo en procesos de la industria grafica
- Organizacién y istrioucion de fos recursos humancs ce los departamentos
producivos d 8 aUStHa grafca
- Coordinacién entre el personal de as diferentes secciones de la industria grafica
- Coordinacién y direccién de equipos de trabajo. Estios de mando y iderazgo
© Tecnicas de comunicacion y relacones interdepartamentales.
- Reuriones.
Z Comunicado de escrios.
Z Tabisn de anuncios
_ Buztn sugerencias
- Estrategas ce comunicacién
- Prequntas
T dlaraciones.
- Epemplicaciones
- Técnicas de mefora del cima laboral
- “Cerazgo.
© Sistemas de remuneracien.
Z Colaboracion.
Z Condiciones ambientales.
_ Respeto
- Responsabiicad y autonomia en 0s puestos de rabajo e la industra grafica
- Eslios o mancoylacrazg0ona conranacény Grecoén docaupes Fomuas
ie motvacion.
- - Reconocimiento cel rabajo  del esfuerzo.
" Comunicacion efcaz.
Z Polfica de ncentivos.
- Indicadores objetvos de evaluacion de personal.
- Rendimiento productvo de los equipos a su cargo.
Z Puniuaidad.
T bsentsmo.

2. Competencias profesionales  formacién a los equipos de trabajo en procesos.

de Taindustria grafica

- dentficacion ce los incicadores de caiidad de os procesos de a indusira
grafica 5
Tehicas estacistias.
Z No conformidades por proceso.

- Andlisi de necesidades de formacion del personal sobre conociTientos tcricos
en procesos productivos de ndusinias grficas

- nalisis de 0s puesos de trabajo en procesos de Ia industia arafica

- Responsablidad y autonomia en el puesto de lrabaj.

- Plan Ge gesarrolo profesional: evaiuacién 350°, enirevistas personales u ofras

* Propuestas de fomacien del personal sobre conocimisnios {scnicos en procesos,
gréficos.
- Deteccion de necesicades de formacién.
Z Pian ce fomasan

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formatva 2 debe haberse superado s unicad formativa 1y,
para acceder  la 3 debe haberse superado fa uniced 2
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- Calibracitn e los equipos de inspeccion, medicién y ensayo.

- Mantenimento ce 1os equipos ce inspeceicn, medicion y ensayo.
© Documentacien y registos.

~ Regtro dela caliracin.

- Etiuetas de estado de oS ecuipos.

* Laboratoros de calibracion exiamos.

~ Certicados ce callbracién

4. Cumplimentacion de los certificados de calidad del producto,
= Procedimiento ce preparacion de certficados de calldad
- UNE 6.020 inspecciones por alrbutos.
~ Tablas ge nveles ce calcad aceptables.
© Graoos de conial
~ Hojas de regstro de datos en procesos.

. Modelos c certfcados ce calidac
~ Datos de os certifcados de caldad
. Identiicacien produco.

* Caracterstcas inspeccionadas.

© Resutado de las nspecciones.

~ Crerios de aceptacion o rechazo.
~ Decsicn finl,

- Responsable V"6

5. Evaluacien de sistemas de gestion de calidad en empresas de la indusiria
rfica

9 Infraestructura intemacional de los sistemas de calidad. Normalizacién y
estanoanzacian
Panficacin'y oganizacén e e roceso de mplanacién de sstemas de
Caidag "
Rectisios asocados aa impiantacion de stemes de caldad
Documenioe.
Maga e procescsy fros. )

© Inreiadany coanificacion de a potca de caidad
Gigivos de cadad o a empresa.

* Indoaderss ce casc

T Redamagonce 3 dertes.
Neme productia

Z Cumpimerto e entrgas
Corts ce o caaad s oros
S5 iore e a atced en emoresas e a idusira rafica
Reusios stocados a & oaniacin
Inencia el producto, el chete ol o ce rabejo e gesién de caldad
2110 proceacs de a pabsina retca
Tecricas estaisicas  grafica ce gesien e a caldad
Veloracion de o8 nccadores e e aicasies n 08 procescs e a
s grafca
Sicicmas de reprsentacibn y evalaciin e regitros d caided.

© Nivetes s cabgaa
Tencencias )
Paones de comparacén para la evataciin

. interretacin o resutados de i
Valores aeios
Rango ce loranci.
oo s ehcaci g sisema de calidad
Nemas
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- Descripcién de la estrategia general de organizacién del proyecio de disefio
esructura,
- Planiicacion del proyecto de disefio estuctural
~ Descripcion de las empresas extemas que pueden interveni en ol desarrolo
gel producto
- Reazacion de un plan logistico ce rentabiizacin temporal y scondmico
- Regisrar fodos os perametros y caracteristcas en un cocumento de
especiicaciones.
CE17 Expicar Ios ciferentes conraios y cocumentos que debenrealzarse
descriviendo 03 puntos esenciles. que dsben dejarse claramente refjados para
garanizar o campimiento de la nomiativa y los acuerdos contractusles entrs las
partes.
E12 Describi las diferentes posiiidades de afusién de la actvidad de un estuda
Ge disefo estructural, medios publiciarios y de comunicacién radiconales, nuevas
posiblidades va inerhet -webs, blogs, banners,redes sociales u 0ios-.
CE15 A parir de un plan de markeling de un esiucio de disefo estnuctural po, con
Unas caractersticas dadas, valorar su ntegracién en los mercados especiaizados.
CE1.10 D un cusstionario de identficacion para valorar el graco de opimizacion
de resuitados de a gestén e un proyecto de disefio estructural dado,

C2 Definir un esquema ce comunicacicn eficaz para realzar tareas de coordinacién &
Interiocucien entre el clente, la empresa o smpresas externas y e depariament o
estucio de disefo estructural, analizando s aspecios que deben intemelacionarse en 'a
Gomecta consecucion de!trabajo afronado.
‘CE2.1 Identficar as funciones de comunicacibn enire ¢l departamento de disefio
esiructuraly el gestor de marketing de Una erpresa Caca.
CE22 Igenticar los profesionales. intemos y extemos jefe de produccion ce la
empresa- que pueden paricipan en un proyecio de diseio esiructural defndo.
CE23 Idenifica los profesionales extermgs mis idéneos o adecuados en relacion
con ias caracteistcas Gel trabajo de Gisefo esiructural a reaizar teniendo en cuenta
factores de calidad, Iogistcos, econdmicos y ambintales.
CE24 Identiicar y seleccionar Ja informacian Segin destinatari, necesidades y
funciones en un proyecto de diseiio ssinucurel
CE25 Reconocer ios protocolos de comuricacin y a correcta adecuacin a las
pautas e trabajo que Geben sequi os distintos profesionales qus ntervienen en &1
proyecto
CE28 Clasiicar y actualizar Ia infomacién y los catos aportados ce difereries
profesionles slenos al esiudio de disefio estructural en funcién de su campo e
aciuacion y de los senvicios que offecen.
CE27 Garantizar Ia corecta transmisién de_ informacion entre los distntos
profesionales, siguendo siempre (25 pautas predeterminadas en el proyecto,
CE25 En una situacian simuiada de coordnacién Ge frabajos, dentro de un proyecto
de diseio estnuctural
- Relacionar Ios distintos profesionales que intervienen, con 105 procesos.
especificos que vayan a desarrolar
- Coordnar a los dferenies profesionales que partcioen en un proyecto,
facitando las nstrucciones que corTespondan & cada no de elos.
- Establecer un sistema de conrol de Ia comecta anemision  interpretacien
Ge las Grdenes insirucciones de trabajo dadas a cada o de los
profesionaies implcados.
CE29 Establecer unas pautas de calidad minimas a requert @ Ios profesionales
colaboracores en 0s rabajos exteros a un talle de obra arifica orginal






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt145.jpeg
CE28 En diferentes supuesios pricticos, debidamente caracterizados de
enclademacion industral de productos graficos, segun capacicades productivas e
1as maquinas y equipos de encuademacon IAUSITal, ¥ & pari e unas ordenes de
trabajo dadas:
Identica as mteras primas, materises  productos auriares, requerdos para la
produccin coias, adhesios, papele, catones, o, aambre, cuchias y oos.
- Estmar a5 cantidades de fateras primas, Materiales y producios audliares.
necesarios para 2 supuesta produccién.
- Establecer as necesidaces de macuinaria y recursos humanos para la
Suptesta procuccion.
- Planficaras clferentes operaciones que permita cumpir con los piazos previsios
€n el supuesio y con as mecidas de prevencion de resgos apicables
CE25 Realzar un estudo de capacidad de produccion de' una empresa de
encuademacion industral, con Una determinaca tecrologia y maquinaria, valorando
€l cumplimiento de.Unos compromisos. con oS supuesios clentes en plazos,
canidades y caidad
CE2.10 En diferentes casos précticos de aniss de los fiempos de preparacion de
diferentes lineas de produccén de encuadematicn industial, y a parir de unas
instrucciones de trabalo debidamente caracierizadas
= Analizar Ia secuencia de operaciones necesarias para levar a cabo 0
procesos propuestos.
- Valorar los procedimientos técricos de preparacin y ajuste necesarios para
1as Giferentes partes de as distintas maquinas erpleadas.
- Estmar 105 tempos de preparacion e las distitas fineas de produccién de.
encuademacion indusiral. N
- Emit un infome con o5 puntos critcos del proceso de preparacién.

Contenidos

Anslisi de las diferentes maquinas y equipos de encuademacién industrial
- Guilotinas, plegadgoras, azadoras, cosedoras, grapadoras, lineas de
encuadermiacicn en risica y tapa dura, maquinas de estampar  oiras.
- Stuzcion actual y tendencias de fruro!
" Caracterisicas princpales de los ferentes equipos de encuademacion.
- Producios y mercacos asociados a s diferentes lineas de produccion e
‘encuademacin ncusiral
= Libros en rustca fresada o cosida, con o sin solapas, fibros tapa dura,
revistas, bocs, tslonarios, wire-o, espiral, etc
- Equios necesarios para su produccion
_ Secuencia ce procesos cortecia para cada producto
- Especificaciones del producto, Muesiras 0 maquetas.
" Determinacion de caracteristcas de un product.
- Materias primas, producios y materiales auxiiares en Ios procesos de-
encuademacén incusiral
=" Clasficacién de materales necesarios para a encuadernacion
- Asignacion de recursos humanos, equipos y matenales
=" Crterios para dimensionar un proceso productio
- Estudio de necesidades puntuales de un trabajo determinado
- Planifcacin y lempos de produccien. N
= Aplcacn e 0a cuados de mando en produccién

2. Intervenciones técnicas en maguinas y equipos de encuademacion industrial
2 Enalcis de las aiferentes 1p0/69ias ci maquinas e encuadernacion Industrial y
quipos auiares.
Estudio del esquema de los principales eauipos de encuademacin
~ Defincin punios princpales de inervencion
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- Eltaller serigréfico:
- Eltaller de serigrafia. Organizacién. Mantenimiento
© Materiales especificos: maquinas de impresién, impieza de pantalas,
insoladoras
- Herramientas
- Tipos de panalas:
- Caracteristicas, diferencias funcamentaies enire olas.
- Tioos de bastidores més comunes
© Tioos y eleceibn de tjidos en funcién del tipo de impresidn —Tinta—soporte~.
~ _ Confeccion de pantalias.
- Técnicas directas de creacion ce imagen en a pantala:
- Tioos de materals ds creacion de imagen drecta sobre a pantalla ~ipices
grasos, barmices grasos, materiales adhesivos y ofos —
- Téenicas de reaizacion
enicas indirectas de creacicn de magen en la pantala
- Técnicas de emusionado de la pantal,
~ Insolado de la pantala uentes Ge luz y flmpos de exposicien,
~_ Proceso ce fevelaco y su elacion con o tipo de emusién.
- Serigrafia acolor
" Tacnicas y regstos,
- Descomposicion de'la magen,
© Transparencias
- Comportamiento de los clementos en Ia refexin de la uz, superposicién de
tinas,

5. Aplicacion de las técnicas al proyecto de obra grfica original
= Andliss cel proyecio y del boceto
" indliss del color.nimero de intas, ransparencia, nimero de matrces.
- Caracteristicas el formato: tamario del pape!, composicion y istioucian en
2 hoja
- Establecimiento de valores de ia imagen: tonales, inea, superposicones
- Adscuacion de los procesos y_tScricas en a creacién de matices:
" Bisaueda e idoneidad de as soluciones tscnicas mas adecuadas
~ Valoracion de a complejdad de las sslecciones técnicas
- Temporalizacién de os procesos: creacion d fa matrz, estampacién,
procesos anterores  posteriores de la edicion
- Ajuste alos parametros econémicos
- Resolucién de probiemas
" Adecuacion al proyecio o idea incial - colores, valores torales, definicién ce
Iaimagen-
- Creacién conecta de matrices.
__ Correccion de marcas de registo
- Realizacion de pruebas de estado para determinar la correcedn de a matiz
- Supenvsion de as pruebas para detectar desperfectos o erores
© Uso de las técnicas de comeccén - bruido, ljado, adhesién de materia
contraciduiado,

6. Técnicas experimentales aplicables a la creacién de matrices
- Experimentacion contemporénea, aspectos materiles, funcionales y estéteos:
- Caracteristicas y condicionantes histaico-estistcas.
~ Comentes aristicas contemporaneas,
~ Aspectos formales y valoraciones estéticas a considerar.
- Aspecios téenicos a considerar
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2. Lagestion de color en la estandarizacion de los fujos de trabajo
=" Normas vigentes utizadas en os fujos de frabajo G color
- Listas de comprobacion.
- Sistemas de medica
" Denstometria
I Colorimetra
- Espectototometia
- Ajustes para la confguracién delcolor d! lujo de preimpresién
- Maquinas
I Drivers
Z mies
- Diagramas deserptvos de las operacions de preimpresicn .
* Caracterstcas de formas impresoras relacionadas con a reprodccién cel olor
= Foma del punto,
- Tipode ramado
I Uneatura
© Resoucén
Angulcs de trama.
- Diagrames descripiivos de los procesos de impresién
~ Conticiones éptmas e mpresion
- Densidad de tita
- dmero de cuerpos.
* reamprimivle
- Preajustes de tineros
- Materales que nflyyen en i reprocuccion del color
© Materias primas utzadas en a creacion de Un producto gréfica
- Gramaje
Z il
__ Colorimeta del soporte.
- Estanderzacin de a gestén delcolory diagramas de ujo:
= Offset, cigtal, huecograbado, sergrafia y fexografia.
- Sistemas de fimacén y prusbas.
* Caicad de a imagen en'a peicila
- Difrentes tipoiogias de productos: bxos, revisas, packaging y otos.
- Ajuste  as recomendaciones dadas por las nomas nacionales € intemacionales
S Condiciones de observaciones de orginaies & mpresos.
- imagenes de control
- Ajustes de un fujo de trabajo
= picaciones
~ Sitema operatvo
* Formatos de archivos.
 Ree
- Caracterstcas ce lareproduccién del color en ef o de tabajo
- Materias primas.
Z Planchas
I T
- Soporte
* Procesos
- Apicaciones
- ustes
Z Condiciones de observacién
- Esténgares de mpresion.
- Diagrama ce fljo
- Normas nacionales ¢ intemacionales.
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C5: Analizar sistemas de gestidn e calidad establecidos en procesos de la indusiria
Gratcs, Vaorando sy Sfcatia & pari de 03 obetLGR & ndcadores de Ios procESos
Seferminando posiidsces e mapra.
TES1 ldepinoar bjemos 62 seidsd ssocados @ fos procesos de la ndustra
rares
22 et nccadores d caidad que permitenreazar seguimiento e proceso
CES3 Descrir o mapa e procesos de un Ssiema de.caidad. catindar, s
lerertos, docmentos y a mencra de mpaniaro n una empresa oe s e
i
7 pratzar o3 requitos asociados a s mplanacin de nomas e gestin ce
e apcabls a s erenics procesos de @ ki grafc
CES Determinar o procedmiento @ segur paa panficar suirias nfms de los
rocesos de ' IUEIA oA, Que PO Gentfcar aus debiidades 5 Sctar
pera coneg desvacones
22 Crear un plan ae sccones preventas y conecias que pusdan apicarss en
Jos procescs e I8 ncusita crfce, GesCHnends cuacanes y of SeaUMEnto &
Teaizer 251 como la foma de fegSar (@ sccones para cue l mamacian 56
Plda Guardar or un perioca e empo marcads en % estandares de caisd

Contenidos

1. Procedimientos de homologacion de nuevos materiales en procesos de la
industria grafica
=" Requistos de los materiales empleads en los procesos de a indusria s
- Procedimientos de homologacion ce materales de [a indusiria grafica
~ Planifcacen e oruebas con nuevos mterales
~ Establecimiento de valores de referenciay ioerancias.
- Técnicas de mecicion y preparacién de materaies.
- Eaupos de mecicicn y ensayo, Procedmientos de calbracién y mantenimiento.
© Diferentes formas ce valuacién
- Departamenios impicados.
* Audtores
~ Calficacion de proveecores.
~ Catilogo de proveesores homologacos.
- Sequimiento durante as entregas.
T Calidad concertaca.
- Ventaas e inconvenientes.
 Establecimiento de ensayos ce calidad. Ensayos fisicos y ensayos quimicos.
~ Acreditacion de calidad conceriada.

2. Andlisis de productos no conformesn en procesos de a industria grafica
- Clasiicacin e defectos de la ndustra grafica.
© Relacion de Gefecios con fos nveles de oaldad.
* Mérgenes para a conformidad de los producios gréfcos.
* Andisis de las causas de los defectos
~ Acciones de prevencién y de corecebn.
- Procedimientos para a de segregacion de productos no conformes.
- Medios y itles para larecogida y cusiodia de proguctos «no conformess
- Procedimiento ce tratamento de proucios no conformes.
~ Evaluacion ce la mportancia.
~ Investigacion e las causas.
- Control e las acciones correctivasipreventvas.
~ Regiro deltratamiento de productos no conformes.
- Clasiicacén e defectos en productos de la industra rafica.
~ Defectos de impresion.
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 de! Real Decreto que reguia &l certficado ce
profesionaidac ce Ia familia pofesional  que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacion: TECNICAS DE EXPRESION GRAFICOPLASTICAS PARA OBRA
GRAFICA ORIGINAL

Codigo: MF22253
Hivel de cualificacin profesional: 3
Asociado a la unidad de competencia:

UC2225 3 Realizar cesarrolos aréfico-plstcos de proyectos de Grabaco y Técnicas,
de Estarmpacién

Duracién: 90 horas

Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Analizar Ias estructuras bisicas del lenguaje de construccicn de [a imagen, en
cuanto a lines, mancha, coor U olros aspecios graficos, atendendo a la afabetidad
visualy su aplicacibn en os bocetos de Obra Grafica Original
CE1.1 Identficar y reconocer ios elementos y recursos grificos que confiuran e
lenguaje piésico en relacién con os princpios composiivos fundamenales —
€quilbro y tensicn, espacio- formato, forma, estructura, positvo-— Negativo U olfos—
buscando su adaptacion al lenguaje personal
CE12 A parti de una obra grafica Gaca, reconocer en su desarollo grifco, los
prmncios bisicos e cok, percepein ¥ equbio composkiv Y 1 relacn que
CE1.3 Valorar Ia incorporacian de los recursos técricos y materiales més idéneos y
su posibe rascendencia en ol proceso de creacion mental de una obra grafica
determinada.
CE1.4 Estudar dierentes casos practcos: Imégenes con una sofa téenca —mixias,
en bianco ¥ negro, colr U olros—, identifcando de la manera més precsa oS
aspectos técnicos y estlisicos requeridos en fa realzacion ce dferenies Obras.
Graficas Originaes.
CE1S Estudiar y anaizar los aspectos técricos y conceptuales propios e la
planifcacin de obra milisie como integrantes en deferminacos casos de una Obra
Unica dada,
CE18 Incagar y anaizar resuitados pésticos de medios creatvos diferentes,
novedosos -videoart, videojuego, arte S0n0ro, u olfos — buscando la ntegracin c.
nuevos resultados en el lenguaje de a Obra Gréfica Original
CE1.7 En un caso précica ce Obra Grifica Orignal, debidamente caracterizado:
- Realizar estucios de denlificaciin que deferminen las pautas generales tanio
técnicas com formaes y estétcas d la Obra Gréfica Orginal anaizada.
- Analizar celales estructurales y consiructivos igendo los mas adecuados
en cuanto a cardad de inerpretacion rafica
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RPS: Defini las directrices y métodos de rabajo a seguir para configurar la gestién de
coor de cada uno de os fluos de trabsjo, en colaboracén con e responsable de
calldad, aseguranco la coherencia del flyo Ge color desde el orginal a a reproguccion
fina
CRS.1 Las directices de transformacén de color se deteminan anaizando e fujo
de irabejo desde ia salida aci Ia enirada de dalos, s perfies e dSpoRiNoS ¥
espacios de trabajo_establecidos y seleccionando el metodo de renderzacin
acecuado seain ia gama de coor de los orginales, los dispositos de reproduceion
¥ Ias condicones de observacion de orignales, asi como Ios ifeentes eiementos
grafcos.
CRS2 Las transfomaciones g color se confguran defiienco en ué parte del fujo
de trabalo y con qué aplcacien se realzan s austes que faciten una Gptima
geston de cada slemento
CRE.3 La sistemica de rabajo en cuanto a gestén de color en fa procuceidn se
define unto con el responsabie de caidad, indicando el conenido 2 incorporar en las
érdencs G irabajo: espacos de coor de 108 disposiuos Ge sallda, austes de
visualzacin, espacios de irabajo Infermedios y cualauier ot condicion que afecte
alTujo ce color especifico
CRS4 La confiquracion de gestién de color en las apicaciones o servidores se
Gefinen de manera que se consga la mayor coherencia enie la prueba y el Mpreso,
apicanco crieros objetos, a ser posibie normaiizados, en cuanto a ia apariencia
del cojor, reprodceion fonaly eouiibrio de grises
CRS 'Las' conciciones y ajustes para Ia reaizacion de pruebas de coir se
establecen de manera que se garartice la emulacian el sisiema ce impresion final
Seqin el estandar establecido, recogiendo los resutados de validacign de la prucba
o certficacion en un formato de regiiro de calldad, Indcando I2s cUns esiandar de
conrol a utlzar, el método y a perociciad con la que deben efectuarse las
verficaciones.
CRS 5 Los problemas tscnicos que surjan en la gestién de color se resushien en
cada caso determinando las acdones conectvas, Junto con @l responsable Ge
calidad, en cuanto a modifcaciones de espacios de tabajo, perfles, renderizados y
retoques de colr
CRE1T Los formatos de archivo a uffizar en los fujos de trabajo se deferminan
consicerando su_compatibidad con las apicaciones, los divers o los RIPS
controladores wilizados y su inegracién en fas fases G produccion

RPS. Determinar las necesidades de adousicién y actualizacitn de equioos Y.

apicaciones informaticas reiacionadas con la gestion del color, anaiizando [os iferentes.

fitos de trabajo utizados en a empresa, para optimizar i reproduccicn del colr.
CRE 1 Las necesidades de acquisicion o aciualzacion de equipos de medcidn y
Gonirol del color se determinan a parir de! andlisis ce I0s fuios de trabajo de la
empresa, proporiendo las opciones gue optimicen Ios recursos y que aporten
fabiidad en el ratamiento y reproducion del color
CRE 2 La necesidad ce adauisicion o actualizacién de software especificos para la
gestién del coor se determina a partr del anaiis de los recursos actues y de las
RecesGaces de la empresa, para optimizar e ratamiento  reproduccion cel color,
teniendo en cuenta la compatbiidad enire fodos fos slementos e ujo de rabajo.
CRE3 La propuesta de acquisiion o actualzacin de equpos y apicaciones
informscas para optmizar el tratamiento y reproduccion del coor s reaiza a partr del
andisis_contiuado de ivesigaciones y ensaycs reaizados por los insttuios
tecnoigicos de color,revistas especilzadas u oras fuentes Ge informacion, indcando
el costey las mejoras técticas que aportarian en el o de color d la emoresa.
CRE 4 Las necesiages formatvas especiicas para la utizacion de las hermamientas
Ge gestin de color se geterminan en base a os usos y utlidadss de las mismas y
su implicacion en a gestion de equipos y del o de coor, a partr del andlists ce los
conocmientos del pefsonal el departamento.
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C3: Aplicar técricas de organizacisn de talleres o estudios orificos optimizanco los
fecursos e infraesinucturas en funcion del 6po de obra gréfica a reaizar y mantenienco
Ias mejores condiciones laborales para el dssarmolo de [a actiicad
CE3.1 Expicar las disinas fases que comprende la elaboracién de dierentes
proyectos de obra grafica.
CE3.2 Explicar a organzacien de un taler o esiucio gréfeo, y la forma de refacionar
 coorcinar s diferentes espacios y 0s posibes proveedores yio colaboradores.
CE3.3 Clasilcar los clementos, herramientas y materiales requeridos para la
elecucion de diferentes proyectos de obra grafica y descrb 1os espacios fequenidos.
uotras necesidades para cada uno de elos.
(CE3.4 Estimar os tempos ce &jecucion de s operacones requerdas en a sidboracion
G iferentes proyectos de obxa arafica Ge acuerco con os profocolos establecios.
CE3.5 Descriir fas condiciones 5ptmas de flminacion para las dferentes fases o
ctagas el proceso de realzacicn de diferentes obras orifcas.
CE3.6 A parir de unos supuestos pricticos Gebidamente caracterizados, ditibui los
‘spacios de un supuesto taler o estudio grifco, determinando la sitiacién de los
diferentes elementos, herramientas y materiales requerdos para la ejecucion de s
diferentes proyectos de obra orafica, teniendo en cusnta el acceso, las condicer
e luminacian U oiras variables & tener en cuenia
CE3.7 Defiir_las medidas de seguridad y las condiciones de tabejo en o
relacionado_con la segundad laboral y proteccion ambiental, nterpretando la
normativa vigent para una correcta utiizacion ce las maquinas y Squipos dei taller y
un comecio ratamiento de os materiales y de los residuos.

C4 Analzar las necesicades ce actuaizacin y mantenimient de un taler 0 estuio
qréficn, teniendo en cuanta os recursos dsponibles y a normativa de segurdad apicad
CE4.1 Defin la vigendia de los contratos de revisien y su adecuacion con la
nomativa vigente de todo el equipaniento de! tallr o esiudio grifico: macuinari,
‘lementos de sequridad, accesos u ofros
CE4.2 Establecer el matodo para mantener en funcionamiento el acceso a las redes
informacion y a I documentacién wiizando los services de reparacion
proteccion y actualizacion necesaros.
CE4 3 Comprobar que 0005 o5 equipos, ties y herramientas, estan en buenas
condiiones ce soy relinen todss las condcionss de seguridad ¢ Higiene necesaris.
CE4.4 Deteminar ¢l proceso de aclualizacion de o8 medios y procesos de
nvestigacion sobre recursos de expresicn pistca y de generacén y tratamiento e
imégenes, teniendo en cuenta los (itmos materales y tecnoogias aplicables 3 fa
creacibn de imagenes.
CE4.5 Valorar Ia renovacion del archivo de documentacion y referencias a partr de
unos datos obteridos di cerentes fuentes: bidiografia,nfemet  0os.

€5 Evaluar Ia viabiicad econbmica de proyectos para la creacién del estudio o taller
artistico, eniendo en cuenta l siuacién del mercado en reiacion al tpo de obra grafica
a desarrolar.
CE5.1 Expiicar el concepto de viabiidad econjica, relacionandolo con [a siuacién
actual del momento y s previsiones futuras, eniendo en cuenta las posibiidades de
comerciaizacicn de las obras ya reaizadas asi como ovras posbiidades e
financiacion —feias, cursos, subvencionss.
CES.2 dentfcar Ios aspettos @ fener en la eaboracin de planes de viaidad
‘Sconémica para dierentes faleres  estudos oriicos: sfuacen, recursos téenicos y
‘econémicos, personal, posiles clentes, posiicades oe comercialzacian de fas obras
posividacs de franciacion —eras, cUfsos, subienciones-, u oics, descrbiendd las
caracteisicas especificas o partcuiarcares segin e oo ce obxa araica a comercaizar
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Manteninvento predictivo.
- Temogaias

T Analisis vibraciones.

© s acefte

- Estucios ge probabiidad ce falo

Maniznimenta correctio

- Correccién de averies

- Aniss del problema o eror

_inaiss soluciones

‘Conservacin y impieza de maquinaria

- Conirol e riveles

Z Contro tensiones

* Cpieza firos

° Umpiezavalvuas

- Engase

Normaiva sobre el estado de equipos, maguinas @ instalaciones (espacios de
‘rabejo y sefiaizacion) en o departamento de fransformados de page, cartn y
otros soportes gaficcs

Documentacion tecnica ce equipos y miquinas.

Trabas y operecones que se ncluyen en el pan ce mantenimiento de los
‘2quipos ce ransformados de papel, carton y otos sopories graficos.
Operaciones o trabajos de mantenimiento en cada una de las maguinas y
2quipos e ransformacdos de papel,carton y ot0s sopories graficos.

- Limpieza y engrase de equioos

- Sustiuién de slementos de desgaste

~ Revision de dspositvos ce sequricad

Z otas

Limpieza y mantenimiento de equipos y méuinas de transformados de pape!,
cartény oiros soportes réficos

Recomendaciones de Ios proveedores.

Tioos G piezas, repuesios y materales para el manteninento perédico

- heeie

T dnesivos

Z Comeas

Z Poeas

~ Cintas transportadoras.

Z Otros elementos

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: GESTION DE EQUIPOS DE TRABAJO

Codigo: UF2798

Duracién: 30 horas

Referente de competenc
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CR3.2 Las caracteristicas de la forma impresora —tipologia, emuisién, procesado,
fomma de ouni, nestra. &nguls y Upos G trama- se analizan compiobandd que
TeSponden 8 1t tlerancas y fecomendaciones de rabajo ecogidas £ la pomaia
Ge ‘mpresion vigerte &n funcion del istema de mpresién, a8 caractristcas del
soport e impreson s mecios Gsponives

€R3'3 Los espacos de frabajo niermedios, RGB y CMIYK, se establecen segi las
varabies de produccn y Ios estandares de trabajo previos, a partr Gel andlsis
{rdimensionalCe las gemas de clo e Ios d3posiivos Ge mpresion

CR34 E1 perf e color pare procesos esiandarzados, <n los casos de salia
imprcsa, & slecciona i 165 CSancares Gsponibies, Conawerando ol que mas 5o
adecus a las condiiones Ge mpresién, deiidas e i nomaiva sstindar apicable
(IS0 12647): tpologia do soparte, amados, cunas Ge reproduccién de tono y
Colormatia Gelas hias i

CR35 La necesid de obiencién de perfes no normalizados se determina a pari
e la defricn de oo parametros en maquina, considerando la secuenda G
Colres, 150 de Soports, colonmelra en mas. de’coor de prArcs. secundarios,
Garancias de punio rango Ge repoduccin fonal y equiiio Ge grises, adaplancs
fo8 vlores a necesidades especifcas delfuj de rabaio G fa rpresa.

P4 Establecer los procedinientos técnicos de caracterizacién de cispositvos para fa
obtencién de perfles de coor, teniendo en cuenta las Girectices de Ios provesdores de.
Software de gestin especificos, c los fabricantes de equipos de captura, Visualzacin &
imoresién y de las recomendaciones dadas por las asociacionss de omalizzcion
‘CRé.1 Los ajustes necesarios para la creacion de peries de color Ge disposiios de-
enrada se realzan teniendo en cuenta Ias posibiidades del sofware Ge capiura,
Seléccionando fa carla Ge caratierizacion mas adecuada al 6po de orginal o 3 Ias
condiciones de captacion, que prefando la resolucian, profundidad de color, gamma,
rango dinamico y consideranco las conciciones de fuminacin y observacier.
CRA 2 La creacion de perfles c color para disposiinos de visualzacion se efectia
especificando previaments 163 condicions de calioracon, Que InCLyen, onie oiras, Ia
determinacion e punio blanco, ¢l nivel de brilo y conlraste, la gamma y las
condiciones e juminacian, considerando las normas de observacion de fas muesiras
impresas y siguienco los pasas Geficos por el programa de perfiaco de monftores.
CRA.3 Las variabies en los sistemas de impresién convencionales se evallan,
mediante observacion wisual o medicn instrumental sobre los elementos de contro
e un st especifico Mpreso, comprobando que Ios vaores de presion, ertntado,
homogeneicad del plego, cobertura de tinta, densidad y colormetra de Ia frada se
encuentran dentro de ios margenes e toierancia que asequren la caidad del
producto impreso.
CRé.4 Bl proceciniento a seguir en la creacion de los perfies de color ce impresibn
convencional se establece especiicando la secuencia ce mpresion, I0s valores de
colorimetria y Gensidad en masa de primarios (CMIYK), la ganancia ce punto en los
cuerpos de impresion, e conlraste de mpresicn, el equilbrio de grs, las opciones e
trama ineatura, anguiatura, AMIFM y otros—, e méodo de generaciin cel negro.
CRA.S La creacion de perfies de coor ce impresion se reaiza mediante programas
especiicos, siguiendo las ndicaciones Gadas por los fabricantes del software e
geston de’ color, una vez fjadas y garantzadas las conciciones ce impresion
referidas @l estindar seleccionadd, y una vez ecfecuados los sjustes
cormespondientes allimite tonal de las fitas y  a generacion del negro.
CRA5 La caiiiad Ge los perfies ootendos se verfica incorporando & perfl en €l fujo
de trabajo y comprobando_sobre un Gido completo de produccion aue Ia
reproguceion cel coor es fiecigna en relacin 3 un pairon o muestra autorzada.
CRA.7 Las rocomendacionss para Ia creacian de! per de coor se redacian Junto con
©l responsable de calidad en los procedimientos técricos de uizacin, incorporando
las tareas a realzar y la peiodicicad de sjecucion Ge las mismas, asi como la
Tuminacon 123 condiciones ambientaies Gurantz o proceso oe Caraclenzacien,






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt178.jpeg
V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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RP4: Verificar Ia maqueta del envase, embalaje y atros productos gréficos, mediante &
monije lerade.del erbaae . oifs, pera. comprober que ef Geeio cumple Ios
i el e de il de o
CRé1 Lo primera. manueta, abtenica, se plicga, pega y monta de acuerdo o
proceienta e monije el po 6o <nvase o el realzad
BRE3 Tl rocssa o venfcacin s 1eva & cabo apiiands o roocol de cheaeo
e prctncs e dise de embalygs o ) emorESh
CRA3 2o e el materl y caracterisas de!disefio s comprueben sabr '
madita,chservands aue cUmple 43 apeciicaciones del rOYecd
CRE Los Tncas Ge. hercios, coi oves, se comprueban, conrasiando o
profeipo co los boceos de o
CReS Bl plegado, pegaco, gapado y montae del proioipo se conoruehen
Vericando 806 e 0S50 ds nvase y embalse Sséndar & consulands. on 103
casos e nievos dseno, 103 boceios creades en  fse de issha
CRés Las meddas infeores del poloipo se comorucban, verfcando Qe s
st a 5 dmensiones el product 8 aaser o ibar
CRi7 Los reo0tados ce Ios ansayos en vaci y leno el envase o embalde,
prosorcionados por 61 deparament de CALCAS, 5 comprisha que 52 Gstan 8 155
©i5enciasce il ge i o roducta refado
ER3 S procean de envasads manua o automaco) se compruck, e el prottoo
Vorando & confomdad con o Siema G enade rea el roct, eniands &
profotpo fcete para esicar rucbes eais de envasado,
BRSPS toma b Seme o preoniado S comprusia £n f prototpo, obsenvanco
aue o sisema cumple con 1 crieros, Ssabiecido o el dsefo, faks come
precio: seas e referzo, crapadosy s
BRE D el otoipo oo anai, desdd o pnto e vsta de fabricacio, valorando fos
acabados, manpuiados, _condiconadores o nsiucconss de.monae
Contastrcal con 8 parifcaten ndal defmida en e poyecta y comuricands o8
Gt en caso necesarcn
RT3 Ta"Sucin e dicfo csirctura fnal se representa de fom térica,
Ve y comprosand can o fabarte I3 visbidad a6, Proyect en 1036 (a3
es e crcut somplet del envase y ambelae 1aes comr cosies, abrcacion,
macenaments ogiehce, daTEnican, Sx00SCan P 6 verts y reccach

RPS: Mantener o stock Sptimo cel aimacén de materiales, herramientas y recambios, de
acuerdo a normas tecnicas de la empresa, para que < départamento de prototpos este
operativo.
CRS. 1 Los materiales y sopories amacenados, se comprusba que estén aclmatados
de acuerdo a a3 nomas UNE en cuanto a temperatura, humedad y ofras.
CRE.2 Las exisiendias de malenales en ol amacen sé estabiecen e acuerdo a las
romas inemas de la empresa. manteniendo unas exsiencias minmas. y
cumpiendo as normas de sequridad salud y proteccién ambiental sstablecidas.
CRE3 Los materiales e pegado y precintado, asi como 0 consumibies, se
mantienen operativos en caidad y canidad de acuerco a los procedimientos
establecidos por a empresa. para o Uso del departamento de disefio
CRE4 Los lies y herramientas necesarios para las fareas del departamento de
maquetas, se comprusban que son los adecuados, cue las existencias son
Sufcientes y que estan en bien Uso, de acuerdo a 183 normas ce la empresa,
CRE5 Los recambios de la mesa de cort, tales como: cuchiles, mana de corte u
olros, s2 comprisha que estan en perfectas Condiciones de USG Y con SHslencias
sufiientes para cubrr las necesidades de as macuinas.
CRE5 Los muesirarios ce materales se smacenan en ef depariamento de disefo,
Gomprobando Gue estan preparados  etiquetados para cubil fas necesidades del
departamento comercial
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CR1.5 Las pruehas de composicidn y as pruebas de separacion de color precisas se
Gomprueban, en caso necesari, verficando su adecuacén 3 los resutados.
buscados y establecidos en os boceios.

CRY & El archivo digtal fnal -matiz digial— se guarda marcando Ios parémetros c
salica que pemitan fa correcta calidad en 'a obtencien de a obra orafica orginal
CRY17 Las composicones digtaes apropiadas a a eleccion tpogréfica y al diseio y
disposicion cel texlo e supervisan buscando su posteror inegracion en a Obra
Gréfca Orginal o en ef Libro de Atista.

RP2: Definir y coordinar la creacién de los fooifos  los montajes en reacién altipo ce

estampacién o mairiz a tlizar, establecido en el poyecto o encargo para garantzar que

Ia ecicion de Obra Grafica Orignal se adecue a los resutados previamente establecidos.
CRO.1 1 procedimiento —analsgico, djtales, manuales u olfos- que mejr se
adecua & a realzacien del fotolols Se determing, teniendo en cuenta fa naluraieza
formal y conceptual e Ia imagen asi como la ncidencia técnica y plastia que
puedan tener en su rasiacion a a mairiz y en relacion a sus cosies econdmicos.
CR2.2 Los materiales a wiizar en e proceso de creacién de folotos: astraiones,
papel poliésier, opacadores, méscaras achesivas, pelicuas y olrs, se seleccionar
Ge acuerdo con el proyecid de obra grifca a realzar y feniendo en cuenta su
potenciaidad expresiva ylo su_ naluraleza orafcoplésica esi como las
caracteristicas fisico_guimicas de los elementos fotosensibles a uilizar
CR2:3 Los procesos a reaizar con el orginal previos a 2 obtencien ce o otoltos:
amplacien, reduccien, ramaco, sileteado, separacién de color U Oiros, se
determinan en funcién de as caracteristias de Ia imagen propuesta y d las
necesidades creafivas Ce ' estampacion.
CR24 Los fotoltos se realizan ylo supenvisan conirolando Ia adaptabilidad a los
regisiros, parémetros de opacidad, ajuste erire coiores, ¥ requisios técnicos de
estampation —manual digial mixia U otros
CR25 Los fotoltos subcontratados s supenvisan segin las_condiciones y.
especiicaciones pactadas de menera que Se cumplan los requerimientos de
legisidad necesarios y sean apios para la insolacion en cuanto a escala
tratamienio ce imagen u offas caracterisicas de caidad determinadas en
proyecto
CR2 El frazado maesiro del montaje se plantea y supervisa teniendo en cuenta su
adecuacion en cuanto a tamafio, Stuacén de elementos en reacicn al proyeeto  a
110 de ins0laco a uizar buscando su adecuacion al resutaco ina
CR27 Los retoaues ylo manipulaciones creativas de los montajes  fooltos aue
conforman Ia imagen a estampar se realizan teniendo en cuenta la ideidad a 1os
resuitados expresios y grafico-plasicos buscada por el arista yio previaments
marcada en el proyecto o bocelo, asegurando o cumpimients de las caracteristcas.
técnicas requerdas en el insolado.

RP3: Determinar as stapas y los materiales del proceso de obtencidn de matrices, &
partr del andifis e las técnicas a uliizar y los sistemas de estanpacin Cefindos en el
proyecio o encargo de Obra Gréfica Original, para garantizar que s estampas finaes
Se adecuen a los resuitados requerdos.
CR3.1 proyecto o encargo de Obra Grifica Orignal se analza en cuanto &
parameros Ge_color —nmero de tntas, sUperposicion, transparencia u oiros—,
formato, nimero de matrces, procesos y técnicas a utlizar vaiorando y previendo
cualquier compiefidad afadida que pusda tener.
CR3.2 £ material de as matries se selecciona en funcién del proyecto y atendiendo
& las distinias técricas a Uizar en cuanlo & las caracterisicas de su procesado y
posterior estampacién —hueco relieve, plano, digtal, Mo u .
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Productos y resultados.
Evaluacibn ' Ge las necesidades de documentacién realizace. Elemenios y
caracteristicas del dossier establecides. Fuenfes y fécnicas de_exiracoion ce
documentacion seleccionadas: archivos, bidlolecas, bases de Gatos y olros.
Tecnologias de Ia informacién seleccionadas: diitales, otografias y otros. Proceso de
bisqueda de_informacion estabiecido. Parémetros Ge bisqueda de. informacicn
definidos y establecidos. Proceso de bisqueda del material grafico, textural  oiros,
realizado. Protocoios de etiquetado e identficacion de imagenes realzada. Gestn y
archivo del dossier realizados, incuyendo todos los. documentos_generados
documentacion grafica, textual y multimeda, apunes, resutado de las investigaciones,
estudios particuares.

Informacion utilizada o generada
Textos, catilogos y estudos estistcos e histéicos de fustracion. Manuales sobre
tsenicas de expresion. Informacién drecta de destinatarios Ge! produc en ¢l que se
incluyen as llustraciones y de profesionales que paripan en su reaizacion y
produccion. Estudios socioiigicos. Dossierde la ustracién con documentacion gréfica y
textural

Unidad de competencia 3

Denominacién; REALIZAR EL BOCETAIE DE LAS ILUSTRACIONES MEDIANTE
TECNICAS GRAFICO-PLASTICAS.

Nivel: 3
Codigo: UC2232.3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Buscar soluciones conceptuales, de signficado, smbicos yio estétcos mediante
iferentes técnicas, tales como: diagramas, tometas de ideas, mapas mentales, tablas
conceptuales y olrs, pera defin & marco Y los téminos de fa iustracién,
CRI.1 La bisqueda de las caracterisicas de les imagenes se esiablece a parir de
Ios condicionantes estéicos, sociol3gicos, cnicos u otros defiidos en o proyecto.
CRY2 La informacin textual y la documentacion gréfica y visual recogida en o
Gocumento del trabajo de iusiracién se interpreta valorando su apicacicn a los.
olyetivos cefinidos en o proyeco.
CR13 Las soluciones conceptuales y estlsicas ce las ustracionss se obtienen
mediante Ia generacién de ideas apicando diferentes técnicas fales como: mapas
mentaies, tablas conceptuales, tormentas de ideas y ofras
CR1.4 Los ideas y descripciones Ge las imégenes generadas mediante dbujos y
apunies en los procesos de bisqueda se analzan, extrayendo los pardmelros
formales que ayuden a definir el marco y s términos. e a lustracin a desarmolar,
geinida en el proyecto.
CRIS Las caracteristcas y ol estio de las imégenes se seleccionan de entre las
Giferenes alterativas obtenidas mediante Ios procesos de generacion de ideas en
funcién de os objetivos marcacos en el proyecio.
CRY.6 La unidad de la obra y a inegracion amnica de las iustracionss en ela se-
anaizan, buscando 2 adecuada relacion conceptual técnica y estéica entr las e
‘acuerdo 0s principios de proporcien, armonia, ntmo, 0.
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CE1.2 Describir distintas técnicas de motivacion y trabajo en equipo aplicables en
una emoresa de la industna grific, icentifcado los factores. que mfuyen en Ia
mofivacion de un ecuipo de personas.
CE1.3 Igentiicar y describi ios principales elementos utiizados en las empresas
para la motivacion de los trabajadores: feictaciones verbales o escritas, incentivos
Econémicos, promocién en el puesto de rabajo, Ncentvos en especie, pemisos y
vacaciones ) otros valorando sus ventajas & ncorvenientes.
CE1.4 En dierentes supuestos prictcos a par de la caracterizacén de un grupo de-
personas con distintas capacidades:
" isignar al personal los procesos productivos mas afines a sus capacidades,
cumpliendo con las necesidades marcadas,
CE1.5 Defint los principeles métodos de valoracion y cécuio de rendinento laboral
vincuiado a as maquinas y equpos ilizados en 103 procesos de encuademacion
industrial
CE1.5 Mediante la simulacicn de diferentes shtuaciones reales de rabefo
- Interpretar s figuras de istios puestos Gonde se practquen estios de.
mando, derazgo, coordinacion y dreccion de_equipos, proponiendo
protoccios de actuacion que faciiten la comunicacién, aspectos de mejora y
puntos fuetes. .
- Detectar acitudes negatvas, fomentar la comunicacién y motivacién con e
9rugo de trabajo que eviten confictos
(CE17 Establecer crtenios de evaluacion que permitan conocer a efcacia, valorar las
aptiiades y actfudes en o abajo de las personas a su cargo y realza nformes
obyetivos.
CE18 En un supuesto préciico, debicamente caracterzao, sobre comunicacion
organizacional nterna, enire un responsable y su equio de rabajo
- Proponer la tscnica mas adecuada para transmit la nformacidn.
Z Definrlos requisitos Ge os materaies nformatvos o G fa tsenica oral que se.
- Proponer s métodos adecuados en ef andlss y valoracién de a repercusion
de 'a informacion transmiida & los miembros del equigo y asegurar su
correcta asimiacion ¢ nterpretacion.

2 Defri pianee de fomacén y esa, rlacionados con el domiio de méuings y
eauipos de a ndusina orafca, & pars del anars de 2 fnciones ss0cadas
€85 1" Cestriar los oerles do o5 suesios de webilo en depariamentcs de 'a
incustis Grdics deta o s farea scociadss & pucets
CE22 Dseio ieenicas de anaiss de puesios de abajo para la valoracion de
v téeico e s personas ue Tabejan una cpresa d o ndustr gréfc.
CE5 5 B s conocmiencs especiicos nesesaros o ecomendabics paa ¢
coreco desempeho o2 rabad e cad Uno e 103 operaos £ s PUEED
CE2 &  par e nas upuestas devoluciones e rodbcion no confomes debido &
nccencios d proicon, Gelminar 19 cases Gue Puderan Gebece 8 una
e fomacin o conoomertos Genicas oo persana.
CEZE En un auptesto pracico de andlss e 9 necesidades de formacién de los
Gperaios de un departamento de 4 s GrA1ea depdament CaracerZods oor
I dferen periesprofesonaies requeridos s compelencas o as peraonas
" Betccar ‘s Imtacones 6| persona on elacen a s procesos Gé 08 sue
- Reaiiar tra opuesia detalada
necesidaces detrates
- Proponer un pan ¢ acciones fomtivas aue pemita mepra los
conoomertos e persanal Ge depatamento ) e S ezt las
inccences en a produccen

‘e accones formativas segin las
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- Recogida de informacién
- Anaisis y valoracien de fa informacién
~ Acciones preventivas correctivas
* Confeccén de documentacin
~ Fichas tecnicas de Ios puestos de trabajo.
- Riesaos exstentes.
~ Trabajadores afectacos
* Resutado de a evaluacien

- Medidas preventvas propuestas. .
T Procedimientos de evaluasin o métodos de medicisn
ZAnisis o ensayo utizado.
- EQupos de proteccion indvidual en procesos de encuademacion industral
" Calzadode sequrcad
~ Cascos de profeccicn audtiva
- Guantes protectores contra agresiones mecnicas y quiicas,
- Gafes protectoras.
Z Mascarilas con firos
- Faias de sequrdad

Orentaciones metodoisgicas
Para acceder aa unidad fomativa 2 debe haberse superaco fa uidad formativa
Criteios de acceso para los alumnos

Serén los estableccos en ef artiul 4 del Real Decrelo que regula ¢l cetfcado de

profesionaicad ce Ia famila pofesional al que acompaia este anexo

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA
PRODUCCIGN EN ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Codigo: MPOSTS

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1 Colaborary paricpar en las diferentes tareas dei érea de oficna técnicalProguccien,
talescomo la definicén de muestras reales de producios, aplcacién de técnicas c.
valoracién de costes, creacion de ordenes de produccion y documentacen iniema.
Recesarias para a tramitacion y fabricacion de producios raficos, considerando los.
diferentes conceptos que intervienen en ol proceso.
CE' 1 Participar en la defincicn & identficacion de las caragteristicasivariables de un
producto oo para su posterior valoracicn tecnica y sconomica.
CE'2 Proponer la secuencia de procesos correcta para Ia produccion dferentes.
procictos gréficos
CET3 Proponer cilcuios del coste e Ia produccién e un producto grafco,
Gontemplando. o recursos inlemos necesarios, los materides, y  Ias
contespondientes subconrataciones. necesaras para la correcta prodiccion del
CE'.4 Coborar en ol regitro ce la informacién necesaria para a confeccicn de as.
érdenes de produccien y Gocumentacién intera para la correcta producc6n de los
dierentes peddos





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt388.jpeg
IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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CRS.4 La aetuacién ante un accidente laboral: atrapamiento, cortes, caida, goipe,
quemadura, hemorragia, herica u o0 se reaiiza apicando los primeros audios
acecuados al tpo de accidente y coiaborando con el equio medico de primera
alencion en caso necesario, facifando la evacuadén @l centro médico
correspondiente, segn el protocolo definco, s a situacion 0 requiere
CRS 5 Los recusos necesarios para proporcionar la asstencia Ge primeros auriios
al accidentado, se revisan peribcicamente y después de cada atencion, supervisando
Ia reposicion Gel material necesario para proximas emergencis.

CRE5 La actuacion antz un incidente ambental se realiza siguiendo i protocolo de:
aciuacien defiido en el pian Ge emergencia comunicandod ai tecnico responsable
de prevencion y al senvicio de emergencias corrspandintz.

CRS7 El estaco e los equpos de proteccion conira ncendios: disposiivos e
lavado de ojos, cuchas de emergencia y oiros slemenios defindos en o plan e
autoproteccion se comprueba verficando su coecta sefialzacin, identifcacion,
ubicacibn y acces bildad, teniendo en cuena las zonas de mayor nesdo.

CRE 5 La rovison yIo reposician ds SHIniores, mangueras, dsposityos ce lavado de
ojos, duchas de emergencia u oros clementos defindos on ¢l plan de autoprotecibn
se Coordina con [as empresas responsabies, garantzando en todo momento &l
estado oplimo de (os ecuipos.

RS Supenvsar i cumplimiento e Ia nomatva medioambiental apicable fa gestién

ambiental on ¢l depariamento de encuademacian indusirial para Garantzar un ambiente.

de trabajo seguro respetando las nsiruceiones, fichas tecnicas, hojas de segurdad

otros requistos.
CRe1 La nomafiva medoambentsl apicable en e cepartamento ce
encuademacion industrial se analza deteminando las acclones. preventivas y
Correctias necesanas a mplementar, medanie comUNIGACIOnes Con organzacionss
competentes yio gestores autorizados
CRE2 Las fichas técnicas de sequridad ce los productos utlizacos en o
Gepartamento de encuademacion indusiria s exigen al fabricante  se mantienen
chuaizadas | & dsposicion de 1odos 103 rabajadores, verficando que contiens &
informacion adecuada, Insiruccions c WIzacion, COMPOS.idn Y HESgos propio.
CRE3 £ correcto etiuetado y almacenado de los productos ullizados en
depariaments de encuadernacian industral colas, acheavos, dsoiventes, aceres y
olros se veifica,garaniizando el cumpiimiento de i normativa aplicable a én relacion
2 sus caractersicas, propiedades y peligrosicad
CRE 4 La ubicacién de Ios de los dferentes recipientes para e almacenamiento e
Ios Gistntos residuos producidos en procesos de encuademacién industal se
conirola garantizando su correcta isposicon, sefaizacion e instrucciones e uso.
CRB S E depGsio, =0 los recipientes adecuacos, de los isttos resiiuos produceios
Gurants Ios. Procesos G encuadernacian ndusiria: rapos, resios de Coes O
adhesivos, botes de dsolventes  offos Se supervisa controlando que se realza en
condicionss de seguridad, valorando su pelirosidad y capacidad contaminarte.
CREE Los resiuos producidos se eniregan para su trtamiento a empresas o
gestores autorizados por a admirisiracin compelents,regisiando converiertemente
€l1po de residuo produckdo el cestino de los mismos.
CRE7 El vertdo directo o indirecto de aguas  productos residuales al dominio
publco hidrauico —suelo, subsuelo, cauces, acequias, alcantarilaco U otros- se
controla verficando que hayan sido depurados o ratados seqin a normativa vigente:
o 'lo_establecido por la autorzacien administrativa oforgada por €l organsmo
cormespondiente.
CRE 3 Los iramites con la agministracion y la documentacién requerida en materia
mesioambiental regitro_de la empresa como_produciora de resicuos, infome
preiminar de stuacion PS-, deciaracion anual de resicuos u ofros se realiza en las
condiciones establecidas por | organismo correspondente, cumpiiendo con los
plazos Gefiridos e Ia romatva aplcable
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CR4.3 Los procedimientos de comunicacidn para el personal del departamento se
establecen de acuerdo con las difectices ce fa empresa, defniendo s candles o
Gircutos de comunicacin, formal e informal, segun e ip0 de comunicacion de aue
se rate: comunicacibn con ofros Gepariamerios, condiciones de entrega y recepcion
de trabajos, comuncacion con clentes u olos.

CRa4 £1 rabalo en eauipo se fomenta defmiendo las estrategias precisas segin
caso, de acuerdo con pautas especiicas de eficacia comprobada, ales como: defini
Objetivos de equipo y comunicaris, valorar [as aporiaciones indiduales, analzar y
defeciar necesidades indviduaies, definr |a tactca para aunar y lograr un objetva
Comin, mantener o respeto a fas cferencas, haceries particioes de s nfomacen,
responsabildaces de equioo e individuales, avances y loaros, ente oias.

CRAS La reiacén laboral con los tabajadores se ssiablece siguendo pautas
espocificas para crear un cima atoral corda, basada en fa confianza, respelo
mutuo, anticipandose  actuando en fases previas en funcién de evtar confictos,
apicacion de modelo de comunicacin_ emptica, y efeciva, concretando. las
Chracieristicas Ge Ia organizadon —&stio e Greccicn, nomnas, procedmientos de
trabajo, e control ntemo y oifos-. por los medios o canales de comunicacion
Gefindos  disponibes.

CRA.5 Las nsirucciones de produceién u otras comunicaciones con e personal del
depariamento se transmien mediane. los. procedimientos establecidos. por Ia
empresa, indicando, con crierios de clardad, Fansparencia y rigor, g aspectos
relevantes a tener en cuenta, comprobando en todo momento aue la comuncacion
ha sido comprendida sin equivocos, mediante Giferentes estraiegias, tales como.
preguntas, aclaraciones, slemplificaciones u oiras

CRA7 La responsabildad y avtonomia propias ce cada puesto de trabejo se delegan
en Ias personas selecclonadas, inclcando, con crilencs de cardad, ransparenc y
igor a3 unciones y responsabiidades inherentes al puesio.

CR4s E sequmiento indiidualizaco del personal a su cargo se sfectia
estableciendo indicadores objelivos de evaluacién aue pemian conocer su eficacia
¥ valorar sus aptiuces y comportarmientos en e rabajo: rendmiento productvo e
los equipos & su cargo, puntuaidad U ofras, para nformar @ a direccion d fa
empresa y tenerio en cugnta en 0s procesos e promocicn interna.

RP5: Valorar e nvel técnico del personal del departamento en cuanto al dominio y
Manejo de maquinas y eauipos de produccién en procesos de transiormados de papel,
cartén y oiros sopores. graficos, entiicando las necesidades de fomacion para.
proponer as acciones necesarias
CRS.1 El nivel cnico del personal del departamento se identrica, a través de!
sequimiento indvidualizado y cel andiss de las incidencias y defectos en la
produceion y 0lfos aspecios cuanlifcables y Objetvos, relacionacos con los
Indieadores ce caldad.
CRS.2 £1 Gomirlo y ¢l manelo de mécuinas  eauipos audiares para la produceién
de franstomados’ de papel, carén y ofros sopories grafcos, se valora
contrastancolos con los perles Ge 05 puestos de trabajo y sus tareas asociadas.
CRS3 Las pecesiades formaivas del personal sobre conocimientos tScnicos en
procésos graficos, comin y mancio de 193 maauinas y Ge 16 £qUipos de produccion
del depanamento de iransformados, se inorman i responsable de produceibn
proponiendo acciones Ge formacién que permita mejorar 2 produccion y facilten 2
resolucién de problemas e incidencias,
CRS4 Las propuesias de formacén se esiablecen feniendo en cuenta las
necesidades del deparamento, los conocimienios, inciativa y habiidades de los
trabajadores y os procescs ce promosian ntera.
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C2 Aplicar técnicas de andlsis y sequimiento de productos «no conformess
rocesos e a s raic, proponiendo acciones comecivas adcuadas
B3 Eipluar los dferes mélocos Ge gestonar @ materal «no conformes
producido e Ios proceses de & mAustia Grafca y 1os prosedmients para
denifcaciony segresacsn,
B33 entiar fos mediosy s s apropiados para & recogda y cusodia e
productos defectioscs. conianedores, fatlas, banceas, rces especicas U otcs,
e garantcen s maosiilad i mescarse on o roducios s
2% Vv o teamcas o anéias e ‘o> mas izacas en s smpresas de '
s o8 0 pEmTAAN BNt o5 CaUSaE Y PTopone SCoNEE coTeEes
cnica i cuna e pe. thonica e 4por QUS? Seiea 6 mefora coninda 03 Sete
asos, cree
BE2% Bcinrios procecimientos més comunes uiizados en proesos e a ndustria
8 para EStonar 08 rOGLctoS defecucsas aus 52 rocten an el oo,
EE2% Boscrbir os deios ormatos que Gebe coniener un cocument de regso
e prodcos o convormey” 150 o defects, canhiad e materel desirude, 1P
Gasado en fa seeceon 1 ol Gue 5% éonseren necesars, Sxpicando
fraiesc

C3: Apiiar técnicas y métodos de calloracién y mantenimiento de quipos de medicion y
ensayo utiizados en los procesos e la ndusiria grafica, comprobando cue S
encueniren en condiciones otimas ce funcicnamiento.
CE2.1 Identicar os medios, ites y equipos de medicion y ensayo ufizados en los
diferentes procesos de la industia graica, _ descrbiendo sus caracteristicas ¥
fungiones.
CE3.2 Descrbi las dferentes técricas de contro de los equipos de mecicion y
ensayo depenciendo de su uso fnal y sus caracierisicas. determinacion de
inceridumiore —a parr de_patronss-, mediants nlercomparacin o métodos de
verficacion de funcionamiento
CE3.3 Enumerar (08 requistos nomativos aplicables al conirol e equipos de
medicién y ensayo en procesos de Ia industna grafica, seqin (s fecomendaciones
de las asociaciones d normaizacién, nacionales ¢ nferacionales.
CE34 A parir de unos cquipos d& mecidon y ensayo Ulizadbs en Ia industri
grafica, esiablecer un plan de caibraciones y mantenimiento Ge los equpos e
mesicin y ensayo aue se ulizan en os procesos de la ndusira grafca,tenienco en
Clenta las caracteistcas Ge los mismos y las recomendacones de los fabiicantes.
CE35 A parir de Ia informacion obtenida por diferentes vias: calalogos técnicos,
Intemet 'y 0iros, confecsionar Un istado de laboratoros. homologados para s
certicacion e los aparatos y equpos de medcicn y ensayos mas utizados en
procesos de la indusira orafca

i Disefior nformes de caldad e producos grficos, teiendo en_cuenta las
Caracte Sicas e 8 produscion s rho 6 NScEaEE y e entos el progucts
GEfiiendo s SSTcI € ncuyend Ios datos que cerTAuen s SaKea 4e So0es0 ¥
el produc.
BB Pferoretar dferenes tavas  regiosde musstro nomalzadss spicaves a'a
inspeccion por abuios G pera canocer 1 vouren necesaro &2 MUGSTa Y 108
Grdos G Seeptacon 9 un ote & producos réfoos
B eordar aferenes (s 1290 e usateo normalzadas spicaves a'a
inspeccian por vanaos que peria defnir €1 wamen necesaro de mUEsta Y 103
CocTientes apicabES 8 un e 0 producis Srafcos segin o8 nles ce calced
Cigaos
835 Beteminar s técnioas esadisicas mis adecuadss par reizar o3 cicuios
aue permtan velorar o3 reslados de 03 Ensayos 2a1Zados urant a procucn
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CR1.2 Los aspecios estéticos que determinan la seleccién del material de soporte
del produco orafco se valoran considerando las instruccionss del clente y fianda
las caracierisias e lsura, brilo, color y otros aspectos que den respuesta a las
necesidades estétcas plantsadas n ¢ proyeco.

CRI.3 La sefeccion dei tpo Ge soporte para las prusbas de preimpresion se realza
con citeios estSicos, smulando e producto ina, en base a los crierios defindos
por_proveedores, Imiaciones de los equpos ¥ a los tamafios normazados
existentes

CRY2 Los requerimientos técnicos, cel soporte en cuanto a resitencias quimicas y
mecanicas: plegado, fote, abrasin, agua, Uz, congelacion U oifos agertes se
Geterminan valorando, en co/aboracion con ¢! responsable de calicad, los requsitos
que debe cumplr el productp final y las caracteriticas de Ios procesds productivos
necssarios para su eaboracion.

CRI5 Las necesidades estructuraies del soporte: resistencia, flexbiicad, texturas y
ofras, en relacion a su comportamienio en /o3 procesos de encuademacen y
ransiomados se establecen a parlr e Ias operaciones a /s que Seran someldce
pegados, roqueiados y oiros y a a respuesia esperada en cada uno e elos.

CRY15 Los soportes no nomalizacos se encargan especificamente para un trabajo
Gonereto, cuanco la produscion [0 requiere, determinando Ia canidad y el fomato
Que pertita Ia optinzacion del matarial, 251 como ¢l oramale, acabados, color,
formato y otras caractersticas especificas requeridas para 2 prodiccin

CRI7 La calidad y el tratamiento de la forma impresora se celerminan a partr del
anaisie de los Gatos refercos 2 Ia cantidad de Semplares a imprni  caidad e
impresion minima requerca.

CRY.3 Los bamices, aditvos y tintas se seleccionan atendiendo al tipo de soporte a
imprinic ~papel, carton, compleo, piasico, metal- necesidaces de comportamiento
al uso y al sistema productivo tlizaco, comprobando que son compatiles entre
elos y que cumpien con las recomendaciones de caidad estabiecidas.

CRY.3 los bamices, aditos y tinfas Se identfican cumpimentando un documento e
especiicaciones en el que se recojan las caracterisicas fisicas. quiIcas y su
comportamiento, reafzando fa actuazacion de! Gocumento cada vez que e produce
algin camo o alieracin en las propiedades ylo caracteristicas de Ios barmices,
adiivos y tintas establecidos.

CRI10 Las caracterisicas y tipologia de 105 soportes —papel, cartén, compleos,
plastcos—y de les fintas a wlizar se definen medants ensayos fisico-quimicos, en
€' marco ds la nomaiva vigens sobre Ullizacion de materiles en contacto con
almenios.

CRI11 Las caracieristicas de los materiales de cublerta —texties, pices, sintéicos y
Olros-, de las pelicuias de estampar, u Oiros sopories sspeciales uilzados en los
procesos graficos, se deteminan segin las necesicades esistcas y funcionales
Gefindas en el proyecto producto y atendiendo a crteros tenicos y de
compativiidad,

P2 Determinar las colas y adhesivos a utlzar en los diferentes procesos, defniendo
sus caracteristcas y proplecades para garantzar la correcta adnesion de los materiales.
¥ cumpl con los requerimientos esisicos y unconaies Cel producto.
CR2.1 Las colas y achesivos a ulizar en los procesos de encuademacién y
transfomados: cola fra, hot mef, PUR u olros se seleccionan atendendo a fa
Paturaleza del mateial a unir y 2 sus caracierisicas superficiales, garantzando una
pelicua e cola iforme y 1a maxima resistencia  los agentes exisinos.
CR2.2 Las propiedades Igantes y de secado de las colas y adhesivos se definen e
acusido a as caracteistcas de ios soportes a uni, buscando la compatiiidad entre
elos, y las necesidades de la produccion en cuanio a eicacia adnerente y temoos
de secado,
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CE1.2 Describir distintas técnicas de motivacion y trabajo en equipo aplicables en
una emoresa de la industna grific, icentifcado los factores. que mfuyen en Ia
mofivacion de un ecuipo de personas.
CE1.3 Igentiicar y describi ios principales elementos utiizados en las empresas
para la motivacion de los trabajadores: feictaciones verbales o escritas, incentivos
Econémicos, promocién en el puesto de rabajo, Ncentvos en especie, pemisos y
vacaciones ) otros valorando sus ventajas & ncorvenientes.
CE1.4 En dierentes supuestos prictcos a par de la caracterizacén de un grupo de-
personas con distintas capacidades:
" isignar al personal los procesos productivos mas afines a sus capacidades,
cumpliendo con las necesidades marcadas,
CE1.5 Defint los principeles métodos de valoracion y cécuio de rendinento laboral
vincuiado a as maquinas y equpos ilizados en 103 procesos de encuademacion
industrial
CE1.5 Mediante la simulacicn de diferentes shtuaciones reales de rabefo
- Interpretar s figuras de istios puestos Gonde se practquen estios de.
mando, derazgo, coordinacion y dreccion de_equipos, proponiendo
protoccios de actuacion que faciiten la comunicacién, aspectos de mejora y
puntos fuetes. .
- Detectar acitudes negatvas, fomentar la comunicacién y motivacién con e
9rugo de trabajo que eviten confictos
(CE17 Establecer crtenios de evaluacion que permitan conocer a efcacia, valorar las
aptiiades y actfudes en o abajo de las personas a su cargo y realza nformes
obyetivos.
CE18 En un supuesto préciico, debicamente caracterzao, sobre comunicacion
organizacional nterna, enire un responsable y su equio de rabajo
- Proponer la tscnica mas adecuada para transmit la nformacidn.
Z Definrlos requisitos Ge os materaies nformatvos o G fa tsenica oral que se.
- Proponer s métodos adecuados en ef andlss y valoracién de a repercusion
de 'a informacion transmiida & los miembros del equigo y asegurar su
correcta asimiacion ¢ nterpretacion.

2 Defri pianee de fomacén y esa, rlacionados con el domiio de méuings y
eauipos de a ndusina orafca, & pars del anars de 2 fnciones ss0cadas
€85 1" Cestriar los oerles do o5 suesios de webilo en depariamentcs de 'a
incustis Grdics deta o s farea scociadss & pucets
CE22 Dseio ieenicas de anaiss de puesios de abajo para la valoracion de
v téeico e s personas ue Tabejan una cpresa d o ndustr gréfc.
CE5 5 B s conocmiencs especiicos nesesaros o ecomendabics paa ¢
coreco desempeho o2 rabad e cad Uno e 103 operaos £ s PUEED
CE2 &  par e nas upuestas devoluciones e rodbcion no confomes debido &
nccencios d proicon, Gelminar 19 cases Gue Puderan Gebece 8 una
e fomacin o conoomertos Genicas oo persana.
CEZE En un auptesto pracico de andlss e 9 necesidades de formacién de los
Gperaios de un departamento de 4 s GrA1ea depdament CaracerZods oor
I dferen periesprofesonaies requeridos s compelencas o as peraonas
" Betccar ‘s Imtacones 6| persona on elacen a s procesos Gé 08 sue
- Reaiiar tra opuesia detalada
necesidaces detrates
- Proponer un pan ¢ acciones fomtivas aue pemita mepra los
conoomertos e persanal Ge depatamento ) e S ezt las
inccences en a produccen

‘e accones formativas segin las
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con Ia RP1, RP2,
RP3, RPT.

C1: Evaluar el comportamiento y ia efcacia de los ratamientos posterores apiicables a
Obras Grificas Orginales, valorando su. efeciicad, compatividad y aportacionss
Gonceptuaies y esiélcas a fa 0bra, en base a unos resuitados requenos
CE1.1 Definr las principales caracteristicas y propiedades fisico_quimicas de las
tintas, barmices, pigmentos, coloranes, aceites y solventes més wiizados en los
procesos de cstampacion de Obra Grifica Orginal: txolropia, transparencia,
capacisad fimboena, mogo de sscaco y olras asi como su posile compatbiidad
on l0s tratamientos postercres a realizar que se pusden apicar a una obra grafca
original
CE1.2 Identiicar os componentes ce las tintas relacionando cada uno de sllos con
las caracterstcas y propiedades. que les confieren: color, thotopia, resistencias
quimicas y mecdnicas valorando su interreiacin con los fratamientos posteriores
que se pueden aplicer a una obra grafica orgina.
CE1.3 En un caso practico de anaisis de comportamiento y compatbiidad al uso y
& part de una seri de soportes:
- Determinar Ia relacien optima entre las tinas, bamices, colas, troquekes U
otros ratamientos posterores y los sistemas de apicacion
- Realzar ensayos de comportamiento al Uso e diferentes tinas y materiales.
Valorando su imprimibiidad, penetracin, ancae, secado y olras asi como su
capacidad d recepcion ce oiros ratamientos posterores.
- Realzar un documento descriptvo Ge las caractersticas ce diferentes tntas,
soportes y oftos tpos de trataniento posteror_relacionandolos entre i
Geteminando Ia idoneidad enire ol sistema ce apicacion o impresion y
comportamiento al uso
CE14 Anafzar el comportamiento y rencimiento de os traamientos posteriores a la
esiampacién més ulizados sobre diferentes estampas, uiizando disttos sistemas
 describlendo ventajas & inconvenientes de cada uno de ellos en reiacdn 3 su
compatibiicad con la Obra estampada.
CE15 Analizar el comportaniento segin i forma de apicacién y rendiento de os
tratamientos. posteriores més utiizados sobre diferentes. estampas, utizando
distinos sistemas de bamizado, cosido, plegaco pegago, u otios descrienco
veniajas & Inconvenienies de cada uno d elos en reiaceén al acabado, capacidad
ligante, u oiros teniendo en cuenta las necesidades conceptuales ctticas y
plastcas de fa Obra Grifca Orgina,
CE15 dentficar en tna o varias Obras Grificas Originaes tidmensionales los
puntos Gébies de cada factor indvidual que por la topografia del material difcutan
el rataniento posteror  la estampacion especdicando causas y soluciones
CE17 En dierentes casos practios debidamente caracterizados, a partr de unos
Soportes, tintas, colas, bamices U otros materiles defindos en ! proyeeo para Una
Obra Grafica Orginal:
- Determinar las caracteriticas y_propiedades de cada umo de elos
reacionando s resultados con ¢ sistema ce imprescn o aplcacion
deteminada en cada caso.
- Valora la compatiidad entre sllos mediante la valoracén de los resultados.
 su relacién con las necesicades estéticas y tenicas especiicadas.
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Contenidos

Direccisn y formacién de equipos de trabajo en procesos de la industria grifica
- Organizacion y istrisucion de los recursos humans ce los depariamentos
producivos de fa industna grafca
- Coordinacicn entre el personal de as iferentes secciones de la industia grafica
- Coordinacién y direccién de equipos de trabajo. Estios de mando y iderazo
~ Tecnicas de comunicacion y relacones interdepartamentales.
- Reuriones.
T Comunicado de escrios.
Z Tabign de anuncios
- _Buztn sugerencias
- Estrategas ce comunicacién
= Prequntas
* aclaraciones.
_  Eempifcacines
- Téenicas de mejora del cima laboral
- Lerazgo.
_ Sitemas de remuneracien.
Z Colaboracion
Z Condicones ambientales
_ Respeio
- Responsabiicad y autonomia en 0s puestos de trabaio de fa industia grafica
© Estios de mando y Iderazgo en fa coordinacion y i equpos. Formulas.
de motiacion.
- Reconocmiento del trabefo y del esfuerzo.
- Comunicacion eficaz.
Z_Poifica de inceniivos.
- Indicadores objetvos de evaluacion de personal.
- Rendimento producivo de Ios SUpos a Su ¢argo.
Z Puniuaidad.
Z absentismo.

2. Competencias profesionales y formacién a los equipos de trabajo en procesos.

de la industria grafica

= dentficacion ce los incicadores de caidad de Ios procesos de a indusiria
orafica
" Téenicas estadistias.
ZNo conformidades por proceso.

- Janalisis de necesidades de formacion del personal sobre conocimientos técnicos
n procesos productivos e ndusinas gréficas

- nalsis de 05 puestos de trabajo en procesos de Ia industria arafica

~ Responsablidat y aulonomia en e puesto de lrabajo.

. Plan Ge desarrllo profesional: evaluacion 360°, enrevistas personales u ofrs.

- Propuestas de fomacién del personal sobre conocimisnios i&cnicos en procesos,
aréficos.
- Deteccion de necesicades de formacién.
Z Pian de fomacin.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formatva 2 debe haberse superado fa unicad formativa 1y,
para acceder  la 3 debe haberse superado fa uniced 2
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ANEXO VI
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacion: Gestion ce la produccién en transformados e papel, carén y olros
soportes graficos

Codigo: ARGTO112
Familia profesional: Ares gréfcas

Area profesional: Transformacién y conversién en industrias oraficas.
Nivel de cualificacion profesional: 3

Cualificaciin profesional de referencia:

'ARGS16_3 Gestén de a produceidn en transfomados de papel, cartén y otros saportes.
orificos, (RD 1421201, d& 4 de febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran ¢l certificado de.
profesionalidad:

UC1889_3: Planificar la fabricacion d productos grficos.
UC1570°3: Determinar los materiales de produccion en la industra gréfca

UC188173; Organizar y supervisar a produccion en Ios procesos de transiormados ce
papel,cartén y otos soportes grafcos.

UC1682_3; Coraborar en la gestion de la caidad en los procesos de fransiormados de
papel, cartén y otos soportes grafcos. N

(€683 3" Coiaborar en la gestion de Ia sequrdad y de la proteccion ambiental en los
procesos Ge fransfomacos de pape, carin y oiros sopores gréficos.

Competencia general:

Pranifcar la fabricacion de productos gréficos y organizar os procesos ge transformados.
de page, carlon y OiTos sopories en el marco e plan Ge produceion genersl de 12
empresa gesionando s materiales_impicacos, optimzando y supenvisando 10s.
procesos procuctos y paricpando en el plan de calad, asi como en el plan ce.
prevencion de riesgos laborales y de proteceion ambiental establecidos.

Entorno Profesional:
fimisto profesionat

Desarrolla su acividad profesional en la industra gréfca, en empresas privadas o
piblicas de ransformados de papel, carton y oros sopories graficos. n pequenas,
medianas o orandes empresas, con iveles muy diversos ofganizatal tecnologicos. S¢
ntegra en un equipo de trabajo donde desarmola tareas ndviuales y en equipo.
Desempeia _su trabajo como tEcnico independinte o como mando Intermedo que
organiza y Gige el 1abslo de un equipo fecnico a su cargo, asumiendo funciones de.
colaboracibn en la gestdn de seguridad y prevencion ambiental, pudiendo desemperiar
enre clas las de nvel basico de prevencion de riesgos laborales. Depence
Jerarquicamente del directorde produceicn yio Gel erente de 12 empresa.
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CE1.2 Proponer la secuencia de procesos comecta para la produccién diferentes
procucios gréficos

CE13 Proponer cilculos del coste de la produccién de un producto grifco,
Gontemplando. los recursos inlemos _necesarios, los materides, 1y las
contespondientes subcontrataciones. necssaras para la correcta prodiccion del

CE'.4 Coiaborar en el regitro ce la informacién necesaria para a confeccion de as.
érdenes de produccien y documentacién intera para Ia correcta produccén de los
dierentes peddos

€2 Seleccionar s materaes de productin pars un producto grdfico cado.
CE2.1 Paricioar en 12 seleceion de los materiales e procucaian necesarios para la
elaboracién de un producio grifico dada respecto a sus propiedades estétcas y
funcionales.
CE22 Colaborar en Ia bisqueda de proveedores en funcidn ce la capacidad e
suminsio, caldad y precio.
CE2.3 Solictar a los proveedores las muesiras y las fchas técnicas de producis, y
fichas técricas de seguridad.
CE24 Inerpretar o racuclas fchas técricas ce producio.
CE25 Colaborar en la bisqueda ce cerifcacion de producto necesarias
medioambientales, de uso almentri.
CE2.5 Preparar y realzar a caliracicn de fos equipos de mediién y ensayo.
CE27 Realzar, bajo supervisicn, los ensayos de laboratorio mas usuales seqin
rormativa- geterminacin de gramale y del espesor de Ios sopores. de impresion,
determinacicn del PH, viscosidad U ofros
CE2.5. Regiirarlos resufados de los ensayos reaizados.

C3- Seleccionar los equipos, materises y recursos humanos en los procesos de
‘ransformad para ' realzacien Ge un producto réfico dado
CE2.1 Colaborar en ¢l establecimiento de las secuencias ce frabejo
CE32 Preparar e inferprear a documentacion de trabajo: Grdenes de irabajo,
organgramas de flup de procuccien, fchas técnicas de. materiales. Uizados,
mussiras U ofras.
(CE2.3 Partcoar en la asignacién de maquinas y recursos humanos.
CE2.4 Gestonar los materaies y utl jes necssarios para a produccién.
CEX'5 Colaborar en el seguimiento ce calidad del producto.
(CE2.5 Colaborar on la resolucidn c incidencias.
CE27. Realizar, bajo supervision, el mantenimiento y control de dispositvos e
sequridac.

(C4: Colaborar en el proceso ce gestién de fa calicad de la empresa, en o referente a
Sisiera do calidad como en o proceso de contro de.caldad de en ransformados de.
papel,cartén y otos soportes grafcos
CE2.1 Colaborar en la aprobacicn de nuevos provesdores, eaizando el proceso e
Pomologacién incicado en fa empresa
CE4.2 Particiar en ¢l establecimiento de los planes de control del proceso en
transiomados de papel carton y iros soportes graficos de acuerdo a o indicado en
los manuales ce procedimientos de fa empresa
CE#3 Colaborar en ef anslisis de productos o conformes y proponer accionss
correctivas y preventivas realzando su seguimento
CE# 2 Colaborar en la calbracion y mantenimento de o equibos de inspeccin
mesicin y ensayo
CEX5 Partcipar en la cumpimentacién e los informes de calidad establecicos en a
empresa
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CRS.7 EI estado de los equipos de proteccion contra incendios, dispositivos de
lavado de ojos, cuchas de emergencia y oiros slemenios, defindss en  plan de
autoproteccion, se comprueba vericando su correcta sefaizacion, identiicacion,
ubicacian y accesbilca, niendo en cuena fas zonas de mayor resgo.

CRE3 La reviion ylo reposicion de exiniores, mangueras, dspositvos ce lavado de
cjos, duchas de ermergencia U oiros clementos Gefindos o ¢l plan de autoproleceion
se Coortina con Ias empresas responsables, garantzando en todo momento ¢!
estado 6ptimo de los ecuipos.

RP6: Supervisar ef cumplimiento G a normatva mecioambiental apicabie la gestin
ambiental en el departamento de impresion para garantzar un ambiente de raajo
S5 respeands s nsincciones fehas Tacicas, hoas do sequicad § oS
reguisios
CRE.1 La normaiva medicambvental apiicable en el departamento de impresion se
analiza_celermnando las_acciones preventivas y_ correctias necesarias a
implementar,  mediante comunicaciones con organizaciones competenies  yio
gestores autorizados.
CR82 Las fichas técnicas de sequridad ce los productos utlizacos en e
Gepattamento de impresion s exigen alfabricane y se mantienen actualzadas y a
disposicion de togos los trabajadores, verficando que contienen la. nformacion
acecuads, instruceiones de ULZa6i6n, composician ¥ 115903 propis.
CRE3 £ cortecto_etiaustado y alacenado de los productos utiizados en ol
depariamento de Impresion: titas, aofvos, Impiadoras, (bricantss y o0s, se
veriica, garantzando el cumpimiento de Ia nomativa aplicable en reacion a sus
caracieristcas, propiedades y pefgrosidad
CRE 4 La ubicacion de 03 dierenies reciientes para el amacenamiento de los
distitos resicuos producidos en procesos de mpresian Se controla, garanizando su
correcta disposicion, sefialzacian e nsirucciones de uso.
CRES EI cepisits, en los recpientes adecuados, de los dstitos residuos
prodicidos durante os procesos. de mpresion: pape), envases ce fimas, adtivos,
limpiadores, luvicantes, trapos, Gsolventes sucios, sobrantes no utlizables de ntas
¥ otros, s supervisa conirolando que se reaiia en condiciones de sequidad,
valoranlo su pelcrosidad y capacidad contaminante.
CRES Los residuos producidos se enregan para su tratamiento a empresas o
gestores_autorizados por la _admimstracéen compelente, registranda
Gonvenjentemente ! tipo de residuo producido y el estino de los misios.
CRET El vertdo directo o indiecto de aguas y productos residuales al dominio
publco hidrauico —suelo, subsuelo, cauces, acequias, alcantarilaco U otros- se
controla verfcando que hayan sido depurados o ratados seqin (2 normativa vigente:
o'lo esiablecido por 1a autorzacion samistiaiva oiorgada por €l Organsmo
comespondiente.
CRE 3 Los iramites con la agministracion y la documentacién requerida en materia
medioambiental registro de la empresa como produciora e resicuos, nfome
prefiminar de Sfuacin S, declaracién anual de residuos u oiros, Se reaiza en
las condiciones establecicas por el organismo correspondients, cumplendo con los
plazos Gefinidos e a Romaia aplcable
CRE3 Las incidencias o anomalias detectadas en cuestiones relacionadas con la
proteccién ambiental en ios procesos de Impresion se resusiven, en coiaboracion
con & técnico responsable de prevencion, tomando las medidas correctoras aue
permitan su solucién de forma inmediata
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Contenidos

1. Metodologia de conservacién, recuperacion y duplicacion de matrices de obra
grifica original.
- 1 proyecto de conservacion, recuperacion y duplicacin de matrices
Necesidad del poyecto én la consenvacibn, recuperacién y duplicacién ce
matices
- Funcién del proyecto en a conservacion, ecuperacion y dupicacion de
matices
- Caracterstcas propias de un proyecto e conservacion, fecuperacion y
dupicacibn de matrces
- Las fases del proyecio en a conservacien,recuperacién y duplicacion de malrces.
- Anisis previo a a reaiizacion el proyecto de conservacen,
recuperacién y cupiicacicn de matrices
- Documentacian y recopliacion de datos y materiales para un proyecto ce
conservacién, recuperacion y duplicacion de matrices
- Diferencias Gl material grdfco y no arfico en un proyecio de conservacidn,
recuperacicn y cupiicacion de matices
- Las técnicas de fotorreprociucaion para la duplicacién de matices
- Caracteristicas propias de! proceso de conservacién, recuperacion y duplicacion
de matrces:
= Faciores cintifcoftsenicos
- Factores de reproduccion y fdefidad con & modelo
Z Reproduccien o iterpretacion, evaluacin ce necesidades y valoracion de.
resutados
- Enunciacicn de! encargo d la conservacion, fecuperacion y dupicacion ce.
matries:
2 ndiss del destinatario fnal
© Anisis econdmico
Z ndisis téenico
© s hstércofeutural
- Definicien artistica y de estio ce las maices a restaurar
= Contexto histérico de a obra
© Coracteristicas ormales de la época y repercusicn sobre s elementos cue
12 componen o de traz0, técnicas utiizadas
- Anisis conceptual estistico

2. Anlisis de necesidades de conservacion, recuperacién y duplicacion de
marices de Obra Grafica Original
=" andlsis cel estado de conservacicn de matices de Obra Grifica
= Evaluacien del estado de fas matrices
Z Valoracibn del material a intervent. Grado de deteroro. Andisis de causas
que procucen el deteroro
- Aniss del estado en funcion a su inalidad de uso: exposiién, almacenae,
resdicien
- Hetramientas: pa u ofros elementos de aumento Gplico
_ Observacén  anotacién de los tos de dafos y desperfecios
~ Tioos de dafo: desgaste, suciedad, oxidacion, doblados, plegados,
abollados, raliados, sgujeros
- Investigacion sobre matices: procedencia e dentiicacion histérica:
- Valorar las cuaidades historicas de las matrices
Z Valorar las cuaiaces artisicas ce las matrices
- Andiiis de las estampaciones previas
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CE22 Anaiizar y observar con lupa las caractersticas técricas de una estampa dada
en relacin al 5po de finea, mancha piana o con gradacion, conformos, orosor ce ita
U cos relacionéndolo con fas caractersicas. comespondientes  cada sistema de
estampacion —calcogrifico, ioordico, Hografico, sergréfic, digital, mita-

CE23 Anaizar las caractersticas fisicas el soporte de una estampa dada

determinando su naluraieza y composicién.

CE24 Relacionar los daios exraidos de una esiampa dada en cuanio &

caracerisicas de los elementos mpresos, del soporte, el 0 de Impresién u offos

de forma que sean compatibies entr si,

CE25 En un caso préctco ce andliss téenicaistoriogréfico debidamente defnido:
 Identficar ! tipo de soporte sobre el que esta hecha la estampacion —papel,
e, soportes plésicos U ofos- deferminando gramales, texturas, o G
superices, uofros
- dentfcar las caracteisticas propias c cada sistem de estampacion utizado.
~ Identficar el ndmero de coores que componen [a imagen
~ ldentficar el ndmero ds tintas uliizadas en 'a estampacin.

- ldentficar cronologicamente [a época de su realzacién.
- Recoger todos Ios datos en una ficha técnica que acompafiard al andisis
istoriogréfico.

CE25 Redactar informes e identficacicn técrica de estampas dadas, recogiendo

tosas las_caracterisicas relevantes que aporten dalos para tna correcta

dentficacion historiografica y posteror catalogacibn.

€3 Analizar o sstado de as estampas determinanco posiles deferioros s Ios hubiere y
estalyeciendo a cuanifacién sconémica de fos dafos,
‘CE3.1 Identficar visuaimente en una Obra Grifica Original dad el tio de soporte,
Z0na de impresion, huella anteror y posterior, u olfos teniendo en cuenta i
formato, el nimero e titas, el estado de consenvacion, la estabildad dimensional
del soporte, u otros.
CE3.2 \dentifcar los posibies figos de manchas ¥ eementos ajenos en ol pape!
estampado de una obra grifca dada recistrando su posible o naturaieza
CE2.3 Identficar mediante observacion difecta de anverso y reverso Ios posiles
daios de una estampa dada valoranda el grace de deterord que presenta.
CE2 4 Igentiicar en a superfce de a imagen estampada en una Obra Grafica daca
mediante cuentahios, upas u oros medios s erosiones en a ita, el pape! u fros
Gasficando el graco y caracterstcas de las posibies erosionss Y Cesperfecios -
arafiazos, rasgacos, oluras u oiros-
CE25 Especiicar 2 parl de una esianpa deteriorada dada las valoraciones
econémicas en cuanto a ejecucon técnica y los Gaios deteciados teniendo en
cuenta factores como el o y Ia amplfud de! Geterioro e fa estampa consutance
como referencia fa cotizacion de mercado del autor de la Obra
CE5 En un supuesio practio debidamente cefind de una Obra Grafica Orginal
deteriorado;
" Anaiizar el soporte determinando fos posibles desperfectos.
- Distinguifos posivies desperfectos que presente la estampa.
- Deteciar la oravedad de los desperiectos, valorando hasta qus puo
invaidan fa cstamga.
Estimar ol coste econémico de la ejecucidn téenica de la estampa,
documentando a cofzacién del gulor.
- Especiicar en un informe pericial 0s datos relativos  los desperectos y ala
Valorac#én scongmica estimade.
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- Determinar el médulo de optimizacién en funcién del tpo de disefio: grupo
pallet, grupo cisposicion

- Espediicar e fipo de embalaje, palet, camién o contenedor para su
optimizacin.

- Directrices y crierios sobre la opimizacion e materiales, superices
voldmengs.

C2: Desarrlar métodos de generacién de informes en procesos de optimzacion de.
nvases y embalajes medants hertamentas especifcas
CE2 1 Reconocer los dferentes meiodos e generacicn de informes més uiiizadas
en 05 procesos e oplimizacen de envases y embalales y oifos, y considerar los
més adecuadas en cada caso. )
CE2.3 & partr de Un nforme e soluciones e una propussta de optimizacion dads,
recoger y ordenar, siguiendo un sistema I5gico, las soluciones idoneas para la
racionalizacin logistca de un producto a erbalar.
CE23 A lgentiicar las dsintas apiicaciones nformaticas uiiizadas en la generacion
e informes de optimizacin conserando la tipoiogia de [os dferentes documentos
aue o conforman; traamiento de texios, tratamiento de imagenes, archivos de
optmzacicn yotros. )
CE2.4 En un supuesto prictico dado de generacién de informes de procssos e
optimzacion compieto:

- Crear una,portada que presente graficamente e ossier de optimizacien, en
1a aplicacidn nformstica mas adectada

- Hacer documentos de texto que recojan la informacién afanuméria en las.
apicaciones informéticas apropiadss.
Presentar f informe ce optmizacicn, comparando las propuestas (de! antes y

€l Gespués), para enfatzar [as ventajas de [as nuevas soluciones en orden a
la efciencia logisticay a a incidencia econdmica.

- Elaborar un documento que recoja las conclusiones, con as aplicaciones.
nformaticas ideneas, de forma sonciss, sintstea, Cara y agradable

- Reaiizar Ja presentacion del informe de optimizacian (en sopors fisico yio
digtal), que permtan mostrar dicho informe Ge forma impresa y audovisual
on a3 aplicaciones informatcas gue se estimen ogortunas.

- Guardar los archivos digtales generados, de 1os Gocumenos que componen
el informe e optimizacian, de forma ordenada y égica.

Contenidos

1

Anslisis del proyecto de disefio de envases y embalajes

Delimiacon te los requermientos del clents, fabricante de envases
y caena logistea.

Directices Gel proyecio para optinizar materiales, superficie y volumen.
Ciclo de vida oel envase 2 optmizar

~Envasado

* Paletzade

Z Transporte

* Distbucicn

- Recciado

Tecnicas de reduccién de cosies

~Dissho efciente

~ Mejora de Procesos

Z Costos de cadad

Slementos de opimizacién partiendo el producto: envase primaro, secundari,
ferciaro, paeta de carga, ransport, distibucicn, punto de venta y reciciaco.
‘Condiciones ergondmicas: antropometia, normaiiva y legislacion laboral.

noalajes
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‘CE2.6 En un supuesto prictico, en el que se trata de establecer los procesos para la
fabiicacion de diferentes producios réficos:

"*Defini @ Sstema de impresion més adecuado a cada fpo de producto
gréfico: ectonal, paraecitoral extraeciorial, publicari, envotoro fexie,
envase y embalale, que optimice los costes y a caldad de reproduccion.

- Deini ) sistema y {pos de encuadernacion industial mas adecuado a caca,
tigo e producto grfico: fsos, catilogos, revstas, oletos, taonarios, bioc
olros, que optinicen fos costes y a calicad del proceso.

- Definir el sistema y 1po_ G transformacos mas adecuados a la estéica,
funconaidad y resistenda mecanica de o producios grafcos. defidos
golpe seco, henddos, acabados superfiales ¥ offos que optmicen los
costes y a calidad del proceso.

- Ideninar los menipuiados Que por necesidades funcionales Gel producto
grafco se deen apicar para su finalizacin

(C3: Definr citerios de contratacién de empresas para la realizacin ce procesos gréfcos.
‘xtemos, apicando parémeros tEcnicos, de calidad, capacidad de procucsion, soporte
tecnoldgico,logsica, costes y condiciones de entrega
CEX.1. ldenticar, para un producto_dado, o5 procesos_ grifcos aue por su
especiicdad y volumen se deben subconiraar on empresas cepeciaizades ¥
estimar las condiciones 4éneas aue debe cumpl 1a empresa para alcanzar un grado
de caldad estimad. 5
CE32 A parti de una empresa gréfica debidamente caracterizaca, reiacionar las
necesidaces de produccion, caldad y voumen, con los meds disponibles,
denificando os procesos que son necesaios subcontratar para llvar a cabo Ia
produccion del product gréfico en un tiempo establecio.
CE33 En un caso practico dsbidamente caracterizado de andiss ce empresas
especializacas en servicos orafcos extemos:

~ Seleccionar _dferenies empresas provescoras de senvicos _grifcos,
atendiendo a crterios econdmicos  tScnicos que Gararticen 103 niveles Ge
calidad, costes y cumpimiento de enfregas esiablecidos.

- Desarolar una base de datos con las empresas provesdoras de senicios
oraficos cspeciicos con crierios Sconomicos, de calicad y capacidad de
produccion.

CE34 En n supuesto i debidamente caraciezado de subcontatacién de
servicos gréficos:

- Defini las condiciones de entrega y recepeicn de las subconrataciones,
estableciendo los compromisos que garanticen a calidad del proceso, cosies
ylogistca ce aimacenamiento y enircga.

- nalzar s oferias reciies de contrtacion de servicos, comprobando aue.
52 slustan a las caracterstcas técnicas Solctadas y a s pazos de enrega
requeridos. -

- Reaiizar varias propuestas de subconiratacin, defalando s slementos aue
las distnguen, especiicando las diferencias de proceso y resutados entre
elas.

- Detalar en Ia propuesta e confratacicn de servicios orifcos realizada, todos.
1os requerimienios tscnicos precisos para su correcta dentficacian.

(04 Apicar tsenicas ce valoracion de costes para a fabricacién de productos arficos,
onsiderando os dferentes conceptos que mfervienen en ¢ proceso.

CEZ.1 Identifcar tods Ios conceptos que de forma directa o ndircta, inciden en el

cosie del producto gréfico: energia, tecnologia, SeNicos y ofros.

€42 Reconover (as fersnies tcnicas mas utlzacas en a valoracién de costes,
cionandolas con su apicacion en realizacion de presupuesios mediants sisteras
convencionales o apicaciones informaicas.
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CRS.7 La participacion en la formulacién de propuestas al responsable de drea,
empresario, al Comité de Seguidad y Saud 3 los fepresentantes de los
rabajadorss, enire o108, 52 reala con €l fn G mejorar o8 nveies Ge Segundad y
salud

CRA3 Las propuestas de mejora aceptaces por la_organizacién, en materia
preventiva, st apican en colaboracion con &f superior responsable, pars la mejora de
Ia seguridad y salud de los trabajadores.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos jformaticos. Software de geston y control de Ia produccidn gréfica. Software ce
Svaluacion de.nesqos laborales en procesos e prempresion. Maguinas y equios.
izados en procesos e prempresien. Equipos Ge proteceion indvidual (EPIs): uantes.
proteciores conira agresiones mecanicas y quinicas, tapones yio casoos, gafas yio
Dantallas, mascarias buconasales con os firos adectados, botas y 1288 d¢ Sequridac
Alarmas. Sistemas ce seguridad de méauinas y de los equipos de transporte. Deteclorss.
portéties de seguridad Dispostivos de urgercia para primeros auxiios o respuesta a
emergencias. Equipos de emergencia fjos y mbvies. Escaleras de incendos, extitores,
angueras, monitores, luminacion ce emergencia, seralzacin de peigro. Deteclores.
ambientales: muesireadores de are y de agua. Etiqustas o carteies de sefalzacion de.
‘seguidad para todo tio de riesgos. Conlenedores selectvos de residuos.

Productos y resultados
Particpacién en el dseio y actualizacin del plan de prevencin de riesqos laborales y
proteceion ambiental de I empresa. Riesgos laborales y ambentales vinculados a 1os
procesos de preimpresién evaluados, nformes de incidentes y accdentes analizados en
preimprsidn. Mecdldas preventivas propugsta para levar a cabo en (05 Procesos de su
departamento. Fichas de cada puesto e trabajo con 1os riesgos asociados. Fichas de.
Seoundad Ge productos. Euipos, maquinas ¢ nSialacones de depariamento de
prelmpresién verificados. Productos. wliizados. en s procesos e prempreson
veriicados. Partcipacion en el disefo y actualizacién del pian de autoprofeccion de la
empresa. Cumplimiento e s requisitos y a normativa mecioambiental supervsada en
procesos de trabajo en el departamento ce preimpresion. Profocoos de actuacion a
diferentes stuaciones de emergencia definos. Geston ambental el cepartamento ce
preimpresion supenvisada, Buenas pracicas ambentales en el departamento de
preimpresion implementadas. Actiones cortectvas en e departamento de prempresicn
propuesias. Gestion de reskduos produUcicos en prempresin supervisada.

Informacién utilizada o generada
Plan de prevencion de riesgos laborales y de profeccion ambierial. Pian e
autoprotecn. Documentacién requenda en materia medioambiental fegistro de la
Cmpresa como produciora de residuos, informe. prelminar de. situadon —PS-,
declaracion anual ce residuos U oiros. Manuales Gel proceso de preimpresion: manuales.
y procedimientos de operacicn, procedimientos de_puesta en marcha, parada,
Speracionss criias. Planos o esdusmas oe 06 qUipos & Instalacones de preimpresr.
Normas Ge la marca CE_Manuales y normas de segurcad, salud y proteccion ambiental
Recomendaciones e nsinucciones de uso de equipos de proteccon indvidual Ficha ce
iesgos de cada puesto Ge rabajo. Convenio colectvo aplcable. Impresos y formularios
Cstabiecidos. Manuaies de Uso g6 consolas  erminaies nfomaicos, Finas tscnicas ce.
seguridad de materiales, productos y materias primas. Pianos de las nstaiacenes.
Nomas de manipulacion de productos quimicos. Plan de. prevencian de riesgos
laboraies c 12 empresa.
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CE1.5 Valorar los aspectos que deben analizarse para proceder a la actualizacion y.
mejra de los planes de prevencion de rissgos laborales y de profeccicn ambienta!
exaluacien incial Ge rissgos yio sus revisiones, 05 incidentes y accidentes ocurrdos
yla ncorporacién de maquinas, equipos, instalacionss  productos

CE1.8 ldenticar Ios recursos necesarios para cumi con [os obyetios establecidos
en diferentes. planes ce prevencin de riesgos aborales y de proleccion ambienial
valorando su adaptacién a las necesidades oe Una empresa de la ndusing orafica.
CE17 Comparar pianes de.prevencion de riesgos laboraes y de. prolectin
amblental de empresas de Ia incusira grafca, reconociendo los daios que permitan
Valorar Ia idoneidad e los mismos, anaizando las necesidades Ge acualzacen y
mejora, emitisndo una opinicn citca de cada uno de elos.

©2. Determinar_actuaciones preventivas sfectivas vincuadas al orden, impiezs,
sehaizacion y o mantenimiento general en 0s procesos de a indusiia orafca
CE2.1 Identificar as incdencias mas comunes que causan accidenes &n el pussto
Ge trabajo, reiacionadas con o orden, Impieza, sefalzacen y e mantenmiento
general en'ls procesos de fa industia gréfica.
CE22 Defini condiciones ermonigrometricas de (o5 lugares de lrabajo propios de
las 3reas de la incusifa grifica en funcién de las tareas desarmoladas
CE23 Expicar Ios distinos 1pos de sefales de sequndad, tales como: profbicén,
Gbigacion, advertencia, emergencia, en cuanio a sus signficados, formas, colores,
pictogramas y su locaiizacion.
CE22 En un supuesto practico sobre zonas de peigro en un lugar de trabajo en una
empresa de la indusiia grifica:
=" Sefaizar, sobre un plano, las zonas de colocacién de sefeles 0 pictogramas.
de peloro
- Seleceionar los tpos de pictogramas e peigro en funcién de a
obigatoriedad estabecida por fa normativa.
- Confeccionar cateles divuigativos que lustren arificamente acvertencias de.
peloro yio expicacion de piciogramas.
- Confeccionar notas infomativas y resimenes, enire otos, para realizar
acividades de nformacin a los rabajadores.

€3 Relacionar las acciones de evaluacion y control de riesgos generales y especificos.
del proceso de Ia ndustria Grafica con medidas preventivas esiablecidas en planes ce.
prevencion y en a normativa apiicable.
CE2.1 Identficar los apartados que componen un pian de prevencicn de riesgos
Iaborales de acuerdo con a normiva.
CE2.2 Clasifcar as ciferentes actidades de sspecial peigrosidag asociadas a los
riesgos _generados por las condiciones de trabajo, relacionandolas con las
actividades levadas a cabo en as empresas de Ia industria grfica.
CE2.3 Descrbi los apariados de un parte de accicentes relacionados con las causas
¥ conicones del mismo.
CE2.4 En un supuesto practico de controlde riesgos generados por fas condiciones
e sequidac, el medio ambiente de trabajo y 'a organizacién cel rabai, con equipos
G proteceian indviual (EPTs)
= Verificar a idoneidad de los ecuipos de proteccién individual con los peligros.
de los que protegen
- Deseribe Ias caracterstcas técricas de los EPFs y sus limtaciones de so,
idenificando posibes uiiizacionss ncorrectas e informando e elas.
- Contstar la acecuaciin de las operaciones de almacenamiento y.
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RP7: Implementar acciones comectivas en las actividades del departamento de
preimpresion apicando buenas practicas ambientales, para consequir una gesiion mas.
Sicaz de [a poltca ambiental e la empresa.
CRY 1 La poitica medioambiental y de anoro energéico de Ia empresa se difunde a
Ios cientes, a los proeedores y a los trabajacores de la empresa, medante
camparias de. informacion 0 acciones de formacien, fomentando una culira. e
sequridad y de proteccicn ambental
CRY2 La temperatura del departamento de preimpresién se controla mediante el
ajuste de los temostatos en los equipos de calefaccén ¥ aite acondicionaco,
reducienco las_comentes de are y mejoranco o aslamento femico y Ia
estanqueidad de puertas y ventanas.
CRY3 El consumo energétic del taler de preimpresién se evalia considerando las
posities correcciones que permitan su_feducdon Sin_ afecar a 13 progucdon:
modificacicn en el alumbxads, optimizacién de molores elécicos, Uso adecuado e
los medios u olras. )
CR74 EI consumo de agua en el departamento de preimpresion se evalia
consicerando las posibles correcciones que pemitan su. reduccién. uso de
atomizadores 0 cfusores en cuchas y lavabos, ffos mono manco con
temporizacor, opmizacion del consurmo u oras.
CRY 5 La patiicioacian en a toma de decislones para fa compra de nUevos equipos,
méquinas y hemamientzs para el departamento de_prempresion s reaiza
progoniendo_tecnologias menos  pelgrosas y més  respetuosas con ol
Tedloambierte.
CRY.5 Los productos contaminantss utiizados en el departamento de prempresicn,
se proponen susitulr por offos mas respetuosos con el medio ambiente y con Ia
Salud laboral, garantizando Qe 0s resiitados de I0s UEY0S productos cumplan con
los requisios exgies.

RPB: Cooperar con Ios servicios de prevencidn, canalizando la informacién refererte a
necesidades formativas, propuesias de mejora y accidentes & ncidentes, gestionando (a
documentacion relativa a Ia funcén de nivel basico en . prevencion de riesgos
laborales, para 2 mejora de la segundad y salud de os frabajacores.
CRa.1 Las funciones ¥ compstencias de l0s organiamos y enfidades igadas a la
prevencion de riesgos laborales se identiican, comprobando los  protocolos
establecidos en (a3 rlaciones y las pautas de comunicacin necesarias
CRA.2 Las fichas tecricas de cada puesto de trabajo se saboran incicando los
iesgos existentes, los rabajadores afectados, @ resutado de la evaluacicn, las
medidas preventvas propuestas, Ios procediientos ce evaluacion o metodos de
medicin, anaisis o ensayo uliizado U oira nformacian que se considere relevante.
CRA3 La documentacion relaiva a la gestion de la prevencion, ssi como Ia que
denifca a organismos y entaces competentes, se fecopla, casifca, archa y
mantiene actualzada para cooperar con [0S servcios de prevencion y el empresario
CRA 4 Los accicentes o incdenies progucidos en el ambito ce la segurdad, saiud y
proteccin amblental en e departamento de prempresion se_comunican al
responsable del 4rea siguiendo el procedimiento estabiecio, informando de las
consecuencias y mecidas fomadas
CRB5 Las acciones fomalivas para conocer ias normas y proceciientos de frabajo
en materia de sequridad  prfeceion ambiental en el depariamento de prempresion
se imparten y en su caso se organizan garantizando y comprOGaNdo que t0os los
trabaadores. tenen a_formacon y la nformacion ce Ios. riesgos especiicos.
asociados a caca puesto de tiabajo, fomentando Ja cuftra de a seguridad y de Ia
proteccién ambienta.
CRE 5 Las siaciones anémalas o imprevistas que ocurran durants la proguccién,
reacionadas con la seurdad o a proteccién ambiental e informan de forma ragida
¥ precisa a responsable de seguridad
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- Ensayos de comportamiento y eficacia (de ttas, bamices y pigmentos):
et
- Tinas poromericas.
_ microcontour TEST
- Ensay0s y tolerancias ce contro ce materiaes.
M Perodicidad
* Valores de referencia
Z Tolerancias.
- Seleccion de muesiras seqin procegimiento
= Tamaio de muestra
~ Muestra represenativa
_ Boelinde ansisis fral .
© Muestreo segin estandares estadistcos.
- Valoracién de Ios resutacos de las mediciones y ensayos.
- Comunicacisn de desviacien.
Z Instrucciones de caidad.
- Piantia nterna de regstro de desviaciones

4 Tratamientos superfciales.
- Tipos y caracterstcas.
- Plasifcado.
Z Tratamento corona.
* Tratamentos fungcicas.
_ Parafinados.
- Propuesia de ratamientos superficiales especificos.
~ Optimizacion d equipos y macuinas.
- Carga e trabajo
* Disponibiidad de recursos humanos.
Z Disponibildad de materides.
- Identiicacien ce las secuencias de fos procesos.
- Segin procucto fna
- Programacion de las operaciones de proceso
~ Identiicacion ce los tratamientos superfciales en contacto con alimenios.
- Bamizados.
_ Plsificads.
T Parafinados.
- Otrotpo de barreras
- Problemas de compathiidad de traamientos.
_ Propiedades barrera de los fratamientos superfiaes.
* Migracion ce materaies.
© Tratamentos ce bamizao.
Z s,
I Wacat.
S
- Operaciones y secuencia en los procesos de ratamiento
" Laminad.
* Bamizado en inea.
Z otos

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL APROVISIONAMIENTO ¥ ALMACENAMIENTO DE
MATERIALES

Codigo: UF2795
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C3: Colaborar en Ia realizacion de la matriz utiizando las hemamientas y ities de
acuerdo al sistema de realizacién.
CE2.1 Partcpar en la eleccion del tpo de mairiz en funcién de la técnca de
grabacién y estampacion a reazar
CE3.2 Partcioar en la supnision de la preparacién de fa matrz teniendo en cuenta
los procesos a nterven.
CE33 Colaborar en el procesado_utizando las_preparaciones quimicas
convenientes a cada imagen y reaizando las comprobaciones cue indica el
protococ.
CE3.4 Apicar las técricas fologrificas y digitales en la preparacién ce matices en
funcién e proyecto
CE2.5 Realzar teenicas d restauracién o conservacién ce las marices a part de
suandlis.

(C4: Estabecer os sistemas y téenicas de estampacién aue infervienen en el praceso de
ina edicién de obra grafica orginal dada
CE4.1. Proponer el sistema de entntado de las matices en funcidn de la técnica
realizaga en la matiz y en relacén al BaT.
CE4 2 Determinar los ajusies e las intas, segun el color, las técnicas y sistema ce
estampacién en elacion al BaT
CE#3 Establecer ef ratamiento del soporte a imprimir en relacion 3 la técnica,
Sistemas de estampacien y el BaT
(CE# 4 Determinar y preparar la maquinaria idénea para la estampacion de la obra
grifica dada
CE45 Comprobar Ia reguiardad de la estempacion segin semejanza de las
estampas realizadas con el BaT, en cuanto a color, presian, efectos de estampacion
yoros.

5 Coborar en una edicién de estampas de Obra Gréfica Orignal para su fima,
presentaciin y embalaje garantizando su conservaci.
CES 1 denificar y revisar las estampas de una edicion cada, seleccionéndoias a
semejanza cel BaT.
CES 2 Organizar y preparar las estampas de la edicén de una obra gréfca daca
para a fima y posterior embalaje i
CES 3 Determinar Ia numeracin, dasiicacisn y regisiro de a edicén de [a obra
gréfica original dada, seqin protoccios estabiecidos para afima de fa obra orfica.
CES 4 Analizar el estado de las estampas deteminando posbies deteroros si s
Tubies.
CES5 Redactar informes de identiicacién técrica de estampas dadas para su
catalogacion y teniendo en cuenta os atos que corresponden a la naturaleza de 12
Obra, matiz, titas, soporte  ifos
CES.5 Disshir las condicones el correcto enmarcado para garanizar la optima
Visualizacién de la obra y su conservacn uliizando materiales que no dahen su
integridad

C8: Particpar en los procesos ce trabajo ce Ia empresa, siguiendo las pormas
instrucciones estabiecidas en o centro de rabajo.
CES 1 Comportarse responsablemente tanto en (as relacions humanas como en
105 trabajos a realiza.
(CEB 2 Respetar s proceciimentos y nomas del centro de trabajo.
CE83 Emprender con diigencia las tareas seoin las insirucciones recibidas,
iratando de que se adecuen a rimo de trabajo de a empresa.
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- Explicar las incidencias que pueden surgir, en caso de no Getectar o no
soucionar los defectos )
- Proponer las acciones correctoras para 1a soiucién de Ios ertores o defectos.
deteciados.

CE17 En diferentes supuestos pricticos de resoucin de incidencias técnicas en

procésos de prempresion a par de unas sspeciicaciones para Ia eiecucon 66

trabajos
~ Adaptar los materaies y preparar os equipos necesarios segin unas

condiciones de produccién daces.

- Valorar 103 procedimientos ecnicos necesarios para ejecutar los rabajos en
las condiciones establecidas, provocando dferentes problemas en archivos
Ge texto, archivos de magen, maguetaciones, archios finales —PDF, PS U
Olfos, Sriehas, formas Imoresoras U oiros

- Identicar los problemas y 0s defectos que surgen y asociaros al proceso en
que se han orginado, comprobando las implicacionas en e fesultaco fnal.

- Corregiras incidencias y los defectos causados, rehaciends las operacicaes.
que sean necesarias.

- Diagnostcar s los probiemas pusden ser debidos a fata de conocimientos,
fata de atencién, capacidad visual requerida, esmero,o ilgencia

- Identficary analzar las causas y confeccionar un informe con unas mecidas.
correctoras propuesias que perian detectar y solventar 0s erores.

C2: Defini procedimientos de mantenimiento preventivo y correctvo de maquinas .
cauipos de preimpresicn ue garanticen su operalividad en condicones Gptimas ce.
funcionamiento y segunidad.

CE2.1 Describir 2 finalidad de [os planes de mantenimiento en miquinas y equipos

e preimpresicn, establecienco Ios punios que deben contemplarse.

CE2.2 Valorar as recomendaciones de manteniminto de los manuaes técricos de

méquings y equipos de preimpresion, dentiicando as posibles consecuencias de su

o cumpimierto.

CE2 3 Igentiicar los materiaes, piezas y producios necesarios para la realzaciin de

las acciones _de_mantenimiento en ias maqunas y equipos de prempresicn,

descriiendo las caracteriseas tecnicas que deben LI

CE2.4 Diferencir las operaciones de mantenimiento que puede realzar ! personal

operaiivo de a maquina o equipo en cueston y las que deben realzar empresas

provesdoras o personal especiico ge manienimiento.

CE25 A parir de dierentes documentos de regisiro de acciones de mantenimiento

jevadas & cabo en cquipos Ge preimpresion, valora los ferentes campos aue

deben cumplmentarse para tener controlado o estado de 1os cquIpos.
CE26 En ciferentes supuestos practcos cebidamente caracierizados con todos los
elementos productivos de Una empresa de preimpresion

- Establecer los matefsles, ple2as y pIOGUCios necssarios para acometer s
acciones de mantenimiento de 08 EUip0s.

- Proponer un plan de mantenimiento para las diferentes méuinas  equios.
el departamento, detalanco |a periocicidad y operativa a segur.

- Describr las opéraciones O trabaos esoecilcos para cada una de las
méquinas y equios de preimpresion lmpieza y enorase de equipos,
susttucion de lementos ce desgasie U otras

- Establecer Ia revision ce los dispositios ce segurdad en las miquinas
auipos confome a a nomativa vigente

- Efectuar las operaciones de mantenimiento: mpieza, engrase, sustiucidn de.
piezas y oiras en diferentes maquinas y equipos de procuccion

CE27 Valorar los beneficios e interferencias en 'a produccin en un departamento
Ge prempresicn, derivados del cumplmiento de las acciones establecidas en los
planes de mantenimiento de las Maguinas y equipos de preimpresicn.
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- Equipos de medicién y ensayo.
= Temémerro.
T Viscosimetro,
_ Rigeimetro
_ Basnza
2 Mcrometo.
- Compressmetro
- Medidor de pH
Z Medidor de Coti.
Z Diamameir,
- Preparacien de Ios equipos de medicién y ensayo
~ Calibracin ce os equipos de medicin y ensayo.
- Caibracin ntema con patrones normaiizados y caliacos.
- Calbracion externa por laboratorio acredtaco ENAC.
- Manejo de 0s equipos de medicién y ensayo.
* Necsskdades d los procesos. Tintas cspeciales
~ Ensayos de comportamiento y eficacia (de thtas, bamices y pigmentos):
et
- Tintas poromericas.
Z Merocortour TEST
- Ensayos y tolerancias e contro ce materiaes.
= Perodicidad.
T Valores de referencia
Z Tolerancias.
- Seleccion de muesiras seqin procegimiento
= Tamaio de muestra
* Muestra represeniativa
_ Boelinde anaisis fral
- Muestreo seqin estandares estadistcos.
- Valoracion de Ios resutacos de las mediciones y ensayos.
- Comunicacion de desviacien.
Z Instrucciones de caiidad.
* Plantiiainiera de regisiro de desviaciones,

4. Tratamentos superfciales.
- Tipos y caracteristicas
- Piasificado.
* Trataments corona,
© Tratamentos fungicicas.
Z Parafinados.
- Propuesta de ratamientos superficiales especifcos.
~ Optinizacion de equipos y maguinas.
- Catga de trabalo.
~ Disponibiidad de recursos humanos
ZDisponibidad de materiles.
- identficacion ce las secuencias de os procesos.
- Segin procuco fnal.
- Programacion de las operaciones de proceso
~ dentficacin ce os tratamientos superficales en contacto con aimentos.
= Bamizados.
* Plsificados.
* Parafinados.
- O tio de barreras
- Problemas de compathiidad de traamientos.
Z Propledades barrera de los fratamientos superfcias.
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No debe interpretarse que los civersos espacos formativos identiicados deban
dferenciarse necesariaments mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos eberdn cumplir con la nomativa industra e hgiénico.
santaria correspondiente y respondern a medidas de accesibiidad universal y segurdad
de los partcipantes.

1 nimero de unidades que se deben disponer e los utensilos, méquinas y herramientas
que se especifican en ol quipamiento de (05 espacos formativos, sera ol sullciente para.
n minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, pera atender a RUMero
superior.

En el caso de que la fomacién se dirja a personas con discapacidad se realizarén las
adaptaciones y los ajustes fazonales para aseourar su partiopacien en condiciones de.
iqualdad
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RP4: Elaborar el presupuesto de la Obra Grafica Original ylo de_conservacién,
recuperacicn o dupicacien de matrces  par de las caracterisicas técricas y estéticas
defindas, para transmir al ciente s concepios que o consiiuyen aporiando a
documentacion orafca necesara en su caso.
CRi.1 La valoracian econsmica de los recursos necesarios para realzar fa Obra
Gréfica Original, la conservacin, recuperacion o qupicacion de maices, se
esglosa regstrando fodas las partdas que consttuyan un cost e [a reaizacian de
encargo , detaliando los elementos fisicos necesarios —planchas, finas, cromados,
papeles i ofros
CR42 La complejdad técnica en los procesos de elaboracién, conservacion
recuperacién o duplicacién de las matices, asi como Ia caidad y el grado de
excelencia necesario en la reaizacién G la estampacion se estman en fa
laboracion el presupuesto en base a la optimizacién de los resulados de calidad,
econémicas y temporales.
CRA3 Los plazos de enirega previtos y la estmacién ce las horas de trabajo
recesarias para Ia realzacien de la Obra Grafica Original o de Ia conservacion,
recuperacién o duplcacion de mafices, se determinan en funcen ce los requisitos
Gel cllente y se recogen en ol presupdesto.
CRA4 EI presupuesto para a realzacion de la Obra Gréfica Origia, o de fa
conservacien, recuperacion o dupicacicn e las matrices calcograficas, ogrficas,
siograficas U ores, se cabora feniendo en cuenta fodos los aspecios
condicionantes técicos, conceptuales, esilisicos, Nstorcos u olos, apicando en
funcién de elos ias comespondientes tarias.
CRAS Los ssquemas explicativos que representan las decisiones tomacas en
reacién a los aspectos materiaes, técnicos y estéticos segin las necesidades de
canservacien, recuperacian, dupicacien, o realizacién de malrices se incorporan a
presupuesto.”
R4 5 Los réficos explicatvos que representan las decsiones fomadas en relacién
2 los aspectos materals, técnicos y estétcos seqin las necesicaces del tipo de.
estampacén requenida: calcoaréfca, xiografica, serigrafica, digia, tografica o
mixta, se afiaden al presupuesto.
CRA.7 El presupiesto ce la Edician de Obra Gréfica Original se elabora tenjendo en
cuenta fodos los aspectos y condicionantes, aplicando 1as correspondentes farfas
profesionales e fodas Ias partidas que Io ntegran, inciuyendo s presupuestos de.
ofros profesionales impicacos en fa consecucicn del encargo o proyeeo.

RPS: Valorar I necesidad y viabiidad de infervencién de otros profesionales en el

desamollo ce fos procesos de creacién de mafrices yio edieion de Obra Gréfica Orginal

asi como en los ratamientos posterores, determinando su impicacicn en ef proyects.
CRS. Los procesos de edicen de Obra Gréfica Origina que precisen  inervencien
de ofros profesiorales en ¢l desarrollo de la creacion de matices yio de fa
estampacin U oros, se identiican en funcien de s encargos a abordar,
determinando su caldad y resulad.
CRS2 Los profesionales ajenos al taler que deban interveni en los procesos de
sicién ce la obra arafica original o de conservacion, restauracion o duplicacién de
matiices se eleminan, segin fa idoneidad con Ios procesos implcados en
proyecto de obra arfica orgina, s como de fos tratamientos posterores.
CRS 3 La inervencion de offos profesonales extemos se valora atendiendo a la no
viabiidad de Ia reaizacicn en el taller o esludio propi, precisando los materiales y
10s proguctos a empiear, asi como os compromisos de calidad u ofras condiciones.
reevantes de a nfervencion.
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RP2: Seleccionar y preparar los soportes, (ties y materiles necesarios en la
resiizacién de los originales ce llstiacian, aplicando diferentes tratamientos para
adaptarios a as necesidades de uso.
CR2.1 Los soportes os s y materiaes a uiizar, se seleccionan en funcion de las
posbiidades de adecuacién a los parémetios fequendos oor s sistemas de
eproduceian, diusicn o representacién en s ue 56 van a nclr esas imagenes.
CR22 Los soportes se preparan adaptando sus dimensicnes a las. necesidades
previtas en os bocetos tenienco en cuenta los margenes que garantcen su proteccion
CR23 & antelado, encolado, los bafios e imprimacionss y ofros iratamientos se
apican sobe 0s soportes hasta consegur las condiciones adecuadas de absorcion,
Ias bases cromsticas, texturas y demas caracterisicas de [a superice sobre la que
se realzarén las lustraciones en fncion de los resutados buscados.
CR24 Los materales y iles de Gbu se preparan reafzando las opsracionss de
pussta a punto que garanticen fas adecuacas superficies de contacio y realzando
nvestigacin y las prucbas necesarias que pemnan conocer 103 posibies recursos
ue aportan a las soluciones grafico—piasticas buscadas.
CR25 Las materas colorantes tales como finas, pinturas, pasias  ofras, se
Seleccionan y preparan_siguendo _procesos que garanticen una_ adectada
agnerenci, ina buena resistencia luminica y eviando el posibie deterioro en
posterior manipulacin ales como la pércida de pigmentacicn, o5 craquelados o los
Gesprendimientos de matera plstica no dessados.
CROE Las tintas y pinturas se preparan artesanalents, en su caso, mezciando fos
plomentos con los aglutinantes y con los dilyentes, espesantes y oiras sustancias
hasta aicanzar una adecuada disoiucién y 1a necesaia densidad y consistencia e
acuerdo a os resulados buscados
CR27 Los ifies y hemamientas tales como pinceies, brochas, plumas, cafas,
‘spétulas, rodilos, tampones, esponjas, y olros, a wiiizar en la apicacin ce las
Giferentes mateias colorantes, se seleccionan y preparan segin los materiales y as.
técnicas a uizar y los orafsmos buscados
CR25 Los colores se mezcian entre si seqiin las proporcionss que garanticen la
paléta cromtica necesara en el trabajo e usiracion y se cisponen de foma
ordenaca siguienco gamas de color oue facifen su utIzacion
CR2.5 Los espacios de rabajo se ordenan en fncion ce las necesidades del rabalo,
de fas dmensiones y e la natursieza de los procesos a desarrolar respetando 123
condiciones ergondicas y de impieza e higene.

RP3: Realzar os originales apiicando las técricas manuales y buscando fas soluciones

qréficas definas e 0s bocetos para obtener las imagenes base de las lustraciones.
CR2.1 La gefiicion de las dimensiones y el 4o Ge los esquemas fomaes bisicos,
e desarmola idiendo e pano del soports seqn 05 bocetos y estUcos previos.
CR32 Las pimeras lineas y manchas se irazan deteminando los centros ce
atencion, definenco las lineas Ge fuerza y creando Ios rtmos y las reiaciones.
formales. que establecen ef esquema basico de la estructura composiiva de las.
flustraciones.
CR33 Las tramas y manchas de coor se disponen valorando las relaciones entre los
Valores tonales, de saturacién y luminosidad.
CR3.4 La aplicacién de las materias colorantes se realiza mediante Ios frazos y la
gestualizacion buscando obiener las grafias que aporten o contenido forma,
expresivo y estéico recogido en 0s bocetos.

CR35 Los frotados, rascados, fregados y oras operaciones de aporte y susiraceion

e materales s0bre la superiie se eaizan con 105 Gtles adecados teniendo en

cuenta [os acabados cromaticos, gestuales e lextura buscados o establecidos

nos bocstos.
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Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Determinar los procecimientos tsenicos de calbracén y mantenimiento en los
‘quipos, dispositivos y maquinas que intervienen en a reproduccion, del colr desde fa
erirada hasta su mpresion fjando os parameros de control necesaros.
‘CE1.1 Deserlor los parametros ce coniol de Ia produccién que permien verficar fas
recomendaciones cadas por fabricantes  organismos de nomaizacion respecto de!
estado ce caibracién de equipos ¥ cisposios, tales como: lineaturas, fesoluceén,
nguios de frama, densidades, colorimelrias  ofos
CE1.2 Identicar y selcionar elementos de conrol para ol ciagnéstco del equibrio
Ge grises, la alineacion de cabezales, & regit y Ia asencia de defectos mis
comunes en mpresion.
CE13 & parr de dferentes casos pricticos dsbidamente caracterizados, comprosar
o especiicar los elementos de contil necesarios para verficar o cortecto
funcionamiento Ge:

= Wontores, en_cuanto biilo, contraste, purto bianco, gammas y otros
parametros relacionados.

- Impresoras y dispositvos de pruebas, en cuanto a inealzacién, colorimetria
e las masas, ausencia de Cefecios y otos paramelros relacionados.

- Disposiivos de fimacién, en cuanto a ineaturas, angulos de trama, forma y
tamafio del punto, compensacin de fa ganancia ce punto, densidades y olros
parametros relacionados

CE1.4 Sobre una imagen de conlrol, verifcar el correcto estaco de calbracin de los
cispositos de reprociciin dl color, evaluando
La colormelra en colores primarios y secundares medidas sobre las tras e
conirol por medio G colorimetros o especirofotametros

- Los imtes de reproduccion tonal sobre fra de conrol evaluado de forma,
Viual © con densiomero.

- El conraste de impresién verficado visualmente o por medio de
densitimetro, olorimetro o especirofotometo.

- El equitbio de grises en modo cualtatvo o cuantiativo

* La correcia generacion del punto ce trama por observacién directa mediante.
cuentahils.

- La ganancia de punio y conecta compensacion en sisiemas de prusbas
ramaxdos, medianie Conio GenSomaico Ge compensacon de pUMD

CE15 Confeccionar fistas Ge_comprobacién para la verificaciin el estado de
callracién de iferentes ispositos  partr e las recomencaciones dadas por ol
fabricante o por ef organisms de normalizacion correspondiente, indicand a fuene,
los parametros del conrol, o sistema de muesireo, los medios de comprocacien y
los crterios de aceptacion o rechazo.

CE15 En un caso pricico debigamente caracterizado mediante equios y
dispbsivos de un Sstema c mpresion:

= dentficar los posibles defecos de impresion que pueden aparecer en las.
méquinas convencionales, deserbiéndolos brevements, identfcando las
posibles catsas - xceso de b, presiones, imagen fantasma, desizamiento
U otros -y dterminando as posis/es medidas correcioras.

- Localzar slementos de confrol de caldad esténdares @ fravés de dferenies.
ogansmos faes como: UGRA, GATF, FOGRA y oits, asociads &
Geteccion de los defectos recogidos en a sta
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C2: Aplicar procedimientos de caracterizacidn y generacién de perfies para dispositivos,
mguinas y equipos de produccién arafca en funcion de las caracterisicas ce (05 flos.
e abalo, determinando en caca 6350 (a3 cSlalEgIas, AUsles y medios hecssanos.
CE2 1 Descrivi los elementos que componen un sistema de geston de colo,
explcands ia estructra de 0s perfies y la mision de los méduios de ajuste del color
(chm)
CE22 Identiicar Ias fasss necesanias para a generacién de un peril de color,
explcando a dferencia ente calioacén, caracterzacion y obtencian del perl.
CE2.3 Describir los pasos a sequir para crear perfles de entrada, saiida y
Visuaizacion y Su dependencia de (a8 caracterisicas dei Tujo de rabalo
CE#24 En supuesto préctico debidamente caracierizado, a partr de Un squipa de
folografia igital y conocido el sistema de reproduccion — sobre soporte IMpreso o
imagen digtal — y & fujo de trabajo & wllizar, PIORONE! & Mejor SSTateaia para Ia
determinacion o gensracién de un perfl de color y su iransiormacion al espaco e
trabajo RGB més adecuado,
CE2S En un suplesio pracico debidamente caracterizado, a par de un monitor
dado y conocicas las condiciones de observacien y evaluacién de prugtas &
impresos, proponer Ia mejor estrategia para la caracterizacion v, la obfencicn del
perfl de Color el monfr, especificand a temperatura de color mas adecuada y os
ajustes cebrilo y conlraste recomendados.
CE2.5 Establecer a mejor estrategia para fa caracterizacion y a obencien def peri
Ge una mpresora digtal n un o de trabejo deteminado para un tpo de soporte y
un juego ce tias dados.
CE27 En un supuesto practico debidamente caracterizado, determinar los gjustes y
los medios necesarcs para fa cbtencion del perfl de color de Un dispostivo e
impresion convencional, feniendo en cuenta o o de trabajo, el soporte las tntas,
Ia secuenca de mpresién, el método de generacion el neqro la ineatura, & 190 6e-
tramado, el contraste de irmpresion y el squilbio de grises.
CE2.5 Dado un peri de color, verficar la caidad y operativicad de! mismo teniendo
€n cuenia las recomendaciones dadas por normas nacionales ¢ nfemacionaies.
CE25 Recactar las drectrces para la conformida pedddica del cormecto
funcionamiento de un perfi Ge color, de acuerdo con las recomencaciones de los
Tabricanies de sofware 2 gesion de color 6 NErMas NBG.ONGIEs & inlemationales
CE210 A partr de un disposiivo de impresion a color debidamente caracterzado
desde ol punio de vsta de a gestion ce color-

= Senicar Ia estabiidag de! dspostivo, comprobando que se realzaron los
pasos de calbracen y ajustes adecuados segun incicacions de! fabrcante.

- Detemninar a carta ce coor que se debe ulizar para crear i per,tenienco
en cuenta las caracterisicas del disposilvo de medida, o tpo de peril y las
caracierisicas tscnicas del isposiivo a caracterzar

- Imprimir a carta de color y verficar que es adecuada para a caracterzacién
desde el punto de vista de fa calioracon.

- Efociuar [ lectura calonmetica de 1 cara de coor Utizando nstrumenal de.
medicion adecuado.

- Crear o perfl de color proponiendo los sjustes de limite de finta y generacien
e necro mas adecuados al Sistema de moresion

CE2.11 A pari ce cartas de_color impresas sobre ciferentes soportes y con
Giferentes tecnologias de impresin en pliego

- Seleccionar e software mas apropiado para a creacién del perfl seain s
caracerisicas del soporte y a tecnologia de Imoresion.

- Deteminar e nstrumental ce medicon, espectrootomético o calorimético,
més adecuado a las caracteristicas de cada Uno de los sopories.
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CR1.2 Las paricularidaces del rabajo y los condicionantes de calidad curant
proceso de moresicn se vaoran deciiendo si se requiren pauias ce auiocontoes
Especiicos o mas exhausivos que las establecidas en 10s panes de control

CRY.3 Los requisitos de impresidn y las insinucciones especificas para e conirol ge
un determinado trabajo Se comunican al téenico responsable de la impresion
mediants Insifucciones concretas donds se defalen Ios procedimientos Que debe
reaizar y los medios de uso oblgatoros.

CRI.4 Las especiicaciones de coor concretas para un frabajo se registran y se
méntienen actuaizadas en una base de datos donce se ouardan informicamente
las coordenacas colormsticas, y en su caso las muesia fisicas en forma de bases
de color

CRIS Las tolerancias de color para Ia creacion de nusvas tintas se esiabiecen
segin las indcaciones del clente y fos fequsitos de caicad del rasap,
especiicando el AE (deta E) conrespondiente.

CRI6 La fabricacion de titas corresponcientes a colores de nueva creacin se
validan, oreviamene a pasar 8 proceso de Imoresion, conroiando aue Ios vaores
crométicos se encueniran dentro de fos fimites Ge aceptacin estabiecidos AE
(gelia )

CRI7 Las comprobacionss que deben relizarse previas a a trada, se especiican
indicanco los aspectos mas importantes a controar calidad y cantidad de' soporte
de impresion respecto & las indicaciones de Ia orden de trabalo, comespondendia e
las prusbas o muesias con las formas impresoras y fa imagen a_mprimir
veriicacion del cofecto regsiro en el piego y enire colores U otas que s6
consiceren necesaras seqin el tpo ce producto

RP2: Aprobar nuevos materaies a utizar en los procesos de impresidn, en colaboracién
con e responsable de caldad, para Su incorporacion como materal homologado,
verificando que cumplen los. crieros de calidad y los requerimientos. téenicos
establecidos por a empresa.
CR2.1 Los soportes plastcos, soportes papeleros, tntas, bamices, cauchos, formas
impresoras u ofros materiales que ntervienen en Ios procesos de Impresicn en
offsst flexografia, sergrafia, tampografia, huecograbaco o impresion dgtal se
Gefinen mediante especifcaciones tscnicas relacionadas con su funconaiad en o
proceso estableciendoIos critrios de aceptacion.
CR22 Las etapas para la reaiizacin Ge oruebas con nuewos materiaks se
planifcan, sequn ei o y probabiidades de cumpir I cterios de &to, defenda
las operaciones. que intervienen en =l proceso y esiabieciendo las' revisionss
CR2.3 Los crterios de aceptacién para Ia validacion de 10s puevos materiales a
lizar en os Giferentes sstemas de Impresion se establecen, en co/aboracion con &
responsable de_caided, mercanco los valores Ge referencia y las tolerancias
permfidas en base a especiicaciones mediies para cada tpo de material biancura,
porosidad, brilo, espesor, resisiencias fisico-quimicas, imprimabilcad, capacidad
fimégena, transierencia, gaco de compresién, cureza u ofas.
CR2 4 La aprobacion de (05 nuevos mateiales se reaiza en base ala evaluacién e
las fichas con los resuados de las prubas o ensayos realzados, verficando que
cumplen los requerimientos técicos de caidad asociados a nivel e nspeccin
requerido para su utlizacén en los dferentes sistemas de. impresian, en ofsel,
flexografia, _sergrafia, _tampografia, _huscograbado o _impresion . gt
Incormorancoios a stado de materiales homologados por fa empresa.
CR2.5 Los soportes plstcos, soportes papeleros, tntas, bamices, cauchos, formas
impresoras u otos materiales que no cumplen (oS requiios tecnicos solictados en
108 procesos de impresion, s= comunican al proveedor describiendo los motvos  los
ensayos téenicos no superados.
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CE1.11 Detenminar los parémetros del proceso y de las maquinas Utiizadas en la
prodccion que determinan Ios tipos de soportes tlizables: tamafio de maquina,
Sitema ce impresion, RUmero de finalizadores, ssiema G aimentacian, de paso y
de salda u otos,
CE1.12 Interpretar a nommativa y legsiacion nacional e intemacional reativa  uso
e Saportes en productos graficos que Vayan a estar en contacto con almentacion
CE1.13 En Un Supuesto practico detidaments caracterzado y a partr de un proyecto
i defnce
Determinar el tipo de soparte que mejor se ajuste a as necssidades estéticas
Gel producto 1o de papel, canton, compleios, lastcos y oiros:
- Analizar las caracterstcas de 105 sopories defncos, valorando e gramaie,
textura, espesor, estabiidad cimensional, resstencia mecanica, opacdad y
Olras caracterisias necesarias para asegurar a caldad en la realzacion de!
producto gréfico
- Interpretar as mecidas que exige la normatia vigents en ia fabricacién ce
envases o eniotorios Gue vayan 3 estar en contacto con producios
almentci en relacion a os tpos de soportes, tintas, bamces y acabacos.
- Valorar la posbiidad de trabajar con prodcios o Soportes estandar a part
de los medios dsponibles
- Valorar, en_ caso necesario, la necesidad de soitar soportes con
caracteristicas fisico-quimicas, morfologia y formaos especiales consideranda
los provescores mas adecuados por su capacidad e suminist, caldad y
prece.

€2 Evaluar & comportaniento, Ia eficacia ol grado de compatibiigad entre los
Frateraies y producios empleados habuamente en 1a NGUSIHa grafica considerance los
Fesultados en rlacien al sistema de apicacien.
CE2.1_En un caso préctco de andlsis de comportamiento al uso y a part de una
seris de soportes:

= “Deteminar la refacién ptima enire las tinfas y bamices y los sistemas de
apicacin o mpresian.

- Reaiizar ensayos de comporiamiento al uso de diferenes tintas y materiales
valorando su mprimibilcac. penetracion, anciae, secado y ofras.

- Realizar un documento descriptvo de (a3 caractersicas de dferenies tintas y
Soportes reiacionandolos entre sideferminando (a idoneidad entre el sistema
de apicacicn o Impresicn y el comporiamiento al Uso.

CE22 Analzar & comportamiento en maguina y fendmiento ce las finias mis
Ulizadas en mpresion sobre diferentes soportes, uilizando distintos sisemas e
impresion y describlendo ventajas € inconvenientes de cada uno de elos en relacion
tintasogorte.

CE23 Anaiizar el comportamiento en miguina y rendimento de los barices mis
wlizados en impresion sobre dferentes soportes, Uiizando distintos sisemas de
bamzado Gescrbienco ventajas e inconvenientes de caca uno de ellos en reacion al
acabado: pecesicaes estétcas y funcionaies Gel producto rafico

CE2 4 Analizar el comportamiento en maquina, fendimienio y efcacia de las colas
ms uiizadas en procesos ce pecado entre dierenies soportes wiizando dsintos
sistemas de encolado describlendo ventajas & inconverientes de caca uno de slos
en refacisn a la capacicad igan y necesidades funcionaies del producio gréfico.
CE25 Realzar ensayos de, comportamiento al uso con los materiales mas comin
Ulizados en encuademacian, encolandoios enre & con. dferenies. sisiomas Ge
encolado y Gstintos tpos de colas y adhesios, determinando los mas idéneos en
relaon ai tpo de lganies y maieridles a Unir. paeies, cartones, tels, piees,
sitsicos y ofros.
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CE33 Analizar las diferencias formales (dimensionales, cromiicas, de nitidez y.
Gefnicion visual, etc) eire artes fneles, pruebas obtenidas con medios fisicos y en
pantala y frbejos ya pubicados a raves de una comparacin crca con atencion &
ias variacones formales que afecien a los Sspectos comuNiCaivos, Xpresivos,
simboicos y ce concepto.

CE3.4 Realzar comparaciones cualativas enire ferentes. medios de reprouceién
analogica destacando los recursos que cada uno e slos offece Ge acuerco a su
naturaleza y caracteristicas especificas para la publcacion de  ustiaciones y
tenieno en cuent las dferentes téenicas con que estan realzadas.

CE3.5 En dferentes casos préctcos debidamente caracterizados, idenifcar y definir
105 parémetros esenciaes a tene en cuenta en

- la cormeccién de color de las edciones ordficas.

- enlos procesos de correccion de edicion Web

- _enla comeccién final de presentacones

CE3.6 Definir y anaizar profocolos de correcta comunicacién entr Ios profesionales
ue trabajan en 0s procesos de elaboracicn y corfeccion de pruebas utizando 1os
términos tgcnicos adecuados de forma que fesulfen claros y precisos en su
trasmisién,

CE3.7 En supuestos ce proyecios de iustracién diversos valorar las necesidades e
intervencion en cada fase del proceso e Ios rabajos de reproduceion, dfusion ylo
presentacién de las iusiraciones definendo esirategias ce festado de los tabajos
Gue determinen su caldad

Contenidos

1. Integracién de ilustraciones en la composicion de diferentes tipos de proectos.
grificos.
= andlisis y valoracién de a iustracion en las diferentes tpos de composiciones.
graficas.
- Funciones de fa lustracién en 0s diferentes proyectos gréfcos segin ef medio ce.
aifusien
- Impreso, audiovisual, neracto u ofros.
- Valoracion conceptual, expresiva y simbica ce las ustraciones en funcion de
los objelivos Gel proyeto.
- Interaccén de las fustraciones con el conjunto de slementos grificos:
bloques de texto, grafismos, magenes complementaras u oiros
= Relacionés posicionaies, pesos Gplcos y valoracion cromdtica ce las.
usiraciones en fa maguetacion.
- Anéliss cel dsefo, cajs de texio y Otros elemenfos compositos del
proyecto.
- Composicibn de las lustraciones y ofros elementos formales: mérgenes,
columnas y ofros.
- Adecuacion a los diferentes medios de dfusién: Dobies paginas, cubieras,
pantalas, ftogramas, recuadros iteractvos u oifos.
- Incicaciones gréfcas para la reproduccion en originaes analigicos o imagenes.
digtaes: corte  recisto
- Estndares de resolucion de la imagen en 0s cistintos medios.
© Andliss de la infuencia del soporte en a calidad de a imagen reproducida: pape!,
terminales y ata cersidad
- Wétodos ce proteccién de os orginales analogicos.
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- Embalajey archivo de las mafrices:
Tecnicas de embalele para I estabiidad fisica: proteccién de golpes,
proteccion conira agentes extemos
Tecicas de embalaje para la estabiidad quinica: profeccién contra agentes.
xemos

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a 1a unidad formativa 2.0 3 es necesario haber realzado/a 1.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 de! Real Decreto que reguia ¢ certiicada de
profesionaidad ce Ia familla profesional a Que acompafa este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacisn: TECNICAS DE ESTAMPACION DE OBRA GRAFICA ORIGINAL
Codigo: MF2227_3

Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia

UC2227_3 Crear el BAT.y supervisara estampacién de Obra Gréfica Original

Duracién:

50 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: TECNICAS, Y _PROCESOS DE ESTAMPACION PARA LA
EDICION DE LA OBRA GRAFICA.

Cédigo: UF2768
Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 Y RP2.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Defini pardmeros ce estampacion que mantengan unos niveles ce calidad y unas
pautas de edicén establecidas.
CE1.1 Identifcar as fintas més comunes wtizadas en la estampacidn de matrices,
valorando las caracteristeas que deben cumpliren relacin a la nafuraleza ci 03
diferentes soportes y de las matrices ullizadas en s procesos de estampacin.
CE12 Decdr el aconcicionamiento de fa fnia en funcin del estado y
caracirisicas del grabado segin I diferente tiologia de las mtices dadas.
CE1.3 Seieccionar los coores de las intas  sus mezcias en relacin al acabado
inal 0 as superposiciones impresas pretencidas en la estampacion y previamente.
determinadas en Un proyecto.
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Sistemas de estampacién Litogréficos:
- Estampacin drecta con rodlo
~ Estampacion indirecta con bateria

La estampacion en coor-
- Posiviidades y caracierisicas
- Sistemas de registro: marcas, cruces y dispositvos de a maquinaria
 Diversos colores en una matrz

4 Estampacin serigrafica

La estampacion de las pantalls serorafcas:
- Comportamiento y ratamiento de las pantalis serigréficas
- Narcos, tejdos: tpos y caracteristas
Procesbs téenicos de la estampacion de a serigafia
- Técncas manuales ce blogueo irecto
 Técnicas fotomesnicas: sistema directo, sistema indirecto, sistema drecto-
indirecto, sistema caplar
‘Sistemas de estampacicn serigréficos:
- Estampacion manual
- Rasquetas: tios y caracteristcas
- Estampacisn en méquina
Estampacion en color en sergrari
- Posiviidades y caracierisicas
- Sistemas de registro: asiralén y dispositivos de méauina.

5 Calidad en el proceso de estampacién

Anisis de la obra para la estampacién: elementos gréficcs, imagen color
soportes

Realzacion de pruebas de control para la estampacion:

- Conirol el orden de estampacion de las matrces.

 Conirol de /a maquinara para fa estampacion: presin, matiies, rasauetas,
odilos, felos.

- Control el soporte a utizar ratamiento.

 Conirolde latna a utizar: color, adivos, viscosided.
Realzacion cel BAT:

- Determinar as tscnicas qus intervienen en l realizacién de las matices

~ Determinar las técnicas de entintado idéneas para la impresion de una obra
dada

- Determinar os sisemas de estampacion idéneos.

_ Determinar (as firtas y el color para reproducr }a obra dac.
Defectos de estampacion mas comunes: medidas correctoras:

- Estampacion poore 0 excesiva de trta

* Rodilos con muescas

- Rasquetas con muecas.

- Demasiada o poca presién en la maguinaria e estampacion.

~ Realzacion de los recistros de forma imprecisa y ncorrecta.
‘Comprobacién de Ia caidad:

- Conirastar o8 resuiados del BAT con la obra dada.

- Anaiizar slementos réficos, el color y el soporte Ge Ia obra dada en reaccién
con ¢ BAT.
La sddén

- Normatvas de Ia edicibn

~ Laficha téenica del BAT
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CR37 Las intervenciones técnicas en los procesos productivos de impresion
ndusirial se realizan supervisando que se cumplen las medidas ce segurcad y
proteccion ambienta tants en os equibos, como en ef enforo de frabaio.

P4 Coordnar al persona de su drea de responsabildad, estableciends (as politicas ce

comunicacin, motivacion  rabaio en equipo, para asequrar su impicacion en los

objetvos de procuceian  la busna dinémica del Grupo en 0s procesos Ce impresion
CRe.1 La poliica de motwacién para e personal el departamento se establece
disefando con _crerios_objetivos,  equllbrados, ecudimes y. ransparentes,
dferenies_acluacones y meddés de comprobada eficacd, tales  como:
reconocimiento gel rabajo y Gel esfuerzo, compartr la nformacion, hacer participe a
auipo en 1os xos, comunicacien personal ransparente y creacicn de cima e
Gonfianzs, efnicon e Incentvos de indole Gversa u' oas, fomentando &
desarrolo profesional de fos operaros.
CRA.2 La polica de comunicacicn enire el personal del depariamento se define
Siuienda crierios de impantacén de nomas Saras y objetvas, Ge acuerdo con Ia
apicaciin de actuacionss y estategias especificas para crear y mantener un clima
Iaboral colaboratvo.
CRA.3 Los procedimientos de comuricacion para el personal del depariamento se
establecen de acuerdo con las Girecinices Ce fa empress, defnlenda 03 candles o
Gircutos de comunicacin, formal e informal, segin el o0 de comunicacion de aue
52 rate: comunicacin con ofros epariamerios, condicones de entrega y rececion
de trabajos, comunicacion con clentes u olos.
CRé 4 E1 abajo en equipo se foment definiendo las esiategias precisas seqlin &l
Caso, de acuerdo con pautas especificas de eficacia comprobada tales como:
definr objetivos de equipo y comunicarios, valorar las aportaciones indiiduales,
analizar y deteciar necesidades individuales, definit Ia tactica para aunar y lograr
un Objetivo comin, mantener ol fespeto a las diferencias, haceries participes de Ia
informacien respensabiiaces de cauipo @ indiiduales avances y ogros, enire
CRYS La reiacién laboral con os tabajadores se ssiablece siguendo pautas
especifcas para crear un cima laboral cordial, basado en fa cofianza, respeto
mutuo, anticipandose y actuando en fasss previas en funcion de eviar confictos,
apicacion de modelo de_comunicacin empaica y efectiva, concretando. las
caractristcas ce Ia organizacion —estio de direccicn, nomas, procedimientos de
trabajo, de_control inemo, y oifos-. por Ios mecios o canales de comunicacion
Gefindos y disponibes.
CRA.5 Las insirucciones de produccién u otras comuricaciones con el personal de!
depariamerto, se transmiten_ mediante los_procedmentos establecidos por la
erpresa, ndeando, con crizros de caridad, TaNSPArENci y nGor, 108 aspecios
relevantes a tener en cuenta, comprobando en todo momento aue la comunicacion
ha sido comprendda sin equfvocos, mediante ciferentes. estraegias tales como
preguntas, aclaraciones, siempliicaciones u oiras.
CRA7 La responsabiidad y autonomia propia de cada pussto de frabejo se delega
en Ia persona seieccionada, indicando, con crteros de c:andad, ransparenca ¥ rigor
las funciones y responsabiidaces innerentes i pussto
CR43 E| sequimiento indiidualizado del personal a su cargo se sfectia
estableciendo indicadores objelivos de evaluacién aue permian conocer su eficaca
 velorar sus aptiudes y comportamientos en ol frabajc: rendmiento productivo e
fos squipos & su cargo, puniualdad U ofras, para nformar & i ireccion G Ia
empresa y tenerio en cuenta en 0s procesos G promocicn iterna.
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C2. Seleccionar los materiales de produceién para un producto grifico dado.
CE2.1 Paricioar on (2 seleceion de s materiales de procucaion necesarios para la
elaboracién de un producio grifico dada respecto & sus propiedaces estéticas y
funcionales.

CE22 Colaborar en la bisqueda de proveedores en funcidn ce la capaciad e
suminsio, caldad y precio.

CE2.3 Solctar a los proveedores las muesiras y las fchas écnicas de producios, y
fichas técricas de seguridad.

CE24 Ineroretar o racucir las fchas técricas ce producio.

CE25 Colaborar en la bisqueda de cerificacion de producto necesarias
medioambientales, de uso almentri.

CE2.5 Preparar y realzar a caliracien de fos equipos de mediién y ensayo.

CE27 Realzar, bejo supervisicn, los ensayos de laboratorio mas usuales segin
normativa- geterminacin de gramale y del espesor de los sopores de impresion,
determinacicn del PH, viscosidad U o108

CE2.5. Regiirarlos resutados de los ensayos reaizados.

3. Colaborar en un procso aréfico caracterizado con un fu de gestion ce color.
CE.1 Indicar a5 caracierisicas de las. materias prmas, procesos, aplicaciones,
ajustes, conciciones de observacion y estindares de mpresion.

CE2.2 Colaborar en a generacion cel diagrama ce fluo de tabajo,

CE2.3 Partcipar en Ia verficacion e monitores, impresoras, cisposiivos e prusbas
y dispositios ge fimacién.

CE3.4 Colaborar en la verifcacion del correcto estado de callbracion de los
disposiivos de reproduccién del colr

CE3.5 Coiaborar en ¢l vso del insiumental de medicén, especirofotomético o
colorimétrco.

CE2.6 Partcipar en ia creacién de! perfl de color proporiendo Ios ajustes de limte
Ge tinta y generacicn de negro mas adecuados alsistema de mpresion

CE3.7 Partcipar en el anaisis ce las prusbas de contrato  fa reproduccién de cada
una de clas.

CE2.8 Anaizar a coherencia del color

el o de trabajo

C4: Paricipar en o andisis de las posiiidages técnicas de s diferentes sistema ce
impresion y Ge las capacidades ce produccin ce las mismas, cons derando fodas las.
variables que ntervienen.
(CE2 1 Reconocer ias partes principales de Ios istintos equioos de impresin
- Maguinas offset, fiexograa, serigraie, huecograbado, mpresion igial
(CE#2 Analzar as capacidades procucivas de las maquinas y equipos de mpresion
el manefo y domnio de cada una de ol s
CE23 Proponer las, secuencias ce produceion correcta para un trabajo: lineas y
auipos de produccén necesarios, materales y ies.
CE#4 Paricipar en la asignacion de tiempos de preparacién y produccién de las
diferentes lineas de impresian:
CEXS Partcipar en la comparacin de 0s resuitados de productvidad de 103 equipos
¥ emitr un informe con fas conclusiones.

C5: Colaborar en el proceso ce gestién de ia calidad de la empresa, en o referente a
Sistema de calidad como en el proceso de control de caldad de impresion
CES.1 Colaborar en la aprobacion de nuevos provesdores, realizando el proceso e
homolagacién indicado en a empresa
CES2 Partcipar en el establecimiento de los planes de control del proceso de
impresicn ce acuerdo a lo indicado en los manuales de procedimientos de la
empresa
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CRB.4 En los documentos de registro s reflejan con exactitud Ia situacion de los.
pedidos efectuados, las cantidades y valores consumicos, a variaciones de precios,
Eansumo y nivel d existencias de los Inventanos,  fonto de 1aS adaUSIConeS
efectuads por tpo de materil y proveedor y demés informacién que posidite
acopeion de decisiones operatvas y permita enfrentar problemas de abastecmiento
en situaciones coyunturales

CR& 5 Enla recepcién de materias primas se identiica sin son para stock o para la
fabricacicn de una orden de abejo concreta, Informando al cepartamento de.
produceisn de a legada del mterial i i

CRE5 El consumo de liganies y adhesivos se prevé valorando el histérico ce
producciones anierores o analzando los ensayos previos donde se establezca la
cantidad requerida para un eiemplar producido cumpliendo con Ia eficacia del
pegado.

RP7. Defini las condiciones de_aimacenamiento de los materisles gréficos
recepcionados de acuerdo a nomias técnicas para que se. mantengan en buenas.
condicionss de conservacien.
CRY.1 Las condiciones ce_recepcién, aimacenamiento y distibucién de_los
materaes, se definen de acuerdo a nomas técricas qUe proporcionen Sequridad,
presenvacin y adecuado ordenamisnto, cumpliendo las noras ce seguridad, salud
¥ proteccicn ambiental estabiecidas.
CR7.2 Todos los ingresos de material gréfico al amacén se sustentan con
Gormespondiente regisiro, en e que constaran ia fecha de entrega y el proveedor o
como las prucbas de inspeccian cualfativa y cuanttativa de os mismos.
CR7.3 I aimacenamiento del material S defire eniendo en cuenta el fio,
Gmensién, ubicacion y condiciones atmosiaricas de las nstalaciones, medios de
acceso, funcionamiento y eauipo necesario para e raslaco de materiales.
CR7.4 La organizacion de fos materales on el aimacén: tnfas, soportes, coas y
Olro, s hara c manera que Ios fLj0s de enfrada y ce salida sean coherefties y 1o
den lgar a confusiones, reirasos y mermas.
CRY.5 Las condiciones 6plimas de conservacicn de las materias primas mientras
permanscen en e interor. se marcan estableciendo los rangos de ferperatura,
humedad, ventiacion e iliminacion, entre Ios cuales deben ser conservados Ios
distinos materales grafcos reciidos, Ge acuerdo a las recomendaciones Ge los
fabricantes :
CRY5 Los registros de inspecsidn alestoria de propiedades crficas de las materias
primas se reaizan perédicamente sobre los aspectos que no son evaluabies &
Simple vsta, apatando una muesira y Someténdois a control de gramale, humecad
reaiva, temperaturay ofras, hacienda consta Ia persona que ha realizado el contro

‘Contexto profesional

Meios de produccion
Ordenes @ producién. Eupos infomdticos y sofare de beses de_datos.
Apicaciones de geslon e aprovsionamicnio de maeriies. Equpos de megican y
Ehsayo e matenaes: femamelro, VAcoSmeto, FGMIMEo, baanza, MErAmeo
compresémeto  0ios.

Productos y resultados.
‘Soportes de papel, carion, plstos, materales compes y tatamiento supericiales con
Caracterisicas isicas, funcionales y estéicas defindas para caca procucio granco. Formas.
presoras definica para cada oroceso y necesidades de produccion. Tiias, bamices y
adiivos con caracteristicas defindas segin necesicades dsl producto Gréfo y del proceso
Colas y adhesivos con as caracteistcas  propedades defnidas segin necesdades de!
Producto grafico y el proceso. Materales de cublri: Pis, fexls, SIietcos y ofros
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PLANIFICACION DE Li GESTION DEL COLOR EN LOS PROCESOS
GRAFICOS

Codigo: UF2503

Referente de competencia: Esta Lnidad formativa se coresponde conla RP1 Y RPS

‘Canacidades v criterios de evaluacién

C1: Valorar a conerencia en Ia reproduccién cel color, dterminando os desajustes .

Sus posivles causas, a partr de os pincpios basicos oe a cencia delcolor
‘EE1.1 Reconocer 168 mocelos e Giferencias de color cometcos y preceptiales,
denificando los amixtos de apicacién en funcien de las condiciones de observacion
y de comparacién enir el original y la reproduccion
CE1.2 Determinar la oneicad de los dferentes espatios de coor, teriendo en
cueria ef graco de cependencia de Ia especiicacion respecto de! dispostivo e
destno y las caracteristcas Ge s gamas de color obienibies
CE1.3 A partr e la viualizacien de diferenes imagenes, ciasifcar los faciores que
afecian a Ia aparenca Gel color: caracierstices del objeto, fondo, eniomo,
luminante, adaptacén croméica, adaptacien luminosa, texiura, famafo, orentacien,
factores 5:c0l6g c0s y olros,atendiendo 3 as normativas aplcabies.
CET4 A parr dela wsualzacn ce un conurto ce magenes cebidamente
caratierizadas, identficar Ios fenémenos relacionacos con e! contraste simulténeo,
solarizacién, falia de foco, interpretacén y adaptacn a la estructura espacal y
ofrs,
CE15 Detectar desajusies on i reproduccion del color &n o programas de gestion
el color, anafizando las ncidencias de I0s pardmelros relacionados con (os imites
e cobetra tonal de le s, generacin e negroy o equibro de grses u
CE16 Determinar las posibles consecuencias sobre la coherencia gel color al a
el madelo de conversion enire espacios e coloren un fl de rabaio.
CE17 Valorar 135 posites incdencias en Ia reproduccion del colo debides a los
sjusizs més habituales llevados a cabo en los fluos de trabajo de los principales
procesos de prempresin, relacionéndolas con las maquinas,  dsposiivos,
tecnologia, software y normas reiacionadas.
CE18 Determinar Ia fata de coherencia en a reprocuccion cel color debida 3 la
interaccén soporte-ina en dferentes stuaciones, incdiendo en los protlemas e
absorcion, repinte y alteracion dei fono derivados de Ia uflizacién de tnizs liguicas,
grasas o d base soivente

C2: Evaluar Jas posibildades de estandarizacién de los fluios ce trabajo refacionados.
on la gestion de color en la industia grafca analzando, medante diagramas de
procesos, los dispositvos mplicados y s ajustes necesarios.
CE2.1 Seleccionar y siietizar las normas vigentes mas uiizadas en Ios fujos e
trabajo d color, confeccionando Istzs d comorobacidn para cada una de el as.
CE22 Igentiicar (o isposiivos: maquinas, drvers y RIPs mas comunes que forman
parie del o de produccian en preimprésion, ceteminando Ios ajustes basicos
hecssarios para a configuracién del color
CE2.3 Confeceionar ciagramas deserpivos de las operaciones de preimoresion que
configuran o3 fujos de trabajo relacionados con las princpales fareas del procesa
que afecten a la geston de color.
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industrial. Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental apiicables a los procesos
de_encuademacien ndusirial. Flanes de acluacin en caso de emergencias en el
departamento de encuademacion indusiral. Recomendacionss e IneTucaones oe Uso
de equipos de proteccién induidual uizados en procesos de encuademacion ndusiral
Ficha de rissgos de cada puesto ce wiabajo en el departamento de encuademacicn
Indusinal. Convenio colectivo aplicable. Impresos y formuaros establecidos. Manuales.
de us0 de consolas 0 ferminaies infomaticos. Fichas de sequrided de materiacs,
productos y matenas primas utiizadas en procesos de encuademacion industia. Planos.
de’las instalaciones del Gepartamento Ge_encuademacicn industral. Normas ce
Mranipuacion de productos. quimicos ullizados. n procesos Ge encuademacion
indusiral. Pian general de prevencian de la empresa. Documentacién generada en
materia medioamsiental fegiiro de la empresa como productora ce residuos, mome.
preliminar de Sfuacon —IPS-. declaracion anual de resicuCs U oifcs. Requerimientos
taenicos y de calidad exigicos.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacin: PLANIFICACION DE LA FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Codigo: MF1689_3

Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1889_3 Pianificar a fabrcacin

roductos gréficos

Duracié

120 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROGRAMACION DE La PRODUCCION
Codigo: UF2792

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa s conssponde con I RP1, RF2,
RP3yRP4

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Valorar la viabiidad técrica de un proyecto gréfico, considerando Ios medios de
produccion,recursos técnicos y esifuetura organizatva y uncional necesarios para levar
a cabo su reproduccien.
CE1.1 Descrio Ia organizacién bésica de las empresas més signficativas del sector
gréfico, denificando sus estuciuras organizativas y funcionales y especiicando su
capaciad y volumen de produccin.
CE1.2 Idertificar s principales datos que debe Incur un proyecto de reproduceibn
para un producio gréico, conseranda os medios Y equipos necesaros, segin su
tpologia y funcionaidad
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- Tratamientos para maices calcogrificas: uso de materiales de limpieza —
abrasiuos, producios de impieza el metal, acidos-

- Tratamientos para maices ltografcas: procesado de la piegra

- Tratamientos para marices sengréficas: decapantes, elminacién de
imégenes fantasma

- Tratamientos para matices xiografcas: ungicidas, insectcidas, tratamentos
hictdiugos.

Documentacion de! proceso:

- Documentacion ce las pruebas de estado

© Técnicas de redaceion de informes.

- Componentes de la memoria técnica

- Obtencion de documentacin arafca

2. Duplicacin de matrices

Necesidad y uso de a dupicacion de la matiz 0 matrices:
- Preparacion de a matriz orginal para su reproduccion.
© Escala, indcaciones de medicas, encuadre, distorsiones, u .
© Andlsis teonico
Técnicas folomecanicas aplcables a i duplicacién de matices:
- Pracesos fotomecanicos aptos para la duplicacicn de matrices
- Obtencion de un fofoito @ parr de la matriz original
© Adecuacion a a matrz orginal: escala y tratamento de magen
- Manpuiacion del foolto
Adecuacin a as tenicas de estampacién origial
cnicas manuales de dupicacion de matices:
- Técnicas de dupicacion para el grabaco en hueco
~ Tecnicas de dupicacion para el grabaco en relieve
~ Téenicas de dupiacion para fa ografia
- Técnicas de dupicacion para a sencrafia
£ colr en la duplicacién de matices:
7 adaptabiidad a los regstros
- Ajuste entre colores.

3. Seleccion y preparacion de materiales para elementos de proteccion y
contenedores

Comportamiento de la matriz segin el material: resistencia a Ia uz, calo,
resistencia  la humedad, Ia 2, los insecios, fa acidez, disoiventes:

= Wetales

Z Madera

Z Piedras

- Materiles sitétios (plastcos, pantalas...)

Materiles de conservacen

- Clasifcacin  caracteistcas de los materiales

Determinacion de los materales en relacion a las tecnicas de reaizacion  del
contenedor.

Crterios

colory ofras.
- Materiles de cubrisén no convencionales.

~Tratamiento de preservacien y conservacion de fos materiles.
Operaciones de preparacién de materiles:

- Técnicas de andisis materal, aplcaciones constctivas  estéicas
* hjuste de materiales a modelos y maquetas,

eloccion de materales: naturalezs, caldad, resistencia, elastcidad,
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(C3: Defini criterios de contratacién e empresas para la realizacion de procesos gréficos
SHtemas, o parimeros theoos, e i, casacid 4= sducen, Sopore
enclagics logstea, cosesy condonss Ge entrega
CES” danifcar, par i oo dado. 08 procesos orifcos aue oor su
copaciicidad  vomen 32 dsoen subconiatar e empresss Sspeciizadss y
oot e conongs Sénsas aue Cebe cuTpIr a ST prs leancer in rsch
G caad esma
CES2 A patr e una cmpresa orifca debidamerte coracterzads, racionar las
recesdacks de procuccen, caidad y woumen, con los medgs isponiles,
Kdeniicands (03 oonescs. e Son hecesanos suscontatar pera Ieva 3 cabo &
Producon de rocctsaréfco e i oo colaeno.
CE53 En un caso pracico debidamente coracienzago de andiss de cmpresas
cepeaiiaces on Sehcis ardioos evemos
= Siecconardfereresemoresas proveecoras de_senvicosoréfcs
enciends o crienos econemicos y tacicos que caranioe ios ivies GE
Calas,costes y cumplments s negas estabecios
- Desamlar una base de daos con las Smoresas proveedoras de servcos
rioos especices con crtenos sconémicos e calcad y capacced oo
rodceion
ces4 B Supuesto grfeo deicamente caracerzado de subeontatacon ce
servicios réos
Bl ias condicones de entega  recepcién ce las subcontatacionss
Ceablecicndo o8 comPrOmSos GUe Garanicen 8 caiad 4o procesa, oSt
 cafica e amacenamentay envege
- Anaizar s cfeias recibies e conttacion de senicios comprosando aue
o2 it a 5 carseeionees omess SOIa0es 5 8 1o 5 E50n o Emce
Teaendos
- Rz vaiaspropuestasde subcontratacién,detallando o3 sementos e
I G, specicand s faencs e mogeso Y s e
- Detalar en s propuesa ce contatacién ce sentios gréfcos resizads, fodos
Ios reqUerienio tericos precisos para 54 comecia gentcacan

C4: Apicar tsenicas ce valoracion de costes para a fabricacién de productos arficos,
Gonsidranco os dferentes conceptos que ntervienen en el proceso.
‘CEZ 1 Identifcar todos Ios conceptos que de forma directa o ndircta, incden en el
coste del producto gréfco: energia, tecnologia, SeNicos y ofros.
CE#.2 Reconocer las dferentes teenicas mas utlizadas en Ia valoracén de costes,
reacionandolas con su apicacién en realzacien de presUpURSios mediante sistemas
convencionales o apicacionss informatcas.
CE4.3 Analzar el coste cconémico de los medios de produceién que inferviene en un
proceso arfico, segin o grado de wlizacién de los mismos.
CE£2 Anaizar tanfas de precios de materiales y Senicios gréficos que puedan
Subconiatarse, mediante el contacto con las empresas provesdoras homologadas
CEA.5 En un caso practico de eiaboracion de presupuestos de productos gréfcos,
debidamente caracterizado
- Solciar ofertas ce materiales, medante el contacto con los proveedores,
exponiéndoles las necesidadss y atendiendo a crteros econanicos, e
calided y senvcio
- Calcuar o coste e los materales, utizando catilogos de provesdores .
tarfas actuaizadas y haciendo referencia a su caidad.
- Valorar ol coste ds los posibles tratamientos a aplicar segin necesidades.
defindas.
- Realizar la estimacién ce tiempos e enirega, reiacionindola con el 6po de.
proceso, difculad de reaizacion y volumen de produccién
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CE32 Ciasificar los diferentes equipos de medicién y ensayo ufiizados en

preimpresion y relacionarios con las variables o afficufos qus micen.

EE2'3 Descriir ias dferentos técnioas de contol de equipos de medicion y ensayo

enfuncion deluso final y sus caracterstcas.

CE3.4 Enumerar los requsitos nomatvos aplicables al conirol de equipos de

medicion y ensayo en prempresion, segun (as recomendaciones de las asocacions

de nomalizacien, nacionales e inemacionacs.

CE35 A part de unos equipos de medicen y ensayo uffizados en preimpresicn,

establecer un pian de calbracin y manienmiento ds ios equipos, terienco en

cuenta s caracteistcas Ge los mismos y las recomendaciones de los fabricantes.

CE6 En diferentes supuesios practcos debidamente caracterizados, en funcion e

Ios squpos ce medician yznsayo propuesios para nproceso de primpresion
Hraizar ias  nsucoones.  de s fabcanies  Geleminando las
recomendaciones en cuanto a os procedimientos a sequr para su calbracion

- Efectar la calivactn ce los equpos indicados uilizando los

Gorrespondientes pairones, a part de las ncicaciones y recomendaciones de
los manuales técnicos de 13 mismos.

CE37 A parir de Ia informacion obtenida por diferentes vias: catélogos técnicos,

intemnet  ofros, confecsionar Un lisiado de laboratoris. homologados para a

certfcacion de Ios aperatos y edupos de medeian ¥ ensayos mas Ulizados en

prempresion.

C4: Valorar el grado de eficacia de un sistema de gestién de calidad orientado a fa
preimpresion, a partr de los indicadores de caldad aplcables a proceso, determinando.
s posiidades ce mejora.
CE21 Defin os incicadores y objetivos de calidad apiicables a un deartamento e
prempresion, entificando los que se consideren mas adecuados para efectuar o
Seguimiento del proceso.
CE22 Detalar ios mapas de los procesos mis signifcativos asociados a un sistema
de gestion de Ia callcaq estandar ndicand slemenios, documentos y 1a manera Ge
implantarlo en un departamento de preimpresion
CEZ3 identficar s requisitos que con mayor frecuencia se asocian a la
implantacion de nomas de gestion de caidad en preimpresion
CE4 En un supuesto practco, debicaments caracterizado, para un depariamento
de premoresicn, plantear una polica de gestion y unos objetos de caidad que
Sean cuantiicables y faciments Interpretables.
CE45 En un supesio pracico debicamente caractzrzado, a perir de unos datos
eales en cuanio a producios no conformes, nimero de reciamaciones, devoluciones y
0trs, efectuar un informe sob el rago d eficac del sstema de caidad, teriendo
En cuenta ls valores acluales en relacin con 108 pasaos y 103 O5IS3V03 previos
CE4.5 Identifcar ios procedimientos de planificacién y Seguimento de audiorias
intetnas mas ufiizados en procesos de prempreson que permitan detectar las
Gebilcacs y proponer medidas corrctoras
CEA.7 A partr de dferentes daios oblenidos en un supuesto sistema de calidad,
representar grificamente los indicadores de calidad relacionados con ol grado de
satsfaccion de los clentes, aprovechamiento de materiales, procucividad, caidsd
el servicio, porcentaje e aceptacion de presupuesios, cumpimento de eniregas y
olros, emitindo el correspondients informe sobre las conclusiones.
CE25 En un supuesto pracico debidamente caracierizado, a parir de los
indicadores de calidad de'na empresa e preimpresion, Sroponer Un plan Ge
acciones preventvas y conectivas apicables a los procesos de_prempresion,
descrivendo aquellas actuaciones cuyo seguiniento sea recomendable regstar de
manera permanente por medios nformaticos o manuales, descrbiendo el sstema e
archivo recomendado y el periodo de tempo de almacenamiento propuesio por fos
esténdares de caidad.
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‘CRB.6 Todos los productos y elementos quimicos utiizados en 03 distntos procesos
Se slmacenan comreciamente en amarcs esiancos bien cerrados, apariados ce
cualquie fuene de calory, respetando a nomativa vigere.

Contexto profesional

Medios de produccion
Scanner, scfware de disefo, dibujo y tratamiento de imagen, impresoras, fimadoras,
ploteres, cémaras fofomecdricas, mesas de luz. Materiales de moniaje, méscaras
Sprays adhesnos, cuentahios, (iles de corte, opacadores, peliculas fotograficas,
polisier y acetatos, Matices, tablas de madera, cinc, cobre, akumino, piedra Itogrdfca
Caliza, tda seriarifica u_otros, Bamices, lacas, gomas, bloqueadores, aceites,
emusiones, reveladores, disoiventes, prodUcios quimicos para fabricar mordientes;
tintas, metal liquido. Recipientes de medicon de capacidad y densicad. Calbres,
pHmelros. Cubetas. Gubias, puntas de grabar, bruidores, raspadores. Brochas,
pinceles, esporjas, trapos. Ljas, Imas y productos abrasios. Materiaes de dibus
Iftografico y serigréfico. Rasderas, odilos. Cizalas, Insoladotas, exiraciores, prensas de
estampacion. Guantes y mscaras de proteccion. Papeles, cartones y oifos soporis.
Instrumentos de recuperacien de matrices, aser  oiros

Productos y resultados
Mateales, prodctos y matrices para Obra Grifica Original seleccionacas, preparadas y
iratados. Matrices con ratamienios de conservacén aplcados. Matrices Gefeciuosas &
inservibles cuplicaces. Prubas y ensayos fisico-guimicos de resistencia, easticcad,
entiniado y ofros en materales Ge realzacion de matrices contrastados ¥ evaluadas.
Tratamientos. posterores a Ia_estampacién_consoidados. Materiales y proveedores
gestonacos, contrasiados y confimados. Fotografias  nfome del desarrolo del
proceso de recuperacion de malrices secuenciado Y ordenado. Notas, imagenes y
cualauier oo elemento que reflefe el proceso de matices recuperadas. FOlOios,
montajes, plantilas recortacas, estarcicos, elaboracos. ATchivos digitales —matiz digta.
creados. Prusbas de estado, pruebas de composicion, separacion e color, controladas
¥ reaizadas.

Informacién utilizada o generada
Manuales & msiruccionss técnicas ce utizacién y manefo de materias  producios
quimicos, catélogos e tntas y papeles de mpresion. Insirucciones de mantenimiento
de. maquinas y heamentas. Normas de sequrdad, salud y proteccion ambiental
Manuales técnicos de procesado ce matrices.

Unidad de competencia 4

Denominacisn: CREAR EL BAT Y SUPERVISAR La ESTAMPACION DE OBRA
‘GRAFICA ORIGINAL

Nivel:

Cédigo: UC2227_3
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Proceso analégico de generacisn de imégenes.
Investigacién plastica con tEenicas fotografcas analogicas de generacin de
imagenes.

Camaras digiales. Caractersticas y posibiidaces expresivas de las tcnicas
fotograficas dgfales.

Hardware y sofwars para el ratamiento e imagenes. Tipos de archivos u oiros.
Investigacién pidsiica con tecnicas foograficas digtales. de generacion de.
imagenes.

Equpamentos, materaies y herramientas para cada técnica

Aniss de las tenicas dighales en relacin a los diferentes medos de
publcacién, dfusi3n y soporte.

Observacicn y andiis de las necesicades comunicalivas y expresivas de
bocetos finales realizados medants técnicas cigitaies.

Seleccién de las técricas dgiales més doneas en funcidn de las necesidades.
ael proyecto

Experimentacion con los programas informéticos y herramientas sefeccionadas.
Valoracién ertca de los resuacos de ios originaies realizacos medante técnicas
digtales.

Dislogo entre técricas anaisgicas, fotogréficas y digtales.

Valoracién de los tiempos y la_compieidad requerda por Ia técnica y su
apicacion: Procesos, mitaciones fsicas, piazos de entrega.

2. Determinacion de las técnicas digitales yio fotogrificas en la elaboracién de
originales de flustracion.

‘Antecedentes, actualidad y evolucien. Principales autores
Posibiidades iscnicas, plastcas y simbdlicas de Ios dierentes modos de fusién
enire imégenes por: 3
‘Capas: modos de fusién de imégenes.
Canales: superposicien por tntas.
- Transfomacién ce [a imagen a partr e firos y efectos. Parémetros.
- Valoracién de las posiiidades expresivas y funcioneles de fas técnicas
digtales ce creacién de imagenes.
- Equipamiento, programas, herramientas, pantalas, escéneres, impresoras,
tabletas araficas, Gisposiivos, de almacenamiento  oiros
Parémetros de resolucian, formato U oros.
Procesos ce digialzacion Parametros de escaneaco
Tratamiento de imagenss. Transiormacion, usién y olros.
Investigacién plastica con técnicas dgiales de generacion ce imagenes:
irazados, deformaciones, extrusidn, mezclas, fieteados, rellncs, méscaras,
conversiones, ilros U olcs.
Técricas y lenguale de la animacién y a interactivac,
Parameiros cromaticos en a imagen dga,caibracionss de equipos  peiéricos.
Sistemas de impresicn diital. Soportes, rEsouci3n, texturas, Sistemas postsciot
Establecimiento de protocoios en los procesos e reaizacicn de iustraciones.
dgtales.
“Organzacién cel espacio de trabajo: dimensiones, nstalaciones, equioos,
iuminacién y ergonomia

3. Utiizacién de técnicas fotogrificas de generacion de imagenes para la
realizacion de originales de ilustracion.

Valoracén de las posiiicades expresivas de las tsenicas fologrificas ce
generacion de imagenes
Parémetros de luminacion, encuadre, color, composicién u oros.
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RP3: Establecer [os controles y los procedimientos necesarios en fas diferentes fases o
iaas para o Gerenies oosescs e mpresion, on caoracén con < responsaie
el Gegartamonio de mpresn. defiendo 25 nepaceones, ensayss Y paRes Ge
Stoccnrol para QaTaZa 2 cuplmIeno Ge 53 apecficacones oe baicad aplables
pips
DCR’M Los puntos criticos a controlar durante los procesos de impresién se.
Geterminan analzando ncdencis Gel hstrico de producion o Sonormes 3 103
Hesaos Ge o corfomicades. potencis, garanizando o cumpiminto de 1
Roraiva especiica para o 10 ge producto de fmacs, seourded aimentar U
Py
R332 Las patas de autocontol pra e proceso de impresidn n ofet fexogafc
serrfia,tampoyafia, Nuecograsadd o mpresion g e Geien, o coaboracn
Son'e] responsabe G2 CalGa, eeiaberends 18 penaciad, 190 Ge cont 103
elores e referenciy a8 Gerancias, I matETAs y eqpos de canr U oras
aue s consideren necksarias
5% (29 ress de contol 3pco & ncorporar en las fomas imoresoras para <
coirol 9 I Geld e Mprescn uranis ' traca en offeh, excorar, senarafe
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o Proceas e Impresion, en bese & s noccadades ‘acncas o Andenales el
roduct pa s o il e s rocesos posirores.
CR311 L liia de epecsiones  ensayos aue deben ser reaizados durarie of
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CE2.6 A partr de Ia identificacién y evaluacién de riesgos en los diferentes procesos
de transiomados, proponer Ias medidas prevenivas y s equipos de proteccion
individual mas adécuacos para cada uno de elos; valorando 'a compatilidad con la
produceion y ia mejora de Ia seguridad en los procesos.

CE3.7 Realzar fichas de cada puesto de rabajo en cada uno de los procesos de
transfomados, explicando las nommas, el procedimiento e trabajo a segur  os
eauipos de proteccion indvidual requerios, descrbiendo las. caractersticas cue
deben cumpir y Getallando las pautas e utizacien.

CE2.2 En dferenes supuestos practcos de propuestas de meddas preventivas y
correctivas en diferentes condiciones de trabajo, y a partr de la identiicacin y
exalyacion de riesgos en los dferenies procesos de transformados: Fabricacin e
cartén onduiado, fabricacion de compleios, fabricacion y fransiomacicn de envases
¥ embalaje, fasricacion ce aricucs de papelera, de Uso domesico y saniario U
otos.

- Proponer las medidas preventivas oportunas para cada riesgo, valorando la
compatiiidad con Ia production y i me;ora de 12 Seguridad en 108 procesos
de transfomados.

- Proponer la uliizacion de equipos de proteceion individual en las actvidades.
de rabajo necesarias, descrijendo a8 caractersticas que Geben cUMDIT y
las pautas ce utizacicn.

- Valorar Ios costes y recursos necesarios para la aplicacion de las medidas
prosuestas

Contenidos

1. Evaluacién y control de riesgos laborales y ambientales elementales en
procesos de transformados de papel, carton y otros soportes graficos
" Evaluacien de los procesos .
= Fabrcacén de cartén onduiado
~ Fabrcacin de complejos
© Fabrcacény ransformacion de envases y embalaies
- Fabncacén de aricuios de papeleria, de uso comesiica y sanfario.
- Evaluaciones elementaies ce riesgos en procesos e transformacdos de papel
cartén y oros soportes gréficos:
- Plan de evaluacion P :
_ Tecnicas simples de icentiicacion y valoracién.
- Documentacién de a evaluacion
~ Documentacién e los iesgos
- Medidas preventias  conectivas
~ Riesgos ligados a as condiciones de seguridad en procesos de transiormados de
pagel, carény ofros sopotes grfcos
Ergonbmicos y esfuerzos fiscos
~ Riesgos de caidas
- Atrapamientos y cortes
_ Riesgos de exposicion a radiaciones y susiancias todcas
~ Riescos de carios actsticos.
~ Quemaduras en las mécunas de transiomado
Estalidos, fugas = ncendios
- Equipos de proteccién indvidualen procesos de transiormados e papel, cartén
 otros soportes grafcos.
- Datos de a evallacion y su documentacién en procesos de ransformados de
papel,cartén y otos soportes grafcos:
- Riesgos exstentes.
- Trabajacores afectacos
* Resutado de la evaluacion






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt570.jpeg
CE2.7 Explicar las necesidades basicas relacionadas con el orden y la limpieza que.
deben cumplirse en los dferentes talleres Ge fransfomados: Fatricacicn ce carton
onduiado, fabicacion de complejos, fabricacion  transformacion de- envases y
embalaes, fabricacion de articuos de papeleria, de uso domestco y sanitaro U
olros, pianifcando las_operaciones  necesarias de Impieza, desinfeccién,
desinsectacin y desratizacion

CE2.8 En dferentes supuesios pricticos de andliss y verficacicn de [as condicionss
de sequridad y de proleccibn ambiental con dierenss procesos de ransformados:
Fabricacién de carton _onduado, fabricacion de compleos. fabricacien y
transfomacién e envases y embalajes, fabricacion de articulos de papeleia, de Uso
Gomestco y santario u s,

- Detemninar la ubicacin de una serie de maquinas y equpos de
transfomados seqtn la tipologia del proceso: Fabricackn Ge carton
ondulado, fabricacen de compiejs, fabricacién y fransformacion de envases
y embalajes, fabricacién de aricuios de papelria, de Uso comesico y
Sanitaro b ciros, acotandoias & Indieando ios cspacos de tabalo MiNMoS
exigiles.

- Esiablecer la sefiaizacin de seguridad y salud necesaria en el taler,
cumpliendolos requisios establecidos en la normatva vigente.

- Veriicar que las magquinas y equipos ce transfomacos: renes ce onduiaco,
plegadora-engomacora, roqueladoras, compresares U ofras, cumplen con la
noratia de seguridad apicable. -

- Identiicar losdsposiivos de  sequidad de las maquinas y equipos
reiacionandoios con e fiesgo que previenen y verficar su cortecto
funcionamiento ) i

- Eslablecer un plan de limpieza, cesinfeceidn y desratizacin cel taller.

~ Emitr un informe con las conclusionss obtenidas. y as recomendaciones.
oportunas

(€3 Analizar os procedimientos de trabajo en los dferenies procesos de transiormados.

de papel cartsn y offos soportes grificos, estableciendo ias medicas preventivas

Coreciivas apropiadas y los £quipos de proteccin indidual necesarios.
CE3.1 Identficar las funciones y las obigaciones de los dferentes grupos de
trabajadores en las empresas de transiormados: Faiyicacién de cartsn ondulaco,
fabricacien de complecs, fabricacion y ansiomacion de envasss y embaiajes,
fabricacicn de articulos de papeleria, de so Gomestico y santario u ofros segin 'a
normativa vigente.
CE32 identiicar las medidas preventivas utlizacas para diferentes procesos ce
transiomados: aeado y carga el materal, soport, preparacion de tntas, colas y
achesivos, ajusies y preparacion de maauinas, elminacin de atascos en (s lneas
el proces, empaquetado, apiados, preparacén de palets, operacionss de impeza,
Tmaneniieniay oifas, relaconancoias con 10 fesg0s aue pretenden preverl
CE33 Icentiicar los diferentes equipos e proteccion individual: calzado ce
sequidac, cascos de proteccicn audiiva, guantes protectores conlra agresiones
metanicas y dumicas, garas protecloras, mascariias con 08 11703 adecuados, fies
e sequicad y oifos, describiendo sus caracteristcas
CE3.2 Clasicar Ios diferentes equipos de profeccion individual,relacionéndolos con
105 procesos de (rabao a los Que pueden asociarse y descriendo las pautas e
utizacien.
CE3 5 Estrucurar os conociientos que deben tener (os rabajadores de talleres con
los diferenies procesos de ransiormados en maera de sequridad y proleccibn
amiblertal en 108 procesos; operatiidad en &1 pucslo G rabajo, USo 02 Squpas de
proteccién individual, gestion de residuos, aciuacin en caso de smergencia U oiras
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CE4.6 En un caso préctico de elaboracién de presupuestos mediante apiicaciones.
informaticas:
=" Rellenar [os campos especificos que contiene el software, ntroduciendo los.
Gatos sobre cosies esiablecidos para cada uno de los slemenos que
intervienen en e proceso, incluyendo todas las partidas mplicadas  los
porcentajes d benefcio, descuentos u ofos faciores asociados.
- Contrastar los resuitados de los costes. proporcionados por la aplicacién
informética con los obtenidos mediante un ssema convencional
- Elaborar un sistema que pemita la actuajzacicn inmediata de la variacion ce.
costes fos y vanabies, mediante Ia revision perisdica de tafas
- Calcuar e coste de los soportes u olras materias primas mediante los
calculos especificos, aplcando tarfas preestablecidas o.a partr de diferentes
oferias presenadas
CE4.7 A partr de uncs datos de costes para dierentes servicos gréfios de disefio,
prempresion, impresién, encuademacin y transiormados, analzar el precio ce los
iferentes procesos y ef coste que supondiia la subconiratacion de cads uno de fos
CEX.8 En un supuesto préctico debidamente caracterizado por Unos datos técnicos

de produccien

= Valorar econémicamente Ios procesos no normalizados o especales en la
produccin

- Revisar ol presupussto en su conjuno, estableciendo las condiciones de
aceptacion.

- Analizar as mogiicaciones el presupuesto derivaras e I0s posibes ausies.
de Ia produccién, que tengan incidencia en @ precio o en plazo de enrega
Esiabiecido

- Analizar las desviaciones enire 0s costes presupuesiados y ios cosies reales.
de produceion, determinando las causas y proponendo fas medidas
oportunas de coreccin.

Contenidos

1

Anslisis de la industria gréfica
- Proyectos grafcos. Analisis de s productos. Viabildad técnica.
. Elproducto grfico: tpos y evolucion. P
= grupacion por famiias, edeion, corporativos, packaging, carteleri, flletos
cic
- Caracterstcas generales de Ia empresa orifca. Tipologia.
~ Especialzacion por producty, especialZzacian por sector, multproducto, efc.
- Clasiicacen de las empresas. Estructura organzativa y funona
" Especialzacion por producto, especialzacian por sector, multproducto, efc
- Fuentes de financiacien de la empresa.
~ Evolucién ce la industra rafica por sectores
_ Cambyos tecroiégicos, evolucion productiva
- Gesién comercialy clases ge mercados
~ Tipologia de cienies, experto, cauivo, exciusivo, esporadico,  Grecto,
intermediario, acminisiracion, etc
- Ofertay demanda. Puestos de trabayo.
~ Integracién vertcal ! sector rafico.

Organizacion de os procesos grificos
- Crerios para su organizacibn,
© Vision general delprocesa grafio.

- Mapa de procesos, procesos operativos, de gestién, de soporte
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CE4.9 En diferentes casos pricticos debidamente caracterizados, de sistemas de
calidad para empresas o departamentos e preimoresin:
~" Proponer acciones correcivas y preventivas segun 10s casos.
~ Plantear la modifcacién ce aquelos procecimientss, junto con fa descripcén
de los recursos y medios necesarios que presuntamente, permitan reducit o
elminar (o5 iesgos de falo o mejorar (o5 objetos marcados.
- Proponer aigin procedimiento ce gestén para  sequimiento del pian de

Contenidos

Sistemas de gestcn de calidad enlos procesos de preimpresion )

e feesimuoura memational Ge ob. semas e caed Nomaizacin ¥
Setancarzaeiin

- Plenifcacn y crganizacon en el proceso de implantacn de sisiemas de
g

- Recquisios asocados a a implantacion de sstemas de caldad
- “Bocumenios: ordenes de.rabao, cspecifcacones de color, hojas de
insicoiones, prshas e conroly s
2" Niapa de proceso y oros

- nerpretacin y cuantficarion de Ia pofica de caidad en fas empresas de
P Geios e caidad de a empresa.
© Gestn nicgral de i o en emoresas e prempresién
© Reauiston ssocisacs s moacien

~ infioncia cel proauct, del e y ol Tujo de abajo enIa gestn de calidad
en prempresiin

- Teimcas esaditices y crfcas de gesin defa calidad

© Sistomas ae conlrol ! proceso ce prampreson

© irmenment, albracon o o Squpos o remprsicn

Planes y procedimientos de control de calidad en procesos de preimpresion
7 Eroc2dmiertos esandares do contol y vriicacon e 1 caldad: 150, UL

Pl de coniolde cracteilcas Sgnicainas.

- Coracteiscas e sequrdad yio egiamentaras.

© Caracierisicas oe cinidas por o dente

_ Caracterscas sehaladas o of anlsf modsl e falos  efectos (ANFE),
- Caracleisicas o a mater prma.
. Parametros e contol e caéad en s dferenes fases e a reimpresicn

R eprodueaon e magenes

© Tes,

* imgosién

© Giiencion de formas impresaras.
- Puntos crcs en o8 rempresion

~Regairo

© Denadad enmasa.

© Cananci de ssamoacién

© Sautbriode gses

Z Conase

* Sapongyotros.
- Procadimiehios ds actuacén para Ia nspeccion y ensayo en los procesos de
- Brocmamentos de conrlde caidad n pruccas de contat,

" Bigtalzaciny atamento de texios ¢ imagence.

© Naauetacen
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‘Componentes fiscos | contextuales:
~atoma

- Comprobaciones técnicas

- Comprobaciones econdricas.
- Aspectos def entomo cultural e Histérico reativos @ proyecto

ina obra gréfica originai

2. Anilisis de s elementos estéticos y conceptuales de una Obra Grifica Original

Caracteristcas formaes, conceptuales y estéticas de a Obra Gréfca a reaizar:
- Valoracibn de los elementos ormas y conceptuales signfcatios
~ Elementos estétcos, estistcos, conceptuales y simbiicos que conforman fa
Obra Grifica Orginal
- Estucio de las caracieristicas conceptuales del artsta
- Estucio del Estiols de la obra origial de arista
Laimagen
- Naturaleza y tpologia,
* Interpretaciones y ansisis de fa imagen artstca
- Nuevos usos.y consumo de o estético
- Laimagen y1a comunicacién
~ Funciones comunicativas ce a imagen
© Los medios de comunicacen
La imagen gréfica: concepto y signicacién cultual & istrico-atisica
La tiograf
- Caracteres: la forma, partes de a letra, espaciado, tamatio
© Familas y estios: casficacion, funcion
_ Eltexto: Ia paiabra, ol iterinead, vaor onal, ' tpomeria,legbiidad
La estnucura de fa pégina:
= Formatos
- Proporciones, escalas,reficulas.
- Composicién
Defiicin del formato:
= Latstanpa
- La Carpeta de grabacos
* Eltiro do artisia
© Elibro objeto

3. Valoracion de técnicas y materiales de creacion de matrices y estampacion de
bra Gréfica Original

Parémetros a tener en cuenta en Ia seleccion de téenicas de creacién de

matrices y estamoacién de Obra Grafica:

- Pariculardades técnicas de las Obras Gréfcas Orginales

- Tacnicals utizadas por o artsta

~ Elproceso técnico, andlsis y valoracién del procssado como condicionante.

- Valoracibn de los materiaes de Obra Grafica Orginal: Andisis e fos
materales més id3neos & cada proyecio

- Optimizacién de los recursos
Continudad y ruptura en la ejecucin

Seleccién adecuada de os pocesos tericos a lizar, consideraciones:

= Criteios a tener en cuenta en fa seleccién oe téenicas de creacion de
matices

- Criteios a tener en cuenta en la ssleccin ce tienicas de estampacidn de.
matices

- Valoracin segin compiejdad y cifculades de siecucién

- Definicén de los resutados buscados.
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- Plan de formacién especifica de seguridad y salud en los procesos de la indusiria
gifica,

- Riesgos especificos asociacos.

~ Organizacin de las acciones formativas.

* Organizacén del rabajo proventivo.

~ Procedimientos de comunicacion ante incidencias de sequridad y salud

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.
ENPROCESOS DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Codigo: UF2502
Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se coresponde con la RP2 en o
referente & Ia verficacion Ge Ias condiciones de segundad de eauipos y méquinas,
mantenimiento y sefalzacién en procesos de transfomiados, RP3 y RP4 en o referents.
a la valoracion de ios fiesgos laborales y amiventales en procesos de encuademacon
indusira

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apicar técnicas de identiicacién y evaluacion ementales de riesgos aborales y
amblentales vinculadas a las condiciones ce lrabajo que permitan valorar 0s factores ce
iesgo en (o diferentes procesos productvos de encuademacicn indusirial
CE1.1 ldenticar y veluar [os resgos para Ia salud y nesgos ambientales mis
frecientes presentes en falres de encuademacién indusiral y proponer medidas
correctvas.
CE12 Reaizar ficnas de cada puesto ce trabajo en los procesce encuademacin
ndusiria, detallando las maquinas, equipos ¥ hemamientas utizados y descriviendo
las operaciones de rabaio.
CE13 Describir las variaies de los faciores de riesgo que inferviensn en los
diferentes protesos de encuademacion AUSITal. mancio de maqungs y
heramientas especiicas, utizacién ce productos pefirosos, condiciones térmicas,
rudo, fuminacion, caidad del ambiente nteror, disefio del puesio de rabao,
manipulacien manual de cargas, posturas, mowmientos mscuio-ssqueielcos,
repetiiidad, fuerzas, carga menta, factores psicosociales u otros
CE1.4 Expitca los métodos y técnicas ce identficacion y evaluacicn de rissgos para
la_ saud y resgos ambieniaies en los diferenies puesios de fabao. en
encuademacion industra
CE1.5 Relacionar os riesgos para a salud y riesgos ambientales en 0s procesos e
enctiademacion industria.casifcandolos por su tpologia y pelarosidad
CE18 Citar ios accidentes mas comunes que ocurten durane 105 procesos ce
enctiademacion indusiral, relacionandoos. con las causas y con las medidas
preventivas més adecuadas para eviaros.
CE17 Analizar & investgar accidentes e incientes producidos en talerss e
enctiademacion industia, emitendo infomes con e defalle de las causas y
proponiendo medicas preventivas.
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- Técnicas de presentacién.
© Planficacién de tareas. Distrioucion de recursos.

2. Anlisis de requisitos técnicos del proyecto

- Tecnicas de creatvidad, representacion y comunicacicn.
- “Tendendias de dser.
Z Tendencias de ccodiserio,
~ Tendencias tecnolbgicas.
Z Corientes estéticas.
~_ Comentes de marketing.

- Tioologias de envases, embaajes y ce otros productos gréfcos.

- Exgonomia y aniropometia. Normaiva y eglacion laboral

T Sistemas de amacenamiento, logistica, gestion cel pUnto de venta y reciciado

© Fases del cisefio estnuctra

- Diuo ndustrial y normaizacion. Marcas y patertes . N

~ Elementos el iseho esiructural: geometia, lieas, planos, volimenes, tamafio
yfoma.

- Herramientas, aplicaciones informaticas, perféricos de entrada y salca.

~ Bases dela sinesis visva sencilez, cancad formal y esca e impacio visual

T Components Gel impacto visual: innovacen, Informacicn, sontexio, escai,
movimiento, coor y contraste.

- Influencia del sstema de impresibn en as caracteisticas de! isefo estructyral,

* Princpios, caracteristcas tecnicas, formatos, equipos y campos de aplcacen ce
los sstemas e imoresion: offset, huecograbado, fexografia, sergrafa
impresién dgial

3. Andlisis de la legislacion aplicable al disefio estructural de envases y
embalajes
- Tecnicas de recogida de datos.
~ Nommativas que afectan a envases y embaijes.
* Normativa aplicabie de control y gesten de caldad.
* Ensayos nomalzados sobre: materiaies, envases y embalaies, compresicn,
impacto, caida lbre.
- Reglaméniaciones. en cuanio a: medides fipos de contenedores, paletas
nommaizadas y especiaes.
- Normas medioambientales aplicable de cada ais.
* Parémetros de ecodisefo.
~ Métodos de redaccion de informes y planiicacion de proyectos.
* Procedimientos de archivo de informes, N
~ Normativa sectoral apicable de acuerto con e producto dissfiaco.
- Codiicacion intemacional de lipos de envases y embailes.
- Nomatva para a exportacion.
Normaiva segn el medio de ransporte.

4. Andlisis de procesos y materiales
=" Clasicacicn de soportes para impresién

- Sopores papeleros -papel y cartén.- componentes.

- Procesos de fabricacion del papel: preparacion y fabricacion de pasta,
laminac, calandrado, estucad y acacado.

- Carton ondulado: altura y dreccien de cana, rosor del material y seniido d
Ia fora, cara impresa.

- Tipos de soportes cellésicos y campos de apicacién. .

~ Ensayos de caidad de materiales: Compresion; perforacin; caica lbre;
resisténcia  a roura; esistencia al plegado y 0175,
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- Incertigumbres en las medidas.
- Calibracin celos equipos de inspeccién, medicién y ensayo.

~ Manfenimento ce 10s equipos ce inspeceion, medicion y ensayo.
* Documentacien y regisos.

- Regtio de1a caliacin.

 Eticuetas de estado de Ios ecuipos.

. Laboratoros de calibracibn exizmos.

~ Certicados de callbracién

4. Cumplimentacion de los certificados de calidad del producto,
- Procedimiento ce preparacion de certficados de calidad
~ UNE 68.020 inspecciones por afrbutos.
~ Tablas e nveles ce calcad aceplables.

* Gréfos de control,

- Hojas ce regstro de datos en procesos.
© Modelos c tertficacos ce calide.

* Datos de os certfcados de caidad.

. Identiicacien produco.

* Caracterstcas inspeccionadas.

* Resutaco de las nspecciones.

- Criterios de aceptacin o rechazo

* Decsicn finl,

* Responsable V6"

5 Evaluacin de sistemas de gestién de caidad en empresas de la indusiria
grafica
Infraesiructura intemacion de fos sistemes de caiidad. Nomalizacién y
estandarizacin
Planificacion y organzacion en ef proceso de implantacien de sistemas de
caiidad,
Requisios asociados  la mplantacién de sistemas de caidad
Documenos.
. Mapa de procesos y otos.
Interpretacien y cuantficacion de a poifica de caiidad.
~ Otjetivos de caidad ce a empress.
Z indicadores de caidad,
Reciamaciones de clentss.
- Nema productva
Cumplmiento ce entregas.
‘Costes g o calgad b os.
‘Gestién integral de Ia calicad en empresas de a industria gafica.
Requisios asociados a la mplantacion
Infiencia del producio, del et y Gel o de trabafo en fa geston de caidad
n os procesos de Ia industria grafica
Tecricas estadisticas y arificas e gesiion de a calidad
. Valoracion de los ncicadores de caiad apicables en Ios procesos de a
indusina grafca
- Sistemas de representacion y evaluacion de registos de caidac.
Niveles de caldad,
Tendendias,
- Patrones de comparacién para la evaluacién
Interpretacién ce resuutados de caidad.
Valores objetivos
Rango ce olerancia
‘Grado de efcacia del sistema de calidad.
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CR14 Los esquemas basicos el drea o plano_compositivo, se valoran en
colaboracién con ¢l resto de profesionales que inferviene en o proceso de
reproduceion de la lustracién, analizando fas reiacones posicionaes y tonales aue
las imagenes establecen con ¢l resio de clemenfos el proyecto fales como:
columnas, manchas o bioques de texio, margenes  oros

CR1S El ‘rabajo ce fustracin se completa afadiendo los elementos secundarios
necesarios en la composicién del proyecto rafco —capiuiares, fleles u offos-—.
atendiendo al peso Ggtico que sus famafos, posiciones, foras y colores tenen
respecto Gel conjunto compositvo.

CRYE La insercion de las usiracionss en la maquetacién se supervisa, en su caso,
n colaboracién con el resto de profesionales que partcipan en el proyecto,
comprobando Ia insercion de Ias fusiraciones en la maguetacion de forma qus oS
esutacos mantengan la caidad y 1os valores estéticos y formales de I0s orcinales
de lustracién

RP2: Reaiizar las operacionss necesarias para conservar y transmit s artes finales
facitando su utizacén en los procesos de diusion y garantzando Ia calidad de los
resuitados.
CR2.1 Los formtos de archivo en los que se exportan 0s rabajos diiales se eigen
en funcién del procucto réfico buscado y de acuerco a a faciidad de su manej.
CR2.2 Las llustraciones se ouardan en los formatos electaricos exporiables aue
gararticen una buena respuesia en la conservacien de Ios valores formales
estétcos de los rabajos de fustracin, evitando las pérddas de inormacion.
CR2.3 Los trabajos digtales se exporian con la resolucin aue mefor se adapte a las
técnicas gréficas 0  los olros medics de reproduccin, publicacin o presentacion
elegidos
CR2.4 Los trabaos se presentan siguiendo profocolos de efiquetado y archivo aue
garanticen su cortecta idenifcacion y aiadendo, en su caso, la informacen cue.
‘asegure una correcta comunicacién de as especificacionss necesaras.
CR25 Los trabaos se preseftian incluyendo los formatos de archivo originales de las
imégenes, Ia informacin precisa sobre los elemenios que asi o requieran —
programas ulfzados y fuentes tioograficas en particuar—y, de forma redundae, las
imégenes en los formatos de archivo més Ususles de forma que garaniicen su
disponibiigad.
CROE La transmisién o el transporte de las imdgenes se reaiza uiizando los
Gisposiivos, de aimacenamiento yio Ios medios de proteccion que aseguren su
conservacién, su portabiidad y even as péraidas de inormacion.

RE3: Confrolar la caidad de los procesos de reproduceén, difusién o presentacion de
s lusiraciones para garantzar fa fdelidad de los resuliados  fas propuestas
conceptuaies, formales  estétas de os oriinales.
CR3.1 Los trabajos de reproduccion, diusién o presentacién de las fusiraciones se
Gontrolan en los mometos precisos de su desaolo ce forma que ef seguimiento del
rabajo garantice os resultados buscados.
CR32 Los procesos de preimpresion e as ediciones gréficas se controlan a través
Ge anliss y valoraciones de las prusbas aporiadas en Ios formatos fisicos yio
digitales oue aseouren una mayor ideidad 2 s resutacos finaes.
CR33 La comecain del color en las ediciones grafias se efectia sobre prusbas
realizadas en los soportes y con las titas Gefntivas buscando (os resultados mas.
cercanos ala trada, que garanticen a calidad del proceso
CR3 4 Las puebas en la edicion Web se efectian con atencién a una corecta
caliracion de los equipos wilizados garantizando  poder testar objetivamente los
resuitacos.
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- Caracteristicas especfficas: seqin e material
 Propiedades fisico-quimicas: segin materialy achesivo
_ Resistenc fisica y mecanica: segin materil y adhesivo
- Rendimiento y comportamiento en la postmpresién

Tratamientos posteriores a la estampacion
- Técnicas de postimpresion_bamizacos, dobiados, pleoados, 1asgados,
cosicos, luminados, orapados, troguslacos, peroraciones, Incorporaciones oe
materay otrs.
Ventajas o inconvenientes de los dferentes tratamienios posterores a fa
estampacién
- Relacion de materales de i impresion y postimpresidn: comportamientos
- £ soporte y las tintas
- £1 soporte y los slementos de unién y encoiados: compatibiidades con las,
técnicas de postimpresién
- Las titas y los elementos de union y encolados: compatiicades con las,
téonicas de postimpresion

Los tratamientos poseriores a a estampacion en una obra rifica rimensionat
- Factores a tener en cuenta: segin la naturaleza de la 0.
* Materiales a ener en cuenta: soport, finfa, tros.
- Atencion y cuidados de a obra grsfia plana y tiimensional.

2. Elaboracién de contenedores para la obra grifica original

La necesidad de un contenedor para la obra orafica orginal
- Usos y funciones de los contenedores:
- £ projecto de la obra granca orignal: concepio,
montaje ) 2
- Manpuiacién, proteccion y conservacion.
- Transporte y sequrdad.
Diferentes tpos de contenedores: fundas, cajas, marcos, carpetas, esuches,
envolorios.
- Caracieristicas ce los contenedores de obra réfica original
- Estuctura y ensambiaje
 Procedimientos de confeccién de elementos de proteccion de la obra grifica
Los materales de consiruccién ce U contenedor Ge obra orafca: Maderas,
cartones, achesivos, offos.
Funcen
 Tipos: Naturaleza y estructura
© Caracteristicas iscas y quinicas de s materiales de los contenedores
* Resistenc mecénica y durabildad
Compatisidad de los materiaes: ateraciones fisicas y quimicas
- de fa obra grfica y contenedores
~ dea obra arafca y montaes
- Los sstemas de artculacin mvies: goznss, bisagras, anilas, espirales, ofos.
- Los sistemas de desplazamiento: quias, carties, ofros
Tratamientos y condiciones ambentales:
- Contenedores: antparastos y preservacion
~ Montajes: humedad, uz, polvo y suciedad.
‘Coniro de calidad

tca, practcidad

3. La luminacién en la obra grifica

Los efectos de la Uz on a oora gréfica
- Resistencia a a luz ce los papeles y soportes.
- Caracteristicas fsico-quimicas de los soportes: papel, tefas, pldsticos, otros.
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‘CES.S Determinar el procedimiento a seguir para pianificar auditorias intemas de los
procesos de Ia indusiia grafica, que pemitan icentiicar sus debildades y actuar
para corregi desuiaciones.

CES.5 Crear un plan de acciones preventvas y correctivas que puedan apicarse en
105 procesos de la incusiria grafia, cescribiendo actuaciones y el segumento a
reaizar, asi como la foma de regsirar las acciones para que la informacion se
Pueda guardar por un perioc Ge tiempo marcado en 1 estandares de caidad

Contenidos

. Procedimientos de homologacién de nuevos materiales en procesos de la
industria grafica )

=" Requsios de los materiales empleados en los procesos de a ndustria réfica

- Procedimientos de homologacin ce materales de [a indusiria grafica

- Planifcacén de pruebas con nuevos materales

~ Establecimiento de valores de referenciay ioerancas.

- Técnicas de mecicion y preparacion de materaies.

- Equipos de mecicicn y ensayo, Procedmientos de calbracién y mantenimiento.

_ Diferentes formas ce evaluacién,

© Departamenos impi cados.

* Audtores,

- Calfcacion de proveecores.

~ Catilogo de proveedores homologacos.

~ Sequimiento durante as entregas.

* Caldad concertaca,

~ Ventaas e nconverientes.

 Establecimiento de ensayos ce calidad. Ensayos fisicos y ensayos quimicos.

~ Acreditacion de calidad conceriada

2. Andlisis de productos no conformesn en procesos de a industria grafica
- Clasiicacén e defectos e la industia grafica.
* Relacién de cefecios con los niveles ce calidad.
© Margenes para a conformidad de los progucios gréficos.
* Anisis de las causas de los defectos
- Acciones de prevencién y de corecein
~ Procedimientos para la de segregacion de productos no conformes
- Medios y itles para la recogida y cusiodia de proguctos «no conformes
- Procedimiento ce tratamento de procios no conformes.
- Evaluacion de la mportancia.
~ Invesigacion e las causas
- Control e las acciones correctivasipreventvas.
- Regiiro delratamento de productos no conformes.
~ Clasiicacén e defectos en productos de la ndustra grafica.
- Defectos de impresion.
_ Defocios de color )
~ Defecios de acabados de sobreimpresion
- Defecios de regstro
* Relacién de cefecios con los iveles ce calidad del proceso y del clente.
* Margenes para la conformicad ce los producios

3. Calibracién y mantenimiento de [os equipos de inspeccion, medicion y ensayo.
Procedmieno oe callracién y mantenimiento e o6 equipos e nspeccén,
medicion y ensayo

- Plan de calbracion.
2 Normas de aplicacien.
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- Condiciones ambientales de almacenamiento para los diferentes productos.
gréficos
- Normas técnicas de sequridad
- Preservacién.
_ _ adecuado ordenariento. )
- Identiicacion e las condiciones de recepeidn.
- Registio y stiouetado.
~ Fecha de entre y proveedor
- Pruebas de inspeccion.
- Identiicacien e as condiciones de almacenamient.
- Condiciones de temperatura
Z Condicones de humedat.
= oilamiento
- Identiicacien de las condiciones d clstrbucién.
~ Gestién de almacén de materias prmas.
~“Distribucion
* Demanda.
Z Consumos.
- Conservacion de materas primas.
=~ Ventiacien.
Z Juminacin.
Z fcceso.
* Temperatura
* Humecac.
- Normatiya de seguridad y prevencin.
~ Fichas tecnicas de seguridad
~ Manpuiacin de cargas.
- Manipuiacin de procucios quimicos
~ Usoy consevacin ce EPls.
~ Almacenamiento de productos quinicos.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la uidad formativa 2 debe haberse superaco a unidad formava 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: GESTION DE COLOR EN PROCESOS GRAFICOS
Codigo: MF1674_3

Nivel de cualiicacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1672_3 Gestionar lareproduccion del colr en 103 procesos gréficos

Duracidy

0 horas.
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RP3: Establecer los pianes de control en los diferentes procesos de fransformados de.
papel, carion y olfos soportes raficos, en colaboracicn con el responsable e caidad,
Gefinendo las nspeccones, ensayos y pautas ce autocontol para garanizar que 0.
productos en proceso de fabricacion cumplen con las especificaciones esiablecidas.
CR3.1 Los puntos citiccs 2 contolar en os procesos e transformados se
Gelerminan anaiizanco incidencias dei histérco de producios no conformes y riesgos
de no_conformidades potenciles, garanfizanco el cumpimiento ce pormaiiva
especifca: farmacia, sequidad almentara u otras.
CR32 Las pautas de autoconiro para ias nspecciones en [os dferetes procesos e
fransiomiados se definen, en. colaboracen con o resposable. de  caida,
estableciendo la periodicidad. el po de control, 10s valores de referencia y las
tolrancias,los materiales y Ios equipos de contro u oiras pautas que se consideren
CR33 Los valores e referencia y las tolerancias para variabies medibies de!
prodcto: resistenc, fuerza de refomo e hendiGos, fuerza de apertura u ofras, se
Geferminan en funcisn de los resutados requeridos para fa correcta funcionalidad de!
producto en posteriores procesos.
CR3.4 Las nspecciones y ensayos necesarios en el procsso de tioguelado se
establecen detallando los punios a confrolar. registo de troquel, resistencia de los
hendidos, caldad en o5 cories exterores U oiros.
CR3.5 Las inspecciones pecssarias &n el proceso de elaboracion de carén ondulado
52 stablecen detalando los puntos a contolar: formato, espesor, consistenci,
Siabeado, encolado, acanaiaco u olrs.
CR35 Las inspecciones necesarias en e proceso de elaboracién de compleios se
establecen detallango 0s puntos a controlar dmensiones, oramaje, consisienci,
fuerza de deslaminacion, elongacion del material, defectos Gé aminacion U olos.
CRA7 Las inspecciones necesarias en el proceso de eiaboracin de envases,
embslajes y aricuos de papsieria se ssiablecen cetallando los punios & confolar
tamafo, pegado, mpresion, estampacicn o marcado, fuerza G apertura, ausencia
e manehas, araazos o 68108 G Cola U ifce.
CR3.3 Las inspecciones necesaras en el proceso de fabricacién ce aricuios para
uso domesteo e higiérico se esiablecen Getallando fos puntos a contoar: tamafo,
impresion, goftaco, plegado, bobinado U oros.
CR33 La lsta ce inspecciones y ensayos para cada tipo de producio en las
operaciones de transformados se definen en un plan del control, en funcion e las
especiicaciones de cliente y G 05 reguisios legaies asociados
CR3.10 Los resulados de 1a inspeccion y conirol de os parametros medidos durante
105 procesos de lransformados, se regisian en un archivo o documento habiitado,
gaanizando e dspeniidad y f conro e 0 egiros drant U tempo minirs
CR311 Los procedimientos de trabajo a sequir en los diferentes puesios el
depariamento se estabiecen, secuenciando las acciones a realzar y especiicando
Ios coniroes que deben reaizarse on cada caso, egistanGolos documentamente en
las fichas o documentos habiltados a efect.

P4 Gestionar ¢l ratamiento a seguir con Ios productos eno conformes en procesos.
de transiormados de papel, cartén  oifos soportes graficos, analizando las causas, para
asegurar que son segregados del Tujo productvo y gue se cumplen los mecanismos.
necesarios para su atamento.
CRA.1 La Sstematica para el ratamiento de 1os productos «no conformess se define
en un procedimiento escrio que estabiecs s pasos a seguir para identicarlo y
segregaro garantizando su conirol
CR43 El protocolo @ seguir con ios producios no_conformess se define
estableciendo las zonas de ubicacién y o mélodo de entficacén en ol que se
indiquen las causas de no conformicad
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RP2: Determinar las colas y achesivos a utizar en los diferentes procesos, definiendo
sus caracteristcas y proplecaces para garantzar la correcta adnesion de los materiaes.
¥ cumpl con los requerimientos esisicos y uncionaies Gel producio.
CR2.1 Las coias y achesivos a ulizar en los procescs de encuademacén y
transfomados: cola fra, hot mef, PUR u olros se seleccionan atendendo a la
naturaleza del mateia 3 unir y 2 sus caracierisicas superficiales, garantzando una
pelicua e cola unforme y 1a maxima resistencia  los agentes exteos.
CR2.2 Las propiedades Igantes y de secado de las colas y adhesivos se definen e
acusido a as caracteristcas de (o8 soportes a uni, buscando la compatiiidad entre
elos,y las necesidades de la produccion en cuanio a eficacia adnerente y tempos
de secado,
CR23 Las caractersicas fisco-quinicas de las colas y adnesivos se_gefinen
buscands a compaibiicad con & Metogo o sisiema de apicacion. adaptandolss
mediante fa adicin de productos auxiiares, optimizando su_ funcionaidad y
rendmiento. N
CR2.4 La ientiicacion de Ias colas y achesivos uliizados se garantiza, mediante
correcto etiquetado. de ios _producios, cumplimentando el documento de
especficaciones y regisirando en Ia ficha técrica de caca uno sus caracierisicas y
metodos ce apicacicn
CR25 La actuaiizacion del documento de especiicaciones se realza cada vez que
52 broduce aigin cambi o aleracion en las propiedades yio caracteistcas de las
colas y adhesivos establecicos.
CR2 Las instrucciones ge maneio se establecen en Ia fcha técrica indicando las
heniamientas y (ties més adecuados asi como el méiodo de Uso més Sequro,
apicanco s normas de sequridad, salud y proteccicn ambiental vigente.
CR27 La prevision del consumo de colas y adnesios y su comporiamiento en
méquing se determina mediante fa valoracin de o3 ensayos previos, optmizando &
reacién enie el consumo  la ficacia de pagado.
CR2.3 Las colas y adhesivos  ullzar en envases que vayan a fener confacts con
alimentos se determinan ce acuerdo a las obigaciones (egales estableciias en la
normativa vigente en reacion a los materales en contacto con almentos.

RP3: Comprobar las caracterstcas de los materiales de produceian verficando aue.
cumpien fos crterios de calidad establecidos por la empresa y con [0s requerimientos.
5enicos que garanticen su adecuacion a as hecesidades de! producto grfico.
'CR3.1 Los procedimientos de calidad estableccos por (a empresa en relacion al
conirol de los materiales de procuccion se analizan, comprobando las indcaciones
Sobre ensayos para ¢! confrl de fas diferentes caracteristcas de cada product:
soportes, lintas, colas y otros, asi como su periocicidad, 1os valores de referencia y
1as toerancias de calldad aceptadas.
CR32 Las muestras & contolar de cada lote de material recepcionado se
selectionan siguiendo ias instucciones especiicadas en Ios procedmientos e
calidad establecidos por la empresa.
CR33 Los equipos de medicion y ensayo se preparan segin las mstrucciones
defiidas en [0s procecimentos de calidad yio por ¢! fabricante, teniendo en cuenta
Ias caracterstcas 3 controar.
CR3.4 El ensayo de los dferentes materales de produccién se realza siguiendo las
instrucciones de los procedimientos de calidad y con la periodicicad establecida para
cada too de materal,registrando fas mediciones en las fihas comespondientes.
CR35 Los valores obienidos en Ios ensayos realizacos se comparan con los
esténdares de referencia estabiecidos, comunicando al responsable de caldad los
materiales cuyas variabies estén fuera de los margenes de oleranci, aduntandole
1a iha con laé mediconss reaizadas.
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No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse:
necesariamente mediants cerramientos.

Las insialaciones y equipamientos dsberan cumpir con Ia pormativa incusirial & higiénico
sanfaria correspondiente y responderén & medicas de accesibidad unversal y segurdad
e los participantes.

£l nimero ce unidades que se deben disponer Ge [os utensiios, maquinas y herranientas
ue se especifican en ¢l equipamiento de (o3 cspacios formatvos, sers el sufcente para un
minimo de 15 alumnos y deberd incrementarse, on su caso, para atender a ndmero superior

En e ceso de que la formacién se dria a personas con discapacidad se reaizarén las
‘adaptaciones y fos austes razonables para asegurar su paricipacicn en condiciones de
iquaidad
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DE INCIDENCIAS Y MANTENIMIENTO EN PROCESOS DE
TRANSFORMADOS

Codigo: UF2813

Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva se coresponde con la RP3 y RPE

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1: Resolver con eficacia fas incidencias téenicas y de produceidn mas comunes en los

procesos Ge_transfomiaces, & parir del dagnéstico de sus causas, mediante

operaciones técricas en las méquinas y equipos de produccion. _
CE11 Describir y clasiicar l2s incidencias y los defectos mas comunes producidos
en los disinios procesos de translomados de papel, carn U olros. sopories
grificos, centifcandolos con las posibies causas.
CE12 Defii los slementos crficos de proceso de elaboracion de cartén onduaco,
Susceplbies de provocar erfores o MCdeNGas en el OGUCTD Y10 en &l Proceso:
calidad de los materales, canal de la_onda, temperatura del rupo ondulador,
encolado de las caras con la onda, tamaio y posicién de s hendidos, ausencia de-
Siabeado y abaraullac U O1ros, xpleance 103 paramelros ce referencia y las pautas
para su contro
CE1.3 Defin los elementos crtios el proceso de troguelado, susceptives de
provocar errres o incidencias en ef producto /o en el proceso: ajuste del troque
Tespecto al soport, a coffecta separacion y evacuacin de los poses, ajuste de la
presién ce troquelado, estado el troque, calidad de hencido y del corte exterior =!
Tebale de las conirafomas, fa profundidad y e registro de estampacion u ofrs,
Expicando los parameifos d referencia y 3 pautas para su cortro
CE14 Define os elementos citcos del proceso ce fabricacion de sobres, envases y
emoalajes, suscepthies de provocar ermores o incidencias en el product yio en €l
proceso: veloodad, Sncronizacon de ementcs, abastecmients de producios ¥
materales, defectos ce impresin, fata de paraefmo en cortes y hendidos, defectos en
125 LA10NeS U i, expicando Ios parameos e referenciay a3 pautas oara su contol
CE1S Defint los slementos cricos del proceso e elaboracion de compieios y
ratamientos superfciaies en papeies, carlones y olros materals, susceptities ce
provocar errores 0 incidencias en el producto ylo en el proceso! velocidad de la
maguina, contrl de 05 elementos de enlrada y de tensi, de [a temperatura, de las
presiones, de la viscosidad y cantiad de cola, de 105’ ocilos transportacores,
céluas de carga y cintas antipegado, de los rebobinadores, cuchilas de corte u olros
mecanismos de aimentacion, paso o salda, expicando los parametos e referencia
ylas patas para su coniro.
CE18 Defini los elementos criticos del proceso ce fabricacion de artculos ce
papsleria y otros ariicuios de papel y carton, suscepibies de provocar erores o
ncidencias en el producio yio en el proceso: ajuste, reguiacion y sincronzacin e
las cferentes unidades gue constiuyen fa linea de produccién, mpresidn, gofiaco,
tintado, aromatizado, corte, plegado  oifos, explicando los parametros de referencia
y1as patas para su coniol
CEL7 ldentficar las materas primas y los materiaes y productos audiares
requeridos para la produccién en s diferentes lineas de ransiormados: sopories
papeleros, soportes no papeleros, materiales compieios,finfas, bamices, dsolventes
¥ material de limpieza, formas presoras, troqueles, colas  adnesivos, oranzas,
materiles para asas de bolses, alambies o grapas, U otros, valorando sus
caraceristicas, requerimientos tecricos exigibles y necesidades de uso.
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‘Organizacién de los elementos en e espacio tridmensional:

- Ellenguaje de a inea en la representacion de laforma. Linea y espacio,
linea y votumen

- Forma, luz y volumen. El tono-confinuo com téenica de representacidn.

- Estucio del Claroscuro,

£ color en a representacibn ardfica. Valores consiructivos, Gescriptvos y

expresivos del color

- Mecanismos fisologicos en a percepcién del coior.

~ Color, psicologia, smbologia y cufura.

_ Las transparencias y su lenouale

Elementos propios e [a arfica

" Pituray obra gafica, procesos mixos.

~ Procesos aplcabies de la Estampacion y de a confeccion de matices en el
dibuio

- Lagréficay laustracién

* Los medios de la grfica aplicados a la produceién d obra inica, Técricas
mistas de gréfica y cibuo.

4. Aplicacién de los elementos grafico plésticos

Planificacicn del proceso piéstco. Puntos de partida y condicionantes previos:

- Aniisis de elementos que inciden en & proyecto

~ Resutados buscacos: Definicién de las necesidades conceptuales, formales
y estétcas

- Caracteristicas del proyecto: tenicas y econmicas

- Griginal aportaco por el clente: editor, artista, galersta, particular

‘daptacien del boceto a las caracteristicas proias del proyecto:

- Adecuacion a os elementos graficos ' composicion

~ Evaluacien el grado d compiejdad

- Caracteristicas técnicas: Sistemas de mpresin, técnicas a
tlzar, tamafio de las matices, lamafo y caidad del sopor,

- Caracteristcas econamicas: vaoracion econémica de los elementos anfercres
(Optimizacién dei resufaco final

Usode las indicacionss preesiabiecidas en i proyecto de Obra Gréfica Originat

= Formato de la imagen y del page!

- Dimensiones de as manchas y color

~ Relacones de disposiccn iralen cuanto & mergnacin y marcado de a pancha

* Proporcionaidad tenienda en cuena a magen final

- Utiizacion de las técnicas araficas establecicas: calcografia, ografia,
sengratia, xlografa, digial, moxta

Desarrolo de bocetos y croqus:

- Abocetaco de obra grfica original

Z Creacion de las formas basicas

- Seleccion y uso de los elementos grifcos: Relacion entre fos centros de.
atencion y las lineas de fuerza

- Recursos grafico-plastcos propios de las técnicas de grabado: relacén finea
y mancha, aplicacén del coory transparencias

- Elementos ce la esiructura compositvas contenido, signiicaco, expresivicad,
pautas y premisas de! proyecto

Presentacion de Ia imagen finalsimulando con a mixima fidelad posibe la

obra defntva:

- Maquetacion: bidmensional, ridmensional

© Tamaio: Formato de la imagen y del pape!

Z Colores: Transparencias, texturas, onos, elementos gréficos elacionados
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- Tintas.
- Secuencia de mpresion
© Método de generacion del negro
Z Lneatura
- Todetamado
* Contraste ce impresién
Eaquiibrio de grises.
- Calded y operatidad de! prfl d color
- Gestién de color e un dispositivo de Impresicn a color desde el punto ce vista ce
1a gestion de coor
- Estabildad el dspositvo
- Carta de color que se cebe utlizar para crear ol perl
T Loctura colormetica oe Ia carta de color
~Crearel el de color
- Cartas de color imoresas sobre diferentes soporiss
- Software para la creacion cel perl
- Instrumental de medicién, espectrofotométrico o colormétrica
© Perfi Ge color a partr de as mediciones

3. Perfiles de color a utilzar en un fljo de trabajo de reproduccion
- Gamas de perfles de color
- Dispositvos de enirads, salica y visualzacion
- Cartas Ge caracterizacion utizadas para la obtencin ce s perfies.
- Anisis de perfles propuesios
~ Comparacian de las gamas e colo enire perfles SRGB y Adobe RGB
= oneidad de uno y 01 para / emuiacion del color da spositvos CMYK.
- Gamas de color de perfles de rabejo CMYK
- Impresicn offet y huecograbado.
__Areas de las gammas de colordeun dispositvo no obteribles en ¢! ofo.
- Seleccion e perfles en una apicaccn
= Caracteristcas el origial
* Sisiema desino
Z Condiciones de observacién
- Comprobacien ce calibracin y caracierizacion de los equipos de prusbas con
perfies ce color 7
- Comprobacién n dispositvos de visualizacin ef perfi del monior
- Verficacién de la caitad y operatividad pers Ge color el mismo
-~ Recomendaciones dadas por nomas nacionales ¢ intermacionales.
- Directrces para a conformgac perédica de un perfl de color
~ Comprobacion del perf ! cisposiivo de pruebas
- Verficacién cel grado e cumplimiento ce los estindares nacionales o
ntemacionsies en vigor

4. Actualizacion y mejora de los sistemas de reproduccion del color en diferentes

fujos de trabajo

=" Ventajas ¢ Inconvenientes del uso de os difrentss modelos

Z Nuevas tendencias sobre evaluacibn cuantiatva de dferencias de color de
imagenes
- Ventajas e iconvenientes.
_ Métodos de comparacion adicionales.

- Falta e detalie &n fa reprocuccibn ce una imagen
- Confraste en luces, sombras y tonos medios,

- Procadmienos ce medeion cuantiatva del contraste de impresion en luces,
‘sombas y tonos medios.
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CR3.3 Los datos relativos & Ia fabricacion de productos, a las lineas de envasado y
al sector al que pertensce o clients, se fionen en cuenta y se regisiran con el in de
consicerarios en e posierior poceso de disero

CR3.4 El proceso te produceién de fos envases y embalajes actuals, se define,
valorando: i tipo de caja, materiles, sistema de impresidn, toqueiaco y demis
aspecios con e in de obiener una plarificacion de fabrcacin con ef minmo cosie y
maxima productidad

CRA.5 El producto a envasar o embalar y ol sector al que perienece (hortodnuticoa,
ndusiral, almentacion et otr0s), s= analiza, valorando Ia naturaleza del mismo,
las medias, cantidad, peso, posicién y disposicen para a opimizacion e
superfcelvolumen

CR35 El envase primaro se analiza en todos aquelos aspectos que afecten a
disefo estructral, Tales como: materia con i que esté fabricado (v, pasico,
cartén entre oiros), comporianiento mecanico en ef aimacenamiento y ransoorte
(fragildad, posicion, autoportante, enire otos), condiciones cimatcas (humedad y
temperaura), exposicon en ¢ punto de venta, recciado y medio ambiente ¢
interaccén en a cadena de suminiio.

CRA. El envase secundaro y terciario (embalaje y reembalaje), se anaizan en
todos aquelos aspectos que afecten al iseo esiuciral: otmizacion de superfice
 volumen de carga sabre & palet (canidad, disposicin enlre otros), materil con &1
Que esta fabricado (plastico, cartén entre Ciros), comporiamiento mecanico en &
almacenamiento y transporte (posicen, cireccion de canal  fibra enire otos),
condiciones cimélicas (humedad y temperatura), comportamiento en e punio e
venta, recicado y medio ambiente & ntefaccién ena cacena de suministro.

CR33 Las fases actuales de ia cadena logistca, s definen. recogiendo en
nforme del proyecio. (08 Gatos. relaivos & la ergonomia, < agrupamienio, &
apilamiento, i cisposicion y estabicad Ge a carga y ol ipo de transporte.

CR33 La exposicin del producto en el punto de venta, se analiza, valorando la
interaccén delproducto con el liente: uso, compra, franspore y otos.

CR3.10 Los resutados del analiss del cclo compio del produicio se recogen en un
informe que se acjunta a la carpeta general del proyecto que servia de base para la
bisqueda ce nuevas soluciones de disefo estructural

P Desamollar o royeeto de disefo estuctura, apicando fa nomatia y disposicones

Iegaies del sector o enases y mbalaes paa cLmpi con  egiscin vgen'e
CRé11 La nomat que fect a s enases ) embaeies e apica e f proceso de
disefo, Ge. manera’ que ¢ proucto dsefadocumpla. oo requisios legaes
estabiscidos en 0dcs s aspecios: mateas primas, ensayos de. materaies y
catampilas de cadad, pesos. maximos, materaies Hodegrocatics, mercancias
pelgrosas yoiras
CRé2 Las nomatvas de los abrcantes de productos  de envases y embalaes
(1503000 u'otfas). se apican en of process Ge disef, produccin y fabricacn
Cumpiendo 251 con a nomaig vgents
CRA.3 E1 comportamento normalizado del ervase y embaae, se garantiza en o
Gesartollo Gl Siseio, a0 largo e fodo o circuo de vide del produco, cerficando
nciante estampiias noimalzadas, os vaores establecdos po 133 Homas UNE
Sobre ensayos de compresion, mpaco, caida e y oirs.
CRa4 Las romas secoraes tais como: codifcacen nfemacional de fipos de
envases y mbslies. cosmétca, almertara, farmacéutica y de asociacones aue
enen isefos exclusios para el secor y nomaiva especiica, se apican en su
casd en los envases y embalaics Ge acuerdo a producta dsenado. palelas, caas
pera uias, caas para pescado y oiros . b
B4 5 65 crvascs y cmbaiaes paa prodicios Ge exporacn se dcian,apicanc
los normas cspeciicas de cada pais por clempio: USA (rega 41 de ferocarmis)
Francia (norma Gaia), ndicando & a memora el proyecto sy umglimients
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RP3: Elaborar los boceios, estudios y dibujos previos y fnales que fomaran parte del
Projecto de Obra Grafica Ongina, por medo de las tecnicas crafco-plasticas
estabyecigas, para definir visuaimente 0d0s Ios pormenores del encarco yio proyecto ce
Obra Gréfica Orginal.
CR3 1 Los bocetos se dibujan reaizando las formas basicas y estableciendo las.
reaciones entre los centros de atencon y las lineas de fuerza deindos en los
estudos previos
CR32 Los procesos de bocetaje se realzan teniendo en cusnia las técnicas ce
Grabado y estampacion establecidas en ol proyecto de Obra Grifica Original
Utizando los recursos grafico-plasicos de forma apropiada 2 las posibiidades ce
los medios previstos.
CR3 3 El grado de compisidad y el ivel ge desamollo de Ios bocetos se adaptan a
las caracteistcas técnicas y econémicas, asi como a las necesidades concepiuales,
formales y estétcas especifcadas en ef proyecto o encargo
CR34 Los dbujos y bocetos se realizan baséndose en el andlsis y fa
experimentacicn de las posibiidades expresivas de las técnicas de representacion
el tono continuo y el Ienguale de Ia mancha en cuanto 2 gesto y calgrafia; de 'a
linea y su lengueje en cuanio a sensibilzacion, movimiento y espaci.
CR35 Los Gbujos y bocelos s realizan basdndose en ol andisis y fa
experimentacicn de las posibiidades expresivas de las técricas de representacion
del lenguaje del color 4yuxtaposicion, superposicicn, mezcla u offos — en cuanto a
aspecios fisicos, pscologicos, amonicos, ce normalizacin u olros
CR35 La esinuciura compositiva estabieeida para la consiruecién ce fa imagen s
plasma en los bocetos en funcion Gel contenido, del signicad, de la expresividad
buscados en la Obra Grafica Original contemporanea y partiendo de las pautas o
premisas previamente establecidas en el proyec.
CRA7 La experimentacion con las distintas tSenicas grafico-pldsticas y mecios de.
ereacion de imagen durante 'a reaizacicn ce Ios boeetos se rabaja buscando una
aproximacién a las necesidades formales, de signifcado y expresivas ce fa Obra
Gréfica Orginal contempordnea.

RP4: Realizar la imagen fial completando su consiruccén, en cuanto a las
Caracteristcas estlsficas y técnicas Gefinidas en ¢f proyecto para su presentacen al
Glente yio su uiizacién como origina de Ia Obra Grafica Original.
CRA.1 La consinuceion de la imagen final se desamolia utlizando los dibuics,
fotografias, infografias u ciros documentos arafcos generados 1o fargo de ios
procesos de bocetaje como instumentos de cefinicien formal ce la misma, de forma
que se martenga lo establecido conceptualmente en ef proyecto de Obra Gréfica
Onginal.
CRA.2 La imagen final se elabora siguisndo las incicaciones preestablecidas en o
proyecto d Obra Gréfica Origina. formato, dimensiones de las manchas, reiaciones.
Ge disposicion final en cuanto a marginaci, poporcionalidad u olras variables.
CRA3 Las tscnicas grafcas establecidas s utizan adecuandose a l0s resultados.
esperados y buscando la doneidad en 2 construceion de la imagen final
CRA 4 La imagen final se presenta simuando con la maxima ideidad posble o
tamafio, s colores, o soort, o acabado u oiras variables Ge la sstampa cefinidas.
en el proyecto de obra gréfca orgina.
CRA 5 Todos los documentos generacos en los procesos de bocetaje Junto a la
imagen final se incluyen en & proyecio de forma ordenada, garantzando su
conservacien y ¢! acoeso a su consulta curante ¢l desarmolo Ge las siguientes fases.
de trabaj.
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- Variaciones de precios, consumo y nivel de existencias de los inventarios.
~ Monio ce las aduiicons cfectadas por 1po de malerily proveedor y
- Consumo de materiaes.
~ Control ce Inventarios.
Z Previion de exisiencias.
- Proceso de recepcién de materiles.
- Comparacion aloaran —pedido
Z Controlce caliciad cel materl.

3. Condiciones de almacenamiento de los materiales  (recepeién,
almacenamiento, distribucion). 3 "
" dimacenamiento de los materiales. Organizacien y planifcacin. Division del
aimacén
- Normas técricas para el slmacenaniento de: papel, formas impresoras, tintas,
disolventes y producios nflamables.
- Equipos y medios de carga utilzados
- Condiciones ambientales de aimacenamiento para los dierentes producios
gréficos
- Normas técnicas de sequridad
- Preservacién.
_ _ adecado ordenamierto. .
- Identiicacion e las condiciones de recepeidn.
- Registio y stiouetado.
- Fecha de entre y proveedor
_ Pruebas de inspeccion.
- Identiicacien de las condiciones de almacenamient.
- Condiciones de temperatura
Z Condiciones de humedat.
Z Aplamiento
- Identiicacien de las condiciones d clstrbucién.
~ Gestién de almacén de materias primas.
~Distrbucion
* Demanda.
ZConsumos.
- Conservacion de materas primas.
= Venlacién.
Z luminacin.
Z fcceso.
* Temperatura
* Humecac.
- Normatiya de seguridad y prevencién.
~ Fichas técnicas de seguridad
~ Manpuacin de cargas.
- Manipuacin de procucios quimicos
~ Uso' conservacin ce EPs.
~ Amacenamiento de productos quinicos.

Orientaciones metodol

Para acceder a la unidad formativa 2 deb haberse superaco a unidad formatva 1
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RP7: Desamoliar investigaciones y ensayos enfocados a crear nuevas técnicas.
contemporaneas e procesado de matices considerands s correntes artsticas actuales
y dando respuesta a los requistos que se plantean en os dferentes sstemas de
CR7.1 La actualizacién contnua sobre nuevas técnicas y materiles de Uso en la
creacion ce marices se adguiere medane f contacto directo con proveegores,
publicaciones especalizadas y asistencia a cursos, seminaros y otos.
CR7.2 £ conosimiento de las correntes estéticas contemporéneas se adauiere &
iraves Ge feras, galerias, exposiciones, publicaciones  ofras fuentes, pemiiendo
valorar su infuehcla en nLesiro campo visual y su posibe apiiacion en a realizacer
e obra grifica original
CRY.3 1 proyecto 0 boceto que presee unas caracterisicas de Gicl traslacion a
un proceso conocido de creacin de matrices, s¢ estudia y analiza siuando un punto
e partida de proceso investoacor avocado a una Gptima fesolucién delproblema.
CRY 4 La bisgueca de documentacicn apropiaca el reconocimiento de procesos.
conocidos semejantes, se realza establecendo unos pardmelros mciles de rabajo
conducentes al Gesarrollo ce la experimentacion y la investigacin propuestas.
CR75 Los umbrales necesaros en el contol de los parémelros a apicar en fa
investigacién se establecen eigiendo una imagen grafica que los contenga .
posiiite e posteiortestaco de las sucesivas fases ce la s
CRY.5 Los procesos més acordes en a consecucion de los objetivos a alcarzar enfa
experimentacicn de las nuevas téonicas se deccen y aplcan soore la seleccién de.
los materales considerados mas idéneos en a investigacén.
CR7.7 Los nuevos métodos de creacion de mairies se investioan sobre materiales
onocicos 0 novedosos contrastanco s resuitados y valorando su posile utizacién
en futuros proyectos.
CR7.5 La aplicacién de fas nuevas tendencias artsticas e ensayan sobre distintos.
materiales_obleniendo matrces novedosas, valorando las. dficutades en su
reaizacien y os resuitados ostenidos.
RT3 Las prusbas de estaco necesarias en i control ce Ios resuitados obtenidos,
se estudan y analizan cotejando 0s resultados obtendos con el proyecto o boceto.
CR7.10 Los procesos investgados se sitemalizan stableciendo un método ce
validacién y garantia de Uso en a creacién de matnces de Obra Gréfica Origial

RPS: Apicar las medidas necesarias de prevencibn ce riesgos para garantizar
condicionss de seguridad, salud y proteccién ambiental cumpiendo fas normatvas
vigentes.
CRB.1 Las condiciones de luminacién necesarias mds adecuadas para preservar fa
salud en i rabajado -seqin normativa laboral vigente— se apican durants odo
proceso de trabejo tanto en a Zona de ordenadores, piofers, U olras. Como en a c.
montaje, cabina de acidos, Zona de lmpieza y o1os.
CRA2 La manipuiacion de los slementos quimicos: reveladores, fiadores,
opacadores, mordentes, disolventes, bamices, y ofios se realza manteniendd
correctament ventiados los lugares de trabajo y siguiendo la normativa vigente.
CRB 3 Los residuos resutantes en o diversos procesos se fratan de acuerdo con la
rormativa de proteccién ambienta apicable
CRA4 Todas las operaciones llevadas a cabo durants los diferentes procesos de.
trabajo en mesas, ableros, silas, ordenadores, y Ofros se fealizan en las
condiciones ergondmicas esiabiecidas en la nomaliva de prevencin de risgos
Iaboraies vigente.
CRS 5 Tocas las z0nas separacas que se deben establecer en i Taller mordients,
impieza, amacén, entinado, u oiras. se sefalan atendendo a la adecuads
indicacién de las zonas de posible riesgo.
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- Reduccién de la huella de carbono
- Recclae de materiales
T Gestion de residucs

2. Optimizacion del paletizado

P Tioologias de pallt y sus caracteristcas.

~ Normas esténdar de tamafos de palet ANSI, S0 3678

* Normativas de atamienos flosanitarios: NIVF_15 (ISPM-15)

- Especicaciones de pesos  alturas estandares.

T Caractrisicas y funcionamiento ce los programas de optiizacion
Mécios especiicos de optimizacién de paietzado. Subméduios:
Rectanguloloval, boisa, dincrofbotela o rapeci.

3. Optimizacién de la carga de camin ylo contenedor

- Tipologia de carmiones y oros medios de transporte terrestre

~ Tioologia de contenedores maritmos  aéreos.

* Limites ce pesoy dsinbucién para contenedores estindar

* Piande cstiva

- Reglas generales para embalar un contenecor

~ Instalacionss ce sequridad centro del contenedor

© Caracteristcas y funcionamiento ce los programas de optiizacion
Mécios especiicos de carga de camibn y contenedor de ransporte.
Ogtimzacian logstica

- Representacion rafica de los pallets, camiones, contenedores y otos, con 05,

osaicos y capas de producto que canstiyen [a carga,

- Reducasn de fa sl de carbons en & ransporte
- Rutas verdes y sosienioes

Orentaciones metodolsgicas

Para acceder aa unidad fomativa 2 debe haberse superaco a uidad formativa 1

Critrios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaiced ce Ia familia profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: REPRESENTACION Y REALIZACION DE MAQUETAS, MUESTRAS ¥
PROTOTIPOS DE ENVASES Y EMBALAUES Y OTROS PRODUCTOS GRAFICOS.

Cédigo: MF2222 3
Nivel de cualficacion profesional: 3
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2222 3 Representar y reaizar las maquetas, musstras y prototpos de envases
embaias y oios productos arafcos.
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- Especificaciones del producto. Muestras o maquetas.
~""Defiicin e sistema d impresion de muesira clente.
~ Moriologia de' punto de ram, Gefncion de coniomos, ineatura del original,
materales, procesos  fecursos para su correcta produccién
- Materias primas, producios y materiles auxiiares especicos en los dferertes
procesos e mpresion
= Clasficacion de materiales necesarios para el proceso de impresion, para os
diferentes sistemas
- Asignacion de recursos humanos, equipos y materiles
~ Eierios pera dimensionar un process prodUCiNO.
 Esiudio de necesidades.
- Planifcacén y lempos de produccien. .
~ Apicacn o 05 cuadros de mando en produccién

2. Intervenciones técnicas en maquinas y equipos de impresion
=" Analsis de os diferentes sistemas de mpresin, offset lexcgrafia, serigrafia
huscograbaco, tampografa e mpresion cigtal
- Estudo del esquema de los principales equipos de mpresicn
_ Defiicin puntos princpales de cada 5quipo o sistema de impresion
- Documentacion tecnica. Fases ce lrabajo. Caracierisicas
- Iterpretacién de documentacion técnica de las tareas o actvidades a reaizar
en los diferentes equipos de moresion
- Procedimientos tecnicos de ajuste  preperacion ce s méquinas mpresoras.
- Puntos principeles de auste ce os dierentes squipos de impresicn
- Aduacines duaniatrade. Regso documentalde s operaciones
= Parémetros principales de control durante Ia radas, para cada Uno de los
sistemas de mpresion
- Metodoogia enla gesiion de informacién de produccién, datos de
productvicad y ransiomacicn
- Fichas de los procesos de impresién.
- Documentacion necesaria para e control de 10 procesos ce mpresion
- Fichas tecnicas de los materiaes empieados y ce estandarzacion

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacisn: GESTION DE INCIDENCIAS Y MANTENIMIENTO EN PROCESOS DE
IMPRESION

Codigo: UF2508

Referente de competencia: Esta unidad formatva se corresponde con a RP3 y RPE.

‘Capacidades y citerios de evaluacién

(C1: Resolver con efcacia las incidencias técnicas y de produccion mas comunes en os
procesos de impresion en offset, huscograbado, ferograia, serigrafia, tampografia &
impresién digital, a partr cel dlaghistco de sus causas, mediante operaciones técnicas.
enmaquinas y equipos de impresion.
CE1.1 Describi las incicencias y Ios defecios mis comunes producicos en los
distilos sistemas de' Impresin ~offset, huscograbado, Texagrafls, serirafi,
tampografia o mpresion digita-, ciasiicndolos por los elementos que los provocan
e idenilficando las posibes causas
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4. Elaboracién de prototipos funcionales
Equipos wifzades. Caracterisicas y prestaciones.
Uso de hemamientas c medicion.
Ploter y equipos auxilares. Puesta en senicio
Desarralo volumétrico mediante el poteado
Soportes y materales utizaos.
‘Asies de profundidad y presin en el proceso e cort, hendico y perforado.
Montaje de (o3 prototipos. Doblado y corformacicn del snvase.
Pruebas de anaisis Ge comportamiento mas comunes

5. Integracién y comunicacién en el centro de trabajo
‘Comportamento responsable en el cento de trabajo.
Respeto a0s procecimientos y normas del cenro ce trabajo.
Interpretacién y efecucén con diicencia as nstrucciones recibidas.
Reconocimiento del proceso producto de a organizacion.
Utifzacion de los canales de comunicacion esiabiecidos en e centro de rabajo.
‘Adecuacién ai iimo de abejo de a empres.
‘Sequimiento de las nomativas de prevencién de riesgos, salud laboral .
proteceitn cel medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1. Asinar los recursos humanos, cquipos y materiaies el depariamento de
prempresion, coordnando.al personal 8 S carga y valoranco Iss. necestades
aperaivas e Ias maquines, <auipos  procesos, a1 como la lanifcacion ¢ nfomacien
{Eiica e loa. wabsos 8 reaizar para. opimzar . procucoan y gwranizar &
Cumpiiminto g 108 oges proviton
CR1.1 La fomacian thenca recepconada: érdenes de rabao, specifcaciones de
procicts, oninals, {eos, arehos nlemedos, muestes: nas tacss Ge
Cxandarizacin U G, Se’ revisa, comprobando. ue coniene fodos 1S dalos
Recesaios par stabiscer 25 Sperasanes especiicas en 08 proceeos prodCiNGS
RT3 The maquinas  eaupos de departamerto de prempresio: estaciones de
e, equpos omioos, RIPs, cschneres, fimadorss, equipos de cbtencin de
fomas mpresoras sisemas ce prucbas y s, Se asghan ieniendo en cuenia fa
Panifcacion d 1§ produceén. Csabiecda, comprosanto Que Sy operaNGad y
Tendmiento permi Cmpi con o8 ermpos pevis y Qe 5é cuman as meddas
Go segucad previas.
CR1 Ls dsponibidad de materas primas y oros clementos requeridos para los
ferinis orocesos de reimorEaen panarks, cindros, paniaias, 1IosaIMeros,
asrsones, ukaos e provesado, oner, Ita, papel  orcs saporis, CDs, DVDS 1
s, 8 verfica garanizands aué las cantcades se astan a o3 requermientos cé
12 producaon, omncando. 1ss  neesdaces Ce compras. & Gepanamenta
comesponderte
CR1.4 Las cferentes fases o tapas de os rabijos en prempresién: digtaizaciiny
raamients de magenes y orios, meaUEIECn, 120129081 Ge PTUSbas, MooSo
Go Vabejo, ovlencion de ormas impresoras U Gira, se estabiecen considerando
polcgiay requerinientos teoices 6l rodcio
CR1.8 La dnbucon ce o recursos humanos e deparamento de primpresi se
realiza, ferendo n cueria 05 Dazos pevios en ia panficacion, 39gnando
personal 3 a3 mhacuinas o eaipos Gel cepartamento sen suS capaccades,
Gesirazas y habidaces eircas y dterminanco fas treas 3 srectar
CRYS La coordinacion enre o/ personal mplcado en i sjecucion cel absjo se
ectia apizando prolocolos ds comuniacon Gefos en & empress, garanizanco
aue se rasmiten as condiciones de enrega ¥ aceplacion, as como 63 instncciones
O dcaiones sspecales e 0s aseios & s Que mienienen

P2 Supervisar 05 procssos productivos de prempresin, controiando los trabajos en
U0 para alcanzar os niveles de productividad, plazos y calidad establecidos.
CR2.1 Los criginaes e textos & magenes U oiros trabajos intemedos faciitados
para la reaizacion ce los dferenes tabajos de prempresin se veriican
comprobando que su estado, integridad y compatibidad pemita el cumplimiento e
los ‘crieros de_ caidad definioos, mommanco 8l clenie o a depanamenta
correspondiente las defciencias observadas.
CR22 Las dierentes fases o etapas el irabajo en preimpresién: dgialzacion y
atarmiento de {extos & imagenes, maquetacion, Imposician, obtencin de pruebas ¥
oblencién de formas impresoras se supervisan verificanco la calidad de ios trabajos
intermedios e idenificando posbles ncdencias en la operatvidad y en &l
rendmiento de los equipos de production, que afecten a cumpiimiento ce los
tiampos previstos en a panifcacian.
CR2.3 La supervisicn de Ios exios tratados se reaiza, en base 3 as insirucciones e
la orden de abajo, indicando con clardad Ios cambios y ausics que deben
reaizarse, UiiZandd ia Smbciogia sspecifca.
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- Situaciones de riesgo:
7 Rellenado y vaciado de equipos de flmacién y obiencién ce formas.
impresoras
- Limpieza de dispositos.
~ Riesgos de exposicidn a fusntes de luz perjudciaes.
_Procesos de insolacion y imacion de formas impresoras.
- Equipos de profeceicn indvidual en procesos de preimpresian.
- Datos de a evaluacion y su documentacion en procesos de preimpresién
- Riesgos exstentes.
~ Trabaacores afectacos
* Resutato de la cvaluacion
* edidas preventias propuesias .
© Procedimienios de svaluacian o métodos de medicién
~ Anisis o ensayo utiizado  ofra informacién relevarte
- Gestién de residuos en procesos de preimpresion
© Buenas pracicas ambientales en procsscs Ge preimpresién

2. Condiciones de seguridad en equipos y miguinas de preimpresion
- Requsitos legales en materia de sequridad exigbies en maguinas y qupos de
105 tiferentes procesos de preimpresicn
- Equipos nformaicos.
- Generadores e formas impresoras.
T Insolacoras.
* Procesadoras.
~ imoresoras.
~ Insirumentss ce mesicin: Controladores de humedad de! papel y ambiente;
temmémero, regla, metro y fexbmelro; cuentanilos convencional o
electrica; densitomelios, colorimelros y espectrofolomelros
- Declaracién ge conformigad e la Comunided Europea
© Requisiios legeles en materia mecioambiental g bles en méquinas ¥ equioos
propios de [0s dierentes procesos de preimpresion |
- Plan e mantenimiento
* Pian de higiene
~ Productos utizados en los procesos de prempresisn
~Fichas e sequridad
T Fichas teenicas
Z Instrucciones de manejo y amacenar
- _Etiquetado
- Utiizacion de productos menos contaminantes y pefarosos
2 Inspecciones por mecdacion de las autordades pernentss

o

3. Andlisis preventivo en seguridad de los puestos de trabajo en procesos de
preimpresion
- Estructura organizativa en el érea de sequridad y salud
= Organismos pibicos relacionados con fa segurcad y saiud en el rabaio
© Reprosentacion de los rabajacores.
- Comite de seguridad y salud
- Los senicios de prevencin:
- Tiologia
Z Rifinas basicas.
- Opligaciones y derechos ce los trabajadores en cuanio a la seguridad
- denificaciin y andlis's de los riesgos existente en los procesos de preimpresion
© Riesgos aborales en los lugares de rabalo
- Ergonémicos
~ Golpes con maguinas.
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‘Control por variabies © por atributos:
- Graficos de control porvariables  por aributos.

Z Plans de muested;

- Norma UNE 86.020 inspeceién por atibutos

- Tablas ge niveles ce caicad aceptables
Procedmientos estandares de contoly verficacion de la caldag
Normas IS0, UNE.

Punios crficos a cortrolar en roquelado:

- Resisiencia ce los henddos

* Rigoez del materia

Z Fuerzas de flexien.

Puntos crtios a cortrolar en o producto final de transformados o en o envase o
embaiae:

- Resisiencia ala compresién

- Alafverma de aperura

_ Dimensines def montaje o formacin del envase.

Punios cricos a cortrolar en ¢ pegad

- Paraeismo de pegado

C Caldad de a unicn de las untas encolacas

_Posicon de slementos que forman  producto.

Equipos de inspeccién medicicn y ensayo:

- Rigeimetro

- Torquimetro

- Compresor

Z Smuante

* Regla gaduada

- Inspecein visual.

Métodos de recistr de los resutados.

2. Homologacién de nuevos materiales a_utilizar en los procesos de
transformatlos de papel, cartGn y otfos soportes graficos.

Homologacién de provesdores en procesos de ransiomagos de papel, carién

oiros soportes gréicos

Catlogo de proveedores homologados en procesos de ransformados de pape!

cartony oiros soportes gréficos.

Crterios de acepiacion Ge las caracteistcas de los soports papeleros y no

papeleros

= Gramaie.

- Espesor

Tty

* Bancura.

Z Absorden

T Cohesion o fuerza de desiaminacien.

- Rigoez

Crerios de aceptacién de las caracteristcas en los materiles a en empiear en of

proceso de fransiormados

- Temperatura de apicacion.

~ Tiempo de secado.

_ Poder de adhesién.
Viacosidad

_ Resisiencia  otrs.

Procedmiento de homdiogacién

y otos soportes graficos.

Planificacion de pruebas con nuevos materiales para os procesos de

‘ransformads de papel, carén y olos soportes graficas.

materales ce transfomados de papel, cartén
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- Aplicaciones informicas CAD en 2D
- Apicaciones informaticas CAD en 3D.
© Fundamentos tscnicos de los programas, caracterstcas y funcionamento.
~ Creacién de bases de datos. Archos.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado fa unidad formativa 1

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 del Resl Decrelo que regula ¢l certfcado de.
profesionaiced ce la familia pofesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacisn: OPTIMIZACION DE ENVASES, EMBALAJES Y OTROS PRODUCTOS.
GRAFICOS.

Codigo: MF2221.3
Nivel de cualficacion profesional: 3
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2221_3 Optimizarf estructura de envases, embalajes y 01ros productos grificos.

Duracién: 100 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacisn: ANALISIS DE OPTIMIZACION EN PROYECTOS DE DISEFIO
ESTRUCTURAL

Cadigo: UF2747

Referente de competencia: Esta unicad formativa se corresponde con fa RP4

Capacidades y citerios de evaluacién

(C1: Anaizar proyecios de dissfio enyases y embalajes valorando ef ivel e complejdad
na optimizacion de los ciseros esténdar y redsenos y e 3mbio al que pertenecen
CE1.1 Descrii el concepto basico de optmizacian y sficencia de aprovechamenta
Ge superfce y volumen, en envases, embalajes, exposiores, acondicionadores,
pallets, camiones y contenedores ce transporte.
CE12 identiicar los disinios casos ce opimizacin mis comunss: embalaje
esténdar, redsefio y nuevos disefos de envases, embalajes y offos producios
graficos.
CE1.3 En un caso préctico debidamente caracterizado y a partr e un proyecto e
diseio dado,
=" dentificar en e proyecto las caracteristcas del embalaie propussto: disefio
esiéndar con_ medias elerminadas o redissno. pendiente de. oienct
medidas condicionadas a los resutados ce optmzacion.
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Unidad de competencia 5.
Denominacién: COLABORAR EN LA GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE LA
PROTECCION AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE TRANSFORMADOS DE PAPEL,
CARTON Y OTROS SOPORTES GRAFICOS

Nive

Codigo: UC1683_3

Realizaciones profesionales v crterios de realizacién

RP1. Colaborar en ¢l sstablecimiento de medides prevenivas infegradas, con ¢!
responsabe de prevencien, de acuerco al pian general de prevencin de la empresa
para eviar accidentes o mrimizar os rlesgos aborales, y las Incidencias amblentales en
fos procesos de transtomados.
CRI.1 La informacicn y formacién proporcionada al trabajador se comprueba que se-
acapta a las necesidades establecidas en la evaluacion de riesgos y a planficacion
de la actvidad preveniva.
CRI.2 Los recursos necesarios para alcanzar s objetuos del plan general ce
prevencion en el departamento de transformados. se identiican y adecuan a las
necesigaces reales de las condiciones laborales y ambientales, pariipando en la
Geterminacién y eleccion de los msmos.
CRY.3 Los procedimientos de trabajo seguro se establecen, en colaboracién con o
responsable de prevencion, especiicando Ias operaciones, los. responsables, Ios
Ealipos y materisies, 12 documentiacion necesari, 12 meckias de seguncad U ora
informacion que se considere reevante.
CRY.4 La investgacion de 0s aceidentes o incidentes producidos en o mbito de
Sequridac, saitay profeccion ambiental en & departamento de fansformados se
reaiza en colaboracin con el responsabie de prevencion, analizando las causas aue
los motvaron y las consecuencias que han tenido, emitierco un informe detallado.
CRI.5 Las operaciones propias Ge s procesos g transfomiados; preparacion e
tintas, bamices, colas, ajlsies y preparacion de maouinas, elminacion de atascos en
las lineas de! proceso, empaquetacos, apiados, preparacien de palets u ofras, se
supervisan verficando que se respetan las nomas y procedimientos en cada pussto
e trabayo en materi de seguridad y de proleceion amblental establecidos en el pian
general de prevencion.
CRY5 La utizacin ce los equipos de proteccin indvidual: calzado de seguridad,
Gascos de proleccion auditiva, guantes protectores corira agres.ones mecanicas y
auimicas, gafas protectoras, mascarilas con los fifros adecuados, ajas de sequricad
¥ 0iros, s& comprueba chegueando que se Usan de acuerco 2 la ormativa actualy
fas prescripciones de prevencion infema establecidas.
CRA.7 Las medidas comecioras propuestas para la prevencien y eiminacion de los
riesgos ientficados, se evalan en colaboracién con el tsenico e prevencién, para
valorar su vabildad y compatbiidad con la produccion y la mejora ce la seguridad y
proteccién ambiental en 103 procesos ce transfomiacos.
CRI.3 Las actuacionss adoptadas fras ol anais y a nvestgacién de los aceidentes
© incidentes producidos en los procesos de fransformados, se_especiican en
Colaboracin con el responsable de prevencion, propoiendo  las medidas
preventivas y corectivas que permitan eviar o minimizar su repeicén.
CRI1.3 Bl reconocimiento o revision medica prevista para todo el personal del
depariamento de vansformados s coordina. cumpiendo con a perocicidad
establecida en el plan general de prevencion.
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CR1.2 Los mofivos del encargo: funcionales, econdmicos, esiéficas u ofros, se.
recogen en el ocumento feniendo en cuenia los objetivos y las priordades que
persique el proyecto de diefo estnuciural en cuanto @ condiconantes e
produccion, requisios ergonémicos, loistica y egiacion

CR13 La Raturaleza cel proyecto, 5= defin teniendo en cuenta las necesidades dei
consumidor fnal, fas neceéidades del Gl Ioe medos productvos de Ios
provesdores de envases, embalajes y oifos producios grafcos  la capacidad
creativa de as empresas o depariamentos de dseo.

CRI.4 La solctud de disefo estructural se registra en el proceso de rabaio del
depariamento de disefo, relenando Ios campos obligados que aparezcan en los
sstemas de irabjo y geston propics del departamento de diserio.

CRI.S Los plazos de entreg se acuerdan con el depariamento Ge venas, en funcign
de Ia carga de trabao eistente, de Ia Urgencia s priordades 12 compiedad de!
proyecto -

CRY5 La informacién para aborcar recissfios 0 proyectos mas compleios, s obtene:
mediants Vistas 3 las instalacones del clente, recogiendo in i, (s datos que
permtan tener_slementos de jucio para encontar soucionss de disefio cue
resueivan las necesidaces planizadas por el clente.

CRI7 Las priordades que debe cumplr e disefo, se deferminan a partr de las e
103 objetvos que se especiican en i brefing, de manera gue cubran a5 funciones
el envase y embalae de manera ferarquizaca

CRI.5 Toca la informacién recogida se regista en un documento estindar, anotando
103 datos precisos que sivan para desarmolar el royecto en {odos sus 3specios

RP2: Analizar Ios referentes histicos y actuales de proyecios simiares al encargo

actual, consultando diferentes flentes Ge. informacion para. valorar 1as. posibies

Soiuciones ue ayuden a realizar o proyecto.
CR2.1 La seleccién ce las fuenies de informacién se realiza en base al sector a que:
perienece o producio a envasar o emiiar y 2 os casos esuefos Ge producios
CR2.2 & anilisis de los referentes histiricos y actuales se reaiza a través de la
revisicn de los proyectos de los diseRadores del sector en los que s propongan
Soluciones afines, evtando pagios y repetcions de solciones ya exstentes.
CR23 El proyecio exsiente se valora, contemplanco la posibidad de modiicar o
meorar aspectos concretos Gel disefo ya existente y que rompan la patente en su
CR2.4 Las tendencias actuales de disefo o de ecodisefo se anaiizan, valoranda
aauelas comientes medoambientales, tecnotgicas, esélicas u oiras corfientes que
iperan en & mercado scel, valorando f a0 e apicacén o ofpoyec Ce
CR25 Las soluciones propuesias se valoran, consideranco Ios aspecios téenicos,
creativos y de mercado de mercado a cubrit faes como publco Obletvo y
necesdages praciicas ce uso.

2P3: Defii ¢ cico compelo actual del produco, analzando sus caracerisicas
formales, eséicasy Smodlcas pare opone SOUCOfes GUs Meforn s unconec
endendo a s prondadss y cygios marcados en & poyecto
CR31” Lo priordaces 3 Sbebuon, marcados en e oreing del clerte, para
CERaolar un Broyect, 3o demEn comD s base U FVESIGALEN pars Encomtar
Sluones apropads aue salsiagen acpecios ties como edbcln de costes,
mcioras iogetcas, aemelivas SSias, eqUSHoS 5889, S0U0oNES SSITUCUIBISS
s
ER53 Las caracteristas e los productos & envase, ya sean s6idos, liicos,
rantiados, gaseosos b olfs, s anaizan valorando S incéenia en ef Gsers
St o6 envase o mbasje y & a cadera e Suminsi,
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4. Realizacion de presupuestos en el proceso grfico
- Analss de costes de produccion grafca.
- Modslos de costes, por acumuiacicn, por pecido, por asignacién de costes.
* Tioos de costes: fjos, varible.
* Sitemas de contabidad de costes en 2 emoresa grifica.
~ Creacion de modelos de costes, defincion de costes ¥ objeto de coste,
Geterminar coste untarios por proceso operato
- Estrategias de reduceion de costes y viabildad de fa empresa,
= Presupuesio de gestion, defincion de evolucien de partdas de la cuenta ce
expitacion
- Renovacion de macuinaria  instalacionss.
* Presupuesto de proguccion.
- Creacion cel documento presupuesto, en hoja de ciicuo
- Variables a considerar enla confecin de presupuesios .
- Descrpcien e producto,  consumo de recursos para su produccién
- Precio Ge venia al publco. Coste por ciemplar.
- Clculo del coste e un procico rafic, margen industrial, margen comercia
- Utfizacion de programas de presupuesios.
- Utiizacien hojas de calculo, programas de gestién de produccién

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Codigo: UF2793

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponce con la RPS, RPS y.
Re7

acidades v it evaluacién
C1: Defini modelos de estandarizacién para la coordinacén entre as diferentes fases.
del procesos grafico mediante fa aplcacien de ujos de wrabajo, uflizando Sistemas.
Infomricos de gestin de control
CE1.1 Identiicar las fases de! trabajo implcadas en cada unos de los procesos
gréficos, asgnado tlempos de realzacion, que pemitan determinar el temoo e
reaizacion y el piazo de enrega. 3
CE12 Velorar ‘08 difersntes. modelos de estancarizacion que se utizan en los
procesos gréficos para a coordinacicn enire as diferentes fases del procesos orafica
Gue faciiten a conerencia de Ia programacien del proceso de produccicn
CE1.3 Uticar sorrectamente o silema inormaticos e comunicacian, gestién y
conirol de procesos, que faciien Ia nferaccién enire os dferentes depariamentos y
agentes impicados: reelance, cliente  proveedores.
CE14 En un supuesio orafco e estandarizacién de procesos, cebidamente
caracterizado:

- Realzar o dagrama ce fujo de trabajo, estableciendo las limitaciones,
ventajas y recomendacionss ce uso de s recursos 2 utlzar

- Reaizar un dagrama de iempos de produceion estableciendo imitaciones,
Ventajas y recomendaciones de Lso Ge 0s recursos nommalizados.

- Reaizar la estandarzacin de todos los recursos implcados, fjando [as
condicenss de producclon, mediante a uflizacn de pIoGUCoS romalzacos,
deniro de un fango de folerancia que asegure Ios. resutados de caldad
previstos.
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Contenidos

1. Reglamentacién de Ia edicion de Obra Grifica Original
= Normativas ntemacionales sobre a obra grafica original
- Necesidad de un Céxigo Elico para la oora grafca
- Histona y evolucién del codigo tco de la obra graica original
- Los grabados antguos
- Grabado de interpretacion y reproduccion
- £ grabado orignal
- Lacdcén
- Identficacién de las pruebas, matrices y soportes
* Wdentficacien de la eccién
* Latma
- Otles y materaies de la fima
- Presentacion de la edicion para fimar
~ Convenciones
- Edicones variantes.
* Edicen imtada
© Edicen abiera
- Re=ditacin de la obra gréfca
* Edicones hibrdas
- Las prushas en fa edicén de cora oréfca originat
- Reolas ce numeracien e identfcacion de las prusbas de obra gréfica
- Pruebas tnicas y monotpos
~ Grabado digtal
- £ copyriont
- Ficha técnica de la ecicién del rabado orignal
- Conlrol de calicad
- Revsion y sefeccién individualizaca
- Entregay trasiado de 1a Obra gréfica: materiaes y embalaje:

2 Catalogacién de Obra Grifica Oiginal
La catalogacion y ¢l regisio
~ Netodologias de catalogacicn:
- Normas ce catalogacion
 Informacién histarca
* Informacién téerica
- ldentficacién visual de una obra grafca orginal
D Sopome
- Naturalezay composicibn
- Caracterisicas fisicas del soporte
- Técnica caracierisicas téonicas
- Caracerisicas ce los slementos impresos
 Tigos de linea: segn tEcnica y sistema de estampacicn
 Tigo de mancha: segun téenica y sistema c estampacién:
- Mancha piana
+ Mancha degracaca
+ Contomos, numero y grosor de tita
- Anatomia de la estampa:
Mérgenes ce la estamoa
‘Sefias de la estampa
Sefias de Ia estampa por fa parts anterior
Descripcions especiales
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- Aplicacitn de efectos: sombreado, ransparencias y oiros
- Smulacones viiuaies en el punio de venta

—~Conocimients de las caracierisiicas de os distntos punios de venta.
- Presentaciones y demos visuales.
* Creacién de bases de datos. Archivos

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacisn: DESARROLLO Y ANALISIS FUNCIONAL DE WAQUETAS V.
PROTOTIPOS DE ENVASES Y EMBALAJES

Codigo: UF2750

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3, RP4 y.
RPS

acidades v crit exaluac

1 Desamolar profotpos funcionales mediante plter de corte y hendico, a partr de!
disefo_esinciural represeniado, de modo que faciien los procesos de analsis de
Comportamiento y presentacion c envases y embaljes y 0119 productos grificos.
CE1.1 Identiicar los equipos ullizados para fa obtencion de protoipos reales de
envases, embalges y olros productos grfices en indusiras e estos seciores,
expican su pussta <n sevico y su fncionamiento operaio.
CE1.2 Establecer la relacén entr los elemenos ue conforman el disefo estructural
de envases y embaljes en sistemas de representacion bicimensionaies y ¢!
desarrollo voumetico posterior mednte Ios equipos ce proofipado.
CE13 Disponer ol meteril adecuado, soors 1a mesa Ge core, para realzar ol
protoipo comprobando: especiicacions de a calidad cel soporle, medidas de
plancha, deccién de canal o ibra, cara mpresa o no mpresa y otras.
CE1 2 Organizar el mosaico 0 pose, en puesto Cel control numérico, para aprovechar
al maxmo la plancha del material comrespondiente a (os proolioos a realzar.
CE15 Austar Ia profunddad  la presién sobre el soporte en cortes, hendidos,
perforacos y de otfos tios ce ineas, de acuerdo a los estandares e caliad
CE16 Realzar o montale de dfereries protoioos ce envases, comprobancd aue no
exisien desajustes en Ias dimensiones, que puedan diicular las operaciones e
doblado y confomacien del producto il
CE17 A par de las sspecicaciones del disefio y de su represenacion en 20,
comprobar que el profotpo realizado cumple con los datos Gimensionales entre las
lineas de corte, henddo y oiras, asi como con las caracteristcas el material
empleado y proceso de piegado y montaje del prototpo:
= Enviarlos Gatos a los potter de cortey hencido desde el sofware ce disefo,
a su tamaiio 0 a escala segin sirucciones tecnicas
- Reaiizar los prototpos de 05 envases y embalajes a escala real sobre pagel,
cartén plano, carton onduiadd, soportes coMpI=s, y offos materiales seatn
instrucciones de dsefio
- Comprobar que las medidas que aparecen en e trazaco se conresponden con
las cotas definidas para  diserio y se obtenen las medides inerires
marcadas en ¢l proyecto
- Reaiizar & moniaje de los prototioos, comprobando el ajuste de tamaiio, 3l
trazaco de la maqueta y que cumpen las condiciones ce ergonomia
marcadas en el disefo para reaizar s pruebas de comporiamiento al so
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CE27 En un caso prictico debidamente caracterizado y a parir de unas
lustraciones dimensionadas y stuadas Junto con blogues de lexto en una doble
pgna, realzar variaciones de color sobre las Iusiacionss, anaizando los
resutacos y valorandolos segin /o que sporian @ fa soluion conceptual, de
significado, expresiva y estética buscace

CE23 £n Un caso praciico de realzacien de croquis debidamente caracterizado:

= Determinar s formatos y otros vaiores dimensionales de acuerdo al espacio
J colocacibn de las lustraciones en e plano visual, valorando fos aspecios.
formales, © aporte conceptual, de significaco, expresion y estétco

- Realizar los csquemas compositos basicos a parti de lineas y manchas.
sencilas dando respuesta a las infenciones y necesicades definidas en 'a
propuesia |

- Determinar las lineas de fuerza y s centros de atencion de fa composicén a
ravés de Ios esbozos y estudios precisos para dar souGn formal y de
significado a as ideas propuesias.

- Realzar apuntes y estudos pariculares e las estructuras bisicas de Ia
composician, estuciando las relaciones enire los iferentes slementos de Ia
composicion’ atendiendo al trabao plastico con manchas yio a la deficion
orifica lneal y buscando fas solucones més adecuadas 2 a propussta.

- Bosaueiar la composiién general de Ias iusiraciones sumando s esiudios.
reaizados en una uncad para establecer la estructura bisica de las
imégenes de manera que ce solucion grafica adecuada a as necesicades &
intenciones, defiridas en la propuesta y lenga en cuenta s técnicas de
realzacién de los orginales ¥ /s de reproduceion de las lusiraciones
defniivas.

(C3: Establecer con técnicas gréfico pisiicas los valores cromaticos y luminicos de las
lustraciones mediante esbozos y estudios particuiares defiendo soluciones dtles en la
consiruccién de las fustraciones.
CE3.1 Iterpretar diversas mégens segin la imporiancia que en elas tene ol
Glaroscuro o el colory valorar las soluciones que aportan sequn fa uncién para la
que estin reaizada
CE32 Analzar dferentes imigenss describiendo Jos airbulos cromicos de tono,
satLracion y luninosidad  valorando la conirbucin de cada no de esos valores a
dar una respuesia funcional, signficativa y estétca a las infenciones y necesidades.
de lustracien.
CE3.3 Realzar en imégenes dadas variaciones en la relacin aminica y o contraste:
e su daroseuro valorando las soluciones en funcién a los Gbjefvos conceptuales c.
Significacin, expresivos o estétcos buscados en caga una
CE3.4 Valorar de foma criica en diferentes imagenss Ia contribucion que los
atioutos ce su color {ono, saturacin y Uminosidad—y sus nterrelaciones tenen en
12 solucion funcional que aporta cada lustracion
CE3.5 £n un caso praciico caracterzaco:

- Realizar estudios que resuelvan las reiaciones ce armonia ylo contraste de!
clroscuro sobre un esquema composiivo dado segin las intenciones y
necesidades defindas.

- Realizar estudios y esbozos de color conirastando colores cdlicos y frios
Sstableciendo las interelaciones e estos valores en laimagen defnitva.

- Realizar esbozns de color para estudiar valores de saturacin defiienco
piésticamente Ia relacién de amonia o de contraste de fas imégenes en
atencion a las propuesias definicas en el proyecto feniendo en cuenta las
tecricas de reproduccion y las capacidades y exigencias de los medios ce
Gifusién o de representacién a uiizar
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RP2: Verificar las condiciones de seguridad de los equipos y méquinas asi como las
Vinculagas al orden, lmpieza, mantenimiento general y sefalzacin en las nstaaciones.
del Gepariamento de ransiormados, conforme 4 Ia.planficacon. preveniva de i
empress, para promover acluaciones preventvas basicas.
'CR2.1 Las instalaciones, equipos, méguinas  herramienias de trabajo utlizados en
€l departamento de wansiomados se verfican, garantzando que cumplen las
recomendaciones de Ia marca CE, la dedlaracién de conformidad de fa Comunicad
Europea, o que estin homologados por aiguna entidad acredtada.
CR2.2 Los espacios de rabajo en o departamento de transformados se supervisan
garanizando que las imensiones, o orden y la impieza e 0s Mmismos curplen con
Ia normativa aplicable, seqin el plan de prevencion y seguridad de la empresa
CR2.3 Los dspositos de sequrdad ce Ios eguipos, méguinas ¢ nstalaciones de
transiomados: barreras de-delimitacien, senalizaciones, Ufiizacon e coores
normalizados, resquardos fjos o mavies, cispositos a dos Mmanos, mando sensitvo,
Gisposiinos Ge_enciavamiento, paradas de_emergencia. fotocslulas _oiros
Gisposivos, se chequean periodicaments, verficando su correcio funcionamieno y
acaptacion a fa normaiva aplicable, segiin ¢! plan de prevencién y seguridad de la
empresa.
CR2.4 Las incldencias o anomalias defectadas en os dispostivos de seguridad se:
Gomunican al responsable para su reparacion en el menor tempo posible, a través
del cepartamento de manterimients, o de a empresa encargada, verficando su
correcto funcionamiento antes de! ico del trabeio.
CR25 & cumplimiento de los procedimientos e lmpieza, _desinfeccicn,
desinseciacén y desratizacén de las insialaciones del depariamento e
transfomados, se verfica chequeaco a coreceian Cel senviio comprobando que s
reaizan con a perodicicad establecida.
CR2 5 Las propuesias para la compra de nueva maquinaria, equipos y herranientas
para el deparameno de fransiomados, se realza estableciendo creros que
mejren los nveles de sequricad y dsminuyan los rissgos para fa salud  la
proteccién ambienta, en cumplimiento ce la normativa vigerte.
CR27 La sefiaizacicn de las zonas de riesgo en el depariamento de transormados
se comprueba verifcanda su comecta visilidad y que se cumplen, Ios requistos
establecidos en la normativa vigente, nofficando i senviio de prevencion cualguier
anomaii.
CR2.3 Las zonas de paso, saligas y vias de ciculacian e Ios lugares de rabap v,
en especil, las salidas y Vias e cicuacion previstas para la evacuacion en casos
de emergencia, se comprusba que permanceen libres de obsiaculos para Gue
puedan ser ullzadas si cficulades en todo momento.
CR2.3 Las operacones de mpeza en méuinas y equipos de ransiormados:
climinacion de povo y recortes ds materiales, Impieza do. rodilos ¥ de formas
impresoras, impieza de los sisiemas de apicacion de colas, adhesivos, tnias y
barmices u otras, se supervisan veriicando aue se utlizan Ios productos acecuados y
que se cumpien'os procedimentos de trabao establecidos.
CR2.10 Las operaciones de engrase y manteniminto en 05 trenes de onduiado,
lineas de elaboracion de envases y embalajes, Maquinas de confeccionar compieos,
troqueiadoras, sistemas de iriuracion de-recore, sistemas de. cogeneracion
Gepuradoras, calderas de oblencion ce vapor de agua, u oiras, se supervsan
verifcando que se wiizan los productos de engrase adecuados y qus se cumplen los
tiempos  procedimientos de trabajo establecidos e los piancs ce manterimieno.
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- Repercusiones econémicas y de funcionamiento.
- Marco nommatiyo bésico en materia e prevencién de rissqos aborales

© Organismos piblicos relacionados con @ seguridad y saiud en el Fasao.

* Representacion de os rabajadores.

- Comite de sequridad y salud

- Folitca medoembiental y ahorro energético en procesos de [a industria gréfia.
- Buenas pricticas medioambientales e fa Incusira Grafica

* Recursos de los materiales utizados

- Resicuos que se generan

~ Acciones con mpacts medioambiental

* Gestén de los recursos

~ Gestién de la contaminacién y los residuos

. Acciones preventivas de seguridad y salud y en proteccion ambiental en fos
procesos de 3 industria rifca
Los servicos de prevencion: tipologia
- Organizacicn de! trabajo preventvo: rutinas bésicas.
* Documenacion
- Recogaa,
© Eboradien
Z v
- Riesgos generales y su prevencién,
- Riesgos profesionales.
- Facores de riesgo
—_Daiios derivados gel trabajo.
- Riesgos aborales en os lugares de trabajo
- Golpes con maquinas.
Z Caidas de personas al mismo o distno nive.
- Atrapaniento y golpes por vehiculo en movimiento
_ Caidas de objetos
- Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo
- Arapamiento por o enire objetos.
~ Cortesy amputacones
~ Proyeccion de fragmentos o paricuias.
- trapamiento por welco de maguinas o vehictios.
- Riesgos laborales de contacto electrico, Girecto o indrecto
~ Riesgos laborales por agentes isicos.
- Exposicion a uidos.
© Avibracones.
T Aradiaciones,
_Conciciones termohigromércas.
- Riesgos laborales por agentes quimicos
s,
Z Adnesivos.
_ Disolventes.
Z otos.
- Funcionss y responsaliidades de los trabajacores en materia de prevencién.
- Derechos y deberes
- Pianiicacion preventiva en la empresa.
- Medidas preventivas y comectivas.
- Ordeny impieza.
* Sefaizaciones.
I Panos
- Pictogramas
© Carteles duigativos
T Niotas nfomatvas
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‘CE2.3 Identificar los dferentes equipos de proteccion indivicual: guantes protectores
contra_agresiones. mecanicas y quimicas, gafes protectoras, mascarilas con los
filros adecuados, fejas de segundad y ofros, descrbiendo sus caracteristcas.
CE3.4 Clasicar os diferentes equipos de profeccin individual,relacionandolos con
Ios progesos e rabelo a ios que pueden asociarse y Gesriendo s pavias de
CE3.5 Estructura los conocimientos que deben tener los rabejadores de talleres de
preimpresion en materia de seguridad y profeccion ambiental en (05 procesos:
operaivas de trabalp en el puesio, Uso de equipos de proteccion indvidual, gestion
G residos, actbacion e caso Ge SmerOEnGia U oras.
CEZ6 A parli de la identficacion y evaluacin de riesgos en procesos de
prempresion, proponer las meddas preventivas y Ios equipos de proteccion
individual mas adecuados, valorando la compatibiidad con la produccien y la mejora
de la seguridad en ls procesos.
CE37 Reaizar fichas ce cada puesio ds trabajo en procesos de preimpresicn,
explicando 128 nomias, @ procedimento de trabajo a Segulr Y 108 Squipos &6
proteccién individualrequeridos, describiendo las caracteristicas que ceben cumpl y
Getallando fas pautas de uilizacion
CE2.8 En dferentes supuestos prictcos de propuestas de medidas preventvas y
correctivas en diferentes condiciones. de trabajo, ¥ a partr de la identiicacin y
evaluacion de riesqos:
- Proponer las medidas preventvas oportunas para cada riesgo, valorando la
compatiiidad Con (a proGUGEION y 1a mejora o 1 sequridad sn s Procesas.
- Proponer la iizacion de equpos de proteccion incividual en las acividades.
de Trabajo necesarias, descriiendo (a8 caractersticas que Geben cUMIT y
las pautas ce utizacicn.
- Valorar Ios costes y recursos necesarios para la aplicacién de las medidas
propuestas

Contenidos

Evaluacién y control de riesgos laborales y ambientales clementales en
procesos de preimpresion
- Evaluacion de los procesos de prempresibn:
~nsoiacien
T Reveaco
_ Procesos informaticcs
- Evaluaciones elementales c riesgos en procesos ce preimpresicn:
~"Plan de evaluacion ’ <
Z Técnicas simpies de identiicacion y valoracion.
- Documentacien ce la evauacion
- Documentacién de los issgos
* Medidas preventivas y corectivas.
~ Riesgos ligacos a las condiciones de sequridad en el proceso de preimpresicn
- Ergoncmicos y esfuerzos fisicos
~ Riesgos de caidas.
~ Atrapamientos y cortes
- Riesos de exposicin a radiciones y sustancias toxcas:
T Reveadorss.
- Fiadores.
- Producios agresivos.
- Quemaduras en las procesadoras.
_ Estalicos, fugas & incendios
- Eauipos de proteccién ndvicual.
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- Lamancha como slemento configurador de Ia imagen:
- Posibidades expresivas e Ia mancha, gesto  cagrafia de a mancha.
* Estructura de superice, forma, iz, volumen, tono continuo, teturas,
~ Superposicion, yurtaposicién y mezcia
- Eltono contino y los procesos técnicos d [a gréfica, posiiidades de
‘abocetado y planficacien de las imagenes.
- Tono continuo, criginales y reproducciones, condicionantes técricos.
- Linea y mancha
- Elementos comunes y diferenciales
~ Uso combinado.
- Epuno
" Usos cel punto en a aréfica
© Tramas manuies
© Tramas mecanices
© Tramas estocasticas
- Los sistemas gréfcos y de representacion del espaci:
- La dversiicacicn actual de sistemas gréficos  representacion de! espacio
~ Los sistemas de representacin tradicionaies
_Apiicaciones infograficas en a representacén del espacio
- Conceptos adiivos y sustractuos:
- Caracteristicas delas tcnicas e adicén de materiay creros de seleccién
° Elcolage
- Elassemblage
- Los colores enla grifica, planifcacién y técnica:
- Empleo delcolo:relacibn con los oiros elementos
- Técnicas de representacien de la linea y su enguaje: sensbiizacién,
movimiento, cspacio
- Principios bisicos de percepein, slements estructurador, calidaces

expresias:
- Fisca del coer, iz y pigments.
© La nomalizacin ge! color e la magen gréfica, abajo con mateia

nomalzado.
- Apicacion de nuevas tecnologias:

- Caracteristicas de la tecnicas Digfal Escaneaco, tableta digtalzacora, ratén,
programas de dbujo (vectoril, ratamiento de imégenes). Crferios de
seleceion

- Procesos fotogrficos.

- Técnicas de trabajo en electrografia

3 Andlisis de I estructura de la imagen
- Elementos basicos dellenguaje grafco—plastco:
" Evolucion y principales puntos de nflexcn en el Iengua gréfico-visual
- Campo visual: Fgura-fondo, Equiic-tension, Espacic-format, forma,
estructura, postivo negativo
- La composicion
_ Estiizacion y estio
- Organizacion de los elementos en el espacio bidimensional:
- Lineas ge fuerza y centros ce atencion
~ Relacion enire Ja esruciura y composicién de 10dos s slemenios.
- Moduiacién y orentacion a sensibizacion de a inea.
~ Delmovimiento a rimo grafico
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CR2.5 La actualizacidn del documento de especificaciones se realiza cada vez que
52 broduce aigin cambio o aleracion en las propiecades yio caracteristcas de las
colas y adhesivos establecicos.

CR25 Las instrucciones de maneio se establecen en Ia fcha técrica indicando las
henamientas y (ties més adecuados asi como el méiodo de Uso més Sequro,
aplcanco s normas de sequridad, salud y profeccion ambiental vigente.

CR27 La prevision del consumo de colas y adnesios y su comporiamiento en
méquina se determina mediante fa valoracin ds o3 ensayos previos, optmizando 2
reacién enie el consumo  la ficacia de pagado

CR2.5 Las colas y adhesvos ¢ UAlar en envases que vayan a fener contacto con
alimentos se determinan ce acuerdo a las obigacionss legales estableciias en la
normativa vigente en reacien a los materales en contacto con almentos.

RP3: Comprobar las caracterstcas de los materiales de produceian verficando aue.
cumpen ios crterios de calidad establecidos por la empresa y con I0s requerimientos.
{3ehicos que garantizen su aGeCUAGION a 48 hecesidades de! prodUEio griico.
CR3.1 Los procedimientos de caidad establecicos por a empresa en relacin al
conirol de fos materaies de procuccién se analizan, comprobando las indcaciones
sobre ensayos para ¢! confrol de fas dferenies caractristas de cada product:
Soportes, tintas, colas y olros, as! como su periocicidad, 10s valores Ge referencia y
Ias toerancias de calidad aceptadas.
CR32 Las musstras & contolar de cada lote de material recepcionado se
seleccionan sguiendo las instucciones especiicades en Ios. procedmientos de
calidad establecidos por la empresa.
CR33 Los equipos de medicion y ensayo se preparan segin las mstruccionss
Gefiidas en [0s procecimentos de calidad yio por e fabrcante, teniendo en cuenta
las caracteristcas 3 corfrosar.
CR3.4 El ensayo de los dferentes materales de produccién se realza siguiendo las
instrucciones de los procedimientos de calicad y con la periodicicad establecida para
cada too de materal,registiando las mediciones en las fichas comrespondientes.
CR35 Los valores obienidos en fos ensayos realizados se comparan con los
esténdares de referencia estabiecidos, comunicando al responsabie de calad los
Ialerales cuyas Vanabies estén fera Ge Ios Margenes de toleranci, aduntandoe
Ia ficha con las medicionss reaizadas.

RP4: Definir ios tratamientos superfciales que deben aplicarse sobre los materiaies &
uiizar en los procesos aficos, partiendo de 1a estructura inicial ce Ios soportes para
adaptaros a as necesidades techicas y estétcas determinadas en el proyeco.
CRé.1 Los aspecios estéicos cel producto marcados en el proyecio se anaizan,
Gbservanco las caracterslicas del acabado superfical buscado ¥ definenco los
tratamientos de bamizaco, plasticaco u otros, mas adecuados al material a fatar
CRé.2 Las necesidades fsico-quinicas del producto réfico taies como resistencia a
a2, 3 1a humedad, & 1as grases, aical, alcoholes y oIS, se GRaIZan, proponiendo
el tratamiento a apiicar més adecuado: barmizados, plasificados, paraiinados U oo
tipos de barreras
CRé.3 La seleceion entre los tratamientos de bamizado acrilco, a acefte, 0 UVI y &l
tipo de material de laminado se realiza en funcén ce las propuestas del cliente,
neces:dades de uso del producto y medios dsporibles, proponienco el que mejor se
acecus al conjunto de necesicades planteadas.
CRad Las operaciones y secuencia en Ios procesos de fratamiento: laminado,
bamizado en linea y 01rs, se proponen, optinizando la relacin entre os equipos y
écuings necesaro, adapando o oceso a s medos  reuros props Y
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- Estructura organizativa:
- Fases de a actividad de un tallr o estudio de 0bra gréfca
_ Planiicacicn de recursos humanos
- Infrasstnuctras:
- Organizacién de ios espacios, recursos, nfasstuctras
- Optmacién de os espacis, recursos, nfraestructuras
~ Ordenacién de materiales, heramierias y maguinara e taler o estudio
de obra gréfica
Fases de elaboracion de proyectos: protocoios establecidos.
- Estmacion de tiemoos
La ilminacian de! tallr o estudio de obra gréfica
~ Las medidas de sequrigad: sequndad laboral, higiene y gesion y proteccién
medioambiental en ¢l taller o empresa.

5. Plan de mantenimiento de un taller o estudio
=" " Métodos de mantenimiento:
pentos ce seguridad e la macuinaria
~ Hemamientas y materales
~ Medidas de sequricad, higiene y proteccicn medioambiental: Normativas
vigentes en gestn de resicos y en salud laboral
Pan de revsiones deltaler y ia macuinaria
Actualizacien de los medios inormaticos: edes informdticas
- Actualizaciin ce los medos de Inves{gacion:recursos expresivos y pistcos.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GRABADO Y
TECNICAS DE ESTAMPACION

Codigo: MPOST2

Duracién: 20 horas
Capacidades y riterios de evaluacién

C1: Partipar en la proyeceidn de una obra gréfica orginal, de conservacién,
recuperacion o dupicacicn ce matices
CE1.1 Realizar fa planiicacion y valoracién de proyecto partiendo de fa Obra grifica
onginal 0 matiz cada.
CE1.2 Proponer fas técicas y materiales idéneos teniendo en cuenta los slementos
plasicos del proyecio
CE13. Colaborar en a realzacion y gestin del proyecto siuiendo las directices del
artsia y gel aler
CE1.4 Coaborar ena elaboracién cel presupuesto y en la gestibn de documentos
teniendd en cuenta las pautas propias del taller

C2: Participar en a elaboracién grifico-plastica del proyecto colaborando con e atista y
oitaller.
(CE2.1 Identficar as pautas tscnicas, formales y estétcas en reacion al proyerto.
CE22 Progoner las tecnicas y recursos grafco-pisicos mas adecuados en la
creacitn de bocetos y dbujos en funcin del proyect a realizar.
CE2.3. Eiaborar bocetos, befo supervisicn, ullizando las técricas, @ soporte ¢
tamaio adecuado,
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terminales informéticos. Fichas de seguridad de materiales, productos y materias primas.
Pianos de las instaiaciones. Nomativa apilable de manipuiacion e productos quimicos.
Normatva. apicable. de_ equipos. Ge  protectian Indvidual. Nomiativa apicabie. o6
segurdad en méguinas. Nommativa apicable sobre marcado de homologacn de
maguinaria. Nomativa aplicable sobre. aimésferas expiosivas. Certficacions, 1S
14001 Administracion’ amblental, OSHAS 18001 gestion de la segundad y saiud
ocupacional y olras. Documentacion generada en matera medioambiental registo de la
empresa como productora de residuos, informe preliminar e siuacon —IPS—,
declaracion anual de resicuos U otros. Pian de prevencian de riesgos laboraies e /3
empresa.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: PLANIFICACION DE L FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Codigo: MF1689_3

Hivel de cualificacion profesional: 3

‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1889_3 Pianificar fa fabrcacién de producios réficos

Duracién: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROGRAMACION DE La PRODUCCION

Codigo: UF2792

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RP1, RF2,
RP3yRP4

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Valorar la viabiidad técrica de un proyecto grifico, consicerando Ios medios de
procucEion,recursos (ecnicos y esifuetura organizatia y uncional necesarios para levar
a cabo su reproduccien.
CE1.1 Descrio Ia organizacién bisica de las empresas més signficativas del sector
gréfico, denificando sus estucturas organizatias y funcionales y especiicando su
capaciad y volumen de produccin.
CE1.2 Identificar s principales datos ue debe inclur un proyecto de reproduceibn
para un producto gréfico, consieranda ios medlos Y equipos necesaros, segin su
tipologia y funcionalidac
CE13 Relacionar Ios slemenios estnucturales, funcionales y estéicos del producto
con los recursos y medios necesarios para su. reproducein, identifcando las
Opcionss mas vables fcnicamente.
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- Anctaciones ¢ inscripciones
- Documentacién de Ia obra gréica orginal
- Fichas ce catalogacién
~ Deserpcién de a obra gréfica
- Descrpcién técnica

3. Peritacién de obra gréfica original
= Metodoiogia de a investigacién periialde una obra oréfica original
2 Datos téenicos e la obra

- Observacien directa

Z andisis visual de la estampa:
+Tipo de soporie
+ Zona de imoresién
« Huella anterory posterior
- Fomato

- Obsenvacien fotogréfica

- Fotografia utravileta

- Fotografia nfrarroos

- Andisi rayos x

- Estudio anaifico
- Nivelformal
 Niveliconogréfica
~ Nivel técrico
~ Nivel de materisles
 Estudio pigmentos y aglutinantes

- Comperativas

- el istrco y cutural

el de fimas y nscrpciones.

2 Estudio de valor valoracion econémica,

- Niveles de desperfectos en una obra grafca origina
- Identiicacion e husllas, manchas, erosiones, araiazos, rasgados, rouras
otros elementos ajenos a i obra géfica.

- Ene soporte

Eniatia

- Estabiicad cimensional del soporte
* Naturaleza deldeterioro

~ Niveles ge despertecto admitdos.

- Cotizacién de fa obra grifca orginal ce artstas:
- Recursos y localizaciones de cotizaciones.

- Infome y ficha perciat
- Manfestacén de actuacion
* Resefiade! objeto
~ Deseripcién del estado cel objto a perfar
- Metodoiogia seguida
~ lusiraciones grafcas
* Resumen
- Conclusiones y dictamen pericial

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a 1a unidad formativa 2 es necesaro haber realzado a 1
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C2: Apiicar métodos de planificacién de Ia produccién en la industria grfica, conjugando
a_informacién tecnica del proceso, las cargas de tabajo, las condicones de.
‘provisionamiento y 'a oplmizacion de los recursos dsponibies
CE2.1 Determinar Ios recursos, medios  tiempos de ocupacién estimados, en la
reaizacién de un producto gréfico dado, anaizando Ia caidad y orado de difcutad
dela produccion
CE22 Realizar Ia sstimacin ce Ios tiempos de produccién en cada una d [as fases
Ge trabajo, velorando las necesidades tecnolégicas, idoneidad de las materias primas
¥ complefidac de las operaciones a reaizar, contrasianco los resutados obtenidos
“on los estandares esiablecidos.
CE23 Realzar la programacién ce dferentes trabajos grificos, desarrolando
diagramas y cronogramas en los que se reisen todos 0s procesos mgicados.
CE22 A partr de los daios estableciios por el Gepartamento comercial de una
empresa_grafica tipo, pianifcar la_ produccién de un conjunto de. trabajos
debidamente caracierizados, teniendo en cuenta la orden de entrada de los mismos,
las proridades esiablecidas por el departamento comercial, la optimizzcién de los
recursos y ia caidad requerida en a produccion.
CE2.5 En un caso oracico y mediante un sistera informatico ce gestén y control de:
Ia producesén aric:
= Realizat la planifcacion de la produccion teniendo en cuenta as necesidades.
logistcas del producio acabado, modo de erirega y calendario de recogida
de las compafias de fransporis, de manera que & acorien 103 flompos e
permanencia en simacenes propios y de iransio hasta 1 entrega
- Reaiizar Ia planificacin de la_ produccion grifica teniendo en cuenta Ios.
niveles de wrking capial de fomna que los niveles de captal inmoviizado
Sean lo mas bejos posiies s alectar a ninguna de 1as actvidades de 1a
empresa.
- Coordnar con el almacén los stocks minimos de materaes y consumibles.
Gue asegure fa produccion durante el tiempo estabieckdo en la programacion.

(€3 Proponer atemativas sobre nuevas tecnologias relacionadas con la industra gréfics,
que supongan mejoras en el procesa, realizando Investgaciones a traves del Mistérico c.
155 medios de broducdon propios, 1a assienda a feras, revisias especiaizadas &
Internet.
CE2.1 Reconacer el estado de las mdguinas y equipos defnidas en una empresa
oraica tio, lenfendo en cuenta of Nstorco de averia y considerando su recuenci,
repeticon, empo de reparacion, coste y manlenimento preventivo necesark.
CE2.2 Realzar un esiudio sobre las nuevas tecrologias aplicadss & 1a industria
gréfcas, a pari de las paginas web de I0s fabricantss, revstas especialzadas. o
asistiendo a ferias o evenios de! sector, comparancolas con as caraceristicas de los
recursos propios de una emoresa grafca tipo y Geteminando las ventajas o
desyentajas de su uizacion
CE33 En un supuesto grafco en el que se describen los equipamientos de una
empresa grifica
= Analzar las caracterisicas de las miquinas y equioos de la empresa
Comparandolas con 1as G offecen [as MARINGS  EqUIpos mas aClAEs
educcion de costes, tiempos de produccidn y mayor control sobre la calidad
- Valorar las necesdades de actualzacin de 1os recursos tecnicos en fa
empresa, teniendo en_ cuenta lasexigencias de la_produccion, las
caraceristicas y estado de las méauinas y equipos proponiendo alemativas
Gue permitan ogtimizar recursos y meorar la productiicad
CE2.4 Anaizar en ung empresa grafca cebidamente caracterizada:
=" Los puntos criticos en i produccien, Getallando y velorando técnicamente [as.
mejoras que supondria fa actualzacien fecnolégica de méauinas ylo equioos
delaempresa.
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- Utiizar las apicaciones y programas informéicos de biisqueda y ciasifcacion
semautomética de magenes acotanda con figor as bisauedas a 0s crterios
previsios.

- Seleccionar las técnicas de reproduccién ce imdgenes y archivos arficos, de
textos y otros cocumentos onginales en funcion de la facidad que preserten
en s copia, raslad, archvo y reproduceion.

C4: Elaborar el dossier de documentacién en proyectos e llustracion gestionando la
nformacién grafica y textural que o conforman.
CE4.1 Esiablecer relaciones de crterios cualfativos (tles en a seleccién de
imégenes acecuadas a I0s trabajos Ge documentacion en proyectos de lustracion
o
CE42 Descrbi las caractersticas de los formatos y soportes analdgicos de
Gocumentos textuales y grificos en funcién de su uilidad en Ios trabaos de
documentacisn de proyecios de ustracién.
CE4.3 Descrbir las caracteristcas de los formatos de archivo digital segin su uticad
‘on o8 rabajos de documentacien de proyecios de fustacien.
CE# 4 Selecrionar los documentos mas adecuados & unos crferos y necesidades
e documentacién definicos, a partr e un conjunto de documentos de texto y ce.
gréficos dados en formatos y sogories dversas.
CE45 A partr de un conunto de documentos de texto y de grificos dados en
formatos, y soportes diversos. ideniificar y fitrar ciscriminando 0 documentos,
redundantes, poco significatvos y de escasa o nula calidad grifica.
CE45 A parlir de documentos en dferentes formatos y sopores realizar su
Gonversién a los esténdares ce normalizacion Gue mejor favorezcan su posterior
mano.
CE4.7 Desarrolar dierentes procesos de transferencia y traslado de documentos en
formatos y soportes civersos desde localzaciones. y formatos originales 8 olros
conextos evitando la pérdida de informacién y la mengua en fa caiidad de los
Gocumentos oraficos.
CE48 A partr de unas insirucciones de rabajo dadas, realizar el adecuado
Stauetado y archivo de documentos en los formatos y Soportes qus Meior Garantcen
Su localizacin, identficacion y posteror uso.
CE49 En un caso practico deodamente caracterzado para fa elaboracién de un
Gossier de un proyecio de fusiracién y a partir Ge Unos documentos dados:
~ Fitrr ios documentos elminando Ios poco signficativos, de baa caidad
gricay los redundantes
- Adaptar los formatos y soportes a los adecuados seqin crterios ce
manejabiicad y organzacién.
- Transfere y trasiadar los documentos manteniendo su calidad de forma que
‘garantice su posterior uso,
- dentficary ctouetar os ocumentos de manera que se garanice su archivo
y conservacion y se faciite su posterior consula
- Gestionar de forma organzada el conunto de Ios documentos obienidos en
Ios procesos de documentacion construyendo un dossier mansable y dtl en
Ia reaizacion del trabajo de iusiracion.

Contenidos

1. Anlisis de la documentacion en proyectos de ilustracion
- Anliss de conceptos, mensajes, texios namalivos, guiones, nudos.
argumentaies, imagenes referenciales Y ofros.
- Andlisis de la fipologia, naturaleza y funcionalidad del proyecto de ilustracién.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Software de dsefio esinuciural 20 y 3D. Ordenadores. Sistemas de almacenamiento.
Monitores. [moresoras. Potter con distitas hemamentas de henddos, core, fresa,
dibujo ¢ ipresion. Instrumentos de meddas: calbre, metro y oios. Heramiehtas G
corte. montale y pegado. Materales y soportes. Estanterias de almacenamiento ce.
planchas, de muesiraros ds caidades, recambios y accesorios. Camara digita. Softvare.
de mesa de corte (plotier). Medos audovisuaes para preseniacones. Sala de.

Productos y resultados
Desarolo &0 piano Gel disefio estructural realizado. Planos y orfcos de vstas y
acotados representados. Lineas de troquel cefinidas. Dibujos en 2D y perspectias en
3D gel diseio estructural realizados. Representaciones en perspeiva de Ios envases y
Cmbaiales €n conjunto y por Diecas. NGNICUAISS, realzadas. Archivos dighaes en
diferentes soportes ce almacenamiento esiablecidos. Maquetas y prolofipos del disefo
estructural, a tamario rel o a escala, de plezas ndiduales  de conjunto realizados.
Verficacién de! disefio estructural y de la caidad de materiales empleados realizaca.
Folos y videos del producto disehado. Mantenimientos de! aimacén de materiaies
comprabano sus existencias, realzado.

Informacion utilizada o generada
Manusles y_bibiotecas de_ tpos de cajas y acondicionadores. Nomalizacién y.
legisiacion. Bocetos del producio rafico. Informacién sobre pianifcacn de rabaj.
Niesiraio de materiales y soporis. Especiicaciones de magunas de fabrcacon,
imoresién y logistica. Instnucciones de montaje  uso. Archos de (os disefos realizados.
Relacien de las caiidaces y Soportes para maquetas. Especiicaciones técnicas de las
Miguinas que van a inervent en o proceso e producein, envasado y embalado.
Memmoria el proyecto, piiego ce condiciones y Gircuto completo del producto disefaco.

Unidad de competencia 4

Denominacion: GESTIONAR PROVECTOS D DISERO ESTRUCTURAL DE
EUASES, EMBALAJES Y OTROS PRODUCTOS GRAFICOS,

Nive

Cédigo: UC2223. 3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1: Gestionar el desarrolo y fa comercilizacién del proyecto de disefio esinuctural con
el clente, mediante visias, reuniones y presentacions el diseio, para cbiener veniajas.
compettivas en el mercado beneficos de los paricipantes en ef proyecto.
'CR1.1 La geston de conlratacian de iseho con el clente, s realza de acuerdo ala
demanda del clentz, de fa empresa de dseRo o con los proveedores de envases,
embalales y olos productos graficos, ando las condiciones del senvicio de disero
CSiructura, tles como reacien, Fealacian, presentacin y olras.
CRI.2 Las poshbildades de disefio que tiens a empresa del clents, (extemos o
internos) se analizan, valorando su incdencia en ef desarrollo del proyecto de dkefo
(generacion de ieas, priorcades objetvos u oios).
CR13 La flosoia y cstategia del clente respecto al cisefo se analiza, valorando las
posibiidades de abordar i cisefo, austéndonos a sus requerimientos
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- Lastéenicas de estampacion y su vincuacién téenica:
~Calcogratia, loaraia, itogrefa y sergrafia: posibiidades y recursos.

- Lastécnicas de impresion dgitaly o rabado tacicional

- Determinacion de! orden de estampacien: caracterstca y resutados.

- Resutacos y recursos para una esiética contempordnea

3. Investigacion de nuevas técnicas aplicables a la estampacién artistica.
- Expermentacién de nuevas tecnicas
~La nueva tecnoiogia: posiolidades y usos
“Expermentacién de nuevas titas y sfectos plsticos
“Expermentacion de nuevos resutacos araficos.
“Expermentacion de nuevos materaies
"~ Aspecios materales y uncionales.
- spectos tenicos y procesuales
~Experimentacion de nuevos soportes para 2 obra aréfica orignal
Valoraciones estétcas  considerar
“E1 orabado y a rcimensionaidad del soporte
“Desarrolo de estampas no convenconales

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a a undad formativa 2 es necesario haber realizado a 1 y para aceeder
Ia unidad formatva 3 es necesario haber realfzado la 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 de! Real Decreto que reguia ¢l certficada de
profesionaidac ce la familia pofesional af que acomparia sste anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominagin: TECNICAS DE PRESENTACION DE ESTAMPAS Y PERITAJE DE
OBRA GRAFICA ORIGINAL

Codigo: MF22283
Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competenci

UC2228 3 Determinar y supervisar s fratamientos posteriores a fa estampacién de
oba grdfica orginal.

Duracién: 100 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacin: Li PRESENTACION ¥ La CONSERVACION DE LA OBRA GRAFICA
ORIGINAL.

Cédigo: UF2768

Duracién:

0 horas
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RP4: Gestionar el tratamiento de los productos eno conformess en procesos de.
impresién, analizando las causas, para asegurar gue son seqregados del fjo prodLciivo.
¥GUS 56 cmplen 05 MECaNISMos necesanos para su tratamiento
CRA.1 La sistemitica para of ralamiento de los procueios o confomess por
defecios orginados en la impresin se defne en un procedimiento escrto aue
Estabiece 103 pasos a sequir para centitcar y segregario garantizando su conto.
CR42 El protocolo @ seguir con los producios no_conformess se define
estableciendo las zonas ce ubicacién y o melodo de identiicacien en o que se
indiguen las causas ce no conormicad
CRA3 Hl procedimiento para i redstro de productos «no confomess se define
Especiicando el documento habiltaco y las pauas para su_cumplimentacen,
incluyendo los daios relaivos al o de defecto, canicad de materal Gesinico,
tiempo de seleccion u o1ros, de forma que posibite [a evaluacion de los costes.
asociacos y o andlss de causas.
CRi4 Las causas de los productos eno conformess por defectos de impresicn,
Gesviacions de color u oias, se analizan en colaboracion con [0s responsabies de
operaciones y consutando I documentacién relacionada,  apoyandose en los
resultados ce inspecciones y ensayos precisos gue permitan determinar informacion
reivante para o andisi.
CR4S Las decisones a tomar respecto al tratamients de o5 productos eno
conformess se deciden, en colaboracian con os responsabies de. produccien,
estableciendo las mecidas para su atamiento y buscando fa soluidn que mejor s6
acapte a las necesidades dei cente.
CRY 8 Las causas de las no conformidades imputadas a materaies uiiizados en ol
proceso de impresion —defeclos en los soportes, tnfas, bamices u oios— se
Gocumentan apoyandose en Ios ensayos precsos que Ceteminen la desviacin e
las caracteristicas entre ef material solctado yiu homologado y o materal servico,
comunicando a los proveedores la incidencis.
CR47 Los materiles que hayan sido responsables de los productos eno
Gonformess s regisian convenientemente, pemiiendo determinar el indice e
calidad cel proveedor, basandose princigamente en el nimero de redamacones,
incicencias U ofras teniendo en cuenta as condicines de caidad paciadas.

RP5: Mantener en condiciones égfimas d funcionamiento los equipos de medicin y
ensayo ublzacos en los procesos de Impresion mediamie pianes de calbracicn
mantenimento. penccicos, con el fn de aranizar la fiabiidad de los resutados.
obienidos.
CRS1 1 plan de calbraciones y mantenimiento ce los equipos de medicion y
ensayo utizados en Ios procesos de mpresicn, /o en i laboratorio de conlrol de
calidad del Gepartamento, se establece sealn las caracieristicas de los mismos y las
recomendaciones de fos fabricanies, manteniendo acualzado ¢l cstado de
calbracien
RS2 Los equipos de medicién y ensayo utiizados en los procesos de impresion ylo
en & laboratorio de confrol de caidad del departamento: denstometo, colorimelros,
especiiotometros, vscosimetros,_temmetro, reglas oraduadas, _pimetro,
Gonductimetro, brilimelro, IGT y Giros, se veriican peridicamente, de' acuerco a
plan de mantenimiento, comprobando Su correcto funcionamiento y garantzando iz
fiablidad de lo resutados medicos.
CRS 3 Los procedimientos de caibracion de Ios equipos de medcidn y ensayo en i
empresa s¢ deseriben on documentos escrios estabiecienda 1 SAIEMALea & Seour
¥l uso ce los correspondientes patrones.
CRS 4 Los equipos de medician y ensayo que requieran de certfcacién o calioracin
exerma se eniian a laboratorios homologados, con la perodicidad establecida en e
plan de caiibraciones y mantenimiento.
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CR2.4 Las especficaciones técnicas precisas para os procesos de preimpresion:
tamafo, esolucién, Iineatura, nimero de colres, perfles y espacios de colr, po ce
PrUgoas, forma Impresora, formato d fiehero, fodUermienos ¥ disoicon de /a
Imposcién y oras se definen de manera que se garantice la caidad necesana en los
procesos posteriores. )

CR2S Las especiicaciones técricas precisas para 105 procesos de impresion:
sistema a utiizar, formato de impresién, requenentos de a tntas, nimero e
colores y olrs se definen de manera que Se garantce fa caidad y los requerimientos
megioambientales cel producto 2 imprini

CR2§ Las especiicaciones tecnicas precisas para los procesos de encuademacion:
tamafo final cel producio, caracteristicas del Soporte, nimero y fioos de pegadce,
Do de cosido, requermientos del ias colas y adnesivos y 0iros s definen de manera
aue ss garantcs ia calidad de! producio fnal

CR2.7 Las espesiicaciones técicas precisas para (os procesos de ransiormados:
caracerisicas ce los diferentes tipos de_acabados, caracteristicas cel 1oque,
Tequerimienios Ge 108 soportss, reduerimentos del g colas y adhesivos, 1po 66
envase o embaigje y olros se definen de manera que se Garanice la caldad, a
funclonaldad ‘o3 requerimientos mecloambieniaies del procuco fina,

CR2.3 & fujo de tiabejo esiablecido meciante sofware de gestion se reviss,
Veriicando Que Ia pIOpUESIS e5 Ia mas adecuada a Ias necesidades planteadas y
aue se cumpien fos requerimientos del procucio gréfio soictado.

RP3: Determinar los senvicios gréficos a subcortratar para la eiaboracién de! producto
qréfio, de acuerdo a los requenmientos del clente, valorando las oferias de los.
proveedorss y seleccionando la alemativa que mejor se adecue a as necesidades.
fecnicas y econémicas.
CR3.1 La prospeccién del mercado se cfectia teriendo en cuenta Ia evolucicn y
certifcacién de os proveedores de materaies y senvicos arafcos
CR3.2 La informacion de los provesdores se clasfica en funcién de 0s senicios aue
Offecen, manieniendo actualizados los datos y las paulas de colaboracion o
subcontatacion
CR33 Las farfas de precios de los dierentes senicios gréficos que puedan
subcontatarse se solcitan y se mantienen actuaizadas mediante el confacto con las
empresas proveedoras.
CR3.4 Las oferias por los servicos orfcos que se deben subcontratar se solctan
contactando, con 108 responsabies. g6 145 empresas proveedoras y SoIGIanG &
presupuesto cetalado.
CR3S Las condciones e entrega y recepeion de los materisles en las
Subconirataciones se definen junio con los responsables e Ias empresas impicadas
estableciendo los comprormisos que garanticen la calicad del producio grafico
procesa o acabado, asi como los Gostes y calendarios previstos.
CR35 Las ofertas recbidas en o relacionado & la contatacion de servicios se
fevisan verficanc que e alustan a las caraciersicas fecnicas Soitadas ¥ a los
plazos ce entrega requeridos.
CRA7 La seleccién de las empresas proveedoras ss realza atendendo  citerios
conémicos y teenicos aUe Garanicen 10s nveles de caldad, costes y cLmpImEnta
de entregas.
CR33 La propuesta de contratacién de servicios gréfcos necesarios para la
produccibn se _entrega al_departamento de compras_detalando todos los
Fequerimientos técnicos necesarios para su correcta entiicacion
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CE1.3 Relacionar los elementos estructurales, funcionales y estéticos de! producto
con los recursos y medios necesarios para su reproducein, identifcando las
opeiones mas viables fcnicamente.
CE1.2 Valorar todos os datos que aparecen en un documento de especifcacionss
tipo, denifcando su incidencia directa en e! desarrollo del proyecto: aspectos
tecnicos, plazos de entrega, aspectos economicos, aspecios funcionales y olros
CE1.S Determinar los apartados que debe conlener una ficha e planifcacion, aue
pemita cumpimentar s datos tsenicos necesarios para niiar fa Siaboracién de un
producto gréfico. .
CE15 A partr de un provucto grdfico establecido, determinar Ias_posibies
alernativas G produccicn que fentabilicen los mecios y Fecursos Necesarios para su
reprecucsion, proponiendo afematias que feifn Ia produccon y moceren los
CE17 £n difrentes supaestos prictos, cefinic un products grifco y su posterior
elaboracion teniendo en cuenta concepios de ecodiseio: enfogue medioamblenta.
Gelimitacin del impaco del producio durante su Gielo de vida  fros.
CE18 A partr de unos proyectos para a siaboracin de diferentes productos
gréficos, con unas insinucciones de funconalidad definicas:
- ldenticar el ipo de producto araico: [bros, revistas, bolsas, display, envases.
¥ embalajes y oros, observando as caracterstcas esiructuraies de cada Uno
Ge ellosy su Incidencia sobe ef proceso grafco a sequr
- Analzar os elementos formales el producto tales como tamafio, nimero ce
ejemplares, manipuiados tipo de soporte, sstema e imoresion, acabacos y
Giros paréretros que afecten de manera drecta sobre la vabiidad tecnica
gel producto grafco__
- naizar a organizacion productiva necesaria para levar a cabo la produecien
¥ ios profesionales a intervenit
- Proponer las altemativas més adecuadas, optimizando recursos, medios
costes.
- Reaiizar Ia valoracién técrica de fos diferentes productos a parr de las
opeiones de reproductian més acecuadas a cada producto de cusrco a las
necesidades planteadas en relacion & su estruciura, estélicas y funcionales.

©2. Definr ios procesos que interviens en Ia fabricacién Ge un producto gréfico
speciicando as secuencias del flyo de trabajo que peitan optimizar los medics
fecursos necesarios para a produccion.
CE2.1 Igentficar los procesos gréficos que intervene en el desarroll de un
products,_reconociendo_las Giferentes operaciones, recursos necesarios y
necesaces de produccion.
CE2.2 Defin 1o procesos procuecivos implicados en la eiaboracin de un producto
gréfco, estableciendo el fujo ce rabajo en un documento, mediante sistemas
Gonvencionales, o iizando software de gestién y control, de forma que se garantice:
el cumpiimiento de ios requerimientos Gel producto grafco solctado.
CE2.3 Defin todas Ias especficaciones téenicas precisas para loe procesos de
prempresion en la reproduccién de un_producto grafico- formato, resolucién,
ncatira, nimero de tinis y oiras, de manera que se garantce Ia caiad necssans
en os procesos posterores.
CE2 ¢ Analiza, mediante software de gestion ce procesos, la produceicn de distintos
productos oraficos debidamente caracterizados, veriicando que la propuesta del
programa e a mas adecuada a as necescaces planieadas y que se cumplen los
requerimientos cel produco orafco en cuesten.
CE2.5 Describir el concepto de ecodisefo y valorar su nfegracién en los diferentes
procesos de elaboracion de productos rafcos teniendo en cuenta o impacto
amblental de dichos producios durante todo su cicko de vica.
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‘CES.2 Estimar la pianificacién temporal del disefio y de la fabricacion de! producto
disefado detallando tareas y timpos de fodas las fases cel poyecto

CES3 dentiicar los Impusstos egales, comisiones y condiciones. de pago, tales
om0 VA, aranceies, forma de pagos, descuenios u oiros, de acuerdo a la normativa
vigente yio alas posibies condicones pactadas con un ciente.

CES 2 En dferenes casos pracicos de valoracion economica ce proyectos e
disefo estructural de envases y emibales, debidaments caractzrzacos:

- Analizar el documento de_sspeciicaciones del trabajo_identiicanco .
valorando lodos oo sspecos. materias, fomales y ciéios segin su
impitcacion econémica.

- Planificar emporaimente Ia realizacicn del encargo propues(o y fa implicacién
econémica de compromisos  plazos Ge entrega.

- Valrar ¢ coste economico de Ia fase Ge Glsefo teniendo en cuenta fa
compieidad y fa dficutad de los desarrolos conceptuaies y de ideacen, de
los aspecios formales, técricos s derivados de Ia coordinacion con Giros
profesionaies que presenta o trabajo.

- Calcuar ol coste de los materias, recursos humanos y tcnicos,
Reramientas, Gtles, maquetas y gasios de infraestructuras.

- Calcuar i valor 6é fos procesos implicados en a realizacén de! proyecto
Gompieto, incuyendo las posibies subcontratacionss tales como: cesarrollo
e prototipos, ensayos de laboratoro u oiros

- Elaborar o presupuesto de cisefo esiructural apicando tarfas y valoraciones.
Gconomices aciUalZacas por las esacacones profesionaies y de GEUErdd &
las caracterisicas concretas Gel envase © embalae, incluyendo fodas las
partdas que o ntegran

Contenidos

Valoracion del proecto de disefio estructural

- Deimitacidn de los requerimientos del cliente. Informe regisiro
- Andlsis de las necesidades el ciente y el consumidor ina
- Anglisis de datos ce proyectos
© Analisis ce los medios productvos e Ios proveedores de envasss, embalajes
 0iros productos arafcos.
- Andlisis ce la capacidad reativa de a3 empresas o departamentos de
diseFo
- Célculo de iempos y procesos
2 Calculo de soluciones de disefo
- Procesos de regsiro de informacién y documentacion
* Mélodos de bisqueda y fuentes ce inormacion
- Fuentes de inormacien
- Informes sectorales
2 Informes de actvidad industrial
2 Camaras ce comerdio
- Gremios
- Téonicas e andiisis comparativo
= Hojas ce calculo
2 Inroduccien de catos
* Andiss estadistco
_Representacion gréica de datos
- Patentes industrales y modelos de uiidad
- Materiales  servicos.
" Directices para 'a confeccién de las insirueciones para ia reaiizacin.
2 Process de realzacion: tecnicas de incentivacion de a creatidad
2 Métodos para la propussta y seieceion ce soluciones.
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- Equibrio de grises en la reproducién de una imagen
- Modo cualtativo cel squibrio de arses
Z Metodos cuanfiaivos.
- Modo cualtativo ¢l balance d color
- " Métodos cuantiativos
- Diagnbstico de 1po cualfativo
= Mefora del auste del fujo ce rabajo
~ Reproduccion tonal
Z Contraste
T Baanee de rises
- Equilbrio de color
- Diagasstico de tpo cuantaiivo.
- Riejora def auste del o cs trabajo
_ Reproduccicn tonal
* Conraste
T Baance de rises
- Equilbrio de color
- Valoracién en la reproduccién
- Anisis de Ias prusbas de contrato y la reproguccien.
~‘Anaisis de Ia coherencia del color n e fluo de frabaio
~ Nuevas teorias sobre evaluacin de diferencias de color enre imagenes.
- Propuesias de ajustes en (o5 s de trabajo

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superaco a unidad formatva 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famia pofesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: CONTROL DE LA PRODUCCIGN EN PROCESOS DE PREIMPRESION
Codigo: MF1678_3

Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1578_3 Organizar y supervisar fa produccicn en los procesos de preimpresiin
Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ORGANIZACION DEL TALLER EN PROCESOS DE PREIMPRESION

Cadigo: UF2s08

Referente de competencia: Esta Lnidad formativa se conresponde conla RP1 y RP2
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CE1.8 Identificar las dferentes cerifficaciones existentes sobre soportes papeleros.
en relacion al orgen de la materia prima (FSC. PEFC u olras), describiendo el
Proceso para fa cefficacion que permia conocer a trazabiidad del mpreso hasta i
liegada 3l usuario fnalde! mism.

CE1.3 Conoer & aicance medioambiental y comercial de los soportes papeleros
certicacos foresiaments, asi como 105 fequsios. para el Uso de Ios 1ogoipos
denifcadores en cada caso.

CE1.10 Descrdi s dferentes stquetados existentes de papeles en relacin a los
procesos e produceién y  los Tratamientos a Ios que Se somete 3 la pasta
{ecslagieo, recieiads, lbre de cloo ECF. toaimente fbre de cloro TCF U otr0s).
CE1.1 Determinar los parametros del proceso y de las maquinas utizadas en la
produceion que detemminan los tipos de soportes wtlizables: tamaio, de maquina,
Sistema ce impresion, RUMero de finalizadores, Sstema ce almentacin, de paso y
de salda u otos,

CE1.12 Interpretar a nommativa y leg'siacién nacional e infemacional reativa  uso
e saportes en productos grificos que vayan a estar en conacto con almentacion.
CE1.13 En Un Supuesto practico detidamente caractenzado y a partr de un proyecto
grafco defindo:

- Detemninar e ipo de Soporte que meor se ajuste @ las necesidades estétcas.
el producto 1o de papel, cantn, compleios, plastcos y oiros.

- Analizar las caracteristcas de 105 sopories defnidos, valoranco el aramaje,
textura, espesor, estabiidad cimensional, resstencia mecanica, opacdad y
Olras caracterisicas necesarias para asegurar a caidad en la reaizacion de’
producto gréfico.

- Interpretar las mecidas que exige la normatia vigents en ia fabricacién ce
envases o eniotorios Gue vayan 3 estar en contacio con producios
almentcio en relacion a os tpos ds soportes, tintas, bamices y acabacos.

- Valorar la posbiidad de trabajar con producios o Soportes estandar a part
de los medios dsponibles

- Valorar, en caso hecesario, la necesided de solictar soportes con
caracteisicas _fiscoquimicas, morflogia y formalos _especiales
consicerando_ios proveedores’ mds adecuados por su_ capaciad de
Siminitro, calcad y precio

€2 Evaluar & comportaniento, la eficacia y ¢l grado de compatbiiga entre Ios
Fraterales y procucios empleados habitiamente en Ia NGUSIHa arafica considerande 1os
resultados en rlacien al sistema de aplcacien.
CE2.1 En un caso précico de andlisis de comportamiento al uso y  part de una
seri de soportes

= " Deteminar la refacién ptima enire las tinfas y bamices y los sistemas de.
apicacian o mpresian.

- Reaiizar ensayos de comporiamiento al uso de diferenes tintas y materiales
valorando su mprimibiica, penetracion, anciaje, secado y otas.

- Realizar un documento descriptvo de (a3 caracterisicas de dferenies tintas y
Soportes reiacionandolos entre siceterminando fa idoneidad entre el sistema
de apicacicn o impresicn y el comporiamiento al Uso.

CE22 Analzar & comportamiento en macuina y fendmiento ce las finias mis
Utizadas en impresion sobre diferentes soportes, uilizando distintos sisemas de
impresion y describendo ventajas € inconvenientes de cada no de elos en relacion
tintasoporte.

CE23 Anaiizar el comportamiento en mguina y rendimiento de los bamices mis
lizados en impresion sobre dferentes soportes, Uilizando distintos sisemas de
bamzado Gescrbieno ventajas e inconvenientes d cada uno de elos en racion a
acabado: necesicaes esticas y funcionaies cel producto rafico.
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CRSS El sistema de valoracin de os resultados de las campafias de difusion y
promocién del fallr artistco o estudio se elabora mediante i seguimiento de los
resutados obienidos con las camparias de difusion realizaces y valorando Ia
rentabildad econsmica,a repercusien socil y profesional obienidas.

CRS.5 Los analisis de rendimiento anual del estudio o taller se conlrastan con las
previsiones nicaes y se anaizan con un coach, buscando las oportunas soluciones
‘o mejoras de todos Ios aspectos en 0s ue no 56 cumplen 103 objetvos marcados.

RPB: Gestionar la documentacién reiativa a confratos y encargos de realizacion
apicando la legisacion sobre propiedad inelectual para proteger los derechos. ce
autora y sconsmicos relacionados con ia obra arealzar
CRB1 La legisiacin vigente sobre Ia propiedad infelectual se anaiza identifcanda
105 aspectos elacionados con la acticad del taler artsico o estudo.
CR8 2 Los derechos sobre 03 pre-—proyectos y rabajos finalzados o normaiizados
por encargo se protegen analizando y apicands 2 legislacion vigente )
CR8 3 El contacto con las asociaciones profesionales impiicadas en ia proteccicn e
los derechos de autor debe realizarse de manera fuida y continua para garantzar s
proteccien y el control sobre fa ofusion  ulizacian de 103 proyectos.
CRB4 Los documentos y contratos necesarios que garantcen aue se respeta la
nomativa y Ios acuerdos contractuales pactados ente las. partes, se slaboran
manteniendola nfeqridad, ifusion y aprovechamiento de 2 obra
CR8S Las matrices y originales e los proyectos se fespetan y custodian
‘garantizando que no tengan una imitacién aue extraimie los parameros acordados.
nos acuercos y contratos

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Cuestionanos, fichas y mogelos de recogida de a informacién legal y iscal.Programas
Ge gestn adminisirativa. Mocelos de coniratos. Informes de funcionamiento del sector
fanto local como naconal ¢ Internacional. Estudos de mercaco. Equpamiento
informético. Suscripeion a revistas, webs u otros que faciiten informacién reativa &
feias, concursos subvenciones u oifc.

Productos y resultados.
Plan de negocio iniial, valorado. Documentos especificos relativos a contratos y
encargos, desamalados. Cortraos de edion de obra grafica original, confitmados
Plan de Giusicn y publicidad definco. Planes, persdicos cel plan de negocio ncia y
resutados reales contrasiados. Planes de correceicn de los desvios sobre las
previsiones econgimicas Inciaies, elaboracas

Informacion utilizada o generada

Textos, estudos de_difusin, y fnanceros. Informes especializados el secor
Wanuales sobre gestibn de negocios. Sesiones de coach. Manuales de funcionamiento
e las maquinas & insirumentos uiiizados.

1Il. FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: PROYECTOS DE ILUSTRACION
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- Recogida de informacién
- Anaisis y valoracien de fa informacién
~ Acciones preventivas correctivas
* Confeccén de documentacin
~ Fichas tecnicas de Ios puestos de trabajo.
- Riesaos exstentes.
~ Trabajadores afectacos
* Resutado de a evaluacien

- Medidas preventvas propuestas. .
T Procedimientos de evaluasin o métodos de medcisn
ZAnisis o ensayo utizado.

- Equipos de profecoicn indvidual en procesos de impresicn.

" Calzaco'de sequrcad

~ Cascos de profeccicn audtiva

- Guantes protectores contra agresiones mecnicas y quiicas,
- Gafes protectoras.

* Mascarilas con firos

© Faias de sequrdad

Orentaciones metodoisgicas
Para acceder aa unidad fomativa 2 debe haberse superaco fa uidad formativa
Criteios de acceso para los alumnos

Sern os establecidos en el artculo & del Real Decret que regula el cerificado de

profesionaicad ce la famila profesional al que acomparia este anexo

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA
PRODUCCION EN PROCESOS DE IMPRESION

Codigo: MPOSTT

‘Capacidades v criterios de evaluacién

C1 Colaborary paricpar en las diferentes tareas dei érea de oficna técnicalProguccien,
talescomo la definicén de muestras reales de producios, aplcacién de técnicas c.
valoracién de costes, creacion de ordenes de produccion y documentacen iniema.
Recesarias para a tramitacion y fabricacion de producios raficos, considerando los.
diferentes conceptos que intervienen en ol proceso.
CE' 1 Participar en la defincicn & identficacion de las caragteristicasivariables de un
producto oo para su posterior valoracicn tecnica y sconomica.
CE'2 Proponer la secuencia de procesos correcta para Ia produccion dferentes.
procictos gréficos
CET3 Proponer cilcuios del coste e Ia produccién e un producto grafco,
Gontemplando. o recursos inlemos necesarios, los materides, y  Ias
contespondientes subconrataciones. necesaras para la correcta prodiccion del
CE'.4 Coborar en ol regitro ce la informacién necesaria para a confeccicn de as.
érdenes de produccien y Gocumentacién intera para la correcta producc6n de los
dierentes peddos
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Espacio Formativo Equipamiento.

- Mobiaro y coneneseres
- Ao e sequncas ps prosicis sspeciles
o para producios y materiaes
maro i roaucios y matales d Impiea y recuperacién
Mosse e amacencl oeprusbas
Ssiniaspara s
ranecrcspara f eociado
enacores o restes

Aimscin

No_debe interpretarse que los diversos espacios formativos dentiicados deban
diferencirse necesariaments mediante cemamientos.

Las_instaiaciones y ecuipamientos deberdn cumpir con la nomativa industrial &
higiénico sanfaria correspondiente y responderan a medidas de accesibidad unversal y
sequridad de los paricipantes.

£ nimer de unidades aue se deben disponer de los utensios, méauinas y
herramientas que se especiican en el equipamiento ce los espacas fomiatios, serd el
sufciente para un minimo de 15 alumnos  deberd ncrementarse, en su caso, para
atender a nimero superor.

En el caso de que Ia fomacion Se difja a personas con dscagacidad se realzarén las
adaptaciones y 0s ajustes fazonables para asegurar su pariicioacion en condiciones ce
iqualdad
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CES5.3 Estimar los posibies gasios generales de mantenimiento, energia, seguros,
amortizacion del estucio u fros, desglosacos en anuales y mensuales.
CE5.4 Estimar i rendimiento posie cerivado de los gastos de promocion extem,
publicicad en medios especalizacos, asistencia a feias u otos, Justfcancolos tanto
por beneficios econémicos directos & inmediatos dervados de ias posibles ventas,
as1 como por os contactos para furos encargos u oros.
CES5 A parir de unos planes de viabildad sconomica de iferentes talieres y
Studios grficos, explcar los aspectos erfcos que condicionarian la deciicn ce.
iniiar una activicad concrta.
CE5 5 Identiicar los faciores de rissgo y su consideracén a la hora de
cuenta en e plan de viabiidag econbrica
CES.7 Idenificar to00s los recursos necssarios para obiener encargos realizables
con un nivel e caldad Sptimo, para un tallr o esiudio grafco, clasiicandolos seatn
<l ipo de tallry ¢l oo de obra oréfico a desarolar.
CES3 En cferenies supueslos précicos, a partr de uncs planes de viabiidad
‘conémica de unos taleres o estudios orafcos dados:

- Valorar las posioiidades de captalizacibn y crédito y la prevision de los

piazos de amortzacien de las canfidades supuesiamente inveridas.

- Anaiizar a vabiidad y rentabiicad cel tallr o estuo grafico.
CE5.9 Anaiizar unos planes de viabildad scongmica de diferentes allees o estudios
gréficos, reconociendo los elementos que_permitan valorar la iconeidad de Ios.
mismos y detectando Ios errores o carencias, smlendo Una opiién critca de cada
uno de elos.

rlos en

(C8: Proponer acclones de difusién y pubicidad para un tallr o estudio grfico, valorando.

Ios ambitos mas adecuacos y anaizando ios resulados que puedan tener.
CE5.1 Expicar Ia imporiancia que fiene una cuidada imagen corporativa & imagen
gréfica del taller 0 estudio orafco en /a disicn de su actidad, asi como en '3
confanza potencial de posibles clentes y coiaboradores.
CE8.2 Conocer las ferias y exposiciones de mayor rascendencia en el secior
impicaco, que permita la diusicn e Ios proyectos de obra gréfica que s puecen
ealzar en o estudi.
CE53 Conocer las péginas webs, portales, blogs u ofros siios vituales de mayor
rascendencia en relacion con i sector implicado, que permita a ciusion del tallr o
estucio rifico.
CE5.4 Descrivi las difeentes posibiidaces de diusion de la activdad de un taler o
estucio_arafco: asisiencia a ferias y exposiciones, medios. pubicitarios y de
comunicacien traiconales, nuevas posibiidades via ntemet —webs, biogs, banners,
tedes sociaes uoircs-.
CE55 Identficar las posibies vias de colaboracién con agencias, galeras,
asosiaciones u ot0s, detalando os posibles beneficios que puedan ocasionar
CE5 6 Expicar 1os posivies benefitos que puedan tener as campatias de ifusion y
promocin ce un tallr o estudio grafico, valorando Ia rentabiidad econémica as
como a repercusibn social y profesional obtenida
CES7 En dferentes supuestos pracicos debidamente caracterizados, evaluar Ia
reniabiidad econdmica Ge Ias acciones de dfusion y promocien llevadas a cabo y
estimar ol beneficio G Ia epercusin socia y profesiona obtenido
CE5.3 En diferentes supuesios praciicos debidamente caracierizados, anaizar el
rendimento anual de las acciones de diusicn y pubicidad de un tallr o estud
gréfico: asistencia a ferias y exposiciones, publicidad en medios tradicionales,
‘cciones de difusién via intemet u ofra, contrastandolo con las previsones icale,
aporiando soluciones o mejoras en 0s aspectos en Ios que 1o se hayan cumpido oS
objetivos marcados.
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- Analizar los resuitados obtenidos en comparacién con las instrucciones o
muesiras dadas, comprobando que se encuentran deniro ce los parametros
Esiabieados.

- Valorar los reajustes necesarios y realizar los cambios para la obtencién c
los impresos en fas condiciones de caldad requerida

- Emi un informe con ios puntos criicos del proceso de impresicn.

€2 Evaluar las posibildades técricas y s capacidads de produceidn de 03 equinos.
iizados en los procesos de Impresin offset, huecograbado, fexografia, serirafi,
fampografia & impresion digtal, consicerando fodas 128 varabes que InErvnen.

CE2.1 Defin los principeles métodos de valoracin y caiculo de rendinents laboral

Vinculado a as maquinas y equpos Uizados en 05 procesos ce Jmpresion.

CE2 2 Analizar los recursos humanos y s tiemoos de preparacion e las méquinas

 equios auilares més usados en los dferenes sistemas e mpresion.

€E2.3 Calcuar el rendimiento productivo de las maguinas mas comunss uilizadas

enics procesos de impresion, valorando las posiblidades técnicas, los tismpos de

ajuste Ia velocidad ce produccion y las necesidades de personal, tomando como
referencia os manuales  las fichas tScnicas ce las mismas.

CE2.2 En diferentes supuestos practcos debidamente caracterizados, de andiis's de

las capacicades de produccion e empresas de mpresion, ¥ a partr de unas

muesiras dades
= Definir el producto gréfico dado y detalar las especiicaciones tenicas dei
- Analizar las poshbiidades técnicas de su reaizacién en las dferentes.
empresas, vaiorands s recursos disponbes.
- Estudar 6s fiompos minimos e efecucion e cada empress.
Comparar los resultados y emitr un nforme con las conciusiones.
CE25 En dferentes supuesios practcos, cebidamente caracterizados ce
elaboracién d productos segun capacidades productivas de Ias maquinas  Salipos
e impresin y a partc e unas Groenes e trabajo dadas

=" dentfcar las materas primas, materiles  productos audiarss, requeridos
para a produccién: soportes, tias, disalventes, adiivos u otos y estimar fas
Caniidades necesarias para la supuzsia produccion

- Establecer las necesidaces de maquinaria ¥ recursos humanos para 'a
Supuesta procuceion.

- Planiicar as diferentes operacionss asociadas a la impresion que permitan
cumpii con los piazos previsios en el supuesto ¥ con las medidas de
prevencion de riesgos apicables.

CE26 Realzar un estudio de capacidad de produceidn de una emoresa ce
impresion, con una determinada tecnologia y maguinaria, valorando ef cumpimento
e Unos comprormisos con Unos supdestos cllefes &n paz0s, cantidaces y calidad

Contenidos
Anilisis de los diferentes sistemas de impresién
=" Sistemas de impresion’ offset, huecograbad, fiexora
& impresién digita
- Situacion actualy tendencias de futuro.
=" Caracteisicas pincipales, forma mpresora de cada sstem, calidad de-
reprocuceicn
- Igentiicacicn de sistemas de s diferentes sstemas de impresion.
- Producios y mercados asociados a 03 ferentes Sitemas de impresion.
" Productos imoresos en offset i hojas, ofset continuo, fleograra, serigrafia
huecograbado, tampografia e mpresion dgital
- Equios necesaris para su produccion
© Secuencia ce procesos correcta para cada producto

. sergrafa, tampogratia
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C2: Aplcar técnicas e obtencidn de fotoltos y montajes basadas en el tipo de mtriz &
duplcar
CE2.1 A parir de las caractersticas de la maiz a dupiicar, deferminar los
parameros a aplicar en fa obtencin de fotoltos
CE22 En un supuesto practico debicamente caracterizado ds realizacién de fololtos
parala dupicacion de matrces:

- Seleccionar Ia tenica y los materales més aprogiados de realizacién ce
foolalos teniendo en cuent las caracteristcas Cel 190 yio nimero de matiz
 matrices orginales a cupiicar

- Determinar los parametros a aplicar en Ia reaizacion del fotolioios con
relacion a la matriz crignal a duplicar.

- Establecer un sistema de regstro en la realzacién ce los foolos de forma
Gue 1a imagen a cupiicar se adecue a la tasacicn comecta sobre las
matrices.

- Supervisar o comprobar que las caracteristcas del fotoltolos obtenico
corresonde con la matiz orginal.

- Establecer as pautas para 123 modficaciones y refoques en los fotoltos para
que se adecuen a la malriz orginal & cupiicar.

CE2.3 A partr d un supuesto précico debidamente caracterizado de realzacin de.
montaje para 2 dupicacion de matices:

- Establecer o trazado massiro en relacién con la matiz orginal  duplicar y ef
sstema Ge insolacién y estampacicn a utizar.

- Ordenar  revisar todos Ios fooios y elementos que infervendrén en e
montaje ce manera que cortespondan a la matiz a duplcar

Contenidos

1. Conservacion y recuperacién de matrices

ndlsis de las matices:

" Estaco de conservacion ce la matriz o matrices.

- Necesidad de recuperacion ce la matriz o matices.

‘Agentes que datian la matriz:

" Caracteristicas ce los agentes nocivos para las marices:

© Agentes fisicos: ayados, roturas, dobleces, aboladuras

- Agentes quimicos: oxidaciones, calcficaciones, slementos &cidos, efectos
medoambientales

- Agentes biologicos invasivos: insectos xifagos, hongos
Técnicas de identficacien visual

Limpiezs y conservacion de l mariz

- Adecuacion de los ratameros:

- Selecoion ce tratamientos no agresivos para o materal

~ Preservacibn de las zonas grabagas.

- Téenicas de consenvacion correcta de las matices: barices y gomas.

Tratamientos fisicos para a recuperacion de la matrz procesos y materiales:

- Tratamientos para matrices calcogréficas: relenado con materales ce iguales
© simiares caracteristicas a Ios de a matiz -mefal lquido, pastas cuimicas,
limpieza —brufido, rascado-,grabado.

- Tratamientos para matices seririficas: impieza con agua a presién

© Tratamientos para mafrices ltografcas: rascad, dbujace

- Tratamientos para matrices xlograficas: deshumidficacion, ventiacién,
relenado con pasta de macera, tallaco

Tratamientos quimicos para la recuperacion de la matiz:
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‘Sectores productvos:

‘Sector de industrias gréficas. Sector papelero. Se constiuyen en el subsector propio ce
‘conversibn 0 ransfomiacos o forma parts Ge empresas en Ias qQue Se fealizan dferentes.
procesos, siendo ésie uno de los. La actiidad también Se sierce en dferentes
Subseciores de la Industia de transformacos de pape!, carton y oros sopories gracos y
de fabricacion de artculos de papel y carion que uiliza procesos yio tecnologia ce:
claboracen de carien onduiado; ciaboracion Ge compleios y. e tratamienios.
Superfciales de pape, cartén y olros materials: elaboracién de envases y embaiales,
artcuics ce papeleria, articuios para uso domestico & Rigienico y oifos productos ce.
papel,cartén y otros soportes.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionacos:

3207 1030 Encargados d taller yio de fumo de fabricacidn de producios de papel .
canén

8143.1090 Verficacores de productos acabados de papely carton.

Técrico en procesos ds transformados de papel,cartén y olos soportes gréfcos.
Responsable ce taler de transformados de papsl, carion y oiros soportes grafcos.
‘Ayudante de produccion en industrias raficas

‘Coordinador de procesos de produccion réfica

Planificador de procesos raficos

Presupuestador e ndusiias graicas.

Técnico ce oficna técnica en indusiias grficas

Responsable de crganizacion de procesos de ransformados de papel, carén y ofros
Soportes graficos

Técnico en control Ge calidad ds procesos de transformados de papel, cartin y olros
soportes gréficos

Técnico en geston ambiental y sequridad laboral en empresas de wransiomados de
papel,carton y otos sopories gréfcos.

Duracién de la formacisn asociada: 530 horas.

Relacin de médulos formativos y de unidades formativas:

NF1885_3: (Transversal) Planificacion de la fabricacién de productos grafcos. (

Porzs)

2792 Programacién de a produccién, (20 horas)

»_UF2793 Planficacin de a procuccin. (40 horas)

MF170_3: (Transversal) Materiaies de produccion en incusiras gréfcas. (110 horas)

 UF2734: Determinacibn de los materiales de produccidn y acabados (80 horas)

+_UF2795 Gestion cel aprovisionamiento y amacenamiento de materiales (30 horas)

MF1B51_3: Confrolde a produceion en procesos de transiomados. (130 horas)

+ UF2572: Organizacion deltaller en procesos ce transformados (60 horas)

+ U213 Gesnde mcidencie  manianments ensrocesosce ransfomaces. (40

«_UF2785: (Transversal) Gestién de equipos de trabejo. (20 horas)

MF1B52_3: Gesiion de a calidad en procesos de transformados. (110 horas)

+ UF27se- Transersl) Gesion ! sisema G caldad en la industia i (60

* UFsi4: Gestin del sistema ce assquamiento ce caidad en procesos de
ransiomados. (30 horas)






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt497.jpeg
Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Determinar las caracteistcas e Ios soportes tintas y formas impresoras a partc
del andiisis de comportamiento aluso y buscanco la compatibiidad entre 1. para cumpir
con las especifcaciones técnicas y ce calidad del produco arafico defnidas en
proyecto. "
CRI.1 Las necssidaces fisicas y funcionales el soporte de papel, cartén, pidsico,
GOMplos U otros, s analizan, a parir de los datos del clents defindos en
proyecio, en relacién 4 la Ssirictura final del producto, deferminando las
Caraceristicas ce resisiencia,oramaje y espesor buscadas
CRI.2 Los aspectos estétcos aue determinan [a seleccion del material de soporte
del produco grafco se valoran considerando las instrucciones del clente y fiando
las caracierisicas e lisura, bilo, color y otros aspectos que den respuesta a las
necesidaces esistcas plantcadas en o proyero,
CRI.3 La sefeccion de! tpo Ge soporte para las prusbas de preimpresion se realza
Gon citerios estgicos, smulando o producto ina, en base a los crierios cefindos
por_proveedores, Imitacones de los equpos ¥ a los tamafios normazados
existentes
CRY2 Los requerimientos técricos, del sopote en cuanto a resistencias quimicas y
mecanicas: plegado, fote, abrasin, agua, Uz, congelacion U oiros agentes se
Geterminan valorando, en coiaboracion con &1 responsable de calicad, los requsitos
ue debe cumplr el productp final y las caracteriticas de Ios procesds productivos
necesarios para su eaboracin.
CRI 5 Las necesidades estructurales del soporte: resistencia, flexbilcad, texturas y
ofras, on relacon 3 su comportamienio en los procesos Ge encusdemacen y
ransiomiados se estabiecen a parlr e Ias operaCiones a /s qUe seran someidos
Pegados, roqueiados y oiros y a a respuesia esperada en cada uno e elos.
CRY5 Los soportes no nomalizados se encargan especifcamente para un trabajo
Goncreto, cuanco la produccion 10 requiere, deferminando 1a cantdad y el fomato
Que pertia Ia optinizacion del mateia, asi Como ¢l ramale, acabados, ca,
formato y otras caractersticas especificas requeridas para 2 prodiccin
CRIT La caldad y el tratamiento de s forma impresora se determinan a partr del
anaisie de los Gatos refercos 2 la cantidad de eemplares a imprnir y caidad e
impresion minima requerca.
CRY.3 Los bamices, aditvos y tintas se seleccionan atendiendo al tipo de soporte &
imprimic ~papel, carton, comple, pidsico, metal- necesidaces de comportamiento
al uso y al sistema productivo tlizaco, comprobando que son compatiles entre
elos y que cumpien con las recomendaciones de caidad estabiecidas.
CRY 3 los barmices, aditios y tintas se identfican cumpiimentando un documento e
especiicaciones en e que se recojan las caractersicas fisicas quimicas y su
comportamiento, reafzando fa actuazacion de! cocumento cada vez que e produce
algin camo o alieracén en las propiedades yio caracteristicas e Ios barmices,
adiivos y tintas establecidos.
CRI10 Las caracterisicas y tipologia e I0s soportes —papel, cartén, compleos,
plastcos—y de les fintas a wlizar se definen medants ensayos fisico-quimicos, en
€' marco de la nomaiva vigene sobre Ullizacion de materiles en contacto con
alimenios.
CRI.1 Las caracieristicas de los materiales de cubierta —texties, piles, sintéticos y
Glros-, de las pelicuias de estampar, u Oiros Sopories especiales utlizados en los
procesos graficos, se deteminan segiin las necesidaes esiétcas y funcionales
defndas en el proyecto producto y alendiendo a crteros tenicos y de
compatiiidad
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CR2.7 Las incidencias detectadas durante la supervisién de los diferentes procesos
de transfommados: emores o falos técricos, averias, desviacionss en 103 tlmpos
previsios u olras, se resusiven reasignando tareas, ajustando 'a programacion y
especiicando Ias acciones cortectoras que deben realzarse en cada caso,
nformando l depariamento comercial o al dliente de as posioies desviaciones en
los plazos ce entrega

RE3: Intervent tEenicamene en ios procesos productivos de transformados de pape!
carién  cros sopories grafcos. del personal a su cargo, ante ceficiencas y anomalias.
detoctadas, cormglendo y reSohendo 1as IndGencias qUe se prodlzcan para Sviar
posibles desvaciones en i caidad, plazos y costes previsios, comunicando. a
responsable de prodceion en caso de producise. )
‘CR31 La infervencion ecnica en 05 procesos de transiomados de papel, cartin y
Olrossoportes_qréficos: troquelados, laboracién de envases y embalaes,
fabricacion ce artculos de papeleia, elaboracien de carton onulado y oTos, 56
reaiza ante insufciencies teonicas detectadas o por oifas CaUsas mprevisias
CR32 Las posiles incdencias durante la procuccion se resuelven de foma rapida y
efeciva, nterviniendo técnicamentz en Ia foma de decsiones o Gefiniendo Ias
actuaciones precisas en cada caso.
CR33 Las incidencias iecnicas de. prodccién en las maguinas o equipos e
transfomados, reiativas a problemas de troqueiado, pegado, plegado, deficiencias.
en los materials, formato, averias U oiras se resughven junto con ¢l responsable de!
Sauipo e produceion, proponiendo. 108, reajustes. precsos en 1cs. eiementos
implicados.
CR3.4 Los productos en proceso de transfomiado: troquelados, elaboracidn ce
envases y emibalsjes, faicacion de articuios de papeleria, Saboracion e aricuios
de uso doméstico y santaro, elaboracén de carton onduiado u olfos, s¢ cheauean,
detecianco las posiles desyiacionss exstentes y proponiendo al résponsable del
auipo de produccion (a3 acciones correctoras oportunas.
CRAS Las incidencias de personal: bajas, asencias u offas, se resusiven
reajustanco la disirbucién de ios operaros en las magunas y equpos segin las
necesaces concretas de manera que no nterfera en ef pian de produccion
CR35 Las incdencias tZcnicas y las Gesviaciones en Ios plazos previsios en la
produceion se comunican alresponsable de produccion, registrandoas en los partes
de incidencies u ofros documentos esiabiecidos para. fal fn, explcando. las
Stuaciones que o han originado y las decisiones fomadas al resperto
CRA7 Las inervenciones técricas en los procesos productyos de transformiacos se
reaizan supervsando que se cumplen las medidas de seguridad y proteccion
amblentaltanto en los equipos, como en el entormo e trabao.

RP4: Coordinar alpersonal de su drea de responsabiidad, sstabieciendo as politcas ce
comunicacion, motiacien y rabejo en equioo, para asequrar su impicacion en 0
objetivos de produccion y a buena tinanica del GrUpo en los procesos de transiormados.
de papel caton y oiros soportes arafco
CRe.1 La polica de motwacin para el personal el dpariamento se establece
disefando "con_crferios objetvos,  equilbrados, _ecuanimes y. ransparentes,
diferentes_actuacones y meddas de comprobada eficaca, fales como:
reconocimiento el rabajo y e esfuerzo, compartr la nformacién, hacer particioe a
eauipo en 1os xos, comunicacicn personal ransparente y creacien de cima de
Gonfianzs, Gefnicon e ncentvos de indole Gversa u' ofas, fomentando &
desarrolo profesional e (o5 operaros.
CRA.2 La poifica de comunicacien enire ¢l personal del depariamento se define
Siuiendd crierios de impaNiacén de nomas taras y objetvas, Ge acuerdo con ia
apicacién de actuacionss y estategias especificas para crear y mantener un clima
laboral coiaboraivo.






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt229.jpeg
CR2.3 La localizacién ce la documentacién gréfica precisa se realiza utiizando como.
crtenos de bisqueda s nudos argumentales, as acciones y las escenas u olfos
momentos fundamentales del discurso namatvo cel texto ylo uiBN ¥ Ias palabras
clave extraidas de olos.

CR2 4 Los enfoques, Ios temas yl0 05 parametos técnicos que guian las bisquedas
gréficas se definen con Ia mayor clardad evtando que el exceso de imagenes.
resutantes difcule su ullizacin posteror

CR2.5 Los cterios a apicar en 0s procesos de bisqueda se deteminan, defniendo
‘aquelos que permitan 0s hallazgos fortutos que puedan enriguecer o dosser
CRO6 Las bisquedas de material rafico se reaiizan utiizando ampitug de crtrios
que favorezcan a obtencién de diferentes allematvas creaivas.

CR27 Las apicaciones y programas informdticos de bisqueda y casifcacion
semiauomética de imagenes se uliizan apicanco ios términos o paramelros
gréficos con crieros bien Gefindos que acoten Ios resultados segin 05 enfoa:
pressiabiecidos.

CR2.5 Las técnicas de reproduccién ce imégenss  archivos grdficos, textos y otros
Gocumentos originaes se seleccionan buscando la fdeidad de la copia ¥ su
portabiidad y faciidad de archivo, su Uso posterory conservacn.

RP3: Gestionar Ia documentacion aréfica ylo textual obtenida evaluando y fitrando o
ateral cotenido segun los critrios estabiecidos, dandole /o3 formatos adecuados ¥
etguetindoia para su coneco archivo, para garantizar su conservacen y facitar su
posteror manei. )
CR3 1 Los Gocumentos aréficos obtenicos se evalian seain su adecuacicn a los
enterios ce busqueda aplicados, eliminando la que sea poco fiable no signficatva o
redundante, itrando a nformacn grafica cue no responda a es0s cierios.
CR32 E| gossier ce imagenes se pule elminando la informacén grifica o
significatva, aquella que resute redundants o demuesire sef contradiciora o falsa ce.
forma que e resutado adquiera conerencia y se conviera en un nsirumento i en
Ios procesos de lustracien.
CR33 Los formatos.de los documentos gréfcos resutantes de Ios procesos de
documentacion se adaptan a los estandares ce nomalzacion que mejor favorezcan
Su posterior manipuiacien
CR3 4 Las magenes y documentos digiales obtenidos en 0s procesos de exraceion
G informacion se tratan y ransfieren desde [a ocalizacin y formatos orignales a un
nuevo contexo segun fas necesidades de accesiidad, archivo y conservacién
CR3S Los protocoios de etquetado e ientricacion de Ias imagenes se aplican
garaniizando Ia adecuada organizacicn de la informacion orafica_conseguica,
ncluyeno Gescripciones del mateial 105 datos necesarios en a localizacin de sus
fuentes orginales.
CR36 El archivo del materil orifico resutante de [os procesos de obtencidn y
seleceion de la informacion se realiza respetando (os creros de organzacin que
‘garanticen la mefor gesiion y la acecuada conservacion

‘Contexto profesional

Medios de producsion
Equipos tecnolégicos de exiraccién de a informacién: equipos nformsticos, mpresoras,
disposiivos de aimacenamiento de Galos, camaras fotograficas y fotocopiadoras
Softwares especificos. Intemet. Documentacién bibiografica y sudiovisual. Cuaderno de
‘apuntes y recogida de datos textuales.
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Asignacién e las maquinas y equipos.
- Troqueiadoras

* Lineas de fabicacion de envases y emoaies

© Maguinas ce eaboracién de compieios

° Trenesdeonauado )

~ Lineas de fabicacion de ariculos de papsieria

- Lineas de fabicacion de ariculos de uso comestico y santario
Z otas

denificaciin ce las operaciones de transformado.

= dimentacin

~ Mantenimiento de materiaes y consumiles.

~ Reaustes

© Dosficacén

Z Controls de producto

Z Mediién

Planificacion y tiempos de procuccién

‘Supervisin de os dierentes procesos:

= Control celas operaciones ce ajustes  preparacién de equipos.
- Controlce operaciones auxiiares asociadas

- Incidencias en los procesos Ge transfomados.

Z Errores o falos técnicos.

Z Averias,

Z Desviaciones en los tiempos previstos.

- Resolucdn de as incidencias de produccién.

Z otas

Maguinas de procesos de transformados

Caracterstcas prncpales:
= Tioologia
~ Tioos de troqueles
_ Sistemas de piegado.
- Sstemas de engomado
Z oo
Seleccién de las secuencas de trabaj:
" Aimentacien
* Mantenmiento de materiaes y consumiles.
o Tiape
Z Verficacin
- Reajustes,
* Dosficacon
Z Controls de producto
2 Medicién .
Parametros ce la produccién.
Velocidades.
© Temperatuas.
© Renaimento.
- _Otros pardmetros.
‘signacion de los ecursos humanos y tiempos
Especiicaciones del producto. Mussiras o maguetas. .
Broducios y mercados asodiados a as cierentes lieas de produccion.
‘Cumplimiento de os estancres de calidad
Stuacién actual y endencias de fururo.
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manipulacion de pianchas, manejo y manipuiacién de papel, preparacicn de bobinas,
limpieza de elementos cel grupo de presion —formas mpresoras. caucho, cindo
impresor, aniiox U olfos-y CUslauier G7a siiacion donde 58 dentiaus ese 190 Ge
iesgo

CRé4 Los riesgos de exposicién a radiaciones  sustancias t5cas en los procesos
de imoresion so_ valian, en colaboracion con i responsable de. prevencn,
valorando los factores implicacos e dentficando ias siuaciones en ias que se
prodcen: uso de dsolventes y otros en Ia impieza de sistemas de entiiaco y
Grupos ce presion de las macuinas, utizacn de alcohol sopropilco como adiivo
Ge la solucion de mojado, utlizacion ce lamparas UV, preparacion de ttas u olras
stuaciones donds se ideniiigus este o de riesgo.

CRA.S Los riesgos de dafios acistcos debido @ los ruidos causados por las
méqinas y saulpos. auxilarss Uilizados en el depariamento de. impresion s6
exalian, valorando los factores impiicados e identiicando las situaciones en las aue
se producen.

R La fitha técnica de cada puesto ce trabajo de! departamento de impresicn se:
elabora indcando los riesgos exstentes, 05 trabajacores afectados, e resulado e
Ia evaluacien, las medidas preventivas propuesias, 10s procedimientos de evaluacion
o métodos de mediien, analiss o ensayo uilizado U ofra informacén que se
Congicers relevane:

CRA La utizacion de equipos de profeccion individual para s sitaciones donde o
s posile elimnar los riesgos: guantes proteciores contra agresiones mecaricas y
Quimicas, cafas protectoras, mascarilas con s o acecuados, fajas de seguridad y
ofros, se deterina, en coaboracibn con el tEcrico responsable de prevencien,
esripendo dealadamente (s paas de iizacn y las caracierisicas que ben
cumpir

RP5: Colaborar en el desarrolo de las medicas y protocolos establecidos en situaciones
de emergenca y primeros auxiios, gestionando as primeras nfervencionss a efecto en
el departamento e impresion, seqiin l2s nstruccionss del plan e autoproteccion de 'a
empresa para minimizar las consecuencias y garaniizar la efcaci y el cumplmiento del
'CRS.1 Los procedimientos a sequir en siuacionss de emergencia se levan a cabo
de forma inmediata, cumpliendo con o estabiecido en el plan G autoprotecian.
CRE.2 La partizipacion en fos simuiacros de emergencias s reaiza cumpiiendo con
las indicacones del tecnico responsable de prevencion, establecidas en el plan e
autoproteccién y coordinando las latores de evacuacon previsas.
CRS.3 Las acciones formatvas o instrucciones necesarias ante accidentes laborales
U Olfas stuaciones e emergencia:_incendio, nundacion, tefremoo, vertos,
accidentales u ofrcs, se imparten o se organizan e foma que se Garaniice que
togos los irabajacores de! departaments conocen los procedimientos de actuacin y
CRE4 La ctuacien ante un aceidente laborsl atrapamients, cortes, caids, golpe,
quemadura u o1, se leva a cabo aplicando os primeros auios adécuados altpo
de accidente y colaborando con el equipo mécico de primera atencin en caso
Pecesari, facltando |a evacation 8 Genifo Mecio correspondients, segin &
protocoio defindo, i fa ituacién lo require.
CRSS Los recursos necesaros para proporcionar los_primeros_awiios al
accidentaco, se revisan periodcamente y después ce cada atencian, supenvisando
reposicon del matenal necesario para proximas emergencias.
CRE5 La actuacién ante un incidente ambiental se realiza siguiendo ! protocolo de
actuacion cefiigo en el pian de emergencia comunicandao al tEcnico responsable
G prevencion yio a senicio de emergencia conespondinte.
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- Nuevas tenicas de creacion de matrices:
- Investigacin sobre nuevas técnicas y su elacién con los materiales
~ Materiles aliernatvos:sticona, barices acrcos, no éxicos.
© Estucio de su esistencia como matices de estanpacion.
- Desarrollode marices no convencionales.
- Proceso de investgacion
- Tecnicas de estudio y andlis's ce los problemas de trasiacién,
© Técnicas de hisqueda de documentacion apropiada: reconocimiento de
procesos semejanies,
- Técnicas de expermentacion
- Técnicas de investgacién
© Téenicas de testado
Tecnicas de contrasta resultados: valoracion de su posible uiizacion
- Fuentes ce informacien
- Tecnicas: Proveedores (fuente drecta, informacin digtal) y Pubicaciones
espesializadas: (revistas, publicacionss cligiales, subseripoionss.), Asistencia
a cursos y seminarios.
- Estéticas: Exposiciones: (galerias, muse0s contemporneos, erias),
Publcacionss (revisis, pubiicaciones dgiiales, subscripciones)

7. Sequridad, salud y proteccion ambiental en procesos de obtencion de matrices
de Obra Grafica
£l taler y su seguidac
" Criteios de fuminacién
- Criteios de ventlacien y extracciones en las zonas de procesado y
fimpieza
- Ergonomia cel mobilario
* La sefalizacién de un tller. Peligros. Advertencia.
- Las zonas suciasino sucias de un taller
penios quimicos que se utizan en el taler:
= Fichas teenicas
- Manpuiacin
* Amacenaje
Incompatibiidades
- Procedimientos de trabajo seguro en la btencibn de matrices calcogricas:
- Normas de sequridad de la maguinara (resinadoras, calentadores,
cabinas de acido)
- Manipulacion de los quimicos propios de [a técrica
- Procedimientos ce irabajo sequro en fa obtencion de matrices xlografcas:
= Normas c sequridad del ilaje y Su manipuiacién
- Manipulacion de los quimicos propios de [a ticrica
- Procedimientos ce lrabajo sequro en  obtencien de matrices lfogréfias:
- Normas de sequridad de la maguinaria
- Cuidados en a manipuacion de as piecras
~ Manpulacion de los quimicos propios de [a técrica
- Procedimientos ce trabajo sequro en ' obtencien de malrices serigrifcas:
- Normas ce sequridad de la maguinaria (insolacoras, impia pantalias)
~ Manipulacicn de los quimicos propios de [a técnica
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CE4 Analizar un supuesto préctico de ilustracion reaiizada utlizando los procesos
e reproduccidn  estampacion, valorando a incicencia en el proceso ce

- Ladifcutad y compiejdad de fos rabsjos.

2 Lanecesidad de la partcipacion de equipos y frabajadores extemos

- £ desarrollo temporal

Contenidos

1. Seleccién de técnicas grifico-plésticas para la elaboracion de originales de
ilustracion,
- Valofacién de los aspectos técnicos, formales, estétcos, de comunicacion
expresivos y simbdiicos de las dferenies tscnicas grafico-pigsicas.
- Andliss de las técnicas gréfico-plasticas en relacion a (os diferentes medios de.
publcacién, dfusin y soporte.
- Observacion y andliss de las necesidades comunicalivas y expresivas de
bocetos finales.
- Crterios para la seleccidn de las tscnicas idsneas en funcidn de nusstras
necesidades.
- Experimentacién con as técnicas gréfico-pisticas seleccionadas.
Z Valoracion critca de los resultacos.
~ Didlogo entre iferentes técnicas gréfico-plastcas. técnicas mixtas.
- Diblogo enire técnicas analégicas y digiaes.
~ Valoracin ce los fiempos y la_compiejidad requerca por fa técnica ¥ su
apicacion: Procesos, mitaciones fiscas, piazos de entrega.

2. Valoracién de soportes, equipos y materiales en la elaboracion de originales de
ilusiracin,

- Caracterisicas y formatos del soporte

- Posibiidades tgenicas, pisticas y simbicas de los diferentes soportes.

- Experimentacion y observacion del comporiamiento de a técnica sobre iferentes.
soportes. Caracterisicas de resistencia. lumirica, acherencias, todcidad
conservacién de s materaes.

- £l soporte como técnica: colage, roquel, hendido u ofros.

- €l ratamiento del soporte: anieiado, encolado, baios o mprimaciones, base de.
Golory otras. Experimentacion.

- Equipamvents, ities y hemamientas.

- Organizacion del espacio ce trabajo: dimensiones, instalacionss, equipcs,
iuminacién y ergonomia

3. Utilzacion de técnicas grafico-plasticas manuales en la realzacion de
originales de ilustracion
" Técnicas orafco-plsicas manuales en a reaizacién de orginales para fusiracion.
- Obsenvacion de las dierentes fomas de apicacin de las tonicas arafico-
plastcas y sus posibiidades.
- Antecedentes, actualdad y svolucion. Estos y tendencias, Princpales autores.
* Incidencia de as distnas técnicas en:
- Aspectos composios, estructura, pesos, centros de atencién, neas e
fuerza, imo, relaciones formales composiivas u o1ros.
- ValoreS tonaiss y cromsticas: Tono  saturacin.
- Valores luminicos. Luces, sombras y contraste.
- La gestualidad del trazo
- Plastiodad y recursos texurales en la aplicacion de iferentes técricas.
- Técnicas secas —grafto, carbongillo, pasteles, pices de color  01os.
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CR3.3 Los espacios de trabsjo intermedios, RGB y CMYK, se establecen segin las.
variabies de produccén y 103 estandares de rabajo prevsios, a parir del andlis
tndimensional e las gamas de color Ge Ios d1SpOSINCS G MPrESn.

CR34 1 perl de color para procesos estancarizados, en 1os casos de salida
inpresa, se selecciona enire los estangares disponibies, considerando el que mis se
adecus 2 las condiciones G mpresion, defnidas en la normativa estandar apicable
(IS 12647): tpologia ce soporte, framacos, curvas de reproducein de 1010 y
colorimetria e las tnigs U olrs.

CR35 La necesicad de obtencicn de perfles no normaiizados se deterina a part
Ge Ia definicon de los parametios en Mmaguina, considerando la secuencia e
colores, tipo de soport, colorimeria en masa de color de primaros, secundaris,
ganancias de punto, rango Ge feproduccion tonal y equilbio de griss, adaptando
108 Valores  necesidaces especiicas del TUjo e rabalo G 1@ empresa.

P4 Establecer [os procedinientos técnicos de caracterizacién de cispositvos para fa
obtencien de perfles de coor, enienda en cuenta 128 aireciices de (o8 proveedores de.
Software de geston especificos, e los fabricantes de equipos de captura, Visualzacen o
imoresién y de las recomendaciones dadas por las asociacionss de romalizacin.
CRé.1 Los ajustes necesarios para la creacion de peries de color Ge cispositios e
enlrada se realzan teniendo en cuenta las posibidaces del software e captura,
seleccionando fa carla Ge caracierizacion mas adecuada al 5po de orginal 0 3 las
condiciones de captacion, que prefando a resolucian,profundidad de color, gamma,
Fango cinamico y consideranca las conciciones d IUMNaEion y observacor.
CRE2 La creacién de perfles de color para cisposiivos de visualizacén se efectia
especiicando previamente las conciciones de calbracian, que incluyen, entre olas,
Ia determinacion del punto blancs, el nvel de orilo y conrasts, 18 gamma ¥ Ias
condiciones ce. fuminacién, considerando Jas nomes de observacion de las
mussiras mpresas y Siguienda los pasos defndos por i programa de perflada e
moniores.
CRA.3 Las variables en los sistemas de impresién convencionales se evalian,
mediante observacin wsual o medicn instrumental sobre los elementos de contro
de un test especifico impreso, comorobando que Ios valores de presion, entintado,
homogeneicad del pliego, cobertura de inta, densidad y colormetra de a frada s6
encuentran dentro de ios margenes e toierancia que asequren la caidad del
producto impreso.
CR4.4 Bl procecimiento a seguir en la creacién de Ios perfies de color ce impresibn
convencional se establece especiicando la secuencia ce impresion, Ios valores de
colorimetria y densidad en masa de primarios (CMIYK), la ganancia ce punto en los
cuerpos de impresien, ¢ conlraste de mpresin, el equibio de grs, las opciones e
trama ineatura, anguiatura, AMIFM y oiros—, el méodo de generacin cel negro.
CRA.S Ls creacion de perfies de coor G mpresion se reaiza mediante programas
especifcos, siguiendo las indicaciones dagas por los fabricantes del sofware de
gesion e’ color, una vez fjadas y garantzadas las conciciones ce.impresion
referidas ol estindar seleccionach, y una vez efectuados los ajustes
cormespondientes allimite tonal de las fittas y 1 generacion del negro.
CRé5 La caiiiad Ge los peries Gotendos se verfica incorporando & perfl en ¢l fujo
de trabajo y comprobando_sobre un Gido completo de produccian aue Ia
reprociuceion del coor es ficigna en relacién 3 un pairon o muestra auiorzada.
CRA.7 Las recomendaciones para Ia creacion del perfl G color s¢ redactan jurto
con el responsable de calidad en Ios procedimientos. tecnicos e utizacen,
incorporando ias tareas a realzar y la periodicidad Ge ejecucin de las mismas, ast
como Ia luminacion y las condiciones ambieniales curante el proceso de
Caracterzacien.
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CR43 Los riesgos de caidas, atrapamiento y cotes en los procesos de
transiomados se evalian, en_coiaboracion con el responsable de. prevencian
valorando I0s factores. mplicacos e idenificando las siiaciones en las que se
prodicen: wrabejos en afura, uiizacion de escaleras , pasareias, andamios y olros,
operaciones _con _elemenios _mbvies, _poleas, coreas, Gnias y rodilos
transportadores, maneio y manipulaciin Ge troaueks, cuchilas y materidles
papeleros y o papeleros, preparacien de bobinas, mpleza y utizacion ce
Clementos nfercamioiadles.

CRé.4 Los riesgos de exposicién a radiacionss y sustancias t5cas en los procesos
de lransiomados se evalan, en colaboracian con ¢ fesponsabie de prevencon,
valorando Ios factores. implicacos © denticando ias siuaciones en ias que se
producen: uso de cisoiventes y olfos productos en la impieza de instrumentos e
Eplcacion de coias, adhesos, Sisiamas de enintado y Grupos de presion de las
méguinas, aplicacién ce atamientos superficales, lratamento corons, utizacicn e
lémparas UV, preparacén de tinas., coias y achesivos u oiras, donde se ientiicue
este o de iesgo

CRA.5 Los riesgos de dafios acistcos debido a los ruidos causados por las
méquings y squpos audiares wilzados en < departamento Ge fransformados:
renes de onculado, plegacora-engomadora, loqueiadoras, compresores y olra, s
evalian, valorando Ios factores impiicados & identiicando las situaciones en fas cue
se producen.

CR4S La ficha ticnica de cada puesto de trabajo del departamento ce
transfomados se elabora indicando os rissgos exisienles, ios  trabajacores.
afectados, e resultado de la evalyacin, las medidas preventvas propuestas, los
procedimientos de evaluacion o métodos de medicion, andlisi o ensay utlizado U
ofra infomacion que se consicers relevarie:

CRA.7 La utiizacion de eauipos de proteccicn individual para las siuaciones donde
170 &5 posible eliminar 05 riesgos: guanes profectores conra agresiones mecanicas
¥ quimicas, gafas protecioras, mascarllas con los firos, adecuados, fajas de
Sequridad y ofros, se determiia, en colaboracion con el écnico responsable e
prevencion, cesciibendo detaladamente las paas de. uilizacen y las
caracteristcas que deben cumpir.

RPS: Colaborar en el desarrolo de s medidas y protocolos establecidos en stuaciones.
de emergencia y primeros auxiios, gestionando 12 primeras nfervenciones a efecto en
el Gepariamento de transformados, Segn las nsinucciones del plan de autoproteccion
de la empresa para minimzar fas consecuencias y garantizar a eficaca y el
cumpimento del mismo.
CRS.1 Los procedimientos a sequir en siuacionss de emergenci se levan a cabo
de forma nmediata, cumpliendo con Io esiabecido en el pian G aUtoprotecti.
CRE.2 La partiipacion en fos simuiacros de emergencias s reaiza cumaiiendo con
las indicaceones dsi tecnico responsable de prevencion, establecidas en el plan e
SUloproteccion y coorinando a5 @Gores de SVAELACAN EVISIas.
CRS.3 Las acciones formatvas o insirucciones necesarias ante accidentes laborales
U ofras siuaciones de _emergencia: incendo, nundacion, lerremoto, veridos
accidentales u ofros, s imparien o se organizan e foma que se Garantice que
togos s irabajacores de! departaments conocen los procedimientos de actuacin y
CRE4 La actuacién ante un aceidente laboral strapamients, cortes, caids, Golpe,
Quemadura, hemarragia, herda U ofcs se reaiza Spicando los priners audics
acecuados al tpo de accidente y colaborando con el equipo medico de primera
atencion_ en caso necesario, facitando la evacuadén ol centro médica
cormespondiente, segin el protocolo defingo, s a stuacion o requiere
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Contenidos
1. Determinacién de los soportes papeleros y no papeleros a utlzar en la
industria gréfica
- Caracterstcas y propiedaces fisico-quinicas de los sopories de produccién
{soportes papeieros, no papeleros, compleis, pape! metalizado, autoadhesivs,
Gartén ondulado, cartan compacio)
- Sopores Papeeros
ramaie,
* Sspesor,
Z direccion de fira,
- compresbilicac,
~ porosidad,
Z cstabiicad amensional
- opacidec, ”
* capacidad de absorcén
otrs.
- Soportes pisticos
= gramage,
* Sspesar
Z brilo
* impemeabildad al vapor de agua
T Tension supericil
© Resisiencias mecanicas
uoros
- Compleps
- Impermeabiicad al vapor de agua
- Ausencia de punto
Z Temoselado
© Tension superfical
2 omos
- Pape! metaizado:
T Biancidad
_ Resisienciaalasosa
- Facidad de despeque.
T Ressiencaa a racen
Z oty
Otros
- Autoadnesios:
2 Flerza de sanesion.
Z Tack
Z Quickstick.
~ Rolingbal
Z Cohesién.
© Release.
~ Envelecimiento
- Cartén onduace:
‘Gramaie
Z Cobl
T orer
T oser
T oour
I cer
* otos
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RP2: Establecer el fijo de trabajo para la fabricacion del producto gréfico, definiendo las
especicaciones técnicas de produccion para abr 3 orden de trabajo Que permita levar
 cabo a fabiicacin de acuerdo a os planes de produccion de ia empresa.
CR2.1 | fujo de lrabajo para la siaboracibn del producto gréfico se define
esiableciendo [as diferentes etapas productvas en un documento habiltaco, de
forma ue se garantice i cumpImiento de s requermientos de! produEiD s
solictado.
CR22 £ sistema de impresion y las operaciones ce encuademacion yio
transiomacién posterores més adecuadas se determinan  parir del analisis de!
Producto y Ge la cantcad Ge siemplares & rea zar.
CR2.3 Las materias primas a Utizar se determinan a part del anifis del producto y
de los requenimientos tscnicos del mismo.
CR24 Las especiicaciones técricas precisas para os procssos de prempresion:
tamafio, resolucién, ineatura, nimero de colres, perfles y espacios de colr, ipo de.
prusbas, forma impresora, formato de fchero, requeriientos  disposicn de la
imposcién y oiras se Gefinen de manera que se garantice fa caidad ncesana en los
procesos postercres. ]
CR2S Las especiicaciones técnicas precisas para 105 procesos de impresicn:
sistema a utiizar, formato de impresién, requenmientos de la tntas, nimero e
Colores y olrs se definen de manera aue 5 arantes Ia calGad y 0s requermenios
medioambientales cel producto & Imprin
CR2.5 Las especiicaiones técnicas precisas para Ios procesos de encuademacion:
tamafo final Gel prodUco, caracierisicas Gel Sopore, numero y fioos de pegadc,
D0 de cosido, requermientos del as colas y adnesivos y 0iros se definen de manera.
que se garantos fa alidad del producio inal
CR27 s espeiicacines iécricas precisas para (os procesos de transiormados:
caraceristcas ce los diferentes tipos de acabados, caracteristicas cel rogue,
requerimientos e los soportes, requerimientos del las colas y achesivos, po e
envase o embalgje y olros se definen de manera que se Garanice la calidad, a
funclonaidad y 03 requerimientos mecloambientaies del procucto na.
CR2.3 £ fujo de tiabejo esiablecido meciante sofware de gesion se reviss,
verifcando que la propuesta es Ia mas adecuada a las necesidades planteadas y
aue 56 cumpien os requenmientos del prodLiD grafizo So1Gado.

RP3: Determinar los senvicios gréficos a subcontratar para la elaboracién de! producto
gréfico, de acuerdo a los requenmientos del clente, valorando fas oferias de los.
proveegores y seleccionando la atemativa que mejor s adecue a las necesidades.
enicas y econémicas.
CR3.1 La prospeccién del mercado se cfeciia teniendo en cuenta Ia evolucicn y
certfcacién de 0s proveedores de materaies y senvcos arafos.
CR32 La informacion de los provesdores se casfica en funcién de 0s senicios aue
offecen, manteniendo actualizados los datos y las pautas Ge colaboracion o
Subcontatadon
CR3.3 Las farfas de precios de los dferentes senvicios gréficos que puecan
subcontratarse se solicitan y se mantienen actuaizadas mediante el confacto con las
empresas proveedoras.
CR3.4 Las oferias por los servicos oréficos que se deben subcontratar se solctan
contactando. con los responsabies. Ge Ias empresas provesdoras y solctando el
presupuesto cetalado.
CR3S Las condciones e enirega y recepeion de los materisles en las
subconiralaciones se definen junio con los responsables de as empresas mpicadas
estableciendo los compromisos que garanticen la caiiad del producto grafico en
proceso o acabado, asi como los costes y calendarios previstos.
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- Acciones con impacto medioambiental
_ Gestién de los recursos
* Gestén de la contaminacién y los residuos

Acciones preventivas de seguridad y salud y en proteccion ambiental en los.
Procesos de Ia indusira grafica
- Los senicios de prevencion: tpologia
- Organizacicn de!trabajo preventvo: utinas bésicas.
* Documenacion
- Recogda,
* Eaboracién.
Z archvo .
- Riesgos generales y su prevencién,
- Riesgos profesionales
- Faciores de resgo
_Daiios derivados del trabajo.
- Riesgos laborales en los lugares de trabajo
- Golpes con maquinas.
Z Caidas de personas al mismo o distno nive.
~ Atrapamiento y golpes por vehiculo en movimiento
- Caidas de objetos
- Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo.
- Afrapaniento por o enire objetos.
- Cortes y amputaciones
~ Proyeccion de ragmentos o particulas.
C  irapamiento por WeIco de magunas o vehictios.
- Riesgos laborales de contacto eléctico, Girecto o Indrecto
- Riesgos laborales por agentes isicos.
- Exposicion a uidos.
T RVibracones.
Z Aradiaciones,
_Conciciones termohigroméricas.
- Riesgos laborales por agentes quimicos
= Colas.
Z Adnesivs.
T Disolventes.
Z otos.
- Funciones y responsaiidades de los trabajacores en materia de prevencién.
- Derechos y deberes.
_ Pianiicacion preveriiva en la empresa.
- Medidas preventvas y correctivas.
- Ordeny impieza
T Sehazaciones.
Z Panos
- Pictogramas
© Careles divuigativos
Z Notas informativas
- Equipos de proteccién indivicual.
- Caizado de sequrcad
~ Cascos de proteccicn audtiva.
~ Guantes protectores contra agresiones mecnicas y quiicas
- Gafas protectoras.
Z Masoaiias con o8 fitros adecuados.
- Fajas de sequrdad
Z otros.
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Duraciér

10 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMINACION DE LOS MATERIALES DE PRODUCCION ¥
ACABADOS

Codigo: UF2794

Duracién: 20 horas

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RP1, P2,
RP3yRP4

‘Capacidades  criterios de evaluacién

C1 Defini las caractersticas de los soportes, tintas  banices, fomas impresoras, .
colas y achesivos @ ulizar en fa siaboracibn de producios graficos a partr de as
necesidades estéticas y funcionales definicas en un proyecio
CE11 Reconocer Jos Soportes uizados habiuaments en los procesos grificos:
papsies, carlones, plésticos, sopories compielos ¥ ofros, caracierizando Ia funcibn
Uilzaiie en o proceso y los elementos que os cormpanen
CE12 Define las principales caracteriicas y propedades fisico-quimicas de los
Soportes: compresibiigad, porosidad, textura, estabiidad dmensional, opacidad,
capacidad de absorcicn, resistencias mecaricas y ofros, interpretando fas fichas
{Etnicas del procuco y rSsutado Ge Velorss e ensayos prévios.
CE13 Define Ias principales caractersticas y propiedades fisco-quimicas de las
tintas, bamices, piomentos, colorantes, aceites y solventes mas utlizacos on los
procesos de produccicn e artes gréficas: frolropia, tansparenca, capacidad
fimagena, modo de Secato y olras,
CE14 Identiicar los componentes de Ias tinas relacionando caca uno de elos con
las caracteristicas y propiecades que Ies confieren: color, Txoiropia, resistencias
quimicas y mecanicas.
CE1S Definr las principales caracterisicas y propiedades fisico-quimicas de las
forma impresoras: resistencia a la abrasicn, resistencia a Ia Wz, capacidad de
entiviado, capacicad Ge transmision, dureza, fexibiidad y otras.
CE18 Inerpretar en difertes catéiogos de colas y adhesivos as caracterstcas de
cadla uno de ellos, o sistema de aplicacion  reiacin con los materales a un.
CE17 Descrii Ios valores de gramale, densidad y resistencia a a roura, fraccion y
1a5gado Ge 103 SOPOries mas cOMUINGS én 108 procasos G ProGLEEon Grafcs.
CE1.8 dentficar s dferentes cerfficaciones exsienies sobre sopories papeleros
en relacion af orgen de Ia materia prima (FSC. PEFC u olras). describiendo
Proceso para fa cefficacion ue permia conocer a razabiidad del mpreso hasta i
liegada alusuario finalde! mismo.
CE1.3 Conocer ef alcance medioambiental y comercial de los soportes papeleros
certicacos foresialmente, asi como 105 fequsios. para el Uso Ge Ios 10goipos
denifcadores en cada caso.
CE1.10 Descrbi s dferentes stquetados existentes de papeies en relacin a los
procesos e produceion y  los Tratamientos a Ios que Se somete 3 la pasta
{ecslogico, recieiads, e de cloo ECF. totamente fbre d¢ clro TCF u o1r0s).
CE1.11 Determnar ios parametros del proceso y de las maqunas utizadas en la
prodiceidn que detemminan los tipos de Soportes tlzabies: tamaio de maquina,
Sistema ce impresion, RUMero de finalizadores, sstema ce almentacian, de paso y
de salda U otos.
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CR33 Los materisles que hayan sido responsables de los productos «no
conformess s regisian convenientemente, pemiiendo_determinar el indice e
calidad Gel proveedor, basandose principaimente en el nimero Ge redamacones,
incicencias U ofras teniendo en cuenta las condicines de caidad paciadas.

P4 Mantener en condiciones Gptimas de funcionamiento [0s equipos de medicicn
ensayo lizados en procesos de encuademacion industral, mediante un prograima ce
mantenimento y caibraciones perodico, para garanizar la fiabikdad de los resultados.
obienidos.
CR41 €1 plan de calbraciones y mantenimiento ce los equipos de medicion y
ensayo se establece seoln las caracieristas Ge los mismos y as recomendacionss
de log fabricantes, manteniendo actualzado el estado de callbracién.
CR42 ‘Los equipos de medicion y ensayo_uilizados en o procesos de
encuademacion industrial yio en el laboraiorio_de control de caldad del
depariamento: termameiro, reglas graduacas, flexmetros, Viscosimelro, balanza,
micromelro, compresémetio, ngimetio y ofos e verfican periscicamente
comprobando su’ correcto funcionamiento y garantizando la fabiidad ce los
resufiados medidos.
CRé.3 Los procedimientos de calbracion de los equipos de medicidn y ensayo en
empresa s¢ deseriben on documentos eacnlos extabiecienda 1 SAIEMALea & Seour
el uso ce los correspondientes patrones.
CRé.4 Los equipos de medician y ensayo que requieran de certfcacién o calioracin
externa se emian a laboratorios homologados, con Ia perodicidad establecida en &1
plan de cabraciones y mantenimiento.
CRA.5 Los crerios de aceptacion, en cuanto al lmite de ncertdumbre, se defien a
part de la resolucion del equio  de a precsion exgioa en las especificaciones e
parameros mecibies para caca equipo.
CRA.5 Los certficados de callracion se soictan a los laboratorios homologados o
52 preparan de acuerdo a procedimientos escritos aprobados por Ia dreccion de
calidady cumpliendo con Ios requisitos cenerales para calioracén defindos por
asociacien de nomalizacin comespondiente.

RPS: Preparar y cumpimentar los certfcados de calidad del producto, de acuerdo con
los criterios marcados por o sistema de caidad de fa empresa, Incorporando los datos
de control cotendos durante la produccién, para acrediar que ef producto encuademado
ha cumpido con os requerimientos ce calitad v las especiicaciones tecricas cefindas.
CRS 1 Los dferentes mogelos ce cerficado se preparan utlizando plantlas de hoja
de cileulo, estableciendo los campos necesanos que permian fa infoduccicn de
todos os datos de calidad de un loe.
CRE.2 Los datos de conirol Obienidos de las medciones realizaces durante los
iferentes procesos de encuademacion industria: podr de adhesién de colas ajuste
de plegado, orden coelativo e pliegos, ausie del cosico, centraco cel lomo,
tamafio y cenirado de soiapas 0 ceias U Ofas se Mirodicen en las casilas
correspondientes de a piantila de hoja de odculo del certfcado,
CRS 3 Las formulas que deferminan la aceptacion o rechazo de un lote se aplican
lizando a5 tocnicas estadisticas defndas, toniendo n Cusnta el {amao del te y
10s niveies ce calidag previamente definidos.
CRS4 La aceptacicn o rechazo de un ote se decide valorando los resuitados
Oblenidos en el certiicado de calicad ce producto, al intioduc en 05 campos
previamente defincos los datos Ge las inspeccionss y ensayos mecidos durante o
proceso productvo.
CRS S Las técricas estadisticas empleadas en la preparacin de Ios certicados de
Galidac —regias y tablas de muesireo para inspeccion por varables o por atrbutos,
graficos e conirol u otios— se describen en procedimentos escrios que indican
oMo se obtienen fos resulados y ustfican su aplicacin.
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CE1.5 Valorar los aspectos que deben analizarse para proceder a la actualizacion y.
mejra de los planes de prevencion de rissgos laborales y de profeccicn ambienta!
exaluacien incial Ge rissgos yio sus revisiones, 05 incidentes y accidentes ocurrdos
yla ncorporacién de maquinas, equipos, instalacionss  productos

CE1.8 ldenticar Ios recursos necesarios para cumi con [os obyetios establecidos
en diferentes. planes ce prevencin de riesgos aborales y de proleccion ambienial
valorando su adaptacién a las necesidades oe Una empresa de la ndusing orafica.
CE17 Comparar pianes de.prevencion de riesgos laboraes y de. prolectin
amblental de empresas de Ia incusira grafca, reconociendo los daios que permitan
Valorar Ia idoneidad e los mismos, anaizando las necesidades Ge acualzacen y
mejora, emitisndo una opinicn citca de cada uno de elos.

©2. Determinar_actuaciones preventivas sfectivas vincuadas al orden, impiezs,
sehaizacion y o mantenimiento general en 0s procesos de a indusiia orafca
CE2.1 Identificar as incdencias mas comunes que causan accidenes &n el pussto
Ge trabajo, reiacionadas con o orden, Impieza, sefalzacen y e mantenmiento
general en'ls procesos de fa industia gréfica.
CE22 Defini condiciones ermonigrometricas de (o5 lugares de lrabajo propios de
las 3reas de la incusifa grifica en funcién de las tareas desarmoladas
CE23 Expicar Ios distinos 1pos de sefales de sequndad, tales como: profbicén,
Gbigacion, advertencia, emergencia, en cuanio a sus signficados, formas, colores,
pictogramas y su locaiizacion.
CE22 En un supuesto practico sobre zonas de peigro en un lugar de trabajo en una
empresa de la indusiia grifica:
=" Sefaizar, sobre un plano, las zonas de colocacién de sefeles 0 pictogramas.
de peloro
- Seleceionar los tpos de pictogramas e peigro en funcién de a
obigatoriedad estabecida por fa normativa.
- Confeccionar cateles divuigativos que lustren arificamente acvertencias de.
peloro yio expicacion de piciogramas.
- Confeccionar notas infomativas y resimenes, enire otos, para realizar
acividades de nformacin a los rabajadores.

€3 Relacionar las acciones de evaluacion y control de riesgos generales y especificos.
del proceso de Ia ndustria Grafica con medidas preventivas esiablecidas en planes ce.
prevencion y en a normativa apiicable.
CE2.1 Identficar los apartados que componen un pian de prevencicn de riesgos
Iaborales de acuerdo con a normiva.
CE2.2 Clasifcar as ciferentes actidades de sspecial peigrosidag asociadas a los
riesgos _generados por las condiciones de trabajo, relacionandolas con las
actividades levadas a cabo en as empresas de Ia industria grfica.
CE2.3 Descrbi los apariados de un parte de accicentes relacionados con las causas
¥ conicones del mismo.
CE2.4 En un supuesto practico de controlde riesgos generados por fas condiciones
e sequidac, el medio ambiente de trabajo y 'a organizacién cel rabai, con equipos
G proteceian indviual (EPTs)
= Verificar a idoneidad de los ecuipos de proteccién individual con los peligros.
de los que protegen
- Deseribe Ias caracterstcas técricas de los EPFs y sus limtaciones de so,
idenificando posibes uiiizacionss ncorrectas e informando e elas.
- Contstar la acecuaciin de las operaciones de almacenamiento y.
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C3: Relacionar las acciones de evaluacion y control de riesgos generales y especificos
el procesd de & Indueira i con medeas preventhes esaneridas n ates ce
oretencén  en  nomaia apicase
GE3 1 entcar los aparados ue componen un pan de prevencidn de resgos
laboraes e acuer oonla nomat.
CE33 Ciasar as ierenics acvidades de especial peigrosidad asociadas afos
Heagos Generacos sof Ise. condcones de vabd, elaconinclss son e
acidades levadas a cabo e a2 emoreses e mdustia ratca.
CES'3 Descro oo apariados d un pate e acccente reaconados con s causas
 condoones el miemo
{EE3% En um supuesto prcicn de cortrol de risgos genrads por s condicianes
e sequrided. i medioamoente e tabay 3 aroanzacen del Taba, con eqipos
GE o mavia (FI)
"% eica a donedad de os ccipos ce protecidn ndvidual con o pefros
celos aue rolecen
- B Cateitoss toicas de los EPYs y sus Imitaciones de uso,
identfcando pasises i aciones ncorectes  normando Ge e
- Conrasar la. adecuackn 4 5 operacones de. aimacenamerto y
cess B Supuesio pricico de riesgos generados por las condicones ce
sequidad esibicidas < 1 pan ce prevencon en o poceso de la idsira
Grifca.  Gadas inas mediias reventas, vaorar Sy relacan especlo 8 108
Serenic pocesos de a mevsta rdfca
" Chaaues can bietos nmevies y mvies
* Cogan
© Golpes o cotes porovetos.
© Riesgo okeineo
© Femamierissy mécuinas
Projeccinee de ragmenios o aricuas y atrapamiertos
CE3 s "En'in sapuesto pracico de. escos geterados por agenies fisicos
prevamente Suatados e ios pocesos de 1o ‘ndueta rénca, estabecer s
i e o e 8 4 cndonss e
© Temangrométicas
* Rucoy viracones,
 Rociadonss onertesy o orizantes,
(CE3.7 En n Supuesio practio oo Evaliscin de resgos genersdos por agertes
auimicos n'os dfereies poceess ce a ndustia rdfca
T aenticar os conaminanics auimicos S su ssiadofsico
© IGenticaria via de eirada el ico e & arganema
© Deteminar s siecios, nocwos més. mporianies aue generan cafo a
- Priponcr medidas de contol en funién de la furte o foco contaminante,
sobre ¢ mecio propagador 0 soe o rabedor
CE2 En un supueslo pradico oo Svaliacon de nesgos genersdos por agrtes
o103 dereni procesos & 18 mAsta OraTEe
< Valorer Ios citnics Upos de sgentes. bolbgess, sus caracersicas y
dferencas e oS einios aruscs
- Deteminar en la scvidad abora desarolada s riesgos de tpo biligico
Cientes
- Defri las princoaes técnicas de prevencin e resgos 5oi60icas @ aplcar
enla sctvdad abora
(e pars  una evanssson semental de rssgos generses y sspeifcos enlos
ferente’ prooes0s e 13 st ST S abceatu plan G Srvencion de eedos
Iaborics, pra cade Una & €105, TIEGradD 5 1E3SHS Hormaihos apIcabes
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Contenidos

1. Metodologia para Ia elaboracién de documentacién de un proyecto de obra
gréfica original

Documentacién ! proyecto:

- Documento de especifaciones técricas: funcionss, componenes.

~ Ficha técnica del proyecto: condiciones de realizacion, prusbas, elementos
de edicén, iementos téenicos

- Planteamiéntos de color

Eiaboracien de 'a memoria:

- Documentacin orifica, estudio de costes.

* Documentacion wisual:foografias, inografias, bocetos y esbozos

2. Archivo de la documentacién gréfico-plistica

rchiva y conservacion de s Gocumentos generados:

" Digtalzacién de documentos ¢ imigenes

- Elaboracién de bases de datos

Gestién de los documentos generados:

- Programas de gestén de datos. Formatos de archivos dgitales de texto: t,
o, i, de datos esructurados: .ami, Gréfcos: jog, 1, vectoriales: dws,
cor

- Organizacién e documentos anaiigicos: archivos, casifcacin, creacicn ce
un fichero ce datos, organizacién en su sistema de archivo -por qué y durante:
cudnto tierpo deben conservarse -

- Gestion de documentos dgiales: archivos, bases de datos, web
migraciones a nuevos formatos, soporis de aimacenamiento -DVD, CD-
ROM, disco duro, pen dive, sefvidor en la rec-

Proteccicn y tratamiento de los documenios:

- Establecer crieros para la conservacin o eiminacion

- Consenvacion en contenedores: archivadores planos.

- Materiles Ge proteceion: papeles lires de ph, carpetas

- Condiciones ambientales: luz, humeda, temperatura

© Tratamientos de protecciéa: desineccin y desinsectacisn

3. Elaboraci6n de presupuestos de proyectos de Obra Grfica Original

‘Aspectos econbmicos generaies a tener e cuenta:

- Indices y precios to

- Coste de los matenales impicacos. Calidad. Posivies ratamientos.

© Coste del desarrolo ce las tenicas.

~ Catdlogos de provesdores y tarfas

- Utiizacisn de programas de contabiidad, facturacion

‘Aspectos econsmicos especificos atener en cuerta

- Valoracibn econémica de los recursos: malrices, tintas, soportes, ratamiento
especial para a piancha de orabado, materiales de mgieza

- Valoracién sconsmica de los processs, su opimizacin y calidad: productos
de proceso, productos de lmpleza, amortizacion de maquinaria, secantes,

- Valoracibn scongmica de la colaboracin con oiros profesionales:
encuademadores, tigarafos, mpresores.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a 1a unidad formativa 3 es necesario haber realizado a 1 0/a 2.
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2. Preparacién de los originales de ilustracion para su difusién, publicacion yio
reproduccion.
= parémetros de digitalzacin
- Adaptacion a s medios.
- Eleccién de sistamas y parémelros de escaneado,
- Procesos de preparacién de las imagenes dightaizadas pera su utizacin en
dferentes medios.
- Formatos e archivo. TIFF, JPEG, POF, PG, GIF y vectoriales.
- Resolucin, dmensionado, modo, caracterisicas y ubizacién de los
archivos oe imagenes en diferentes medios de dfusion.
- Modos e color cyk, b, lab, Guotonos, escala de grises U oifos-
utizacién en dferentes medios de dfusion
- Vectorizacién de imagenes.
- Apicacien de la imagen vectorizaca: medios analigicos y mecios digitaes.
- “principales medos de transmisicn de imégenes digalzades
~ Eventual conversion de Ios documentos. digtles. originales a foratos de.
reproduccion estandar.
- Velocidad de transmisién de os archivos. Sistemas de recopiacion y compresién,
- Disposiivos y software de almacenamiento
- CD, DD, Memerias, ciscos duros, FTP, senvidores u otos-.
* Adopeicn de un sistema de copias de seguridad.

3. Preparacion etiquetado y archivo de las imégenes para su transmision.
- Witodos de identficacion, etiquetado y archivo de las imagenss.
- Sistemas de transmision de las indicacones tcnicas de utizacion de las
imagenes para su reproduccion. )
- Protocolos de identficacion y ransmisién de nstruccionss ce dimensionado.
- Resolucion, sangrado, corie,_hendidos u otros, en fomatos de
presentacién analogicos y dgiales
- Métodos de archivo y conservacion de fos orgnales.
- Sisteras de organizacion, conservacion y archivo ce las ates finales y de los
archivos e magenes digtalizacas.
- Organizacion de carpetas con material adicional: imégenes complementarias,
indicaciones, tpografias y archivos macfe.
- Protocolos afanuméricos y logicos Ge etiquetado y archivo.

4. Seguimiento y control de los procesos de reproduccion, difusion y.
presentacion de las llustraciones.
L2y y el controlde! autor sobre Ia reproduccion de su oora.
- Andlisis ce resultacos técnicos, formales, de comunicacien y expresidn ce las.
imagenes reproducidas en difrentes medics.
-"Prncipales medos de dfusion Ge las imégenes: impresos, inferactivos,
digitales, auovsuales u otos.
- Caractrisicas  tipologia de los medios impresos: sistema de impresién -
offset, huecograbado, serigrafia, mpresicn dital u ciros.
- Papelesy ofce soportes, oo, acabados, F0ueles, s, barmices u trs,
~ Caracterisicas y tpoiogia ce 165 medios cigiales. £ lenguale interaciivo,
caracteristicas y productos.
- Caractristicas y tivoogia de los medios audovisuaies. Animacicn, trucele
oiros.
- Estancares de calidad en los dferentes medios de comunicacion, impresos,
interactvos y audiovisuales.
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CE3.2 Sefeccionar e! programa - de disefio y maquetacidn o dibujo- més adscuado
para definr la reacion_entre los slemenios grdficos en el plano: imagenss
complementarias, cajas d texto, margenes y oiros.

CE3.3: Definit mediante hoceios Ge color 103 valores eromticos y luminicos de las
flustraciones segn ias necesidades conceptuales y fomales del royecto

CE3.4: Seleccianar los modos de apicacion gl de colr seain las cualidades
cromaicas requercas a las lustraciones por cada mecio de difusian

CE3.5: Seleceionar los modos ce apicacion digtal de color segun las exigencias de
S reproductiiidad, sistemas de Gifusin y presentacion de! proyecto.

CE3.6: Apitcar el cior atendiendo a su valor simbico, expresivo y narrativo segin
Ias necesidades conceptuales del proyerto.

C4: Eisborar medante técricas digiales los bocefos finaes, integrando o
desamollando los bocetos previos, 50squeios y croquis mediante las heramientas mas.
adecuadas de los programas de tatamiento de magen digtal
CE4.1- Analizar los resultados. del bocstaje previo en el plano de las soluciones.
Gonceptuales, compositvas, cromficas y de resoiucin gréfico-plstica
CE4.2. Selecclona os recirsos técnicos mas adecuados en i realzacion ardfico-
pldstica de los bocetos inals.
(CE4.3: Realizacién de os bocetos firales de un conjunto G ustraciones dadb
- Reslaboracién de soluciones generadas en el proceso previo
~ Defincion de los slemenios compositvos, raficos, cromaicos y conceptuales.
de caca lustracién
- Establecimiento de la amonia formal y narativa del conjno de ustracionss
* Integracién de s bocetos en &l contexo gréfico de pubicacién

Contenidos

1. Técnicas digitales de expresién visual para la realizacion de bocetale segiin la
tipologia de la lustracion.
- Programas de dibujo y isefo. Caractersticas y prestaciones bisicas:
- Fundones de fos disintos programas de Gbujo y cisefo: generacién
ransformacion de imagenes.
- Fomatos de imagen. Diferencies de a imagen en mapa de bils y la imagen
vectorial
- Heramientas de dibujo, manipulacién de imagen y ratamiento del color
- Heramientas de maguetacin y ratamiento pografico
~ Fomato y resolucion de los cocumentos digiales
~ Presevacin de las magenes generadas en cada etapa del pocsso ce reaizaciin

- Programas y herramientas de diujo
- Programas de dibup vectorales y mapa de bits
~ Programas de disefo y maquetacion

- Tableta grafca

° Escéneres, camaras digitales, mpresoras, y oros dispositivos

2. Croquis, bosquejos y apuntes en proyectos de ilustracion digital
" "Defincién de formato, resolucion y Gmensiones de 1os archivos de Ios bocsfos.
~ Definicién de las esirycturas compositvas basicas del boceto:
- Encajes y proporciones ) )
- Lineas de fuerzs, puntos de atencion, jerarauia de elementos, tension y sauilbrio
visual
- Rimoy recorrido visua
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3. Mantenimiento del almacén de materiales
- Normas UNE de clmatzaciin del simacén temperatura, humedad y otras).
* Especficaciones de aimacenamiento de soportes y materales.
T Espeoficadones de almacenamisnio de ufles de core (cuchias, mesa de cort,
manta de corte u otrs).
- Especficaciones de aimacenamento de materiaes de pegaco y preciniado.
~ Ideniifcacion y orden de fos slementos aimacenados.
~ Identiicacin y puesia al dia de musstrarios de materiales.
- Contro ce existencias (rcistro, pedidos)
- Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental del aimacén.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder aa unidad fomativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaicad ce Ia familia pofesional al que acomparia este aneso.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: GESTION INTERNA Y EXTERNA DEL DESARROLLO DE
PROYECTOS DE DISENO ESTRUCTURAL

Cédigo: MF2223 3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2223_3 Gestonar proyectos de disefio esiructural de envases, embalajes v olros
products araficos

Duracién: 30 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Defin la gestén extema en el desamolo de proyectos de disefio esiructural
asindose en aspecios del enCargo, estaieg cos, CIGANZANOS y ECONEMIcos.
CE11 Identficar _los distios sitemas _organizativos de las. empresas aue
intervienen en  gestén extema ce proyectos de diserio esinuctural
CE12 Igentiicar las actidades ce geston en Gistinias empresas dadas aue
intervienen en [a produccion de proyecios de envases y embalsjes.
CE1.3 Igentficar os tpos de contratos  acuerdos utiizados como marco en las
reaciones con las empresas impicadas en a produccién de envases y embalajes
CE14 ldentficar la Incdenc:a y meoras qus e dsefio esruciura puede eferce sobre:
Geterminadas empresas dadas de produccion de proyecios de diserio estuciural
CE1.S Icentifcar '@ informacin necesaria, rieing de! clenfe, analsis stuacional U
Glros valoranco la incidencia irecta sobre la geston global del disefo esiructural
CE15 En un caso practco debidamente definido de realizacion de un plan e
acuacion de gestién de un proyecto de disefio estnctural
= Recoplacion de nformacion
Z Acotar smbito de cfusicn
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RP4: Elaborar el presupuesto del producto gréfico, mediante apiicaciones especificas,
incorporando tods las pertcas intemas  extemas que [0 integran, para entregar a
Gliente 0.l departamento comercial | ssimacicn economica del royerto
CR4.1 La estmacién econdmica de I0s procesos productos realizados dentro de la
empresa se efectia dentficanco cada una de las paridas corespondienies, los
tiempos estmados y Ios costes de cada una de ellas, manteniendo actalzados 1os
datos en el software e presupLesos.
CRa.2 El coste de los sopories U ciras materias primas se cstima medants los
calcuios especificos ulizados por a empresa, aplcando tarfas presstableccas 0 &
pari de as ofertas presentadas por los proveedores.
CR43 Bl precio e los diferenies procesos o senvicios subcontratados: dissii,
prempresion, impresicn, encuademacion, ransfomados U ot0s se ncluyen <n ¢
Prestpuesto a parir G los datos faciacos con Ia5 empresas proveedoras o por 2
Valoracien sobre unas tarfas pactadas.
CRe.4 Los procesos no normalzados o especiaies s valoran sconsmicamente
mesiante e contacto con 10 responsables tecnicos de su produccién, Indicando con
claridad las fases y procecimientos singuiares.
CRA.5 Los costes fios y variabies de los distintos procesos de produccidn se
determinan a parlr c I valoracien e Ias disintas partidas que Io ntegran.
CRE 8 E presupuesio se realiza mediante apicaciones especicas, incluyendo todas
las partdas mplicadas y 1os porcentajes e beneficos, descuentos u offos facores
asociados al clente.
CRAT E presupuesto en su conjunto se prepara con foda la informacion ciara y
ordenada, ncluyendo las condiciones de acepacion y las posiles penaizacionss
dervadas del incumplimino en aiguno de Ios clemenos pactados.
CR43 Las modficaciones en o presupuesio presentado, surgides durante la
produccibn y que tengan incidencia en el orecio o en plazo de enirega establecico,
Se comunican al departamento comercal o 8l clents on Su caso quecando a &
espera e su aprobacion
CRES Las deswiaciones enire Ios cosles presupuestacos y 1os cosies reales e
produceion se anaiizan deferminando las causas y tomando las medidas correctoras
oportunas.

RPS. Programar la produccién grifica, en colaboracién con los departamentos.
005, conjugando |2 nformacin técrica del proceso, las cargas. de trabaio, las
condicionss de' aprovisionamiento  'a optmizacion de 08 recursos disponibles para
alcanzar os piazos y caldades previstas.
CRS 1 Las tareas el proceso productvo se cefinen en o fujo de trabajo realzando
un ordenamiento secuencl o en paraic, opimizando los fujos e informacen y
Ginamizando el proceso de trabajo
CRS2 La programaciin de Ios lrabajos se realza, a parti de Ios objetvos de
prodiccion establecidos, uflizanco las aplicaciones informaticas mas adecuadas,
teniendo en cuenta (o003 los procesos mpicacos.
CRS3 La planficacién de la produccion se realiza teniendo en cusnia el orden de
entrada de los trabalos  las priordades establecidas para Ia optmzacion y mejora
Ge la productivdad velorando en conunto la produccon y adapiandose a las
necesidaces del dente
CRS 4 Los equipos y maquinas isponibies se asignan determinando s tiempos e
Gcupacién esiimados segun las necesidadss del rabajo
CRES La planifcacien e los tempos G produceién se realza valorando la
compeidad ce las operaciones a realizar y os estancares de tempos apicados en
la empress, en colaboracién con Ios departamentos impiicados en ef proceso.
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Contenidos

Supervision de la produccion y resolucion de incidencias en procesos de
preimpresion N
" Defecos ¢ nsicencias en os procesos de preimoresicn.
- Problemas con los orginales.
- Problemas en la cigtaizacion o tratamento de textos & imagenss.
- Problemas en el dominio y manjo de herramientas y software esecifco.
© Desviaciones de cor.
_ Defclencias en as formas impresoras.
Propuesta de actuaciones.
- Parémelros ge conrolen las fases de prempresion
T Resaucen
~ Espacio de colr
Z Tamaio
- Tipografias.
~ Margenes
Formato de archivo.
- Incidencias tecnicas en procesos de preimpresicn.
* Insuficiencias tEcnicas.
- Digtalzacicn y tratamiento de textos e imigenes.
- Maquetacén.
- imgosicon
~ Obtencion de prusbas.
- Ontencion de formas mpresoras.
- Insuficiencias cuantitativas de personal.
~ Incidencias ce produccion por nsuficiencias técnicas el personal o
-~ Baas
T Rusencies.
_ Limitacones.
- Reajuste de a cstribucion de 0s operarios en s méouinas y equipos.
—_ Proponerias acciones conecioras necesarias
- Reajuste la programacicn
" Cumplimiento ce objetivos de produccin dados.

_ Supervsar que se cumplen fas medidas de seuridad y profeccicn amblental

- Operativa con condiciones
105 procesos de preimpresion
‘Software de gesticn de la produccicn en e
~ Chequeo de fa caidad d fos archivos.
© nalisis de as posibies causas.
Z Incidencias en caso de no detectar o no solucionar s defectos

mpresas de preimpresion.

abejo y archivos dgiales de ciferentes fases ce

_ Propuesta de acciones correctoras para a solucién de Ios erfores o defectos.

deteciados.

- Operativa segin condiciones de trabaj y formas impresoras de los dstintos

sistemas de prempresidn.

- Control de prodicios intermedios y finaes: archivos, ftoltos, pruebas, formas.

impresoras
- Chequeo de Ia caidad dela forma impresora,
_ nalss de los molivos de Ios posibles defectos.
Z Incidencias en caso de no detectar los cefectos.
- Propuesta de acciones concioras
- Operaliva ce resolucién de inedencias técnicas en procesos de preimpresion
© Déteccion, dlagnestico y accin comeciora sobre defecios on 4 produCEN.
- Adaptacion ce materaes.
- Preparacin fos equipos segin unas condiciones de produccion






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt146.jpeg
- Documentacién técnica. Fases de trabajo. Caracteristicas.
- Intepretacion ce documentacén técnica
~ Procedimientos tscnicos de asie y preparacien de as maquinas y equpos de.
‘encuademacén incusiral
" Puntos rincipsles de ajuste de los dferentes equipos de encuaderracién
industra
- Actuaciones curante la trada.
~ Regsiro documental de las operacionss realizadas.
= Parametros princpales de control urante la trada.
_ Metodoiogia en la gesion de informacion de produccién
- Fichas de los procesos de encuademnacion Industia.
- Documentacion necesaria para el controlce los procesos de encuademacion
- Fichas tecnicas de los materiales empleados y de estandarizacion

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: GESTION DE INCIDENCIAS Y MNTENIMENTO EH PROCESOS DE
ENCUABERNACION INDUSTRIAL

Codigo: UF2797

Duracién: 80 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponde con la RP3y RS,

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Resolver con efcacia fas incdencias téenicas y de produceidn ms comunes en los
procesos de encuademacion ipcusiial, @ partr del Clagnostco de sus causas, medante
operaciones tecnicas en las maquinas § equipos e produccion.
CE1.1 Describir y clasiicar s incidencias y Jos defectos mas comunes. producidos
en Jos distintos procesos de encuademacin industnal, deniifcandolos con las
posibes causas
CE12 Defir los elementos citcos del proceso de guilotinado y plegado
susceptbles de provosar erores o incidencias en el producto yio en el procesos
tals como: ecisio, cacUadras, sistema de medicon, presion y cort, expieanca 103
parametros de referencia y las pautas pera su cortrol
CE13 Defin los slementos criticos del proceso ce alzado, embuchado y cosido
suscepibles de provocar erores o incidencias 2n el producto Yo en ¢ proceso tales
como” controles Gpiicos, estacenes de. aimentacion, cabezales grapadores,
velocidad ce la maguina | ajustes de la méouina cosedora, y ofros explicando los
parametros de referencia y las pautas para su coniro. o
CE1.2 Defii os elementos critcos cel proceso ce encuademacién en ristica y tapa
dura, susceptbles Ge provocar ermores o incdencias en ¢l roucto y/o en €l pocesa
tals’como: mecanismos de almentacion y saida, estaciones de aizado, moduio ce
aciccicn de guardas, colocacion e refuerzos, y cabezadas y ofros mecanismos e
cubleras expicanco fos parametros de referencd y 25 pautas para su conirol
CE1S Idenficar las materias primas, los materales y producios audlares
requeridos para ia produccién en las dferentes fineas ce encuademacion industrial
Coias, adheaios, pepeies, carones, materiales Ge CUBHT ales como: (oS, pieles
U iras, hlo, alambre, orapas, cuchiles u olros y material de Impiezs, valoranco sus
caractrisicas, requerimentos tecnicos exigibles y necesidades de uso.
CE15 Determinar /a3 incdeneias mas comunes debidas & hsuficiendias técnicas y
cuanitatvas de personal en departamentos de encuadernacion industrial
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- Aconcicionadores de las tintas:
- Bamices, cargas, ceras y resinas, oos
-7 Gamma de colorés de lasfintas:
- Bibloteca de color. Sistemas normaiizados. Panone.
= Mezclas de tintas:
- Superposiciones. Transparencias y opacidades.
- Obtencion del colo en los equipos ce inormatica.
- Compatividad en procesos de estampaciones mixtas:
- Tack, viscosdad, transparencias y opacicades.
- Condervacien de las tntas.
- Buenas practcas de manipuiacion de as titas ce estampacién.

4-Organizacién de un talle para a impresién d obra gréfica original
- Organizacén d Ia zona ce preimpresion
- Adecuacién, mpieza, espaci para Ias operaciones.
* Maquinara, herramientas y ities.
- Organizacén de la zona ce construccion de la matiz:
- Adecuacién de espaco segin sistemas de estampacién:
- Huscograbado y xlografia: zona de rabajo, 2 y agus, mesas de rabaio,
cubetas ce écico.
- Litografa: zona de trabajo, Iuz y agua, mesas e trabejo. Zona de.
procesado de s piedras y panchas.
- Serioraia: zona de trabajo, mesa de 1z, agua y preparacicn de pantala
 Maguinaria cizalla, mesa ce uz, insoladora, carros fransoortacores.
 Herramientas: ! procssado de Ia calcografia, procesado de 'a xiografi,
procesado de a itografia y procesado de [a serngrafa
 Waterales de proteccion, quantes, gafas, orsjras, mscaras.
- Organizacén e la zona ce éntintado:
- Adecuacién del espaco orden, zona mpla, agua uz mesas de entinado
- Herramientas y Gtles: 10s rodlos, las espias, las mufiequilas, peries de.
goma, trapos, tariatana, gasa, aigodones, pape! de impieza del entitaco,
guantes
- Magquinaria: mesa caliene e estampacién. Mesa para procesar o
enrodilace.
- Zona ce estampacién
- Adecuacién de! espaco: oden, zona mpia, aguay 1z, espacio para operar.
_ Maquinaria: torculo, prensas verlcales, prensas de iografa, prensas G
offset, macuinarias estampadoras de serigraie
- Herramientas y dtles: cubeta para mojar el papel. Mesa para secar i papel
Rack secacor
- Organizacén e la zona ce prensado:
- Adecuacién del espacio orden, zona de Iuz, mesas de prensado, maderas.
Givsorias, material pesante.
- Hermamientas y tles: secantes, papeles proteciores e a Zona impress,
guantes
- Organizacién ds la zona de retoque y conservacién de Ia edicin:
- Adecuacién de espace: zona fimoia y con 2
- Hermamientas y ties: regias, puntas, lapices de coiores y materal c
correccion de estampas.
- Sefalizacien del taler
- Sefalizacién del ugar de los materiles y hemamientas:
_ Sefalizacien de fa tiologia de los materales y herramientas: wliizacion
conservacien e los materiales y herramiena.
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Denominacién: ELABORAR EL DOSSIER DE DOCUMENTACION PARA EL
TRABAS DE ILUSTRACION

Nivel: 3
Codigo: UC2231.3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RE1: Determinar las necesidades de documentacion cerivadss de la naturaieza dl
proyecto ce iusiacién y seleccionar las fuentes y tcnicas de extraccion de informacion
més adecuadas para obtener los documentos texluales, graico-plasticos y multmedia
precisos en Ios procesos de conceptualizacion, desarollo formal y elaboracion fnal de:
Jas lustraciones.
CRI.1 Los abjetivos y compieidad de Ios procesos de documentacion se determinan
‘valuando las necesidades del trabao de ilsiracion dervadas de la cocumentacion
aportaca y os datos recogdos en ef caso de un encargo
CR1.2 & contendo, a importancia y la extension de’ Gossier de documentacion se
stablece en funcion de:
— La cefinicon tipolSgica de Ia lustracién y Ia naturaleza especifca del trabajo &
Gesamolar.
— Las caractersticas formales y estétcas deltexto, del quibn, o del disefo editora,
publictaro o disefio web en que se encuadran as iustaciones
Los datos bibliograicos, histéricos, estlistcos y 0iros que definen y contextualzan
trabajo de ustacion.
— Las ediciones anterores, en especial las realizacas en fa lengua y ¢l conterto
‘geogréfco de la nueva edcion,en la iusiracién edtoral
CR1.3 El trabajo de documentacicn se pantea teniendo en cuenta y adapténdose &
fos imites y l2s posibldaces matefiales y 305 plazos temporale flados.
CR1.4 La seleccin de las fuentes de informacion —archvos, biblotecas, bases de
Gatos, bisqueca en la req U olras-, se reaiza identficando las ms efectvas en la
localizacian ce los documentos necssaros.
CRIS Les tecnologias de extraccion de infomacion: digfales, croquis, apuntes,
folocopias, fotografias, U ofras, e seleccionan segin la naturdleza de los
documentss necesarios en el Gesamolo Ge los trabajos de lusiracien; texios,
oréficos, mapas, imagenes fjas 0 en movimiento, U ofros—, eigiendd las qUS fecolan
Iz informacion con mayor fdeldad.
CRIS Las caracteristcas de os documentos a extraer, su capacidad de ser
reproducidos, su porabildac, las necesidaces y condiciones de archivo y de.
conservacién'se valoran efigiendo, en o posile, las mas adecuadas al desarrolo de
Ios rabajos de documentacién

RP2: Obiener ios documentos gréficos, textuales y mulimedia precisos, para llevar &
cabo los procesos de conceptuaizacicn, desarrolo formal y elaboracin final de las
lustraciones, utizando las fuentes de informacion mas adecuadas a las necesidades
e documentacicn derivadas de Ia naturaieza del rabajo de fusiracién
CR2.1 El proceso de bisqueda e la documentacion orafics, textual yio mulimedia
que conforma el dossier se defermina partiendo ce 1os Concepios, exios, guiones
genera, de toda Ia documentacién aportada en el encargo estableciendo a3
prcrdades y jerarquizando las necesidades ce documentacién
CR2.2 Los pardmelros orafios a usar en la bisqueda de imégenes y los temas
Siyeto ce bisqueda se determinan a parir del anaisis de os teminos  conceptos.
clave de! texto, quién o bien ef mensaje o a idea a fusirar.
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CE3.4 Realizar diferentes casos précticos para representar de manera precisa los
aspecios composiivos, formales v estistcos requerkdos en relacion a dferenies.
prosuestas de tscnicas de Grabado y Estampacion conducentes a a reaizacin de
Una 0 varas Obras Graficas Orginales.
CE2.5 Realizar diferentes clbujos y bocetos @ parir de las posioiidades expresivas.
Ge las téenicas grafico piéstcas ~tono continuo, nea, color, U 0iros — buscando
Gefii el gesto, & movimiento y fodos (o5 aspecios formales, armoncos, espaciales.
que consttuyan la base fundamental e una Obra Grafica Onginal a realZar.
CE28 Experimentar dstntas scnicas grafico-plasticas y de creacin de imagen
mediante bocetos, fomentando la expresnidad y 'a infencién acorde al concepto c
creacibn definco en una Obra Grafica Original Contemporanea dada
CE27 En un caso préciico cebidamente caracierizado:
- Realizar_estucios de trazo, gesto, movimiento eligiendo os. materiales
‘adecuados que garantcen [a mayor caidad de nterprefacion
- Realizar estudios Ge bocelos provios realizados por cferentes arfstas y su
rasiacion a Obra Gréfica Original
- Realizar estudios de composicén y equilbrio ce imagen defiiendo Ios
pardmetros més adecuados en funcibn de la sfuacen espacial de los
elementos que componen la magen
- Realizar csiudios de coor siouiendo las pautas marcadas en cuanto
nimero ce tintas y matrices u otos aspectos a ener en consideracién.
- Realzar los bocetos utiizando las tsenicas més apropiadas y siguenco las
pautas cadas.

C4: Construr Ia imagen final a desarolar segin las caracteristicas estiisicas y

enicas, marcadas en las paltas de realizacion de proyeto de Obra Grafca Orgial.
CE2.1 identficar las técnicas grificas mas apropiadas —pumils, grafto, colage,
acrico, aguada, técnicas dgiales u oiras — para ulizar en el Gesarolo de 'a
imagen final en proyectos de Obra Grafica Original
CE42 Realizar ensayos con dferentes técricas gréficas —linea, mancha, colr,
textural, infogrifcas u cras — y sobre dferenies soportes, deferminando las mas.
acordes con las tecnicas de Grabado y Estampacien mas Usuales —reiieve, hueco,
planogrific, permeogréfio, digital, lectiografico u otras —
€23 Constur Ia imagen final e un proyecto dado a partr de [a seleccion de los
lementos generados -dibujos, fotografias, fografias U oTos documentos grficos—
en 1a fase de bocetos, buscando conceptualmente  pisticament identdad con o
Proyecto de Obra Grifica Original.
(CE2 2 Reaiizar la imagen firal de un proyecto dado analizando formato, dimensiones.
Ge ias_manchas, relaciones de dsposcién fnal en cuanto a marginacion
prosorcionaldad U offas variables tenlendo en cuenta las pautas formales
previamente establecidazas para consequir una aproxmacion visual a la Obra
Grafca Original  obtener
CE45 Componer Ia simuiacién de una imagen final dada siguiendo con la méxima
precision todas fas caraclersticas de 'a estampa defincas en ¢l proyecto =i
tamafio, s colores, ef soporte, el acabado u iras variables —
CE2 6 Archivar de manera ordenada y garanfizando su perfecta consenvacién 0405,
los clementos cenerados en I creacén Gel bocelo previamente creaco,
garanizando asi las opciones ce consulta curante ef desarrolo de las siguienies.
fases de trabajo
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Interpretacién de resuitados de caiidad en transformados de papel, cartén y otros
soportes gréficos
Valores objetivos de transformados de pape!, cartsn y ofros soportes grficos.
Rango ce olerancia en ransformados e pape, carton y olros soportes raficos
Grado de eicacia delsistema de caldad en o proceso de transfomados de.
papel,carton y otos soportes gréfcos.

- Memas en transformados de papel,cartén y olros Soportes gréfcos.
Productos no conformes en ef poceso ce transformados de papel,cartén y otos.
soportes gréficos

- Reciamaciones relacionadas con e proceso de transfomados de pape, cartény
oiros soportes grficos.

- Determinacién de! valor 3ptino de coste de caidad en el proceso de:
‘7ansformados c pape, Caron y olros Sopartes graficos.

- Actiones correctivasipréventvas en ol proceso e transformados de pape,

cartén y oros soportes gréficos.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la uidad formativa 2 debe haberse superaco a unidad formativa 1

Criterios de acceso para los alumnos

‘Serén los establecidos en el ariculo 4 e Real Decreto que reguia o cerficado de
profesionaicad ce la famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominacién: GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE L PROTECCION AMBIENTAL
ENLOS PROCESGS DE TRANSFORMADOS

Codigo: MF1683_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1683.3 Colaborar en a gesiién de a sequricad y de la pofeccidn ambientalen los:
procesos Ge transformacos de pape, caron y oiros sopores graficos

Duracién: 20 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: SEGURIDAD Y PROTECCION AMBIENTAL EN LA INDUSTRIA
GRAFICA

Codigo: UF2801

Referente de competencia: Esta unidad formaiva se comesponde con la RP1, RP2 en
relacin al mantenimiento del orden y impiezs, KP4 en reacion 2 fa evaluacion de
iesgos laborales y ambientales, RPS, KPS, RP7 y RPS
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5. Informes de calidad en el proceso de encuadernacién industrial
Procedimiento Ge preparacion de certficados de calidad a apicar en e proceso
de encuademacin dusial
Criterios de aceptacion o rechazo de las caracterstcas de encuademacion
ncusiral
Uimes de control (superior-medio @ inferior) de las caracteristcas de fa
encuademacien incustral
Tablas e nveles ce caiiad acepiables de caracterstcas el proceso de-
encuademacien incusiral
- Hojas de registr de daios en procesos de encuadernacidn industrial

Datos de! proceso de encuademacibn industrial en 0s certicados e calisad
~ Caracterisicas inspeccionadas en el proceso de encuademacion industrial de:

- Piegaco.

Z azado.

* Cosico.

T Encuademacion ristica.

- Confeccion y estampado de tapas.

Encuacemacien en tapa dura
Resiltado e las inspecciones en encuadernacin incusirial

6. Evaluacion de sistemas de gesticn de calidad en empresas de encuadenacion

industrial, 5

- Planiicacién y organizacion en el proceso de implantacién de sstemas de
calidad en empresas ds encuademacién incusiral

- Objetivos de caidad de una empresa d encuadernacién indusrial
Indicadores ce calidad del proceso de encuadenacion ndusral
Reciamaciones de clentes relacinadas con el proceso de encuademacin
indusiral,

Merma productiva en o proceso de encuademacién industial

(Costes c no calad u oiros del proceso de encuacemacion industial

‘Gestién itegral de a calicad en empresas de encuademacion indusirial
Infuencia del producio, del clent y del ujo e rabalo en la geston de caidad
& ios procesos de encuademacin indusirial

Valoracién de los ndicadores de calidad apicaiyes en 0s procesos de
encuademacien incusirial,

- Sistemas de representacién y evaluacion de registros e calidad cel proceso de
encuademacion incusiral

- Niveles de caldad en encuademacion indusirial,

Tendencias en | encuadernacion indusirial .
Patrones de comparacién para a evaluacicn del proceso de encuadenacién
indusirl,

Interpretacicn ce resutados de caidad en encuademnacion industrial.
Valores objetivs de encuadernacion Indusiral

Rango ce olerancia en encuademacién incusirial

Grado de eficacia del sistema de caldad en o proceso de encuademacién
ncusiral,

Mermias en encuadernacién industra,

- Producios no conformes en el proceso de encuademacién industral.
Reclamaciones reiacionadas con el proceso de encuadernacion ndustrial
Determinacion del valor Gptimo del coste de caidad en el proceso de.
encuademacién incusirial
‘Acciones correctivas/preventivas en ol proceso de encuademnacin industial
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con a RP2, RP3,
P4 RPE.

‘Capacidades y criterios de evaluacién

1 Determinar los procecimientos tsenicos de calbracién y mantenimiento en los
‘quipos, dispositvos y maquinas que inervienen en 3 reprodccion, del colr desde 'a
Crirada hasta su impresion fjando os parameros de control necesaros.
‘CE1.1 Deserlor los parametros ce coniol de Ia produccién que permiten verficar las
recomendaciones cadas por fabrcantss y organsmos de nomazacicn fespecio del
estado ce caibracién de equipos  cispositvos, tales como: lineaturas, resolucién,
énguios de rama, densidades, colofimelrias  oos.
CE1.2 Icenticar y seecionar elementos de conroi para ol ciagnéstieo del eauilbrio
Ge grises, a alineacion de cabezales, & reqiUD y Ia ausencia de defeclos mas
comunes en impresién.
CE13 A par de dferentes casos pricticos dsbidamente caracterizados, comprosar
o cepeciicar los clementos de contrl necesarios para verfcar el comecto
funcionamiento Ge:

- Woniores, en cuanto biilo, contraste, punto bianco, gammas y otros
parametros relacionados.

- Impresoras y disposiivos de prusbes, en cuanto a inealizacien, colorimetria
e las masas, ausencia de Cefecios y otos paramelros relacionados.

- Disposiivos e fimacen, en cuanto a Ineaturas, anguios de 7ama, forma y
tamaio del punto, compensacion de a ganancia ce punto, Gensidades y olros
parametros relacionados

CE1.4 Sobre una imagen de control, verifcar el correcto estaco de caibracin de los
cispositos d reprocicion dl color, evaluando
La colormelra en colores primarios y secundares medidas sobre las tras e
conirol por medio G colorimelros o especirofotametros

- Los iimtes de reproduccion tonal sobre fra de control evaluado ds forma,
Visual © con densiomero.

- El conraste de impresién verficago visualmente o por medio de
densitimetro, colorimetro o especirofotometro.

- Elequibio de grises en mogo cualtatvo o cuantiativo

~ La corrcta generacion del punto ce trama por observacién directa mediante.
cuentahilcs.

- La ganancia de pumio y conecta compensacion en sisiemas de prusbas
ramados, medianie Conio Gensfmatico Ge compensaon de pUD

CE15 Confeccionar listas Ge_comprobacién para Ia verificacion el estado de
callracién de iferentes dispositos  part e Ias recomencaciones dadas por ol
fabricante o por ef organisms de normalizacion corresgondients, indicand @ fuene,
los parametros del conrol, o sstema de muesireo, los medios de comprogacien y
los crterios de aceptacion o rechazo.

CE15 En un caso pricico debdamente caracterizado mediante equios y
dispasiivos de un sistema ce mpresion.

= dentifcar los posibles defectos de impresion que pueden aparecer en las.
méquinas convencionales, deserbiéndolos brevements, identficando las
posibles causas - exceso da b, presiones, imagen fantasma, desizamiento
U otros -y detertinando las posies medidas correcioras.

- Localzar slementos de corfrol de caldad esténdares & fravés de dferenies.
organsmos tales como: UGRA, GATF, FOGRA y ofos, asociados &
defeccion de los defectos recogidos en a s,
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Espacio Fomativo Equipamiento

- Pasrras s sscitir oo roulsdor
* Equipos audovsusles
Rotsols
Niters 4 s
Miesaysifa para formsdar
Viesasy silas para alumnos
© Ordenadorss nstaados en e, esAén de proyecsién & nsmet
* Software e gestén celclor
 Software e gestin oe s produccion e ndusir gréfies

Al téonics

- Mateis grfica
. Maguina de impresién de 2 coloes o s o simuiacor de ofset
Taller de mpresién 2 Maquns ca mpresibn © Smuacor de sengrafis
 Mauuns ca mpreciin @ i acorde Texoarata
. Maguing ce impresin o simiador de huecograbado

- Equinos ce nspeccién y ensayo oe matera prma (fermémetr
oS, TaiGmeD. DS, Trimts, Sompresemets

Laborstorio de materiss otos)

primas y producios grafcos - Equpos de nspecssén y nsayo el colory de  impresidn
(Colorimato, densiometr. <speciroosmets, pHmer,
iscosimeirs, catss e cclory ovo%

Tirss
Disovertss
Adtivos
Trapos
Heramentss

Amscén

No_debe inerpretarse que los dversos espacios fomativos identiicados deban
diferenciarz necesanaments mediante cerramentos.

Las instalaciones y equipamientos deberén cumpii con 12 normativa industial & higiénico
sanitaria comespondiente  responderén a medidas de accesibldad nversal y sequridad
de los particpanes.

El nimero de unicaces que se deben disponer de 05 wtensilos, maqunas y hemamientas
aue se especiican en ef equianiento Ge los espacios formatos, serd el sufcents para
Un minimo de 15 alumnos y deberd ncrementarse, en su caso, para atender a nimero
superior

En el caso de que la formacién se dirja @ personas con discapacidad se reaiizardn las
acaptacionss  Ios ajusies razonables para asegurar su paricipacicn en conciciones de
quaidad
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CRS.3 La planificacidn de Ia produccién se reaiiza teniendo en cuenta ¢! orden de
entrada de los trabalos y Ias priondades establecidas.para Ia optmzacicn y mejora
G Ia productiidad velorando en conunto 1 producclon y adaptandose a las
necesidaces del diente

CRS 4 Los squipos y maquinas disponibies se asignan determinando s tiempos e
ocupacicn esiimados segUn las necesidadss el rabao.

CRES La planificacion de los tempos Ge produccién se realza valorando la
Gompeidad ce las operaciones a realizar y os estanares de empos apicados en
la empresa, en colaboracien con los departamentos impiicados en e proceso.

CRE5 La disposicion en maquina de fas materias primas asignadas & cada trabaio
se coordina con el responsable del aimacén, informando de /a compra sspeciica
para un rabajo concrelo o utiizanco s stocks disgonities @ partr de las
Eepeciicaciones técnicas inclidas e fa orden de produccion

CRS7 La planiicacién ce la produccin se realiza fenendo en cuenta ios iempos e
transio y fechas de saica de las compafias de transporte coniratadas para dar el
meor servico con el menor nimero de enios y reduciendo os costes ogisicos.
RS La planiicacion de la produccién se realza teniendo en cuenta los niveles de
working captal de forma que los iveles de captal inmoviizado sean o mas bajos
posibies s afectar a ninguna de las actidades de la empresa.

RPS: Coordinar las diferentes fasss o etapas Gel proceso productivo mediante 1os.
sistemas convencionales 0 a raves del sistema informatico de gestion y control tlzado
en 2 empresa, para garaniizar a obtencion del producto final con los crferios ce calidad
y rentabiidad establecidos y en Ios pazos previstos.
CRE.1 Los dferentes procesos o fases Gel frabajo se coordinan enie las diferentes
empresas o areas productivas mplcadas de forma qus se garanice el cumpimiento
de los piazos de enirega previsios.
CRE.2 El sequimiento de os procesos productvos se realza a ravés del sistema
informatico de comunicacién, gestion y control llizado, verficando el cumpimiento
Ge 108 piazos previstos, nfomhando i Ciente en caso necesario
CRE3 &1 cumplimients de as especiicacions e calidad en las Gierentes fases o
elapas ntemedias de! proceso productivo se Supervisa, en casos necesari,
Conirastano  products con las nsiuccones aporiadas, con 188 prucbas S
impresion fimadas u ofras referencias Gonde se esiablezean los compromisos de
calidad acguircos.
CRE 4 Las ncidencias y desviaciones que puedan surgi en los dferenis procesos
productvos se_valoran proponiendo Ias medicas. correctoras. oportunas. en
coordinacién con los departamentos impiicados, inormando en caso necesaro a
clnte 0.l depariamento comercial de las consecuencias.
CRES EI diagrama de! flu de rabajo se esiabiecs dejando constancia de las
imitaciones, ventajas y recomendaciones de utizacion de los recursos disponioies.

RP7 Proponer atemativas ce mejoa y actualizacin de 10s recursos ticnicos de la
empresa considerando las exigencias Gé 1a produceion asi como las caracleistcas
estado de las maguinas y equipos para optimiZar fecursos y meorar la productidad
CRY.1 I estado de las maqunas y equpos de la empresa se valoran teniendo en
Guenia ol nistorico de averias y de manienimiento.
CRY2 Las caracterisicas técnicas ce las maquinas y equioos ce la empresa se
analzan valorando Ia mejora en ef rendimiento, calidad y productvidad que ofrecen
las maquinas y equipos mas actuales y teniendo en cuenta su compatibiidad con e
flyp de proguccién de la empresa.
CRY.3 Los puntos crifcos de la produccién se etalan valorando técnicament las
mejras U SUpondria 1 actualizacion tecnalogiea de MaqUIas 1o equbGs de &
empresa.
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3. Determinacién de los procedimientos de conservacién, recuperacion o
duplicacion de las marices deterioradas.
" Crterios a tener en cuenta e fa seleceion de técnicas de conservacién,
recuperacion y duplicacion ce matrices:
- naiss de a complejcd y difcultad de ejecucién de as intervenciones
- Definicién cel destino y posinle uso fnalde la matriz exposicin, aimacenae,
resdicien
- Anliss de s condiciones fisicas o quiinicas que presente a matiz para
preservar su integridad  su posibe estampacion,
- Valoracin de s acciones a emprender. conservaciin, ecuperacion o
duplicacién de matices:
= Intervencion quiimca en as matrces: materiaes (dsolventes) neutos,
inocuos.y o leswos,
- Intervencion fisica en las matices: aspiracibn, calor, fuego controlaco, laser
~ Duplicacibn ce as matrices: Tecricas fotograficas, calco manual, panoorafo
_ Propuestas de traamienios de preservacian. Agentes quimicos y agentes.
fisicos

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: PRESUPUESTO Y GESTION DE DOCUMENTOS EN UN FROYECTO
OF GBRA GRAFICA ORIGINAL

Cadigo: UF27E2
Duracisn: 30 horas

Referente de competencia: Eta uridad formativa se corresponde confa RP4 y RPE
Capacidades y criterios de evaluacitn

C1: Valorar econémicaments proyectos de Obra Grfca Orignal ylo de conservacidn,
Fecuperacién o dupicacien de matices, analizando tocos 103 aspectos que Infervienen
en el desarmolo integro e los mismos, a parlc Ge unas caracierisicas tEenicas y
estéticas defidas.
CE11 Idenificar los concepios que deben tenerse en cuenta en [a valoracién
condnica ce un proyecto de Obra Grafica Orginal. condiconss tcnicas y econdmicas,
velor de los materles y herramientas, oastos generales de Infassiucura, valor de las
oras e trabajo de los profesionales moicados, valor ariaddo del caracter artisico y o
nivl de complejad, costes de presentacion y enrega u as.
CE12 Identicar y desglosar e coste de los materiales impicados en la realizacién
e Gira Gréfica Origial y &n procesos de conservacin, fecuperacion o duplicacién
de matrices, detallando los elementos fisicos necesarios —planchas, ntas,
cromados, papeles u Olfos—, a partr de unas tarfas o catélogos de ciferentes,
provesdores, analizando la mejor relacin caidad-precio.
CE1.3 dentficary estmar ! coste de fos Gferentes procesos que puecan desamolarse
en la de elaboratién, conservacion, recuperacian o uplicacon ce las matices, asi
como a reaizacibn oe ia estampacin de la Obra Gréfica Original feniendo en cuenia &
orado o complejdad afiacido oue puedan presenr as distinas tecnicas.
CE14 Estimar los tiempos requeridos de efecuciin e los Gilerentes procescs en la
aboracién de una obra gréfica orgial ylo de consenvacen, fecuperacion o dupicacion
e maties, valorando a complesdad de los desamolos conceptuales, de s aspecios.
fomaes, técnicos s derivados e la coordinack con otcs profesionaes.
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- Propuestas de formacion del personal sobre conocimientos técnicos en procesos
gréficos.
2 Deteccion de necesicades de formacién.
Z Plan de fomasin.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formatva 2 debe haberse superado la unicad formativa 1y,
para acceder  la 3 debe haberse superado fa uniced 2

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionalidad ce la famila pofesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: GESTION DE Li CALIDAD EN PROCESOS DE TRANSFORMADOS
Codigo: MF1652.3

Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1682_3 Colaborar en la gestidn de a calidad en los procesos de transformacos de
papel,carton y otos sopories grafcos

Duracié

10 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

‘Denominacién: GESTION DEL SISTEM DE CALIDAD EN LA INDUSTRIA GRAFICA
Codigo: UF2798

Referente de_competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RE2, RP4,
RPS. PG y RPT en su contenido transversal

Capacidades  criterios de evaluacién

C1: Apicar procecimientos de homologacién de nuevos materiles a uilizar en procesos.
de Ia industria grafica, verficando el cumpiimiento de unos requisitos tenicos y de.
calidad presiamente determinacos -
‘CE11 Establecer as espesficaciones técnicas de composicién, condicionss de usa
ticad y endimiento para ia homoiogacicn de unos materales dados
CE1.2 ldenticar os factores que intervienen en la variabiidad ce as caracteristicas
de calidad en los Gferonies mateisles: iomperalura, humedad  relaiva,
caractristcas de almacenai y olas.
CE13 Deserbi los procedimientos més habitusles utlzados de vaidacin de
nueios materales en empresas de la industra grafica.
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Clasificacién de colas y adhesivas.
- Base caucho

© Bascagua

Z Hotmelt

Métodos de apicacién especilco

- caracteristicas fisico-quimicas

Z funcionaldad

Z rendimiento

Procedmienio de denifcacibn de colas y adhesivos.

- Etiquetado.

- Fichas técnicas de proucto

Manipuacin de producios quimicos.

=insiroccione tecricas.

- Efiquetado g producos quimicos.

- Manejo de fichas técnicas.

Brevsion d consumos de colas y adnesivos.

ndisis de comportamiento al o de las colas y adnesivos.

Normativa sobre ulizacion de colas y adhesivos para productos en contacio con
alimentos: migracidn, metales pesados u otos.

Normas Ge seguridad, salu  proteceion ambiental relacionadas.

3. Compatibilidad de los materiales

Compatvitiad de ganios y secado d s,  soportes e impresin:
i

© Sorerenca

© Tempa s secado

Caraciratcas e fas trtasce mpresicn e funcén el aitema de mpresén
b

© Seiogara

I Soaa

© Hictogubase

© Ranagin 0/

Rormaia memacions apicaie a ensayos  mecicons.
e e

* Homas 0

© Nomas Tape

* Nomas st

* Nomas o

- Nommas FaT

B -

e,

© Vaiasimes,

© Rodmenn

T e

© Mermeto

© Compresimet

© Vi do gt

Moo ae e

© D )

Preparacion teos eauios de mediciony ensayo.
Calbracon i s saupos de mecicn  enasy

¥ Callractn mema con paones noraliados y calfados.
 Cllracon extera po aboraiona sreciace ENAC
Manejode s squos e ey eraao.
Necosidades o o3 pocesoa.Tiias sspeces.
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Productos y resultados.
Posibikdates de optimizacicn de palet, Geterminadas. Posibilgades de optimizacicn ce
o3 embalajes, determinadas. Posibiidades Ge optmizacion de los envases en
disposicon, determinadas Representaciones orafcas de Ia optimizacién del procuco,
en Gisintas vistas acotadas, con los atos pertnentes de! producto indvidual, envase.
Cmbaiae, paleta y oiras, 1eaizados. INormes G 125 oWICones Sptmas para a cacend
logistica desaroliados.

Informacion utiizada o generada
Bocelos de Ias propussias e Giseio esiructural y catos del product y de a cadena
logistica. Bibioteca de tipos de envases y embalajes -FEFCO, ECMA- y iros materiales.
Tipos de paletas, contenedores y lineales. Normas estandares de tamafios de paletas:
1S, ANSI, NIMF_1S (ISPN15),y oiras.

Unidad de competencia 3

Denominacion: REPRESENTAR Y REALIZAR LAS MAQUETAS, MUESTRAS V.
PROTOTIPGS DE ENVASES Y EMBALAJES Y OTROS PRODUCTOS GRAFICOS.

Nivel:

Cédigo: UC2222 3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1: Representar el desarollo en plano (2D) ds los envases, embalajes, u olros
productos gréicos, mediante programas infomaticos o de forma manual, parindo de la
Informacién generaca en la fase creaiiva para obtener ias especficaciones técnicas del
disefo
CRI.1 Los prototipos o -musstras- cel disefio esinuctural se reaizan medante
apicacionss informaticas (CAD) o Ge forma manual, segin los datos e indcaciones
de la fase creatia, seloccionando estindares de as biblotecas de pos de caa
(FEFCO, ECMA y oiros), o redsenanco un nuevo producla con fragmenios de
istintos ipos esténdar de envases, embalajes y i10s proGUC(0S grafcos.
CRY1.2 Los datos pertenecientes al prototpo estander, se infroducen en los campos
corrsspondientes: {90 Ce s, mecidas interiores, atira y direcoidn de cana, grosor
del materal y senido de Ia fbra, caidad del malers, cara imoresa  ofras
especiicaciones, obeniendo el desarmollo en plano (20) de fa soiucion de disefo
esiructuralselectionada.
CR1.3 Los redisenos de tipos se reaizan importando y ensamblando las dstintas
partes (cuerpo ce caja, clrres, fondos, Solapas y ofros) y ajustando medidas,
caraceristcas y especiicacionss técnicas, obtenendo como resuitado un nuevo 1po
G diseno cetnctural
CRI.4 El plano obtenico, se acota en detalle  en su ttaldad -superficie de planch,
medidas entre hendidos y enire cortes, de manera que se Gefinan (o3 pardmetros
imprescndibles para i fabrcacn de’ Utles y para a producdon del producto
disefado.
CRI5 La codiicacién de Ios tipos de linea tpos por colores (corte, hendico,
perforaco y oiros), se personaiza, en su caso, modiicanco los colores Que propone
Ia aplcacin por defecto segln necesidades cel usuario
CRI.5 Los simbolos nommaizados taes como: creccién de canal, cara impresa y
Olros, se apican sobre e pano del ciserio, en funcion de los datos de! proyecto,
permitienco la comorensian y entendiiento del piano.
CRI7 Los disefios estructurales dibujados en plano, se envian al ploter de corte
seqiin el protocolo de envio a cortrol numérico ce fa aplcacion informstica 1izada.
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CE17 Analizar & investigar accidentes  incidentes producidos en fallerss de.
impreson, ciendo formes con & detale e a5 casas  ropoiendo medeas
preventas
CE18 En dferenies supuesios pricticos, debicaments caracterizacos, ce
denifcacign y evaluacion ce fiesgos en dierentes condiciones de (rabajo en faleres
de impresion
="Reaiizar un plano sencilo o croquis de la empresa y dividiro en las Zonas de.
iesgo donde habtuaimente haya trabajadores, ndicando ¥ situando los
distitos puesios ce trabayo.

- Identicar y evaluar los riesgos para la salud y riesgos ambientales en caca

puesio de trabal.

- Realizar una ficha d cad puesto de trabajo con 0s riesgos ientiicados
CE1 En Un supllesio précico de Una evaluacin clemental ce fiesgos en ol
Gesarrollo de una actvidad en empresas de mpresion:

- Igentica 0s factores de riesgo derivados Ge las condiciones de trabajo.

T Reaizar Ia evaluacen cemental de Hesgos medants tecnoas de

observacien.

- Proponer medidas preventas.

© Esiabiecer un plan de conrol de los riesgos detectados y de las medidas

prosuestas.

(C2: Valorar Ios requisitos que deben cumoi Ios equipos, maquinas e instalaciones en
talleres de impresion, anaizando las mecidas de seguidad de acuerdo @ la normaiva,
actual en matera ce Seguridad y de proteccicn amblenta.
CE2.1 Reconocer las macuinas y equipos més usuales uiizados en 1os distinios
procesos de impresion, offset.fiexografa, sengrafia, tampografia, huscograbado o
impresién digtal, deserbiendo sus requisiios operativos bisicos.
CE2.2 Identificar la nomativa aplcable en materia de seguridad y de proteceién
amblental, relacionandola_con las maguinas, equioos y heramintas de trabajo
uiizados en os procesos de impresion.
CE23 Describi los requisiios qus ceben cumpi las mécuinas, equios y
henamientas en talleres ce mpresion para poder ser homologadas con ¢f Marcado
CE y para que dispongan de la deciaracion «CE» de conformiad ce la Comunicad
Eurpea
CE2 2 Identifcar la nomatya aplicable en cuanto & la ssfiaizacén ce sequidad y
Salid en @ trabalo, elacionandola con 123 hecesidades on aleres ce mpresion
CE25 Ciasificar ios dispositvos de sequrided que pueden incororarse a las
méquings y equipos de Impresion: apartacuerpos, reSgUArcos fjos o movies, mando
sensiivo, dispostivos de enclavamiento, paradas de emergencia, fotocsiuias U otos,
expicando su tpologia y unconaldad
CE2 6 Clasficar los disinios tpos de sefalizacién de sequridad y salud en el trabajo
necssarios en taleres de mpresin, expicandy las caracteristicas que deben
cumpir: medicas, dimensiones, colores, disposcion y oiras, cumpiendo con 1o gue
se estabiece en la nomativa especifca
CE2.7 Expliar las necesidades basicas relacionadas con €l orden y I Impieza que:
Geben cumpirse en taleres de imoresion, paniicanco las operaciones hecesaras de
limpieza, desinfeccién, Gesinsectacion y cesratizacion
CE28 En dferentes supuestos practicos de andliss y verficacién de las condicionss
Ge sequicad y de proteccién ambental e talleres de mpresion:
" Deteminar la ubicacion ce una sere de maquinas y equibos de impresicn
ados, acotandolas & indicanco os espacios de rabafo minimos exgibles.
- Establecer la sefaizacion de seguridad y salud necesaria en el taler,
Gumpiiendo fos requisios establecidos en la normatva vigente.
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CE23 Deteminar el calendario de preparacién de las propuestas defintivas a
presentar a dferentes convocatcrias de Subvenciones ¥ concursos, valorando los
plazos ce elaboracién y posibiidad de cumpiios.

CE24 En dierenles supuestos pracicos debidamente caracterizados ce
Subvenciones conseguidas o concursos ganados, deferminar y ustfica con daridad
Ia idoneidad de /a documentacion defintiva facitada para fializar e proceso de
obencion de Ia cuantia econémica conseguica,

CE25 En dierenies supuestos practicos debidaments caracterizados ce
Subvenciones consequidas o concursos ganados, determinar y explicar ciramente
las actuaciones & realzar para rentabiizar, & nve! pubictario, 1 dstincien obtenida

C3: Apiicar téenicas de organizacién de talleres 0 estugios grificos optimizando los
recursos & infraesiruciuras en funcion del tp0 de obra grafca 3 realzar y mantenienco
Ias mejores condiciones laborales para el cesarrolo e la actidad.
CE2.1 Expicar las dsfinas fases que comprende la slaboracién
proyecios de oora grafea.
CE2.2 Expicar a organizacion de un taller o estucio gréfico, y a forma de relacionar
 coordinar fos diferentes espacios y 1os posibls proveedores yio colaboradores
C€E23 Clasifcar 0 elementos, hemamientas y materiales. requeridos para I
ejecucion de dferentes proyectos de obra gréca y descrbi los espacios requeridos
U otras necesicades para cada uno de eios.
CE3.4 Estimar los tiempos de sjecucin de las operaciones requericas en s
elaboracicn de dierents proyectos de obra orifica de acuerdo con los profocolos
establecidos.
CE2.5 Describir las condiciones éptimas ce fluminacion para las dierentes fases o
etapas dei proceso de realzacion de dierentes obras gréficas.
CE26 A partir e unos supuesios practicos cebidamente caracterizados, distbuir
10s espacios ce un supuesto tallr o estudio grifico, determinando la situacn ce
1os diferentes elementos, herramientas y mateiales requencos para la sjecucién de
los dferentes proyecios de obra grafica, teriendo en cuenta el acceso, las
condiciones de lLminacien u ofras variables a ener en cuena.
CE37 Defini las medcas de sequrcad y las condiciones de trabajo en 1o
reiacionado con la sequidad laboral y proteccin ambiental, interpretando Ia
Pormativa vigente para Una correcta ullizacian de las maquinas y equpos del taller
¥ un cormecto ratamiento de fos materiales y de o resicus.

i dferentes

C4: Analzar las necesidades de actualizacién y mantenimiento de un taler o estudio
aréfico, teniendo en cuanta os recursos disponibes  la pormativa de seguridad apicable
CE4.1 Defn la vigenca de los conlratos de revisién y su adecuacion con a
romatia vigente de todo el ecuipaniento de! aller 0 estucio grafco: maquinari,
elementos de sequridad, accesos u otos.
CE42 Establecer el meiodo para mantener en funcionaniento ef acceso a as red
de informacién y & Ia documentacien wiiizando los servicos de. reparacién,
proteccién y acualzacion necesaris.
CE# 3 Comprobar que todos [0s equipos, s y heramientas, estin en buenas
condiciones de Uso y relnen todes las condiciones Ge seguidad ¢ higens
CE4.4 Defeminar o proceso de actualizacion de los medios y procesos de
investigaciin sobre recursos de expresion plastica y de generacien y tratamiento ce
imagenes, teniendo en cuenta los Gfimos materiles  tecnologias aplicables a fa
creacion de imagenes.
CE4.5 Valorar Ia renovacién del archivo de documentacion y referencias a parir de
Unos datos obtenidos d cferentes fuentes: biblografa, internet u otos.
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CR36 Los resultados obienidos en los proyectos realizados se evalian,
individualmente y en su conjunto, obtenendo resutacos anuales tales como; nimero
Ge proyecios reaizados (aprobados y no aprobados), incidencia de los disefos en o
volumen de facturacion, costes anuaies de diseo y olos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Orenadores. Programas _informiticos ce gestdn de dssfio y sistemas de.
almacenamiento y Fansmisin de nformacion. Mecios audiovisuales para presentaciones.

Productos y resultados
Desarmolo, y comercalizacién del proyecta gestionado: confratacién con el clente,
planificacion ce las fases, ventas y offos. Desamolo y procuecidn del proyects
gestionacos: conlratacion con el fabricante, coorcnacion, pan de actuacn y olros
Gestion inferma ce la empresa reaizadal geston cel proyecto —planiicacion de.
funciones, coordinacion del equipo y otras—.. Documentos, informes y archivos dtales o
fisicos, en distinios soportes. Memorias de proyectos, realizada. Evaluacion anual de la
gestion y resuados el cisefo estructural ealizada

Informacion utilizada o generada
Informe de. plaificacn. Bases de daios exisienfes. Memorias de_proyectss.
Normaiizacion y ‘egislacion. Briefing  plan de markeling de la empresa. Estudos o
mercado, Bibiograiiay webgrafia. Protocolos de rabalo de fa empresa fabricante.
FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacion: PROYECTOS DE DISERO ESTRUCTURAL DE TIPOS, ESTANDAR O
REDISENGS DE ENVASES, EMBALALES Y OTROS PRODUCTOS GRAFICOS.

Cédigo: MF2220 3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competenciat

UC2220_3 Desarofar proyecios de cisefo estructuralde tpos esténdar o redisefios de.
erases; embalajes y ifos productos araficos

Duracidy

30 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacin: ANALISIS Y VALORACION DE PROYECTOS DE DISENIO
ESTRUCTURAL

Cadigo: UF274s

Referente de competencia: Esta unicad formativa s conssponde con Ia RP1, RP:
RP4, RPB y RPT
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CRB.4 En los documentos de registro s reflejan con exactitud Ia situacion de los.
pedidos efectuados, las cantidades y valores consumicos, a variaciones de precios,
Eansumo y nivel d existencias de los Inventanos,  fonto de 1aS adaUSIConeS
efectuads por tpo de materil y proveedor y demés informacién que posidite
acopeion de decisiones operatvas y permita enfrentar problemas de abastecmiento
en situaciones coyunturales

CR& 5 Enla recepcién de materias primas se identiica sin son para stock o para la
fabricacicn de una orden de abejo concreta, Informando al cepartamento de.
produceisn de a legada del mterial i i

CRE5 El consumo de liganies y adhesivos se prevé valorando el histérico ce
producciones anierores o analzando los ensayos previos donde se establezca la
cantidad requerida para un eiemplar producido cumpliendo con Ia eficacia del
pegado.

RP7. Defini las condiciones de_aimacenamiento de los materisles gréficos
recepcionados de acuerdo a nomias técnicas para que se. mantengan en buenas.
condicionss de conservacien.
CRY.1 Las condiciones ce_recepcién, aimacenamiento y distibucién de_los
materaes, se definen de acuerdo a nomas técricas qUe proporcionen Sequridad,
presenvacin y adecuado ordenamisnto, cumpliendo las noras ce seguridad, salud
¥ proteccicn ambiental estabiecidas.
CR7.2 Todos los ingresos de material gréfico al amacén se sustentan con
Gormespondiente regisiro, en e que constaran ia fecha de entrega y el proveedor o
como las prucbas de inspeccian cualfativa y cuanttativa de os mismos.
CR7.3 I aimacenamiento del material S defire eniendo en cuenta el fio,
Gmensién, ubicacion y condiciones atmosiaricas de las nstalaciones, medios de
acceso, funcionamiento y eauipo necesario para e raslaco de materiales.
CR7.4 La organizacion de fos materales on el aimacén: tnfas, soportes, coas y
Olro, s hara c manera que Ios fLj0s de enfrada y ce salida sean coherefties y 1o
den lgar a confusiones, reirasos y mermas.
CRY.5 Las condiciones 6plimas de conservacicn de las materias primas mientras
permanscen en e interor. se marcan estableciendo los rangos de ferperatura,
humedad, ventiacion e iliminacion, entre Ios cuales deben ser conservados Ios
distinos materales grafcos reciidos, Ge acuerdo a las recomendaciones Ge los
fabricantes :
CRY5 Los registros de inspecsidn alestoria de propiedades crficas de las materias
primas se reaizan perédicamente sobre los aspectos que no son evaluabies &
Simple vsta, apatando una muesira y Someténdois a control de gramale, humecad
reaiva, temperaturay ofras, hacienda consta Ia persona que ha realizado el contro

‘Contexto profesional

Meios de produccion
Ordenes @ producién. Eupos infomdticos y sofare de beses de_datos.
Apicaciones de geslon e aprovsionamicnio de maeriies. Equpos de megican y
Ehsayo e matenaes: femamelro, VAcoSmeto, FGMIMEo, baanza, MErAmeo
compresémeto  0ios.

Productos y resultados,
‘Soportes de pape, cartsn, plésicos, materiales complejos y tatamiento superfiiaes.
con caractersicas fsicas, funcionales y estéticas Gefnidas para cada produclo grafico
Formas impresoras definida para caca proceso y necesidades de produccin. Tintas,
banices y aditvos con caracterisicas defndas segin necss:Gaces del pIodLCID raTE
¥ del proceso. Colas y adhesivos con las caracterstcas  propiedades oefnidas segun
Pecesidades del producto grafico  del proceso. Materisies de cubleria: Pieles, texties,
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- Describir las operaciones o trabajos especificos para cada una de las
mécuinas y equpos de encuademacion ndustial: Imgieza y engrase de
Eabipos, susitucion de elementos de desgaste U oias.

- Establecer Ia revisn ce los dispositnos de segurdad en las miquinas
auipos confome a a nomativa vigere.

- Efecuar 25 operaciones de manienimiento: impieza, engrase, sustiucidn de.
piezas y oiras en diferentes maquinas y equipos de procuccion

CE2.7 Valorar los beneficios ¢ interferencias en la produceion, derivados de!
cumpiimiento de las acciones estabiecias en [0s pianes de mantsnimiento de las
maguinas y equipos de encuademacion ndustral

Contenidos

1. Supervision de la produccion y resolucién de incidencias en procesos de

encuadernacién industrial
" Clasiicacen e os defecios en encuademacion indusirial. Andlsis de fas causas
¥ de s soluciones.
- Clasifcactn e defectos més comunes por inea de producto

- Guilotnadoy plegado
~ Revistas grapadas: Alzado, embuchado y cosico grapa
* Rustica cosico: alzado, cosido y encolado
- Tapa dura: Formado cubierta, encuadernacién
~ Otros*espira, wre-0, taonarios, hendidos, repados, etc.

- Determinacin dé las cassas

- Estucio ds soluciones de los defectos y causas

~ Clasicacén de fos dierentes punios cricos.

~ Clasifcacin de as incdencias mas comunes en los procesos de
ncuademacién incusiral
~ Igentiicacién incidencias y deteminacion de acciones corectoras

- Coniroes a realzar SObre 103 prodUcios en proceso Ge enctiademacicn industrl.
= Parametros a controlar en el proceso de 'a encuademacion industial
 Verficacién del producto
~ Afeccion de las ncdencias en aspectos de caldad, tempos y costes de

produccion

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: GESTION DE EQUIPOS DE TRABAIO

Codigo: UF2738

Referente de competencia: Esta unicad formativa se corsponde con la RP4 y RPS

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apicar técnicas de direccién y coordinacién de orupos de rabao en enfomos.
procucivos de Ia indusiria gréfica cefinends las poliices de comuicacian, motiacn y
rabajo en eauipo -
CE1.1 Descrivi os slementos de Ios sistemas de gesiién y control e fa produecion
en 165 diferentes procesos de la indusira grifca, que pemitan la coordinacion el
personal del departamento y coniroar o estado G€ la produccion
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CE4.3 Describir las pautas de actuacion que permita la valoracién inicial de un
accidentaco y Ia determinacion del orolocolo a sequr, reconociendo 1os casos yio
Gircunstancias en os que no se debe ntervent.
CE4.4 Descrbit as tacnicas bisicas de achiacion ante situaciones de riesgo vial
inminente: reanimacion cardiopumonar basica e insirumental y desobstnuceicn de
CEX5 Descrivi o procedimients a sequir en otas Stuacionss de emergencia
mésica menos criicas: pérdida de conocimiento, hemofragis, quemacuras,
confusiones, fracturas, luxaciones, heridas, inforicacionss, Urgencias abdominales,
toracicas, neurologcas, gnecologicas y otas.
CEZ5 Deteminar los métodos ce imoviizacin apicables y e protocolo e
aciuacién cuando el accidentado reguieran 1 evacuacion a un centro msdico,
CEA7 En diferentes supuesios practcos simuiados donds se presentan dierentes
accidentes con dstntas Siuaciones y tpos de lesiones:
- Valorar_os dafios en el accidentado para dsterminar las prioridades. ce
actuacion en funcién de a gravedad y o o de lesiones.
- Identficar el squipamiento y materal necesari para i primera intervencién.
~ Ejecutar maniobras ce cesobstnuccion de las vias respiratoias en casos c
bsiriceidn por inconsciencia u o0s motos.
- Procecer a la reanimacion cardiopulmonar e stuaciones de. paros.
cardiorrespiatorios.
- Ipmoviizar al accidentado en caso e fracturas u o1os fesgos mayores.
© Prestar los primeros auxlios sequn la gravedad y el Upo de lesicn en
Stuaciones de hemorragias, quemaduras, contusiones, xaciones, heridas,
Intoxicaciones u ofras.
- Detalla Jos materiales consumicos del botiuin de primeros auxiios para su
reposicién.
CE#8 Establecer las necesidadss de un supuesto tallr de la indusiria gréfica en
cuanto a equipos de proteccén conra incendios, salidas de emergencia, dsposiivos
e lavado ce ojos, duchas de emergencia u otos slementos ndicando su cortecta
Gitrbucibn, tenfendo en cuenta la nomativa apicabe.

C5: Analzar los requerimientos para una correcta gestin amisental en empresas de fa
indusiria_gréfca, papel, carton y otios soportes. grafcos, valorando la. normatva,
medoamibental i cable.
CES 1 Identficar la normativa medioamivental aplicable para cada una de los
iferentes procesos e la incusira grafica, describlendo las obligaciones basicas oue
deben cumplise.
CES 2 Reconocer organizaciones competentes aue pueden presiar nfomacicn y
apoyar Ia gestion ambiental e empresas de la indusiria grafca asi como ios
organismos de la admnisiracin donde deben tramitarse as cuesiiones ambientales.
(CES 3 Interpretar [0s datos que apaecen enlas efiquetas y en la fichas tscnicas de:
prodctos (fiizados en empresas Ge Ia indusina grafica. intas, colas, adnesvos,
disolvenios, aceites y oltos defectando requiardades © identiicando las
instrucciones de uiizacion, composicen y iesgos propics.
CES 2 Clasiicar Ios resiuos aue se producen en os Gifrentes procesos de la
industria gréfica, relacionanclos con e recilents y & MEtodo apropiado para su
recogida  ratemiento
CES.5 Determinar las condiciones e sefiaizacibn, amacenamiento y disposicicn de
prodiictos uiizados y reskduos producicos en las iferentes empresas de Ia Industria
grafca
CES 8 Valorar Ias obligaciones cue establece [a nomatia vigente para el verico
direcio 0 ndirecto de aguas y producios resuales al Gominio pUSICS hidrauico:
suelo, subsuelo, cauces, acequias, alcantarlado U otros
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C5: Partcipar en Ia gestion de Ia seguridad y de Ia proleccién ambiental de la empresay
el proceso en transformacos de papel, carion  oiros soportes aréficcs
CES.1 Colaborar o proceso de evaluacion de seguridad y amoiental de a empresa
CES2 Paricpar en e establecimiento de las acclones coecivas y preventivas
indloadas para el cumpliiento de a normativa en materia e seguridad y ambienta.
CES.3 Colaborar la preparacion de! plan de emergencia de la empresa.
(CES.4 Colaborar con los servicios de prevencin extemos

Cs: Paricpar en Ios procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las nomas &
nstrucciones estabiecidas en o conto de trabajo
CES.1 Comportarse responsabiements fanto en las relacionss humangs como en fos
trabajos a reaizar
CEB 2 Respetar 0s procediientos y normas del o de trabejo.
CES3 Emprender con diigencia lss tareas segin las instnucciones rechidas,
ratando de que se adecuen al fimo de rabajo de la empresa.
(CES.4 Integrarse en Ios procesos de produceién del centro de rabefo
(CES.5 Utizar los canales o comunicacién establecidos.
CES 8 Respetar en todo momento las medicas de prevencicn de rissgos, saiud
laboraly proteccicn cel mecio ambiente.

Contenidos

Funciones del departamento de Oficina técnica Produccién
- Descrpeién de proucios gréficos
- Deficien de variables que definen un producto grafco.
Z_ Identifiacion y definicion Ge las caracterisicas de un producto orafico
- "Secuencia de procesos de produccin
~ Defincion de secuencias ce produceion opimas para cada producio grifico
- Caleuio de costes y presupuesios
" Calculo de consumo de recursos intermos, mateiales y subcontratacionss
necesarios para su procuceion
- Documentacion nterna de proguccién: )
- Orden de produccion, reserva materal almacén, compara materia,
coniratacion senvicios extemos, etc
- Utizacion de programas de gestin .
=" Moctios y uncionaidaces de 0s programas de gestén

roduccién

2. Seleccion de los materiales de produccion de un producto grafico.
=" artcipacion en la seleccién de materiales
~ Colaboracin en a bisqueca de provesdores
* Recoplacion de musstras, fichas técnicas y fichas de segurdad,
* Interpretacin y racuceién de las fchas técnicas de producios
~ Partipacion en la bisqueda de certicacos de producto
~ Preparacién y calbracion de los equipos e medicon y ensayo
- Eiecucién de los ensayos segin normativa
© Regiiro de os resutados ds 103 £nsayos

3. Organizacién y supenvision de la produccion en los procesos de
transformados
‘Supervision de as fases de Ios procesos de tansiomados
‘Anaisis de Ia secuencia ce procesos ds fransiomados
plicaciones comunes en las dferenies fases del proceso de ransformacos
Maguinas y equipos en ¢l mbito del proceso de fransformados
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C2: Valorar ¢l comportamiento de los envases y embalajes mediante la smulacion sobre
prolopos ds 15 Gafos sufidos Gurante su o G vida Gt
CEZ 1 IGenticar as 2923 de miandad cetai, cnematica y dindmica aplcabies
en modeios y prolotpos paa i evaacin Ge los Ganos SUfTdos por Ios eniases Y
embaijes durante su cio Ce vica
B2 entfar s pshas més comunes reaiizadas sobre los prootpos de
envases y embalaies Qe evalien s capacdad para soporar y SobrevI @ 0cs las
foerzs Inerentes a s amacenantenta y deirbucion
CE23 Valoat de qus manera afectan Ias sondviones cimilicas y ¢ tempo ce
imacenanients en a5 popledades TRicas ce 08 Snvases, SMGARES, contencaores
yoiros.
CE2. Apicar sobre dierentes profotpos de envases y embalaie, las técnicas de
andlsis moda e 18108 (ANFE) b evaar sus postias denncs
~"Anazar los mateioles seleccionados, s confquracin fisca, los valores
imensionesy los posbies ooblemas de realzacn 4
- Valorar 05 posties Talos del producio. ¢roura, deformacién u_olros—
cenvados de los posibles falos de! proceso, idenificando os problemas ce
eaizacion medante araficos ce ansliis o dagramas de T
(CE25 Expenmentar aferenies simuacionss de resgos en el ransporte de envases
 cmosiajes, medanie pro s de Smuacen 8 uso: Vbrazon, chode verlca,
impatct horizontal, compresiony oos
CE26 En un 250 pracics debidamente caracerizado, comprobar o resulados de
Ios ensayos nomialzados ce componaients de A1Erens MBI0IPoS, Smuando las
agresiones. que suften los snuases. y embalies durante en ansoors ¥ 12
Tanipucin
i Realizar ensayos ambientales de humedad y temperatura segin las normas y
estindares spicables.
- Deteminas o comporiamientsde os embslaes rerte i efecto ce caida bre
Gesde una afura ceterminads
- Comprobar Ia ferza de apertura de envases y embeljes observando fa
Geformacién prodcida
- Valorar Ia resistenci a. la traceion, a la_perforacén de_materiaes, al
aplastaments y compresion. al silico, Texioh, FGez, permeabiidad a are
 porosidad, apicando a5 hormas & IASIUGCONES de ensayo
- Estudo de Ia nemetiodad en los envases, Sistemas de Gere y apertura y
agarte
- Realizar todos los ensayos con un minmo tio de muesiras que permitan
btener s resukados estacilco. el valor metioy i desviscin estandar.

C3: Aplicar técricas de gestion de aprovisionamiento de materiales en e departamento
de dsefo estnicural a part de la esiadistica de consumo y nveles e stock minimos.
estabecidos 3
CE3 1 Ideniificar el siock éptmo de materiales en los procesos habituaies del
Gepariamento ce dissfio esifuctura, para mantener unos objetvos de cantidad e
materal en proceso previstos.
CE2.2 Cumpimentar los documentos de registro dados especiicando caracteristizas
teenolagicas, o de material, proveedor y fecha de entrace.
CE2.3 En U Supuesto prackico deoidamente caracterzado en ¢l que se rata de
aimacenar cferentes materaies y recamibio:

" Clasiicar ias existencias: cuchiles, hendidores, achesivos, pape!, caren,
plastcos, complejos y_otros, _apicando ias nommas técricas o
Fecomendaciones que faciiten las condicons de seguridad y preservacion.

- Apicar unos creris Ge amacenamento que facilen Ia coherenca ent el fLjo
e entraca y salida de materaes y la acecuada conservacien ge cada tpo de
Procticto con arrego a s nofmas de sequiidad, salud y proteccicn ambenta.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos nfoticos. Software de gestin y confrl de fljos de trabajo. Instrumentos ce
medicion, coniro: densitometro, colorimetro, espectoiolometro u oiros. Equipos de.
pruebas. Visores y camaras de 12 calbradas. Pationes de caidad

Productos y resultados
Parémetyos técnicos de caiidad en el proceso ce preimpresion propuestos. Equy
inspecdion y ensayo UHIzados en procesos de prempreson calbragos: densiimelr,
colorimetro, sspectrofotbmetro U otros, Suminisios, procesos y producios ntemedios.
contrlados. Certiicacos de Calioacién cumplimentados. Programa de calixacion
manfenimiento_de_equipos de' inspeccion y ensayo iizados en procesos de.
preimpresion establecidos. Condiciones de observacian y comparacian de originales,
bruehas & impresos establecidas. Procedimientos de control de calidad ¢n procesos ce.
Dreimpresion cefinidos. Planes de control de calidad en o procesos de prempresion
estableciios. Puntos critcos identficados para cada na de Ias fases preimpresin.
Ensayos de calidad  realzar en preimpresion defindos. Tolerancias marcadas para o
valores medibies en el proceso de preimpresisn. Acciones correctvas y prevenivas c.
Calldad propussizs. Sistema e calad analzad para 05 procesos de prempresion.

Informacion utilizada o generada
‘Orden e trabajo. Flujo de produccén de fa emoresa. Ficha técnica de los materiales y
procuctos utizados en procesos de prempresion. Proiocolos de aceptacdn ce
magenes y controlde calidad de textos y maquetas. Protocolos de control de caliad en
13 generacin Oe s formas Impresoras, en 'a imposicion ds 108 raas y de a3
pruebas a entregar a cente. Especiicaciones e caidad de productos de preimpresion.
Estindares de caiiiad aplcables a los procesos de preimpresion. Nomas UNE
apicables a los_procesos de prempresin. Plan de caliad de la_empresa
Especiicaciones técnicas ce 03 procesos ce prempresion. Registos ce caliad en
procesos de prempresicn: reclamaciones, no conformidades U olras, Regisiro de s
datos ce_calbracion ce los equipos de mediciin y ensayo en_prempresin.
Recomendaciones de los fabricantes te s €quipos de ensayo Ulizados en procesos ce
preimpresion. Indicadores de Calidad. Documento con los procedimientos de puesta a
punio G equipos de medicén  ensayo. Certiicados de caliracicn de laboraioros.
Pomologados para ios equipos de ensayo uitizados en procesos de prempresin.

Unidad de competencia &

Denominacisn: COLABORAR EN LA GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE LA
PROTECCION AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE PREIMPRESION

Nive

Codigo: UC1630_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Colaborar en e establecimiento de medicas preventivas infegradas, con el
responsable de prevencien, de acuerco al plan general de prevencin de la empresa
para evitar accidentes o miimizar 0s riesgos laborales y las mcidencias ambientales en
‘o5 procesos de oreimpresion
CRIT La informacicn y formacién proporcionaca al trabajador se comorueba que se-
acapta a las necesidades esiablecidas en la cvaluacion de riesgos ¥ a Ia
planficacién ce Ia actvidad preventiva.
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: OBTENCION DE DOCUMENTACION PARA TRABAIOS DE
ILUSTRACION.

Codigo: UF2753
Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP, RP2 y
12 RP3 en o refatvo a a obtencion de documentacien,

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar as necesidades de documentacién en proyectos de llustracin a partr ce
nos objetivos definicos y de acuerdo a la exensicn, compiefdad y dificultades
marcadas.
CE1.1 Igentiicar Ia naturaleza y las caracteisicas propias de diferentes trabajos de
flustracion clasiicandoios en funcén de a extension, compieidad y ifculiades de
Gocumentacion que presenten.
CE12 Analizar dferentos proyectos e lustracién, determinando su fpoiogia y
funcionalicad y cefinendo formal y estéticamente los documentos —guicn, fexto,
mensaie, disefo, U iros— y 108 otos datos basicos aportados para determinar las
necesidades de documentacian qus presentan,
CE1.3 En aferentes proyectos de lusiracen Ge iferente naturaleza y con dstintas
caracteristcas tcricas

= Determinar ¢! contenido, Ia extensibn y la imporiancia el trabajo ce
Gocumentacion a partr el analsis de Ios datos obtenidos n Ia ficna del
encargo.

- Determinar la compiefidad y los plazos temporales segin las caracteristicas
G proyecto.

- Deteminar las fusntes de informacién més adecuadas a la naturaleza
caracteristicas el trabaj.

CE14 En un caso pricico de wabajo de documentacidn pera lustracion
debidaments caracterzaco:

- Definir seqtin el tipo y naturaleza cel irabajo de iusiacién las necesidadss de
Gocumentacion que planiea.

- Determinar fa extensicn  la importancia del cossier de documentacion
requerico.

- Determinar los fomatos y ofras caracterstcas de I0s documentos. que
integran e dossier de_Gocumentacin seqin su_reproducibiidad, su
porabiidad  oiras condiciones de archivo y de conservacion.

- Fiar plazos femporales para realizar o proceso de documentacicn.

C2: Establecer esirategies y protocoios de wlfizacién de fuentes de documentacicn aue
faclten la obtencion de documentos, atendiendo @ las necesidades planteadas en
proyectos de iustracion.
CE2.1 Icentiicar los principales fuentes documentaies que permien obtener
informacion sobre materiles de ilstacién
CE22 Analzar y valorar diferentes fuentes de documentacidn —archivcs, biiotecas,
buscadores web y 01705 en fUneion de 125 ventzjas que presentan para obtener Ios
documentos precisos & os rabajos de Tustracion
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3. Proceso planogrfico artistico
- Caracteristas de a Itografa:
" Prncipios ce la tografa y sus efectos gréfcos:
- Aspectos fisicos
- spectos quimicos
_Aspecos tecnolégicos
- Bl taller tografico:
- Eltaller e ltografia. Organizacién. Mantenimiento
- Materiales especificos: prensas, graneacoras, aimacén de piedras, oo
- Tipos de matrces, dferencias fundamentales ent ellas:
- Piedra ogréfica
Z Planchas micrograncadas
* Planchas presensbiizadas, positvas y negativas
- Elpapel ltogrifco
- Principios de! procedimiento ftogréfco
- Pincipios auiicos e la piedra
- Princpios quiicos e fa plancha,
- Lapiedra itogréfica:
= 'Origen, caracteristcas y tios ce piecras.
- Graneado de las piecas
- Preparacion y procesaco de piecras liogricas
- Litografia sobre metas
- Origen, caracterisicas  tios de metales
* Graneado de las planchas
_ Preparacion y procesaco de planchas logrificas
- Etecios orafcos de a iografia
" Linea: apizy pumila
- Mancha: aguada con itas (mezcias), toner, rottage
- Creacién ce la imagen en a matrz itogréfica:
- Dibujaco de la marz tografica: Inversicn de la imagen,
- Materil e dibujo y formas de apicacien
- Procesaco de la matrz itografica: 4cidos, gomas, concentraciones,
femperatura, humedac
- Reservas en la plancha ftogréfica: gomas, bloqueadores.
- Laltograria en coor-
- Tecnicas y regstros,
~ Descomposicion de a magen,
- Transparencis,
- Fondinos y cine-colle en tograa
- Teenicas ltograficas:
-l reporte tografico. E pape autogréfco y sus caracteristicas
© Lanegatnizacién
° Siigratia
© Maneranegra
* Loshuwashes
Z Monotipo

4. Proceso permeogrifico artstico
- Caracteristoas de a serigrafia
- Princpios de la serarafa y sus sfectos arificos:
- Aspectos isicos
- spectos quimicos
- Aspectos tecnolégicos
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Contenidos

Evaluacién y control de riesgos laborales y ambientales elementales en
procesos de impresion )
- Evaluacion de los procesos ce impresion:
S otet
~ Flecografia
° sergaafia
- Tampografia
- Huecograbaco
Impresien dgital
- Evaluaciones clementaies de riesgos e procesos de impresidn
~"Plan de svaluacion
~ Tecnicas simples de icentiicacion y valoracién.
- Documentacien ce a evauacion
~ Documentacién e los rissgos
~ Medidas preventias y corectivas.
~ Riesgos igacos a as condiciones de seguridad en procesos de impresion
- Manejo de maguinas y herramientas especifcas
~ Utiizacion de producios peiorosos
Z Condicones termicas
 Rudo
T luminacién
Z Caldad del ambiente interor
_ Disefo del puesto de rabajo
* Manipuiacicn manual de cargas
Z Posturas
- Repetitvidad
C Fueras
* Carga mental
Faciores psicosociales
- Equipos de profeceién indvidual en procesos de impresicn. .
~ Datos de a evaluacion y su documentacion en procesos de impresion
~ Riesgos exstentes
- Trabajacores afectacos_
© Resutado de a evaluacion
~ Medidas preventivas propussias
* Procedmientos de evaluacion o métodos de medicién
- Anisis o ensayo utizado  ofra informacién relevante
~ Gestién de residuos en procesos de impresion
* Busnas practicas ambientales en procesos e mpresion

2. Condiciones de seguridad en equipos y migquinas de impresicn
" Requsitos legales en matefia de seguridad exiabies en maquinas y equipos de
o3 diferentes sistemas de mpresion
- Maquinas y equipos de impresicn de piegos y de bobina —ofset
~ Miquinas ce huecoarabado.
- Miquinas ce Fiexografia
- Miquinas ce serirafia.
Maginas ce tampograia
Z Maquinas ce impresion digtl
- Elementos de acabado en linea: bamizado, numerado, perforado, plegad,
pegaco, aromatizado u ofros
- Tineles de secado, secadores por infrarojos y secadores por UV.
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RPS: Defini las directrices y métodos de rabajo a seguir para configurar la gestién de
coor de cada uno de os fluos de trabsjo, en colaboracén con e responsable de
calldad, aseguranco la coherencia del flyo Ge color desde el orginal a a reproguccion
fina
CRS.1 Las directices de transfomacion de color se deferminan anaizando e o de
rabejo Gesce ' salda hacia la onirada de datos, los pories O GISpOSIVS ¥ e3pacos
Ge trabajo establecicos  seleccionando el método de renderzacicn adecuado seqin
la gama de colo de los originales, Ios cisposiios de reproduceidn y las condicones
de dbeervacion ce orginaies, asi como los dierentos elementos oréficos.
CRS2 Las transformaciones de color se coniguran definenco en que parte del fujo
de trabelo y con qué aplicacien se realzan los austes que faciten una Gptima
geston de cada slemento
€Re3 L sstematica de rabajo en cuanto a geston de color en la produceidn se
Gefine unto con el responsable de caidad, indicando el confenido a incorporar en las
érdencs de trabajo: espacios de coor de ios dispositvos e salids, ajustes de
Visualzacin, spacios de irabalo Infermedios y cuaiquier oira condiion QUs afecte
alTujo ce color especifico
CRS4 La configuracion de gestién de color en las apicaciones 0 servidores se
Gefinen de manera que se consiga la mayor coherencia enie la prueba y el mpreso,
apicanco crieros objetos, a ser posible normalizados, en cuanto a la apariencia
del color, reprodceian tonal y eauitbrio de arises
CRS 5 Las condiciones y austes para la realzacion de pruebas de coor se establecen
de ranera Qe se garanice Ja emuiacian del sisiema G Ipresion fal segtn &l
estindar establecdn,recogiendo s fesutados de vaidacion ce a prueba o certicacion
n un formao de redisio ce cafdad, indcando s cuffas esténdar de coniol @ ubizar, ¢!
méioco y la periocicitad con 'a que deben efectuarse [as venfcacones
CRS 5 Los problemas tscnicos que surjan en la geston de color se resushven en
cada caso determinando las accones comectivas, junto con ¢l responsable de
calidad, en cuanto a modifcaciones de espacos de tabajo, perfles, renderizados y
refoques de colr
CRE.T Los formatos de archivo a ufiizar en los Tujos de trabajo se determinan
consicerando su_compatibidad cop las apicaciones, los divers o los. RIPS
coniroladores wilizados y u inegracien en fas fases G produccion

RPS. Determinar las necesidades de adousicén y actualizacitn de equioos Y.

apicaciones nformaticas reiacionadas con la gestin del color, anaiizando [os cferentes.

ijos de trabajo utiizados e ia empresa, para optimizar i reproguccion del coor.
CRE.1 Las necesidades de adquisicion o aciualzacin de equipos de medcidn y
conirol del color se determinan & parir de! andlisis G los fujos de trabajo de 12
empresa, proporiendo las opciones que optmicen Ios recursos y cue aporten
fabiidad en el ratamento y reproduccion del color
CRE La necesidad ce adauisicion o actualizacién de software especificos para la
gestin del coor se determina a partr del analiss de los recursos actuaes y de las
necesidaces de la empresa, para optimizar e tratamiento y reproducedn del color,
teniendo en cuenta a compatbiidad ente fodos ios efementos del ljo de rabajo
CRE.3 La propussia de. adauisieion o acuaizacian Ge euipos y apicacionss
informticas para optimizar el tratamiento y reproducisn del color se reaiza a partr
Gel analisis continiado de investigaciones y ensayos realzados por 103 Situtos
tecnologicos de color, revistas especilizadas u offas fuentes de nformacion
indicanco e coste y las mejoras fecnicas que aporarian en el fujo ce color de Ia
empresa.
CR& 4 Las necesidages formatvas especiicas para la utizacion de las hermamientas
e gestion do color S6 deferminan on base a 06 Us0s y Utlcades de 185 mismas y &
su implicacion en a gestion de equipos y del o de coor, a partr del andlists de los
conocimientos del personal del departamento
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CR6.4 Los documentos y contratos necesarios que garanticen que se respeta la
romatva y los acuerdos conractuales paciados entre las partes, se elaboran
manteniendo la ntegridad, dfusion y aprovechamiento ce a obra.

CRES Las matices y orignales ce Ios proyectos se respetan y custodian
garantzando que no tengan una mitacin que etraiimite (o5 parémelros acordados
en los acuerdos y contratos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Cuestionaris, fchas y modelos de recogida de Ia informacién legal y iscal. Programas
de gestén adminisirativa. Modsios G contratos. Informes e funcionamiento el sector
fanio local como nacional © infemational. Estucios de mercado. Equiamiento
Infomico. Suseripcén a revistas, webe U 6tros que facilien inormacian relativa &
ferias, concursos subvencionss u offo.

Productos y resultados
Pian de negoclo incial, valorado. Documentos especficos relativos a conlraios
encargos, desarrolados. Contratos de edicién de obra réfica orignal, confimnados. Plan
de_diusiin y publicsad definco_Planss pericdicos. del pan de negocio inicial y
resulfados reaies contrastados. Piancs de correccion de los desvios sobre Ias
previsiones scondicas iiciles, elaboradas.

Informacién utilizada o generada
Textos, estucios de fusion, y inancieros. Informes especialzados de! sector. Manuales
sobre geston de negocios. Sesiones de coach. Manuales. de funcionamiento de las
méguinas & instumentos utizados.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacisn: PROYECTOS DE GRABADO Y TECNICAS DE ESTAMPACIN.
Codigo: MF2224 3

Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2224_3 Defintproyectos de Grabado y Técricas de Estampacion.

Duracién: 150 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacisn: CREACION DE UN PROYECTO DE OBRA GRAFICA ORIGINAL
Cadigo: UF2760

Duracion: 90 horas
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Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar protocolos establecidos para fa fima de obra gréfica a partr de las normas
temacionales, a Uso sobre numerace, casifeaci, y regSio.
CE1.1 Igentiicar as condiciones ce presentacion de la Obra Grifica Orignal en
cuarto a fuminaciéen, condiciones amibentaies ce fa cstancia conde se va a reaizar
1a it u oros teniendo en cuenta ol graco ce humedad, temperatura, visuaizacin
 otras requeridas por los materiales uiizados en la ecicion.
CE1.2 Idenificar os s necssarios para realizar ef profocoo de fima —épices,
gomas, u ifo- de una edicién, comorObaNco Su CorTecto estado de Uso
CE13 Expicar a nommativa ntemacional vigente para la numeracion de una Obxa
Gréfica Orginal, detallando en un documento la correspondendia de 103 tanios por
cento apicables a caca denominacicn —Prusbas ce Artista, Prusbas de Estado,
HIC, uotros—.
CE1 4 £n un caso pricico de realizacién de una fiha tEenica de una edicion ce
Obra Grifica Orginal:
- Identficacion de los campos a cumslimentar: autor, Gbujante, grabador, o,
a0, taller o esucio de reaizacion, rada, papel, ormato, ofrs.
- Recolacibn de todos os Gatos inclidos en el proyecto y en las fichas
técnicas generacas en las distintas fases de la reazacién de matices,
estampacion, acabado y presentacion de estanmpa y oios.
- Definr todbs los campos que hay que recoger en una ficha técnica e una
estampa pertzneciente a una edician de Obra Gréfica Original, siguiendo a
nomativa vigente de catalogacién museistica de Obra Grafica Original
- Traslacién de los detos ordenadamente a los camoos correspondientes de la
ficha técnica de identifcacién de a cdicién
CELS Identifcar los materiaies mas apropiados en el embalaje y proteccion de Ia
ecician de estampas de Obra Gréfica Orginal para su enirega y rasiado,
CE16 En un caso prictico debdamente definido de fima de una ecicién de Obra
Gréfica Orgina
- ldentficar una a una les estampas con mayor semejanza con o BAT.
Selecrionando as aue se presentaran a a fim.
- Revsar las estampas que forman parte ce la edicién asegurando oue
contamos con un nimero sulcnte de margen para realzar wna Gptma
seleccién a fa hora de fimar.
- Detectar cuslquier posibe deficiencia, en cuanto a iiuminacin humedad, u
otros en ¢! espacia en ¢l que se va 3 reaizar fa fima, aporiando posibies
Soluciones.
- Organizar y emplear los ties que se van a usar en la fima cecidiendo
cuales son s carrecios on ese caso.
- Desarrolar la ficha tscnica ce las estampasteniendo en cuenta los datos que
corresponden a la naturaleza de la Obra tpos de matrz, tinas, soportes, U
ottos-—asi como la normativa vigente en cuano a catalogacién museistica
- Realzar of embalae de ia edcin, teniendo en cuenta a uilizacicn de os
materiles adecuados al £po de soport, nias, elementos afiados, U ofos que
hemos uiizaco, preservando siempr la esiabiiad fsca y cuimica de a Obre.

C2: Realzar ol andlis's visusl de estampas, dentficando las técnicas y procesos
uilizados en el desarrollo Obra Grafca & ncuyéndolo en la ficha de catalogacion
historogrifca
CE2.1 Idenifcar visuaimente una Obra Grifica Originl dada en cuanto  tpo de
Soporte, zona de impresion, husla aneriory posterior, u ot tenjendo en cuenta el
nimero de tintss, U ofos,
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- Fiimadoras.
 Equiposde obfencionde formas imoresoras
ey
Matcris primes, mateiaes awiares y productos en los procesos de
B cony gl
* e
* Toneres
* Uos cereveado yprocesac.
© Fomas mpresoras
© Fatoitos
Carateistcas de g5 ierentes fases def rabeio de prempresén en funcién e
Seiema de moresan
S emas de mpresion
* imaresin ot
o

~ Flesografa
© Huscograbaco.

- sergraia

‘Operativa oe organizacién a part de producto.

" Secuencia de procesos de preimpresion.

_ Apicaciones, maquinas y equipos necesaris.

_ Partculardaties de as etapas.

Operativa de organzacien en etapas.

" anaiss de los requerimientos cel trabajo.

~ Elaboracien de la orden e trabajo.

~ Emsicn de informe de puntos critcos en el proceso de preimpresién.

2. Andlisis de prestaciones y operatividad de software en preimpresicn

‘Sistemas operativos Uizados en preimpresicn.
" Sistema operativo Windows.
~ Sistema operatvo Macitosh
~ Otros sistemas operativos
- Caracteristicas y funcionaiiad
‘Aplcaciones y programas uiizados en prempresion.
- picacionss de edicisn de textos
_ Programas de maquetacién.
© Edcinde imagenes
~ Edicion de documentos estandar (o).
- Programas e p.
_ Programas e mposicién
© Apitcaciones de gestion de color
_ picaciones relatvas a os dispositivos de salida.
Software especiico ce gestion de color
Operaciones de prempresion y software especifco
- Captura de magenes- Aplicaciones de cscdner.
- Tratamento de fextos — Programas de Edicién.
_ Maquetacién — Software de ntegracion de fextos & imégenes.
~ Sistemas de pruebas — Sofware de geston de color
- Imposicién. Apicaciones de laboracion de trazados
- Elaboracion de formas impresoras. Colas de Ios Gisoosiios.
Confguracicn de colr en os programas de ratamiento de magenes y maguetacicn.
- Apicaciones de gestion de coor
- Cartas ce color y test de color
* Disposituos de media de coor
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CES.4 Clasificar los residuos que se producen en los diferentes procesos de la
ndustria réfica, relacionénclos con e recilente y & MEtodo apropiado para su
recogida  ratamiento

CES.5 Determinar las condiciones ce sefiaizacién, amacenamiento y disposicicn de:
prodacios uiizados y resos producicos en s ieenies mpresasde la ndusiria
grafca

CES 8 Valorar Ias obligaciones que establece Ia nomativa vigente para ol verico
directo 0 ndirecto de aguas y productos resiuales al Gominio pGDIo hidrauico:
suelo, subsuel, cauces, acequias, alcantarlado u otros %
CES 7 Precisar la documentacion reauerda en materia medioambiental y I0s tramites
Que debe cumpil a emoresas con a adminisiracén: registro como productora e
residuos, nforme preiminar de stuacion —PS-—., dedlaracion anval de residuos U
olros, seinla nomativa vigente

CES3 Enumerar buenas pracicas ambientales de apicacisn en las diferente:
empresas de Ia industna gréfica que fomenten o ahorto energétio, e recicado e
ProdUCtos y materiale, a rEGUGSoN del consumo de agua U Oias.

CES 3 Valorar o ahord energétco y el beneficio amibental dervado de Ia aplcacion
e bienas pricticas ambientales on 0s ciferentes procesos de Ia industria rafica
(CES 10 Comparar los producios mas comunes uiizados en los ferentes allres e
la industria orafca y ofcs Mencs confaminanies y Mas respetuosos con &
medioanbiente, valorando las dierencias en relacion a los resgos laborales
asociados al Uso, nferaccion con los materales implcados, fomas Ge trabajer y
precio.

CB. Canalizar Ia informacién referente a necesidades fomativas relacionadas con fa
propuesia de mejora y prevencion de accidentes ¢ incidentes  los servcios de.
prevencien de la empresa, siguiendo los procedimientos esiablecidos.
CE5.1. Comprobar los protocolos esiablecidos en as reiacionss y las pautas de
cominicacién necesarias icentficando Ias funciones y competenciss de. los
organismos y entidades gadas a a prevencicn de riesgos (aborales.
CES.2 A partr de un supuesto pracico, comunicar al responsable del drea de
prevencion ios accidertes o incidents _producidos en el ambito de a sequicad,
Saiud en os dierenies procesos de Ia st rafica, establecdo e nformando 66
las consecuencias y medides fomadas.
CES3 Organizar e impart a formacin y a informacién de Ios riesgos especicos
asociacos a cada puesto de trabajo por parte ce logos os rabaadores evaluando o
conocimiento previo y colaborando en la Impartin y organizacion de las acciones
formatias.
CEB4 Organizar [a documentacién reativa a la gestin de Ia prevencion, asi como
la_que identiica a _organismos y_enfidades_competentes, recopiandola y
clasiicéndola aplicando 0s procedimientos establecicos.
CESS Efecuuar propuesias de melora a_responsable de érea, en los riveles de
Seairidad y salud en el rabejo, en of Ambio de 08 procesos en  InGustia orafiea

Contenidos

Conceptos bisicos sobre seguridad y salud y proteccion ambiental en
progesos de 3 industia rifca
i trabajoy a salud.
~ Los riesgos profesionaes.
~ Faciores de iesgo.
- Consecuencias y dafos derivados el rabayo:
© Actidente de rabejo
- Enfermecad profesional
~ Ctras patologias derivadas del rabao.
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CE3.3 Realiza la representacion de prototipos 3D a partr de la representacion un
disefo estructural previo en 20
CE2.4 Partcioa en fa aplcacion del disefio gréfico sobre el modelo 2D,

C4. Desarolar pototipos funcionales a parir del dissfio estuctural representado.
(CE.1 Transfiere los datos del prototip 2D al médulo controiador de! ploter de core
CE# 2 Reaiza bajo supervisicn el corte de profotpos.

CE#3 Wonta los prototipos cortados =n el piotter de corte.

CE# 2 Anaiiza los aspectos funcionales del prototpo obtenico.

CE# 5 Colabora en el mantenimento y aimacenaje de los dstos materiales.

CEX6 Particpa bajo supervisén en el manienimiento y moriaie de herranientas
el ploter de corte.

5 Paricipar en los procesos de trabaio de la empresa, siguiendo las nomas &
nsinuccones esiabiecidas en & ceniro de Uabalo.
CES 1 Comportarse responsabiements tanto en las relaciones humanas como en ios
trabajos a reaizar
(CES 2 Respetar 0s procediientos y normas el cniro de trabeio.
CES3 Emprender con diigencia las fareas segin las instrucciones rechbicas,
tratando de que se adecuen al o de trabajo de la empresa.
(CES.4 Inegrarse en los procesos de produceion del centro de trabelo.
(CES.5 Ulizar los canales ce comunicacién sstablecidos.
CES5 Respetar on fodo momento las medidas de prevencicn de riesgos, saiud
laboraly proteccicn el mecio ambiente.

Contenidos

Representacién de esbozos bidimensionales y/o tridimensionales
Dibujo & mano aizada, Croqus.
Uies de expresién gréfica
Princiios de bocetado.
Técnicas de disefo esiuctural 2D.
Técnices de diseo estuctural D.
Geometriay dbujo técnco.
Uso de hemamientas G medicion

2. Optimizacién del paletizadoy carga de camién yio contenedor.
Funcionamiento de los programas de optmizacion
Tioclogia de camiones y ofros medios de transporte ferestre.
Tioclogia de contenedores maritimos y aéreos.
‘Caracterstcas y funcionamiento de los programas de optimizacion
Representacion grafica de los pallts, camiones, contenedores y 0iros, con los
osaicos y capas de produEta qUe constiyen 2 carga.

3. Desarrollo de prototipos 2D y 3D
Utifzacién de bibltecas de esténdares 2D.
‘Simbologia normaizada para la elaboracien ¢ iterpretacén de panos técnicos
‘Aplcaciones informatcas en 20
‘Software de representacicn e1 3D
Representacién a partccel disefo en 2D
‘Sistemas técnicos ce representacion.

© Visualzacién volumtrica de los envases, embalajes, exposiorss, PLVs  ofros
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CE3.5 Realizar series de trazos y grafias diversas apiicando las materias colorantes.
por contacto y desizamiento de los iles de apicacion manual convencionales y
‘experimentando oiros atemativos buscando en cada Una un determinado efecto
‘expresivo y valorando los recursos que a experimentacicn gesiual aporta
CE3.6 Trabajar sefes de fiotados, rascados, fregados  otras manipulaciones de las
materias colorantes con hemamientas  Ubles convencionales y experimentanco offos
atemativos superponiendo y mezciando os efectos para crear feperoros variados
e proorcionen recursos expresivos en 3 realzacion de ustraciones Mmanuales
CE37 Realzar puehes de splcacin de pnfuras y fias por medante
procedimientos y tecricas sin contacto tales como sapicados, soplados, chorreados
y ofros, de forma direcia sobre e soporte o wizando pantilas variando 'a
consistencia y fuidez de las materas colorantes y experimentando con técnicas
Giversas en superposicion para generar recursos texiurales.
CE3.5 Experimentar con tecnicas manuales ce colage sumando de forma mecrica
 con achesivos diferentes materiales a los sopores y valorando las superices
resuantes como recursos expresiios.
CE3.9 £n un supuesto practico de fusiracién debicamente caracterizado:
~ Trazar sobre e soporte el ssquema basico de la composician siguiendo las
proporciones y medidas dadas en 103 boceios.
- Apitar as materas colorantes disponiendo manchas y lineas para desarolar
Ia composicién segin o descrio en los bocetos y atendiendo al peso fona,
e saturacién y lumnosidad del color
- Aplicara materia colorants con s azos.y gafias bizando s recursos tiricos.
i fles para consegur los efectos texurales scbre las superfies siguendo s
indicaciones d os booeos 05 resutacos buscados por e lusirador
- Uniizar Ias técnicas de aplcacion sin contacto de pinturas y tintas valorando
fos efectos crométicos resutantes en funcién de 103 resultados buscados y
stablecicos en los bocelos
- Afiadr los materiales sobre las superfces con las ticnicas de collage
‘adecuadas persiquiendo os efectos defindos en 10s boceios.
- Relacionar las tecnicas entre si de forma que fa suma alcance los resuitados
buscados en una_composicin_coerente con los valores expresivos,
stéticos, concepiuales o simisaicos defindos en €l proceso de bocetai.

C4: Aplcar tenicas e reproduceisn y estampacian en la realizacion de originles de
lustracén, a parir e boceios previos.
CE4.1 Analizary deserbi de forma oral iferentes originales realizados con técricas
e reproduccicn y esiampacien diversas valorando 103 recursos SxpreSioS Que en
caca caso se han utlzaco.
CE4.2 Relacionar los recursos grificos ylo pidsiicos caracteristios de dierentes
téonicas e reproduccidn y estampacion con las necesidades expresivas efindas en
bocetos de llustracion valorando la mayor conveniencia de unos u otfos para realzar
Ias lustaciones orginals.
CE4.3 Experimentar con las dierentes técricas de reproduceidn y estampacién
desamollando reperlorios gréfcos de graffas ¥ az0s que exploren Ios recursos, ¢
caricter ylas capacidades expresivas ce cada téenica.
CE4 4 Expermentar con a usion de Gferentes técicas de reproduceian y esiamoacion
Valorando el comportaniento e fos materales, descubriendd fEcUIS0S SXPIESGS, 185
posies ncompatiiiades técncas y las frmuias s adecuacas de iteraccicn.
CE4.5 A partr G un mismo boceto de usiracion fealzar Iustraciones apicando, en
caca una, una técnica de reproduccin y estampacicn diferente y evaluar fos
resutados segin su menor 0 mayor capacdad para recoger e cardcter, la
‘Sxpresivicady 0s ofros valores formaies y esiéticos cel boceto
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CE2.10 En un caso préctico debidamente caracterizado en el que se especifican las.
caraceristcas de un proyecto ce disefio estructura i
= Reconocer y valorar aquelias caracterisicas de! disefo que requieran una
intervencicn extera a tale de edicién
- Deteminar la empresa o empresas en las que se dsbe realizar el rabao,
Valorando los recursos necesanos, (anta maferiaes como humanos ¥ 1od
protocios intemos.
- Estudar y comparar los diferentes presupuestos aporiados por 105,
profesionaies exteros deteminand os mas adecuados @l rabao & reaizar
- Valorar a idoneicad_ de Ios profesionales @ los que se les ha solctado
prestpuesto en funcién de los costes,Iogistica,calidad de tabajo u oros, y a
ncidencia economica que suponen en ef presupuesto final.
- Defini unas pautas de coniro del rabajo extemo que nos pemitan chequear
Ia realzacion dei mismo durante fodo  proceso.

C3: Definc la gestén intema en ¢l desarolo de proyecios de dsefo estructura
asindose en aspertos estratégicos, OTGaniZatvos y SCORGMICoS.
CE2.1 Identficar os distntos elementos que ntervienen en la geston intema de
proyectos de disefio esiuctural._ .
EE22 Reconocer las caracleistcas de dlferentes proyecios dados de dsefio
esiructural tgo de clinte, campo de diusion u ofros- valorando el o de procuc,
proyecto de comunicacion,reduccien de costes.
233 Icenicar y csimar & coste de los materales  los procescs impicados en €l
Proyecto Tecursos presupuesiaio, cnicos u ofros-, analzando a mefr caidad preci.
CE24 identifcacn de los recursos humanos ¢represenianics del proyecio,
Interiocutores,  oiros- qus infenvienen =n el proyects analizando su efectiidad en
gestién
CE25 En un caso préctico de panficacién de proecto de disefio esiructural
cebidamente efrico
Gentricar (o3 datos relevantes del producto

- Deteminar os parametros cefintorios del proyecto

- Analizar ol ambito de Gistribucon del producio

© Recopiar a informacicn complementaria que aporte datos para  desarmlo
el proyecio dado
Identiicar (a3 lineas bésicas ce identficacién del proyecto.

CE3.6 En dferentes casos pracicos de valoracin economica de proectos disefio
esiructural, debidamente caracterzados:

=" Calcuar of coste de los materisles teniendo en cuen'a su calidad, utizando
catélogos Ge provesdores y tarfas

- Valorar los recursos y medios impiicados en el proceso ncuyendo la
estimacion temporal de fa reaizacion.

- Considerar Ia dificultad de siecucién gel Sesarolio el proyecto, teniendo en
Guenta s técnicas, los materales que nfervienen, valorando su fluencia en
los costes.

- Considerar ! coste afiadico aue suponen los aspectos y condicionanies.
Goncepiuales, estisicos, 4 ofos, apicando en funcidn de elos. las
cortespondientes taas.

- Valorar los costes de la in
gel producto final

- Planificar temporaimente la realzacién el encargo propuesto, estimando
unos plazos de entrega.

- Incorporar al presupussto los diferentes esouemas y ordfcos explcativos
Decetarios para PUMURIZar 26 decSioNes {omadas en el encargo propussIo.

- Realzar varias valoraciones cconmicas del proyecio en s que se
especiique caramente las cferencias de resuitacos enire oos.

cién de olros profesionales en la realzaciin
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: MATERIALES DE PRODUCCION EN INDUSTRIAS GRAFICAS
Codigo: MF1670_3

Nivel de cualiicacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1570_3 Determinar los materiales de producisn en la industria grfica

Duracion: 110 horas

'UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMINACION DE LOS MATERIALES DE PRODUCCION Y
ACABADOS

Cédigo: UF2794.
Duracién: 20 horas

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RP1, RP2,
RP2yRP4

Capacidades v criterios de evaluacién

- Defii s caraceistcas de los sopores, s y bamices, fomas impresoras,
ol y adhesos a Ulizar en 13 elaboracin G procuctos grafcos a partr de
necesiages sslehcasy unconsles defnidas & Un proyect
CE11 Roconocerlos Sopones uiizados habiuamente en 103 procesos grfccs
papcies, caoncs plasicos, sopores compieios y ovos, craciarzands (o uncién
Uiiizabie o 6 procssoy 1os lementos Que o3 corponen.
CE12 Dt fas prncpales craciarsioas 3 propedades fisico-uimicas de los
Soportes Gompresiotiad, paroscad, s, esiavinad dmensna, opacksd
Capacicad de abmorcion, ressiencias mechnicas y oios, nierpretands as ehas
{ricas de rodco y rosutado de valores e ensayos prves,
CE13 Defin 1as princpales cracienitiss y propedaes sico-quimicas de las
ias, bamices, pomertos, coeranies, acees y scventes més ullzacos en los
procesos de pradicaon de ares réfcas blopia, ensparenca, capacded
fimdgena, modo de secaco y ors.
CEV4 ltiicar fos somponentes e las tinas relacionando caca uno e os con
Ias saracieisicas y propedades Que Ies coneren: coor, LAoopla, resslencas
EETS BN fas prmcpaes coracersioas y propedades fisico-uimicas de fas
forma impresoras: Tesisionca a ia shrasién, fesatenca & la Iz capacicad de
entinado, capaciad oe ranamison, durcea, exdaidady oas
BT erprear en dierertes catiogos o coas y adheshes s caracteristoas de
cada Uno de elcs, ol sisiem de aplcacen y elacén con oS materses .
CEV7 Deacris o valres ce orama, densidad y resstenci a  fova, accion y
Tasgad de o8 SOpCiES as GOmUNGS £ 105 prCSS0s e POLEEEN graca
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CE1.8 A partr de una o varias Obras Gréficas Orginales con unos parémetros
conceptuaies y estétcos detidamente efnidos en un proyecto OBAT.
= Valorar el tratamiento a apicar sobre a esiampa, dentficando los materiales,
més adecuados a as caracterisicas del proyects.
- Descrbi la secuencia de los tratamienios superfciales, Geteminando los
intervelos d tiempo minios necesaros enire s distnos procesos.
- Aplcar correciamente en base al poyects, fodos los tratamientos
superficiaes requerdos comprobando su correspondencia estética, concepiual
yformal con @l BAT o proyecio.

€2 Definr Ios aspectos téenicos de contenedores de obra orifica orgina, apicando
citeros de adapiacén a las caracierisicas esilicas, concepluaies, formales y oe
protecén establecidas en un proyecio
CE2.1 Icentitcar varias Obras Grifcas Originales a contener, considerando su
naturaleza, estructura y necesidaces de uiizacién
CE22 Anaizar la compatipidad entre Ia naturaleza de dferentes Obras Grificas
originales y unos materisles a_emplear en el desamolo de su_contenedor,
as2gurando que estos no las alteren i fsica i quimicamente.
CE23 Valorar diferentes adhesivos quimicos neutios uiizados en la unin y
moniaje el amazén ce contendores, valorando su. resistencia mecanica,
Gurabiidad y funcionaidac.
CE24 Determinar os tpos ce unién mecinicos: ensambisje, atacura, cosid,
avado, arapado, atomillado y oiros a utizar e ia Unidn de fos planos estructurales
el armazon de contenedores que garanicen el cortecio montaje y una buena
resistencia mecanica asi como su durabildad y funcionalida.
CE25 En un caso prictico debidamente defino disefiar las condciones del
correcto enmarcado de Una o varias Obras Grificas Origingles para Garantzar fa
optima vsuaizacin de la obra y su_consenvacin utlizando materiaes que no
dafien su integridad.
CE26 Establecer los tratanientos antparasitaros y de preservacion necesarics
Segiin las condiciones ambientales =n Ias que s va a mantener la Obra Gréfca
Original, y garantizando un acabado final acorde a las indicaciones del proyecto
dado.
CE27 En un caso prictico de definicicn de uno o varios contenedores tradicionales
¥ i de un proyecto de Obra Grafca Orginal dado:
= Proyeciar los planos mévies de Ia estructura del cortenedor en su caso
segiin los sistemas de articulacion indicados que garanicen su giro: goznes,
bisagras, anilas, espirales y oiros, o bien sobre 0 que lograr un coTecto
Gesplazamiento: guias, carrles u oiros.
- Definr las intervenciones cromaticas y de estampacin, asi como las
incisiones y tratamientos quinicos o mecénicos sobre los Mmateriales ncludos
dentro del confenedor buscando su consoidacian y figatura segin s
ecticaciones del proyecto
- Realzar el seguimiento de todas las operaciones y conlrolr la correcta
‘apicacion ce Ias técnicas, buscando la consecucion de una estructura porante.
que garantice la soide  resistencia cel contenedor
CE28 Defini el moniaje de estamoas en contenedores descontextuaizados de su
Uso origina, segin las conciciones ambieniales en las que se va a mantener 2
Obra Gréfica Orignal, y garanizando un acabado acorde a las indicaciones
estabiecidas en un projecto dado.
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RP7. Implementar acciones comectivas en las actividades del departamento de
impresién aplicando buenas précices ambienfales, para conseguir Una geston mas.
efcaz de [a poltica ambientalce la empresa.
CRY 1 La poitica medioambiental y de anoro energéico de Ia empresa se difunde a
Ios cientes, a los proeedores y a los trabajacores de la empresa, medante
camparias de. informacion o acciones de formacien, fomentando una culira. e
sequridad y de respeto al medoambente.
CRY.2 La temperatura del cepartamento de impresién se cortrola mediante ¢f ajuste:
e 103 termostatos en los equipos de calefaccin y aife aconditionado, reduciendo
las comieniea de are y mejorando ef aslamients (ermico ¥ Ia estanquedan de
puerias y ventanas.
CRY.3 1 consumo energétco del taler de impresion se evalia considerando las
posities corecciones que permitan s feduction Sin aredar @ 1a progucdon:
modificacicn en el alumbxads, optimzacion de molores elécicos, Uso adecuado e
los medios u ofras.
CRY.4 £ consumo de soua del talr de impresibn se evalia considerando las
posibles correcciones que permitan su reduccion” uso ce atomizadores o dfusores
en duchas y lavabos, Grfos mono manda con temporizaer, optmizacien del
consumo u oiras
CR7SLa particpacisn en fa toma de decisiones para la compra de nueva
maguinari, quipos y herramientas para e depariamento ce impresion se realza
proporiendo tecnologias menos peigrosas y més respetuosas con o medo
Emblente.
CRY.5 Los productos contaminantss ulizados en el departamento de impresidn, se
proponen sustiuf por oiros s respeiuosos con el medio ambiente y con la saud
laboral” garantizando que los resuliacos Ge los nuevos producios cumpian con los
requisios exighles.
CRY7 La uiiizacin de materiaes y producios reciciables ylo reutizables se
implementan en los procesos de impresicn, siemore que sea posbie, atendiendo a
los requerimienios técricos y de caidad exgidos.
CRY 3 B tratamiento de Ios residuos papeleros en Ios procesos de ransiormados:
papel imoresa y papel en blanco se conlroa verficando aue se deposian en los
reciientes habiltados para cada o,

P8 Coopera con s senicos de prevencién, canaizando fa infomacién refererte &
necesidades formaies, propuEsias e meoray aceETE ¢ hdetes, estonando
Gncumentacon reaia 3 & AmGn Ge e basGD en a preverden de esgcs
ahores, pra i meora de a eguraad y saud d s Tabajecores,
1 Las funcones y competencias de 103 organamos y enidades igades a 'a
Pravencin de- nesgcs AsarES ce. entioan, pompiosaGs. 53 Brocoios
eiabiecidos n as feacones y aspautas d comunicacen necesarios.
CRA.2 Lo finas faeicas 4o cada pussto. de abajo < saoran indicando los
esgos existentes, 165 rabajadores fecados, o rosutado de i evavse, las
medidas prevenivas popUeEas, Ios procedmientos ce valuacén o meiodos G
medioan, andii o snsayo iAo s miociin Qu S consder rievate
CRE5 L documertacen reiiva & s Gesbon G 4 reiencen, o camo 8 aue
idenica 3 organamos y cnidades compelencs, s recol, Casfca, arcnva. y
mentiene ‘scuaizads para. coopera con 08 senidos de prevencién  con
R85 Cos scicents o ncidentes procucidos en e dmbio ce la sequrdad, saludy
roteceion ambnta £ €1 Gepanarhents e merescn 82 comnin a reaonae
el iea Siguenco o procecments edableccs, niormands de 6 consecLenies y
e omads.
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CR2.3 Las caracteristicas fisico-quiicas e las colas y adhesivos se definen buscando
lacompaticad con el método o sistema de apicacen, adapiandoas medarte la
adicon de prodcios audiares, opimizando su funconaidad y endimiento

CR2.4 La identiicacion ce Ias colas y adhesivos ulizados se garaniiza, mediante o
correcto_eliquetado_de_los_producios,_cumplimentando el documento _ce
Eepocficacionss y registrando en a fiha écnica de Cata Uno sus caracierisicas y
metodos ce apicaciin.

CR2.5 La actualizacin del documento de especifcaciones se realza cada vez que
52 broduce aigin cambio o alteracion en las propiedades yio caracteristcas de las
colas y adhesivos establecioos.

CR25 Las instrucciones ge maneio se establecen en la fcha técrica indicando las
henamienias y (ties més adecuados asi como el mélodo de Uso més Sequro,
aplanco a3 nomas de sequridad, saud y proteccion ambental vigents.

CR27 La prevsion del consumo de colas y adnesios y su comportamiento en
méguing se determina mediante fa valoracién de lo3 ensayos previos, optmizando 2
reacion enie el consumo y la eicacia de pagado

CR2. Las colas y adhesivos ¢ ullzar en envases que vayan a fener confacto con
alimentos se deteminan ce acuerdo a las obigacionss legales estableciias en la
normativa vigente en reacién a los materaies en contacto con almentos.

RP3: Comprobar las caracterstcas de los materiales de produccian verficando aue
cumpen los crterios de calidad establecidos por la empresa y con I0s requerimientos.
{3ehicos que garantizen su aGeCUAGION a 48 hecesidades de! prodUEio griico.
CR3.1 Los procedimientos de caidad establecicos por a empresa en relacin al
conirol de fos materaies de procuccién se analizan, comprobando las indcacionss
Sobre ensayos para ef conirl de /a5 dferenies caracierisioas de cada producio
Soportes, tintas, c0las y otros, as! como su perodicidad, 1os valores Ge referencia y
Ias toerancias de calidad aceptadas.
CR32 Las musstras & contolar de cada lote de material recepcionado se
seleccionan sguiendo las instucciones especiicades en Ios. procedmientos de
calidad establecidos por la empresa.
CR33 Los equipos de medicion y ensayo se preparan segin las mstruccionss
Gefiidas en [0s procecimentos de calidad yio por e fabrcante, teniendo en cuenta
las caracteristcas 3 corfrosar.
CR3.4 El ensayo de los dferentes materaies de produccién se realza siguiendo las
instrucciones de los procedimientos de calidad y con la periodicicad establecida para
cada too de materal,registiando las mediciones en las fichas comrespondientes.
CR35 Los valores obienidos en fos ensayos fealizados se comparan con los
esténdares de referencia estabiecidos, comunicando al responsabie de calad los
Ialerales cuyas Vanabies estén fera Ge Ios Margenes de toleranci, aduntandoe
Ia ficha con las medicionss reaizadas.

RP4: Definir ios tratamientos superfciales que deben aplicarse sobre los materiaies &

uiizar en los procesos aficos, partiendo de 1a estructura inicial ce Ios soportes para

adaptaros a as necesidades fechicas y estétcas determinadas en el proyeco.
CRA 1 Los aspecios estéicos cel producto marcados en el proyecio se anaizan,
Gbservanco las caracteristicas del acabado superficl buscado y definenco los
tratamientos de bamizaco, plasticaco u otros, mas adecuados al material a fatar
CRé.2 Las necesidades fsico-quinicas del producto réfico taies como resistencia a
la 12 3 la humedad, a las grasas, aical, alcoholes y 01os, se analizan, proponieno
el tratamiento a apiicar més adecuado: barmizados, plasificados, paraiinados U oo
tipos de barreras
CRé.3 La seleceion entre los tratamientos de bamizado acrilco, a acefte, 0 UVI y &l
tipo de material de laminado se realiza en funcén ce las propuestas del cliente,
neces.dades de uso del producto y medlos disporibles, proponienco el que mejor se
acecus al conjunto ce necesicades planteadas.
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formas de expresar resultados asi como los limites de control o tolerancias que
siven de referencia para la inspeccion de un lote de productos graficos
Encuademados, due pemitan decidr s cumple con los requisios Ge caliad
exigicos
CES 2 En difrentes casos practicos debidaments caracterizados partendo de unas
Especiicaciones de productn y unos requerimienios de clente dados:
=" Disefiar un nforme o certficado de calicad con todos Ios apartados y camoos.
- Estabiecer ¢l tamafio necesario de mussireo, asf como as tolerancias o
mérgence ce s dferentes vanabies y airoutos med s,
- Establecer las técnicas estadisticas y os valores de referencia que permian
valorar o8 resutados obfendos.
- Proponer  representaciones gréficas para_expresar los resuitados de
mediciones e ensayos de fuerza realizados durante los procesos de
encuademacion indusiralde un loe que aporten informacion adicional

8 Analzar sisiemas de esion de caliad establecidos en procesos e
encuademacién ndustria, valorando su efcaca a parir de os obetivos e indicacores.
el proceso, Geterminando posbiicaces de mejoa. -
CES 1 En una simulacien de empresa de encuademnacisn industrial, defir 1a polfica
¥ 105 Objetivos de calidad de forma que sean cuantiicables y pusdan interpretarse
facimente.
CES2 Analizar los cetos reales de regsiios de caidad de una empresa de
enctademacion industrial paradas de maquinG, exceso de mermas, redamacenes,
devoluciones y oiras, comperando los valorss. actuales, con histaricos y con los
Objetvos pstabiecidos.
(CEB3 A partr de unos datos de un supuesto sistema de calidad de una empresa tpo
Ge encuademacion industia, representar graficamene [0s ndicadores de calidad:
satsfaccion de clente, mefma, produciviad, senicio, acepiacin de presupUEstos,
cumpiimiento ce entregas u otos, y analizarios emilendo unas conciusionss.
CES.4 En un caso practico debidamente caracterzaco, pariendo de Un sistema e
caliiad de una emoresa de encuademacion indusiria y nos datos analzados:
- Idenifica las acciones correctvas y preventias que pocrian mplementarse.
en el proceso.
- Definir los recursos necesaios, los sistemas de contrl  las moiicaciones.
en los procesos de encuacemacion. Industial que permtian reducr o
elminar ! esgo de falos y meforar 05 objetivos marcados
- Crear una herramienta e gestion para el sequimiento del plan de acciones.

Contenidos

1. Homologacién de nuevos materiales a utiizar en procesos de encuadernacion
industrial.
Homologacién de provesdores en procesos de encuademacién ndustal
- Catélogo de proveedores homoogados en procesos de encuademacion industial
(Crierios de acepiacion de a8 caracleristcas de 103 SOROS pagelerDs y o
papeleros
= Grameie.
- Espesor
-ty
Z Banaura
Z absordén
Z Cohesion o fuerza de deslaminacien.
- Ragoez
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CE1.4 Valorar todos los datos que aparecen en un documento de especificaciones
tipo, denifcando su incidencia directa en of desarrollo del proyecto: aspectos
thericos, plazos de eniraga, aspecios econamicos, aspecios ncionales  offce.
CE1.S Determinar los apartados que debe contener una fizha de planifeacion, aue
pemita cumpimentar s datos tsenicos necesarios para niciar fa Siaboracién de un
producto graco.
CE1B A partr de un procucto grdfico establecido, determinar Ias_posibies
alernativas ce produccicn que fentabilcen los mecios y recursos Necesarios para su
reprocuccon, proponiendo afematias que faifen la produccon y moderen los
CE17 £n difrentes supuestos prictos, cefini un products grifco y su posterior
elaboracién teniendo en cuenta concepios c ecodiseio: enfogue medioamblenta.
Gelimitacin delimpacto del producio durante su Gelo de vida u iros.
CE18 A partr de unos proyectos para a siaboracin de diferentes productos
gréficos, con unas nsinucciones de funcionaidad definices
= oentiicar el tipo de producto graico: 1bros, revistas, bolsas, display, envases.
y embalas y oiros, observando las caracteristas esiructurales de caca uno
Ge ellosy su Incidencia sobe ef proceso grafco a sequr
- Analzar os elementos formales del producto tales como tamafio, nimero ce
ejemplares, manipuiados tipo de soporte, sistema e imoresion, acabados y
Giros paréretros que afecten de manera diecta sobre la vabiidad tecnica
gel producto arafco__
- naizar a organizacion productiva necesaria para levar a cabo la produecién
yios profesionales a intervenir
- Proponer as afemaiias mas decuacas, opimizando recursos, medios ¥
- Reaiizar Ia valoracién técrica de los diferentes productos a pari de las
opeiones de reproduceian més acecuadas a cada producto de cuerco a las
necesidades planteadas en relacion & su estruciura, estélicas y funcionales.

©2. Definr los procesos que interviens en Ia fabricacién de un producto gréfico
speciicando as secuencias del Ao de trabajo que peritan optimizar los medics
Fecursos necesarios para a produccion.
CE2 1 Igentiicar los procesos gréficos que intervene en el desarrollo de un
producto, _reconociendo_las Giferentes operaciones, recursos necesanos y
necesdades de produccion.
CE2 2 Defin los procesos procucivos implicados en la siaboracin de un producto
gréfco, estableciendo el fujo ce trabajo en un documento, mediante sistemas
convencionales, o iiizando software de gestén y control, de forma que se garanice:
el cumpiimiento de ios requerimientos Gel producto grafics solctado.
CE2.3 Defin todas Ias especficaciones téenicas precisas para los procesos de
prempresion en la reproduccién de un_producto grafico: fomato, resolucon,
neatira, nimero de tinis y oiras, de manera que s¢ garantce 1a caiad necesara
en os procesos posterores.
CE2 2 Analizar, mediants software de gestion de procesos,ia produceién de gistintos
prodictos Grafcos debidaments caracierizados, verifcando aue a propuesta el
programa e a ms adecuada a las necesicades planteadas y que se cumplen los
requerimientos cel producto orafico en cuestion.
CE2.5 Describir el concepto de ecodisefo y valorar su nfegracién en los diferentes
procesos de elaboracion de productos grafcos teniendo en cuenta o impacta
ambiental de dichos producios durante todo su ccko de vica.
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- Boletin de andlisis final.
- Muestreo segin estindares estadistcos.

Valoracion de Ios resutacos de las mediciones y ensayos.
- Comunicacion de desviacien.

Z Instrucciones de caidad,

* Plantia nierna de regisiro de desviaciones,

4. Tratamientos superfciales.

Tioos y caracterstcas.
P Biasiicado,

© Trataments corona,

© Tratamentos fungicicas.

© Paranaos.

Propuesta de frtamientos superficales especti
‘Optmizacién de equipos y macinas.

- Caiga de rabalo

_ Disponibiidad de recursos humanos.

_ Disponibiidad de materiles.

dentficacion ce las secuencias de os procesos.
- "'Seqin procuco fnal.

Programacibn de as operaciones de proceso

Idenificacion ce lo traamientos supericales en contacto con aimentos.
= Bamizados.

* Plsificads.

_ Parafinados.

- Otrotio de barreras

- Problemas de compatiiidad de tratamientos.

© Propiedades bartera de los fratamientos superfiaes.

- Migracion ce materaes.

T Tratamentos ce bamzaco.

Z Wacete.

C o

Operaciones y secuencia en los procesos de ratamiento.

" Laminado.

© Bamizado en inea.

Z otos

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL APROVISIONAMIENTO ¥ ALMACENAMENTO DE
MATERIALES

Codigo: UF2795

Duracié

Referente de competenci

RPT

0 horas.






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt196.jpeg
CE24 Anaiizar el ciclo total de Ia vida Ge diferentes envases y_embalajes,
idenficando (2 prordaes a fa hora de aporta posbics scvoenes fnciondes
CConamicas, de prodlcon, (9/9ice, E1ca 1 07es

CEZS At e unos recuistos sanios cados ue debe cumplr un envase o
crosise andizar o5 materaks mas acecuscs ) esueTatzar o proctss e
PrO0Uckn pTopuEso, aralcence Grerentes ermainas.

CE2¢ Deseror s ssoecicarions. feencas e debe cumpr i envase o
criosile segin las carecerisicas el producto @ confener, segin s condcones
G envanad y g . decino y Ui A,

Y iz o tepincos s on sl s e envases y emoaies en
et reaconacas con d ScoEeds, & 1ESpet> medoambertal, MvabonEs
fecnolégcas, aspecios estios s, vaorando f gado de aplcaccn en Ios
products acuaies cosenies an ol marcado

225 Determner s sspedfcacones de core, hendco y legadd a un disefo
csinicurl,an uncén oe sspesor, s imensencs del soporay s condioones doi
proceso

255 en serentes supusstos précicos ebidaments caractrzados, para
Geleinar 03 ecuS10s e deben cUEIY Unos envases o SmbAIAgS, 8 P o
n documerto e specicadones pae cada case

i cuar o Studio de necesades recagendo los datos del clerte, de
product y de cuto comoieo i dsefio a realzar

- Anaizar lag necesdades del prodicts, ordenando por prioncades, los
aspecios mas delerminertes e 4ehen cipse en caca a0

- Extaiccer los requsios sisicos. metracs, 150 de dseho, método ce
impresin, métodos G Tnaiacin . oios que Seben cumpirse
Cauematzanco o procesa de fabrcacin n cada case,

- Velorer o proceso e emvasado.enado cel procci, tniendo en cuerta os
oS cfios de 03 rOCUEDS & Envasar: EpErSAS, PUmeGed S ¥
cadcidad y b ieracean ene o actres ’

- Blaborer i documento aue corenga matueconss para s resizacién de
ciseho esiucural, de manera Greve y dar, recogiendale & Un mome
st

(CE2 10 En rentes supuesos préctcos debidamente caracerizados, a partr de
lan de paitzacon para produtios enssados eh donde se e 4 cantaad sor
Cereic de carg, colocacin, homosenekiad de s carga paltzada, dsserpcen de
itz paltzaca’ s
Reclar un st de ool con € producy, us caraceritcas y condiconaries
el pallzacr: peso, Gmensencs, caraciersias, ssaco, capacad
ot g, scrupatidn, oG corament e ooy o7

- Eriar 1 apil a5 envsass para comner o rosut

. Valorar s capacidad deressencis y Splemiert e s enases y embalaes
ceseros pae evr s deormacones, foxones,  apasiamentos e cios

- [Geriica 8 nplcatoncs teencas Qe 5o deran para & GscHs o6
perimescs deicos en &l pan

€3 Anaizar [a legislacicn vigente respecto a la nomativa y las cisposiciones legales.
apicables al disefio esiruciural de envases y embalajes, en reiacion al producto a
contenery al ciclo de vica del envase.
CE2.1 Icenticar los organismos pibicos ue imponen s nomativas que afectan al
iclo compieto e vida de 0s envases y embalajes en oG0S sus aspecios.
CE2.2 identiicar, a ravés de dferentes vias, Infeme, publcaciones U ofras, los
requisios legales que afecte a Ios envases y embalajes en todos sus aspectos, cue
sean de obigado cumpiimients, tanto a nivel nacional como nfemacional. materias
primas, ensayos de materales y estampilas de caldad, pesos maxmos, materales
biodegradaises, mercancias pefirosas y otas.
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CEB5 Identificar las posibles vias de coiaboracién con agencias, galerias,
asociaciones u olros, cetallando 103 posibies benefcios que pusdan ocasionar.

CES & Expicar s posibles benefcios que pusdan tener as campafias de difusicny
promocion ce un taler o estudo grdico, valoranco la rentabiidad econbmica asi
omo la repercusin social y profesional obtenice

CEB7 En dferentes supusstos précicos debidaments caracterizados, evalar a
rentabiidad cconémica de las acciones de CfusiGn y promocion llevadas  cabo y
estmar el benefico de a repercusién socil y profesional obtenico.

CE& 5 En dferentes supuestos priciicos debidamente caracierizados, analzar el
rendimiento anual de las acciones de cifusion  publcidad ce un tallr o estudio
grifico: asistencia a ferias y exposiciones, publeidad en medos tradicionals,
acciones de cfusion via infemet  offas, contrastandolo con las previsiones
iniiales, aportando soluciones o mejoras.en 0s aspectos en [os que o se hayan
cumpiico os obietivos marcados.

C7: Anaizar la documentacitn relativa a contratos y encargos de realizacién, aplcando
Ia lecislacién vigente sobre los derechos de la propiedad intelectua,
CE7 1 Analzar a legislacion vigente sobre a propieda inielectual, dentifcando o
spectos reacionados con Ia actvidad concreta de! taler o estudo ordio.
CE7 2 Expitcar Ios derechos de autor sobre los pre—proyectos y trabajos finaizados
o normaizados por encargo.
CE7.3 Conocer las asociaciones profesionales impicadas en Ia profeccion de Ios
derechos ce autor y describi s actuaciones a seur para garantzar 1a profeccion
¥ contro sobre la difusion y utizacién de [0s proyectos.
CE7 4 Expicar los dferentes contratos y documentos que deben realzarse entre &f
autor y el taler o estudio gréfco, describiendo s puntos esenciaes que deben
Gefarse ciaramente refeiacos para garantzar e cumplimiento de la normatva y os
acuercos contractuales enre ambas paries sobre la inlegrcad, Gfusn y
aprovechamiento de 2 cora.
CET 5 En diferentes supusstos pricicos debidamente caracterzados, preparar toda
la documentacién aue permita certar legaimente el conlrato entre amoas partes
respetando la legisiacisn vigente sobre fa propiedad intelectual y otros acuerdos
especiles.

Contenidos

1. Plan juridico fiscal para [a gestion de un talle o estudio gréfico
- Form urdica y consttucion empresarial
=" Diseio de. organizacién: anénima, sociedad limitada, cooperativ,
Unipersonal, laboral  o1rs.
- Constiucion de un talle o estudo;
~""iniclo de acividades
- Obigaciones fiscales:
- Pemisos
* huforzaciones
- Atas de sequro
- Obigaciones trbutarias
- Calendario de pago
- Relaciones laboraies:
- Estatuto de los rabajacores.
- Reglamentacén celsector
- Contratos y documentos.
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CR4.6 Las instrucciones de produccién u ofras comunicaciones con el personal del
depariamento_se transmiten mediane ios procedimientos establecidos por la
empresa, ndicando, con crierios de claridad, transparencia y ngor, 05 aspectos
relevantes a tener en cuenta, comprobando en todo momento oue la comunicacion
ha sido comprendda sin equivocos, mediante ciferentes. estrategias tales como
preguntas, aclaraciones, siempliicaciones u iras

CRA7 La responsabiidad y autonomia propia de cada puesto de trabejo se delega
en la persona seieccionada, indicando, con crteros de c:andad, ransparenca ¥ rigor
las funciones y responsabiidaces inherentes al pussto. =
CR43 El sequimients indidualizaco del personal a su cargo se efectia
estableciendo indicadores objelivos de evaluacién aue pemian conocer su eficaca
¥ velorar sus aptiudes y comportamientos en e trabajc: rendmiento productivo e
os equipos a su cargo, puntuaidad U ofras, para miormar @ la direccion de la
empresa y tenero e cuenta en s procesos G promocicn intera.

RES: Valorar e nivel téenico del personal del departamento en cuanto al dominio y
anejo de méquinas y equipos de PrOCUCE6N e procesos de encuademacién ndustia
dentiicands las necesidades de formacién para proponer as acciones necesarias.
CRE.1 1 nivel técnico cel personal del departamento se identfica a tavés de!
sequimients ndvidualizado y Gel andisis de las incdencas y defectos en la
produceion y olros aspecios cuantiicables y Gbjetivos relacionados con los
ndieadores ce caldad.
RS2 El domio y & manejo de mécuinas y equipos auxiiares para produceidn de
encuademacion industral e valoran contrastandolos can fas perfies de los puesios
de trabajo y sus tareas asociadas N
CRS3 Las necesidades formaivas del personal sobre conocimientos técnicos en
procesos gréfcos, cominio y maneio de Ias méauinas y Ge 0s equipos de produccion
del departamento de encuademacién indusital se.informan al responsable. de
prodiuceian proporiendo acciones de formacicn que permita meforar a procucEian y
faciten la resolucion de problemas & ncidencias.
CRS4 Las propuesias de fomacn se estabiecen feniendo en cuenta las
necesidades de depariamento, los conocimienios, incialiva y habiidades de los
trabajadores y los procesos ce promocion ntemna.

RP6: Estabiecer los planes de mantenimiento de los equipos de! departamento de
encuademasion Indusirial, atendienco 13s recomendacionss de 108 provesdores ¥ las
necesidares de produccon, para asequrar que 05 €aLipos se manlienen en condiciones.
Sptimas ce funcionamiento y sequridac.
CRE 1 Las operaciones que se incluyen en  pian de martenimiento 05 equipos
Ge encuademacicn indusiria” gullotinas, plegadoras, aizadoras, cosedoras, (fenes
e cosico, lineas de encuadenacién, maquinas de confeceion y estampado d tapas
¥ ofros se panifcan en e tiempo ausdando reficjados en el programa de produccion
& parlr e analss Ge 1as recomendaciones Ge 08 fabrcantes ¥ G /a3 necesidades
e produccion de la empresa
CRE.2 Las operaciones de manteniento en cada una ce las méquinas y equipos
auwilares e encuademacién industial (mpieza y engrase de £quipos, sustiucion
de clementos de desgaste, U oras se defiven en e plan de manienimiento,
detallando la periodicidad | operaiia a sequir y especifcando cuales Geben
reaizarse por las empresas provesdoras o porpersonal especiico de
menteninienta, incluyendo 1a revian de dispositvos G sequridad conome
normativa vigente.
CRE3 La cantidag e piezas, repuesios y maleriales que se requisran para ol
mantenimiento periédco de las maguinas y equioos audiares cel cepartamento
cuchilas, acete, grasa  oiros se esfiman tenjendo en cuenta la perodicidad defnida
el plan, garantizands la isponibidad en o momento precso
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- scr
oot
T
* owos
- cartén compacto
- espesar
- riggez
Z yoros.
- Materales ce cubieta piles, textles, sintéticce  ofros. Pelicuias de estampar
© Certiicacionss de wrazabiidad medicambiental FSC, PEFC U olras.
- Etietados ecoidgicos: TCF, ECF, husila ecolbgica u otros
- Crierios para l seleccibn del proceso y las maquinas utizadas en la produccien:
optimizacion de los materiaes
- Crterios para a seleccién de soportes de impresién: estéticos, funcionales
* Caracterstcas y propiedaces fisico-ouimicas de los soportes:
* Barrera antirasa
* impremeabildad al vapor de agua
* CResistenciaaa iz
~ Normativa sobre uliizacién e soportes de impresisn para productos en contacto
con aimenios: migracion, metales pesados u olros.
- Anisis de comportamierto al uso de 1os soportes.
~ Compatividad de los soportes. 0]
* Anaisis de os soportes papeleros:
- pasta quimea
- pasta mecnica.
- Tratamiento de ia pasta
- Fomatos comerciales. Ciasficacion.

2. Caracteristicas de las propiedades de tintas, baices, colas, adhesivos y.
forma impresora.
=" Caracteristizas y propiecades fisico-quimicas de as ttas y banices:
- Viscosidad,
o,
Z intensidad,
- Transparencia
T ressencaa ahz,
Z resistenca a los dials,
© resisiencia a las grasas,
~ resisiencia a os detergentes,
Z bilo,
Z secado
- Nomatia soore uilizacién tintas y bamices para productos en contacto con
alimentos: migracion, metales pesados u otos.
- Analisi de comportamiento al uso de la ntas y bamices.
© Compatibiidad de tnta-soporte.
2 Caracterisizas y propisciades fisico-quimicas de a forma impresora.
- Resisiencia a a abrasicn
© Ressiencaaializ
~ Capacdad de entitado
~ Capacidad de wansmisisn
Z Duez
Z Fledbiidad
Z omas
- Caracteristicas y propiedades fisico-quinicas de colas y achesivos.
- Tipos. Caracteristcas.
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- Establecimiento de valores de referencia y tolerancias en materiales para los
procesos de transformacos de pape, carén y ofros sopores gréficos.

- Tecnicas de muesteo.

~ Técicas ds medicion y preparacion de materiales para los procesos de
ransiormados ce papel,cartén y 0los soportes graficos.

- Equipos de mecicion y ensayo: procedimientos de calbracin y manteniniento.

~ Establecimiento de ensayos Ge calldad en los procesos de ransformacas de
papel,carton y otos sopories grafcos:

Ensayos fisicos
© Ensayos quimicos.

. Planes de control en los diferentes procesos de transformados de papel,
carton y otros soportes gréficos.
= Plan ge contro ce caracieristicas significativas:
- Caracteristicas ce sequridad yio regiamentarias
* Caracteristicas ce cefindas por f clente
© Caracteristicas de sefaladas en e andlisis modal de falos y efectos (AMFE)
- Caracteristicas ce de funcionaidac
~ Coracteristicas de apariencia de producto
Caracteistcas de I3 maters prime.
- Procedimientos de contol en el proceso
- Puntos a controlar en troguelado:
- Registro de troque
T Resisiencia de los hendidos
ZCalicad en los cortes exterores )
- Punios a controlar en o proceso de eiaboracidn de cartén onduiaco:
= Fomato
~ Espesor
* Consstenca
T Habeado
Z Encolado
Acanalado
- Puntos a controar en ! proceso de elaboracién de compleios:
- Dimensiones
Z Gramaje
I Consstenca
© Fuerza de deslaminacién
- Elongacin del material
Defecios de deslaminacién,
- Punios a coniroar en el proceso de elaboracién e envases, embalajes y
articuios ce papeleria
Tamafio
* pegaio
- Impresion
- Estampacién o marcado
T Fuerza de aperura
Z usencia de manchas
© arafazos
Resios de cola u iros.
- Punios a controlar en el proceso ce fabricacién de ariculos para uso doméstico &
girics
Tamafio
Z impresian
Z Gofrado
_ Plegado
T Bbinado u otros
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RP2: Seleccionar Ias téenicas y recursos gréfico-plasticos para ser utiizados en los
procesos ce bocetaje buscando los mas adecuacos segin las necesidades
establecicas en as especiicacones del proyecto de lustracién.
CR2.1 Las técnicas a aplica en los procesos de bocelaje se valoran atendiendo a su
‘adecuacicn a:
— Las deas y estio defincos en el proceso ce biisqueda de soluciones de acverdo al
proyecto
— Las caracteristicas propias as de las lustraciones previias.
Z Las condiciones técnicas de la edicin.
CR22 La unidad de la obra y Ja ntegracibn amiénica e las lustiaciones se
anaizan, valorando as técnicas de bocetaje y defincion de las imigenes que
esarolln la relacion concepiual, técnica y estétca entre elas, de acuerdo a s
erterios esiablecidos en ! proyecto.
CR23 Las caracteristcas de las técnicas y recursos grdfico-piasticos tales como:
posiiidades de adaptacion a ias particuaridades del bocetaje, facldad, frescura y
rapidez de su ullizacién, se consideran en la seleccdn, buscandd las mis
apropiadas a as necesidades establecdas en el proyecto.
CR24 Los recurscs grafico-plasticos se seleccionan atendiendo a la necesidad e
ue las soluciones que aportan  la investigacien formal, conceptual yio expresiva
sean aprovechables en 2 posteriorrealzacién de los orginaies
CR2.5 Los materiales, s y oiros recursos grifico-plasicos se seleccionan seain
Su naturaleza y las caldades que proporcionan como recursos en los procesos ce.
bocelale.

RP3: Establecer la esiructura bésica ce a fustracién siguiendo estadios sucesivos en a
consifuccién de a imagen mediante croguss, bosquUEIos y apuntes previos al boceto
para definir ce forma grifica su composicén e acuerdo a las especifcacones de
proyecto.
CR3 1 1 orado de complejdad y desarrollo de Ios bocsios se establece seqin las
caracteristicas técnicas y 103 procesos grafico-pisiicos elegidos parala realizacion
G los onginales, de las especiicacionss recogidas en o proyecio y del crtero y
necesidades conceptuales, formals y estéticas en caca caso.
CR3.2 Los croquis se dibujan estableciendo  formato y las dimensiones de las
lustraciones con caridad y exactiud teniendo en cuenta sus relaciones de
cisposicién y de jerarquia con las cajas Ce texio, los mérgenes y s ofras reiaciones.
e medida dentrd de a composicion el plano visual
CR33 La composicion de las usiracines se define de forma gréfica mediante ¢!
razado de croquis y bosaquejos necesarios, establecienda 2 stuacian en e plano del
cuado y las relaciones méticas y proporcionales de las principales undades
formales —purtos, ineas o panos.
CR3.4 El razado de los croquis se realiza apuniando en ellos las formas bésicas y
‘siableciendolas relaciones enire los centros de atencion y (s lineas de fuerza.
CR35 La esiructura composiiva, como base de la constuccin e /a imagen, se
Bosqueia valorando la aportacien a contenido, al signficado y @ fa expresivicad e
Ias iusiracionss seginlas necesidades cel poyecio
CR35 La disrbucion cromlica s determina en la composicién de las fustraciones
realizando los primeros apuntes de colr con las tEcnicas que faciiten su Lso en
stas primeras fases de! proceso de bocetale
CRA7 Los bosquejos que estabiecen la composicién de las lustraciones se dibujan
teniendo en cuenta las vifetas, los recuadros U oiras soluciones grficas de relacien
enire las lustraciones y ¢ plan de la pagina.
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CR4.6 Los medios de ransporte previsios se tienen en cuenta, en el desarrollo del
proyecto, adaptando el dseRo a fa nomaiva de cada medio (mar, fierr, are),
prestando especial atencion a sus reclamentac.ones en cuanto a mecias y (pos de
contenedores, paletas normalzacas y especiaies

CRA7 Las normas mecioambientales especiicas de cada pais taes como la ley
Espaiiola 11/1157 envases y residuos y reciciado se apican en s dsenos e los
envases y embaiajs, considerando os parametos de ecoriseo taes como reduc,
reciiary reizar

CRY 3 La nomativa y legisacion aplicada al isefio estuctural realizad, se recogen
en un nfome que se adjnta a la carpeta general e proyecto para incorporaro a
memoria fnaldel mism.

CRA3 La informacion y Iegisiacién il para el proyecto se archiva dertro de Ia
carpeta de sia fase Y se adunia a Ia cameta general Gel proyecio segin los
procedinientos establecicos.

RPS: Defiir y representar gréficament Ias ideas generadas en a fase creativa de.
disefo_ ssirucura, apicando téenicas bidmensionales ylo ridmensionales, para
encontar soluciones que satsfagan las necesidades el Ciente.
CRS.1 Las primeras aproximaciones 3 las posibies soluciones de disefio se anotan y
representan de manera sencila ¥ rapida & parir de la mformacion previamente
anaizace.
CRS2 Las ideas sslectionadas, de enire las dversas soluciones posibles, se
plasian gréfcamente mediante programas informatcos U oifas tecnicas, dandoles
Un mayor grado de acabado, atendiendo a Sus caracterisicas esiuciurEes y
formales de manera que manifissten los aspecios més importanes que den solucién
a1 probiema de Cisero pianteado,
CRS3 Las ideas seleccionacas, s fepresentan mediante maguetas a escala
reducida en materales aciies y rapidos de rabalar, s pemien predeci soluciones
VAl para cubri los objetvos de proyecto de diseAo estructural -
CRS 4 La seleccion fial Ge Ia idea generada se realiza apicando crterios de teorias
Ge marketing, principios de pefcepcicn, aspectos psicologicos, econémicos, téctico—
productivos, medioamblentales y otrs, que refusrcen y Garanticen la idoneidad de
proyecto
CRE 5 La idea cefiniva seleccionada se represefta, como producio ferminado, en o
entormo adecado en dos y tres dimensiones yio animado, consiguiendo los meores
efectos visuales que posibilten la aceptacion y aprobacion cel proyecto por parie del
clnte.
CRS 5 Los datos técricos del diseio estructural, aprobado por o clente, se envian a
depariamento_técnico de fabricante de envases, embalajes y ofros producios
oraficos QU sirven pars 'a planiTcacion de fa produccion y para 6l encargd Ge
troqueles, cichés y oios ites.
CRS7 La informacibn y representacién de foda esta fase, se recoge en dsintos
archivos que se adunta a la cameta general del proyecto apicando crierios e
orden cronoigico de forma que el resutado reflse femente 05 procesos e
desarrolo cel proyecto de disefo

RP5: Detemminar los procesos y materales mpicados en el desarolo del proyeco
considerando as exigencias del cido de vida oel envase y embalaje para la fabricacien
del producto dseriado.
CRE, 1 Los procesos de fabricacién se estiman de forma aproimada, de acuerdo a
disefo realizado, a la tecnoiogia de produccion disponible y en funcién de las
prordades marcades en ¢ poyecio y en espera e a vaidez el arolizo y su
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: PLANIFICAR LA FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Nive

Codigo: UC1689_3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

AP Evaluar tenicamente el producto oréfico requerdo por el ciente teniendo en
cuenta las necesidades del mismo y 105 fecursos tecnicos necesarios para definr &
proceso y valorar 2 viabiidad de! proyecto.
CRI.1 Las necesidades del pedido del clente se ideniifican teniendo en cuenta la
tipologia y funcionalidad del progucty: xos revistas, bo'sas, caas, displays, foletos.
U oros, registrando, en una ficha técnica, todos I0s datos que permitan defini o
proceso de produccibn: tamaio, o de soporte, nimero de ejemplares, nimero de
finias, fecha de enirads, fecha de enlregay oiros.
CR1.2 La viabiidad técnica del producto grfico a realzar se eval(a, anaizando las
diferentes finsas de procuceian de la empresa, considerando los recursos técnicos
disponibles, las Imiaciones de 103 equpos y 108 requerimientos. tecnicos el
prodcto.
CRI3 Las aftemativas que permitan optimizar a produccién  rentabiizar mejor o
products grafo Gefnido en &l proyecio se comuican al clente, proponenda
modifcaciones técricas de formalo, nimero e sjemplares, ndmero de. tnias,
Daturaleza cel soporte, acabados y otas.
CRI.4 El producto aréfico y su posteror elaboracion se efine, siempre que sea
posibe,_ determinaco su enfoque medioambiental, celmtando el mpatio gl
producty durante su cico de vida ylo feniendo en cuenta ofros conceptos e
ecodisefio.
CRY.5 Los materiales a utlizar en a fabricacién de los diferentes productos grifcos:
cartén, pagel, plastico, pel y oiros, se valoran, consideranco la optmizacion de
costes y los meores. resutados de caided e acuerdo de las necesidades
planteades on el proyects
CRIS Los producios oréfcos especiaes que precisen ol uso de matersles
novedosos o requieran procesos productvos partcuares se analizan, comprobanda
la viabildad delproduclo y determinaco o requerimienios t5enicos & produccien.
CRI.T Los aspectos relacionados con ios derechos de a propiedad mteiectual &
indusirialcel producto géfico soicado se analizan garanizando aue se cumpian los
requisios legales de a reprocuccion.

P2 Estabiecer o iujo de trabajo para a fabricacién del producto grifico, definieno as.
especicacionss técnicas e produccion para abr a orden de rabajo oue permita levar
a cabo a fabicacin de acuerdo a os planes de produccin de ia empresa.
CR2.1 Bl fujo de trabajo para la siaboracion del producto grafco se define
estableciendo las diferentes etapas productvas e un documento habiltado, de
forma aue se garantice ¢! cumpimiento de los requerimientos de producto grafio
soliciado.
CR22 £ sstema de impresion y las operaciones e encuademacin yio
transiomacién posterores més adecuadas se determinan  parir del analisis de!
producto y ce la caniicad de sierplares a reaizar
CR2.3 Las materias primas & Utizar se determinn & part del anifis del poducto y
e los requerimientos tscnicos del mismo.
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CRB.3 La gestidn de stock de piezas, repuestos y material de mantenimiento se
efectia, teriendo en cuenta la periodicdad de las operacionss definidas n el pian,
aplcanco crieros economicos y operaiivos sequn Ia polica de la empresa  Ios
coniratos e mantznimiento con los proveecores.

CRE 4 La ejecucion de las operacones de mantenimiento establecicas en el plan se-
Supervisa registrando documentaiments fodas las accionss realizacas, pemitenda
veriicar en foco momento el estado de las maquinas y equipos del departamento e
prempresion.

CRE5 Las actuaciones de manterimiento a realizar por s empresas provesdoras
personal extemo al departamento ce preimpresion se soictan y se inlegran en
plan de produccién, teniendo en cuenia as necesidaces de la empresa y permitndo
cumpir s ind caciones del pian de mantenimiento

Contexto profesional

Medios de produccion
Esiaciones e frabajo. Equipos inormatios. Disposiivos_Citalzadores: escéneres y.
Cimaras_Impresoras. Equpos G pruebas. CDs, DVDs y ofos dispositivos de
aimacenamento_ Instumeniles de medicién y conol._ denstimetros, colorimetios
Sspectrfotomelros. Moniores. Equipos e fimacién. Equipos de insolation. Equioos de
procesaco e formas mprescras. Ecuipos de cotencien de formas mpresoras. RIPs.
Software de digtazacin y rtamiento de texios o imégencs, Sofware de macuetacén
Software_ds mposicon. Flujos Ge Yabajo. Software e Gesin de color. Programas de.
verficacin Ge arcivos. Tpografias. Visores o mesas de uz nompalzada. Mesas de montae
Uties e ntrumentos de mecidat reglas, tpbmefo, cuentanios. Utiesy materade papeleia.

Productos y resultados
Recursos humancs, eauipos y materiales asignados segin la paniicacin de trabaos
Procesos de trabajo en preimpresicn supenvsados; digtaizacion y ratamiento de textos.
e imégenes, maguetacion, mposicon, oblencion e formas. mpresoras y olios
Imdgenes correqivas. Textos comegidos. Fotomontajes revisados. Maguetas y
maguetaciones fevisadas. Imposicion de yabajos revsadas. Fommas. impresoras
Fevisacas. Pruebas de concepts, de Imposicion, de colr, g6 comeedon y de conialo
revisacas _Archivos defniivos chegueados: PDF, PS 4 oifos. Fotoiios y formas.
impresoras revisadas. Incidencias técricas en los Froces0s de prempresion resuehas.
Intervenciones operativas en ios quipos de produceicn. Indicaciones para la carreccion
de textos e imégenes real zads. Distrbucion de operarios y maduinas reajusiada segun
Incdencias producidas. Personal de su rea de responsabiidad coordinado. Nvel
tenico de! personal Gel departamento valorado. Planes e mantenimiento de equipos ce.
preimpresion establecdos. EqUpo de iabajo & s cargo Instnido, coordinado y
oivac. Cumplimiento de fas mecidas de seguridad supervisado.

Informacién utilizada o generada
Panifcacion de Ia produccian. Orden de trabajo. Especiicaciones técnicas de los
rabejos de preimpresion. Originaes. Bocetos. Maguetas. Mussiras y modelos del
procucto facitacos por el cliente. Muesiras o prusbas autorizadas. Cartas de color
Fichas de Ios_procesos de preimpresion. Fichas fscnicas de_ estandanzacion
Documentacicn técnica ce I0s equipos, apicaciones, luos de trabajo de prempresion.
Procedimiento tSenico de caracterizacion y caibracicn. Procedimientos de irabaio. Ficha
tocnica de las malerias prmes y malerles empleados en procesos de premprEScr.
Normativa de seguridad, salud y proteccién ambiental aplicable en su pUeS(0 de aba[0.
Estindares y normas e calidad. Manual de calad de Ia empresa. Plan de prevencion
de riesqos [aborales y ce proteccion ambiental. Documenios de control y FegiTo G
datos de mantenimiento. Documentos Ge control y regisiro de incdencias y defectos en
1a produccion. Plan de mantenimiento de 0s equioos ce prempresion. Nomatva de.
segurdad, salud y proteccien ambiental apicable &n su pussto Ge rabao.
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- Desarrollo de los planes de proteccién ambiental en empresas de la indusiria
grafica.

- Anaisisy evaluacién e iesqos ambientales vinculados a Ios procesos de a
industria grafca

- Medidas preventivas y correctivas. Equios de profeceion individual

6. Plan de formacién en seguridad y salud en los procesos de la industria gréfica

- Canalizacion ce las propuestas formativas
- Protocoios de comunicacien
Z ideniificacion de funciones.

- Pl ce formacion especifca de seguridad y salud en Ios procesos de a industria
gifica,

- Riesgos especificos asociacos.

~ Organizacin de las acciones formativas.

* Organizacién del rabajo preventivo.

~ Procedimientos de comunicacion ante incidencias de sequridad y salud

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES
ENPROCESOS DE IMPRESION

Codigo: UF2508

Referente de competencia: Esta unidad formatva se coresponde con la RP2 en o
referenie @ Ia verficacien e Ias condiciones de segundad de eauipos y méquinas,
manterimiento y sefalzacien en procesos de transfomados, RP3 y RP4 en o referents.
‘ala veloracion de fos niesgos aboraies y ambientales en procesos de mpresion.

acidades v criterios d evaluaci

1. Apiicar téenicas e identifcacibn y evaluacin elementales de resgos laboras
amblentales vincuiacas  las condiciones de trabalo que permitan valorar 0s factores ce.
iesgo en (o diferentes procesos producivos de impresion.
CE1.1 Identicar y eveluar [0s riesgos para Ia salud y riesgos ambientales mis
frecuentes presentes en tllres de mpresion  proponr medidas conrecivas
CE12 Realizar fichas de cada puesto de trabao en impresion, detalando las
magiinas, equpos y hemamentas wiizados y escriviendo 1as operaciones e
trabaj.
CE13 Describir las variabies de los faciores de riesgo que inervienen en los
iferentes procesos e impresion. manejo de magunas Y herramientas especifcas,
ulizacién c producios peigrosos, condiciones termicas, uids, luminacion, caliad
el ambiente interior, disefo del puesio de trabejo, manipuacion manual Ge cargas,
posturas, repefiivad, uerzas, carga menta, factores psicosociales u iros
CE1.2 Dascrbi los métodos y tecnicas e deniifcacin y evaluacin de iesgos para
1a salud y iesgos ambientales en (o3 diferentes puesios de rabalo en mpresién.
CE1.5 Relacionar Ios riesqos para Ia salud y riesgos ambientales en procesos e
impresion, clasiicandoios por su ipologia y peigrosidac.
CE18 Ciar ios accidentes mas comunes que ocuten durante 105 procesos de
impresion, relacionandolos con as Gausas y con las meddas preventivas mas
acecuadss para eviarlos.
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CR4.5 Las operaciones del proceso se programan, asegurando la disponibilidad de
los materiales que intervienen, eviiando Imprevisios y retrasos, asequrando Ia
obitencion de Ia caldad reuenc.

CR45 Los tratamientos supericiales a realzar sobre materiales que vayan a estar
en contacto con productos almenticios se definen Ge acuerdo a la normatva vigente
Sobre utizacin G materiales en contacts con aimenios.

RPS: Identficar los materales y 105 proveedores mas adecuados a las necesidades.
planteadas en el proyecto del prodccin grafca garantizando que cumplen Ios crteros.
defncos en la geston de caiad de la empresa.
CRS 1 Los materales se identifcan segin su funci, fecuencia de uso y proveedor,
regisirandolos en una bases de datos que facite Ia accesibiidad y locaizacion del
products, ndicando los que s¢ encueniren homoiogados por el Sstema de caitad de
Ia emprese
CRS.2 Las fichas técricas de los materiales emidas por los fabricantes se evallan y
archivan de foma ciara, pemtendo s 0cal=acon  Uso en conciciones de segurdad
CRS.3 Los datos descritvos Ge los materiles se regsiran G manera que permitan
especficaris, usandocrferios referidos & Su uso, aplcacién, | estruciura
composicion 6 caracterisicas fiico-quircas de los mismos.
CRE 4 Los materiales se ordenan o casifcan agrupandolos segin su naturalezs,
funcin en o proceso y caldades conrastadas, especiicando 1as caracierisicas ce.
apicacion y compativlidad entre elos.
CRS 5 Los materaies impicados en la produccisn que segin las necesidades de!
encargo requieran de algin tpo Ge cerlficacion sspecifioa (FSC, PEFC U ofras) se
determinan establecienc las caracterstcas técricas e los mismos y las exioencias
G la cenficacion requerda, seieccionance 08 provesdores qUs cumoan con las
exigencias defindas
CRE5 £l archivo ce los materiales se realiza afadiendo su cécigo comespondiente,
e manera que mantznga una relacion lgica con fa especifcacin y clasficacion dei
mismo y estableciendo Un lenguae comin cue faciie /a geston y  conirol y aue
permta’a toma de decisiones statégicas.
CRS7 Los datos sobre especifcacion, casifcacion y codificacion de materaies se
consoiidan mediante la_conformacion de catdlogos, esinucturandolos. seatn un
ordenamiento Ggico que facie su consuta, ademas de la actualizacion de los

RP5: Gestionar ¢l aprovisionamento de los materales de manera que satisfaga las

necesidades de ia produccion y se mantenga ! sock Sptimo cumpliendo los obyetvos de

canidad de materaies en proceso y generando los documenios ce registo establecos
CRE.1 La gesilon de aprovisionamiento de. materiales: fntas, colas, adhesivos,
Soportes y oiros se reaiza, elaborando las especicaciones Ge Ios pecidos e
compras por periodos concretos, incluyendo daios sobre Ios materales @ adquiT,
Volimenes de compras y estmacin de (as canicades a pagar.
CRE2 La informacian sobre compres y supervsion de stock se mantiene actualizada
posisitando ia prevaion de existencias, ¢l control sobre el consumo y los saldos
materaes dsponibies.
CR83 £ consumo de materiales se gestiona seqgin s condiciones de usizacién, del
sistema de mpresian uilizado y Gel proceso de fransformado, acabado o manipuiado
legico, manteniendo un ivelde siock que evie oturas en a produccién
CRE.4 En los documentos de rsgsiro Se reflean con sxactiud Ia situacin de los
pedidos efectuados, las cantidades y valores consumicos, 25 variaciones de precios,
Consumo y nivel de exstencias de los inventarios, e monto de las adauisizones
Efectuadas por tpo de malerial y proveedor y demids oMIacien due POSISILe o
acopeion de decisiones operatvas y permita enfrentar problemas de abastecmiento
en situaciones coyunturales
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‘Sectores Productivos

Dentro de sector de edicién y artes del fbro se consituyen en un pequeio subsscior
propio de Taleres de Grabaco y Técnicas ce Estampacion. Puece formar parte ce
Instituciones pablcas o privadas en sus departamentos de Obra Gréfica 0 en cuaiquier
empresa ce otros seciores en a que se realicen o se rabaje con Obras Graficas
Originales.

Ocupaciones y puesios de rabelo relevantes

2831.1077 Grabadores aristcos, en general.
‘sssortécnico de Obra Grafica Orignal

asistente al Conservador y Restaurador de Obra Gréfica Orgina.
Estampadory Grabador de Obra Grafica Origna

Edtor de obra grafica orginal, bros de arisia y carpetas.
Bromacién de oora grafea

Duracién de a formacion asociada: 800 horas
Relacién de médulos formativos.y de unidades formativas:

MF222¢ 3 roecos deGrabodoy Téricas e Estampain, 150 hors)
2720 Creaot o€ un proyecis e O Gres Orsinl (0 ors

© UF27S1. Eroveco e sinebnaon. recperacin y dpicac de mares y Ora
i oroma (5 sy

« UFoTe Hupussty sessin de cocumentos en un poyecto de Obea Grica
Ongna (30 nrke)

122322 Titmces de epresion aréfo-pstias pars Otra Grfca Orgnl. (80

hocse)

NF2226 3 Téonicas de crsaon,conservacin y recuperacn de malries de Obra

Srica Grigna, (17 s

< U27e L e e s de b G Orginl (50 ors)

* U e Smagen gy 5 niiea an a Oors Cobicn Ol (40
sy

+ UF27ks: Conservastn, recuperasén  ulcasén e matices (40 horss)

W37 Phincos e coanodin e o e Cranl 10 e
CF2755: Tecany rocesn o esampaco pas s e ds o rdfc. (50
ocas

« B3k prparasin e msternes, heramentas y macquinara para i estampacin
e cors g 6 hrae)

+ URo7Es? St = iesioacin de nueves thoncas de esampacin par la O
s orgia i hosey

2283 Toncas 0 preentacin de estampas y prtie de bt grfca crgnal

{oonrse)

525725 L resetasn b conseracin e s Ot G Orgnl (50 ors)

© UF7: L2 P o catiagacony o preg d b ors ke (1)

NEZE25, 3. Craneves) Organcaran  gos e u e o e graica (60 horas)

MPOST2: Médulo e pricticas profesionales no laborales de Grabado y técnicas de
estampacion (20 horas)
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‘Sistemas de medida
" Denstometria
I Colorimetra
- Espectototometia.
‘justes para la confiouracién del color d! lujo de preimpresién
“Vaquinas
Z Drivens
Z Ries
Diagramas descriptvos de las operacionss ce preimpresicn
Caracteistcas Ge formas impresoras elacionatas con a reproduccién del color
- Foma del punto,
- Tipode tramado’
T Lneaturs
Z Resoucén
- fnguos de trama .
Diagramas descrpiivos ce los procesos de impresisn
Condiciones éptmas e impresion
- Densidad de tita
- Ndmero de cuerpos.
* Areamprimile
- Preajustes de ineros
Materales cue infuyen en la reproduceion cel coor
Materias primas utzadas en a creacion de Un producto grdica
- Gramaje
Domo
~ Colorimetra del soporte
Estancarzacion de ' gestcn de! color y diagrams de flujo:
- Offset, cigta), huecograbado, sergrafia y fxografia
© Sistemas de fimacén y prusbas.
* Calcad e a imagen en'a peicula
- Direntes tipoogias de productos: xos, revisas, packaging y otos.
Ajuste a s recomendaciones dadas por las normas acionales € nemacionales
" Condiciones de observaciones de originaies & moresos.
- imagenes de control
Austes de un o de trabaio
“picaciones
- Sstema operatvo
* Formatos de archivos.
Z RPs
Caracterstcas ce la reproduccion del color en ef o de tabajo
- Materias primas
Z Planchas
I T
- Soporte
Z Procesos
_ Apicaciones
- Austes
Z Condiciones de observacién
Esténcares de impresicn.
Diagrama ce fluo
- Normas nacionales ¢ infemacionales.
Regstro de procesos de Impresicn estandarizados y o estandarizados.
S rrazabiicas
Esténcar de produccin con perfles de color e tpo genéico
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- Registro de procesos de impresién estandarizados y no estandarizados.
- Trazabiiced
- Esténdar de produccion con perfles de color de tpo genérica

. Implementacién de un sistema de gestion de color en [0s flujos de trabajo
=" Fases de a mplantacion ce un sistema de gestion del color
- Caibracin
* Caracterzacin
Z Obtencion de perfles
T Usiizacion
Z Verficacén.
- Materidles
© Varibles
~ Parametros ce ajuste
Z Ventajes de la implementacién de un sistema de gestion dei calor
* Nommas especiicas establecidas por asociaciones nacionales ¢ interacionales
de nomaizacion
- Condiciones de observacibn y comparacién ce originales.
Z Muestras
Z Prucbes
- Consideraciones tsenicas.
- Sistemas de gestion e color comerciales
.l problema ge la reprocccion cel color e Ios fujos ce trabajo
© cciones correctvas necesarias
- Propuesta modifcacion
- Espacios ce trabalo.
- Modfcacien ce perfies
* Renderizados
- Retoques de color o
- Mistodos e rendenzado, adaptacién cromdtica y «gammut mappings.
~ Fluo de tabajo
- Transformaciones de color
~imagenes, qraficos vectoriales  tintas planas.
- Espacios ce color adecuados en cada apicacion
=" Kjustes necesarios en sistema operafvo, drivers o Rips
_pariencia del colo, reproduccicn fonal y eauifbrio ce orises.
- Formatos de archivo recomencados en 0s fujos de trabaio
- Compatiiidad e ntegracion
- Prefighten funcién del 5po de gestion
- Condiciones y ajustes para a realzacin de pruebas
- Emulacion del sistera ce impresion
- Certcacién de prucbas ce contrato.
* Diagnstico de los cefectos
- Orden de impresicn de las tntas
Valores de superposicicn tonal
T Densidades
° Regsto
- Excesodeagua
- Creacién de «caetas caientes! carpetas automatizadass
* Creacién de «las mpresoras irualess

Certificacicn de sistemas de pruebas de color
= Estangares de mpresion nomaizados

~ Variables ena generacién de prubas ce color
~ Soportes y slementos visualzanes.
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- Investigacién pidstica con técnicas fotogréficas analogicas y digitales.
© Hardware y software para o tratamiento ce imégenes. Tipos de archivos U ofrs.
* Equipamients, materes y heramienias.

4. Utilzaciin de técnicas digitales de generacion de imagenes para la realizacion
de originales de ilustracion.

- Posibiidades expresivas de las tcnicas dighales de creacién de imagenes.
Z Criteros de andlsis de orignales de fusiracion realzados con tscnicas citales
- Equpos digiaes. Hardware y softvare —bitmap, vectoral, 3D y otras
tecnoiogias-,
- Parémetros cromaticos en a magen diital caliraciones de equipos y pantalas
- Contenido de los fondos de imagen: Sola y ransparente. Formatos de archivo
© Parémetros de los documenios:
- Tamafo de imagen: pixeies, puigadas, cenfimetrs, etc.
~ Resolucién: pixelesipuigads, pixeles/em.
~ Modo de color: CMIVK, RGE, Mulicanal, escala ce grsss, stc.
- Oros conceptos: rasterizado, mogo de previsualzacin.
- Fomatos digtaies: Caracterisicas, peso, compatiiidad.
© Compabiidades enie el software y la distrtas plataformas.
_ Separacién de tintas. Canales Affay finas piaras.
- Investigacicn plastica con técnicas Gigiales de generacion de_imigenes:
Comprension ce las posibiidades y mtaciones técnicas de cada software.
- Parémetros de escaneado, digtalizacén fotogréfica & mporiacian de archivos de.
imagenes.
- Interacen ce técnicas manuales y dgitales. -Parametros de ajustes automiticos.
de imagen: Color, Niveles, Contraste, etc.
- Sistemas de mpresin digial. Soportes, resolucién, exturas, Sistemas postscriot
- Establecimiento de protocoios en los procesos de reaizacion de fusiraciones.
digtales.

Crerios de acceso para los alumnos.

Serén los establecicos en o articulo 4 del Real Decreto que regula el certficado de
profesionaidad de a famiia profesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: PREPARACION DE ORIGINALES DE ILUSTRACION PARA SU
DIFUSION

Nivel de cualficacién profesional: 3
Cadigo: MF2234 3

Asociado afa Unidad de Competencia:
UC2234 2:Realizarlos arts finales de fa iustracien

Duracisn: 50 horas
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RPT- Implementar acciones comectivas en las actividades del departamento de
{ransformados aplicando buenas practicas ambientaes, para consequi Una geston mas.
eficaz de a poltca ambiental Ce la empresa.
CRY 1 La poltica medioambiental y de ahoro energéico de Ia empresa ss difunde a
los cientss, a los proveedores y & los frabajacores de la empresa, mediante
camparas de.informacion o acciones de Tomacn, fomentandd Una culura de
sequridad y de respeto al medioambiente.
CRY.2 La temperatura del cepartamento de transformados se controla mediante
ajuste de los temostatos en los equipos de caefaccion ¥ aire acondicionaco,
reducienco las comentes de are y mejoranco o aslamiento femico y la
estanqueidad de puertas y ventanas.
CRY 3 El consumo energetico cel taler e transformacos se evalia considerando las
posities correctiones que permitan S foduccion Sin afectar 4 Ia progucden:
modificacicn en el aumbrads, optimzacion de molores elécicos, Lso adecuado e
los medios u ofras. -
CRY 4 £1 consumo de agua del taler de transiomados se evalia, considerando las
posibies correcciones que permitan su reduccion” uso ce atomizadores o dfusores
o duchas y lavabos, crios mono mando.con emporzador otmizacion G
CRT5 La parlcipacién en Ia toma de decisiones para la compra de nueva
maguinaria, equipos y herramientas para el departamento de transiomacos se
reaiza proponiendo tecrologias menos pelgrosas y Mmas respetuosas con el medio
amsierte.
CRY.5 Los productos contaminantes wtiizados en ¢l departamento de ransformados,
52 proponen SUSIHUIC por olfos mas respeuosos con el medio ambiente  con fa
Salud laboral, garanizando Qe 0s resitados de I0s NUEY0S Productos cumplen con
los requsios exgiies.
CRY7 La utizacion de materiales y productos reciciables yio reutizables se
implemenan en los procesos de ransiormados, Sempre qUe Sea PosEe,
atendiendo & 0s requerientos técricos y de caidad exigidos.
CRY.5 Bl tratamiento de Ios residuos papeleros en Ios procesos de transiormados:
papel impreso  pape! en bianco, se confrola verifcanco que se depositan en los
reciientes habiltados para cada tpo.

RPS: Cooperar con los servicos de prevencien, canalizando la nformacidn referente &
necesidades formativas, propuestas de mejora  accidentes & incidentes, gestionando (a
documentacin reiativa a Ia funcien de nivel basico en Ia prevencion de risgos
laborales, para la mejora de la seguridad y salud de os rabajacores
CRa.1 Las funciones ¥ competencias de I0s organamos  ertidades igadas a fa
prevencion de riesgos laborales se Kentfican, comprobando los  protocolos
establecidos en 2 relaciones y as pautas de comuricacicn necesarias
CRA.2 Las fichas tecricas de cada puesto ds trabayo se eaboran incicando los
iesgos existentes, los tabajadores afectados, o resutado de la evaluacicn, las
medidas prevenivas propuestas, Ios procediientos de evaluacion o metodos de
medicién, analsis o ensayo uliizado U oira nformacian que se considers relevante.
CRA3 La documentacion relaiva a la gestion de la prevencion, asi como Ia que
denifca a organismos y entaces competentes, se recopila, casifca, archva y
mantiene actualzada para cooperar con [os sefvcios ge prevencion y el empresario
CRA 4 Los accicentes o incdentes progucidos en el ambito ce la segurdad, saitd y
proteccion ambiental en e departamento de tansiomados se_ comunican al
responsable del drea, siguendo e procedmiento establecido  informando de las
consecuencias y mecidas tomadas
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CE2.8 Descrioir os posibles problemas que pueden surgir en e manipuiado de un
producto grfico postoamizac, aminado o parafirado por una apicacion incortecta
©'na eloceion nadecuada del materal Ge Tatamienio: resisienda al henddo,
perforaco, reflado, formateado, desizamiento o pegado ds los ferentes sustratos
enel apiadoy otros

CE3. A partfde un producto gréfio con unas necesidades de uso defindas

= Valorar ol tratamento a apicar sobre los materiaies que conformaran e
products grafico, identficando los materias, fipo de bamz, pelicula ¥
parafinas més adecuados a las necesidades de uso del producto final

- Describe la sscuencia do los Tatamientos supericiacs, deteminando los
intervalos de fempo mifimos necesarios enire (o3 Cistntos procesos previos
al manipuiaco.

- Interpretar Ia nomativa apicable para materiaes y objetos a enfrar en
confacto directo 0 indfectamente con slimentos deteminando Ios producios
de tratamiento superfca suficientemente inertes que permitan su aplcacion
i pone en resgo la saud humana.

Contenidos

1. Determinacion de los soportes papeleros y no papeleros a utiizar en la
industria grafica
- Caracterstcas y propiedaces fisico-quimicas de Ios sopories de produccicn
{s0portes papeleros, no papeleros, complefos, papel melalzado, autoadhesivos,
cartén ondulado, carton compacio)
- Soportes Papeieros
" Cramaie
© Espesor
* Direccidn de fira
- Compresbiidad
* Porosicad
_ Estabiidad dimensional
- Opacidad N
* Capacdad de absorcién
Z otas
- Soportes piésticos:
ey
- Espesor
Z il
* Impermeabiicad al vapor de agua
Z Tension supericil
© Resisiencias mecanicas
2 otros.
- Comples
" impermeabiicad al vapor de agua
- Ausencia de punto
T Temoselado
Z Tensién superfical
Otros
- Papeimetaizace:
Plancidad
_ Ressienciaalasosa
- Facildad de despeque.
T Resisioncaa a raceon
Z cobly
Z otos
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C4: Aplicar las correntes artisticas e innovaciones tecnologicas actuales desarmolando
nuevas tecricas contemporéneas de procesado de matrices en Ios dferentes sistemas
de impresién
CE4.1 Icenticar y analiza nuevas comrentes estéficas y su infuencia en as nuevas.
prostiestas de fa Gréfica Contemporanea.
CE#.2 Conocer e identficar las publicacionss especializadas y os cicuios de cursos
de prestgio especiazados en Grafica Comfomporinea y su ulizad en 'a
aciuaizacin de conoeimientos de nUevas propuesias.
CE23 Reconocer el lenguale arafico en todos sus 4mbitos y sus opciones de
denifcaciin con Ios procesos de Grahaco y Tecnicas e Estampacion conocicos.
CE# 2 Determinar as pautas de investigacin ce nuevos procesos y materiales ce.
apicacién a la creacién de Obra Grafca Origina en el caso de no enconirar una
optima resolucién a part de 103 procesos conocidos.
CE4.5 Identicar nuevas téenicas ce creacion de matries de Obra Grafca Origina
valorando sus posibidades de realizacin asi como las herramientas y materiales
necesarios para su desarmolo,
CE#.5 Reconocer tpos de materales novedosos qus por su nalursieza y esiructura
son apicabies en fa creacion de matrices de Obra Grifca Original, detemminando su
funcién en as iferentes partes del proceso y su compatiolidad entre s
CEX7 Invesigar Ia posive aplcacén ce las técricas y procesos de creacion de
matrices para Obra Gréfica Original comprobando el comportamento, compatibiidad
y estabiidad de los matenales y productos novedosos.
CE23 Ensayar Ia aplicacin de las nuevas tendencas artistcas sobre distntos.
materales con la obtencion de producios novedosos, valorando Ios. resutados.
obtenicos y las dficutades en su reaizacion
CE2.3 En dferentes casos practcos, debidamente caracterizados, de utizacién de
nuevos métodos de creacien de matrices:

- Determinar i técnica a apicar, materiales y herramientas necesarios para
desamollar of proceso d investigacion propussio.

- Adaptar los materiales selecconados segin las necesidades cel po de
proceso novedoso a desarolr.

- Defin las pautas de comportaminta de los procssos conocidos y su posibie
‘evolucion hacia nuevas propuestas.

- Determinar paletas de contol de Ia fabiicad de los procesos conocidos
estableciendo parémetros de referencia extrapolaties a 08 nuevos procesos
investigados

- Reconocer slementos comunes entrs los procesos conocids Y 10 nuevos
buscando _asequrar_resultados fiables, determinando los limites ce
comportamiento de los materiales utlizacos y de su procesado.

- Identficar las caracteristicas bésicas Ge los meteriales conocidos uiiizados
n la creacion de marices de Obra Grafca Oriinal buscando identidad e
comportamient en materiales desconocidos con 10s que se pusda nvestar

- Ensayar nusvos métodos de creacin de matrices de Obra Gréfica Original
Sobre materisles conocidos o novedosos con ia correspondiente vaoracin
e fos resultados y su posible uiizacién e ufuros proyectos.

- Realizar tocas las operaciones aplicanco las nomas ce sequidad vinculadas
3 0s procesos.

CE4.10 Realizar prusbas ce esiado con ferentes matrces cofejéndolas con un
bocsto o proyects, efectuando (a5 confoles oportunos e testado comparatvos ce.
resultacos con respecto a oiros procesos conocicos.
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CE1.4 Valorar todos los datos que aparecen en un documento de especificaciones
tipo, denifcando su incidencia directa en of desarrollo del proyecto: aspectos
thericos, plazos de eniraga, aspecios econamicos, aspecios ncionales  offce.
CE1.S Determinar los apartados que debe contener una fizha de planifeacion, aue
pemita cumpimentar s datos tsenicos necesarios para niciar fa Siaboracién de un
producto graco.
CE1B A partr de un procucto grdfico establecido, determinar Ias_posibies
alernativas ce produccicn que fentabilcen los mecios y recursos Necesarios para su
reprocuccon, proponiendo afematias que faifen la produccon y moderen los
CE17 £n difrentes supuestos prictos, cefini un products grifco y su posterior
elaboracién teniendo en cuenta concepios c ecodiseio: enfogue medioamblenta.
Gelimitacin delimpacto del producio durante su Gelo de vida u iros.
CE18 A partr de unos proyectos para a siaboracin de diferentes productos
gréficos, con unas nsinucciones de funcionaidad definices
= oentiicar el tipo de producto graico: 1bros, revistas, bolsas, display, envases.
¥ embalajes y oros, observando las caracteristcas esiructuraies de cada uno
Ge ellosy su Incidencia sobe ef proceso grafco a sequr
- Analzar os elementos formales del producto tales como tamafio, nimero ce
ejemplares, manipuiados tipo de soporte, sistema e imoresion, acabados y
Giros paréretros que afecten de manera diecta sobre la vabiidad tecnica
gel producto arafco__
- naizar a organizacion productiva necesaria para levar a cabo la produecién
yios profesionales a intervenir
- Proponer as afemaiias mas decuacas, opimizando recursos, medios ¥
- Reaiizar Ia valoracién técrica de los diferentes productos a pari de las
opeiones de reproduceian més acecuadas a cada producto de cuerco a las
necesidades planteadas en relacion & su estruciura, estélicas y funcionales.

C2: Definr los procesos que interviene en Ia fabricacien de un producto gréfico
speciicando as secuencias del Ao de trabajo que peritan optimizar los medics
Fecursos necesarios para a produccion.
CE2 1 Igentiicar los procesos gréficos que intervene en el desarrollo de un
producto, _reconociendo_las Giferentes operaciones, recursos necesanos y
necesdades de produccion.
CE2 2 Defin los procesos procucivos implicados en la siaboracin de un producto
gréfco, estableciendo el fujo ce trabajo en un documento, mediante sistemas
convencionales, o iiizando software de gestén y control, de forma que se garanice:
el cumpiimiento de ios requerimientos Gel producto grafics solctado.
CE2.3 Defin todas Ias especficaciones téenicas precisas para los procesos de
prempresion en la reproduccién de un_producto grafico: fomato, resolucon,
neatira, nimero de tinis y oiras, de manera que s¢ garantce 1a caiad necesara
en os procesos posterores.
CE2 2 Analizar, mediants software de gestion de procesos,ia produceién de gistintos
prodictos Grafcos debidaments caracierizados, verifcando aue a propuesta el
programa e a ms adecuada a las necesicades planteadas y que se cumplen los
requerimientos cel producto orafico en cuestion.
CE2.5 Describir el concepto de ecodisefo y valorar su nfegracién en los diferentes
procesos de elaboracion de productos grafcos teniendo en cuenta o impacta
ambiental de dichos producos durante todo su cclo de vida.
CE2.6 En un supuesto practico, en el que se frata ds estabiecer 0s procesos para
fabricacion de diferentes producios graficos:
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- Caidas de personas al mismo o distinto nivel.
- trapaniento y golpes por vehiculo en movimiento
_Caidas de objetos

Riesgos aborales en maquinas y equipos de trabajo.

- Atrapamiento por o enire objetos.

* Cortesy amputacones

- Proyeccién de fragmentos o particulas.

- trapamiento por velco de maguinas o vehiculos
Riesgos aborales de contacto elécrico, irecto o indrecto.
Riesgos aborales por agentes fisicos.

- Exposicion a ruidos.

Z Avibraciones.

T Aradiaciones,

ZCondiciones termohigroméricas.

Riesgos aborales por agentes quimicos.

~ Glemadiras

Z Intoxicacién

Recogida de informacién

Anaisis y valoracien de fa informacién

‘Acciones preventivas correctivas

‘Confeccén de doeumentacin

Fichas tecricas de 0s puesios de tabajo

- Riesgos exstentes.

~ Trabajadores afectacos

_ Resutado de a evaluacien.

~ Medidas preventivas propuesas

* Procedinientos de evaluacicn o métodos de medicisn
~Anlsis o ensayo utizado

Equipos de protecaion indvidual en procesos de preimpresion.
= Calzaco'de sequrcad

- Cascos de profeccicn audtiva

- Guantes protectores contra agresiones mecénicas y quiicas,

- Gafas protectoras.
Z Mascarilas con firos
- Fajas de sequrdad

Orientaciones metodolégicas

Para acceder aa unidad formativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.

profesionaicad ce Ia famila pofesional al que acomparia este anexo

MGDULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA

PRODUCCIGN EN PROCESOS DE PREIMPRESION

Codigo: MPOSTE

Duracisr

0 nores
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- Realzar estudios de color definiendo Ias gamas crométicas y los colores,
ajustando los dferentes atrbulos o pardmeiros cromatios y de caroscur y
valorando especiaimente los aportes de signficado y expreshidad del color &
las imagenes en consinuccion segin las necesidades cescrias.

(C4: Aplcar fas técnicas grafico-pléstcas en la construceion fnal de Ia imagen, a partc
de estucios y esbozos previos e incorporando las solucones formales establecidas en
Ios procesos e bocetaje
CE41 Comparar ciferentes esbozos, apuntes, esquemas y crogui, anaizando y
Valorando s aspecios esiruciurales, Ias relacones de composion, de claroscuro Y
color que aportan para e! boceto cefito.
CE42 A parti de un caso précico con crogui, esquemas, estucios, apuntes de
colory oiros, aad a las soluciones esiTuciUrales, de composicén y cromatcas aue
estos aportan las grafias, texturas y toques gestiales adecuados a las intenciones.
recogicas en a propuesia,
CE4.3 A parti e un supuesto debidament caracterizado:

- Establecer a base de pruebas y con los estucios previos las tenicas mds
‘acordes para recoger las soluciones formales preestablecdas.

- Uniizar croquis, estudos, esquemas, apuries y offos, para esiablecer las
fineas de fuerza, os puntos o centros de atencien, la dstnbucén formal  las
Gecisiones dimensionales y de formato en una uridad compositva que siva
e base al boceto defintivo,

- Afadir las soluciones de confrastelamonia en e ciroscuro a fa nferaccén
e los valores crométicos recogidos en los diferentes bosquefos previos
stableciendo as relaciones deffivas e manchas on Un boceto .

- Realzar los tratamientos texturales sobre el trabajo d! baceto con ateneidn &
Ia gestualzacin y Ia grafa para completar el boceto dando solucén a las
necesidades e ntencenes recogidas en a propuesta

Contenidos

1. Técnicas de expresion visual para Ia realizacion de bocetaje segin la tipologi
de la lustracion.
- Caracterisicas de materiales, soportes y heramientas ce las ifrentes tcnicas
para fa reaiizacin de 0s procesos de bocetale.
- Caracteristicas expresivas y comportamiento de las dversas técnicas grifco-
Plastcas: secas, nimedas, orasas, mixtas  de estampacin.
- Cualidaces expresivas del razo, gesto, mancha, aspectos espaciles, luminicos
compositvos
- Eldbujo como herramienta de pensamiento y configuracién. E dibujo de memoria y
retentva
- Explracin de estrategias compositvas, factores texturales, cromdticos y luminicos.
enun boceto de iusiracién.
- Seleccion d [as téenicas para farealizacin de bocetos:
= Faciiced de utlzacen.
- Adecuacion a os resultados crificos y cromiticos buscados
- Sistematizacin, conservacion, digializacin y utizacion de fos bocetos.

2. Realizacién de croquis, bosquejos y apuntes en proyectos de ilustracion.
=" Defiicién de formato y Gimensiones ce los bocetos

- Sistemas de nomaizacion. Croquss, acotaciones,u oros

- Geometra piana. Perspecivas —sconometico, conica u oras-—.
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PLANIFICACION DE Li GESTION DEL COLOR EN LOS PROCESOS
GRAFICOS

Codigo: UF2503

Referente de competencia: Esta Lnidad formativa se coresponde conla RP1 Y RPS

‘Canacidades v criterios de evaluacién

C1: Valorar a conerencia en Ia reproduccién cel color, dterminando os desajustes .

Sus posivles causas, a partr de os pincpios basicos oe a cencia delcolor
‘EE1.1 Reconocer 168 mocelos e Giferencias de color cometcos y preceptiales,
denificando los amixtos de apicacién en funcien de las condiciones de observacion
y de comparacién enir el original y la reproduccion
CE1.2 Determinar la oneicad de los dferentes espatios de coor, teriendo en
cueria ef graco de cependencia de Ia especiicacion respecto de! dispostivo e
destno y las caracteristcas Ge s gamas de color obienibies
CE1.3 A partr e la viualizacien de diferenes imagenes, ciasifcar los faciores que
afecian a Ia aparenca Gel color: caracierstices del objeto, fondo, eniomo,
luminante, adaptacén croméica, adaptacien luminosa, texiura, famafo, orentacien,
factores 5:c0l6g c0s y olros,atendiendo 3 as normativas aplcabies.
CET4 A parr dela wsualzacn ce un conurto ce magenes cebidamente
caratierizadas, identficar Ios fenémenos relacionacos con e! contraste simulténeo,
solarizacién, falia de foco, interpretacén y adaptacn a la estructura espacal y
ofrs,
CE15 Detectar desajusies on i reproduccion del color &n o programas de gestion
el color, anafizando las ncidencias de I0s pardmelros relacionados con (os imites
e cobetra tonal de le s, generacin e negroy o equibro de grses u
CE16 Determinar las posibles consecuencias sobre la coherencia gel color al a
el madelo de conversion enire espacios e coloren un fl de rabaio.
CE17 Valorar 135 posites incdencias en Ia reproduccion del colo debides a los
sjusizs més habituales llevados a cabo en los fluos de trabajo de los principales
procesos de prempresin, relacionéndolas con las maquinas,  dsposiivos,
tecnologia, software y normas reiacionadas.
CE18 Determinar Ia fata de coherencia en a reprocuccion cel color debida 3 la
interaccén soporte-ina en dferentes stuaciones, incdiendo en los protlemas e
absorcion, repinte y alteracion dei fono derivados de Ia uflizacién de tnizs liguicas,
grasas o d base soivente

C2: Evaluar Jas posibildades de estandarizacién de los fluios ce trabajo refacionados.
on la gestion de color en la industia grafca analzando, medante diagramas de
procesos, los dispositvos mplicados y s ajustes necesarios.
CE2.1 Seleccionar y siietizar las normas vigentes mas uiizadas en Ios fujos e
trabajo d color, confeccionando Istzs d comorobacidn para cada una de el as.
CE22 Igentiicar (o isposiivos: maquinas, drvers y RIPs mas comunes que forman
parie del o de produccian en preimprésion, ceteminando Ios ajustes basicos
hecssarios para a configuracién del color
CE2.3 Confeceionar ciagramas deserpivos de las operaciones de preimoresion que
configuran o3 fujos de trabajo relacionados con las princpales fareas del procesa
que afecten a la geston de color.
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C4. Colaborar en a organizacién y supervisién de Ia produceién en los procesos de
preimpresién
CE2 1 Partioar de la supervisién de diversos trabajos de preimpresicn en todas sus
fases o etapas.
(CE2 2 Apaiizar 0s requerimientos ce s trabajos y establecer una secuenca de los
procesos necesaros para a reaizacion del supuesto daco
(CE#3 Estimar los valores bptimos e resolucion de las imagenes, tamaiio, modo de.
color u oiras varables e Ios orignales digiales en funcion deldestino inal del
trabaj.
CE# 4 Colaborar en a revsidn ce formas impresoras y I resolucién de incidencias
(CE4.5 Partcoar en laredaccion d informes con fos punios cricos o
consiceraciones atener en cuenta en caca Una de 125 fases 0 elapas en el proceso
de preimpresicn.

€5 Colaborar en el proceso de gestén de la calidad de la empresa, en [0 referente a
Sisiema de calidad como en el proceso de contrl e calad de prempresion
CES.1 Partcipar en el establecimiento de Ios. planes de contrl del proceso de
preimpresion de acuerdo a o ndcado en los manuales de procedmientos de la
empresa
CES 2 Colaborar en ef andlisis de productos o conformes  proponer accionss
correctivas y preventivas reaizando su seguimento
CES 3 Colaborar en la calbracion y mantenimiento de 05 equipos ce inspeccion
mesiciény ensayo
CES 2. Partcipar en Ia cumpiimentacidn de los informes ds calidad estableciios en
la empresa

C8. Particpar en a gestién de fa segurdad y de la poteccidn ambiental e la empresa .
del proceso de preimoresion
CES.1 Colaborar o proceso de evaluacisn de seguridad y ambiental de la empresa
CES.2 Partcpar en el establecimiento de las accones corecivas y preventivas
indicadas para ¢! cumpiimiento e a normativa en materia de seguridad y ambienta
CES 3 Colaborar la preparacion de! lan de emergencia de la empresa.
(CES.4 Colaborar con los sericios de prevencin extemos

C7_paricipar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las nomas &
nsiruccones esiabiecidas en o ceniro de rabalo
CE7.1 Comportarse responsabiements tanto en las relaciones humanas como en los
trabajos a reaizar
CE7 2 Respetar os procedinientos y normas de! ceniro de trabajo.
CE73 Emprender con diigencia les tareas segin las instnucciones rechbidas,
ratando de que se adecuen al ftmo de trabajo de la empresa.
(CE7.4 Integrarse en los procesos de produceién del centro de trabelo.
(CE7.5 Ubizar los canaies ce comunicacién cstablecidos.
CE7.5 Respetar en fodo momento las medidas de prevencicn de rissgos, saiud
laboraly proteccicn cel mecio ambiente.
Contenidos
1. Funciones del departamento de Oficina técnica  Producsin
- Descrpeion de procucios graficos
- Defcién de variables que definen un producto grafco.
___ Ideniificacion y defnicion de las caracteristcas de Un producto gréfico
- "Secuencia de prosesos de produccion
- Definicién de secuencias e produceién optimas para cada producto arifico
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- Calibracin de los equipos de mediicién y ensayo.
- Calbracin Itema con patrones normaiizados y caliacos.
_Calbracion externa por laboratorio acredtaco ENAC.

- Manejo de 0s equipos de medicién y ensayo

- Necssidades de ios procesos. Tintas cspeciales

* Ensayos de comportamiento y eficacia (de trtas, barmices y piamentos):
et
- Tintas poromericas.

_ microcontour TEST

- Ensayos y olerancias e contro ce materiaes.
= Perodicidad.

Z Valores de referencia
Z Toleranciss.

- Seleccibn de muesiras seqiin procedimiento,
= Tamatio de muestra.
© Muestra represeniativa
* Boielinde anaisis fral
- Muestreo segin estandares estadistcos.

- Valoracién de los resutacos de as mediciones y ensayos.
=7 Comunicacion de desviacon.

Z Instrucciones de caidad,
- Piantia interna de regsiro de desviaciones,

4 Tratamientos superfciales.
- Tioos y caracterstcas.
- Blasiicado,
© Trataments corona,
~ Tratamentos fungicicas.
_ Parafinados. ;
- Propuesta de ratamientos superficiales especificos.
- Optimizacion de equipos y macuinas.
- Carga ge rabaio
© Disponibiidad de recursos humanos.
- Disponibiidad de materiles.
- Identiicacien ce las secuencias de fos procesos.
- "'Seqin procucio fnal.
- Programacion de las operaciones de proceso
~ Identiicacien ce los tratamientos superficiaes en contacto con alimenos.
- Bamzados.
T Plasificadss.
* Parafinados.
- Otrotipo de barreras.
- Problemas de compathiidad de tratamientos.
_ Propiedades barrera de los fratamientos superfiaes.
~ Migracion ce materaies.
T Tratamentos ce bamzaco.
T
Z Wacete.
C o
- Operaciones y secuencia en los procesos de rataniento.
= Laminado.
_ Bamizado en inea.
I Ofos
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CR2.4 La supervisién de las imégenes tratadas se realiza bajo unas condiciones de
10z estandarizadas, uilizando vsores y camaras e uz callbradas, indicando los
ajustes G color, enfoaue, conlraste u otfo faclores ue deben confolarse

CR25 € proceso de maguetacin e trabajos se superisa verficando, mediante
prusba ce concepto impresa, Ios mérgenes, 2 ausencia e fineas viudas y
huerfanas, la correcta seleceén de tiografas U ofras, marcando las coreccior
necesarias segun las ndicaciones establecas en la orden de rabelo.

CR26 El proceso de imposicién de rabajos se supenisa verficando el irazado
lizado, el tpo ce casado, 2 correcta disposicion de les paginas, la colocacion e
las marcas ce corte y fras de contro, Ios margenes y biancos apicados u olros
elomentos de mportancia, en base a las indcaciones e |a orden de trabalo y a las
pariculardades del sisiema de prempresion y de los posteriores. procesos de
Encuademacion y acabados.

CR2.7 Las prusbas de color edefnivass se revisan garantzando que se alustan &
las particuiarcaces el sistema e preimpresion al que vaya destinado el rabaj,
chequeando la fdeidad de preimpresicn enire 2 prucba y 105 valores de referenca
el estandar ce impresicn, verificando la ausencia de defecios.

CR23 Los archivos finaes estandarzados: PDF, PS U ofros, se supervisan
vericando que_ cumplen los requerimientos establecicos en Ias ipsitucciones de
trabajo, chequeando tamaio, resoiucion, especiicacion o incrustacion de las fuenies.
digtales, especiicaciones Ge sobreimpresion de finas, método de generacion de!
negro, cobertura de fint, espacos de coor, especifcacin de finfas panas, opciones
e ranaparentias, orosor de ineas v oiros faclres.

CR2.3 Los fotoltos yio formas mpresoras se controan revisando Ia asencia de
Gefoctos en comparacion con las Muestias o pruebas previas y verficando que se
ajustan a las ndicaciones de las especicaciones del Fabejo: o e separacion,
lineatura ce trama, compensacién de a ganancia de punto U otras.

CR2.10 La visualzacion, comparacicn y control de originales, imagenss yio prusbas
se realiza baj s condiciones de uz estandarizadas, Ulizando Visores y cémaras
G Uz callradas y on Gaso necesano, InsTumenios de medion 3 coniro:
densitimetro, colorimelro o espectrofotometo.

CR2.11 La revisian de los rabajos infermedios yio iales se realiza cheayeando las
modifcaciones o corectionss indicadas previamente, danco la aprobacion, para Iz
continuicad del proceso, garantizando < cumpimiento Ge Ias especifaciones
téenicas defincas en las instrucciones de trataj. :

CR2.T2 Las ncidencies Geleciadas durante (8 supervisin de los procesos de
preimpresion: ermores o falos técnicos, averias, Gesviaciones en los tiempos
previsios u ofras se resuelven reasignando tareas y especiicando las acciones
Correctoras que deben realzarse en cada caso, nformando al departamento
Gomercialo alCrente las posibies Gesviaciones en o6 p18z03 de enirega.

CR2.13 EI cumpiimiento de las medidas de prevencien de riesgos iaboraies en ol
proceso de preimpresion, se supervisa en cada una de las, operaciones: tratamiento
Ge imagines, tratamiento de textos, macuetacion, mposicen y obtencion de formas
impresoras  obtencion de pruebas.

RP3: Interven tscnicamente en [os procesos de preimpresicn cel personal a su cargo,
ante deficincias y anomalias Getectadas, corigiendo y resoviendo las incidencias que.
Se produzcan para evtar posibies Gesviacionss en la calidad, plazos y costes previsios,
comunicéndoseias al responsable ce produccion en caso de producise.
CR3.1 Las inccencias lecricas que puedan sugr durarie los procesos de
prempresion: problemas con_los orginales, problemas en la_digtalizacién o
traamiento de_textos e magenes, problemas en e dominio y manejo de
herramientas y software especifco, desyiaciones de coor, defciencias en as formas
Impresoras u 01as, se resuSiven Junto con el tecnico fesponsable, proponiendo las
aciuaciones precisas en cada caso.






OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt30.jpeg
- Condiciones dei encargo.
_ Adecuacion a os vaiores formales, estélicos y conceptules

- Integracin del texto

naiss de los e'ementos defintorcs materiales de matrces de Obra Gréfea:

= Anaiss de a adecuacign del materia

_nisis de a adecuacion del tamafio

‘andisis Ge los slementos defntorios materiales de estampacisn de Obra Grifica
= aniiss de a edicén

~ naliss del soporte

* lnaisis del formato

- Andiss de a titas

4. Proyeccion de las técnicas grificas

Broyectos de Calcoarafa

- Concepos estétcos, formales y conceptuales de la calcografia

© Tecnicas de linea y valoracin tonal en calcografia

Z Mancha y tono confinio en as técnicas calcograficas.

~ Latécnica calcogrificay a iustracion. Proyecto

Proyectos de Liografia:

" Conceptos estétcos, formales y conceptusles de la ltografia

~ Caracteristicas diferenciales de a magen ifogréfica

* Lineas y manchas en ‘a imagen togrica

- Uso de transparencias

- Latécnica tografca y fa lustracién Proyecto

Broyecios de Xiografa

- Concepios estétcos, formales y conceptuales de la xiografia

- Aoaptacion de la técnica al soport, cardcter sustractvo de a ticnica
xdogréfica

- Latscnica xogréfica ylausiracién. Proyecto

Proyecios de Sergrafia

- Conceptos esteticos, formales y conceptuales e la sergrafia

- Adgaptacion de la tcnica al soport, carécter de la técnica serigréfica

_ Latecnica serigrificay la lustracin. Proyecto

Proyecios ce téenicas digfaies:

- Concepos estétcos, formales y conceptuales e las tscnicas diciales.

- Aoaptacion de a tscnica al soport, cardcter de Ia técnca digital

- Latecnica dgialy la iustracion. Proyecto

‘Seleccion del proceso y ordenacion de las dversas técricas, condicionantes y

posiiidades:

" Estucios de casos coneretos

- Combinacin de hueco y elieve.

- Combinacin de hueco y fografia

- Combinacin de hueco y sergrafia

- Otras combinaciones

andiss de las caracteristicas téonicas:

" Matices: planchas de cobre, zinc, auminio, pecra, pantalle, madera

- Tintas: calcogréficas, serigraficas, tografcas,refive, tipograficas, de agua

~ Soportes: papsles, plasicos, piies, cartones, telas, corcho, macera, nuevos
Soportes.

Idoneidad de tratamienios posterores coma el cromada
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- Proponer el plano de montaje recogiendo los minimos requeridos, recogiendo
todas las especficaciones tecicas que favorezcan a corecta realizacion ce la
dhibicien

- Proponer planos de montaje altemativos con el objeto ce presentar oiras
posibles opciones para el caso de que la obra viaje y o espacio fisico a utiizar
tenga disttas caracteristicas a las de: espacio marcado &l principio.

C4: Organizary aconcicionar el espacio para ol almacenamient ce na ecicién de Obra
Grifica Original que favorezca su oplima _conservacin, _considerando _las
recomendaciones especiicadas por los fabrcantes de los slementos qus nfervienen en
Ia estampa.
CE4.1 Identicar las condiciones amientales —humedad, emperaura, iuminacién—
déneas que deben cumpir los ocales para aimacenar y consenar una eciccn ce
Oba Grifica Orginal, controlando que se adecuen a los materales aimacenados.
CE# 2 [centiicar  seleccionar & mobiliario aprosyado de almacenaje ce una ecicin
Ge Obra Gréfica Origial teniendo en cuenta que este fabrcaco con materiales ce
PH neutro y que se sjuste en meddas y acabados no lesivos con los materiales
Ulizados en a edicién.
CE4.3 Identifcar los materiales més apropiados utizados en Ia proteccén de una
edicién de Obra Grfica Orginel previamente esiampada en funcien de Ia
compatibiidad o afinidad de naturaleza fisica y quimica con los elemenios
empleados en 12 misma.
CE4.4 En un caso préctico debidamente documentado en cuanto fipo al de
materisies usados en una edicién y al espacio de aimacenae, realzar jos informes
e mantenimiento, amacenaje y conservacion ce 12 Obra Grafica Original

Contenidos

1. Tratamientos posteriores a la estampacién de obra grafica.
- Procesos de postmpresdn de a obra gréfica original
 Comportamento de fa tinta después de la estampacén:

- Tigos: seolnfos procesos ce estampacin y cases de pigmeno.
~ Caracieristicas especiicas: imprmibiidad, penetracien, ancaje
- Propiedades fisico-quimicas: (xotropia, rasparencia, capa fimégena
- Secaco: modos y comporamientos.
* Resstencia fisca y mecanica
- Rendimiento y comportamiento en a postimpres
- Comportamiento de los aceites y barices después de la estampacion
- Tios
~ Caractristicas.
~ Propiedades fisico-quimicas: txotropa, rasparencia, capa fimégena
- Secaco: modos y comportamientos.
* Resistencia isca y mecanica
Z Rendimiento y comportamiento en la postmpresicn
- Comportamento G fos solventes despugs oe la estampacion:
- Tioos
* Caraceristicas.
- Propiedades fisico-quimicas: txotropia, rasparenca, capa fimégena
- Secado: modos y comportamientos.
- Rendimiento y comportamiento en ia postimpresicn
- Comportamiento de los procuctos adheridos a a obra arfica
- Tioos de materiaies susceptivies de ser adheridos en la obra gréfica.
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CR14 La resistencia de los hendidos, rigidez del material y ofras caracteristicas
asociadas al disefo, se analizan en las prusbas troqueiadas de nuevos productos,
Uiizando rigiimets y torauimetro, deierminando las fsrzas de flexon y veriicande
que se cumplen fos requistos previamente definos

CRI5 La resistencia a la compresian, fa fuerza de aperlura y ofras caracteristicas
asociadas al Giseio se comprueban sobre prucbas finales del producto
transfomado, tifzando compresometro y forauimetro, verfcando que los valores.
oblenidos cumplen os requisios previamente definidos.

CRI.5 El paraieismo de pegado, la caidad de 'a union de las juntas encoladas y
posicon de slemenios que forman el produco se verfcan, medante mspeccion
Visual y uilizando recla graduada, aseguranco que se cuTpEn las especicacionss
de caldad establecidas

CRI.7 El moniaje o formacion del envase, embalaje o producto ransformado se
Gomprueba vefificanco, que fa forma y sus Gimensiones coinciden con la descripcion
e producto solitada por el cliente y que funconaimente cumple con 15 requsitos
Gefindos.

CRY.5 El contenido en metales pesados del material se determina mediante ensayo
Pormalizado, o subcontratando su anslisk, asequrando que e envase, embalale o
products transformad definico por su composicion y proceso de fabricacion, cumple:
Eon los requistos Iegales 0e proteccion ambienial

CRI1.3 La maracicn gobal de los materiales propuesios para Ia elaboracion de!
nuevo envase, embaiale o producto transfomado se controla mediante ensayo
normalizado, Uiizando un simulante que se comports ce forma simiar al producio a
envasar, asegurando en caso necesario, que S cUMpln 1os requsios legales e
materales destinados a estar en contacto con alimenios.

P2 Aprobar nuevos materales a utiizar en los procesos de transfomacos de pape
caricn y oiros soportzs gréficos, en colaboracion con ¢l responsable Ge caidad, para su
incororacén como material Homologado, veriicanco que cumpien os. citerios de.
Caildad y requermientos tecnlcos eS(ablecidos po ia emprese.
CR2 1 Los materiales aue intervienen en 105 procesos de transformados se definen
mediante especficacines técricas relacionacas con su funcionalidad en l proceso,
Esiabieciendolos crenos de acepiacin.
CR22 Las etapas para Ia realizacion de pruebas con nuevos materiaks se
planifcan, segin ¢l tipo y las probabiidades de cumplr los creros de e,
Gefnends (a5 operacione que. Intenvienen en ¢ proceso y establecienda s
CR2.3 Los crierios de aceptacién para la vaidacion de los nuevos soportes
papeleros y no papeleros a utizar en ios procescs de transformados, se establecen,
&n coiaboracion con o responsable Ge caidad, en base a especicationss medibles:
gramaje, espesor, fsura, blancura, absorcién, cohesion o fuerza ce desiaminacien,
noidez i otras 3
CR2.4 Los crterios de aceptacién para la vaiidacion de I0s nuevos materiales &
lizar en 0s procesos taes de ransformacos: intas, achesos, alambre u oros, se-
establecen en base a especifcacionss medibles como femperatura de aplcacien,
tiempo de scado, poder Ge adhesion, viscosidad, resistencia u oios.
CR2.5 La aprobacion de ios nuevos mateiales s¢ reaiza en base a a evaluacin de
las fichas con los resutados ds las pruebas o ensayos realzados, verlicando que
cumplen con los fequerimientos tcnicos e caldad asociados al el de inspeccibn
requerkdo en 105 procesos de ransiormados, incorporandolos al listado de materiales
homologacos por Ia empress.
CR28 Los materiales ensayados para Ios procesos de_ transiomados que no
cumplen con 103 requenmientos 1Scnicos soilados, se registran y comuncan a
provesdor, describiendo Ios motuos  los ensayos t&chicos no superados.
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5. Aplicacion de la gestion ambiental en [0 procesos de la industria grifica

“PLeyes, nomas, procedmientos. Ge frabdo y guiss tscnicas de riesgos
ambiertales.

- Riesgos relacionados con as condiciones ambientales. Faclores de riesgo.

© Requsios Iegales en materia medoanbiental Sxigibes en maquinas ¥ equisos
enlos procesos de a incustria arifica

- Desamolo de ios planes de proteccién ambiental en empresas e la industria
grafica

- Anaisis y evaluacién de riesgos ambientales vinculados a 0 procesos de la
ndustra grafca

- Medidas preventivas  correctivas. Equios de profeceion individual

6. Plan de formacién en seguridad y salud en los procesos de Ia industria gréfica

- Canazacion ce las propuestas formativas
~ Protocoios de comunicacion.
Z_ Ideniificacin de funciones.

- Pl ce formacidn especifica de seguridad y salud en Ios procesos de a industria
gréfica

- Riesgos especificos asociacos.

- Organizacin de las acciones formativas.

* Organizacén del rabajo proventio.

~ Procedimientos de comumicacion ante incidencias de segurdad y salud

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.
ENPROCESOS DE TRANSFORMADOS.

Codigo: UF2s1s

Referente de competencia: Esta unidad formatva se coresponde con la RP2 en lo
referenie @ Ia verficacién e Ias condiciones de seouncad de eauipos y méguinas,
antenimiento y sefalacion en procesos dé ransfomacos, RP3 y RP4 en o reerents.
ala valoracion de fos riesqos aborales y amblentales en procesos de fransiormados.

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técricas de identicacién y evaluacin elementales de riesgos laborales .
ambientales vincuiacas a las condiciones de rabajo que permitan valorar los factores c.
iesgo en los diferenies procesos. productivos de Ios transiomados de pae, carton y
otros soportes réficcs.
CE1.1 lgentifcar  evaluar (05 resgos para Ia salud y riesgos ambiertales mis
frecientes presenies en talieres de transformados y Maniouiados de papel, caron ¥
ofros materiales progresivos y prooner medidas correcivas.
CE1.2 Realzar fizhas de cada puesio de rabalo o los procesos de fransformados,
Getallando as maguinas, equipos y herramienias Utizados y descriendo las
operaciones de trabajo.
CE13 Describi las variabies de los faciores de riesgo que inevienen en los
diferentes_procesos_de_transiomados: manejo de miqunas y_hemanientas
especificas, uiizacin de_productos peligrosos, condiciones termicas, ruido,
fluminacion, calidad del ambiente infrio, dsefo di puesto de trabajo, manpulacin
manual de cargas, posturas, movimientos Mmuscuio-esqueléicos, repettiidad,
TUerzas, carga menta, factores psicosociaies U orcs.
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C3: Analizar los procedimientos de trabajo en los diferentes procesos de encuaderacion
indusiral setabieciendo las mecidas prevenivas  conectyas apropiadas y 103 £qUpos
& proteceén nviduel necesanos
‘CES11 Identficar Ias mcones y 1as obigaciones de los dferenies gupos ce
absjadores en empresat de Encusdematon AUSITA Seqin 8 nomaVA Vgente
CER Ioenticar 1as meidas provenivas ul1zaces para dferens protssos de
encuademacion. ndusiel: preperacion de colas. y adnesivos, preparacen de
Iauinas y aste oo slemenios escuacras, cabesales. Grapadores, Quids ¥
Cuchias da cort, elementos y mecansmos de ranspore de piegos, tebaletes.
Punzones, ganchos, GHies de core, plegaco.y hencio, maducs. g fesaco
Encoado y esads.y Ol elminacin e atascos en a3 ineas dal proceso,
Chpaauetado, aplados, prepatacion e  peles, - operacionss G Impieca,
aniEnmients y oiee, relaclondncols con 5 Hesgos oLk pretenden prevent:
CER3 Identfcar los Gferentes. eauipos e proteceion ndviual calzaco ce
sequridad, cascos de proteccion audiiva, Guantzs protectores conla agresiones
Thccanices y Quimicas, garas proectoras, mascarias con 05 1705 adecuados, s
G sequrcad y oiros, desentienco sus caracteriteas.
CE3.4 Clasifcar Ios iferentes equipos de proteccian individua,relacionéndolos con
o prosescs G rabofo 3 103 e pueden asoclare y Gescrsendo s patas e
(CE3'S Estucturar los conocimientos que ceben tener s tabajadores de taleres ce
encuademaciin ncusiral en matera de sequNGad y proteccion ambienta en los
procesos: operstuidad en & puesio de Sabap, US0. Ge equpos de protzocin
indridual, Gesion de residuos, actiacion en cas0 Ge cmergenca b otra.
CEA5 4 parr Ge Ja dentficacion y evaliacen de nesgos en s procesos de
encuademacion NAUSITal. proponer’as meddas Preveninas y 05 equpos de
protsccion navidual mas acecuados, vaorando s competbiicad con a procuecion
1 mejorade a segundad en o8 procesos.
CE27 Realzar fonas de caca puesio ae rabajo enfos procesos de encuademacién
induStia, ExpICaNCo 25 nomas, & proceriments de Uaba & segur y os edupos
Ge proteceion indivcual requeridos, deseribiendo a5 caracerisicas que deben
curmpr y detalando ‘s pautas de ulizacen
CEY & aerenies subsestos practioos d propuestas ce medicas praventias y
correctivas en cferenies condicones de trabajo, y @ parir de Ia dentfcacn ¥
Eraluacion de riesgos
L Broponer las mexdidas preventvas oportunas para cada resgo, valorando la
Compatividad con a produccion y 2 meior e 1 seguidad e 08 proceeos
Ge encuademacion nausirel
- Proponer fa Utizacin de equipos de proteccion ncividualen fa actvidades
Ce Fabefo neczsaias, deschiendo & caracierisicas que deben cumal y
Ias pautas ce ufizacen
- Valrar os costes y recursos necesarios para la aplicacén de las medidas
propuestas

Contenidos

Evaluacién y control de riesgos laborales y ambientales clementales en
procesos de encuadernacion industrial
" Evaluacion de Ios procesos de encuadernacin industrial
- Preparacién de colas
- Auste y preparacibn de mécuinas.
~Operaciones de encuadernacion.
- Evaluaciones elementales de riesgos en procesos de encuademacion industra
=" Plan de evaluacion
© Técnicas simples de identiicacion y valoracion.
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CR3.4 Los accidentes o incidentes producidos en el ambito de la seguridad, salud y
proteccion ambiental e departamento ce encuadermacicn indusirial se comunican
&l responsable Gel érea siguiendo & procedmients establecdo, informando de 1as
consecuencias y mecidas tomadas.

CRA 5 Las acciones fomativas para conoger (as normas y proceciimentos ce trabajo
en materia de segundad y prolecton ambental en e epartamento de
encuademacion industrial se mparten y en su caso se organzan garantizando y
comprobando que 106os los trabajadores tenen fa formacian y a informacién de los
riesgos especificos asociados a cada puesto de rabalo, fomentando fa cufura de la
sequridad y de la poteccion ambiental

CRA5 Las siuaciones anomalas o mprevistas que ocurran durante la produccién,
reacionadas con la sequidad o a orofeccion ambiental se informan forma rapida y
precisa al responsable de seguridad

CRA7 La paricipacion en la formulacién de propuesias al responsable de érea, a
empresari, al Comité de Sequridad y Salud y representanies de Ios trabajacores,
entre 0ros, s ealiza con el fin e mejorar o niveles de seguridad y saiud

CRA3 Las propuestas de mejora aceplaces por la organzacin, en materia
preventiva, se apiican en colaboracion con el superior responsable para a mejora de
la seguridad y salud de los trabajadores.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos de proteceion indvidual (EPs) uiiizados en procesos de encuademacion
ndustrial guantes protectores contra agresiones mecanicas y quimicas, tapones yio
Cascos, gafas yio pantalies, mascarias Puconasales con 1o iros acecuados, botas Y
fajas de sequndad Equipos de profeccin colectva: lavacios, cuchas de emergenci,
detectores de fuegos, de gases, de rudo, y de radiaciones y zonas de extaccion
localzada o venfiacion forzada. Alamas. Sitemas de sequridad de méuinas y de
quipos de transpore tlizados en procesos de encuademacin indusiral. Deteciores.
portatles de seguridad Dispostivos de urgencia para primeros auxiios o respuesta a
emergencias. Equipos e emergencia fjos y mbvies. Escaleras de incendos, extintores,
Mangueras, _monitores, _fuminacion’ ce ' emergencia. Detectores _ambientales
uesteadores de afre y de agua. Etiquetas o carieles de seaizacicn de peligros
propios del proceso ce encuademacion industia.

Productos y resultados
Propuestas e mejora y actualizacién del pian de prevencion de riesgos laborales
protecen ambiental de 2 empresa de encuadsmacién industial Riesgos laborales
amblentales vinculados a los procesos e encuademacin industrial evaluados. Informes.
de los andlsis de incidentes y accidentes relacionacos con equipos y medios de.
encuademacién ndustral Equioos, maguinas  instalaciones el departamento de.
Cncuademacen indusiial veriicados. Medidas preventivas para los procesos ce.
encuademacién  propuestas.  Cumpimento de. los requisios y Ia_nomativa
medoambental supenvisada en procesos de trabajo en el departamento de
encuademacicn. Protocoios deactuacion aplicados en las dferentes situacones de.
emergencia oue se proguzcan en e departamento de_encuademacién industral
Sefiaizacion de peligros propios del proceso ce encuademacin ndustral. Control ce
105 e5Gu0s producicos en 10 procesos de encugdemacion mdusirial. Buenas practias
amblentales en o deartaments de encuademacen ndusirial mplementadas.

Informacion utilizada o generada
Manuais Gel proceso e ncuademacion indusirial: manuales y procecimientos de.
operacin, procedimientos ds pussta en marcha, parada y operaciones cricas. Normas.
de la marca CE. Planos o esquemas de 125 maquinas y equipos de encuademacien
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- Viscosidad.
_ Resisiencia uotro.
Establecimiento de valores de referenca y toerancias en materiles parala
impresién
Técnicas de muestreo.
Tecricas de mecicion y preparacicn e materiales para la mpresin

- Equipos de medicion y ensayo para materiales para a mpresion.
Establecimiento de ensayos e caiad en la mpresion
- Ensayos fisicos
~ Ensayos quimicos.

3. Plan de control de calidad en procesos de impresicn.

Plan e conirol Ge caracerisicas signfcatvas,
- Caracteristicas de sequridad yio regiamentarias
- Coracteristicas de cefindas por el cliente
T Caradteriiicas sehaiadas en ef analsis modal de falos y efecios (AMFE).
- Coracteristicas ce la materia prima.
Procedmienos de control &n o proceso.
SO 12647 estandarzacén del coor.

* Puntos a controar en mpresién.
- Correspondencia de la cubiera con el interor.
- Regsto
~ Ganancia de purto
_ Densidades
* Eaulibrio de grses.
- Traooing .
Procedmienos de actuacion para a nspeccién y ensayo en los procesos de
impresién.
Metodos para regsirar os resuliados.
Hojas de autocontol
‘Conirol por variables o por atibutos.
‘Gréficos de conrol par variabies y por arbutos,

2 Planes de muestreo,
UNE 68020 inspeccién po atributos.

Z Tablas de nveles de calidad acepiabies.

4. Tratamiento de productos “no conformes* en procesos de mpresion.

2 Procedmintt e tamients 62 Hr0GUES 1 Corormes & Brocesos de
Ecicanin de defectos en productos ce mpresio:
~*Defecos e mpresion
. Detecion e cobr )
. Defocion e acabacos de sabrempresién.
© Befecon e regio
Rtk Gfecon G osvees e caidad gl poses d sy el
Mérgenes para a coformiced e los roductosde mpresicn

© Procadmintos sar s earegacin de producon o comomes’ moresos.
Costs Ge £alad del prosuts o conforme mresa,

5. Calibracin y mantenimiento de los equipos de inspeceidn, medicién y ensayo
enimpresion.
Procedmienio de callbracion y manienimiento e fos equipos de inspeccién,
medicion y ensayo del proceso de impresien.
Normas de aplicacén en o proceso de mpresion
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- Imposicin.
_ Obtencion de prusbas.
* Formas mpresoras.
* Vaiores de referencia
Z Tolerancis.
Materaies
Patrones de medicién y comparacin para el corirol de calidad en preimpresién.
Variabies medibles y métodos de ensayo.
Métodos para regsrar os resultados del conirolce calidad en preimoresion.
Elaboracion de formularios: resoluciones mirimas, imies de feproduccion tona,
Valores miimos Ge superposicion tonaly oiros.
‘Comprobaciones en os procesos de Tratamiento de texos y d maquetacion:
- Correcta ubicacién e magenes
_ Disponibiidad de uentes e imagenes.
© Revision de as conecciones oel cleri
© Ausencia de ineas cortas, viucas o huérianas.
- Correcta ubicacién de las imagenes.
Z Adecuado formateo ce texs.
- Denominacicn y ubicacién de 0s archivos de trabao.
Inspectiones sobre las prucbas de cortrato a entregar al ciente.
‘Comprobaciones de fa fidelidad del color.
- Respecto ala emuiacién del sstema de salida.
* Caracterisicas del soporte
* Ausencia de defectos relacionacos con a uizacien correcta de fa tipografia.
~ Corecta ubicacibn y reproduccién ce todos los elementos que componen las.
paginas.
‘Controes para veriicar Ia correcta imposician ce los trabajos:
- Margenes ge encuademacin
Z Marcas de corte.
* Marcas de regsiro
~ Disposicin de tiras ce control.
_ Resolucion ce imégenes.
- Correcta disposicion de paginas.
_Imégenes yio extos.
Coniroes en las formas impresoras obtenidas que garanticen la calidad de fa
reproduccion
- Lineatura de trama.
Z Valores tonaies.
- Gompensacibn ce ganancia ds punto
Z Enguio y geomeria del purto ds rama.
- usencia de gopes o araiazos
nspecciones y ensayos a reaizar durante ¢l proceso de preimpresian:
~Bien de conio.
- Especficaciones del cliente.
© Requisios legales.
~Requisitos de caldad asoiados.
Ensayos sobre los valores y margenes de tolerancia para Ios parémetros de
caiidad en prempresion:
- Manua de caidad
_ Procedimientos o normas (IS0, UNE)
Procedmientos de rabajo a sequr en los iferentes puesios:
- Especficacion ce los controles
~ Registrodocumental en las fichas o documentos habiltados alefecto
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Conter

- Definir los recursos necesarios, los sistemas de control y las modificaciones
en [0s procesos de impresion que permitrian reducir o eiminar el risgo e
Talo3 y mefora 1 OBEtoS marcados.

- Crear una herramienta e gesiion para el sequimiento del plan de acciones.

Requerimientos técnicos para impresién

Fases de pianiicacin y lanzaments d un producto
Estudio preiminar.

Especficacién de requisis.

Esiudio de factbiicd. _

Especiicaciones de disefio.

specios legales y de seguncad funcional

Migracien dobal.

‘Contenido en metales pesados.

‘Conirol por variables o por atbutos.

(Gréficos de control por variables  por aiributos.

Planes de muesireo.

UNE 66020 inspeccién por atributos.

Tablas e nveles e calicad acepiabies.
Procedmientos estandares de contoly verficacion de la calidad
Normas IS0, UNE.

Punios cricos a controlar en impresin.

- Regsto

~ Ganancia de purto

_ Densidades.

Z Equlbrio de grses.

Equpos de inspeccién medicidn y ensayo.

=% Carimetro

Métodos de recistr de los resutados.

‘Conceptos sobre metodologias de apicacién dei dssfio,
Gesplieque de la funcién oe caiicad

Fiabiidad, disponibiidad, mantenioiidad
nalsis modalde falos y efectos
Métodos de recistr de ios resutados.

2. Homologacién de nuevos materiales a utilizar en procesos de impresicn.

Homalogacin oe provesdorss en orocesos Ce impresion
Catélogo de proveedores homologacos en procesos de impresion
Crterios de aceptacibn de las caracteistcas de los soporis pageleros y o
papeleros
= Gramie.
- Espesor
Tty
* Bancura.
Z Absorden
Z Cohesién o fuerza de desiaminacicn.
Rigcez.
Crterios de aceptacién de las caracteristicas en los materiales a en empiear en ol
proceso de impresien.
= Temperatura de apicacion
- Tiempo de secado.
Z Poder de adhesion.
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CE1.6 Determinar la idoneidad de unos materiales y herramientas dados en relacion
a1as tcnicas de creacion de matices, apicando creros G proteccion ambienta
CE17 Identifcar el proyecto o encargo de Obra Gréfica Original en cuanio a
parameros G color —mero de intas, SUperpoSIcion, raNsparencia u Oios~,
formato, nimero de matices, procesos y técnicas a utlizar valorando y previenco
cualquier compiefidad aradid que pusda tener.

CE1.8 A parr de un proyecto o encargo de Obra Gréfica Originl daco:

- Seleccionar el material de las matices en funcién Gel proyecto y atendiendo a
Jos ditintzs tenvcas a ullzar en cuanto a las caracterstcas e su procesado
y posterior sstampacién —hueco relieve, lano, dgita, mixto u oiros.

- Selecsionar y preparar los distinios materisles y herramientas necesarios —
barmices, mordentes, gomas, lacas, aceies, gubas, pUntas U olos , para la
eaizacicn defitiva ce la imagen en las iferentes matices contemplando |
optimo rendimiento con el material egido para ia matriz  la consecucicn de
fos resultados previamente fjados en el proyercto.

- Establecer as reservas comespondientes a los mordientes —barices, lacas,
resinas, goms, bloqueadares, selladores, u ofos, y las teenicas & Ulizar
atendiendo a su_optimo rendimiento —ductidac, unformidad, reguiaricad,
opacidad, cuoricon u otros —

- Determinar el ndmero y tipo de mairices y ias necesarias para alcanzar ef
nive de color requerido y previamente defnido en el proyeco.

€2 Definr procedimientos de trabejo para Ia obtencion de matrices de Obra Grifca
Original —calcogréficas, oarificas, Itogréficas, sergrécas y folosensibles — que
mantengan las condiciones de frazo, manch, texiura U oiras previament Gefidas.
‘CE21 Identifcar as caracterstcas Gefintoras de los principales procedmientos de.
obtencion de_malrices de Obra Gréfica Orignal —calcograficas, xlografcas,
tograicas, sergréficas y foosensibies — n cuanta a resutados rafieos -pictaricos,
texiuraies, ineales u ofros
CE22 En un supuesto practco debidamente caracterzado de dioyacd de una
matiz o mairces:
- Estimar la necesidad de invertr la imagen dependiendo de que 5= vaya @
tizar un sstema de estampacin drecto o indiecto.
- Determinar e sistema de calco del dbuo sobre la matiz, atendiendo a a
idoneidad de materal 91350, N0 Graso, U o10S — con la tecnica de creacion
e matriz 0 matrices elegida “calcografica, xiogrica, Itogréfia, sergrafca,
fotosensie —
- Establecer un sistema de regisiro para reaizar ios calcos sobre las matrces,
que garanlicen la correcta siuacion de los eiementos que componen s
imagen en cada una de las marices a ulizar
- Comprobar 'a coincidencia ce cada uno de los slementos que componen
imagen con los elementos configuos de manera que su SuperpoSIcon &n la
‘stampacién garartice a idenfdad con e proyecio o boceto
C£23 Realzar ensayos de imersién en mordientes con matrices calcogrificas
apicando reservas y difrentes tempos y nimero ds inmersiones. y regisrar las.
cradaciones tonales obtenidas en cada caso
CE24 Planificar la concentracion y o tiempo de aplicacin de la preparacién
ogréfca dependiendo del tipo ce dibujo y de la gracacion tonal previamente
planteada en un proyecto o boceto orgina
CE2.5 Determinar los lementos a tener en cuenia en e proceso de oblencin de.
matrices serigraficas —contormos y texturas del dibuo, levantado del cibuj  offos —
ue afecten a a caldad de la Obra Gréfica Orinal
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CE1.3 En un caso préctco de proyecto de llustracién debidamente caracterizado y &
part e los bocetos reaiizados previamente:

- Expermentar con diferentes tcnicas dgitales ylo fotogréficas valorando ce
forma citica los recursos que aportan para dar solucion  las necesidades.
‘expresivas, conceptuales, smb3icas y estétcas recogicas en os bocelos.

- Expenmentar con ciferertes tscnicas cigtales @ pari de un mismo boceto
valorando los recursos que cada una aporta a as necesidades expresivas del
fustrador.

- Expermentar con ticnicas digtales en_una llustracién donde hemos.
incorporado, mediante ¢ uso del escaner, tcnicas gréfco-plastcas,
valorando[a fusién  Ios recursos que cada una aporia cuando son Utizadas.
de forma conjunta

- Realizar pruebas de reproduccion en dferentes medics, impresos y en
pantala, de orginales de ilstracian valorando el grado de reproductbiicad
e cada cnica clgial y ce cada formato digital (Mapa de bit, vectorl)
utlizaca en la realizacién de las usiraciones.

CE1.4 Valorar a adecuacion a los plazos temporalés de cada y su ncidencia en la
‘adzcuacion a estos cel trabajo de fusracien realizando pruebas para experimentar 'a
Guracién de los procesos de realizacon.

C2: Determinar, mediante prusbas y ensayos, programas informticos, equipos, ifies y
heramientas més (déneos para su izacien en procesos de realzacion de orginales
de flustracion mediante técnicas digales yio fotogréficas.
CE2.1 Anaizar el comportamiento de las dversas téenicas digtales y fologréficas
apiicindolas sobre una imagen, mediante fos diferentes modos e fusion de capas,
para vaorar os recursos que offecen en cada caso.
CE2.2 Realzar prusbas con las dierentes hemamientas de dlbujo digitl realizanda
grafismos y manchas con ties de caracterstcas dferentes, Kentficando las.
Soluciones expresivas aprovechabies
CE2.3 Realizar prugbas con los dfernies ftros preestabiecidos de ransformacin
e imégenss, variando sus pardmelros y valorando s fecUISOS eXIESOS
concepiuales del resutado.
CE24. Selecconar Ia técnica digial yio fotogrica que mejor se adecue a las
necesidades de realizacin.

C3: Aplcar técnicas, fotogréficas de gensracién de imigenss en la realzacién ce
originales de iustracin, a parir de bocetos previos.
CE3.1 Analizar y deserbirde forma oral iferentes originales realizados con técricas
fotogréficas de generacion de imagenes valorando Ios r2cursos eXpresivos que en
caca caso S han utlzaco.
CE3.2 Anal zar foograias de Gferentes autores y realizadas con cferentes técricas
fotogréficas relacionando y valorando ias solugionss orificas que aportan con las
necesidades de comunicacion, expresivas y estétcas de unos bocetos de lustracion
dados.
CE33 Experimentar a partr de un boceio de ilustracion con dferentes técnicas
fotogréficas descrivendo los procesos que fue necesario desarmolary valorando 1os
resultados en funcin de su complejdad y de su adecuacian a las necesidades.
derivadas del o de lustracion buseado y defindo en el boceto.
CE3.4 A part Ge un boceto de fusiracion dado en ol que sean defiridos y fjados
determinados parametros como el motio, el encuade, ia composicien, e , realizar
series e folografias variando otros paramelros (Juminacin, itros, profundigad de
campo, ritcez, eic) y analizar los resuliados valorando los aportes SxpresivoS
alcanzadcs.
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CE4.4 Analizar tarifas de precios de materiales y servicios grificos que puedan
subconiratarse, mediapte el contacto con las empresas provesdoras homologadas
CE£5 En un 6250 praciico de &/eboracion de preaupUEstos de prodlctos graficos,
debidamente caracterizado:

- Solciar ofertas de materiales, medante &l contacto con los proveedores,
exponiendoles las necesidadss y alendiendo a crteros economicos, de
calidad y servcio

- Calcuiar o coste e los materales, wlizando catiiogos de provesdores .
tarfas actuaizadas y haciendo refernciaa su caldad.

- Valorar ol coste ds o posibles tratamientos a apicar segin necesidades.
definidas.

- Reaiizar la estimacién ce tiempos de enirega, reiacionindola con el 6po d
proceso, diiculad de reaiizacion y volumen de produccien

CE4.5 En un caso pracico de elaboracion Ge presupuesios medante apicacionss
informaticas:

~"Rellsnar (os campos especificos que contiene el software, ntroduciendo los.
Gatos sobre cosies establecidos para cada uno de os slemenios que
intervienen en e proceso, ncluyendo todas las. partidas mplicadas  fos
porcentajes d benefcios, descuentos u oifos facires asociados.

- Contrastar los resuitados de los. costes. proporcionados por Ia aplicacién
informética con los obtenidos mediante un sstema convencional

- Elaborar un sistema que pemita la actuajzacicn inmediata de la variacion ce.
costes fos y vanabies, mediante Ia revision perisdica de tafas

- Calcuar e coste g los soportes u olras materias prmas medirte los
calculos especificos, apicando tarfas preestablecidas o a parr de Giferentes
Oferias preseniadas

CE4.7 A partr de uncs datos de costes para dierentes servicos gréfios de disefio,
prempresion, impresién, encuademacibn y transiormados, anaizar el precio e los
iferentes procesos y el coste que supondiia a subconiratacion de cada uno de fos
CEX.8 En un supuesto préctico debidamente caracterizado por Unos datos técnicos
de produccien

= Valorar econémicamente Ios procesos no normalizados o especiles en la
produccin

- Revisar ol presupussto en su conjunto, estableciendo las condiciones de.
aceptacion.

- Analizar as mogiicacionss el presupuesto derivadas e 05 posibes ajusies.
de Ia produccién, que tengan ncidencia en i precio o en plazo de enrega
establecido.

- Analizar las desviaciones enire 0s costes presupuesiados y ios cosies reales.
de produceion, determinando las causas y proponiendo fas medidas
oportunas de coreccin.

Contenidos

Anslisis de la industria gréfica
- Proyectos grafcos. Analisis de s productos. Viabildad técnica.
. Elproducto grfico: tpos y evolucion.
= grupacion por famiias, edeion, corporativos, packaging, carteleri, flletos
cic
- Caracterstcas generales de Ia empresa orifca. Tipologia.
~ Especialzacion por producty, especialZzacian por sector, multproducto, efc.
- Clasiicacen de las empresas. Estructura organzativa y funona
" Especialzacion por producto, especialzacian por sector, multproducto, efc
- Fuentes de financiacien de la empresa.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt108.jpeg
definicos. Peiicuas de estampar definidas seain necesidades del producto. Base de datos
de materiaies  proveedores. con ios datos de Kentiicacion.Geston del aprovsonaMiento
e materaics. Mantenimiento de sock. Parmeiros de aimacenamiento defiNGos Segun
‘ipologia de los materles rafos. Documento de regitro de materises. Documentos de
especifcaciones Ge uso de fintas, bamices y adifvos. Anaisis el comporamiento de.
Soportes, ntas, barices y acitvos. Pedidos de compras.

Informacién utilizada o generada
Proyects del producto oraico. Notmas de seguridad sobre materiaes en contacto con
alimentos. Normas nacionales  infemacionales sabre nfas y mecioambiente. Normas.
técnicas ce soportes, tintas. Nomas de sequidad, salud y proteccion ambienta
Historal o regisiro e Cada uno de 10s proveedores. Fichas tecnicas.

Unidad de competencia 3

Denominacién: ORGANIZAR Y SUPERVISAR LA PRODUCCION EN LOS PROCESOS
DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Nivel: 3
Cédigo: UC1671_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Asignar los recursos humanos, equipos y materales el depariamento ce
encuademacién _industial, coordinando a personal a su_cargo y valorano_las.
necesidades operalivas de las Mmaquinas, equios y Drocesos, asi como a planiicacion &
Informacién técnica de los trabajos a reaizar para optmizar 1 produccidn y garantizar &
cumpimiento de 0 plazos previstos.
‘CRI1.1 La informacion t8cnica recepeionada ordenes de trabajo, especiicaciones del
prodics, mussias o maquetas, fchas de los procesos de encuaderacion, fichas
técnicas 'Ge los materiales empleados y, de estandarizacién u ofra, se revisan
comprosando que conliens 3 INOMEcN hecesaria para realzar operacionss
especifcas en 05 procesos productvos de encuademacion inusirial
CRY2 La asignacion de las maquinas de encuademacin industral. guilotinas,
plegadoras, azadoras,_cosedoras, lrenes de cosido, lineas de encuademacion,
maguinas de confeccicn y estampado de lapas y Oiras se realiza teniendo en cuenta
Ia planifcacin de la produccion sstablecica y a 1o tiempos previstos, comprobando
su disponibildad y s medidas de prevencian ce riesgos.
CRI3 La dsponbiidad de materias pamas, producios y materiales auriarss
requeridos para la produceion en encuademacien incusirial colas, adhesivos,
papeies, cartones, hio, alambre, cuchilas u olros se verfica garantzando que Ias
Canidades se apistan a los reguerimientos de la produccin, comunicando las
necescaces de compras al departamento correspondiente.
CRI4 La dsposiion ce las materias primas y productos ntemmedos para su
entrada en maquina se coorcinan con o responsable d aimacén teniendo en cuenta
Ia planifcacin Ge produccion estabiecida, asegurando el correcto aprovisonamento
Gurante la proguccion.
CRI.5 Las operaciones de encuademacion industrial necesarias para la siaboracian
G producto grafco. guiloinado, plegado, aizaco, embuchado, cosido U olras
operaciones auxiiares, se establecen de acuerdo  la tipoogia y requerimientos
tEenicos de cada procucto
CRI1.8 La dsimbucion de 08 recursos humanos del departamento de encuademacin
ndustrial se realza teniendo en cuenta los plazos previsios en la planificacion,
asignando al personal a las maquinas o equipos del departamento segin sus
capacidades, desirezas y habidades técricas y determinando las tareas a efectuar
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- Seleccionar las propuestas més eficaces basandose en nimero de unidades
Ge producto por embalaje. disposicon y posici, crteros Ge porcentajes e
aprovechamiento de superfice y volumen, tipo de mosaicos, nimero ce
capas y conesin Ge [a carga y otos, asi como en su inidencia econérica
en el cico ce vida del procucto

- Archivar a propuesta seleccionada, asignindole un nombre que posibite su
denificacicn.

5 Operar en progremas de otimzacién con el o cspeciico de carga de camin
o corionedot on 18 Sioenta de superice y vumen de anases y ambaes
Eatsaanco as soucones tpimes
CE3,1 Recoroce s caracersicas y o fncionamiento de cs diferentes programas
oS de aptmZsein y descrie = Madis Sepericd e caga B camin 5
Conenecor de senspert
CE3Z A parer e ae mecidas nterres e un camin, dentcar os parémetros
{anicos comespandientes a 10 6 simidn (405 9, vler roan  okos) y 1o
e contenccr (merfimo de 20 o 40 pies y oo, y meddas merores de los
(CE33 Bescrs of it que descrben o3 camiones y contenedores, i o los
Condcionarics cimaicos (hmedad y temoerirs). vAerands 8 ndgenca en o
camporiamierio los materaes del amba <n i proceso de optmZacén e
6080 a'a carga de conencdores y cemioncs. ;
CESE" Genticar, en'as apleacons eopecfcas de_optimizacén de envases
croises y oo, Ios  dsimias suomoducs. sspeciis para camones
Conenecoreay o1os. o
TR 5 prictco deidaments carsterzaco e optmizacén logsia
mediante médtios speciicos de na splcacon d carga d camin o conienecor
" Iniroduce e fos ampos corespondentcs, s dtos capeciios dol camén
10 de camén, mesiies intrres, i e mossico (Smpie 0 compli
- Eviblccer, o los campos corispondenies, los daios cspechcos de
cantenedor 150 e contenedor, meddas ieraes y 10 de moseicd (amoie
G compie)
- QSRR souconss de optmzacén posives, a parte de s datos
inocuidos
- Soiceiona’ fas propuestas i cfcaces baséndose en cieros de
percentais o aprovechamento de Suparice y voumen, oo de mosscss
Rimero G palet, sapse  coneson e 18 cargs y oY, 38 Como &n 2
incencis conamica en e o0 e Vi e rodct.
- rchivar s oropuesta seecconada. S5nandae Un nambre que posiite su

identfcacion
Contenidos

Optimizacion del embalaje
" Caracteristcas y funcionamiento ce los programas de optimizacion
Wocios cspeciicos de istibucion y dSposicin. SUomadu s
estuchelooisarbotelz, ciindrolbotela o apezoide.
- Caracteristicas y calculo de Solucions de envases y embalajes optimizadas.
~ Biblotecas de tipos de envases y embaisjes: FEFCO, ECIIA y oifas
~ Proceso de optmizacion sobre: embalajes estindar, reciseios, nuevos disefios
de envases y embalajes  otros
- Cicuio de soluciones de optmizacion
* Principios ce scodisefo
=" Reduceion de materales
* Disefio eficente
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Contenidos.

1. Seleccién de los medios registradores, a localizacion y el medio para la
documentacion,
- Caracterisicas de los medios registradores. Gréficos, fotogréfios, auciovisuales.
yotros
- Tipologia de la documentacién (descripivalierpretaiiva).
- Comparaciny seleccién de los registros gréfcos y fotograficos.
- Ovservacion del entomo a parir de los parametros cacos.
- Seleceicn de! medio y las locaizaciones.
- Legislacién vigente en materia e registro de lugares pinicos y privados.

2. Realizacién de esbozos.

- Pianiicacién del trabayo.

~ Fomatos de cuademo. Seleccién del ipo de papel en funcicn de a técnica.

~ Eleccion ce la técnica. Materales gréfico-plastcos.

- Eleccién de la aproxmacién al objeto analitca, estructural, sintéica, cnética .
otros.

- Eleccién de las prioridades en el registro de as cualdades: color, forma, texturs,
tamario.

- Eleccién el modo de regsto: linea, mancha, mixa.

- Seleceion cel oyeto a registrar en funcien de las necesidades temiticas:
- Espacios, aquitectura. Interor-Exteror
- Personajés. Arquetpos. Moroiogia. Anatonia. Estudio del movimiento
~ Animaies. Morfologia. Anatomia. Estucio del movimiento.
~ Flora. Consirucsion y detale.

Orientaciones metodolégicas

Las unidaces formatias comespondentes a este méduio se pusden programar de
manera indspendente.

Crierios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en ¢ ariculo 4 del Real Decreto que regula el certfcado de
profesionaidad de a famiia profesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TECNICAS DE EXPRESION GRAFICO-PLASTICA PARA REALIZAR
'BOCETOS DE ILUSTRACION

cadigo: MF2232_3
Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado afa Unidad de Competencia:

UC2252 3 Reaitzar ol ocetaje d las lustraciones mediante técnicas orfico-plsticas.

Duracisn: 160 horas
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Informacién utilizada o generada
Proyects del producto oraico. Notmas de seguridad sobre materiaes en contacto con
alimentos. Normas naceonales e nfemacionales sobre fintas y mecioambiente. Normas.
técnicas ce soportes, tintas. Nomnas de segundad, salud y proteccion ambiental
Historal o regsiro e Cada Uno de 103 proveedores. Fichas tecnicas.

Unidad de competencia 3

Denominacién: GESTIONAR L REPRODUCCION DEL COLOR ENLOS PROCESOS
GRAFICOS.

Nive

Codigo: UC1674_3

Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1 Defint Ios ciagramas e operaciones de os procesos de preimpresién en la
empresa, recopianco los datos ecnicos sobre ' equipos, medios, soportes Y.
procedimientos necesarios para la estandarizacien de Ios flyos ce trabajo mediante.
software especifcos. - )
CRI.1 Las condicions de impresisn de las méquinas y equioos wiizados: densicad
de finta, nimero de cuerpos, drea imprimible, orden de tirada habitua, preajustes en
tinteros, velocidad de tiraca y offos, se analizan, comprobando i existe alguna
anomalia o desviacion de a maquina que impida o pericique e procesos e
normalizacién.
CRI.2 Las fases o etapas de produccion de los dierentes fujs de trabajo de Ia
empresa se regsiran en diagramas de operaciones, organizados por pologias e
productos —revistas, bx0s, packaging y olros— sistemas ce impresion —orset, cigtal
huecograbado, sergrafia, flexografia Y olfos— y sisteras de fimacian y pruebas,
inicando les caraiersices o preaistes que s levan a cabo para cada uno Ge
CRI3 La configuracién e Ios fujos de color utizados por la empresa se registran
en & ciagrama de oeraciones, consignando los espacios de irabajo, fendering
intent y ChIM —Modio de Ajuste del Colr-. perfies |CC utlizados—. indicando o
momento y ¢l sofware done se estén reaizando cada Una d 123 conversiones e
color
CR14 Los equipos de medicion utizados por la empresa, tanto para Ia
densitometria como para Ja medicin cel color, se comprusba que cumpien con las
condiciones de funcionamiento certficadas por un aboratoro acreditado y que el uso
del_instrumental por parte cel personal de la empresa sea conecio seatn
procedimientos establecicos.
CRIS Las condciones ambientales y de observacén de originales y prusbas
establecidas por la empresa se comparan en relacion al cumplimiento de normas
Sobre visualzacion del color, valores contrasiados por 1a Pracica u o708 CHeros
tecnoldgcos, registiindoias en ol diagrama de operaciones y en las hojas de
instrucciones.
CRI6 Las caracteristicas técnicas de I0s soportes y tinas utizacos s registran en
el diagrama de operaciones o en las hojas de instrucciones, ndicando si exsie
centfcacién por parte del proveedor de! cumpimiento de iguna norma nacional o
intemnacional que asequre su contrl de caliad
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C2 Establecer planes de control para las diferentes ctapas del proceso de

encuademasion IncUstnal, a partr de s especiicacones toenicas del proceso ¥ de.

nos requisitos de caldad sstabieridos.
CE2'1 Interpetar Ia infornacien inciida en unos pians de control para defiir
procedimientos de inspection y ensayo en magunas y lineas de produccion e los
iferentes procesos de encuademacin indusiria: pautas de autoconiro, cquipos de
medien ipo deconrl, periodicidad, valres e efrenca, oerancias u ofes e
CE22 Describir s controles previos a [a produccién que deben realzarse n los
iferentes procesos de encuademain indusiria: correspondencia de materles con
las indicaciones e Ia orden e trabajo, comrspondencia de las pruebes o muesiras
con planos y especiicaciones de prodUED, U 0105 Que se considren necesaris.
CE23 Analizar Ias variables que puecen afectar [a caidad del producto en ol
proceso de alzado: —orden comelativo de pieqos, fepintaco y oiros relacionandolas
©on unos valores de referencia y unas tolerancias aceptadas, explcando las
consecuencias que tendiian en el producto final.
CE22 Analizar Ias variables que puecen afectar Ia caidad del producto en ol
proceso de plegado oliacin repintado, presencia de agujetas , 3uste del pegado U
olros reiacionandclas con Unos valores de referencia y Unas toerancias aceptadas,
explcando las consecencias que tendrian en el product final.
CE25 Analizar Ias variabies que puecen afectar la caidad del producto en ol
proceso de_cosido: tension del cosico, ajuste @ facones, repintado u olros
Teiaciondndolas con unos valores de referencia y Unas tojerancias aceptacas,
expicando las consecuencias que fendrian en el producto final
CE26 Analizar Ias variables que puecen afectar la caidad del producto en
proceso de gullotinada rectiud del core, marcas por exceso de presion, repinada,
ausencia de melas, ausies del core en plegos para embuchar y olrs,
Teladonandaias con Unoe valores Ge. referenca y Unés erancias aceptadas,
explicando las consecuencias que fendrian en e producto final
CE27 Analizar Ias variables que puecen afectar Ia caidad del producto en ol
proceso de confeccién de tapas: posicion del material de fundicin o de forrado con
Tespecto al carten, correcto pegado, ausencia de bolses, ajuste y calidad de la
estampacin y olfos, relacondncolas con Unos valores de referencia y unas
{olerancies acepides, expicando las consecuencies que fendian en @ produco
CE28 Anaizar las variables que pueden afectar la caidad del producto en ¢!
proceso de encuademacion en ristica: ~correspondencia de la_cuberia con_ ol
nteror, cenirado e lomo, excesos o manéhes e colas, alst de solapas, (amaio,
ajuste de corte, ausencia e mellas y offos- relacionandolas con unos valores e
referencia y unas tolerancias aceplacs, explicando las consecuencias que fendrian
en el producto final.
CE2S Analzar Ias variables que pueden afectar [a caidad del producto en
proceso de encuademacion en carioné —correspondencia de a cubleria con ol
interor, colocacién y pegado de las quardas, colocacién y pegado del material de
refuerzo, tamatio, ajuste de corte, ausencia de melas, posicion de las cabezadas,
ajuste e cejas Y oiros- reiacionandolas con unos valores de referencia y unas
{olerancias acepides, crpicando las consccuencies que fendian en o prosuco
CE2.10 Determinar Ias dferencias entre defectos crficos, defectos princiales o
defectos secundarios en base a la gravedad respecto @ a calidad y a los
requerimientos del trabao. ) N
CE2.11'En dierentes supuestos pricticos debidamente caracterizados de diseio de
planes de conlrol o procecimientos de inspeccién en unas empresas 1po de
encuademacion industial, determinar los procedimientos de inspeccion para los
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CE24 Anaiizar las distintas fases del ciclo de vida de los embalaje, valorando su
incidencia en a representacian del isefo estructural propuesio,
CE2.5 Ideniifcar, en Ias aplicacines nformatcas de reprsentacion de embalais,
los disintos mbdtios especilcos y a uticad de caca uno de elos.
CE25 En dierentes casos practicos debidamente caracterzados ce rediseiio de
envases, embalajes, exposiores, PLVs y ofros productos graficos, representar o
disefo medante moduios especifcos de 20
- Analizar e recisefo propuesto en el proyecto de disefi esiruciural por partes.
& su cojunto y seleccionar o modulo 20 de la apiiacian informatica para
iniciar la representacion en plano
- Componer un nuevo tipo ce embalaje, partenco de distintos fragmentos de.
disefios estandar de envases, embalajes, exposiores, FLVs y offos
prodcios arafcos
- Explctar as medidas iteriores y ef orden establecido (Largo, Ancho y Afo),
especificando los pos de nea ce representacion en el pano: corte, hendico,
perforaco y iras
- Obtener a epresentacicn en 2D del embala disefiado y acotar en defalle.
~ Asignar las caractersicas y especiicaciones del materal (dreccion de canal
o flors, cramaje o espesor), medante fa simboiogia de la aplcacin
informatica
- Archivar e redisefo representado, asignandole un nombre que posibite su
denificacicn.

€3 Operar con aplicaciones informéticas de representacién en 30 en ef desarol de.
prototipgs de envases, emballes y oiros producios oraficos a par de fa representacion
i discho esirctural previoen 20.
CE3.1 Reconocer las caracferisicas y o funcionamiento de los dferenies programas
¥ miulos de representacién en volumen (3D).
€32 [dentitcar las posibildades que offecen los médulos 30, e las apicaciones
nforméticas para  representacion VoIUMSTIca de envases, emioaajes, SHpOSIONSS,
PLV y ofros procucios gricos.
CE33 Valorar los objeivos aue se persiguen con la representacién en tres
Gimensiones de cifsrentes disefos propuesio: piegado, montaje, Instrucciones Ge
so, presentacién del producio y otras.
CE3.4 En un caso practco debidaments caracterizado, de rediseiig de envase
secundario (embalaje), representar el dissfo medianie miduos especificcs de 3, &
part de a representacion en 20
- Importa o archivo del disefo correspondiente 3 I impresion para visualzar &
disefo graco del embalais en La representacion volumstica
- Seleccionar el modulo 3D de fa aplcacion nformatica para nicar la
representacin trdimensional
- Reaizar a representacién en perspectiva del embaaie plagado o sin pegar.
* Visualzar mediante las opciones oportunas el embaiaje opaco, tansparente,
lineal y oras
- Simuiar uruaimente el plegado y montaje del embalafe de acuerdo al o ce
caja cefiida
- Manipular la representacisn en 3D.grar, abri y cerrar solapas, y olras,
observando el embalae Gesde 1000s 105 pUnos de vsta.
- Hacer presentaciones y Gemos Visusics 4e 08 procesos de moniale mediante.
secuencias de fologramas o videos acuando con las hemamentas
acecuadas.
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CE?1.¢ Expiicar las inspecciones y ensayos a reaizar en los materiales propuestos.
para la produccién de nuevos dsefios de envases, cmbalajes y oifos producios
Grafcos  vansiomados, ue aseguren su sstalidad duranfe ios procesos
productivos y el cumplimento de os requistos legales exigibles.
CE15 Defini Ias patas a seguir para Ja pianiicacién Ge una prusba indusirial de
Iuevos productos, en base a Unes normes Ge caidad establecas, expicanco os
citrios 3 tener en cuenta y deleminando ol tamafio de muestra a analzar y o
criterio de aceptacion en ef conrol de varables medibles y de afrbuos.
CE15 Determinar los aspectos que deben verficarse en las pruebas indusirales
para poder validar o disefio de Nuevos productos: resistencia de 10s hendidos,
igidez de! material,resistencia a (a compresicn,la fuerza de apertura, paraielsmo de-
pegado, caidad_ce las uniones encoladas, mortaje o formacin del envase,
Erbaiale o producto determinando las ferias de fMedén y verficando due s6
cumplen fos requistos previamente defnidos
CE17 £n dferentes casos practicos debicamente caracterizados de validacion de
nueios disefos de envases, embalas y 01108 productos ransformados:
=" Valorar 'a informacién facitada e identficar os requisitos tecnicos y legales.
Ge los nuevos disefios Ge produco, en funcién cel cesino del mismo,
Gescriiendo las condiciones alas que pueda estar sometco.
- Deteminar los ensayos © inspecciones a realizar en los materales para
asegurar o cumplimento de s requsitos exgibles.
- Planiicar a realzacion de una prueba industrial
© Detemninar los aspectos aue deben controlarse en los ejemplares obieridos.
en la prueba ncustial realzada, estableciendo los parametros y valores de
referencia, que permitan asegurar que @ producio cLmple con 163 requisos
previamerte cefinidos.

C2 Apicar procecimientos de homologacién de nuevos materiles a wiizar en procesos.
e transformados ce papel, caron y oifos sopories graficos, vericando el cumpimiento
e unos requistos ecricos y de callad previaments Geterminados.
‘CE2.1 Idenificar g defectos mas comunes asociados a los clferentes materisles
e nlnvinen en o3 procesos d wansiomados de pape,caen s soprts
graficos.
CE22 A par de unos materales ufizados en a produccién de dierentes productos
transiormados de papel, carin y oiros soportes arificos, establecer nos valores de.
eferencia y las toleancias pemitidas en base a cspeciicaciones medbies: densidad,
indice Ge fuidez, oramae. tension supericial, densidad plica, porosidad, espesor
resstencias fisco-quimicas, imprmabiiced, viscosidad, elasicided, cimensiones,
dureza uotas
CE3.3 En diferentes supuestos pricicos debidamente caracterizados de valdacion u
Pomologacién de materiaes &n una empresa tipo de transformados d papel, cartsn
yoifos soportes grafcos:

= Interpretar requeras las necesidades segin el uso a qus estan destinados
compararies con 0s requisios minimos establecidos para cada too de matera.

- Defni los ensayos o pruebas necesarios para deteminar a idonekiad de los
materales que necesitan sef homologats definiendo sus valores y lerancias

- Estabiecer un calendario para la reazacion de las pruebas de produccicn
necesarias segin e tipo de matera y las probabiidades de superaris con
Exito, definiendo las operaciones ques intervienen en el proceso y
Estabieciondo a5 revisiones hecesanas.

- A part de los valores Ge ensayos y prusbas a materiles facitados, egistrar
los datos, determinando que. materiales han cumplido con 105 requsitos
minimos Sstableccos.

- Emi un informe con las conclusiones, determinano los materales aue no
han cumpido Ios requistos minimos exgibles, adjutando ios datos con los
coniroles y mediciones no superadas.
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CR5.2 Las medidas sobre [a Iz del entomo a fotografiar yio del objeto principal &
Gestacar de la composicin se realzan comigiendo, en Su caso, los. resutados.
mediante puntos de Iuz, focos yfo pantalis.

CRS.3 Los parametros tecnicos de sensibiidad, Gptica y luminosidad del objetio, se
establecen de acuerdo al resuitado fotografico_buscado y segin las variabies,
fundamentaiment luminicas, del entom o del Mot a otografar.

CRS4 El encuadre defiitivo se estabiece segin I0s resultados buscados y
‘stablecicos en os bocetos y adecuanda fa composicon a as inenciones formales,
estéticas, e signficado y expresivicad

CRSS La veloddad de obiuracion se sstablece de acuerdo a la naturdeza de la
imagen a fotografiar y teniendo en cuenta las condicionss de luminacién

CRS La abertura del diaftagma se establece seqin las necesidades de /a imagen
uscada y con especial stencién a a profundidad de campo buscada.

CRS 7 Los tratamientos de Ia imagen fotografica taies como amplaciones, ajustes
cromaticos, retoques, siminaciones u offos, se reaizan en Ios momentos adecuados
el proceso de revelaco, en el caso Ge la otografia analégica, siguendo las tcnicas.
ue mejor garantien fa flacién y posterior conservacien de los efectos

RP5: Realzar os originales apiicando s técnicas difales de generacin de imdgenes
uscando fas soluciones griicas definidas en I0s bocetos para ootener las imagenes
base de las iustaconss.
CRB1 Los equipos y pantaas se festan y, en su caso, se callbran ce acuerdo a las
normas establecidas ylo las necesidades funcionales de las imégenes estabiecidas
prevamente.
CRB2 La daitalizacén de las imégenes analogicas se realiza mediante camaras y
‘scéneres eigiendo los parémelros adecuados segin el Uso que tend fa imagen
digital resutante.
CR83 Los retoques de las imagenes digtales se reaiizan variando el nimero, la
disposicién y los valores cromtcos de tono, lumincsidad y saturacien de los prcles.
que componen (a imagen capturada hasta aicanzar los valores formaes, estétcos
concepiuales y signiicativos buscados yio establecidos en os bocetos.
CR8 4 Los valores Gimensionales y Ge resolucién de la magen digtal se esiablecen
&0 funcion de los resuitacos buscados y establecidos en Ios bocetos.
CRES Las rticuias  las cuadriclas utizadas en o desarrolo de la composicicn de
Ia imagen cigial se establecen en funcén a los resuliados buscados y establecidos
s bocetos.
CRE5 Las imégenes que formarn parte de 1a composicidn se importan y se ajustan
Gimensionaimente  realzando los ajusies cromaticos necesarios sobre caca
lemento.
CRB7 Las imégenes se posicionan en i espacio composiio uliizando los recursos
Ge ransparencias y superposiciones y atendienco a su relacién con 0s. olros
lementos visules.
CRBS Los ajusies de cobor se reaizan sobre cada elemento atendenco a las
relaciones entre elos y dentro de a composicin general.
CRE 3 Las modifcacionss cromtcas de gama tonal, uminosidad, saturacién u ofros
e efectiian sobre el conunto de acuerdo a os resuliados previstos
CRE 10 La realizacién de ios orignaies se planiica en funcién de os resuitados
buscados y establecdos en 103 bocetos, de las caracteristcas de las imagenes
ratadas y de las posibiidaces tscnicas de fos equibos y programas Utizados.
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C4: Colaborar en la efaboracién de los originales de iustracién analbgicos yio digtales.
CE4.1 Paricipar n fa cefinicion de Ia estrategia grifica de os originales y en Ia
determinacien de ia técnica de reaizacion.

CE4.2 Participar en  programacion y progresién d la reaizacion de los orginales
de lustracién.

CE43 Colaborar bejo supenisidn en a preparacién de soportes y medios e
realizacien.

CE#4 Realizar bajo supervisén partes definidas Gel proceso e reaizacion de los
ongnales.

5 Participar en los procesos de arte fial y seguimiento de la edicién de las
lustracones.
CE5.1 Particpar en la defiicién de las etapas del proceso ce realizacin del arte
fnal
CES2 Asistr, s se da el caso, a las reunones de rabajo con otros profesionales
asoriados al proceso de reaizacion de! proyecto.
CES3 Acotar bajo supervisicn los orignales analsgicos para su itecracion en
maguetacien.
CE5.4 Proponer los parémetros idéneos de resolucion y formato de los documentos
a reprogucr.
CES.5 Convertr bajo supervsian fos documentos originales  los formatos idéneos
para l reproduceion.
CE5 6 Partcipar en ol cotefo ce las prusbas de colory en o festado d las prusbas
e impresicn

C8: Particpar en Ios procesos de trabajo de la empresa, siguiendo Ias nomas &
Insirucciones estabiecidas en o ceniro de rabajo.
CE5.1 Comportarse responsabiemente tanto en las reacions humanas como en los
trabajos a reaizar
CE8 2 Respetar los procedimientos.y normas del centro de trabajo.
CE53 Emprender con dilgencia les fareas segin las instnucciones rechidas,
ratando de que se adecuen al fmo de trabajo ce fa empresa.
CE5 4 Itegrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo
CE5.5 Utizar Ios canales de comunicacion sstabecidos.
CE5.6 Respetar en loco momento las meddas de prevencién de riesgos, saiud
Iaboraly proteceién de! medio ambiente.

Contenidos

4. Definicién del proyecto de ilustracion
- Especiicaciones del proyecto a patr del encargo o ef auto-encargo
~ Organizacion de fos datos conceptales  tcnicos en briefing y dossier personal
- Tipologia y funcion de las lustraciones
Z Valoracin sconémica y presupuesto

2. Elaboracién del dosier de documentacién
- Andlsis de la necesidades de documentacion
© Clasificacion de los temas documentales.
Z Seleceion de fuentes documentales
* Exraceibn de la documentacien
~ Organizacion, archivo y conservacion de los documentos.

3. Elaboracién de los bocetos finales
- Andliss de las caracteristicas conceptuales  formales de las lustraciones
© Teonicas ce generacion de ideas.
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CE3.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado mediante un fiujo de.
trabajo sspeciico

2 Deteminar ¢l punto adecuado del fujo de trabelo para realizar las
transfomaciones de color para caca uno e los elementos de la
reprocuccion: imagenes, gréficos vecioriaes y intas planas

- Deteminar s espacios de color adecuados en caca aplicacion y 10s austes.
necesarios en sistema operatio, diivers o Rips de manera que se garantice:
la mayor coherencia posibi e la reproduccion de! color, aplicando citeios
oljetivos de guste en cuanto a la agariencia del color, reproducsion fonal y
Sauiibro de grises.

- Definr los formatos de archivo recomendados en [os flujos de trabajo con &
fin Ge garantizar la_compatiiidad e integracién en fodas las fases de
proceso de reprocuccion

- Efectuar un prefight con la_herramienta infomética adecuada_para
comprobar que toca fa informacian de color esta correctamente especiicada
en fUncion deltpo ce geston de coor deseado.

- Definir las conciciones y ajustes para a realizacin Ge prusbas con el fin ce
garanizar [a emulacion del sistema de impresicn final segin un estandar
esiablecido, )

- Establecer Ias condiciones necesarias para Ia certcacén de prusbas de
Gonirato a partr de las caracteriticas de! sisiema de prucbes y € sistema
emulado

CE27 A partr e un conjunto de impresos de muesira debicamente caracterizados,
diagnosiiar ia posibie causa de os defectos, debicos a ateraciones en i orden 6e-
impresicn de Ias intas, valores de superposicion tona, densidades, regsiro 0 €xceso
deagua

CE2.3 Dada una apicacién de gestn de flos de color y conacido un proceso de
reprocuceion, generar las ccarpetas calientes! carpetas auomalizadass o «las
impresoras viruales» con las propiedades especifcas de cada fjo de trabajo

C4: Evaluar a posibilidad ce cerifcacicn de sistemas de prusbas de color, conforme &
tindares e mpresion nomaizados, anlzando os medos iizadosy sspeiicanco
‘o5 austes necesarios
CE2.1 Identicar as variables que infervienen en la generacibn de pruebas ce color
en los diferentes sistemas d pruebas, que permian Ia certficacian conome & fas
iecices establiecidas por as asociaciones ds normaizacion
CE22 Descrivi las condiciones necesarias para la certficacin de prusbas e
conirato a parr e las caracteistcas del sistema Ge prubas  de sistema emulado.
CE23 A partr de un estandar de impresin dado, valogar la posibiicad de auste de
105 valores fonales en as pruebas resperto a la mpresion.
CE4.4 Describi las condiciones amblentales de temperaiura y humedad necesarias
para (a estabiidac de los cferentes sisiemas ce prusbas, cetallando su nfiuencia en
€l comportamiento del soporte y las tntas.
CEX5 Igenticar las caracterisiicas que dsben cumpit los soporiss utiizados para la
obiencion de pruebas e iferentes un esténdar de impresien daco.
CE2.5 Descrior posides atematives de conversion d color &n sistemas e prucbas
basados en perfles ICC, LAB, RG8 y CMIYK y s veniajas o inconverientes.
CEA7 En un caso pracico debidamente caracterizaco realizar derenics prugbas de
color mediante oroposios de conversion percepiual y relativos colorimetricos y
valorara calidad Ge la smuacin segun critrios cuantiaivos y cualfatios
CE42 A parli de unas prubas de color impresas, analzarias verfizando ¢!
cumplimiento de las condiciones r equerdas por un estardar de impresion dado.
P Comprobar Ia tolerancia de Gesiacian evalada por las diferencias e color
entre fos velores medidos mediante especirofotometro, en la prueba y fos
valores recomendados por e estandar
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RP6: Establecer los planes de mantenimiento de los equipos del departamento de
ransiormados_de papel, carton y otios sopories griicos, _atendiend _las.
recomendacionss de los proveedores  las necesicades de produccion, para asequrar
ue 0s quipos se mantienen en condiciones Gptimas de funcionamiento y seguricad.
CRE.1 Las operaciones que se incluyen en ¢l pian de mantenimiento de las
méquinas y equipos del depariamento de tansiormados de papel, carton y olros
Soportes gréficos: roauelacoras, plegadoras-engomadoras, lineas de fabricacion e
bolsas, lineas de fabricacion cé sobres, maguinas de elaboracicn de compleis,
trenes de_onduiaco, lineas de_transfomado de_cartan ondulado, [ineas ce.
elaboracion de envases y embalales, maquinas y egupos de fabrcacien e ariculos
e papsleri,  olros se planifcan en e tempo quedando reficiados. en e programa
de produccién a parlr cel analiss de las recomendaciones de los fabricantes y de las
necssdaces de produccion de la emoresa
CRE 2 Las opsraciones o trabajos de mantenimiento en cada una ds las miqunas y
cauipos audiares de ransiormados de papel, cartdn y ofrs, soportes grifcos:
impieza y engrase de eaUipos, sustitucon de slementos de désgaste, revion de
dispostivos de sequndad y oias, se definen en €l plan de mantenimiento, detallanda
Ia periodicidad y operatva a sequi y especiicando cuaes deben reaizarse por las
empresas proveedoras o por personal especiico ds mantenimiento incuyendo la
revisien Ge Gisposiios de seguridad conforme a a nomaiva igente.
CRE3 La cantdad de piezas, repuesios y materales que se requieran para
mantenimiento periico de las maguinas y equipos audiares cel cepartamento
aceite, grasa, achesios, correas, poleas, citas ransporiacoras U Oifos elemenios
5o esiiman teniendo en cuenta la perodicidad definda en e plan, garanizanco la
disponiicad en ¢ momento preciso.
CRa.4 La ejecucion de 125 operacines de manterimiento establecicas en el pian se:
supervisa regisirando documentaiment todas las accones realizadas pemitiendo
veriicar e estaco e las maquinas y equipos del departamento
CRE5 Las actuaciones de manterimiento a realzar por s empresas provesdoras o
personal extermo a departamento se soicitan y s= nfegran en el pan de produccen,
teniendo en cuenta las necesidades de fa empresa y pemitendo cumpi las.
indicaciones cel plan de mantenimiento

Contexto profesional

Medios de produccion
Equioas nformaticos. Sofware de gestion de datos y control d calidad. Instumentos de
medcin y cotol temémetro, viscosimetio, densitmetro, _coorimetr,
especiofotsmetro, figdimetros, balanza, micrometr ylo e de ey, regs Graduada, metr,
fexcmeiro, compressmeto, iorauimeiro, meddor’ de. Isura,  medidor de biancura,
dinamGmeiro, medidor de permeabiidad, controlagores de humegad, cron3meiro y Gios.
Cuentahilos conyencional o elecionico. Aparato Cob. Ceras Dennison. Solucionss para
deferminar tension supericial. Céluas y Smuantes para ceterminacion de la migracin
lobal. Programas de caliracién y mantenimiento de los eauipos Ge Inspeccién y nsayo.

Productos y resultados.
Nuevos disefios de envases y embalajes validados. Nuevos materiaes a uiizar en os
procesos de fransiormados: Soportes papeleros, soportes plasticos, complejos, Entas,
adhesii0s y oiros, comprobacos y validados. Procedimientos a segui con los producios.
o conformess establecidos para procesos e ranslomados. REGirD e producios
ransiormados: envases y embalajes bolsas, sacos, sobres, cajas y offos., caron
ondulado, compiejos, articuios de papeleria —cuademos, biocks, y otos-., aricuos de.
Uso omésiico y saniario tisi, serviletas, manteles, rolos igienicos y ofros— no
confomes. Especiicaciones de materaies defindas. Métodos de inspeccion y ensayo
defnidos. Equipos de medicién y ensayo uiliz20os en 103 procesos de transiormados.
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CE24 A partir de unas instrucciones de trabajo dado, relativo & un proceso de

prempresion valorar s operaciones necesarias para su realzacion y adapiacion &

[a musira modeo, determ nando &1 sofware mas adecuado para su Slecuoan

CE25 En diferentes casos précticos de produccion de trabajos ce prempresién y a

parir de unas insiruccones debidamente caracterizadas: )

= anaicar los requerimientos de s wrabsos y establecer el software mas

apropiado y s Gatos técnicos requerdos para Ia ejecucion de las ierenies
fases o etapas definidas en o flup de irabaio

- Estmar los tempos previstos para cace trabajo en cada una de las fases o
ctapas

- Valorar los procecimientos técricos necesarios para la_digializacén y
ratamiento G imégenes con el sotware més uiilzado en premaresicn.

- Valrar Ios. procecimientos teonicos necesarios para la dgializacén y
tratamientode_textos, asi como la maguetacién de los trabajos. con o
software mas utiizado. N

- Definiy confgurar el software para la generacin de los archios esténdares.
finales (PDFS, PSs u otros), verificando, mediante software especiico de
aprefights, aue se cumplen (o requerimientos necesarios para e sistema de
preimpresian u olro tpo de salda a 2 que vaya destnaco ¢l rabao.

- Valorar os procedimientos tecnicos para la mposicin del irabajo y obtencién
e pruebas ylo formas impresoras en las condciones Ge trabajo defiidas.

- Revisar las prusbas y/0 formas impresoras obtenidas, comprobando que s
Encueniran an 128 condicionss de calad requenca.

C3: Evaluar las posiiidades téenicas y las capacidades ce produceién de las méquinas.
¥ equipos uiiizados en los procesos de preimpresicn consicerando el tempo_de.
preparacin, el personal necesario para su funcionamiento, ia velociad de produccén U
otras variabes que inervengan.
CE2.1 Valorar fa necesidad de equipos informdticos en un taller de preimpresidn en
€l que se realicen tocas las ases 0 etapas del proceso, detallando la configuracion y
Ios' requerimientos minimos necesarios cara una cortecta y fuda visualizacion,
manipulacion y ratamieno e archivos, exios e magenes. )
CE35 Determinar las ciferencias mas signiicativas en los procesos de obtencién e
formas mpresoras por métodos convencionales y meciante mstodos dgtaies de.
oltencicn drecta.
CE3.3 Defini las caracteristcas que dsben tener los pdteres u otos equipos e
prusbas para asegurar a fiabiidad de la prueba respecto al istema de prempresion
 para la oblencién de pruebas certifcadas
3.2 Valorar Ias necesidades de maquinas, heframientas, ifies o oiros equipos
necssarios Ge prempresion para la obtencion de formas impresoras e Ios dierentes
Sistemas ce preimpresion, describienca las caracieristicas prncipaes que deben e
cumpiry as necesidades de personal para cada uno de elcs.
CES5 Descrior los. procedimentos. de lrabalo con méquinas y sauipos de
preimpresion: ajusies, preparactn de materales —planchas, tntas, SOPOris U oIros,
callracién y caracteizacion, conroles y verfcaciones U ofras, hasta ootener 2
prusba, el 0o a forma Impresora o ! archivo fnal.
CE2.5 Defin los princpeles métodos de valoracion y cécuio de rendimento laboral
Vinculado a as maquinas y Squpos Utlzados en procesos de prempresion
CE27 En dierentes supuesios practicos debidamente caracterzados, caicular el
rendimiento productivode nos equipos de prempresion dados, a partr de los
tiempos de preparacian, la velocidad de produccion s necesidades de personal
tomando como referencia los manuales y as fichas técricas e los mismos.
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RP6: Preparar y cumplimentar los certificados de calidad de producto, de acuerdo con
los crierios marcados por o sistema de caidad de fa empresa, Incorporando los datos
de control obtenicos, para acrediar que o producto transformado ha cumpldo, con 10s.
requerimientos de caiidad y as especiicaciones técnicas cefindas.
CRE 1 Los diferentes modelos c cerificado se preparan utlizando plantilas de hoja
Ge calculo, estableciendo ios campos necesaros que permian 1a infoduccien de
todos los datos ce calidad ce un o,
CRE.2 Los datos Ge control oblenidos e las mediciones regstradas durante los
procésos de ransiomados, se miroducen on 123 casiles Comespondientes de &
plantila de hoja de calcuio o certicado
CRE.3 Las formulas que determinan la aceptacion o rechazo de un lote se aplican
lizando las tenicas estadisticas defindas, teniendo en cuena ¢l tamaio del lte y
Ios niveies ce calidad previamente gefindos.
CRE4 La aceptacicn o rechazo de un lote se decide valorando los resultados
Gblenidos en el ceriicado ce caidad e producio, al inroducir en 105 campos.
previamente defincos los datos Ge las inspecciones y ensayos medidos durante o
proceso producto.
CRE S Las técicas estadisticas empleadas en la preparacin de Ios certicados de
Galidac —regias y tablas de muesire0 para inspectin por variables o por atrbutos,
graficos e conirol u otios— se describen en procedimentos escrios que indican
oMo se obtienen fos resuados y ustfican su aplicacin.

RP7- Asequrar la eficacia del pian e caidad en el departamento de transiomados,
medante a medicion y o andlsis de los indicadores propuesios, para esiablecer a3
acciones cortectoras que permian a meora conbiua en 1os procesos y alcanzar 1os
Objetvos marcados por la dreccion
CRY.1 Los objetvos de caidad asociados al proceso de transiomados en la
indusiria grifica, incuidos Ios necesarios para cumplr os requisios del producio, se-
establecen de forma que sean medibies y coherenis con la poliica ce caliiad
CRY.2 Los regisiros necesarios para proporcionar evidencia de que el proceso de
transiomados y el producto resutante curplen los requisos se manfisnen leables,
denifcables y recuperables durante ¢l tempo defindo en ¢ procedmiento escrto.
CRY.3 Los indicacores de calidad en (os procesos Ge fransfomiados: reciamaciones
Gel clente, merma, productiidad, cumplmiento de eniregas u oifos, se analizan
representando la Hformacin en foma de grificos de seguimiento percdico y se
mantienen actualizacos con Ia inormacion disponibe a par e los datos aporiados
por a entrada de regisiros
CRY4 Los indcadores de caidad en los procesos de transiomados se revisan
perdicamente, comparando los resultados cuantiaivos_ oblenidos con los
resuitados. previtos, dentficando sus purtos fueries y dsbies, Geterminando Ia
necesidad de acciones de mejora.
CRY 5 Las acciones correctvas y preventivas, dentiicadas del andliss de los datos,
52 Gefinen indicanco los recursos necesario, 'a mplementacion de 105 sistemas de
control 'y definendo las modiicaciones. en los procesos de transiomacos cue
permtan reducir o liminar ¢ riesgo de falos.
CRYS Las accones cotectivas  preventyas implementadas en 05 procssos de
transfomados se regiiran, en archivo o base de datos, Gescrlendo el segumiento
reaizado y Ia fecha de implementacion, asequrando que la nformacién se guara
Para su reviion G manera Que permite regisar Ios resuliados de 8 acbones
tomadas.
CRY.7 Los indicadores de caicec: satisfaccién de cliente, merma, productivided,
cumpiimiento de entregas u offos, se difunden entre todos Ios rabajadores, despuss
e cada revision del Sstems, comunicando 103 resultados a todos 103 NvEies de 12
organzacién






OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt27.jpeg
C3: Determinar las técnicas y materiales a utiizar en procesos de obtencion de matrices.
¥ su edicion, de acuerdo @ valores formales, estélicos ¥ concepiuaes pautados en U
proyecto de obra grafca onginal
CE3 1 Reconocer las técnicas y materiales a uilizar en [os procesos de obtencion
e matices y relacionarias con 103 procesos s comunes de creacién de magen —
Gibuo de inea, dbup tonal, otografia  otros —
CE22 Desciii os parémelios técnicos que aparecen en un documento de
especiicaciones 1o y que tienen una incidenci directa en la deteminacion de las
técncas de obtencién de mairices y su edicion: plazos de enlrega, aspectos
econémicos, aspectos histéricos y otros.
CE33 En un supuesio prictco debicamente caracterizado, a partr de un
Gocumento de especiicaciones de recepcién de un proyecto para la obiencin ce
una Obra Gréfica Origial:

- Valorar los conceptos estéticos, formales y concepluales recogidos en
documento ce especificaciones

- Determinar_la ticnica de grabado y estampacion tradicional yio
contempornea —calcografia, tografa, xiografia, sergrafia afistica U oiras -
més apropiada, segin 28 Caracterisicas de Ia Obra Grafica a consegur.

CE34 En diferentes supuestos priciicos debidamente caracterzados, realizar
Giversas propuestas de la integracion de textos en obra grafica, valorando a
viabilcad técnica, estétca, formaly concepiual e cada una de elas

CE35 En dferentes supuesios précicos debidaments caracterizados, a parir de
Unos proyecios de obra gréfica dados:

- Determinar los materiales necesarios en a reaizacion de las matices —
planchas ce coore, s Ge pantalas, piecras Itograficas u oros-., acordes.
con los rieros economics, estateos, formales y conceptuales deicos.

- Determinar los materiaies a utizar en el proceso de estampacion en funcién
e la compatibiidad de procesos y tecnicas acordes con los citerios
econtimicos, estéticos, fomiales y conceptuales: tpos de titas, papeles,
soportes u otos.

- Establecer los ratamientos posteriores a la estampacién -fuminacén manua
integracion de elementos, u olios —, siuiendo as directices previaments
determinadas en el proyecta caco.

- -dentiicar los catos relaivos a a edicién de la Obra Gridfca Original —arista
ditor, talr de estampacien U oiros — reflejéndoos en fa correspondiente
fena técnica

(C4: Detectarfa necesidad de intervencién de diferentes profesionales en el desarrolo ce
105 procesos e creacién de matrices yio eccién determinango el grado de impicacién y
su viadiidad en el desarrolo giobalde proyecios de Obra Grafica Orignal
CE4 1 Reconocer las operacionss ce lratamiento de matrices y su edicion que se
consideran invabies o no realzables en un faler de edicén y que deban ser
encargacas a profesionales externos.
CE4.2 Identifcar los profesionales extemos mas idéneos o adscuados en relacicn
on las caracteristcas el trabajo de edicién de Obra Grafia Original, asi como ce
los tratamientos posteriores @ realzar teniendo en cuenta faciores de caidad,
logistios y econémicos
CE43 Identifar los profesionales extemos mas idéneos o adscuados en relacion
on Ias caracteristicas del trabajo de restauracién o dupicacion de matices as
omo ce os tratamientos posterores a realizar leniendo en cuenta faciores. de
caidad, logisticos, econémicos  de conservacien.
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CR1.2 Los aspecios estéticos que determinan la seleccién del material de soporte
del produco orafco se valoran considerando las instruccionss del clente y fianda
las caracierisias e lsura, brilo, color y otros aspectos que den respuesta a las
necesidades estétcas plantsadas n ¢ proyeco.

CRI.3 La sefeccion dei tpo Ge soporte para las prusbas de preimpresion se realza
con citeios estSicos, smulando e producto ina, en base a los crierios defindos
por_proveedores, Imiaciones de los equpos ¥ a los tamafios normazados
existentes

CRY2 Los requerimientos técnicos, cel soporte en cuanto a resitencias quimicas y
mecanicas: plegado, fote, abrasin, agua, Uz, congelacion U oifos agertes se
Geterminan valorando, en co/aboracion con ¢! responsable de calicad, los requsitos
que debe cumplr el productp final y las caracteriticas de Ios procesds productivos
necssarios para su eaboracion.

CRI5 Las necesidades estructuraies del soporte: resistencia, flexbiicad, texturas y
ofras, en relacion a su comportamienio en /o3 procesos de encuademacen y
ransiomados se establecen a parlr e Ias operaciones a /s que Seran someldce
pegados, roqueiados y oiros y a a respuesia esperada en cada uno e elos.

CRY15 Los soportes no nomalizacos se encargan especificamente para un trabajo
Gonereto, cuanco la produscion [0 requiere, determinando Ia canidad y el fomato
Que pertita Ia optinzacion del matarial, 251 como ¢l oramale, acabados, color,
formato y otras caractersticas especificas requeridas para 2 prodiccin

CRI7 La calidad y el tratamiento de la forma impresora se celerminan a partr del
anaisie de los Gatos refercos 2 Ia cantidad de Semplares a imprni  caidad e
impresion minima requerca.

CRY.3 Los bamices, aditvos y tintas se seleccionan atendiendo al tipo de soporte a
imprinic ~papel, carton, compleo, piasico, metal- necesidaces de comportamiento
al uso y al sistema productivo tlizaco, comprobando que son compatiles entre
elos y que cumpien con las recomendaciones de caidad estabiecidas.

CRY.3 los bamices, aditos y tinfas Se identfican cumpimentando un documento e
especiicaciones en el que se recojan las caracterisicas fisicas. quiIcas y su
comportamiento, reafzando fa actuazacion de! Gocumento cada vez que e produce
algin camo o alieracin en las propiedades ylo caracteristicas de Ios barmices,
adiivos y tintas establecidos.

CRI10 Las caracterisicas y tipologia de 105 soportes —papel, cartén, compleos,
plastcos—y de les fintas a wlizar se definen medants ensayos fisico-quimicos, en
€' marco ds la nomaiva vigens sobre Ullizacion de materiles en contacto con
almenios.

CRI11 Las caracieristicas de los materiales de cublerta —texties, pices, sintéicos y
Olros-, de las pelicuias de estampar, u Oiros sopories sspeciales uilzados en los
procesos graficos, se deteminan segin las necesicades esistcas y funcionales
Gefindas en el proyecto producto y atendiendo a crteros tenicos y de
compativiidad,

P2 Determinar las colas y adhesivos a utlzar en los diferentes procesos, defniendo
sus caracteristcas y proplecades para garantzar la correcta adnesion de los materiales.
¥ cumpl con los requerimientos esisicos y unconaies Cel producto.
CR2.1 Las colas y achesivos a ulizar en los procesos de encuademacién y
transfomados: cola fra, hot mef, PUR u olros se seleccionan atendendo a fa
Paturaleza del mateial a unir y 2 sus caracierisicas superficiales, garantzando una
pelicua e cola iforme y 1a maxima resistencia  los agentes exisinos.
CR2.2 Las propiedades Igantes y de secado de las colas y adhesivos se definen e
acusido a as caracteistcas de ios soportes a uni, buscando la compatiiidad entre
elos, y las necesidades de la produccion en cuanio a eicacia adnerente y temoos
de secado,
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Productos y resultados.
Informe y registro del encargo de Gisefo esinuctral reaizados. Aniiis de referetes
Ristoricos y actuals del proyecio reaizado. Memoria cel proyero ce dissiio estruciural
de envases y embalajes de pape! y cartén recogenco fodas las fases del proyect:
briefing, informacién cel ciclo_compielo, Keas, propuesias y suS representaciones.
orafizas on dos y es cimensiones (o00e1os, croqus, pIanos, perspectvas del dseno
Sstructural, maquetas y prototipos, nforme e optmizacian, fienas téenicas, realzado.
Presupuesto de dserio y desarmolo de envases y embalajes d papel y cartn, realzado.

Informacion utiizada o generada
g0 de condiciones con informacién del cliente. Normas y legisiacién. Plan e rabo.
Musstias de_procucios y materiales, aportados por ef diente. Bibioieca de tpos
estindar. Propuesias de disefio ce envases y embalajes de papel y carion. Peficin &
nsirucciones para  realzacion dssio esiructural y maquelas amiesirass. Bases de.
datos de proyectos resuetos. Tarfas de precios. Manuales tcricos y nomas infernas.
de calkdad y diseno. Manuales fecncos de I05 Squpos productivos que componen o
proceso proccivo.

Unidad de competencia 2

Denominacién: OPTIMIZAR L ESTRUCTURA DE ENVASES, EMBALAJES Y OTROS
PRODUCTOS GRAFICOS.

Nivel: 3
Cédigo: UC2221.3
Realizaciones profesionales  criterios de realizacién

RP1: Deteminar las posibiidades de optinizacisn de! embalaje existerte mediante
apicaciones especifcas de palelzacién para crear mosalcos y capas Que aprovechen a
méimo a superfice y el volamen de las paletas de carga.
'CRI1.1 La aplcacisn de paietzado S selecciona e enir las cferentes opciones del
programa informatico buscando a optimzacion de envase secundario o embalaje y
segin s foma de dicho enbelae (RecianguolOvl, Bolsa, Cindrofcicla o
rapezor
CRY.2 Bl 9o de embalaje, se selecciona, en el campo conespondiente de entre los
fios de caja (sbloteca de tpos de envases y embaisjes -FEFCO, ECMA. y olras
que aparecen en ol listado, atendiendo a las Souciones propuesias en la fase de
disefo estructural, asignandole un nombre para su entifcacion.
CRI3 Las caracierisicas, previamente cefinidas en e disio el embalaje tales
como: medidas exterores, posiciones, permiidas y peso del embaiae, se inroduce
en sus campos coespondientes segin as restriccionss de posicion defidas en o
disefo.
CR1.4 El 1po ce palet se selecciona de entr las posibiidaces que ofrece Ia lista de!
campo corespondente. apicando las festricciones de sobresalimentoremetimento,
alra, peso maxmo y tipos de mosaicos permtdos. y actvando o5 campos
correspondientes adichos datos.
CRIS El calcuio de solucionss se realiza mediante Ia aplcacién especifcs,
Gbieniendo e nforme se propussias de Ia Garga de Ia paeta ordenadas en fncion
el porcentaje del area y volumen.
CRI§ Las Gierentes soluciones que aparecen en e nforme se valora y comparan
atendienco a las priordaces del Crcufo comyeto de I0s envases y embalaje y &
factores tales como: proporciones, medidas, dsposicién, 1o Ge mosaico, conesion
e carga y oiros, enjuciando a solucion més equibrada
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aplicacién de modelo de comunicacion empdica y efectiva, concretando las
caraceristcas Ge la organizacion —estio de dreccicn, nommas, procedimientos de
trabajo, de conrol e, olros por los medios 6 canales de comunicacion
Gefindos y disponibes.

CRA5 Las insirucciones de produccién u otras comuricaciones con el personal de!
depariameno se transmien mediane ios. procedimientos establecidos. por la
empresa, indicando, con crieros de clardad, transparencia y rigor, 05 aspectos
relevantes a tener en cuenta, comprobando en todo momento aue la comunicacion
ha sido comprendda sin equfvocos, mediante ciferentes. estrategias tales como
preguntas, aclaraciones, siempliicaciones u oiras

CRA.7 La responsabiidad y autonomia propia de cada pussto de trabejo se delega
en Ia persona seleccionada, indicando, con crteros de c:andad, ransparenca ¥ rigor
las funciones y responsabiidades inherentes i pussto

CR43 El sequimients indiidualizado del personal a su cargo se sfectia
estableciendo indcadores objelivos de evaluacién aue pemian conocer su eficacia
¥ velorar sus aptues y comportamientos en o rabaic: rendmiento produci de
os equipos a su cargo, puntuaidad u ofras, para miormar 2 la direccion de la
empresa y tenerio en cuenta en 0s procesos e promocicn interna.

RPS. Valorar la capacidad visual requerida y el nivel técnico del personal del

departamento en cuanto al domino y manefo de software, equios y heframientas.

especiicas e prempreion, dentfcando 2 necesidades de fomacin pra propaner
CRS.1 Bl nivel t5cnico del personal del departamento de preimpresidn se identfica a
través gel sequimiento indiduaizado y Gel anliis de las incdencias y cefectos en
Ia produccion y olfoe aspecios cuantiicables ¥ Objeivos. reiaconados. con los
indicadores de caldad
CRS.2 El manejo y dominio del software y hardware de preimpresion: estaciones e
trabajo, aplcaciones, cquipos de digtalizacion, pleres, sistemas de fimacién, RIPs
U oifos ¢ valora contrastando ¢ conocmiento de s operarios con 103 perfes de
cada puesto de trabajo y sus tareas asociadas.
CRS3 Las necesidates formaivas del personal sobre conocimientos técnicos en
procesos. graficos, dominio y manejo de software y herramientas especilicas de
prempresion se comunican al r2sponsable de pOCUCEIGN O a SU SUpErT JTAUIC
proporiendo acciones de formacion Gue permian mejorar fa produccin  faciiten
resolucien de problemas e incidencias.
CRS4 Las propuesias de formacién para el personal del departamento de
preimpresidn se esiablecen teniendo en cuenta (a3 necesidades Gel departamento,
os_conocimientos, inicaiva, capacicad visual requerida y habildades de los
trabajagores, s procssos de promodion Inerma y Ia polfica de empresa en mafera
de caidad y formacién.

RPS: Establecer os pianes de mantenimiento e los equipos del depariamento de.
preimpresin, atendiendo a fas recomendaciones de los proveedores y Ias necesidades.
de produccin, para asegurar que 103 2qupos se mantienen en condiciones ptimas de.
funcionamiento y sequridad.
CRE.1 Lo abejos y operaciones de mantenimiento de los equipos Y recursos de
prempresion se pianfican en < fiempo, reflefandoios en el programa de producein
Gl departamers, sogin s recomendacione de s fabcarics y s necescades
e 1a empresa
CRE2 Las opsraciones o rabajos de mantenimiento en cada una de las maquinas y
€auipos de preimpresicn se defnen en el plan de mantenimiento, detallando la
perodicidad y operaiva a segur y si (05 babsjos seran efectuados por persona
Progio o subconiratado, incluyendo fa revisién ce Gispostivos de seguridad confome
&1a normatva vigente.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt372.jpeg
Mermas en impresién.
Productos no conformes en e proceso ce mpresién
Reclamaciones reiacionadas con i proceso de mpresién.
Determinacion de! valor Gptimo del cosie de caidad en el proceso de moresién
- Accones correctivas/preventivas en o proceso e mpresion.
Orientaciones metodolégicas
Para aceeder aa unidad fomativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1
Criterios de aceeso para los alu

Serén los establecicos en el artculo 4 del Real Decrelo que regula ¢l certfcado de.
profesionaicad ce Ia famila pofesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO &

Denominacién: GESTION DE LA SEGURIDAD ¥ DE LA PROTECCION AMBIENTAL
EN LOS PROCESOS DE IMPRESION

Codigo: MF1677_3
Hivel de cualificacion profesional: 3
‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1577_3 Colaborar en a gesiién de a sequricad y de la profeccidn ambientalen los:
procesos de mpresion

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: SEGURIDAD Y PROTECCION AMBIENTAL EN LA INDUSTRIA
GRAFICA

Codigo: UF2D1
Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esia unidad formativa se comesponde con la RP1, RP2 en

relacin a mantenimiento del orden y impieza, RP4 en reacion a fa evaluacion de.
iesgos laborales y ambentaies, RPS, RPe, RP7 y RPE.

Capacidades y criterios de evaluacién

1. Iterpretar planes ce prevencidn de riesgos laborales y d profeceidn ambiental ce
mpresas de fa ndusira grafca. Valorando su. cantenido  proponiendo meioras
actualizaciones de los mismos.
CE1.1 Definr el concepto de seguridad y de proteccién ambiental, justfcando su
apicacion en a IndUstia grafica
CE1.2 ldenticar Ia estructura de los planss ds prevencien de riesgos laborales y de
protéccién ambiental de empresas G (a ndusiria arafca, cetallando los apartados
aue o componen
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- Ensayos nomalizados sobre: materiales, envases y embalgjes.
- Patentes indusirales y modelos de utldad en e proceso ce optmizacisn
* Eciencia de aprovechamiento de superici y volumen.

2. Generacion de nformes de optimizacion
e etocos para a propuestay selecaibn ce saucines.
. Ticricas de preseniacon de (s soutiones de optmizacion eegis
 Rlcacones niormaticas uizadas ratamienta G texios, atamiento de
imagenes y tos.
- Predentacisn el cossierde optimzacion: portads, documentos de texo,
imagenes y s i
- Saboracen de nformes: Caculo y estimacion de horros en coste.
 eroretacon g 1 rafcas Que representa s propussias ol nforme de
souciones
introretacion de s planos acolados  de os Gtos alfanuméricos e las
propusatas oe infom 6o soliciancs
- Personaizacn e los nfomss de souusones: ncorporando cellogotpo de
emoresa oos daos.
- Tomicas. de preseniacén de_infomes en soportes fiicos (mpresos ¥
encuadermados) y o Soporte il para exosscones mtea
- Carpetay memona genral e royects
o denra
© Plgo oe concciones delciente
© Catdlogos  fehas faencas e paets
T Catilogos y fchas ténicas de iransportes (aéreo, martin, teesir, tros)
Nomatea & pactzade
- Infome c salucones
© Solutones de racnaizacén logsta.
. Procedmientos de rchivo de nfomes.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: PROPUESTAS DE OPTMIZACION DE LA LOGISTICA Y.
TRASNPORTE

Cadigo: UF2748

: Esta unidad formativa se conresponde con la RP1, RP2 .

Capacidades y criterios de evaluacién

1 Operar en prooramas ce optimizacién con &l méculo especifco de paletizado para
cmbalaes estandar caicuiando s Solucionss ootmas,
CE1.1 Reconocer las caracterisicas y o funcionamiento de los dferenies programas
y médulos e optimizacion y describir el midulo especiico de paletzaco.
CE12 A parir de las medidas exieroresinteriores de un envase secundaro
(embaiaje) establecidas, icentifcar os parémetros técnicos comesponienes 3l
envase secundario (hiblioteca de tpos de envases y embalajes (FEFCO, ECMA y
olras), grosor de materales (materiles, medicas, peso y posicion) y caracteristicas
el paliet (ipo, medicas, mosaicos  resiicciones oe pesd y altua).
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CE3.6 Identificar las variables que deben mantenerse controladas en los iferentes
procesos de impresion para_conseguir que Ios resulados de Ia_impresion se
Ehcueniren dento de Unos niveies d calidad defridos: pH, conductviGad, durezs,
temperatura, viscosicad, humedad, presion, porcentaje de alcoholu oiros

CE37 Enumerar los defectos de impresion mas comunes —uera e regisir,
incidencias en el anciae e la tita, dobie magen, desviaciones de coor, aranazos,
repntes, motas u olios—, clasifcandolos por ‘stemas de mpresion offset
huecograbado, flexografa, serirafia, tampografia & impresion  digital- y
reacionandolos con las causas aue los provocan,

CE38 A partr de unas muestras mpresas con dferenies defectos de impresicn,
clasiicar los mismos en defectos crilcos, defectos prncipales o defectos
secundarios, en base 3 a gravedad respects a la caidad de impresin  a los
requerimientos delrabajo.

CE3.5 En dferentes supuesios précicos debidamente caracterizados, defnr o
procedinientos de actuacicn para la inspeccin y ensayo durarte ef proceso de
Impresion en offset, Texagrafis, sergraia, tampografia, huscograbada o mpresion
it determinando las pautas de alfoconiol, 10 equipos de mecician, o o de
coniro, a periodicdad, 0s valores de referencia y 125 tolerancias U oras, qUe se
congiceren necesaras.

CE210'En diferentes supuestos practicos de disefio de planss de control para
disintos productos_impresos en offset, fleografia,_sergrafi,  tampografia,
huecograbado o mpres:on cigial, debidamente caracierizados: :

= Deteminar, en base a las muesiras Gadas, los atrbulos caracterstcos del
sistema ge impresion que deben medrse, indicanco e mstodo ce ensayo,
forma ce interpretar 10s fesutados y 0s recursos necesarios: velos, engrase,
tayas, manchas, motas U otos.

- Deteminar, en base a las muesiras dacas, [as variables el producto a
impriic que deben medrse, indicando el método de ensayo, la forma ce
interpretar os resuliados y 155 recursos pecesarios: densidac, ganancia de
esiampacen, rapping, billo, caracterisicas colormetricas,  cortraste,
deslzamients, resitencia a i abrascn U olros agenies, condiciones
amblentales u ofras variables.

C4: Apiicar técnicas de andlsis y sequiniento de productos «no conformess en Ios.
procesos de mpresibn proponiendo acciones correctvas adecuadas.
'CE2.1 A partr de Unos sUpUEsios practcos detidaments caracirizados, especiicar
sstemas validos para la segregacion de productos IMpresos eno conformess que
cumpian Ios requistos e caidad, Geterminando & metodo de Kentiicacin ¥ los
medios y ites utizados para su rscogida.
CE&.2 Identifcar las causas mas comunes e no conformidad que se producen en
los procesos de impresién, explicando fas posibles acciones preventivas asociadss.
CEZ3 £n diferentes supuestos practicos debidamente caracterzados ce andisis y
Sequimients e producias and Conformes» e Una eMpresa ce IMpresion
- Establecer un procedmiento de gesiion de 03 productos «no conformes
- Befnir un metodo para Ia idnifcacicn y segregacién de fos podcios eno
- Detemninar la tcnica e andisis de causas més apropiada, segin las
pariculardades Gel supuesio.
- Crear una fiha regisirando los datos informativos Que permita conocer ol o
Ge Gefecto, la canticad de material desinido, el tlemoo gastado en Ia
seleccin u oiros datos que se consideren necesarios
- Analzar fa sitacin, emitendo un inorme donde se realcen una serie de
propuestas Giigidas a la prevencien de incdencias y @ la correccion e
defecos.
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CE1.8 A partr de unos proyectos para la eiaboracidn de diferentes productos
gréficos, con unas nsinucciones de funcionaidad definices
= oentiicar el tipo de producto graico: 1bros, revistas, bolsas, display, envases.
y embalas y oiros, observando las caracteristas esiructurales de caca uno
e ellos y su incidencia sobe ef proceso grafico aseaur.
- Analzar os elementos formales del producto tales como tamafo, nimero de.
ejemplares, manipuiados tipo de soporte, sistema e imoresion, acabados y
Giros paréretros que afecten de manera diecta sobre ia vabiidad tecnica
del producto orico
- naizar a organizacion productiva necesaria para levar a cabo la produecién
yios profesionales a intervenir
- Proponer as afemaiias mas decuacas, opimizando recursos, medios ¥
- Reaiizar Ia valoracién técrica de los diferentes productos a pari de las
opeiones de reproduccian més acecuadas a cada producto de cuerco a las
Recesidades pianieadas en felacion & su Seinuciur, catblcas y funciondles.

©2. Definr los procesos que interviens en Ia fabricacién de un producto gréfico
speciicando as secuencias del Ao de trabajo que peritan optimizar los medics
Fecursos necesarios para a produccion.
CE2 1 Igentiicar los procesos gréficos que intervene en el desarrollo de un
producto, _reconociendo_las Giferentes operaciones, recursos necesanos y
necesdades de produccion.
CE2 2 Defin los procesos procucivos implicados en la siaboracin de un producto
gréfco, estableciendo el fujo ce trabajo en un documento, mediante sistemas
Gonvencionales, o iizando software de gestion y conirol e forma que se garantice:
el cumpiimiento de ios requerimientos del producto grafico solctado.
CE2.3 Defin todas Ias especficaciones téenicas precisas para los procesos de
prempresion en la reproduccién de un_producto grafico: fomato, resolucon,
neatira, nimero de tinis y oiras, de manera que s¢ garantce 1a caiad necesara
en os procesos posterores.
CE2 2 Analizar, mediants software de gestion de procesos,ia produceién de gistintos
prodictos Grafcos debidaments caracierizados, verifcando aue a propuesta el
programa e a ms adecuada a las necesicades planteadas y que se cumplen los
reqerimentos cel producto orafico en cuestion.
CE2 5 Describir el concepto de ecodisefo y valorar su infegracién en los diferentes
procesos de elaboracion de productos gréfcos teniendo en cuenta o impacta
amblental de dichos producos durante todo su cclo de ica.
CE2.6 En un supuesto practico, en el que se frata ds estabiecer 0s procesos para
fabricacion de dferentes producios graficos:

- Defini o sistema de impresion més adecuado a cada oo de producto
gréfico: edtonal, paraecitoral, extraecitorial, publiciari, eMvooro fexive,
Ehvase y embalale, que optmice (o3 costes y 12 caliad o reproduccon

- Deini o sistema y tos de encuadernacion industrial mas adscuado a cada
tigo e produco grfico fvos, catilogos, revistas, foletos, taonarios, bioc
oiros, e optmicen 08 costes y 1 callcad Gel proceso.

- Defir el sistema y tpo de transormacos mas adecuados a la estéica,
funcionaidad y resistencia mecnica de los productos orafcos. defndos.
golpe seco, henddos, acabados superfiaies ¥ offos Que optmicen los
Gostes y a Calldad de proceso

- Idenficar los manipuiados aue por necesidades funcionales Gel producto
arafco se deben apitcar para su finaizacién
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1. Asignar los recursos humanos, equipos y materales Gel Gepariamento de
imoresién, coordinando al personal a su cargo y valoranco las necesicades operativas.
de las maquinas, <uipos y procesos, asi como Ia planifcacién e informacian tscnica de.
03 rabajos 3 reaizar para optimizar a procueciah y Garanizar €l cUmpimento Ge los
plazos previstos
CRI.1 La informacidn t6cnica recepcionada: érdenes de trabajo, especficaciones dei
prodicts, mussiras o maquetas, fichas tecnicas de los procesos de mpresién, de los
Tiaterialcs empleados, Ge ssiandarzacion U oias. Se revisa comprobando Gue
contene todos los datos necesarios para esiablecer las operaciones especifcas en
los procesos productvos de impresién,
CRI2 La asignacion de las maguinas de impresién en offset, huecograbado,
flexcarafi, sengrafia, tampografia o impresicn digial asi como’de oS equipos.
auiliares, necesarios,se realiza teriendo en cuenta a pianficacion de la produceion
establecida los tiempos previstos, comprobando su disponibiidad y las medidas e
prevencion de resgos.
CRI3 La dsponbiidad de materias pimas, productos y materiles auriares
requeridos para Ia produccién en impresibn’ soportes, cauchos, tntas, formas
impresoras, materil de mpieza, numeradores  otos s veriica Garantzando que
las cantcaces se ajusian a los fequerimentos de la produccion, comunicando las
necesidaces de compras al departamento correspondiente.
CRI4 La dsposicion ce las materias primas y productos intemedos para su
entrada en maquina se coordinan con o responsable de aimacé feniendo en cuenta
la planifcacin ce produccion estabiecida, ssegurando €| correcto aproviscnaminto
e las diferenies maqunas y equipos durante a produccion
CRIS Las operaciones necesarias previas a la impresion: tratamientos de los
Soportes, preparacion de intas, ajusie y preparacion Ge la maquina U offas
operaciones auiiares, se establecen de acuerdo a la tipoogia y requerinientos
thenicos de cada producia,
CRI.5 La dirbucién Ge los recursos humanos del departamento de impresidn se
reaiza, feniendo en cuenta ios piazos previstos en a planiicacion, asignando <
personal  Ias maquinas o equpos del departamento segin sus capaciades,
Gestrezas y hablidades tecnicas y determinando las tareas a efectuar
CRI7 La coordinacién ene i personal de la seccién de impresion y el personal de:
ofras sacciones Impicadas en Ia realizacen de rabajos, Se realiza splcando las
pautas y protocoios Ge comuncacion defnidos por la empresa, garantizando ue se
trasmitn las condiciones de recepcion y enirega, asi comd las instrucciones o
indicaciones especiales de 0s (abajos en (03 qus Inervienen.

RP2 Supenvsar los procesos producivos de impresin, medane sistemas.
convencionales o nforméticos de gesten ce Ia producein, coniioiando s trabaos en
curso para alcanzar 0s niveles de productividad, plazos y calidad establecidos.
CR2.1 Las operaciones de ajuste y preparacin de las maquinas de impresion, asi
como las operaciones auiares asociadas: fratamiento Ge 103 Soporis, reparacian
de tinas u otras, se controlan Kentficando posibles incidencias que afecien a la
planiicacibn de s tiempos previstos  teniendo en cuenta la documentacién técrica
de cquipos y maquinas.
CR2.2 El nicio de Ia frada se autoriza verificando las condicones de un ejemplar en
Gomparacion con las muestras 0 prusbas autorizacas, bajo unas condiciones de iz
estandarizadas, atendiendo a las Incicaciones. Gl pian de caidad y a los
requerimientos Gel cente.
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CR75 La matriz a interveni se analza en profuncidad valorando su estado y
Geterminando la necesidad de conservacicn, recuperacion, o cuplicacién, en funcién
e su finaidad ce uso —exponer, reediar, mantener u ofas —

CRT5 La propuesta de recuperacin s realza, determinando los materiales.
Petros, inocuos y no lesivos, asi como las técnicas a aplear en funcien del estado
e conservacion ce la matrz

CR77 Los tratamientos e lmpieza o duplicado de marices se proponen,
estableciendo las técnicas a realzar —inmersien en disoventes o lesivs,
aspiracien, calor, fuego conirolad, ser, caco manual, pantboral, fotolto u ofras—
asi como los productos a ulizar, a part Ge la icentification previa ce s daros y c
los resultacos que se quieren obtener, considerando Ios. crteios. adecuados.
previamente establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Matrices para restaurer, duplicar o conservar. Equios y software para la reaizacien ce
prestupuestos, equipos de digitaizacién, impresoras, otografas, documentacién grafe,
Infomes histaricos. Cuentahil.

Productos y resultados
Documento de especiicaciones elaborado. Informes histércos, estistcos y técricos
sobre el Projecto de Obra Grafica Orignal a abordar, realizados. Tratamientos
posterores a la_estampacion y contenedores, cefinidos  especiicados. Técnicas,
estios y materiles de creacion,recuperacion o cupicacin de matnces, identficadas
especiicacas. Acciones de consenvacion, recuperacion o dupicacion de las matrices
deteroragas, valoradas y propuestas. Presupuestos de creacién o edicion de Obra
(Gréfica Oninal,realizados. Estimacion de profesionales implicados en e desarrolo del
proyecto de Obra Gréfica y estutio de viabiidad valorado y establecico.

Informacién utiizada o generada
Informes técricos y presupuesios econdmicos, documentacién ordfica, formal, esistica
del Proyecio de Obra Gréfa Original y de conservacien, recuperacia o dupicacién ce
matrices a realizar incluyendo su conterto historco, aristico y de diuson. Textos,
catilogos y estudiosestiistcos, © istércos, monografias de arstas, ensayos
especilizados de Obra Grafca Origial, lusiacion, grabaco y estampacion. Manuales
sobre técnicas de Grabado y Estampacén, Ares Gel Liro, técncas de recuperacion y
duplicacién de matices y d Obra Gréfca en General. Especiicaciones cel encargo.

Unidad de competencia 2

Denominacisn: REALIZAR DESARROLLOS GRAFICO-PLASTICOS DE PROYECTOS
DE GRABADO Y TECNICAS DE ESTAMPACION

Nivel:

Codigo: UC2225 3
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‘CE2.4 A partr de un arte final digializado, variar los formatos de archivo valorando
Ios resultados en funcien de:

- La mejor relacién entre la caiidad gréfico-pldstia y las necesidades de su
posterior uso

- La delidad con qus responde a os valores plstcos cel orignal

~ Las caracteristicas tsenicas que condicionan su manefo, reproductibiigad y

CE25 Experimentar con ejempios Ia reiacién entre artes fnales realzados con

técnicas dversas y formatos de archivo dgial valorando la respuesta que ofrecen 3

'a preservacion de los valores formales.y estélicos de [as lustraciones

CE2:5 Analzar efemplos de efiquetaco y archivo de documentos grificos analigicos.

¥ digtates valorando Ia faciad para su adecuada Kentficacén posterior y 'a
formacién que offecen de su contenido

CE27 A partr e diferentes artes finales cigtaizacos dados elaborar fichas que

nclyan Ios datos técnicos, tpografcos y los formatos de archio y oiros derivados.

de s cgitaizacién atendiendo a la carcad y fa correcta trasmision G la iformacién

necesaria para su utlizacin

CE2.5 & parl de un proyecto de lustracén debidaments caracterizado

- Guardar ls lustraciones en los cferentes formatos de archivo aue garantioen
su reversibiidad en la posierior wiiizacion y permitan ¢l manejo y rasmision
‘adecuados

- Elegir los parémetros técnicos adecuados parta Ios archivos que mefor
equiibren [a reiacién entre la caidad de su posteror reproduccién segin 105
medios elegicos, o peso adecuado para su maneio y la garaniia de su buena

- Etouetar cada documento grdfco ce forma adscuada inclyendo toda la
informacién necesatia para su corcta icentifcacin y aplicando protocolos
aifanuméricos y égicos oue ayuden a su archivo y consenvacion posterior

- Reazar las fichas que incluyan la informacien precisa para f maneio y
utlizackn de los artes finales como los datos tecnicos, Epograficos ¥ oS
formatos de archivo  olros derivados de su digialzacicn.

- Utiizar los medios de profeceion y smacenamiento adecuados aue
garanticen Ia portabiidad y la seguridad en 'a rasmision o ransporte de los
artes fnies.

- Utiiza los medios digitales y fsicos que garanticen una correcta trasmisién
de fos artes finales @ os centros de produccien.

- Defr los protocolos de comuricacian con 103 equipos encargados de los
procesos de diusion, publicacion yio reproguccicn.

C3: Garantizar fa cafdad de la reproduceion, dfusion y presentacibn de fusiraciones.
medante & sequimiento y control e los procesos mplicacos.
CE3.1 Analzar trabajos ya publicados valorando ios resultados tenicos, formales y
e comuricacibn y expresicn en funcidn de los resutacos buscados en el proyecto.
G ilustracin, aendiendo e forma especil a la eleccion de Ios medios técricos de.
reproguceion adecuados a los estandares e caliad buscados.
CE3.2 Comparar artes fnales y trabajos ya pubicados realizanco un andiss criico
G s variaciones formales signifcativas ente ambos, de Ia calidad y del grado de.
fideldad de los trabajos publicados al recoger el mensaje comunicatvo, conceptua
expresivo y simbdico de los ates finals.
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RP4: Supervisar y organizar las méquinas y herramientas a utiizar en Ia estampacion
para optimizar tiempos y garantzar la calidad ce la estampa acorde con el proyecto
previo, observando las medidas de sequndad que requistan en cada caso.
CRe.1 1 espacio del tallr se organiza adecuandolo a las necesidades de Ios
trabajos a elecutar, pianficando la ubicacion de todas las herramientas, y
comprobando que todas as méquinas estén en su lugar correcto.
CRA.2 Las miquinas de impresion se revisan perisdicamente, atendiendo  que o
presenten dafios que interferan en e proceso de_estampacien tales como
oxdaciones, desequllbro, musscas, engrasado deficente U oIS
CRA.3 La presion en las maquinas S estabiece medliante ¢l anaisis ce una prucha
estampada, comprobando su Koneidad ce imoresién en funcien del oo de matrz y
de sus caraceristicas —grosor, amafo, téenica, edicen u olros-, Gel 1po G soparte
de impresion —pape!, ela, piésticos U ofros—y del fipo de cama —gomaespuma,
fetro, carén u otros—
CRé 4 La configuracién de los monitores y equipos para la estampacien digial de
Obra Grifica Origina se subcontrata con técnicos expertos en gestin de color, de
manera que se definan [os protocolos de trabalo @ sequr para conseguir Una
respuiesta de colorestabie y predecible del proceso.
CRA.5 La subcontratacin Ge la estampacisn _radicional o digtal- en su caso de
Obra Grifica Origina se realiza contaciando con os responsabies colaboradores y
definendo las condiciones de entrega y recepcion, os compromisos de caldad de 12
estampacién, asi como el presupuesto detalado y a entrega prevista.
CRé.5 Los materiales y hermamientas —odilo, brochas U ofro, a utizar para apiicar
la tita en una matriz de releve s eigen en funcion de su dureza y rigidz,
atendiendo & su optimo rencimiento en a aplcacién de a .
CRA7 Los materiales y herranientas —ariatana, cuero, ieio, rasqueta, rocilo u
Olros-, a utlizar para apicar la tita en una mairz de hueco se seleccionan
atendiendo a su 6pfimo rendimiento en a Incusicn de a tfa en los huecos
CRA3 Los rodilos a utiizar para aplcar la tinta en una matriz planogrifica se
Geterminan atendiendo a su Gptimo fendimiento en a apicacion de la trta en 2
superice.
CRe3 Las rasquetas a utizar en Ia apicacion de la tita en una maiiz
permeogréfica se @igen en funcisn de su dureza y fpo de borde —redondeado,
biselado, recto  otros—, atendiendo a su Gptima aplicacicn sobre el soporte
CR#.10 La manipulacién ce todos los producios, materiales, y maguinas se realiza
e acuerdo a las normas de sequridad, salud y proteccicn ambiental y se disponen
ordenadamente de manera que se garanice su Impieza en Ios procesos sucesivos.

RPS. Realizar_ensayos, investigacionss, y nuevas tenicas _contempordneas ce
estampacien de malrices de obra grafica original en los dferenies Sstemas ce
impresién, consicerando as comientes arsticas actuales para Gar respuesta a los
reguerimientos que se pianteen.
CRS.1 La sctualizacén continua sobre nuevas técnicas, materales de Uso en
estampacicn de Cbra Grafca Original se obfiene mediants el contacto drecto con
provesdores, publcaciones especialzadas  asistencia a cursos, seminaros y cems.
CRS.2 El conocimiento G as corentes estéticas contemporéneas se adauere &
través de feras, galerias, exposiciones, pudlicaciones y ofes fuenies, permitiendo
valorar sy infiencia en nuestto campo visual y su posile apicacin en 2
realizacién de obra gréfica onginal.
CRS.3 81 proyecio o bocelo que presenta unas caracerisicas de difcl trasiacion a
un proceso conocido e estampacin de obra gréfica orginal se estud y analiza
Stuando un punto de parlda de proceso Investigador avocado a una Gptima
resolucién del probieme.
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- Reaiizar las lecturas de las carias de color teniendo en cuenta las
recomendacionss dadas por as normas de medicén del color de orginales
Sobre ciferentes sopors.

- Crear el perl de color & part ce las mediciones sobre 0 piegos ce
caracerizacion impresos en maquina.

(€3 Valorar el graco de idoneidad de los perfies de color a utizar en un fuj de frabajo
de reproduccin, analizanco las gamas. de color de los disposiivos mplicacos Y las.
condiciones Ge observacién propuesias.
‘CE3 1 Efectuar una estmacion de las gamas de perfles de cobor de disposiivos de
entrada, saida y visualizacibn a partr de las cartas de caracterizacon ubizadas para
Ia obtericén de los perfles.
CE32 En diferentes casos pricticos, analizar unos perfles propuestos mediante o
Software adecuado:

- Comparar las gamas de colr entre perfes SRGB y Adobe RG y determinar
el grado de doneidad de uno y olro para Ia emulacisn del edlor Ge
dispositvos CMYK

- Comparar Ias gamas de color de perfies Ge trabgjo CMYK estandar en
impresion offsety huecograbad.

- Analizar, a parir de los perfles comespondentes, la amma decolor
reprocucible en dierentes disposiivos, incicando las areas ce las gammas e
color de un cisposito no obtenibes en o oiro

CE3.3 Deteminar i o8 correcia la seiection oe perfles en una apicacion dads,
teniendo en cuenta las caractersicas del orginal y del sistema desino y las.
condiciones de observacién propussias. )

CE3.4 Comprobar la conecta calixacién y caracterzacién ce los eauipos de
prusbas, con los_correspondientes perfies de color, tenendo en cuenta las
Tecomendaciones dadas por los fabricantes y orgarismos de normalizacin.

CE35 Comprobar en diferentes disposiivos de visualizacien si e perfi de! monitor
€ capaz ce reproduct loda la gama cromatica ce un disposiivo de salida
determinado y las condiciones de observacién propuestas.

CE2.5 A partr de un peri de color dado, verficar Ia calcad y operatvidad del mismo
teniendo’ en cuenia 1as. recomendaciones. dadas por hommas naconaies &
intemacionales.

CE37 Recactar las directrces para la_conformidad periddica_del _correcto
funcionamiento de un perfl de color G acuerdo con las recomendaciones de 0
fabricantes de software de gestidn de color o normas nacionales e ntemacionales.
CE2.8 A parir de Ln sistema de pruebas y de un dispostivo de salica en un estada
deferminado, comprobar si el perfi deldispositvo de prusbas es capasz de reproducir
toda la gama cromaica del cisposiivo de saica, tenendo en cuenta las condiciones.
de observacién

CE2.5 Dado unos perfies de color de enirada, saida o visualzacion, verifcar !
grado de cumpimiento O 103 estandarss NACONESS o iematonaies en Vgor.

C4: Valorar las posbiidades de mefora de Ia reproduccién del color en iferents fos.
de trabajo uliizbndo cifenios Objetvos. y SUbletVOS de Comparadon, Sequn 185 Uevas.
tendencias de evaluacien del color.
CEX.1 Indicar Ias ventajas e inconvenientes del uso ce los diferentes modelos
medida de cferencias de color erire muesiras uniformes y los campos e apicacién.
CE&.2 Describ 188 nuevas tendencias sobre evaluacien cuanitaiiva de dferencias
e coor de imégenes y las ventajas & inconvenientes con fespecto a s métodos e
comparacin tradicionales,
CE#3 Establecer ia relacién en cuanto a a fata de detale en la rsproguceicn e una
imageny el conlraste en luces, sombras y tonos medios.
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CR2.3 Las inspecciones a reaiizar sobre las pruebas de contrato a entregar al clente:
se sstablecen verficando la fidelicad de color con respecio  la emulacicn del
sistema ge saida, caractersicas de! soport, ausencia Ge Cefecios relacionados con
la utlizacién correcta de ia tpograia, cortcta ubicacion y reproduccion Ge (0dos los
elementos que comoonen (a3 pacinas. -

CR24 Los coniroles pera. verficar la comecta imposicién e los trabaios se
establecen detallando los slementos & confrolar. mérgenes de encuademacien,
marcas de corte, marcas e registro, disposicion de tras de contro), resoucién e
imagenes, coeea disposicién de paginas, mégenss ylo texios u ofros

CR2'5 Los slemenos a controlar en [as formas mpresoras oblenidas se estaecen
defitiendo o5 aspectos a contriar para garantzar la caidad de Ia reproguccion:
lineatura de trama, valores tonales, compensacion de ganancia de purto, anaulo y
geometria del pUn de rama, AUsenca e oipes 0 arakazos U oirs.

CR23 La lista de inspecciones y ensayos que deben ser realzados durante e
proceso de_preimpresion se define en un plan de control en funcién ce las
Especiicaciones del cente y los requisios legales  de caidad asociacos.

CR2.7 Los ensayos a realizar sobre los valres y mérgenes de foierancia para los
parameros de caldad en preimpresion se establecen en funcién del manual e
calicad y Ios procedimientos o normas. (IS0, UNE) utizacas por ia empresa.

CR23 Los procedmentos. de calbracién ylo caracienzacisn de monitores,
escineres, impresoras, disposiivos de pruebas, fimadoras, sisiemas de obtencion
iecta de formas mpresoras, inso/adoras y olros se definen, en colaboracin con el
responsable de la gesiion del color, especiicando la periodicidad y las pautas &
Sequir en cada uno de 0s equipos.

CR2.3 La caracterzacibn de los disposituos de prusbas se controla periddicamente
mediante la apicacion de los crierios de aceptacion o rechazo sobre (05 valres
colorimétricos mecidos e fa éreas de controldispuestas ol efecto

CR2.10 La caracterizacion de los equipos ce oblencién de formas impresoras se
conirola perisdicaments medlante 1a medicion de los parches o clementos de contro
G las formas impresoras: areas de 1ono N, &reas con dferenies porceniajes Ge
PUrto u otos, verfcanco que s ha compensado correctaments la ganancia de
Esiampacin ¥ que se encuenlran en Ios valores prevstos en funcian de las
condiciones de prempresion

CR2.11 Los procedimientos de trabajo a sequir en los dierentes puesios del
depariamento se ssiablecen secuenciando las acclones a realzar y especiicando
Ios coniroles (e deben realzarse on cada caso, regisiandolos docLmentamente en
las fichas o documentos habiltacos al efect.

RP3: Mantener en condiciones égfimas de funcionamiento [os equipos de medicin y
ensayo uliizados en Ios procesos de preimpresion, mediante planes de calbracion ¥
manenimiento pendcicos, con el fn de garanizar la fibiidad de los resutados.
obienidos.
CR3.1 1 plan de calbraciones y mantenimiento de los equipos de medicion y
ensayo uliizados en I0s procesos de prempresicn se esiabiece segin las
caractristicas_ce los mismos y las_recomendaciones de los fabricantes,
manteniendo aciualizado o estado de calbracon.
CR3.2 Los equipos de medician y ensayo utizados en 0s procesos de prempresidn
—densitémeo, colorimelros,  espectrofolometros y  ofos— severfican
perdicamente, de acuerdo al pian de mantenimiento, compIobaNdD U CoTeCto
funcionamiento y Gocumentando los regisiios de coniro S1eciuagos.
CR33 La calbracin de los equipos de mecicion y ensayo uiizados en preimpresiin
52 reaiiza de forma peribdica siguendo 1as recomendaciones de s fabricantes o
estableciendo métocos propios de vaildacion
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CR15 Las operaciones propias de los procesos de encuademacion industrial se.
superyisen verficando que se respetan (35 nomias y procedimientos en cada pussto
e trabayo en materia de seguridad y de proleceion amblental establecidos en el pian
general de prevencion.

CRY5 La utizacin ce los equipos de proteccin indvidual: calzado de seguridad,
Gascos de proleccion auditva, guantes protectores corira agres.ones mecanicas y
auimicas, gafas protectoras, mascarilas con los filros adecuados, ajas de sequricad
¥ oiros ¢ comprueba chequeando que se Usan de acuerdo & a rormatva actualy &
fas prescripciones de prevencion infema establecidas.

CRA.7 Las medidas comecioras propuestas para fa prevencien y eiminacion de los
riesgos ientficados, se evalan en colaboracién con el tsenico e prevencién, para
valorar su vabildad y compatbiidad con [a produccion y la mejora ce la seguridad y
proteccién ambiental en 103 procesos de encuademacin indusiia.

CRI.3 Las acluacionss adoptadss tras o andifis y a investgacian de los aceidentes
o incidentes producidos en los procesos de encuadernacion industrial e especfican
en colaboracion con e responsablece prevencion, proporiendo las medidas
preventivas y correctivas que permitan eviar o minimizar su repeicién.

CRI1.3 Bl reconocmiento o revision medica prevista para todo el personal del
departamento_de_encuademacion industial se coordina cumplendo con la
perodicidad establecida en el plan general de prevencion

RP2: Verifcar las conciciones de sequridad Ge los equigos y maquinas asi como las.
Vinculagas al orden, lmpieza, mantenimiento general y sefalzacn en las nstaaciones.
del cepartamento dé encuacémacicn indusirial conforme  la pianficasén preveniva ce.
I empresa. para promover actuaciones preventivas bésicas
CR2.1 Las Inslalationss, equipos, maguinas y hemamienias de trabajo utlizados en
€l depariamento de shcuademacion indusinal se verfican, garanizando. que
cumplen [as recomendaciones de la marca CE, 2 declaracion de conformidad de la
Comunicad Europea o que estin homologados por alguna enidad acredtada
CR2.2 Los espacios de trabeio en el departamento de encuademacion incusiral se
supeivisan garanizando que las Gimensiones, el rden y la [mpleza de Ios misimos
cumplen con fa normativa aplcabie, segin ¢! pian de prevencin y seguridad de la
empresa.
CR2.3 Los dispositvos de sequridad ce los eauipos, méquinas ¢ instalaciones e
encuademacion ndustial: apartacuerpos, resquarcos fjos © mavies, dispositios a
os manos, mando sensito, dispositvos e encavamiento, paradas Ge emergencia,
fotocéluias U otros dispositvos se cheguean perisdicamente, verficando su correcto
funcionamiento y acaptacion a la normativa aplicable, segin o plan de prevencin y
sequridad Ge la empress. )
CR2.4 Las incdencias o anomalias detectadas en os dispostivos de segquridad se
comunican al responsable para su reparacion en el menor tempo posile,  traves
del departamento de mantenimiento o de la empresa encargaca, verficando su
Correcio funcionamlento antes ! icio del rabejo
CR2S & cumplimiento de los procedimientos e lmpieza, _desinfeccicn,
desinseciacién y desratizacn de las insialaciones del depariamento e
encuademacion ndustral se veriica chequeado la comeceion del senvcio y que se
reaizan con a periodicicad establecida
CR28 Las propuesias para la compra ge nueva maquinaria, equipos y herranientas
para el departamento d encuagernacibn industria se realiz estableciendo citeios
Gue mejoren los niveles Ge seouridad y disminuyan los riesgos para 1a salud y Ia
proteccion ambienta, n cumplimiento Ge i normatva vigente.
CR27 La sefalizacén de las zonas de rissgo en ef departamento de
encuademacion industial se comorueba verficanco su corecta visbiidad y gue se-
cumplen fos requistos estabiecidos en la normativa vigente, notficando al servicio de
prevencion cualguier anomalia
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ANEXO VI
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Gestién de la produccién en procesos de prempresion
Codigo: ARGPO112

Familia profesional: Aries grficas

Area profesional: Preimoresién

Nivel de cualiicacion profesional: 3

Cualiicacién profesional de referencia:

ARGS15_3 Gestisn de Ia produccién en procesos de preimpresion (RD 142/2011, ce 4
de febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certiicado de.
profesionalidad:

UC1689_3: Plaificar la fabricacion de productos grficos.
UC1570_3: Determinar los materiales de produccion en la industra gréfca

UC157273: Gestionar la reproduccion del cologen 103 procesos graficos.

UC157873: Crganizar y supervisar a produccién en 05 procesos de preimprasion
UC167573: Colaborar en ia geston de i caldad enios procesos de preimpresion
UC1880_3: Colaborar en la gestin de la sequidad y de la proteccion ambienial en o
procesos de preimpresion.

‘Competencia general:

Pranifcar la fabrcacién de productos oréficos y organizar os procesos de prempresien
en el marco del plan de procuccion general Ge la empresa, gestonando los materiales.
impicados, optmizando y supervisando 105 procesos productvos y paricioando en
plan de caiidad, asi como en ef plan ce prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental estabiecidos.

Entorno Profesional:

fisto orofesionat

Desarrolla su acividad profesional en la industra gréfca, en empresas privadas o
piblicas de preimpresidn. En pequefas, medianas o grandes empresas, con veles muy.
diversos organizatvoltecnolbgioos. Se infeqra en Un equipo de trabajo donde desarrola
fareas indviduales y en equipo. Desemperia su irabajo como tecnico ndependiente o
como mando intermecto que organiza y dirge el trabaio de un equiBo tScnico a su cargo,
asumendo funciones de colaboracicn en Ia gestion de segurdad y prevencion
amblental, pudiendo desempefiar, entre eliss as de nivel biésico de prevencén de.
iesgos laborales. Depende Jerargiicamente del Girecior de procuccion y/o Gel gerente.
dela empresa






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt166.jpeg
‘CES.10 Comparar los productos més comunes utiizados en los diferentes talleres de
la_industria orafica y oifos menos confaminanies y més respetuosos con ol
medioanbienie, valorando las dierencias en relacn a los resgos aborales
asociados al Uso, nferaccion con los materiales implicados, fomas Ge trabajer y
precio.

OB Canalizar Ia informacién referente a necesidades formativas relacionadas con o
propuesta de mejora y prevencion de accidentes e incidentes a los servicios de.
brevencicn de la empresa, siguiendo fos procedimientos esiabiecidos.
‘CES.1 Comprobar Ios protocolos eiablecidos en s reacionss y as pautas de
cominicacion necesarias icentficando Ias funciones y compefenciss. de. los
organismos y entidaces igadas a a prevencicn de riesgos (aborales.
CES2 A pari de un supuesto praciico, comunicar al responsable del rea de
prevencion ‘os accidertes o incidentes producidos en el ambito de a sequided,
Salud en los diferenies procesos de la Indusiia rafica, establecido @ Informando e
las consecuencias y medidas fomadas.
CE83 Organizar & impart a formacin y la informacién de Ios riesgos especicos
asociacos a cada puesto de trabajo por parte ce togos 0s trabajacores. evaluando el
sonocminio pravo y colaborando e la impartien y organizacen de s accones
formatias.
CEB4 Organizar a documentacién reativa a la gestin de Ia prevencion, asi como
la_que identiica a_organismos y_eniidades_competenes, recopiancola y
clasiicéndola aplicando 0s procedimientos establecicos.
CESS Efectuar propuesias de mejora a_responsable de rea, en os niveles e
Sequridad y salud e el rabajo, en o Ambio de 08 procesos en  incustia orafica.

Contenidos

Conceptos bisicos sobre_seguridad y salud y proteccién ambiental en
procesos de la industria grafica

- Eltrabaoy la saiud

~ Los riesgos profesionaes.

* Faciores de riesgo.

- Consecuencias y dafos derivados el rabayo:

- Accidente de tabajo

~ Enfermecad profesional

- Otras patologias derivadas el trabaro.

* Repercusiones econémicas y de funcionamiento,

- Marco nommatiyo bésico en materia e prevencien de rissqos aboraies

© Organismos publicos relacionados con a seguridad y salud en el rasao.
* Representacion de os rabajadores.

- Comite de sequridad y salud

- Foitca medcembiental y ahorro energétio en procesos de [a industria gréfia.
- Buenas pricticas medioambientales e fa Indusira Grafica

* Recursos de los materiles ufizados

~ Resicuos que se generan

- Acciones con mpacto medioambiental

* Gestién de los recursos

~ Gestién de la contaminacién y os residuos

2. Acciones preventivas de seguridad y salud y en proteccion ambiental en los.
procesos de la industra grfica
" Los senici de prevencion: tologia
- Organizacien de!trabajo preventvo: utinas bésicas.
* Documentacion
- Recogda.
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- Realizacién de un estudio de capacidad de produccién de una empresa de
preimpresién.
" Tecnoiogia y maguinaria
Z Cumplimiento ce unos compromisos.
Z Plazss.
T Cantidades.
Z Calided

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DE INCIDENCIAS Y MANTENIMIENTO EN PROCESOS DE
PREIMPRESION

Codigo: UF2810

Duracién: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formatva se corresponde con a RP3 y RPS
‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Resalver con eficagia las incidencias técnicas y e produccion més comunes en
procesos de preimpresicn, a partr del Giagnosico de sus causas, mediante operaciones.
tcnicas en maquinas y equipos de produccicn en preimpresion
CE1.1 Descrii los defeclos ¢ incidencias més comunes producidas en (o3 procesos
de preimpresion, clasficandoios por (3 1ases en dus se producen ¢ identiicando las
posivles causas
CE1.2 Defin los pardmetros que se deben contolar en las diferentes fases el
Proceso de_preimpresion: resolucién, espacio de color, tamaio, tipografas,
Mmrgenes, formaio Ge archivo u oras, explicando las condiciones necesaias de
cada uno ce el seqin el destino inal Gel prodcto.
CE1.3 Determinar las incidencias més comunes debidas & nsufiiencias técnicas y
cuariitatvas de personal en departamentos e prempresion.
CE1.4 En diferentes supuestos pricicos debidamente caracierizados, de resoucin
Geincidencia deproduccicn or nsencis fécicas de persona  por ausencias
" Proponer las acciones correstoras necesarias, resjustando a programacién
para minimizar ias desvaciones y cumpli unos. objetivos de produceion
dados
- Supervisar que se cumplen las medidas de sequridad y proteceion ambiental
en s distintas maquinas, equipos y lineas de producsion.
CE1S En dferentes supusstos pracicos debidaments caracterizados, a partr de
Unas determinadas condiciones ce rabajo y de Unos archivos digtales tomados en
iferentes fases de s procesos de preimpresicn:
- Chequear la calidad de los archivos y anaizar las posiles causas que han
orginado s defectos.
- Explcar las incidencias que pueden surgi, en caso de no defectar 0 no
solucionar los defectos
- Proponer las acciones correctoras para la solucién de Ios erfores o defectos.
deteciados
CE16 En dierentes supusstos pricicos debicaments caracterizados, a partr e
Unas condiciones de tfabajo dags y e Unas formas impresoras de 05 distintos
sistemas de prempresin con defectos de fabricacon
- Cheguear la caidad ce la forma impresora y analizar Ios mofivos que han
Gausadofos posibies defectos de las mismas.
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Aprobar nuevos materiles a utiizar en os procesos de encuadernacion ndustia
en coiaboracion con el responsable de caidad, para su incorporacien como materia
homologado, verifcando que cumplen los crterios de calidad y fequeriientos tcnicos.
estabiecidos por a empresa.
CRI1 Las colas, adnesivos, alambres, hios, cartones u ofros materiaes que
intervienen en ios procesos e encuacemacién industral se definen medante
especiicaciones técricas. relaconadas con su funconaidad en el proceso,
Eelabieciendo os creros de aceptacin
CRI12 Las etapas para I realizacion de pruebas con nuewos materiaks se
planifcan. segin el tpo y las probabiidades de cumpir los creros de o,
Gefnendo a3 operacionce que. Intenvienen en ! proceso y estableciendo las
CRI3 Los crierios de aceptacién para la vaidacion de los nuevos soportes
papeleros  no papeleros a utlzar en los procesos de encuademacion ndustial, se
esiablecen, en colaboracion con el fesponsable de caidad, en base a
especiicaciones medbies: gramaje, espesor, fsura, biancura, absorcion, conesion
estico 0 fuerza desiaminacer, rgidez u ofras -
CRI.4 La aprobacion de los nievos mateiales se reaiza en base a la evaluacién de
1as fichas con los resuados de las pruebas o ensayos realzados, veriicando que
cumplen con los fequerimientos teenicos de calidad asociados al el de inspeceian
requerkdo en 105 procesos de encuademacion dustia, mcorporandolos a Isiado e
materaies homologados por la empresa
CRI.S Los materiaes ensayados para los procesos de encuademacian industrial aue:
70 clmplen con 0s requenmientss fecniccs saliotados Sé regisian  comunican a
provesdor, describiendo Ios motos  Ios ensayos iScnicos 1o superados.

P2 Establecer los planes ds control para los iferentes procesos de encuademacién
indlstral, en coaboracion con el responsable de caidad, definiendo las inspecciones,
ensayos 'y pautas de autocontrol para garantizar que I0s producios en proceso ce.
fabricacin cumplen con as especifcaciones estabiecidas.
CR2.1 Los puntos crilcos a controlar en (os procesos de encuademacién industria
se eterminan analzando incidencias del Nsibrico Ge proGUCIDS no conformes y
esgos e 1o comermiaces poiencale, garanizando o cumpimienio i nomaiva
especiica
CR22 Las pautas de autoconirl para fas Inspecciones en los Oferentes procesos de
encuademacion indusiral se definen, en colaboracion con @ respansable de caidad,
estableciendo a periodcidad, ol tpo de confol, os vaores Ge referenca y las
Ierancas,los materaies s equipos de conolu oifas que s consideren necesarias
CR23 Los valores ce referencia y las tolerancias para las variables medibles el
prodicts a encuadernar se determinan en funcion de los resultados requeridos para
la’correcta funcionaidad Gel producto en posteriores procesos de encuademacion
indusiria
CR24 Las inspecciones necesarias en el proceso de plegado se_esiablecen
Getallando l0s punos a controlar foiacion, repintado, presencia de aguisas, ausie
el plegado u otos.
CR25 Las inspecciones necesarias en e proceso de alzado se esiablecen
detallando fos punos a conolar- orden correlaivo de los plegos, repintado u offo.
CR25 Las inspecaiones necesarias en e proceso de cosico se establecen detalanda
105 puntes a controlar tensién de! cosido, 3usie a tacones, fepintaco u oios.
CR2.7 Las inspecciones necesarias en o proceso de encuademacion en ristca se
establecen delalando 1os punios & CoNTOlr: correspondencia de @ cublerta con
interor, centrado de lomo, excesos o manchas de cola, ajuste de solapas, tamafio,
ajuste e corte, ausencia de mella u otos.
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CR1.2 E1 tipo de ilustracién a realizar —editorial, publicitara, infografia u ofros-., se
Getermina, describiendo las caracterisicas esenciales que definen el contexio del
rabajo de iusiracion, tales como i nivel de fconicdad, los parametros cromaticcs,
su naturaleza conceptual, xpresiva, comunicatva ylo voltva y otos.

CR1.3 Los datos técnicos del tpo e publicacién —anadgica o digiai—y del dmbsto
Ge Gifusin en que esta se inscrbira se regisran en el documento, recogiendo las.
condiciones que planiea Ia reproduccién el rabaio.

CR1.4 El 4mbto en ol que se enmarca ef proyecto de llustracion: diseio editorial o
web, campafia pubictar, fim u ofas, se describe en el documento que recoge el
encargo, aportando infomiacién sobre las ofras formas visuales ~tipografia, 1ogce,
imégenes fjas 0 en moviTiento u ofros-—.

CRIS Los mensajes, conceptos guia, lextos yio guionss, en su caso, a lustar y
todos los datos sobre |a obra, autory cualquier ofa informacion que facilte e clente,
se registran en e documento organizando 0s datos con criterios de utlidad y, en sU
caso, adecuanda los fomatos Ge Ios documentos de manera que faciten Su Uso
posterior.

CR1.5 Las especifcacionss, condicones téenicas y ofras circunsiancias especiicas
Gl proyecto tales como:

— Soportes, formatos,tintas, bamices y ofras caracteristcas de impresicn.
—Trogueles, encartes y otras caracterstcas de fa encuademacion

Z Formatos de archivos dgiales, animaciones, videos y ofros fecursce mulimedis,
interactivdad, U ofros, se regisran de forma precsa y explicia ¥, en Su caso,
documentada.

CR17 Los dierenes documentos del encargo —analégicos o digiales— e archivan
G forma ordenada, aplcando cierios de preservacion y accesibiiad

RP2: Elaborar ¢l presupuesto del proyecto de usiracién considerando los aspecios
tSenicos, temporales ¥ econdmicos de la obra a reaizar y acompafario de 'a
documentacion necesaria para transmit al cliente el concepto y las caracteristicas de
proyects de ustracibn oe forma precisa.
CR2.1 Los epigrafes y apartacos del documento del presupuesto se estctran con
claridad recogienco de forma ordenada las condiciones tecricas  econémicas de!
trabajo, el valor de los materiales y heramientas, los gasios generales de
infraesiructura el valor ce las horas de rabao del lusirador o lustradores, el valor
afiadico por el caracter artistico, el vl de compleidad y los costes de presentacion
y erirega. )
€R2.2 £l concepto y las caracteristias del proyecto de fustracién asi como los
‘aspectos formaes y estéicos del rabajo que tengan incdenca en el presupuEs(o, n
particular aquelos que exijan el usa de matenaies y la apicacion de tcnicas y
procesos aue sleven de manera signicativa 05 costes, se documentan ce foma
gréfica yio textual y s= aiaden al documento de! presupuUEStD.
CR2.3 La calidad el grado de slaboracion e la lusiraciones, la compiejdad de!
rabajo y a cifcultad en la bisqueda de soluciones creativas y otras caracterstcas.
técnicas previstas se valoran en cuanto a la necesidad de colaboracion en el
proyecto de otos profesionales o ampiacin en los plazos de ejecucicn y o
encarecimiento del presupuesto que se derie.
CR2.4 Los aspectos temporales vinculados al desarrollo de la iusiracién, se evalian
J regsiran en e presupuesto, indicando plazos cs entrega y una estimacion de horas.
empleadas en a realizacion de la obra
CR25 Las valoraciones. econémicas ce todas las partidas que confoman !
presupussto, se estiman aplicando las tarfas actualizacas pericticamente por las
asociaciones profesionales de secior.
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CR2.4 Los contenedores tradicionales de obra gréfica orginal —carpeta, caja, stuche,
X0 u offos-, previamente establecidos en ol poyecto se supervisan contolando 'a
optimizacién de materiales a empiear y coordnando o tiempos e &cucion.

RP3: Determinar y supenvisar las caracterstcas el o de luminacién que se debe
iizar en la presentacion de a bra orfica orginal para garanizar su conservacion, su
optima visualizacin y su proteceion colormétrca
CR31 La estampa se analza y esiuda en profundidad determinanco sus
caraceristicas ~tio de ta, tipo de papel, acabados posteriorss U ofros-— , que
puecan infur en su posteror presentacn.
CR3.2 Las indicaciones técnicas del fabricante de los materiales identficados en [
estampa se esiucian y conirastan con fas coniciones espacales de la presentacién
—entradas de luz natural, altrs, color de paramentos u ofos—.
CR3.3 Bl color del pararento, las fuentes de luz —naturales, artifciaes—., la atura y
el spacio donde se va a ubicar la obra grifca original se analizan exhaustivamente
buscando fa acecuacion en su caso 3 la Sptima exnibizon.
CR34 Los parémetros ddneos de presentacicn o exposicion ce la obra grifca
original e estabiecen en funcién de tocos (o3 Gatos previaments chequeados.
CRA.5 Los datos referios a las caracteristcas Gotmas de luminacion se regisran
en una ficha técrica, mantenéndola como documento indicador Ge aplicadien y
aportandolo a cente galefsta, edtor  oiros-.
CR38 La iluminacién cefntva se supervisa y chequea con los aparatos ce
medician apropiados, folbmelros U ofros—, contrastando su idoneidad con fespecto &
los indcadores presiamente recogidos en a ficha de luminacion dando el visto
bueno al ciente —galersta, edtor u oifos-—

P4 Organizar y presenciar e acto profocolaro de la fima y entega de la sdicin ante
notario garantizando I legalidac y ia calidad Ge la eccion recibida por el clente
CRE.1 Bl espacio que se va a utiza para o acto ce fima y entrega e la edicion se
adecua en cuanto a luminacion y temperatura facitando la optima visuaiizacién ce
las estampas.
CRd.2 Los s que va a necesiar o artista on el acto de fima: —épices, gomes, y
Glros”, se supervsan, garantizando su 6ptimo uso.
CR43 EIBAT y las estampas se muestran una a una al arista y al cinte —
galerista, edior, u oiros — en presencia del notaro quien cerlfcara el visto bueno
del atsta a cada una de elas.
CRé4 Las estampas invaidadas al no cumpir exactamente fodas las premisas
marcadas por o artsa se destruyen bajo la supervsién del notario
CRA S La entrega de la edicén se reaiza, supervisando oue el embaise garartice su
transport en condiciones adecuadas, manteriendo su esiabiidad fisica y Quimica,
CRA.5 La ficha téerica ce Ia realizacien de Ia ecicién de Obra Grafica Original s
Getalla y entrega al clinte contempiando todos los datos técnicos tales como,
nimero y naturaleza de las matrices, de fas tnas, tipo de papel, ¥ ofros aue se
consideren definiorios del trabalo

RPS: Itervent en el proceso de ansisis histonogrico y de catalogacion ce estanoas,
dentficando Ias técnicas y procesos que han ntervenido en su desarmol para defn
Sus parameiros tenicos.
CRS.1 La estampa se observa en toda su superfiie anterior y posierior, Situando y
detectando todas las zonas de mpresion asi como sus caracteristicas mas
relevantes —huella de maii refives, materisles adherdos, nimero de finfas, U
Olfos—, previamente 2 un anslisis exhaustivo.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt427.jpeg
CE2.3 Realizar Ia programacién de diferentes trabajos grificos, desarrollando
diagramas y cronogramas en os que se refieen todos os procesos impiicados
CE24 A partr de los daios estabieciios por el Gepariamento comercial de una
empresa grafica_tipo, pianifcar la_produccién de un conjunto de. trabajos
debidamente caracierizados, tenendo en cuenia la orden de entrada de los mismos,
las prcridades esiablecidas por el departament comertial, la optimizacion de los
recursos y ia caidad requerida en ia produccidn.
CE2.5 Enun caso pracico y mediante un sistera informatico de gestén y cortrol de:
I produccin grdfica: 7
= Realizar la planificacion de la produccion teniendo en cusnta as necesidades.
logisticas del producio acabado, modo de erirega y calendario de recogida
Ge las compatias de transport, de manera que se acorien (os tismpos e
permanencia en simacens propios y de iransio hasta a entrega
- Reaiizar la planificacion de la_produccion grifica teniendo en cuenta los.
niveles de viorking capial de foma que os niveles de captal inmoviizada
Sean lo mas bejos posibles s alectar a ninguna de 1as actvidades Ge 1a
empresa.
- Coordnar con el almacén los stocks mirimos de materaes y consumibles.
Gue asegure la produccion durante el tiempo estabiecido en la programacion

(C3: Proponer atemativas sobre nuevas tecrologias relacionadas con la industra gréfca,
que supongan mejoras en e proceso, realizando Investgaciones a traves del bistérico ce.
163 medios de producadn bropios, 'a asisencia a fanas, revistas especiaizadas o
Internet
CE3.1 Reconocer el estado de las mdguinas y equipos defnidas en una empresa
orafica fio, tenlendo en cuenta el hstorco de averia y consderando su Tecuenc,
repeticon, empo de reparacion, coste y mantenimento prevertivo necesark.
CE3.2 Realzar un esiudio sobre las nuevas tecrologias apicadss @ a industria
gréfcas, a pari de las paginas web de I0s fabricantes, revsias especialzadas. o
asistiendo a ferias o eventos de! sector, comparancolas con as caracieristicas de fos
recursos propios de una emoresa grafca lipo y ceterminando las ventejas o
desyentajas de su uizacion
CE33 En un supuesto ora
empresa grifica

= Analizar las_caracterisicas de las miquinas y equipos de la empresa
Comparandolas con [as Gue offecen [as MAGINGS  EqUpos mas aClUales
reduccion de costes, tiempos de produccidn y mayor conrol sobre la calidad

- Valorar las necesidades de actualzacin de 1os recursos tcnicos en fa
empresa, teniendo_en cuenia_las exigencias de la_produccion, las
caraceristicas y estado de las méauinas y equipos proponiendo afemativas
Gue permitan ogtimizar recursos y mesorar fa productiicad

CE2.4 Anaizar en ung empresa orafca celidamente caracterzada:

=" Los puntos criicos en ia produccien, Getallando y valorando técnicamente [as.
mejoras que supondria fa actualzacn fecnologica de méauinas yio equioos
dela empresa.

- Realzar Una propuesta de actualizacién o adausicion de nuEvos equipos,
tecnologias u offos recursos, tras Un estudo previo de s necesidades o
limitacones deteclacas en & produceion, garantzance un aumento de la
producticad yio a caiidad de 103 productos & reaizar

fe en i que se descrben los cauipamienios de na

Contenidos

1. Planificacion y control de produccion grifica
- Importancia de a pianifcacén de [a produccién
- Funcionalidades cel sisiema de planficacién
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CE1.10 Ientficar y seleccionar otros materiales de incorporacion de color en la
estampacién de una Obra Grafica Origina Gaca y sus apicacionss.

C2 Organizar la preparacion de las herramientas, materiles y equipos propios de caca
sistema de estanpacin de Obxa Gréfica Original observando los requisios panteados
enl proyecto.
CE2 1 Identifcar las heramientas y materiales necesarios para la estampacicn ce
Obra Créfea Original en cada uno de los sistemas ce mpresidn —nuecs, relive,
planogrifico, sermeogrifico, digita,  mixto.
CE22 Determinar los materiales—cama de las maquinas de impresion en relacion
con Ia naturaleza de la matriz y sus efectos en la estampacion y establecer Ia
presion apropiada a cada maquina de mpresion en funcion cel fipo ce matiz,
Soporte y cama definica.
CE23 Selectionar los parémetros de acondicionamiento e las tntas al rabajo ce
1a matrz y a las caracteristcas dei soports & mprimir en procesos de estampacicn
Seqin os dierentes sstemas: refeve, huec, Hograficas y seriorafcas.
CE2 4 Defini ios protocolos de trabajo que se deben sequr para la obtencion del
Golor estable y prececible en Ios equipos Informaticos utlizacos en (o5 sistemas de
estampacien.
CE25 En dferentes casos pracicos de estampacicn de matrices en relive, en
hueco, lfograficas.y serigraficas y mixtas, Gebidamente caracterizados:
Determinar la forma corecta de apicacién ce la tinta con (a herramienta ms.
‘apropiada, en cada caso, dejando Una capa requiary controlable
Establecer la cama y la presion en la maquina seleccionada en relacin a
grosor de la matiz, fexilidad del soporte, Geterminacién de huela, u olos,
segin el caso
- Establecer, en cada caso, ¢ po de regisiro a empiear, dependiendo de la
magina, & nimero de planchas, u oiros
Realzar las fichas técnicas correspondientes, con I0s parémetios aplicados.
en la_estampacicn de cada una de las matrces en relieve, en hueco,
iogrificas y sergréficas.

C3: Determinar Ia disposicén y preparacién de las hemamienas y equipos propios de
las instalaciones ce estampacian artisica de Obra Grafica Orignal, seain las
necesidades propias del proceso.
CE2.1 dentifar las herramientas, maquinas y eauipos necesarios en Un taler de
grabado y estampacion artsicar_prensas, cizallas, gullotinas, insoiadoras,
ordenadores, potters, gubias, puntas de grabar, bruiores, raspadores, mas,
Gescriiendo las caradterisicas y prestaciones de caca una de elas.
CE2.2 Identifcar s procedimienios de segurcad y salud laboral reacionados con
la preparacén y dsposicion de las hemamientas, méquinas y equipos <n los
procesos de grabado y estampacion aristica
CE23 Planficar Ia nstalacion de un taler ds rabado y estampacion artisica
heramientas y utlaje necesario para fa nstalacion de! tallr asi como Ia superfice
necesariay su organizacien.
CE34 Valorar las instrucciones sobre e mantenimiento de las herranientss,
mécuinas y squipos esiablecidas por os fabricantes en Unos manuales dados,
Observando todas as mecidas de seguridad y cumpiendo con la nomatva de
proteccién ambent
CEZ5 En un supuesto précica debidaments caracterizado sobre la isposician y
manterimiento de un tallr de Grabado y Técnicas de Estampacier
- Determinar las hemamentas, maguinas y equpos necesarios para poder
desaroliar los diferentes procesos de Grabado y Técnicas Ge Estampacién.
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CE2.5 En un supuesto practico de andlisis Ge las necesidades de formacién de los
operarios de un depariamento de Ia indusiia gréfica debidaments caracterizado por
103 diferentes perfes profesionales requeridos y 1as competencias ce 1as personas:
- Detectar las imitaciones del personal en relacion a os procesos ce Ios que.
son responsables.
- Reaizar Una propuesia dealada de acclones formativas segin las
necesidades defeciadas.
- Proponer un plan de acciones fomativas que permia_mejorar los
conocimientos del personal cel departamento y que se reduzcen las
incidencias en la produccion.

Contenidos

Direccisn y formacién de equipos de trabajo en procesos de la industria gréfica
- Organizacény distrbucin de os recurscs humanos e los departamentos
producivos d 8 aUStHa grafica
- Coordinacian enire el personal de fas iferentes secciones de f industra grfica.
- Coordinacin  direccion de equipos de irabajo Estios de mando y iderazgo.
- Tecnicnsdo comunicacon  relaciones neraeparamerices
Z Comunicado de escrios.
Z Tabisn de anuncios
_ Buztn sugerencias
- Estrategas de comunicacién.
- Prequntas
T dlaraciones.
- Epemplicaciones
- Técricas de mejora cel ima laboral
- Lderazgo.
T Sitemas de remuneracien.
Z Colaboracion.
Z Condiciones ambientales.
_ Respeto
- Resoonsabiicad y autononia en los puestos de rabajo de 2 industria aréfica
- Esllosce mando y ierazgo n  coosinaciny Gresende squpos. s
ie motvacion.
- ~Reconocimiento del rabajo y del esfuerzo.
" Comunicacion efcaz.
_Poifica de incenivos .
- Indicadores objetivos de evaluacién de personal
- Rendimiento productvo de los equipos a su cargo.
Z Puniuaidad.
T bsentismo.

2. Competencias profesionales y formacién a los equipos de trabajo en procesos.

de laindustria grafica

- dentficacion ce los incicadores de caiidad de os procesos de a indusira
grifica
" Teenicas estadistias.
Z No conformidades por proceso.

- Andlisis de necesidades de formacion de! personal sobre conocimientos tcnicos.
en procesos productivos de ndusiias grficas

- nalisis de 0s puesos de trabajo en procesos de 2 industia aréfica

- Responsablidad y autonomia en el puesto de lrabaj.

. Plan Ge desarrollo profesional: evaluacién 380°, eirevistas personales u otras
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- Aradiaciones,
_Condiciones termohigromérices
- Riesgos laborales por agentes quinicos:
~Tiias.
Z Bamices
I cos
- Disolventes ete
- Recogica de informacién
- Anaisis y valoracien de la informacién
~ Acciones preventivas correctvas
* Confeccén de documentacin
~ Fichas tecnicas de Ios puestos de trabajo.
- Riesos exstentes.
© Trabajadores afectacos
* Resutado de a evaluacien
© Medigas preventvas propuesas
* Procedimientos de evaluacicn o métodos de medicisn
ZAniisis o ensayo uiizado.
- Equipos de profeceién indvidual en procesos de transiormados ce papel,cartén
¥ olros soportes graficos.
- Caizaco de sequrcad
- Cascos de profeccicn audtiva
_ Guantes protectores contra agresiones mecnicas y quiicas,
- Gafas protectoras.
* Mascariias con firos
T Fejos de segurdad

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la uidad formativa 2 debe haberse superaco a Unidad formatva 1

Criterios de acceso para los alumnos.

‘Seréin los estabiecidos en el articulo 4 ! Real Decreto que reguia o cerficado de
profesionaicad e la famila pofesional al que acomparia sste anexo

WMGDULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE GESTION DE LA
PRODUCCIGN EN TRANSFORMADOS DE PAPEL, CARTON Y OTROS SOPORTES
GRAFICOS

Cédigo: MPOSTS
Duracion: 20 horas

‘Capacidades v criterios de evaluacin

C1: Colaborary particpar en las diferentes tareas de! érea de oficna técnicalProguccicn,
tales como la definicen de muestras reales de producios, aplcacin de técnicas ce.
Valoracién de costes, creacn de ordencs de produccin y documentacén inferma
Recesarias para la iamiacien y fabrication de producios graficos, considerando 103
diferentes conceptos que ntervienen en ol proceso.
CE' 1 Partciar en la definicicn ¢ identicacin de las caracteristicasivariables de un
Producto orafico para su posterior valoracién técnica y economica.
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CE1.6 Desarroliar una base de datos basada en el historial del cumplimiento de.
proveedores de los dferenios materiales utlizacos en artes grificas casiicandolos
por su eficacia logistca, soporte tecnico. calidad y precio d 8Us productos.

CE17 Desarollar una base de datos de materiales ullizados en indusiras gréficas
diasifcéndolos por su naturaieza, funcier, rendimiento, calidad y recuenci de Uso.
CE1.5 Realzar areas Ge conuta dé NUSvas f2cnologias valorano 12 posividad de
Ulizacion de dferenes materles innovadores y sostenibles en o proceso grdico
Gescriviendo las ventaas compeivas que pueden aporar  recursos y medios
necssarios para su utiizacién

2 picar éanices de eston de aprvisonamieto de materises en s ndustagrfca
part e a siadisicn G consumo yvekes d stock minimos csiablecdos
TCEST aentar o stock apmo ce matensics on 108 procesos tpo o fa ndusiria
rifca, pera manfener unos objeies e cantd de marera n pocesa provsios.
527 Resonocer y mancar 106 mtogos de cAcuo y rereseniscion de 5 dsinios
Tikeis de o0k (Mo, 52 320uried, Me90 Y A, 8 S oo naees ce
Totacion e 102 mimor.
CErs" Cumpimentar wnos documentos de _regisirocados_sspecifcanco
carcteriicn teanolagcas fpo d matera, provesdor y fecha e enade
B Sibuesto srabico. Gebeamiene arectriadd y 4 patr ce una
csimaciin < a3 operasenes de proclcabn 3 camora de maeraies para U
Proceso grifco :

2% fizar s sstemas de caicio de necesiddes ce aprovisonamierto de os
fereries materaes: tas, iganes, Sopones ¥ o1os, 8 parr ge los
consumos previos ’

- Blaborar 14 documentacién de contol oportuna ue fcif Ia gesin por
perodes concrios Mcuyendo. 10s dalos 19atos @ los matenacs Ge
Cprosionanierto triss, caias, adhesivos, soporcs, malendcs 6o ciort y
G

~ Exfiar ol imo de sprovisonamierto adecusdo para os istntos materiles,
e funcion do aus Caraciersas y coneUmos y e acuerdo i el ce Sock

revit.

- Brear as condiciones de presertacién e inomacion de peddos, de
acuerds a ciferercs procedimentss de. comas, pars evtr eTores. ¥
Conusones ena recepin :

Ce2 ER'Un Supuesto pricico de_necesidades de_producién, calcuar s
caitdades de coda mater” e, Scporcs, fomas mpresoras U oo, para U
ilo e roduccan, Cetalanao st coraieetoas due Gepen ur calcando &
{emaio G peida cptim  reazands f calendaro de compras  recapeen oo

C3: Anlizar los criteros de aimacenamiento de materiaes uifizados en Ios procesos.
oréfizos considerando Ias necesiGaces de conservacin, mantenimiento, dsponibiidad y
'a adcuacicn de espacios.
‘CE3.1 Descrbr os sistemas de amacenamiento més caracterfsticos utlizacos en
industrias grafcas, dentiicando 08 crerios sequido para caca uno de elos.
CE3.2 Descrbic equipos y medios de carga, transporte y descarga de materiales
Utizados en a industia rsfica, elacionancolos con sus apicaciones.
CE2.3 Valorar a8 nomas técnicas de amacenamiento indicadas por los fabricantes
para los materias ~tintas, disolventes, papees, cartones, plasticos- en funcien de
Sus caracierisicas fisicas, composicon, Infiamabiidad, peligrosicad y capacicad
contaminare.
CE32 Vaiorar el tipo e inspecciones que seria conyeniente reaizar en los
materisles més comunes ullzados en la indusira grafica en e proceso de
aimacenamients, identiicando las que deben ser Ge orden cualfaivo o cuantiato.
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Criterios de acceso para los alumnos

‘Serén los establecidos en el articulo 4 e Real Decreto que reguia o cerificado de
profesionaicad ce Ia familia profesional al que acomparia sste anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: GESTION DE Li CALIDAD EN PROCESOS DE ENCUADERNACION
INDUSTRIAL

Codigo: MF1672.3
Hivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC15723 Colaborar en la gesiién de a calidad en los procesos de encuademacion
ndustrel

Duracisn: 110 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: GESTION DEL SISTEMA DE CALIDAD EN LA INDUSTRIA GRAFICA
cadigo: UF27e8

Duracidy

0 horas

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RP1, RP3,
P4, RPS y RPS en su contenido transversal

‘Canacidades v criterios de evaluacién

C1: Apica procecimientos de homologacién de nuevos materiales a uifizar en procesos.
de Ia ndustia orafica, verficando el cumplimiento de unos requistos éenicos y ce.
Caildad previamente determinados.
‘CE1.1 Establecer as cspecficaciones técnicas de composicién, condicionss de usa
ticac y rendimiento para ia homoiogacion de unos materales dados
CE1.2 identicar os factores que intervienen en Ia variabiidad ce as caracteristicas
de calidad en los Gferonies mateiales: iomperalura, humedad  relaiva,
caractristcas de almacenai y olras.
CE13 Describi los procedimientos mas habituales utizados de vaidacibn ce
nueios materales en empresas de la industra grafica

C2: Apiicar técnicas de andlsis y sequimiento de productos ano conformess en 105,
procesos de fa ndustia grafica, proponiendo accionss correctvas adecuadas
CE21 Explicar los difreries métodos de gestonar e materal «no conformes
producido en los procesos de Ia industia grafica y Ios procedimientos para su
denifcacion y seqregacion
CE2.2 Identificar los medios  tles ms apropiados para Ia recogica y custodia de
prodictos defectuosos: contenedores, jaulas, bandejas, dreas especificas U olos,
Que garanicen la imposibiidad de mezciarse con Ios productos valigos.
CE2 Valorar las tecnicas de andlsis de faios mas Ufiizadas en fas smpresas de
indusiria graea que pemian analizar las causas y proponer accones comeclvas:
{ecnic e cspna depez éeica e gporaue?, éeica e meor cotinda: o siee
pasos, u oras
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Asociado a la Unidad de Competencia:
UC2233_3 Reaiizar los originales de ustracién
Duracion: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ELASORACIGN DE ORIGINALES DE ILUSTRACION CON TECNICAS
‘GRAFICO-PLASTICAS, DE REPRODUCCION Y ESTAMPACION

Codigo: UF2758

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa se coresponde con fa RP1, RP2,
RE3yRPS.

‘Capacidades y criterios de evaluacs

C1: Setecsionar las enicas grafio-pidstcas yio de reproduceion y de estampacien
més idbneas para a realizacion de as lusiracionss orignales, segin las necesidades
formales y conceptuales del proyecto pianteacas en los bocelos previos.
CE1.1: Anaizar ustraciones impresas dadas e acuerdo con la funcion para las que
an 500 reaizadas y el medio de pubicacion: prensa, difal, auciovisua, neracivo
uotros

- Valorando las técnicas utiizadas  las soluciones formales, comunicativas y
expresivas.

- Valorando los aspectos técricos y formales segin la adecuacién al mecio de
publcacicn elegico.

CE12 'Anaizar diferenies bocetos de fustracién, identifcando las soluciones
formales y estéticas mas adecuadas para su ulizacien en la realzacén de los
originales.

CE13 En un caso prictco de proyecto de llstracin debidamente caracterizaco y a
part de los bocetos reaiizados previamerte:

- Expermentar con dferentes tscnicas grafico-pidsticas valorando ce forma
citca los recursos que aportan para dar solucién a las necesidades
‘expresivas, conceptuales, smb3icas y estétcas recogicas en os bocetos.

- Expermentar con diferenfes cnicas a parir de un mismo bocelo valorando
Ios recursos que cada una aporta a ‘s necesidades expresivas delIusirador

- Expermentar con técnicas dierentes on una misma lustzacen valorando fa
fusion y los recursos que cada una aporta cuando son Uizadas de forma.
conjunia (en especial rabajando U original con técricas analGgicas ¥
digiales).

- Realzar prusbas de reproduccion en diferentes medos, mpresos y en
pantala, de orginales de ustracian valorando el grado de reproductbiicad
e cada téenica grafico-pisica uizada en la realizacén e las
flstraciones.

CE1.4 Valorar Ia adecuacion a los plazos temporales de cada y su incidencia en la
adecuacién a estos cel irabajo G ustracian reaizando pruebas para experimentar a
Guracién de los procesos de realizacion.
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CE14 En un supuesto grifico de estandarizacién de procesos, debidamente
caracerizado:

Reaizar e dagrama de fujo de trabajo, estableciendo las imitaciones,
Ventajas y recomendacionss ce uso ce 0s recursos a utlzar

- Reaiizar un dagrama de fempos de produceion estableciendo imitaciones,
veniajas y recontendaciones ce Lso Ge s recursos nomalizados.

- Realizar la estandarizacion e fodos 0s recursos impicados, fando las.
condiciones de _produceicn, mediante la ufiizacén e _producios
nomaizados, centro de un rango de toerancia que asequre Ios resutados de-
caldad previstos.

(C2: Apicar métodos de planficacicn de Ia produccién en la industria orifica, conjuganc
3 informacién iscnica’ del proceso. las cargas de trabajo, las condicones de
aproyisionamiento y la optimizacicn de los recursos disponivies
CE2.1 Determinar Ios recursos, medios  tiempos de ocupacién estimados, en la
reaizacién de Un producto orafico Gads, anaizando Ia calad y orado de aficutad
e la produccion.
CE22 Realizar ia sstimacin ce los tiempos de produccién en cada una d [as fases
Ge trabajo, velotando las necesidades tecnolégicas, idoneidad de las materias primas
¥ complejidad de las operaciones a reaizar, contrastanco los resutados obtenidos
con Ios estandares establecidos.
CE2.3 Realzar a programacién de dferentes trabajos grifcos, Cesarrolanda
diagramas y cronogramas en los que se refieen (odos 0s procesos mgiicados
CE24 A partr de los datos establecidos por el Gepariamento comercial de una
empresa _grafica_tipo, pianificar la_produccién de un conjunto de. trabajos
debidamente caracierizados, teniendo en cuenta la orden de entrada de los mismos,
las prcridades establecidas por el departamento comercial, la optinizzcién de los
recursos y ia caidad requerida en a producin.
CE25 En un caso précico y mediante un sistera informatico de gestén y control de:
Ia produceion grafca:
- Realizar a planifcacion de la produccion teniendo en cuenta as necesidades.
logisticas del producio acabado, modo de erirega y calendario de recogida
e a3 compaRias de lranspori, de manera Gue S8 acorien 105 lempos de
permanencia en almacenes propics y de iransio hasta laentrega
- Realizar la planificacion de la_produccion grifica tenendo en cuenta o
niveles de workng captal de foma que los niveles de captal inmovlizada
Scan lo més bajos posiles sin afectar a ninguna de las actvidades de la
empresa.
- Coordnar con ef almacén los stocks minimos de materaes y consumibles.
Gue asegure fa produccion durante e tiempo estabieckdo en la programacion

(C3: Proponer atemativas sobre nuevas tecnologias relacionadas con la industa gréfica,
que supongan mejoras en el procesa, realizando Investgaciones a traves del historco ce.
o3 medics de procucaian propios, fa asistencia a ferias, revistas especiaizadas o
Intemnet
CE2.1 Reconocer el estado de las miquinas y equipos defnidas en una empresa
arafca tpo, teniendo en cuenta el historco de averia y considerando su frecuenci,
repeficon, empo de reparacion, coste y manleniimento reventivo necesark.
CE3.2 Realzar un esiudio sobre las nuevas tecrologias aplcadss & a industria
gréfcas, a pari de las paginas web de los fabrcantss, revistas especialzadas, o
asistiendo a ferias o eventos del sector, comparancolas con as caracleristicas de fos
recursos propios de una emoresa grafca tipo y Cetemminando las ventajas o
Gesventajas de su wlizacion
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Fuentes de financiacién de Ia empresa.

Evolucicn de la indystia gréica por sectores.

~"Cambzos tecroiogicos, evolucion productiva

Gesién comercialy clases de mercados

 Tiplogia de cientes, experto, cauivo, excisivo, esporadico,  Grecto,
intermediario, acminisiracion, elc

Ofertay demanda. Puestos de trabao.

Integracion vertealdel sector grafico

2. Organizacion de los procesos grificos

Crierios para su organizacién.

Visién general del proceso graico. .

- Mapa de procesos, procesos operativos, de gestién, de soporte

Procesos de Ia industna gréfica: preimpresion, Impresion, encuademacian

‘ransfomados. ]

~ Diagramas e proceso, defiicién acciones y secuencias correctas

Descrpeion del producto grfico 3

- Defincion de vanabies del roducto grfico, secuencia correcta de produccién.

Equipos ¢ nstaiacines de produccion,

=" Definicién eauipos, caracteistcas principales de los mismos

(Organizacén del proceso arafico.

~ “Defincin secuencia de procesos correcta

Recursos humanos.

- Descrpcion de necesidades ce personal por 1ecurs0 0 proceso

Crterios para una Gptima organzacion ce (0s recursos personales, materiaes

tenicos,

Fluo de materiales  productos: economia de movimientos.

~Lay-out, Gefinician ce distribucion on planta optmzada

La procuccién, Fichas técnicas y Grdenes de produccion

- Wetodologia para la obtencion de las fichas técnica, orden Ge fabricacion,
hoja de Ruta

La orcen e rabajo en preimpresisn: signos, abreviaturas, codigos. Parémetros.

Tiempos de siecucien.

La orcen de rabajo en impresién: sistema de impresisn, formao de méuina,

nimero de paginas, secuencia de mpresin, parameros de calicad, tempos de

eiecucin

L2 orden d tratao en encuademacién ndustria procesas, 10 de encuademarin,

materales, tiampos de siecucin

La orcn de trabajo en ransformados: procesos, o de transiormado,

materaies, tempos de ejecucion.

Tiempos de produccien.

- Defincién ce sistema de gesién de catos de produccin, cefiniien ce
cuadros de mando de la empresa. N )

- Funcion de 03 cuacros d mando, para produccion, costes, planiicacion, etc.

‘Aplicaciones informaticas de produccion

“"Funcionalidades de los sisiemas informiticos, Hoja de nf, costes y
presupuestos, gestin datos de prodtesion, planifcacion, logisica, control
aimacén, etc

3. Subcontrataciones y servicios extemos

Definicon de necesidadss de senicos extemos
Estuctura_base de datos ce proveecores exiemos, malerias primas ¥
‘subconiratacion de senvicios

Daios a considerar para cada proveedor, senvcio o matera prima.

- Datos generaies, capacidad e produccién, senvicid, caliiad, precio, etc





OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt93.jpeg
Espacio Formativo Equipamient

- Magoara
s tagrifess s s oo $020
T Fanaas e et soscusces o 0100
ey
© Toropar despazar pecas grances
-
P —
I PRaags
- e
e
T Rosocasen
T emaueie
© Guitas para s
T Cainase:par pis.
D S
T Viscras par o gy mordazas
T En mien o ks
ey
- vtet ingtie
Do
T Elnorssdesumio
T Flnonss smssinsase
" Haramersas (ascadre, peckas de tosa, tiancs.
Souia cuoness, s e o)
Vserites e s
Tins ograreas
Produco paa strras iz
‘Soperies paramseme
Eriduco mpissoesy s
Producos para & poctsado
e
aroy somnsres
eka 2 o e par i
Weca g oo e pars o process.
Meea mansiasin el
Mesa s pvebas
Mesa o rensado
Mesa £ar g
R3c paapross

Talier ce ogratia

-





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt176.jpeg
CB: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las nomas
nsiruccones estabiecidas en o ceniro de rabalo
CES 1 Comportarse responsabiements tanto en las relaciones humanas cormo en los
trabajos a reaizar
CEB 2 Respetar 0s procediientos y normas del cniro de trabeio.
CES3 Emprender con diigencia lss tareas segin las nstrucciones rechidas,
ratando de que se adecuen alftmo de trabajo de la empresa.
(CES.4 Integrarse en los procesos de produceién del centro de rabelo.
(CES.5 Utlzar los canaies c comunicacién establecidos.
CES5 Respetar en fodo momento las medidas de prevencicn de riesgos, saiud
laboraly proteccicn el mecio ambiente.

Contenidos

1. Funciones del departamento de Oficina técnica  Producsin
- Descrpeion de producios graficos
- Deficion de variables que definen un producto grafco.
___ Ideniificacibn y defnicion de las caracteristcas de Un producto grfica
- "Secuencia de procesos de produccion
~ Defincién de secuencias de produceion opimas para cada producio grifico
- Caluio de costes y presupussios
= Calcuio de consumo de recursos intermos, materiales y subcontratacionss
necesarios para su procuccion
- Documentacion nterna de produccién:
- Orden de produccien, reserva material aimacén, compara material,
Coniratacion Seniios exiemos, eic
- Utizacion de programas de gestin
- Méduios y funcionaidaces de 0s programas de gestn de procuccién

2. Seleccion de los materiales de produccion de un producto grafico.
=" Partcipacion en la ssleccién de materiales
- Colaboracsn en a bisqueca de proveedores.
© Recoplacion de muestras, fichas tscnicas y fchas de segurdad,
* Inferpretacin y racuceén de la fchas técnias de producios
* Pariipacion en la bisqueda de cerlicacos de producto
~ Preparacion y calbracion de los equipos de medicon y ensayo
- Efecucion de los ensayos segin nomativa
* Regisiro de los resultados de s ensayos

3. Andlisis de las diferentes maquinas y equipos de encuademacién industrial

=" Caracteristicas principaies de los dferenes equipos y lineas de produccién en
encuademacén incusiral Guilotinas, pegadoras, azadoras, cosedoras,
rapadoras, 16 de encuademacion en fUSICa J (aps GUIa, maduinas de
estamoar y otras
— Esinucturay partes principales de los iferentes equipos de encuademacion

- Secuentias Ge procesn para 08 aferenos proGUCtos eh encuademacian NS,
" Deteminacion de equipos necssarios y secuencias de los mismos

- Capacidades productivas d fos cferentes cquipos Ge encuademacian industrial
" Operaciones de ajuse. tiempos de siusie y produccién

- Wiaterias primas, producios y materiles auxiiares especiicos en los dferenies
procesos ce entuademacion industrial

- Asignacion de recursos humanos, equipos y materiles
= Eienios para dimensionar un proceso produciD
- Estudio de necesidades de un trabalo.

- Aplicacion de los cuadros o mando, comparacién de catos previstos con datos.
reales de proguccien






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt339.jpeg
- Condiciones ambientales de almacenamiento para los diferentes productos.
gréficos
- Normas técnicas de sequridad
- Preservacién.
_ _ adecuado ordenariento. )
- Identiicacion e las condiciones de recepeidn.
- Registio y stiouetado.
~ Fecha de entre y proveedor
- Pruebas de inspeccion.
- Identiicacien e as condiciones de almacenamient.
- Condiciones de temperatura
Z Condicones de humedat.
= oilamiento
- Identiicacien de las condiciones d clstrbucién.
~ Gestién de almacén de materias prmas.
~“Distribucion
* Demanda.
Z Consumos.
- Conservacion de materas primas.
=~ Ventiacien.
Z Juminacin.
Z fcceso.
* Temperatura
* Humecac.
- Normatiya de seguridad y prevencin.
~ Fichas tecnicas de seguridad
~ Manpuiacin de cargas.
- Manipuiacin de procucios quimicos
~ Usoy consevacin ce EPls.
~ Almacenamiento de productos quinicos.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la uidad formativa 2 debe haberse superaco a unidad formava 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: GESTION DE COLOR EN PROCESOS GRAFICOS
Codigo: MF1674_3

Nivel de cualiicacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1672_3 Gestionar lareproduccion del colr en 103 procesos gréficos

Duracidy

0 horas.
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3. Gestion de color en los procesos grificos
- Caracteristicas ce las materas primas, procesos, aplcaciones, ajustes,
condiciones de observacion y esténdares de impresion
Diagrama de flujo o= trabalo en la gestion de color
Monitores, impresoras, ispositivos de prusbas y dispositvos de fimacion
Calibracién Ge los dispositivos de resroduccien del color
Instrumental de medicén y colorimetra
Perfies de color, lmite Ge ina y generacién de negro
Las prusbas de contato y a reproduccien.
‘Coherencia del colr en ¢l o de trabaio.

4. Andlisis de los diferentes sistemas de impresion
" Caraceristcas prncipales de os dferentes sistemas de impresion:
~Foma mpresoa, siema de eniiade, aimetacen de materal egiso
- Secuencias de proceso para los iferentes productos impresos:
" Determinacion de equipos necesarios y secuencias de los mismos
- Capacidades productvas de s diferentes equipos ce mpresion
" Gperaciones de ajuste, tiempos de ajuste y produccion
- Materias primas, prodcios y materisles auxiiares especificos en los dierentes
sistemas de impresion
- Asignacien oe rocursos humancs, equipos y materiais.
- Cterios para_dimensicnar un proceso productivo, en funcién de unas.
neces.dades de produccién y capacidades de los equpos
- Estucio de necesicaces
- picacion de los cuadros de mando, comparacion de dalos previstos con datos
reales de produecién

5. Gestion de la calidad en I0s procesos de impresion
Homologacien de los provesdores
Planes de conol de caidad de procesos.
‘Andisis productos no conformes
Acciones correctivas  preventivas en caidad
Equipos de inspeccién, medicicn y ensayo
Informes y registros o calisad

6. Gestién de la seguridad y la proteccién ambiental en los procesos de
impresion
Normatias de sequridad y salud
Normatvas e proteccién ambiental
Evaluacibn ce riesgos laborales y ambiental
Acciones correctivas  preventvas en segurcad y proteceidn amboental
Plan de emergencias

7. Integracién y comunicacién en el centro de trabajo
‘Comportamento responsable en el cento de trabajo.
Respeto a 0s procedimientos y nomas del centro de trabajo.
Interpretacién y efecucén con diicencia as nsiruccionss rechbidas.
Reconocimiento del proceso productivo de a organizacion.
Utiizacion de los canales de comunicacion esiablecidos en e cen'ro de rabajo.
‘Adecuacién ai rtmo de abejo de a emprese.
Seguimiento de las nomatvas de prevencién de riesgos, salud laboral
protecein cel medo ambiente
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‘CE4.4 Determinar distintos procedimientos para medir cuantitativamente el contraste
de impresidn en uces, somoras y tonos medios. )

CEX% Delini de modo cualtativo el equilbio de grises en la reproduccion de una
imagen y proporer métodos cuaniiativos para su valuacien.

CE£5 Defir de modo cualfativo <! balance de color y proponer métodos
cuanatios para su evaluacion.

CE7 En un caso practeo debidaments caracterzado medantz un fo de rabajo y
a partr de diferentes orginales y sus feproducciones correspondientes:

- Efectuar un dagnésiio de 1o cualfativo sobre la mejora producida después.
del ajuse de Tujo de rabejo, valorando Ia reproduccion tonai, of conirasie, &
balance de grises y el equiibio de color

- Efectuar un dlagnsico de fipo_cuaniaiivo sobre Ia_meiora, producica
Gespuss del ajuste del flujo de trabajo, valoranco la reprodceion tonal, o
contraste, o balance de grises el eauiibio ce color

(CE#.8 En diferentes casos practcos definidos meciante fljos de trabajo sspecificos
para unas imagenes digtales dadas

- Reaizar_una valoracion en fa reproduccion, analizando las prusbas ce
conrato I reproduccion de cada una de slas

- Analzar a coherencia del color en e fluo de rabaio teniendo en cusnia las
Plevas teorias S00Te evalLacion de dierencias de GOOr TS IMAgenes

- Reaiizar propuestas de ajustes en los luos de trabajo definidos que mejoren
Ia reprodiceisn del color, & pertr de Ias posies desviaciones observadas.

Conter

1. Procedimientos técnicos de calibracién y mantenimiento en los equipos,
dispositivos y maguinas

Parémelros de cortrol de la produccién y de calibacién de eauipos y dispositvos
- Lineaturas

T Resoucen

- Anguos de trama

_ Densidades

~Colrimetias y oros.

Documentacion de calibracién y mantenimiento

- Especficaciones tscnicas.

Z  Hormas nacionales e ineracionales

Elementos de cortrol para o dlagnéstco

= Equilbrio de grises

Z Alineacion de cabezales

* Regsto

- Ausencia de defectos més comunes en impresicn
Elementos de conirol necesarios de verifcacion
Baramelros Ge contol en Ia ca bracion de montores.
-

Z Conraste

2 Punio banco

Z cammas

Impresoras y dspositvos ce pruebas.

" Lnearizacion

2 Colorimetia de fas masas

Z Ausencia de defectos

Elementos de conrol enla caforacién de os dispositivos de fimacion y revelado,
" lineatura

- Anguos de trama

~ Fomay tamafio e punto,
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CR1.6 Las caracteristicas téenicas de los soportes y fintas utiizacos se registran en
€l diagrama de operaciones o en las hojas de nstrucciones, ndicando si exsie
certicacin por parte del provesdor del cumpimiento d aiguna norma nacional o
intemnacional que asequre su control de caliiad

RP2: Establecer, Ias operaciones y los procedimientos ticnicos de calbracion y.
Mmanfenimiento_en o5 equipos, Gsposiivos y maqunas que intevenen en a
reproduccicn del colr desde la erirada hasta su impresion, sequn instrucciones técnicas.
¥ en colaboracién con el responsable e calcad, con objetd de matener fas condiciones.
e funcionamiento estabies y controiads.
CR2.1 Las operaciones de manterimiento de los equipos de_produccion en
preimpresion: impieza de elementos ntemos, ajuste de! equipo, vaciaco de tandues
Ge tnfa o quimicos yio Cicuteria y 0ifos se esiablecen Sguiendo las
recomendaciones gel fabricante de cada mdquina, y considerando las indicacionss
Ge los proveedores deconsumbles —planchas, cauchos, cilndios, mantias,
pantalas tntas, aiivos y olfos- de manera que aseguren ia estabiidad del equipo
s buen funcicnamiento
CR2.2 Los procedimientos de caioracién en los sistemas de pucha a color &
impresion digital _electolinta, inyeccion, pezoeléctico, laser, sublmacin, tntas
liqUidas y ciros.- s establecen, Siguiench 125 pautas del fabrcante ¢ indcando las
operacines a realzar tales como, conlrol de la Lniformidad en la Impresicn de
masas de color, valoracian de ausencia de defectos —moleados, rayas, bandas—.
Gineacion y Impieza de cabezacs y Ia Ineanzacin mediante 1a cuna de Conr
proporcionada por el fabricante
CR2.3 Las operaciones de calbracién en sistemas de fimacion —pelicula y piancha—
52 definen segin las indicaciones del fabricante, determinando fas operaciones &
reaizar y el puesto de control desde el que ejecutar Ia tarea —contolador de la
méquing o RIP— fjando os valores de densidad Ge tono eno para las emuisionss y
Ia correspondencia nea entre valores tonales en pelcua o plancha con respecto &
los datos cigiaies emados.
CR2.4 Las operaciones. de calbracicn de monfores y proyeciores se defiven
indicando la configuracién recomendada de resolucicn de pantala, defiendo los
valores de temperatura cel blanco, gamma y luminanca, fjando el contaste, brilo y
ajuste de canales y estableciendo Ia frecuencia de mussireo que aseoure
consistencia de color en pantala y la estabiidad y unformidad de calidad de imagen.
CR2.5 Las tareas d control de calidad de equipos aue asequren a estabiidad de los
mismos —controlde temperaturs, regenerado de quimicos, regsiro de calbraciones y
Olfos— se geinen, junto con e responsable de calida, estableciendo Ia frecuencia
Ge ejecucion, los parametros a registar y e mitodo de medicién o evaluacion de los
mismos, considefando el comportamiento, aniguedad y caractersticas tecnicas y
atendiendo & las recomendaciones del fabricante.
CR25 Las drectrces y recomencaciones para realizar las caliraciones y su
cumpimiento se esiablecen, Junio con 6l rsponsable de caliad, Gesaroliando
especiicaciones técnicas o oiocolos de aciuacion y creando formuanos para
Tegisiro de datos, resutacos y posibles Incicencias.

RP3: Establecer los espacios de frabajo infermedios y determinar los perfies de color
estindar de saida, medante ef andliss de variabies e produccion para garantizar 'a
conerencia en todas [as fases del proceso de reproducein del color
CR3.1 Las variables de impresion: colorimetia en masa de primaros, curva  rango
de reproduccién tonal y el equibrio de grises, se anaizan sobre fos piegos e
impresion, verficando que se hallan en el ango d tolerancia propusso oor I norma
cormespondinte y que cumplen con Ias direciicss del Sstandar de impresien para
determinar s perfes a uiizr.
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- Obtencisn de imégenes por fotografia: Camaras digitalesianalégicas,
formatos, criterios tcnicos para (a reaizacion de foogatias, encuadre,
velocidad, diaftagma, profundidad de campo, cor, iLminacion.

Posibiidaces de creacin y manipulacien de a magen dofal

- Capas, canaes, razados.

© Ajuste de as imagenes.

~ Fitrs, tramar, Gestramar, enfoque, desenfoque, ido, pixe, textura, razo.

- Retoque de imagenes. Color, cifuminar, fundr, clonar

plcaciones infomaticas para (a dgiaizacion y ratamiento de imagenes:

- Resouaién, tamaiio de magen, austes de imagen, ormatos dgales

- Evicin de iméenes, software, formatos

Z Tamaio, resolucicn, espacio dé color

Tratamiento de imagenss en color

- Separacién de color

Z Bitoro, trtono, cuatricroma u ofros,

© Tintas planas, cuatrcronia, hexacromia

- Conversién a formatos estandares: Mapa de bis, escala de grises, duoiono,
RGB, CMYK, color

Gestién de las imagenes:

- Amacenamiento, copia, cambio de formato de archivo

~ Diferencias enrefos ormatos cs imagenes & idoneicad de su utizacién:
Formatos mis comunes (JPG, BMP), compresion (si afteracion de colo:
RAW, TIFF (uncompress), Soportes de formato, Adecuacién para las
ransparencias: GIF, PNG

Caliracién de monftorss ¢ impresoras:

- Sistemas y problematica de la reproduccicn de! color.

- Especticacion gel coior

© Las muestras e color

- Colores 2/ coores impresos.

Z Montor impresora laser! chomo de tintalpruebas de coorf color Offset
Pruebas de color, tpos, fabiidad.

Obtencion y comprobacien de fas prubas de resultaco

- Pruebas de composicen

- Prusbas de separacién del color

Tipografa

- irauitectura del texo: Justficacisn o aineacién, espaciado, marginacién

© Tioode letra: Familas, fuentes y cuerpo

2. Fotomecinica aplicada a a realizacién de matrices de Obra Grfica Original

Caracteristcas dé folograbado:

- Prinipios celfotograbado y sus efectos gréfcos.

- Aspectos fiscos

- Aspectos quimicos

- spectos tecnolégicos

E1taler ce fotomecanica. Organizacén. Mantenimiento. Fundamentos bisicos:

" Materiles, herramierias y maguinaria: soportes para a obtencion de
fotoltos, mesa de luz, méguina de florreproduccion.

-l cuanto oscuro. Organizacibn e fuminacion

- Materiles para o revelado y fjaco

Procesos fotomecénicos:

- Fotograbado con emusién

- Fotopolimero

- Fim fotosensivle. Diferentes tipos
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- Calouiar el periodo medio de almacenamiento, segin las caracteristicas de
cada mateial y Ios tiempos estmados de fabricacn del producto grafico,
Esiableciendo las pauias para a saida de materiacs dando prioridad en
funcén del tiempo de permanencia y de la fecha de caducidad de los
productos.

- Detemninar 1as condiciones ambientales necesarias para ¢! aimacenamiento
de los productos, segun as etouetas y as guias de buenas pricicas.

Contenidos

1. Registro de materiales y proveedores en proyectos de produceién gréfica

‘Bases de datos para i registo. centifcacion
Funcién: tita, soporte, barmiz, prodcios auxiiares.

Frecuencia de uso, pravision de consumo.

Proveedores

Manejo y archivo de as fichas técnicas.

Regisiro de los Gatos de los materiaes. Clasifacin y codifcacén.
dentficacion ce los materiaies con cerificacion especfica
Etiquetaco de los materiales.

Trazabiicad ce los materales.

‘Compatividad de materiales

Certicados ce producto existentes en o mercaco.

“se

o e

Z s,

2. Procesos de gestion de aprovisionamiento y almacenaie de materiales grificos

Ciclode aprovisionaniento. Cico Ge expedicon. Detenminacin cuaata oel pedico

Determinacion cuantiatia de! pedido. Metodos de calcuio y representacion

Frovsion de 'a demanda.

‘Gesién de stock. indices de rofacion.

Bases de datos de proveedores. Documentacion de control

Procedmiento ce compra de materiales.

- Especficacien de pedidos.

- Tioo de material.

~ Voumen de compra

Conirol de stocks.

- Fechas entadas.

* Fechas saldas.

T Locaizacin

- _ Etiquetado.

‘Geston de abastecimiento de materiales. Documentos de regisio.

- Stuacion de os pedidos fectuados.

- Cantidades y valores consunidos.

- Variaciones de precios, consumo y nivelde existencias de fos fventarios.

~ Monto ce las acauiiciones efectuadas por 6po e materal y provesdor .
demés informacien

‘Consumo de materiles.

~ Control ce inventarics.

Z Previion de existencias.

Proceso de recepcibn de materiaes.

- Comparacion aloarén —pedido.

T Controlce calidad cel materl.
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- Tintas.
- Secuencia de mpresion
© Método de generacion del negro
Z Lneatura
- Todetamado
* Contraste ce impresién
Eaquiibrio de grises.
- Calded y operatidad de! prfl d color
- Gestién de color e un dispositivo de Impresicn a color desde el punto ce vista ce
1a gestion de coor
- Estabildad el dspositvo
- Carta de color que se cebe utlizar para crear ol perl
T Loctura colormetica oe Ia carta de color
~Crearel el de color
- Cartas de color imoresas sobre diferentes soporiss
- Software para la creacion cel perl
- Instrumental de medicién, espectrofotométrico o colormétrica
© Perfi Ge color a partr de as mediciones

3. Perfiles de color a utilzar en un flujo de trabajo de reproducién,

- Gamas ce perfles de color
- Dispositvos de enirads, salica y visualzacion

- Cartas Ge caracterizacion utizadas para a obiencion de los peries.

- nalisis de perfles propuesios.

2 Comparacion de las gamas de color entre perfies SRGB y Adobe RGE
= doneidad de uno y G para a emuiacion del color da Cspositvos CMYK.
- Gamas de color de perfles de rabejo CMYK
- Impresicn offet y huecograbado.
__reas de las gammas de colords un dispositvo no obteribles en ¢! ofo.

- Seeeccion ce perfles en una aplcacin
= Caracteristicas el orgial
© Ssiemadestno
Z Condiciones de observacién

- Comprobacion ce calibracion y caracterizacén de os equipos de prusbas con
perfies de color 7

- Comprobacion en dispositvos de visuaizacion el pefl del monitor.

- Verificacion de la caidad y operativdad per ce color del mismo
-~ Recomendaciones dadas por nomas nacionales & intermacionales.

- Directices para a conformicad perédica de un perfl de color

' Comprobacion del pefi gel cisposiivo ce prusbas

* Verficacion cel grado de cumpimiento de los esténdares nacionales o
Intemacionsies en vigor

4. Actualizacion y mefora de los sistemas de reproduccion del color en diferentes

fujos de trabajo

~"Ventajas ¢ Inconvenientes del uso ds os diferentes modelos

2 Nuevas tendencias sobre evaluacibn cuantiatva de dferencias de color de
imagenes
- Ventajas e inconvenientes.
_ Métodos de comparacion tadicionales.

- Falta de detale &n fa reproguccibn ce una imagen
- Contraste en uces, sombras y tonos medos,

- Procedmienios de médieion cuaniiatva del contraste e impresion en luces,
‘sombas y tonos medios.
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‘Sectores productvos:

Sector de indusiras grifcas, consifuyendo su propo subsector de impresian o bien
formando parte de otros sectores productvos en los qus se realcen ciferentes trabalos.
de mpresion.

‘Ocupaciones v puesios de trabajo relacionacos:

3129.115.1 Técnicos en impresibn offeet
3207 102 1 Encargacos de taler de imprenta.

‘yudante de produccion en indusirias oraficas

‘Coordinador de procesos de produccien aréfica

Planificador de procesos raficos

Presupuestador de ndusiias graicas

Técnico ce oficna técnica en indusiias grficas

Tecnico en procesos de mpresion

Responsable de organizacion de procesos de impresion.

Tecnico en gestion ambiental y seguridad laboral en empresas de impresicn.
Técnico en gesiion de coor en industrias araficas.

Duracién de a formacion asociada: 810 horas

Relacién de mdulos formativos y de unidades formativas:

NE668_3: (Transversal) Platcsin e I abricain de productos o,

2792 Programacién de Ia produccién (80 horas)

»_UF2793 Planficacin de a procucsién (40 horas)

MF1E70._3: (Transversai) Materiales de produccian en indysiras aréfcas. (110 horas)

" UF2734: Determinacion de los materiaies de produccion y acabados (50 horas)

+_UF2795 Gestion cel aprovisionamiento y amacenaniento de materiales (30 horas)

MF1E7_3: (Transversal) Gestén de color en procesos graficos. (130 horas)

" UF2503; Planficacion de a geston del color en s procesos grafios (0 horas)

»_UF2504 Estandarizacion en os procesos de la reproduceicn de! color (50 horas)

MF1E7S_3: Controlde la procuccion en procesos de mpresian. (130 horas)

" UF2803; Organizacion del taer en procesos ce mpresion (50 horas)

* UF2805 Geston ce incdencias y mantenimiento en procesos de impresion (40
horas)

+_UF2795: (Transversal) Gestién de squipos de trabejo (30 horas)

MF1E76_3: Gesiion de a caldad en procesos de mpresion. (110 horas)

* U273 (Transversal) Geston de sistema de caidad en la industa gréfica (60
horas

« U35br. et e stema o ssursnient de calta en procesos de mprsin
(30 noras)

MF1E77_3: Gestion de Ia seguridad y de Ia proteccién ambiental en los procesos de.

imoresch. (80 horas)

* " UF2801: (Transversal) Sequridad y proteceién ambiental en la industia gréfica (50
horas)

* UF2808. Prevencién de riesgos laborales y medioambientales
impresion (30 horas)

procesos de

MPOS77: Méduo de précicas profesionales no laborales de gestién de la produceién en
procesos de mpresin (80 horas)
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CE24 En un supuesto prictico debidamente caracterizado y @ partir de una
esiimacién_en las operaciones de produccion y compra de materales para un
proceso rifico A

" Utiiza los sistemas de célculo de necesidades e aprovisionamiento de s
diferentes, materiales: tntas, gantes, soportes y 0ios, a partr de fos
consumos previsios

- Elaborar la documentacién de control oportuna que facile la gestién por
periodos_concretos. incuyendo los datos. relativos a los materiales e
aprovisonamierto:as,coas, adhesios, sporcs, malerales Ge core y

- Estmar ¢l imo de aprovisionamierto adecuado para los distintos materiaes,
en funin d sus caracerisicasy consumos y de acuerdo al el ce siock
previsto.

- Precisar las condiciones de presentacion e informacion de pedidos, de
acuerco a diferentes procedimientos de compras, para evtar emores ¥
Confusions en a recepcicn.

CE25 En un supuesto pracico de necesidades de produccibn, calcular las
caniidades de cada material tias, Soportes, formas IMpresoras u otros, para un
cilo de produccibn, detalando las caracteristoas que deben cumplr, calculando ¢!
tamafio Gel pedido 5plimo y realizando e calendano ce compras ¥ recepcicn ce

C3: Anlizar los criteros de aimacenamiento ce materiaes uifizados en Ios procesos.
oréfizos considerando las necesidades e conservacicn, mantenimiento, dsponibiidad y
' adecuadién de espacios. i
'CE.1 Descrbi os sistemas de amacenamiento més caracteristicos uflizados en
industrias gréfcas, dentiicando fos crieros seguido para caca uno de elos.
CE3.2 Descrbic equipos y medios de carga, transporte y descarga de materiales
llizados en a industa rsfica, elacionancolos con sus apicaciones.
CE3.3 Valorar 25 nomas senicas de amacenamiento ndicadas por los fabricantes
para los materias —tintas, disolventes, papeles, cartones, plasticos- en funcon de
S caraceriias fiscas, composicion, famabis, pelgrosid  capacced
Contaminan
CE3.2 Valorar el tipo e inspecciones que seria conyeniente reaizar en los
materisles més comunes ullzados en la indusira grafica en e proceso de
aimacenamients, icentiicando las que deben ser Ge orden cualfativo o cuantiaio.
CE25 En un supuesto practico dsbidaments caracterzado en ¢l que se rala de
‘aimacenar cferentes materaies grafico

- Clasiicar las_exstencias: tintas, disoiventes, planchas, papsl,_cartén,
plastcos, complejos y _ofros, apicando las nommas techicas o
Tecomendacionss que faclien fas condicones de seguridad y preservacion

- Apicar unos citrios de aimacenamiento que faciien a coherengia entre &
4o de entrada y Salca de materiles y a acecuada conservacion de caca
0 de producto con aregio a las nommas e seguridad, salud  proteccion
amblertal.

- Descrior a dstrbucién cel espacio cisponible. relacionéndolo con las.
necesidades de los materises.

- Calcuar el periodo medio de slmacenamiento, segin las caracterstcas de.
cada mateial y 1os tiempos estmados de fabricacin de! producto grafico,
Eeiabieciendo (a8 pauias para Ia saida de maieriacs dando prioridad en
funcién del tiempo de permanencia y de la fecha de caducidad de los
productos.

- Deteminar 1as condiciones ambientales necesarias para ol aimacenamiento
e los productos, segun s etquetas y las guias de buenas pricicas.
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RP6: Gestionar e aprovisionamiento de los materiales de manera que safisfaga las.
necesidades de i produccion y se mantenga  siock Sptimo cumpliendo los obyeivos de.
Canidad de materiaies en proceso y generando los documentos Ce regisio establecos
CRG.1 La gesiion de! aprovisionamiento de. materiales: fintas, colas, adhesivos,
Soportzs y oircs se reaiza, eaborando las cspeciicaciones de los pecidos de
Gompras por periodos concretos, incluyendo daios sobre los mateiales a adauir,
volimenes de compras y estmacién de as canidades a pagar.
CRE.2 La informacian sobre compras y supervsidn de stock se mantiene actualizada
posisitando ia previaién de existencias, ¢l contol sobre el consumo y los saldos
materales dsponiois.
CRE3 El consumo de materiales s gestiona segin las condiciones de tizacién,
Gel sstema de impresion Ulizado y del proceso de transformado, acabado o
menipuiado elegcd, mantenendo. un nvel de siock que evie roluras en la
produceion
CRE4 En los documentos de regsiro se reflean con exactiud Ia siuacibn de los
pedidos efectuados, las cantilades y valores consumicos, 25 variaciones de precios,
Consumo y nivel de exstencias de los inventarios, e monto de las adauisizones
efectuadas por tpo de material y proveedor y demés nformacién que posiite a
acopeion de decisiones operatvas y permita enfrentar problemas de abastecmiento
en sitaciones coyuniurales
CR& 5 Enla recepcién de materias primas se identiica sin son para stock o para la
fabricacien de una orden de_abejo. concreta, Informando al Gepartamento de.
prodiuccion de a legada del material
CRE5 Bl consumo de ligantes y adhesivos se prevé valorando el histérico ce
producciones anierores o analzando los ensayos previos donde se esiablezca la
Canidad requenida para un eiempar producido cumpliendo con a eficaca del
pegado.

RP7. Defini las condiciones de_aimacenamiento de los materisles gréficos
recepcionados de acuerdo a nomias tecnicas para que se mantengan en buenas.
condicionss de conservacien.
CRY.1 Las condiciones derecepcién, aimacenamiento y_distibucién de_los
materiaies, s¢ Sefiven de GCuerco. a RoMas tecnicas qUS propordonen Sequridad,
presenvacin y adecuado ordenamisnto, cumpliendo las nomas ce seguridad, salud
¥ roteccién ambental estabiecidas.
CRY.2 Todos los ingresos de material gréfico al aimacén se susientan con <!
correspondiente recisir, on el que constarén 'a fecha de entrega y ¢l proveedor ast
como las prucbas de inspeccion cualfativa y cuanttativa de los mismos.
CR7.3 I aimacenamiento del material Se defire feniendo en cuenta el fio,
Gmensicn, ubicacion y condiciones almosiaricas de las nstalaciones, medios de
acceso, funcionamiento y eauipo necesario para e raslado de materiales.
CRY.4 La organizacion de os materales on el aimacén: titas, soportes, coas y
Olro, s hara de manera que los Tuj0s e enirada y ce salida sean coheretes y N0
den lgar a confusiones, reirasos y mermas.
CRY.5 Las condiciones bplimas de conservacion de las materias primas mientras
permansoen en o nferor, Se Marcan estableciendo los ranGos de temperara,
Puredad, ventlacion e iminacién, enire Ios cuales deben ser conservados Ios
distinos materales grafcos reciidos, Ge acuerdo a las recomendaciones de los
fabricantes )
CRY5 Los registros de inspecsidn alestoria de propiedades crficas de las materias
primas se reaiizen perédicamente sobre los aspectos que no son evaluabies &
Simple vsta, apartando una muesira y SoMe{Endoos a control de gramale, humecad
reaiiva, emperatura  oiras, hackendo consia a persona que ha realizado el contro.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informicos ¢ impresoras. Software de presupuesios de productos gréfios.
Software de comunicacén y coordnacion entre fases del proceso grafico. Software de.
planiicacion, de geston y contol de a produccion grafica. Sase de datos de.
provedores

Productos y resultados. "
Procucto. grafco defindo segin necesidades del ciente. Identficacion de las
necesidades de! clente. Ficha técnica con los datos del producto a realzar: tamafo,
nimero de sjempiares, colores, fechas de enfrega, posites requisios legales de
Feproduceion y ofros. ViabilGad tecnica del encargo evaluada. Atemativas de mejora
para el producto. Procesos productivos_defnidos para el producto_graco.
Especiicaciones técnicas definidas para caga uno de oS pIoces0s de premprESIGN,
{mpresion, encuademacion y raNsTormacos. Servitcs graficos exiemos subconlatados.
Presupuestos de producios aréficos con la esimacion econcmica ce Ios procesos
procuecivos. Diagrama cel fujo ds trabajo. Planiicacion o prooramacion de la produccion
qréfica. Propuestas de actualzacin o adqusicion de nuev0s quipos, tecnologias U
Stros recursos.

Informacion utilizada o generada
Projects de desaolo del producto_grafico. Documento de especifcacionss y
necesidades del clente. Pruebas de impresicn fimadas. Especiicaciones lecnicas ce.
procuccién. Orden de lrabajo_ Tarfas de precios de Jos Gferentes senicios Orafcos aue.
Duedan subeoniatarse. Informacion teenica de 1os procesos. Especficadones G
calidad. Cerifcacin Ge, proveedores de materiaes y servicios graficos. Tarfas de.
precios de senicios gréficos. Planes e produccién de la emoresa_Objetivos de.
procuccion de fa empresa. Fiujos, dlagramas y cronogramas de trabajo. Documentacion
fScnica de cquipos y materales. Condicones de enliega y recepeion de 1os materiales
enlas subcontratacines. Planning e tiempos y esténdares intemos ce calidad. Datos.
de rendmiento y producividad ce las maquinas  equipos. Fistorico ce averias y ce.
Prantenimiento, Nomaliva relacionaga con 108 Gerechos  1a propiedad ntelectual &
industral en Ia produccion grafica. Pruebas contractuales. Niveles de workng capta
para trabajer

Unidad de competencia 2

Denominacién: DETERMINAR LOS MATERIALES DE PRODUCCION EN LA
INDUSTRIA GRAFICA

Nive

Cédigo: UC1670_3

Realizaciones profesionales y criteios de realizacién

RP1: Deteminar las caracteristicas e 1os soportes, tintas y formas impresoras a part
del andlisis de comportamiento al so y buscando la compatbiida enire s para cumpi
con las especificaciones técnicas y ce calidad del producio aréfico defnidas en
proyecto )
CRI.1 Las necssigaces fisicas y funcionales el soporte e papel, cartén, pidsico,
GOMPIE0s U otros, s anaizan, a partr de los datos del clents defindos en o
proyecio, en relacién 4 la ésinictura final del produclo, determinando las
caracieristicas de resisiencia,aramaje y espesor buscadas.
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CE4.5 Descrivir e procedimiento a seguir en ofras stuaciones de_emergencia
mésica_menos criicas: pérdida de conocimiento, hemofragis, quemacuras,
Confusiones, fracturas, luxaciones, herdas, IoYicaconss, Ugencis abgominles,
toracicas, neurolégcas, gnecologicas y otras.
CEZ5 Deteminar Ios métodos de imoviizacin apicables y e! protocolo de
SCIAEOn cuanGo el ecidenada euieran 1 VAGLCon & n cenito medco.
CEA.7 En diferentes supuesios précticos simulados donde se presentan dierentes
accidentes con dstntas Situaciones y tpos de lesiones:
- Valorar_os dafios en ef accidentado para determinar las prioridades. ce
aciuacion en funcion de a gravedad y o o de Iesiones.
- Identicar el equipamiento y mateialnecesario para i primera intervencién.
~ Ejecutar aniobras ce cesobstnuccion de las vias respiraorias en casos ce
Gbsiruceion por inconsciencia u o0 motos
- Procecer a la_reanimacion cardiopulmonar e stuaciones de. paros.
cardionrespiatorios.
- Inmoviizar al accidentado en caso e fracturas u o1os fesgos mayores.
~ Prestar los primeros auxlios sequn la gravedad y el 6po de lesién en
Stuaciones de hemorragias, quemaduras, contusiones, xaciones, heridas,
Intoxicaciones u ofras.
- Detallar Jos materialss consumicos del botguin de primeros auiios para su
reposicién.
CE#.8 Establecer las necesidadss de un supuesto tallr de la indusiria gréfica en
cuarto a equipos de proleccin conra Incendios, salidas de emergencia, dSpostivos
e lavado de ojos, duchas de emergencia u otos Slementos ndicando su cortecta
ditrbucibn, tenlendo en cuenta la nomativa apicabe.

5 Analiza o3 requerimiento para ura coreca gestn ambentl en empresas de
ndusina grifica, papel, caran y G Soporics Gratcas, vaorands la nomaia
medioamsénta aplcate
CESY Saentear Ia normatva medamisental apicable para caca una de los
iferenes pocesos de a oS grafa, descrbiends as OpIGacencs basias abe
Geben upiree.
225 Kedmocér oranizaconss comoetenes aue pueden prstar nfornacn y
apoyar Ia geston amibenta en Smpresas de i inisia orarca 281 como. 1oy
arganmos e admisracén Gonde dsoen Famfarse s cuesionss ambEriales
B orcar os dotos e aparcec on s Shcustas y o a8 s tocnas
productos (iizadce en smpreses e 18 mouRe araes s, coles, adneaos,
Gsoneries, cosies yofos dtectindd. meguandades o centhcanco. 18
insiniccioncs de izackn, composian y esgos props
CES X Gasicar los 1ewcuos Que se producen o 15 ierentes procesos e
indusiia Grafca, rlaconéndolas con . reGen y o1 Mo apropads para
recooiday ratarierto ) .
Gt s conciciones e sefaizacién, simacenaniento  dsposiin ce
products izados y reSduce producos & a8 erentes empresas de @ natsine
rarea.
222 Vaiorar tas obigacones aue estalece 2 nomatva vigene para of verido
directo o o de aguss y prodiclos reeduacs & domin PISIcS NrAUIED
s, subauel,calces, aceqias, lantarado u o7cs
CES Preciara documentanin reauends en matera medoanbienaly los imies
e 2o Uit s Smoreaas 5 1 SAIETACan: EGSED SOMD PIOGUIo G
Tesidios, iome relminar e siuacen PS-. decaracen anual 4o resucs U
cirs, et a normaia gente
CES%" Enimera buenas acicas ambiertaies de apicacén en las dfere
cmpresas e a nausina raia que fomerien o ahoro eneroeti, @ recclado G
Producios | mterlee,  reduceon ! consm di &g u oree.
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‘Contrato. Registro e instrucciones de Trabajo. Estandares de Caiidad. Plan de Calidad
de a empresa. Procedimientos del Sistema de Geston. Métodos de Inspeccion
Ensayo y equipos uliizados. Indicadores de Caidad. Reclamacenes de ciente. Ficha
on 03 procedimientos a sequi para la calibracién de equipos de medicin y ensayo y
registro de los datos de_sallbracin obtenidos. Procedimientos ce muesireo para ‘2
inspeccien por airbutos. Regias y ablas de muestreo para 'a nspeccion por variables d.
‘o5 porcentajes de unidadss cefectuosas. Regitro y procedimiento escrto para ol
ratamiento de 0s produclos «no confomes. Certifcados de calidad cumplimentados.
Reauisios de mpresion defincos en colaboracion con ' oficna técnica. Estandares de
Calldad definidos. Especiicaciones de color regsiradas para cada trabajo. Fichas con
resultados de ensayos de maerials. Listaco de materales homologados. Histéricos c
productos «no_confomess. Ficha con el registro de Ios orocedmientos de trabajo
instrucciones de los fabricantes de equipos para su mantenimiento. Certficados. ce
calidad G impresicn. Archivo de resutados de inspeceian y control de caidad en los
procesos de mpresian

Unidad de competencia &

Denominacién: COLABORAR EN LA GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE La
PROTECCION AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE IMPRESION

Nive
Cédigo: UC1677_3

‘Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Colaborar en e ssiablecimiento de medides preventivas inteoradas, con el
responsable de prevencion, de acuerdo al plan general de prevencion e la empres,
promoviendo el comportamiento Sequro para cviar accidenfes o minimizar los resgos.
aBorales y Ias Incidencias amblentales &1 108 procesos de Mpresion.
CRI.1 La informacién y formacién proporcionaca al trabajador se comorueba qus se-
acepta a las necesidades esiablecidas en la evaluacion de fiesgos ¥ 8 Ia
planficacin Ge [a actvidad preventiva.
CR1.2 Los recursos necesarios para aicanzar 0s objetivos delplan de prevencicn en
€l departamento de impresion se identfican y adecuan a s necesicades reales de
las condiciones laborales y ambientales, paricipando en 2 determinacion y sieccion
de los mismos.
CRI.3 La investgacién e os accidents o incidentes producidos en ol ambito de Ia
Sequridad, salud  proleccicn ambental en ¢l depariamento de imprsion se realza
en colaboracion con el responsable de prevencion, analizando as causas que los
mofivaron y s consecuencias que han terido, emiindo un informe detallado
CRY.4 Las operaciones propias cs ios procesos Ge impresion: acondcionado de los
Soportes, aUstes y preparacion de maguinas, colocacion Oe fomias Impresoras, o
entintads, y oras Se supervisan verficando que Se respetan las nomas y
procedimientos de trabsjo en malera de seoundad y G proeceion ambiental
Esiablecidos en el plan general de prevencion
CRI.5 La utizacién ce los equipos de proteccin individual: calzado de sequridad,
Gascos de proleccion auditva, guantes protectores corira agresiones mecanicas
auimicas, gafas protectoras, mascarilas con los filros adecuados, ajas de sequricad
¥ 0ifos, s= comprueba chegeando que se Usan de acuerco 2 la omativa actualy &
las prescrpciones de prevencion infema establecidas.
CRI8 Las medidas correctoras propuestas paa la prevencén y eiminacion de los
riesgos entiicados, se evaluan en colaboracion con el tscnico de prevencion, para
valorar su viabidad y compatiiidad con la produccion  la mejora ce la segurdad y
proteccién ambiental en 103 procesos e mpresion
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sintéticos y ofros definidos. Peliculas de estampar definidas segin necesidades de!
producto. Base de datos de materiales y provesdores con los datos de identiicacion.
‘Geston del aprovisionamiento de matenles. Manienmiento de stock. Parameiros d
almacenaniento definidos segin toogia ds los materiles gréficos. Documento de.
registio de materiaes. Documentos de especicaciones de Uso de tintas, bamices y
adtivos. Anaisis del comportamiento de soportes, tintas, bamices y aditvos. Pedidos de.
compras.

Informacion utiizada o generada
Proyects del producto oraico. Notmas de sequridad sobre materiales en contacto con
alimentos. Normas nacionales e intemacionales sobre finfas y mecioambiente. Normas.
fecnicas ce soportes, tintas. Nomas de sequidad, salud y proteccién ambiental
Historal o regsiro e Cada Uno de 10s proveedores. Fichas tecnicas.

Unidad de competencia 3

Denominacién: GESTIONAR L REPRODUCCION DEL COLOR ENLOS PROCESOS
GRAFICOS.

Nivel:

Codigo: UC1674_3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1 Defini Ios ciagramas e operaciones de s procesos de preimpresién en la
empress, recopiando los datos tecnicos sobre ' equipos, medios, soportes Y.
procecimientos necesarios para Ia estandarzacien de Ios flyos Ge trabajo mediante.
software especifcos. - )
CRI.1 Las condiciones de impresion de las méquinas y equipos wiizados: densicad
Ge tinta, nimero de curpos, area imprimible, orden de tirada habitual, preajustes en
tinteros, velocidad de tiraca y ofros, se analizan, comprobando i existe alguna
anomalia o desviacion de a maquina que impida o pericique e procesos e
normalizacién.
CRI.2 Las fases o etapas de produccion de los dierentes fujs de trabajo de Ia
empresa se regsiran en diagramas de operaciones, organizados por pologias de
prodctos —revistas, x0s, packaging y olros— sistemas ce impresion —ofset, cigtal
huecograbado, sergrafia, flexografia y olros— y sisteras de fimacian y pruebas,
inicando es caraersices o pregistes que s levan a cabo para cada uno 6e
CRI3 La configuracién ce s ujos de color utizados por la empresa se registran
en & ciagrama de operaciones, consignando los espacios de irabajo, fendering
intent y ChIM ~Modlo de AUSts de! Color. perfies ICC utlizados-. Indicando o
momento y ol sofware donde se estén reaizando cada Una de las conversionss e
color
CRI4 Los equipos de medicion utizacos por la empresa, tanto para la
densitometria como para fa medicién cel colr, se comprueba que cuTpien con las
condiciones de funcionamento certficadas por un iaboratorio acreditado y que el uso
cel_insirumental por_parte cel personal de la empresa sea conecio seatn
procedimentos establecicos.
CRIS Las condciones ambientales y de observacén de originaes y prusbas
establecidas por la empresa se comparan en relacicn al cumplimiento de normas
Sobre visualzacion del color, valores contasiados por 1a pracica u oros CHierios
tecnoldgicos, registiindoias en ol diagrama de operacones y en las hojas de
instrucciones.
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RP4: Definir os colores de Ia imagen  las interrelaciones entre elos, experimentando
con as diferentes técnicas mediante 1os esbozos y estudios necesarcs para establecer
o8 valores cromaticos de la fusiracien.
CRA.1 Las relacionss de claroscuro entre os slementos gréficos que componen las
imégenes se valoran mediante fa reaizacion de las pruebas y estixios que permian
establecer el quiiaio yio Ia tensicn compositva buscados.
CRA.2 Los estudios de color e realzan estableciendo os tonos, la luminosicad y
saturacion de los elementos gréficos que componen fa imagen con atencicn a las
interelaciones enire els.
CRA3 Los csbozos y estudos se elaboran definiendo os valores croméicos
stendiendo al peso 3ptico y a os confrastes de coor de s elemenos compositvos Y
2 5Us relaciones de yuxtaposician, sUperposIcion y Solapamientd, S u otas.
CRA.4 Los estudios crometicos s¢ reaifzan valorando Ias aportaciones l conterido y
al significaco de las lustraciones y en especial o polencial expresivo y ol caracter
simbolico del olor
CRAS La nvestgacion y la cefiicién del color se reaizan ajustindose a las
‘xgencias e los sstemas e reproduceién, de Gifusin o de presentacion previsios.
parala fusiracin

RP5: Realizar los bocetos finaies completando la_construccién ce la imagen y
definiendo sus caracterisicas esiisicas y tscnicas para ser ullizados como referencia
n 2 reaizacion ce s originaes de ustracin
CRS 1 Los documentos grficos generados a o largo de 10s procesos de bocetaje se-
ublzan como nstrumentos de investigacien concepiual y formal y se constiuyen en
referentes del boceto siendo consulados  feniendo en cuenta las soluciones.
aportacas por elos.
CR5.2 Los bocetos se realzan teniendo en cuenta  tamafio original @ incluyendo
todas las soluciones estructurales, formales y cromticas aportacas por 1os croqus,
‘esbozos  estudios reaizados a o largo del proceso de desaolo de la imagen
CRS3 Las solucionss texturales, de gesio y de gafia se incorporan en los boceios
Ge manera que se aproximen a Ia bisqueda grafico-pléstca y a las necesidades.
timas ce as fustaciones originales.
CRS 4 Los resultados de la experimentacion con los recursos materiales —itles,
plomentos y sopories— y con las tecnicas grafico-plasicos, durante el proceso e
bocetale se aplican en el Ios bocetos fnaies, respondendo a las necesidades.
formales, de signiicado y expresivas de Igs lustraciones como aproxmacian a los
resutacds finales buscadc.
CRS.5 Todos Ios documentos generados en los procesos de bocelale s@ fecogen,
JUNM0 3 los bocetos, <n la carpeta de forma ordenada, garantizando su conservacion
el acceso a su consulia durante ol esarrolo de Ios rabalos.

Contexto profesional

Medios de producsin
Tecnicas de generacion e ideas y creatvidad: diagramas, mapas menlales, tablas.
conceptuales  olros. Insirumentos, herramientas y iles propios. del dbuo y de las
thenicas de expresion gréfco-plastca. Cuademo y soportes adecuados a las tenicas
secas y himedas uiizadas. Equpos infomaticos. Software de dseio y dbuo.
Impresoras. Soportes de almacenamento dgtal

Productos y resultados.
Soluciones conceptuales, de signficac, simb3icos yio estéticos defiridos. Téenicas y
recursos gréfio-pidsticos seleccionados de acuerdo 8 caracteristcas de a fustracien,
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- Condiciones necesarias para la certficacion de pruebas de contrato
- Sistema de prusbas
Z Sisiema emiado,
- Ajuse de los valores fonales en las pruebas respecto  a impresicn.
- Establicad de los dferentes sistemas ce prusbas
= Condiciones ambientaies
- Comportamiento del soporte  las tintas
- Caracterstcas ge soportes para 12 otencion de pruebas
- Siiemas de prucbes basadoson s [CC, LAB RCB y CMYK
- Ventajas o iconvenientes
- Prusbas de colory propdsios de conversicn
- Perceptual
Z Reltvos colorimetricos.
*_Valoracén de la caidad de a simulacién.
- analss de prusbas
" Limites ce reprocucsion tonal
Z Equlbriode grises
_ Verficacén oe la colorimetria
* Contraste ce impresion
Z Tolerancia de desviacion
- Especiototémetro
T Valores recomendados por el esténdar.
- Rangos de reproduccion tonal
- Ganancia de punto
* Cneatura
Z Resoucén
- Regstio de imagen
Recomendaciones del estindar.
- Defecios en las pruebas
" Regsto
* amancaco
- Repinado
Z Manchas
__Punios o marcas. 3
- Caracterstcas Gplicas y mecénicas de s sopartes y as tintas.
- Astes recomendados por el fabricante de sistemas de pruebas.
~ Sistemas comerciles de pruebas de color
* Materales impiicados
- Soportes
- Elementos visualzantes.
- Elementos de control en las prucbas:
~Densicad,
- Contraste ce impresién
- Eoulibrio ce grises
~_Limites ce reprocuceidn toral.
- Calidad en la smulacién de la reproduccien.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ESTANDARIZACION EN LOS PROCESOS DE LA REPRODUCCION
DEL COLOR

Codigo: UF2s04
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- Criteros e valoracién e grado de fidelidad de la imagen publicada al original.
- Criteros para a temoorizacién del testaco e pruebas y el control ds trade
~ Parametros de coneccin de color en las ediciones graficas
- Cormeccién de las imagenes en presentaciones, edcién web, medos
‘audiovisules o interactivos.
- Protocolo en el testado ds Ias pruebas de imprenta: sleccion del
momento y formalizacién el visto bueno.
- Cotep de color, regstro e ntegridad de elementos con la obra orignal
analogica o dtal
- Terminologia tecnica a emplear en las correcciones de pruebas.
- Fases de impresion: el traje de prueba y a edicién definitva
~ Protocolos ce comunicacisn entre los profesionales de los distintos
seciores. Estrategias y testde caidad

5. Preparacion de la presentacion de proyectos
" Preparacion de los materiales para ia presentacion de proyecios oraficos:

- Soportes ce presentacién
"~ Materiles rigidos o flexbles o dispositivos de visionade.
- Verificacion de a calldad de a reproduccion.
- Preparacion de los materiales para la presentacion de proyecios audiovisuals:
- Verficacisn de a resoiucion de la magen.
~ Veriicacisn de! caibrado de los dispositvos de visionado y/o proyeccion de la
imagen
- Simuiacién de as condiciones amiientales y luminicas del visionado.
- Preparacion de los mateiales para 12 presentacion de proyectos para soportes
volumétricos y espaciales
- Simuacién de condiciones dimensionales mediante proyeccién o
preimpresiin. i i
- Simuiacién de condiciones luminicas: direccién e intensidad.
- Sistemas ce calioraco de ios equipos Inomatcos para presentaciones.
web,

6. Trabajo en equipo:
- Direccién e arte del proyecto.
* Establecimiento ce:
-~ La divsibn de funciones en el proceso de trabejo
~Las responsabiidades en a toma de decisiones.
- Intercambio de informacién y Ge andiiis sobre el proceso e trabalo.
© Supervisién y valoracion conjunta Gelresuliado fna

Criterios de acceso para los alumnos.

Serén los establecicos en ¢! ariculo 4 del Real Decreto que regula el certfcado de
profesionaldad de a famiia profesional al que acompaRa este anexo.

MODULO FORMATIVO &
Denominacién: ORGANIZACION Y GESTIGN DE UN TALLER GRAFICO.

Codigo: MF22293

Nivel de cualificacion profesional: 3
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacin: CREACION DE IMAGEN DIGITAL Y FOTOGRAFICA EN LA OBRA
‘GRAFICA ORIGINAL

Cédigo: UF2764,

Duracin

0 horas
Referente de competencia: Esta unidad fomativa se corresponds con la RP1 y RP2.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplcar técnicas ce creacién de imagenes o matices digiales, operando con
equioos y aplicaciones informicas, conforme a las caractersicas fnales de la obra
aréfica origial
CE1.1 Identiicar os ciferentes tipos de crignales, describiendo sus caracleristicas:
linea, tono continuo, coor, u oiros.
CE12 Reconocer los formalos de imagen digtal més utlizados, describlends as
caraieristcas basicas y las dferencias mas noiables entre cada uno de elos.
CE1.3 Expicar las particufardades e los cistintos modelos y espacios de color,
reacionandolas con las [maciones de los dispositvos fisicos de dgitalzacion
visualzacén y reprouceion.
CE1.4 Reconacer y descrbi s caracteristicas y el funcionamiento de eauigos de.
Gigtalizacién y de softvare de tratamiento de imagenes.
CE15 Expicar as caracterstcas basicas de las magenes digtales, vectoriales y c
mapa de bis: tamafio, escalado, resolucion, modo de color u oras.
CE1.6 Analzar los parametros configrables en los prooramas ce digtalizacén ce
erginales. —resolucicn, famafo, modo G color U olras-, segin Ias necesidades.
técnicas finales de las imégenes o matices digiles.
CE1.7 Descrir las necesidades relacionadas con a gestién de color en un proceso
Ge dicén desds la dgtaizacion o creacion o de la magen cighal: calbracin,
caracterizacicn, generacién de perfes y apicacion.
CE1.8 Valorar os ajustes de color que deben conigurarse en los programas de.
ratamento de imagenes cigiales Més comuncs.
CE1.5 En dierentes supuestos précicos de clgializacion de imégenes debidamente
caratierizados, a part e unas especiicacionss técnicas y Unos orgiales dados:

- Determinar y configurar I0s parametros ce escaneado ¢ tamafio, resolucidn,
Moo de color u otros—, segin = 6po de reproduceién y el tamario inal ce 'a

- Realizar e encuacre ce las imagenes y digitaizaras, determinando ef
formato de archivo mas agecuado al tpo de reproduceion definido.

CE1.10 En diferentes casos practcos debidamente caracterizados, a partr de un
proyecto o unas especiicaciones técricas dadas

- Determinar y confgurar los ajusies e color en el softvare de tratamiento
digita, segiin ¢ destno final de cada imagen o matrz digial

- Crear'la imagen o matrz digtal a partr de los materiales & indicaciones
rechbidas.

- Realzar las modficaciones y el tratamiento cigital ce la imagen necesario —
Saturacin, fono, luminosicad, u otros — y corregi las posbles dominantes e
color_para obtener la imagen o matiz cighal seqin las. instrucciones.
recbidas.
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‘Sectores productvos:

‘Sector de indusirias gréfizas. Se consttuyen en ¢! subssclor propio de encuademacién o
forma parie e empresas en las Que se realizan diferentes procesos, siendo éste Uno ce.
clos,

‘Ocupaciones v puesios de trabajo relacionacos:

3129.1134 Técrico en encuademacion.
3207 1072 Encargados de faler de encuademacion (Industias grfices).

‘yudante de produccion en industrias raficas.

Tecnico ce organizacién en encuademaccn industal

Tecnico ce caliad de procesos de encuadsmacion industral

‘Coordnador de procesos d produccien aréfica

Planificador de procesos raficos

Presupuestador ce industias gracas.

Técnico ce oficna técnica en indusiias grficas

Técnico en gestn ambiental y seguridad faboral en empresas de encuademacién
ndustrl,

Duracién de a formacion asociada: 830 horas

Relacién de modulos formativos y de unidades formativas:

NE668_3: (Transversal) Platcsin e I abricain de productos o,

2792 Programacién de Ia produccién (80 horas)

»_UF2793 Planficacin de a procucsién (40 horas)

MF1E70,_3: (Transversai) Materiales de produccian en indysiras aréfcas. (110 horas)

" UF2734: Determinacion de los materiaies de produccion y acabados (50 horas)

+_UF2795 Gestion cel aprovisionamiento y amacenamiento de materiales (30 horas)

NEE71_3: Canro e I producon en rocescs e enusdemacn ndusiral. (10

" UF2795; Organizacion del taer en procesos de encuademacién industral (70 horas)

* UF2737 Gestion e incdencias y mantenimiento en procssos de encuademacién
indusirial (60 horas)

«_UF2795: (Transversal) Gestién de equipos de frabejo (30 horas)

MF1E72_3: Gesiion de a calidad en procesos de encuademacion ndustral (110 horas)

+ Ur2Tes (ransera) Gesn e sema de cadad en I8 indus gria (80

* U200 Gestisn del sistema ce assquramiento ce caidad en procesos de
encuademacion industrial (30 horas)

MF1E73_3: Gesion de la segurdad y de Ia proteccién ambiental en s procesos de.

encuademacien incusiral. 80 horas)

+ U2 (Tansvrsa) Seguncad  protecoén amoirtl en s nduta grifa (50

* UF2802. Prevencién de riesgos laborales y medioambientales
encuademacian industral (20 horas)

procesos de

MPOS75: Méduo de pricticas profesionales no laborales d Gestién de  produceién en
encuademacién incusiral (20 horas)
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ANEXO |
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacin: Grabado y técricas ce estampacién

Cédigo: ARGAD112

Familia profesional: Ates gréfcas.

Area profesional: Actvidaces y técnicas oraficas artistcas

Hivel de cualificacin profesional: 3
Cualiicaciin profesional de referencia:
ARGS81.3. Grabado y técnicas de estampacién (RD 178812011, de 16 de diciemire)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC2224_3: Defini proyectos de Grabado y Téenicas de Estampacién
UC2225 3 Realzar desarmolos réfico-plasiicos de proyectos de Grabado y Técricas
de Estarmpacion

UC2226 3 Supenvisar y coordinar los procesos de creacién, recuperacion y duplcacion
de matrices de Obra Gréfia Origina.

UC2227 3: Crear sl B AT,y supervisarla estampacion de Obra Gréfica Original
UC222875: Detemminar y supenvisar 1os.traamienios posteriores @ Ia esampacicn y
periar 3 obra gréica original.

UC2228_3: Organizar y gestionar el Taler o Estudio Grfio.

Competencia general:

Realzar proyectos de Obra Grifica Origial, isefio y desarmolo de rabajos propios o
ajenos relacionados con a edcn Orginal de la misma, en cualquiera de sus técricas,
{anto de forma creativa como colaboranco y asesorando a aristas plastcos, aplcand
105 procesos tradcionaies y Ios contemporaneos. Colaborar en trabajos d conservacicn
¥ restauracien con operaciones proias del grabado y téenicas de_ esiampacén,
realizando periajes  trabajos e dentificacion de Obra Gréfica Original, asesorando en
Ia presentacién final de a obra y en &l montaje & fuminacién del proyecto expoSILvo.

Entomo Profesional:
fimisto Profesional

Desamola su acividad profesional en Tallres de Obra Gréfica Original, en general por
cuenta propa, como profesional independiente, en cooperaiivas u oifas fomulas ce
asociacion y también por cuenta ajena. Siempre rabaja en equpo 0 en colaboracién con
otros profesionales reiacionados con fa Obra Grafica Orignal. Puede desempefiar su
activdad en insttuciones piblcas o privadss, en 103 departamenos Gecicados & Obra
Gréfica Orignal. En Galerias de Arte especiaizadas en Obra Grafca Orginal. En
departamentos de Conservacion y Restauracion de Documento Grifco, colaboranco
con el conservador y restaurador.
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con Ia RP1, RP2,
RP3yRP4

‘Capacidades  citerios de evaluacién

C1 Defini las caractersticas de los soportes, tintas  banices, fomas impresoras, .
colas y achesivos a ullizar en fa siaboracibn de producios graficos a partr de las
necesidades esteticas y uncionaies defincas en un proyecio
CE1.1 Reconocer los soportes uliizados habituaments en los procesos grifcos:
papsies, carlones, plésticos, sopories compilos ¥ ofros, caracierizando Ia funcibn
Uilzaiie en o proceso y los elementos que os cormpanen
CE12 Define las principales caracteriicas y propedades fisico-quimicas de los
Soportes: compresibiigad, porosidad, textura, estabiidad dmensional, opacidad,
capacidad de absorcicn, resistencias mecaricas y ofros, interpretando fas fichas
{Etnicas del procuco y rSsutado Ge Velorss e ensayos prévios.
CE13 Define Ias principales caractersticas y propiedades fisco-quimicas de las
tintas, bamices, piomentos, colorantes, aceites y Solventes mas utlizacos on los
procesos de prodiuccicn de artes. gréficas: xolropia, ansparenca, capacidad
fimégena, modo de secado y olras.
CE14 Identiicar los componentes de Ias tinas relacionando caca uno de elos con
las caracteristicas y propiecades que Ies confieren: color, Txoiropia, resistencias
quimicas y mecanicas.
CE1S Definr las principales caracterisicas y propiedades fisico-quimicas de las
forma impresoras: resistencia a la abrasicn, resistencia a Ia Wz, capacidad de
entiviado, capacicad Ge transmision, dureza, fexibiidad y otras.
CE18 Inerpretar en difertes catéiogos de colas y adhesivos as caracterstcas de
cada uno de elos, o istema de aplicacin y elacin con los materiales a unir.
CE17 Descrioi Ios valores e gramale, densidad y resistencia a a roura, raccion y
rasgado de los Sopories mas comUNES en los procesos de produceidn Grafcs.
CE1.8 dentficar s dferentes cerfficaciones exsienies sobre sopories papeleros
en relacion af orgen de Ia materia prima (FSC. PEFC u olras). describiendo
Proceso para fa cefficacion ue permia conocer a razabiidad del mpreso hasta i
liegada alusuario finalde! mismo.
CE1.3 Conocer ef alcance medioambiental y comercial de los soportes papeleros
certicacos foresialmente, asi como 105 fequsios. para el Uso Ge Ios 10goipos
denifcadores en cada caso.
CE1.10 Descrbi s dferentes stquetados existentes de papeies en relacin 2 los
procesos de produccion y a Ios fratamienios a 0s que Se somete a la pasta
{ecolégico, reciciado, lire de cloro ECF. totaimente fbre de cloro TCF u otros).
CE1.11 Determnar ios parametros del proceso y de las maquinas utizadas en la
prodiceidn que detemminan los tipos de Soportes tlzabies: tamaio de maquina,
Sistema ce impresion, RUMero de finalizadores, sstema ce almentacian, de paso y
de salda u otos,
CE1.12 Interpretar a nomativa y leg'slacion nacional e infemacional reativa o uso
e saportes en producios graficos que Vayan a estar en contacto con almentacion
CE1.13 En Un Supuesto practics deidaments caracterzado y a partr de un proyecto
grafco defindo:
- Deteminar e o de Soporte que meor se ajuste alas necesidades estétcas.
el producto o de papel, carton, comple(os, lastcos y oiros
- Analizar las caracterstcas de 105 sopories defcos, valoranco el gramaye,
textura, espesor, estabiidad cimensional, resstencia mecanica, opacidad y
Olras caracterisias necesarias para asegurar 2 caldad en la realzacion de!
producto gréfico.
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- Describir la distribucién del espacio disponile relaciondndolo con las
necesidades de los materises
Deteminar 1as condicones ambientales necesarias para ef almacenamiento
e los productos, segin la etiouetas y as guias de buenas préciicas
CE2.4 Valorar a8 nommas acnicas de amacenamiento indicadas por los fabicantes
para los materiales —cuchilas, hendidores, adhesivos, papeles, carones, pIastcos—
en funcion de sus caracteristicas fisicas, composicicn, nflamabiidad, peiigrosiiad y
capaciad contaminae.
CE3.5 Valoar el o de inspeciones qus sefia conveniert reaizar en los materales
s comunes utizados en of departamento de dseio estuctral en o proceso e
aimacenamento, dentiicando las que deben ser de orden cualtatvo o cuantiatvo.

Contenidos
1. Elaboracisn de prototipos funcionales
Equipos i iZados. Caracterisicas y prestaciones.
* Uso de herramientas ce medicén.
- Plottery equipos auxliares. Pussta en servicio
- Desarolo volumetrico mediante i poteado
" Soportes y materaies ulizados.
" Wateriles: caracteristcas y tolerancias.
- Procesos de produccion
Caracteristicas dnamicas de los materiles
- ustes de profundidad y presion en el poceso ce corte, hendido y perioraco
- Montaje de fos prototpos. Doblado y conformacion el envase.
~ Comprobacion te medidas
* Ajustes de tamaio respecto al razado
* Comprobacibn de tolerancias ce ajuste marcadas
- Etquetado de los prototipos: datos de! cliene, referencia, especiicaciones del
prototio y oias.
- Smbologia normafzada para la slaboracién  iterpretacién de panos técricos.
* Especficaciones de salida para Ia eiaboracion de prolofipos en plteado de.
corte.
- Cormeccién de prototpo para elaborar & defnito.

2. Analsis y valoracién de prototipos funcionales

- Pruebas de andlisi ce comportamiento mss comunes

© Interpretacion Ge resutacos de ensajos tecnicos
- Sistemas de mecidas.
Z Sistemas de envasado,

Sistemas de ceres y precitos,

- Leyes de simiarcad estatca, ciiemética y dinémica aplicables en modelos de.
prototipos

- Evaluacién de comportamiento ante el amacenaje y distibucion

T Incidencia sobre Ios envases de las condiciones cimaticas: humedad, calor y
oiros

- Anaiss relatvo i tiemoo de almacenamiento. Incidencia en las propiedades
fisicas del embaiale

- Tecpicas de andlis modal de fals y efectos (ANFE).

* Anlisis de riesgos en & transporte y manpulacin.

- Comprobacibn de fuerza de aperiura e envases y embalajes. Deformaciones.
procucidas

- Estucio de hemetcidad de envases y embaiais.

~ Revsicn de los aspecios de calidad en cuanio a: resistencia, invioiabiicad,
aluste a procesos de produccion, faciidad de moniai, corresponcencia con 18
descripeion de! proyecto
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- Intervencién en las diferentes fases o etapas en el proceso de transformados.
~ Elaboracién de nstrucciones de trabajo

- Aniss de los requerimientos de los rabajos.

- Estmacion de valores Gptmos en I0s procesos ds transformados

~ Emisen e informes ce resutacos.

4. Gestion de la calidad en los procesos en transfommados de papel, cartén y
otros soportes gréficos

- Homologacién de los provesdores

~ Planes de contrl de calidad de procesos

- Aniss productos no conformes.

- Accones comectivas y prevenivas en caidad

~ Ecuipos de inspeccidn, medicin y ensayo

- Informes y registros Ge caiicad

5. Gestion de la seguridad y la proteccion ambiental en los procesos en
transformados de papel, carion y ofros sopories graficos

- Nomatvas ge seguricad y salua

- Nomativas ce proteccicn ambiental

~ Evaluacion de riesgos laborales y ambiertal

© Acciones comectivas y preventivas en seguridad y proteecien ambiental

* Pian de emergencias.

6. Integracion y comunicacién en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable &n o centro de rabajo
- Respeto a l0s procecimientos y normas el criro Ge trabaio.
* Interpretacicn y sxecucien con ciigenca las nsirucciones recibidas.
- Reconocimiento de! proceso productivo de fa organizacicn.
© Utiizacion de los canales de comunicacion estatyecidos en el centro e trabal.
- Adecuacin alrimo de trabajo de fa empresa.
© Seguimiento de las nomatvas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profssional
requerda enl ambito
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Unidad de competencia 5

Denominacién: DETERMINAR Y SUPERVISAR LOS TRATAMIENTOS POSTERIORES
A LA ESTAMPACION ¥ PERITAR LA OBRA GRAFICA

Nivel:

Cédigo: UC0283_3

ealizaciones profesionles v crterios de realizac

RP1: Determinar y supervisar 0s tratamertos posterores a la estampacicn de acuerco
alas necesidaces planteadas en e proyecto, para su realizacién en condiciones Gpimas
de efectividad y rentabildad temporal y econbmica.
CRI.1 El tpo ce secado _oxdacion, calor, luz, poimerizacion, penetracién u ofros-,
52 defermina de acuerdo con e tpo de finta y acorde a las caractersticas ce 1a
misma, a 2 técnica utizada y i tpo de resutado 3 obtener.
CRI1.2'E1lipo de secado a apicar en el soporte de la estampa aireado, absorcin,
calor u otros-, se determina de acuerdo con las caracterstcas de s mismos, de 18
técnica de impresion utizada y al 6po e acabado a ostener
CRI.3 £ tpo de planchadolaplanado —planchado por presion, por fjacion en
Soporte rigido u o1os, se determing en funcicn del tpo de tecnica, de papel, o
secado u otros, buscando un Gptmo aplanado de Ia esianpa sin daar en ningin
aso s resultados obtenidos en el proceso de estampacion
CRY.4 Los acabados fiales relatvos al formato no regularizado de Ia estampa —
troquel manual, dobiado, r350aCos  OiTos— se deteminan, buscando la correcta
respuesta en cuanto al aspecio final y ideidad al proyecto.
CRY5 Los procesos de acabados mediante adicon oe materia o materiales —
cosidos manuales, iminacien a pincel, pegado, u olfos-, que conformaran I
estampa fnal e acuerdo con el proyecto, se establecen buscando su optimo
rendimienta e cjecucion.
CRI.5 Los procesos de intervencion fnal sobre Ia estampa, que s realicen fuera
el tale- troqueiado, gragad, orraco U oIos, se encargan ¥ Supervisan, acalanco
los parameiros cel resuiado en cuanto a su adecuacion a proyecto.
CRIT Las estampas se revisan indvidualmente. comorobando que respondan
exactamente a los parametros acordados en &1 B.AT 0 en  proyecto, elminando
las que no respondan a las exigencias de caldad.

P2 Determinar y supervisar las caracterstcas técnicas del «contenedors de la Obra
Gréfica Onginal para garanizar su Gpima visuaizacion y proteccién en su caso,
atendiendo a las necesidades conceptuales y estelicas, Siguiendo Ias indicaciones
descrtas en el proyecto
CR2.1 Las condiciones del correcio enmarcado en su caso de la obra gréfca
original . dselian tenienco en cuenta a optimizacién de fa visualzacion de la obra
¥ consenvacion wllizando materiales que o dafien su ntegridad.
CR2.2 La presentacion de Ia obra grafica original exenta de marco o cualguier oiro
elemento que 'a contenga se piantea de manera que la estampa no se vea afectaca
en su inecricad buscanco slementos de fjacin acordes a su naturaleza —sujecicn
por presicn, con adhesivos newros U otos-, y a las indicaciones descrias en ef
proecio }
CR23 La presetacién de a obra gréfica original e contenedores descontextualizados
e 54 uso ongnal, se estudia, analiza y decide siguiendo (as pautas del proyecto y.
buscando su viabiicad, y operaiividad en e maneio de los materiales impicados.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt463.jpeg
- Procedimientos técnicos.
Z Identifcacién ce probiemas.
~ Relacibn con ef proceso en que se han orginado.
- Comprobacion de s mplicaciones en el resutado final
ZCorceién de las nsicencas.
- Desviaciones en la procuceion respecto ala programacién.
- Pianes de caidad en empresas ce prempresion.
* Diagnosticar as causas de los problemas.
- Falia e conocimientos.
T Falia de aencion
_ Capacidad visualrequerda.
- Confeceién de un informe con Unas medidas corecoras.

SR o s 1 s
e

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: GESTION DE EQUIPOS DE TRABAIO

Codigo: UF2798

Referente de competencia: Esta Unidad formativa se coresponde con a RP4 y RPS
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- Autoadnesivos:
=" Fuerza de sdnesion.
I Tack
Z Quickstick.
Z Roling bal
T Cohesien
Z Relase.
Envejecimiento
- Cartén onduace:
= Gramaie
Z Cobly
DR
T oser
T oour
T ocer
I Gtos
- cartén compacto
- Espesor
- Rocez
Z otros,
- Materales ce cubierta piees, textles, sintéticos y fros_Pelculas e estampar
- Certiicacionss de trazabiidad medcambiental. FSC, PEFC u ofras
~ Etiueados ecoidgicos: TCF, ECF., huella ecolbgica u ofros
- Crierios para a seleccién del proceso y las maquinas utizadas en la produeciér:
optimizacien de los materiales. )
- Crterios para la seleccion de soportes de impresién: estéticos, funcionales
* Caracterstcas y propiedaces fisico-ouimicas de los soportes:
- Barrera antigrasa
* Impremeabiced sl vapor de agua
© Ressenciaaia iz
- Normativa sobre ullizacion de soportes de impresisn para producios en contacto
con aimentos: migracién, metales pesados u olros
- Anisis de comportamiento al uso de los soportes.
* Compatividad de los soportes.[0]
- Anisis de os soportes papeleros:
= Pasta cuimica
Z Pasta mecnica.
- Tratamento de la pasta
- Formatos comerciales. Ciasficacion.

2. Caracteisticas de Ias propiedades de fntas, bamices, colas, adhesivos y
forma mpresors,
O aieriiias y sopiedaces fiio-cuimiossde s nas  bamies:
S econkiad
oo
© e
© Tansparence
© Resstencaslaluz
© Resstencas o acais
T Resstncas os gesas
© Reastanca s os deergertes
* o
St
- Nomaiva. sobre uslzacin tntas y bamices para productos e contact con
imentos: maracin, metaes pesados o oo
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‘CE2.4 Definir los procedimientos més comunes wfiizados en procesos de la industria.
grafica para gestionar os procucios defectuosos que se producen en el proceso.
25 Describi los Getos informatvos que debe contener un documents de registo
e productos eno conformess: fio de defecto, cantdad de materal desirudo, fiempo
gastado en a seleccion U oifos que s consideren necesarios, explicando su
fnalicd

C3: Apiicar técnicas y métogos ds calfracién y manteriniento de quipos de medicion y

ensayo utiizados en los procesos e la ndusiria grafica, comprobando que S

encueriren en condiciones Gptmas ce funcicnamento.
CE2.1 Identicar os medios, ites y equipos de medicin y ensayo utiizados en los
gierenes procesos de la industna graia, descrbiendo sue caracerisicas ¥
CE3.2 Describi las dferentes técricas de control de los equipos de mecicion y
ensayo depenciendo_de su uso fnal y sus caracterisicas: geterminacion ce
inceridumiore —a parir de_patrones-, mediants lercomparacin o metodos de
verficacién de funcionamiento
CE3.3 Enumerar los requsitos nomativos aplicables al control de equipos de
medicién y ensayo en procesos de Ia industna orafia, seqin 'as fecomendacionss
e las asoriacionss de normalzacion, nacionales ¢ nfefacionales.
CE3.4 A parir de unos equipos de medicion y ensayo utizados en Ia industra
orafica, esiablecer un plan de caibraciones y manterimiento Ge los equpos de
Mmedicion y ensayo aue se utizan en os procesos de la indusira grafca, tenenco en
cuenta as caracteistcas Ge los mismos y las recomendaciones de los fabricantes.
CE35 A parir de Ia informacion obtenida por diferentes vias: catalogos técnicos,
Interet ' o108, confectionar Un isiado de iaboratoros. homologados para. &
certfcacion e los aparatos y equipos de medcicn y ensayos ms utizados en
procesos de a incusiria orafica

C4 Dissfiar informes de calidad ce productos grifios, teniendo en_cuenta las.
Garactersticas de fa produccion asi como s necesidades y requerinientos cel producto,
definiendo su esiructura ¢ incuyendo los datos ue certfiuen Ia caldad del proceso
el producto
CE2 1 Inerpretar diferentes tablas  regias de mussireo nomalzadas apiicabies ala
nspeceién por airbutos aue permita conocer ef volumen necesario de muesira ¥ os
grados de aceptacion de un ote g prodLcios orafcos.
CE#2 Inferpretar dferentes tablas y regias de muesireo nomalzadas apiicabies ala
inspeceion por variabies que pemita defini el volumen necesario de musstra y los
cocfinies apicaies a tn It G rodlcis rafcos s s iveles e calcad
exigicos
CE23 Determinar las técricas estadistcas més adecuadas para realizar [os cilculos
e permitan valorar Ios restiados de fos ensayos reaizados durante a producein.

5 Anazar sistemas de gstin de calcad estaleccos en procesos de 18 industra
Gatce, vaCrando sy Sicatia a pari de 03 obEtLGR & Adcadores de Ios procESos
deferminando posiidsces e mépra
TES1 ldepinoar bjemos 62 seidad ssocados @ los procesos de la ndustra
rares
22 et nccadores d caidad que permitenreazar seguimiento e proceso
CES3 Descrir o mapa e procesos de un Ssema de.caided. catindar, s
lemerios, documentos y a manera de mPANar en una empresa Ge 8 nsra
ararea
7 pratzar ios requitos asociades @ la mplanaci de nomas e gestin ce
e apcabls a8 erenics procesos oo @ i grafic
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CE17 Desamolar las posibiidades del grabado utiizando fintas nuevas y
alemativas

CE.8 En Un caso préctco debicamente caracterzado de investigacién de nuevas
téenicas:

- Ensayar nusvos métodos de estampacién sobre materales conocidos o
novedosos con la correspondiente valoracin de los resulados y su posibe
utizacén en futuros proyecios.

- Realizar_ferentes esiampacionss mediante la utiizacén de grafismos
propios ce un determinado estlo

- Registrar en una ficha tenica ls resulfados de Ia investigacicn valorando '
eficacia e relacion a a requiardad y estabiicad en 2 estampacion.

CE18 Desarollar mvestcaciones de 105 nuevos métodos del grabaco de bajo
iesgo teniendo en cuenta 1 salud y los factores medioambientales.

€2 Analzar, dentifcar y organizar informacion para distingui as caractersticas bisicas
de las coienies aristcas contemporaneas, su evolucion y su vinculacién con la obra
oréfica original
CE2.1 Identifcar las correntes arisicas contempordneas y su evolucin tcnica y
esiica valorando su posible aplicacion en a estampacion
CE22 Distnguir las caracteristicas bésicas de fas principales correntes ce
expresion plastca en relacén a las formas, colores, imagenes  otros slemenios
oraficas a fener en cuenia on la reaiizacion de una Otra Grafica Orginal.
CE2.3 En un caso practico debidamente caracterizado de analisis de informacion &
dentficacion ce correntes artstcas contemporaneas:
- Realizar un andiiss sobre oS fecursos Imoresos, onlne, Gue Se puedan
necesiar para mantener actualizaca la nformacien sobre Ios estios arsicos.
- Organizar la informacién anaizada como documentacion complementaria
para a identiicacion de una Obra Gréfica previamente definida
CE24 Identiicar las fuentes ce informacion y ios recursos de actualzacién
refacionados con las nuevas técnicas de estampacién y ue permitan manienerse
actualzado de manera continuads.
CE2 5 Identificar nuevos materiaes susceptives e ser uliizados en los ifrentes
Sstemas de estampacien e Obra gréfica
CE25 Contrastar y valorar los orafimos que aportan las nuevas técnicas y
procecimientos que utizan 0s grabadores hoy-
CE27 Valorar las aporiaciones gréficas que puedan generarse al_combinar
iferentes técricas, sistemas de estampacion o convencionaies y nuevos fecusos
enla Obra Grafica Orgina.

Contenidos

1. El grabado artstico contemporaneo:
=" Caracteristicas y condcionantes histicos
- Caracteistcas y valoraciones sstétcas contempordneas
 Lagrificahoy y su vinculacion con la cutura digital

2. Técnicas de estampacion artisticas contemporaneas
" Usos actuales Ge Ios procesos de estampacion y sus combinaciones.
 Lastécnicas de estampacin del grabado de bajoriesgo:

~Caraceristicas
Materiales
Procedmentos
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CR1.4 La planificacién de las fases del disefio se realiza en base a las necesidades
el clente, atendiendo 2 a compiejdad del proyecto

CRIS & inferocuor responsabie Ge! proyecto, se solicta y acuerda con el cliente,
buscando una comunicacén eficaz y bien canaiizada.

CRY 5 La gestion de la venta de proyecio de disefo estructural se reaiiza en uncién
Ge los precios de mercado y de las conciciones particuiares del cierte

P2 Gestionar ia produceién de! proyecto de diseio estructural con o fabricante de.
envases. embalajes y oros productos gréfcos, mediante reuniones  visitas a fabica,
para obtener o mixima rendimiento G fos medos produciios.
CR2.1 La gestion de contratacin de dseho con @ fabricante de envases y
embalajes, se realiza de souerdo a a demanda del mismo, Tjando las condicir
Gel seviclo de dseno estnictural, ales como creacin, realzacion, presentacion y
ofras.
CR2 Las posibildades de cisefo que tiens la empresa del fabricante d snvases y
emblaes (departamento infemo o contiatacion exiera). se anaizan, valorando sU
incicentia en o desarrolo del proyecto de disefo (generacin de ideas, prondades,
objetvos u olros).
CR2.3 Las tareas del desarrolo del proyecto se realizan en coiaboracion con los
isiios departamentos el fabrcante: comercial, admINSiaden, pIoiotpos Y ofcs
CR2.4 La nformaciin necesaria para desarolar = proyecto de isefio estructural, se:
recopia a part e inorme comercial del vendecor, d a informacien aporiada por
Gel brisfing de Su clente, comprobando aspecios faes como: ANAISS STLAION.
anisis de recursos y dlagnéstco general.
CR2.5 La coordinacion con los responsables de 0s departamentos impicados e
desarmolo del poyects, s 12al2a 6 acUerdo a 1a Organzadon inerna del fabrcante:
de envases y embalajes
CR28 E plan e actuacion en el proyecto ds disefo se defne de acuerdo a la
esifategia comercial de la empresa y conforme @ su tecnologia de produccion y su
plan de mrketing
CR27 La coordinacén con [os proveedores de senvicios extemos (ities de
fabricacien, _troqueles, _clchés, maguetss, ensayos de  materiales, _disefo,
asesoramiento legal sobre nomias y patenies y otros). s lleva a cabo, e acuerdo &
las necesidades de ia empresa siguiendo ! proiocolo inmo de i misma
CR2.3 La gestion de la venta del proyecio de disefo estructural se realiza en funcion
e los precios de mercado y de las conciciones partculares de!fabrcarte.

RP3: Realzar la gestion infema de Ia empresa de dsefio apicando estrategas .
sistemas oroanizatos propios para desarrolar I0s proyectos de forma sfcaz
CR3.1 Los proyectos e diseio estruciral se gestionan, teniendo en cuenta tareas
organizativas tales como: planficar funcionss y coordinar equipos de irabao,
programa fasc ySempos | project, sk y adminstar ecrsos malras
CR3.2 Los programas de dsefio se siaboran, apicanco esirategia y polficas de
disefo que pemitan consequr los objetos pariculares de los_proyectos,
Geterminando metas y requiiios fales como: oo de. producio, proyects &6
comunicacién, recuesion de costes  olros.
CR3.3 Los proyecios se pianifcan, teniendo en cuenfa aspectos tales como:
calendario, recursos presupuestarios y tecnicos, responsables del proyecto &
interiocutores validos por pare de clente, fabricante y iseio.
CR3.4 Los proyectos se desarollan trabajando en equipo de manera coordinada y
con Un buen orado de comunicacién logrando fos objetvos fjados.
CR3S La memoria de Giseho estniciral se realia recogiendo la informacibn
generada en todas las fases ce proyecio y archivéndola en bases de datos aue
Sivan 103 distintos usuarios e los partcipantes en ef proyecto.






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt316.jpeg
RP3: Realizar evaluaciones elementales de riesgos laborales y ambientales, mediante
Citeios 0bjefvos. siMples cuya comprobacion no recuiera procedimientos de medica o
veriicacion complefos, proponiendo, en su caso, Mmedidas de prevencien Gus siminen o
disminuyan fos mismos en los procesos de impresion.
CR2.1 La informacién relatva a las caracterisicas de Ia empresa, ce la piantila, de
Ia Jorada y puestos de irabao, absentiemo, SIneStralcad, QUsjas u o70s, s¢ Valrs,
en el ambito de su competencia, para realzar la denticacion y evaluacion slemental
de riesgos.
CR32 La evaluacion de riesgos en ol departamento de impresion se pianiica
Gonvenientemente, junto con  responsable de segundad, definends la perocicidad
105 aspecios que requeriian una nueva evaluacin.
CR3.3 Los rlesgos ligados a las condiciones de segurdad, al medio ambiente e
trabaio, y a Ia organizacion cel trabajo, oue requeran na cvaluacion elemental, e
identfcan, en o ambto de la competencia de foma documentada para’ su
elminacion, y caso de no ser poslbe. su evaluacin. ) »
CR3.4 Los nesgos Ge Quemaduras on las maquinas de impresion se evalian, en
colatoractn con e responsable de prevencien, valorando los factores implcados &
dentificando las situaciones en las que se producen: uso de sistemas de secado
mediante homos, nfarrojos, lamgaras UV, contacto con piezas que alcancen altas
temperaturas U oras, donde se identicue Sste 0 de HESgo.
CR35 Los riesgos de estalidos y fugas en 0s procesos de impresidn se evalian,
valorando los faciores_implicacos & dentficando ias siuaciones en las que se
prodicen: uso de sistemas neumdlicos. por aie comprimido en las maquinas y
€auipos u ofras donde se entiiqus este tpo de resco.
CR35 &l riesgo ce incendio en s procesos de impresicn se evalia, valorando los
faciores. implcados o identiicando las Stuaciones en fes quS S producen
generacion e clectricidad cstiica en las maquinas de impresien, Uso de
Geterminados disolvenies u ffos procuctos inflamables, uiizacion e hormos u offos
clementos e secado de la Impresion, equpos U otas elementos. donde e
denifue este oo de fiesgo
CRA7 Los nesqos graves e inminentes ceectados en o desarmolo de a evaluacion
Se comunican al responsable superior o empresario para la adopeion de medidas
Conforme 3 nomalica
CR3.3 Los riesgos celectados en la evaluacion elemental se documentan para la
acopeion de medidas preventvas.
CR3 Las medidas preventvas se proponen de acuerdo al émbito de competendia y
los riesgos evaluados para mejorar las condiciones e trabalo y reduck 1esg0s.

RP4: Colaborar en Ia evaluacion y contrl de riesgos laborales y ambientales en Ios
procesos ce impresion, efectiando vistas al sfecto  vaiorands (o6 faciores impicados.
bara eviar o minmizar s accidentes laborles y las enfermedades profesionies &
ncidencias en 2 proteccion ambiental
‘CRé.1 Los rissgos laborales <n ef departamento de impresidn se evalian, tenienda
en cuenta si exste legisiacién especiica u oifas nomas o guias techicas oue
afecten a los puestos ds rabajo y s precisa msodos Sspecializados de andlss.
CR4.2 Los riesgos ergondmicos  esfuerzos fisicos en 0s procesos de impresicn se-
evalian, vaiorando los faciores Implicados ¢ identiicando ias situaciones en fas que
se producen: operaciones de susttucion de formas mpresoras, impieza de los
clementos del Grupo de presién —fomas mpresoras, caucho, cilndro imoresor,
&l U otros—. manejo de o5 soporles de Imbresion &n 1a carga y descarda de 14
méquina u ol situacines que requieran sobresfuerzos o posturas ergonomicas
poco recomendables.
CRA 3 Los riesgos de cadas, atrapamientos  cortes en [os procesos de impresion
se evalian, en colaboracicn con ol responsable de prevencion, valorando los
factores implicados e identifcando las situaciones en /as qus Se producen:
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‘CE4.4 Determinar distintos procedimientos para medir cuantitativamente el contraste
de impresidn en uces, somoras y tonos medios. )

CEX% Delini de modo cualtativo el equilbio de grises en la reproduccion de una
imagen y proporer métodos cuaniiativos para su valuacien.

CE£5 Defir de modo cualfativo <! balance de color y proponer métodos
cuanatios para su evaluacion.

CE7 En un caso practeo debidaments caracterzado medantz un fo de rabajo y
a partr de diferentes orginales y sus feproducciones correspondientes:

- Efectuar un dagnésiio de 1o cualfativo sobre la mejora producida después.
del ajuse de Tujo de rabejo, valorando Ia reproduccion tonai, of conirasie, &
balance de grises y el equiibio de color

- Efectuar un dlagnsico de fipo_cuaniaiivo sobre Ia_meiora, producica
Gespuss del ajuste del flujo de trabajo, valoranco la reprodceion tonal, o
contraste, o balance de grises el eauiibio ce color

(CE#.8 En diferentes casos practcos definidos meciante fljos de trabajo sspecificos
para unas imagenes digtales dadas

- Reaizar_una valoracion en fa reproduccion, analizando las prusbas ce
conrato I reproduccion de cada una de slas

- Analzar a coherencia del color en e fluo de rabaio teniendo en cusnia las
Plevas teorias S00Te evalLacion de dierencias de GOOr TS IMAgenes

- Reaiizar propuestas de ajustes en los luos de trabajo definidos que mejoren
Ia reprodiceisn del color, & pertr de Ias posies desviaciones observadas.

Conter

1. Procedimientos técnicos de calibracién y mantenimiento en los equipos,
dispositivos y maguinas

Parémelros de cortrol de la produccién y de calibacién de eauipos y dispositvos
- Lineaturas

T Resoucen

- Anguos de trama

_ Densidades

~Colrimetias y oros.

Documentacion de calibracién y mantenimiento

- Especficaciones tscnicas.

Z  Hormas nacionales e ineracionales

Elementos de cortrol para o dlagnéstco

= Equilbrio de grises

Z Alineacion de cabezales

* Regsto

- Ausencia de defectos més comunes en impresicn
Elementos de conirol necesarios de verifcacion
Baramelros Ge contol en Ia ca bracion de montores.
-

Z Conraste

2 Punio banco

Z cammas

Impresoras y dspositvos ce pruebas.

" Lnearizacion

2 Colorimetia de fas masas

Z Ausencia de defectos

Elementos de conrol enla caforacién de os dispositivos de fimacion y revelado,
" lineatura

- Anguos de trama

~ Fomay tamafio e punto,
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C4: Aplicar procedimientos de actuacion ante situaciones de emergencia, participando
en labores de evacuacion y asistindo en los primeros auxiios en caso de accidente,
Segin as ind caciones de unos planes G autoprofeccion dados
CE2 1 Idenificar los procedmientos ce actuacién ante stuaciones d emergencia
scciente, ncenio nundacin, nedents amsental U ovas, plcando  operatie
2 sequi en cada caso.
CE#2 Enumerar los productos y slementos de infervencin recomendable para un
bl e rmeros auxics en o e, defendo s carsclersicascepecfcas e
CE23 Describi las pautas de actuacién que permita la valoracin inical de un
accidentaco y a determinacion del prolocolo a sequr, reconociendo 105 casos yio
Gireunstancias en os que no se debe nterventr.
CE4.4 Descrbir s thenicas basicas de achiacion ante situaciones de riesgo vial
inminente: reanimacion cardiopuimonar basica & insirumental y desobstnuceion de 2
CEXS Descrvi o procedimients a sequir en ofras stuacionss de emergencia
mésica_menos criicas: pérdida de conocimiento, hemofragis, quemacuras,
contusiones, fracturas, luxaciones, heridas, nforicacionss, urgenciss abdominales,
toracicas, neurologcas, gnecologicas y otas.
CEZ5 Deteminar los métodos ce imoviizacin apicables y e! protocolo de
aciuacion cuando el accidentado reguieran 12 vacuacion a un centro mscico
CEA.7 En diferentes supuesios précticos simuiados donde se presentan dierentes
accientes con dsintas Situaciones y tpos de lesiones:
- Valorar os daios en el accidentado para determinar las prioridades. ce
actuacion en funcién de a gravedad y o o de lesiones.
- Identiicar ol squipamiento y matefal necesario para i primera intervencién.
~ Ejecutar maniobras ce cesobstnuccion de las vias respiratorias en casos c
bsiriceidn por inconsciencia u o0 motios.
- Procecer a la reanimacion cardiopulmonar e stuaciones de. paros.
cardiorrespiatorios.
- Inmoviizar al accidentado en caso e fracturas u o10s fiesgos mayores.
~ Prestar los primeros auxlios sequn la gravedad y el po de lesién en
Stuaciones de hemorragias, quemaduras, contusiones, xaciones, herdas,
intoxicaciones u ofras.
- Detalla Jos materiales consumicos del botiuin de primeros auxiios para su
reposicien.
CE4.8 Establecer las necesidades de un supuesto taler e fa indusira
cuanto a equipos de proleccén conra Incendios, salidas de emergencia, dsposiivos
e lavado ce ojos, duchas de emergencia u otos slementos ndicando su cortecta
distrbucibn, tenlendo en cuenta fa normativa apicabie.

C5: Analzar los requerimientos para Una correcta gestin amisental en empresas de fa
ndusiria_grica, papel, carton y otos soportes. Crafcos, valorando la. normaiva
medoamiental i cable
CES.1 Identficar la normativa medioamental aplicable para cada upa de los
iferentes procesos e la incusiria grafica, describlendo las ooligaciones basicas aue
deben cumplise.
CES 2 Reconocer organizaciones competentes aue pusden presiar infomacian y
apoyar Ia gestin amblental e empresas de la indusiria grafca asi como ios
organismos de la adminisiracién donde deben tramitarse as cuesiiones ambientales.
(CES 3 Interpretar Ios datos que apaecen enlas etiquetas y en las fichas t5cnicas e
prodictos wiiizados en empresas de Ia indusinia gréfica fintas, colas, adhesivos,
Gisolvenies, acelles y olfoe detectando regulandades e ldentiicando Ias
instrucciones de uiizacisn, composicen y iesgos proics.
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3. Evaluacién y control de riesgos laborales en procesos de la industria grifica.

Evaluaciones elemenaies Ce fesgos.
="Plan de svaluacian.

_Técnicas simples de identiicacion y valoracion.
Documentacien de la evaluacién.

Documentacion de Ios iesgos.

Medidas preventias y corectias.

Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos aborales.
Riesgos ligacos a las conciciones de seguridad.

- Ergonémicos y esfuerzos fsicos

~ Riesgos de caidas.

- Atrapamientos y cortes

~ Riesoos de exposicion a radiaciones y sustancias 1oxcas.

~ Riescos de carios acisticos.

- Quemaduras en as mécuinas de encuademacién incusrial
_ Estalidos, fugas e incendios

Datos de fa evaluacibn  su documentacion

- Riesgos exstentes.

- Trabajadores afectacos.

T Resutado 6e a evaluacien.

~ Medidas preventvas propuesas.

_ Procedimientos de evaluacicn o métodos de medicion.

© Anisis 0 ensayo utizado u ora informacion relevante

4. Plan de emergencia y primeros auxilios en procesos de la industria grfica

Primeres enenciones. rotococs
T Goondinacin sn a svacuacion

© Sulacros e emergenci

_ Pl de autopratsccin

Pl ds formacian e primeros audiosy suaciones de emergencias.
Insiucciones sobr actuacén on casa de

T ncendio

© Iinaasin.

* Teremao

© Vertdos ascidenaies.

* Oos

Stuagones ce emergenci  prmeros audios en s procesos e a indusia
aéica

T eatitar a cvacuacién.

- plcar protocoio

Técracas basicas e actuacin an accidenes iaborals.

Recirsos par 3 asstencia on un accidents.

T Eataco oe consenvason.

_ Reposcién

Procedimentos de evacuacion ane sitaciones ce emergenca
Eefacoy conservaconde

= Eipos de protecton conta ncendios.

© Saldas e emergenci y tcs.

5. Aplicacion de Ia gestién ambiental en los procesos de la industria gréfica

Leyes, normas, procedimientos de rabajo y guias técnicas e riesgos
ambicriaies.

Rlesgos relacionados con las condiciones ambientales. Factores de resgo
Recuisios egaies on materia mecioambiental egibies e maquinas y equipos
‘enlos procesos de a indusiria gréfica.
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CR13 La disponibiidad de materias primas, productos y materiales auxilares
requeridos para Ia produceion en transformados: sopories papeleros, plastcos,
materales complejos, ogueles, colas, achesivos, granzas, tntas, barmices, asas de
bolsas, alambes o Grapas U ofros, sé verfica garantizando que las cantidades se
ajustan a los reauerimientos de 1a produccin, comunicando las necesidades e
compras al departamento correspondinte.

CRI4 La dsposicion ce las materias primas y productos ntermedios para su
enrada en méquina Se coordinan con ol responsable de aimacén, teriendo en
cuenta Ia planficacn de produccicn estabecida, asegurando o correcto
aprovisionantento durante Ia produccion.

CR1.5 Las operacions de ransfomados necesariss para la eiaboracien del producta
crfico: ataientos, orevios ce los soportes, preparacion de tintas, foguelado, ajuste
¥ preparacin de las lineas de produccén U Oiras operaciones auriares, se
establecen de acuerdo a a tpologia y requerimientos tecricos de cada producto
CRI.5 La distribucion de los recursos humanos del departamento de Tansiormados
se realza feniendo en cuenta 10s plazos previsios en la paniicacion, asgnando o
personal  las maquinas o equpos del deparamento segin sus’ capaciades,
Gestrezas y habildades técnicas y determinando las tareas a efectuar

CRI.7 La coordinacion entre el personal de la seccion de transiomados y ol
personal de oiras secciones implicadas en Ia reaiizacien de trabejos se reaiza
apicando las pautas y profocolos de comunicacion defidas en la empress,
garanzando que se trasmiten condiciones. de recepeidn y enirege, asi como s
instrucciones o indicaciones sspeciales de I0s tabajos en 103 que interver

RP2: Supervisar los procesos productivos de ransformados de papel, cartén y ofros
Soportes graficos, medlanis medios convencionales o 3 fraves de Software e geston ce.
Ia_proguccién conrolanco los trabajos en curso para alcanzar los niveles de.
producividad, plazos y caidad estabiecidos.
CR2.1 Las operationes ce ajuste y preparacion de Ias miquinas ¥ equipos e
transfomados, as! como las operaciones audiares asoviagas: fratamiento ce 10
soportes, preparacion de fnias U ofras, se controlan dentifcando posibles
incicencias que afecten 3 la panficacién e los tiempos previsios y teniendo en
cllenta a documentacion cnica 6e SaUIR0S y MQuIna.
CR2.2 El nico e fa trada s autriza verifeanco ias conciciones ce un siemplar
transiomado en comparacicn con las muesiras 0 pruebas autorizads, aiendendo a
Ias incicaciones el plan de caiidad y a os requerimientos Gelciente.
CR23 La supervision de los diferentes procesos de fransiormados: troqusiaco,
plegado-engomado, fabricacion Ge bolsas, fabricacén de sobres, eiaboracion e
Compicios, elaboracicn y ransformado de_carton ondulado y otras, se realza
comprobando el rendimiento de las maguinas y equpos, verficando el cumpimento
e los lempos previstos en a planificacion
CR2.4 El sequimiento de la produceicn de los diferentes procesos de transformados
Ge pael, carton y offos sopories graficos, se realiza comprobando velocidades,
temperatiras y 01r0s parametros aue influyan en ios fesultados del progucto grafco
verficando ¢l cumpimiento de los estandares de produceion estableciios y
defecianco s producios «no conformess,
CR25 Los productos de papel, carton y ofros soportes grificos en proceso de
transfomados: troquelados, eiaboracian de envases y embelais, fabrcacin de
aricuios de papeleria, elaboracicn de carton ondulado y otios, se supervisan
Veriicando que S realizan (o8 contoles de caldad y oros conioles esiabiecidos en
las espeifcaciones del rabejo
CR2 8 El cumpiiniento de las especiicaciones relativas al smbalaje de 05 productos
transfomados se supervisa, verficando la integridad de los mismos y el
cumpimiento de fes conciciones establecidas en Ias instrucciones de  irabajo,
sugiiendo en caso_necesario, modiicaciones que_optimicen el transporte, /a
Gisircion y ' conservacion Gel products iransformado,
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CE3.4 Analizar en una empresa oréfica debidamente caracterizada:

- Los puntos criicos en ia produccion, Getallando y valorando técnicamente [as.
mejoras QuS supondria 1 actualZadon fecnologica de méauinas yib eauoos
dela empresa.

- Reaizar tna propuesia de actualizacién o adausicién de NUEVoS equipos,
tecnologias u oos ecursos, ras U studd previo de a3 necesidades o
limitacones detecladas en & produceion, garantzanco un aumento e la
prodcticad yio a calidad de 163 productos a reaizar

Conter

1. Planificacion y control de produccicn grifica

Importancia de i planifcacion de ia produccion.
- Funcionalidades cel sisiema de planficacion

‘Sistemas de pianiicacién

" Planficacion manual o asistida por ordenador

1o diial 0 workfow.

~ Automatizacion del sistema, pre-Toht, imposicion, et

Documentacion técnica para la produccicn grifica

- Defincon de parameiros técnicos, creacion ce o documentacién necesaria
‘Sequimiento. Programacicn de la produccion.

" Hemamientas visuaies de planicacion

Diagramas de produccion: jogramas, diagramas ce Gant, PERT.

Programas ce planifcacion y contol de Ia produccion.

- Defincin e hemamienias de paniicacion por proceso.

T Criterios para optimizar a planficacion de s Gferentes procesos productvos

2. Actualizacion tecnolGgica en la industria gréfica

‘Avances y tendencias tecnoiogicas.
" Eloiucion de sistemas tradicionales, sistemas digiles

Atematvas de meora en la produccien.

~Reduceién de tiempos ce ajuste y de produccién

Optimizacién de recursos y medios.

~" Wiejra de Ia productiidad y reduccion de tempos no efectivos.

Mejoras en fos modeios de esiandarizacion para las diferentes fases del proceso
orafico, 5 :

Actuslizacin de os sistemas de comunicacion ¢ integracion enire procesos

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formativa 2 deb haberse superaco a unidad formativa 1
Criterios de aceeso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionalidad ce Ia famila profesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: MATERIALES DE PRODUCCION EN INDUSTRIAS GRAFICAS

Codigo: MF1670_3

Nivel de cualificacion profesional: 3
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacisn: DEFINIR PROYECTOS DE GRABADO ¥ TECNICAS DE
ESTAMPACION.

Hive
Codigo: UC2224 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1 Defii Ia naturaleza del proyecto de Obxa Grifica Original, de conservacion,
recuperacién o cupicacién de matrces, cumplmentando €1 cocumento ce
especiicaciones para dar respuesta a los requermienios del cliente, medante s
Valoracién de os elementos formales, hstércos, estétcos y técnicos del encargo.
CRI.1 Los clementos formales, histéricos, estéticos y técnicos Gel rabajo final se.
valoran en cuanto a forma, contexto ditusién u offos, marcando elementos base
definorios que consifuyan &1 punto Ge parida de definicién dl encargo.
CR1.2 El documento de especifcaciones en  que se plasman 0s parémelros de fa
laboracion de la oora grifica ~4po ce edicion, difusion U otios— se inica regisirando
los elemenos que determinan las caracterstcas inciles y ef desting del encargo —
regalo de empresa, edicion conmemorativa, edicin partcuar u ofras
CRY13 Las especiicaciones del encargo -nimero de ejemplares de a edicion, oo de
papel, tecnicas a uiilzar on a creacion de Ia malrz, famafo de matices U Oos. se
efjan en e documento de especifcacionss a parir de Ios recuistos manfestados.
por el cente.
CRI4 Las caractersticas técicas de fa mariz y de los materiales a utlzar en fa
&dicion se recogen en ¢l documento valorando su resistencia fisico-quimica,
atendienco a procedmiento de imoresin y  la fuencia formal o estista cue.
puedan tener en la edicén.
CR15 Los parametios conceptuales <dea a transiil, r2gisiros de comunicacion
stEica apropiada u otrs- que puedan aporiar Una mayor Gefinicion al encargo de la
esicién y una 6ptima resolucion segin las indicacionss ce! cliente se inciyen en la
ficha consideranco su aportacion a a sstétca inal
CRIS Las estampacionss realizadas con las matices orginales, en los casos de
Gonservacien, recuperacion o dupicacion de una malrz, se adintan al proyecto
anctando minuciosaments sus condiciones de reaizacian, en caso de conocerse.

RP2: Valorar los parémetros que definen la obra grifica, analizando los fundementos
conceptuaes, formales, écnicos y estistcos, a pari de 1os Gatos y materiales graficos
0 de oifa naturaleza recoplados para cumpl con las premisas requeridas por el liente
CR2.1 Bl per Gel estinataro final Gel encargo se analza en caso necesaro,
valorando su identicac, campo de aceidn o cuslquier ifo slemento de defnicien, aue.
aport datos a a piasmacion de la obra de creacion propia
CR2.2 La difusion de encargo y su formato —Obra Grafica Original, Libro de Afista u
otros — se anaiizan valorando todos sus parametros cefintorios y determinando su
intervencién en fa obra de creacion propia.
CR2:3 La obra origina que se va a estampar o que servid de modslo se analza
formal, técica, istorca y estilsticamente asegurando fa mayor  implicacen
conceptual con el rabalo del atst.
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RP4: Mantener en correcto funcionamiento el equipamiento y el acceso a las redes de

documentacin, renovands las heramientas y matenales necesarios en la reaizacion y

preparacion ce as imagenes para garantzar [a reazacin de 05 proyecios previios.
CRA.1 £l cauipamiento -macuinaria, elementos de seguridad, accesos U olros- se
mantizne actualizaco controlando la vigencia de todos 0s conratos de revsion y su
acecuacion con a nomativa vigente
CRA.2 1 acceso a las reces de informacién y a la cocumentacién se mantiene en
funcionamiento utlizando los senvicos de reparacién, proteccién  actualizacien
CRE3 Bl archivo de documentacion y referencias se renueva perisdicamente,
revisando los datos obtenidos e Ias fuentes —biblografi, infemet u otos-— y sU
vigencia
CRé 4 Los mecios y procesos de invesiigacién sobre recursos de expresion pléstca
¥ de generacién y tratamiento de imagenes, se actualzan teniendo en cuenta los
Utmos materaies y tecnologias apicables ala creacion c magenes.

APS: Establecer ios pianes de dfusion y publicidad cel estucio o taler aristico en los
mbitos que puedan demandar sus proyecios para ConSeguUI NLEVDS eNcargos o para
comercalizar los proyecios progios. )
CRS 1 La imagen corporativa y Ia imagen gréfica del estudio se reaiza buscando la
ifusion ce las posibiidades que offece i sstugio  taler
CRS2 La diusién de I0s proyectos que se pueden reaiizar en el estucio se fomenta
con Ia_particpacin en ferias y exposiciones. relacionadas con los. sectores
implicados.
CRS3 £l plan de diusién de los projectos se realza uiiizando os medios
publciarios y de comunicacin radicionaies y fas nuevas posibildades ce
comunicacién que oftece Internet ~Webs, redes sociaes U otros—, buscanco a
méxima diusién ce los rabajos del taller arstco o estudo y sus posibildades ce
reaizacion enire el mayor pibico potencial posible a vl nacional o itemacional
CRS 4 Los planes de coiaboracion con agencas, galerias, as00acon u oifos, se
establecen concretando los_canales y medios de ciusn —webs, revitas
especializadas, catélogos u oiros—, a utizar seain las posbiidadss de realzacon
e trabajos y proyectos que oferta el estudio o talle artistco.
CRS5 £ sistema de veloracién de los resuliados de las campaias de fusibn y
promocian el taler artstco o esiucio se eiabora mediante  seguimiento de lod
resultados. obtenidos. con las campafias de diusion reaizadas y valorando a
rentabildad econémica, a repercusion social y profesional obtenicas.
CRE5 Los analiss de rendimiento anual del estudio o aler se contrastan con las
previsiones iniciales y se analizan con un coach, buscando las oportunas soucones
0 mejoras de tocos Ios aspecios en 05 que no s cumplen 0s obyetivos marcados.

RPS: Gestionar Ia documentacion relativa a conratos y encargos de realzacion
apicando la leisiacion sobxe propiedad intelectual para profeger los derechos ce
autoria y econbmicos relacionados con a obra a realzar
CRE.1 La legislacién vigente sobre a propiedad intelectua se anaiiza identifcando
10s aspectos relacionados con a actvidad del talle aristico o estudio
CR& 2 Los derechos sobre los pre-proyecios y trabajos finaizados o normaiizados
por encargo se protegen anaizando y aplicando la legslacion vigente.
CRE 3 El contacto con las asociaciones profesionales impicadas en la proteccidn de
los erechos de autor cebe realizaree de maners fluda y contnua para garantiza 1a
proteccidny el conrol sobre Ia dfusion y uiizacion de s proyecios.
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MF1683_3: Gestién de Ia seguridad y de la proteccién ambiental en los procesos de

ransiorados_(30 noras)

" UF2501: (Transversal) Sequridad y proteceién ambiental en la industria grdfica (0
horas)

+ UF2815: Prevendén de riesgos laborales y medioambientales en procesos de.
transfomados. 30 horas)

MPOS73: Méduio de pricticas profesionales no laborales de Gestién de a produceidn en
ransiormados de papel,cartén y 01os soportes graficos (80 horas).

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: PLANIFICAR L FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Nive

Codigo: UC1689_3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1 Evaluar tenicamente el producto oréfico requerdo por ol clente teniendo en
cuenta las necesidades del mismo y 105 fecursos tecnicos necesarios para definr &
proceso y valorar a vabiidad de! proyecto.
CRI1.1 Lss necesidades del pedido cel clente se ideniifican teniendo en cuenta la
tipologia y funcionaiidad Gl producto: ros revistas, bo'sas, caas, displays, foltos.
 ros, registrando, en una ficha técnica, toos 105 datos que permitan defni e
proceso de produccibn: tamaio, tpo de soporte, nimero de ejemplares, nimero de
finias, fecha de enirads, fecha de enirega y oros.
CRI.2 La viablidad tschica del producto graico a realzar se evalia, anaizando las
iferentes fincas de procuceian de la empres, considerando s recursos técricos
disponibles, las Imiacones de 103 equpos y 108 requerimientos. tecnicos del
producto.
CRY3 Las atemativas que permitan optimizar a produccién y rentabiizar mejor ol
prodicto grafico definido_en el proyecio se comunican al-clente, proponendo
modifcaciones técricas de fomalo, nimero e sjemplares, niméro de. tnias,
naturaleza cel soporte, acabados y otras.
CRI.4 El producto aréfico y su posteror eiaboracién se define, siempre que sea
posibe,_determinaco su_ enfoque medioambiental, celimtando el impacio del
producty durante su cico de vida yio feniendo en cusnta ofros conceplos e
Ccodisefio.
CRY.5 Los materiales a utlizar en a fabricacién de fos diferentes productos grifcos:
cartén, pagel, plastico, pel y oifos, se valoran, consideranco la optmizacion de
costes y los mejores. resutacos de caidad e acuerdo de las necesidades
planteades on el proyects
CRIS Los producios aréfcos especiaes que precisen ol uso de matersles
Povedosos o requieran procesos productos partcuares se analizan, comprobanda
Ia viabildad del produclo y determinaco o requerimientos tsenicos & produccien.
CRI.7 Los aspectos relacionados con Ios derechos de la propisdad mtekectual e
indusirialGel procucto gafico solicado se analizan garaniizando aue se cumpian los
requisios legales de a reprocuccion.
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CRS.6 La disposicién en maquina de las materias primas asignadas a cada frabajo
se coordina con ¢! responsable del aimacén, informando de fa compra sspeciica
paraun rabajo concrelo o uliizando s stocks. disponites & partr de Ias
Especiicaciones técnicas inclidas en fa orden de produccion.

CRS7 La planiicacén ce la produccin se fealiza fenendo en cuenta os iempos e
ransio y fechas de saiica de ias compatias d transporte coriratadas para dar o
mejor servico con el menor nimero de envios y reduciendo os costes logistcos.
CRS 5 La planificacisn de la produccén se realza teniendo en cusnta los iveles de
working captal de forma que los niveles de captal inmoviizado sean o mas bajos
posiics a1 afeciar a ninouna de 1as actvidades ce la empresa.

RPS. Coordinar las diferentes fases 0 etapas cel proceso productivo mediante 1os.

sistemas convencionales 0 a raves del sistema informatico de gestion y conirol tlizado

enfa empresa, para Garaniizar a obtencion del producto fial con los crfeios Ge calidad
¥ rentabiidad éstablecidos y en Ios pazos previstos.
CRE.1 Los dferentes procesos o fases Gel frabajo se coordinan enie las dierentes
empresas o areas productivas mpicadas de forma qus se garanice el cumpiminto
de los piazos de enirega previios.
CRE.2 El sequimiento de los procesos productivos se realza a través del sistema
informatico de comanicacén, gestién y control lizado, verficando el cumpimiento
Ge los paz0s previstos, informhando al Cente en caso necesario
CRE 3 &1 cumplimients de as especiicaciones e calidad en las Gierentes fases o
elapas ntermedias de! proceso productivo se Supervsa, en casos necesario,
Conirastando  productd con las nsTuCCOnes aporiadas, con 128 prucbas &
impresion fimadas u oiras referencias Gonde se esiablezean los compromisos de
calidad adquircos.
CRE 4 Las ncidencias y desviaciones que puedan surgi en los dferetis procesos
productvos se valoran proponiendo las medicascorrectoras_oportunas_en
Coordinacién con 05 departamentos imicados, inormando en caso necesaro a
clnte 0.l depariamento comercialde las consecuencias.
CRES EI diagrama del flup de frabajo se esiablecs Gejando constancia de las
limitaciones, ventajas y recomendaciones de utizacion de los recursos disponioies.

RP7- Proponer atemativas de mejora y actualizacin de J0s recursos ticnicos de a
empresa considerando las exigencias de fa produccion asi como las caracteisticas .
estado de las maguinas y equipos para optimizar fecursos y meorar la productiidad
CRY.1 £l estado de las magunas y equipos de la empresa s valoran teriendo en
cuenia el storico de averias y de manienimiento.
CRY2 Las caracierisicas técicas ce las méquinas y equioos ce la empresa se
analzan valorando la mejora en ef rendimiento, calidad y productvidad que ofrecen
las maquinas y equipos mas acluales y teniendo en cuenta su compatibiidad con e
flp de produccién de la empresa.
CRY.3 Los puntos crifcos Ge la produccicn se etalan valorando técnicament las
Imeioras due SUpondria 1 actualizacon tecnalbgiea de maqUIas y1o eupos de 15
empresa.
CRY 4 Las altemativas s proponen a parir de Ia evaluacién de Jas caracteristicas
tecnoldgicas de los equipos y maguinas preseniades por los fabricantes
provesdores en las pubicaciones especializacas en papel o cigtal y en cursos,
seminarios  ofros foros.
CRY 5 Las propuestas de actualizacién o acuisicin cé nuevos equipos, tecnologias
U 0ios recursos se oresenian al responsable, tras un estudio orevio de las
necesidades o imitaciones detectadas en la produceion, garantzando un aumento
e la productividad o [ calidad de s productos a reaizar
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- Valorar la informacién textual que debe integrarse en &l proyecto,
Geterminando la imporiancia de os detos que aportan en el desarrolo de 'a
Iabor de fustracién.

- Valora los elementos visuales incuidos en ef trabao segin su influencia en
Ia reazacion de las lustraciones.

€2 Valorar econmicamente proyecios de lusiracién, anaizando todos ios aspecios
que intervienen en e desamolo infegro de los mismos, a partr de Lnas ndicaciones
tScnicas, temporales y econdmicas
CE21 Identficar los_concepios que deben fenerse en cuenta para valorar
econémicamente un proyecto de ustracin: ampltud de la diusion, derechos de
autor, condiciones tcnicas y econsmicas de! trabajo, ol valr de log materiles y
henaimientas, los gastos generaies de inraesiruciura, f valor de as horas de frabajo
el iusirador o llustradores, | valor afiadico por ef cardcter arstco y el nivel e
compleidad o5 costes de presentacion y entrega u oiras
CE2.2 Identicar y definr con cardad a naluraieza y les caractersticas formales y
Stéticas de dferentes proyectos de fusiracién con incidencia sigificativa en los
costes el rabajo.
CE2.3 Identificar los aspectos técricos de los diferentes procesos de realizacion de
ustraciones segin su incicencia en os plazos temporales e Ios rabayos.
CE2.4 Estimar 125 necesidades de coiaboracian con olros talkres o profesionales
que presentan los diferenies procesos de realzacien de lustraciones, valorando U
incidencia econsmica en el proyecto.
CE2.5 Velora, segin la naturaieza y complejdad del proyecto d ilustracion, f pesa
némico ce los aspecios formales y tecnicos, el trabajo de los profesionales
impicados en el proceso de realzacion de las fusiraciones y de los medios &
infragsiructuras utlizacas.
CE25 En diferentes supuesios précticos debidamente caracterizados y a partr de
nas fusiraciones adas, valorar o tlempo necesaro para fa reaizacion de cada una
de ellas, teniendo en clenta las caracteristias de la fustacn y Ia técnica
empleada.
CE27 En dferenes casos pricicos de valoracién econémica ce proyectos e
fusiracian debidamente caracierizados
- Analizar el Gocumento de_sspeciicaciones del trabsjo_ identiicanco
valorando todos ios aspecios. materiales, formales y estétcos seain su
impicacién econémica
- Pianifcar temporaimente Ia reaizacion del encargo propuesio y fa implicacien
‘econémica de compromisos y plazos de enirega.
- Calcular los costes de los materales, hemamentas y gastos ce
infragstructuras.
- Calcular ol valor de los honoraros de olros profesionales o en su caso [as
horas ce trabajo e trabajadores impicados en los procesos de realzacion
e proyecto ce usiracion
- Valorar econémicamente la compleidad y la difcutad de los desarolos.
conceptuales y de Weacion, de los aspectos formales, tecricos y los
Gerivados de 1a coordinacién con 010s profesionales que presenta el rabajo.
- Describr con clardad y ordenadamente al regaciar e! presupuesto togos 105
‘aspectos que inciden en s costes
- Realzar varias propuestas en las que se especiique claramerte las
iferencias de resultados entr ellos
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. Implementacién de un sistema de gestién de color en los flujos de trabajo
=" Fases de a mplantacian ce un sistema de gestén del color
S Caibracion
© Caracterzacion
Z Ovtencign de perfles
Z Utizacion
Z Verficacén.
- Materidles
~ Varibes
* Parametros ce ajuste
- Ventajas de la mplementacién de un sistema de gestén del color
~ Normas especifcas establecidas por asociaciones nacionales ¢ interacionales
e nomaicacion
- Condiciones de observacibn y comparacion ce originales.
* Muestras
Z Prucbas
- Consideraciones tsenicas.
- Sistemas de gestion e color comerciales
- 1 probiema e Ia reproduceidn cel color e (os fujos ce rabajo
© Kciiones correctivas necesarias
- Propuesta modifcacion
- Espacios ce trabao.
* Modifcacion ce perfies
* Renderizados
- Retoques de color
- Mistodos e rencenzado, adaptacién cromdtica y «gammut mappings.
~ Fluo de trabejo
- Transformaciones de color
—_Imagenes, réficos vectoriales  tintas planas.
- Espacios Ge color adecuados en cada aplcacion
= kjustes necesarios en sistema operativo, divers o Rips
~pariencia del colo, reproduccicn fonal y equifbro ce grises.
- Formatos de archivo recomencados enos fujos de trabaio
- Compatividad e integracion
- Prefighten funcien del tpo de gestion
- Condicones y ajustes para a realzacicn de pruebas
~ Emuiacién dei sistera de impresion
- Certcacién de prucbas ce contrato.
- Diagnéstico de s cefectos.
- Orden de impresion de las tntas
- Valores de superposicion tonal
_ Densidades
* Regsto
- Excesodeagua
- Creacién de «carpetas caiientes! carpetas automatizadass
* Creacién de «las mpresoras irualess

Certificaciin de sistemas de pruebas de color
2 Estingares de mpresion nomaizados
~ Variables enla generacién de pruebas ce color
- Soportes y slementos visualzanes.
- Condiciones necesarias para i certifcacién
" Sitema de prusbas
* Sistema emulado,
- Ajuste de s valores tonales en as pruebas respecto a a impresin.

ruebas de confato
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- Propiedad intelectuat:
= Marco juicico de la proiedad itelectual ley de la propiedad intelectual
derzchos de reproducian, derechos de autor, asociacionss vigenes.

2. Plan econémico y financiero para la gestién de un taller o estudio grifico
- Plan de inversiones:
= e tler
- Los recursos téenicos
~ Lo recursos publictarios.
- Plan de financiacion
- Posildades de comercialzacién de a obra: fera, concursos, subvencionss
- Andliis de costes:
- Gastos generales de manteniniento
- Costes ge energia y sequros
- Cosies en seouridad, hgiene y residuos en el tllero empresa
2 Gastos anualesimensuales
- Estimacin ce rendimientos:
- Promocicn extema:
- Publcidad
- Asitencia a eriasy otros
_ Gasios-Beneficos
- Previsicn de resutados
* Evauacién del proyects:
=" Gestién de caidad
Z £ control de caicad
- Factores de iesgo

3. Plan de marketing parala gestion de un taller o estudio gréfico
- El marketing: concepto, naturaleza y funcién
~ Lainvestgacion de mercados
. Efproucio: concepto y ipoogia:
- Otjetivos
_ denificacion de necesidades
- Descripein cel servico
- anaiss del enforno, mercado,
Z Politea del producio, senvico, comunicacien, disirbucién, precios, de
servicios prestados
- La calcad del senvico: Andifsis de safisfaceion del liente
- Promocin deltallr o estuio rafico
=" Planes de fusion y publiidad
- Sstemas y métodos de ciusion y pubicdac: tadicionales y actuals:
web, blog, portses
- Imagen corporatva
- Vias de colaboraciones
_ Renlabiicad ce 'a promocién
- Ladistoucion:
- Coneepto, funciones y sistemas de distibucion
- Técnicas de bisaueda de nfomacion
= Fuentes cocumenales
- Convocatorias reacionadas al producto y a la ermpresa

4. Plan de organizacién del talle o estudio gréfico
- Técnicas de organizacion de talleres o estudios e oba gréfica
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- Definir las caracteristicas esenciales y distinivas que les den personalidad y
valor afacido a o8 nUevos envases en relacen a su competencia de cara al
Consumicor

- Reaiizar varios bocetos, proponiendo diferentes soluciones conceptuales aue
cumpian con los recuisitos pianteados.

Contenidos

1. Determinar el cico de vida del embalaje
~ " esarolo de proyecios.
~ Analisis de objetios y prorgades.
~ Recursos tecnicos:reduccién de costes, mejoras ogisiicas, aliemativas estéticas
requisitos legales, soluciones esinuctrales.
- Teonicas ce anaisis de producto
- Técricas ce recogida ce datos
- Procesos de produccion de envases y embalajes.
- Caracterisicas secioriales.
° Naluraieza del producto
* Aspectos que afectan al disefo estructural mateiales, comporiamiento
mecanico, condciones ambientales, recicado, medo ambients, cadena de.
sumiisiros.
- Aspectos que afectan al envase secundaro y tercario: optimizacin de!
almacenamiento y ransporte, condiciones ambientales, punto de venta.
- Fases e la cadena logistica:
= Provesdores
Z Fabricacion
* Distrbueion
Z Venta
- Condiconancs dea exposiién del poducio en f puo d vria y u ieaccin
con el clerte,

2. Representacion de esbozos bidimensionales ylo tridimensionales
- Dibup a mano aizaca. Croguis.
- Utles ce expresicn arifica
- Pncpios de bocetado.
© Tecnicas ce representacion
- Desarollo n pano (2D) de los envases, embalajes  otros producios.
- Técnicas de dseio esinuctural 2.
- Desamolo de representacion en 30.
- Tecnicas de dseno esiuctural 3.
- Geometria y dbujo téenico
Uso de herramients de mecicién.
Us5 e apicaclones informaicas de bocetado 20 y 30.

3. Elaboracisn de alternativas de disefio
~ "Dioup incusialy romaizacien.
- Procedmientos de trabajo.
° Eaboracién de bocetos. 5
* Factores a consicerar en el disefo ce envases y embaiaes.
- Criteros de teorias de marketing, principios de percepcion, aspectos
peicolagicos, economicos, tecnico-productivos, medioambientales y 01,
- Procesos de produccién. N
- Representacion de nuev cisefo  rediseios.
- Especiicaciones e saica para la elaboracién de profotpos en poter de corte
~ Correccién de prototioo para elaborar el defiivo.
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CE3.5 En un supuesto prictico de riesgos generados por las condiciones de
sequridad establecidas en un plan ce prevencion en el proceso de Ia Industria
grafica, y dadas unas meddas prevenivas, valorar su relacon respecto a fos
diferentss procesos de a indusiia grafica:
- Chogues con objetos nmovies y mévies.
2 Caidss.
Z Golpes o cores por oetos.
- Riesgo eicrrico.
- Heramientas y miquinas.
Proyecciones de fragmenios o paricuias y atapanientos.
CE36 En un supuesio précico de riesgos generados por_ agenfes fisicas
previamente evaluados en los procesos de Ia industra grafica, establecer las
Mmedidas prevenivas en relacin a las condicionss ce:
= luminacien,
- Temohigrométicas,
* Rudo y viraciones,
- _ Radiacones ionizantes y no foizantes,
CE3.7 En un supuesto practico de evaluacién de riesgos genrados por agentes
Quimicos en 1o dferentes procesos de a industria grica
=" gentiicar los contaminanies quimicos sequin su estado fisico.
~ Identiicara via Ge entrada del 15xco en o organismo.
~ Deteminar los efectos nocvos més importantes que generan dafo a
organsmo.
- Proponer medidas de contro en funcién de la fuente o foco contaminante,
sobre ol mecio propagador o sobre ¢ rabajacor
CE38 En Un supuesto practico de evaluacion ds rigsgos generados por agentes
biolGgcos en os diferentes procesos de a industria grica
= Valorar los disintos tpos de agentes biologicos, sus caracteristicas
diferencias entr los istintos orupos.
- Deteminar en la acividad laboral desarrolada los riesgos de tipo biologico
existenies
- Definir las princioales técnicas de prevencicn ce riesgos bioI6gicos a apicar
en Ia acividad iabora,
(CE2.5 A parir de una evaluacion slemental de riesgos generales y especifcos en los
iferentes procesos e la Industia arafica” eaborar un plan de prevencion de riesgos
Iaborales, para cada Lo G &los,inecrando 1o requisios normativos aplicabies.

(C4: Aplcar procedimientos de actuacién ante situaciones de emergenca, participando
en labores de evacuacion y asistiendo en los primeros auxlios en caso de accidente,
Segin as ind caciones de unos planes de autoproleccion dados
CEX 1 Idenificar los procedmientos ce actuacion ante stuaciones de emergencia
sccdone, ncenie undacin, nodents amsental  ovas, xpieando  operatie
2 sequ er cada caso.
CE#2 Enumerar ios productos y slementos de infervencin recomendable para un
bekiindeprimros auslios oo fler, defiendo s caraceisica cspecfcas e
CE#3 Describir las pautas de actuacin que permita la valoracién inical de un
accidentado y la determinacin del protocolo a sequr, reconOGENGo 105 asos yIo
Gircunstancias on os que no se debe ntervent.
CE4.4 Descrbir s thenicas basicas de acacion ante situaciones de riesgo vial
inminente: reanimacion cardiopuimonar basica e insirumental y desobstnuceion ce a
CEX5 Descrivi o procediments a sequir en otas Stuacionss de emergencia
mésica menos criicas: pérdida de conocimiento, hemoragias, quemacuras,
contusiones, fracturas, luxaciones, heridas, ntoricaciones, ugencias abdominales,
toracicas, neuologicas, gnecologicas y otas.
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CR3.7 Los riesgos graves & inminentes detectados en e! desamollo de a evaluacion
% comunican f resposable superor o cmpresan par I adopsen de medeas
CR3.3 Los riesgos cetectados en la evaluacion elemental se documentan para la
acopeisn de medidas preventvas. )

CR33 Las medidas preventvas se proponen de acuerdo al &mbito de competencia y
l0s riesgos evaluados para mejorar las condiciones e trabalo y redck 1esgos.

RP4: Colaborar en la evaluacian y control de riesgos.laborales y ambientales en Ios
procesos e preimpresion, eleciiando vistas al efecto y valorando. los. faclores.
implcados para eviar o minimizar los accidentes laborales, Ias enfermedades.
profesionales e incidencias en a proteccion ambiental
CRa.1 Los fiesgos Iaboraies en ¢l depariamento de preimpresién, se evallan,
teniendo en cuenta si existe legislacicn especifica u olras nomas o guias tEcnicas.
que afecten 2 los puesios ce rabajoy s precisa métodos especiaizados e andisis.
CRAD Los resgos de exposicen a sustancias icas ales como_reveiadores,
fadores u otros producios agresiios se evaldan, en colaboracon con el responsae.
Ge prevencion, valorando fos factores impicados e identfcando [as stuaciones en ias
que se producen: relenado y vaciado de equipos de fimacn y obtencién ce formas
iMpresoras, mpleza de cisposiivos, u iras, donde se Gentfiaue esie oo Ce iesgo.
CRA.3 Los riesgos de exposicin a fueries ce luz perjudicias se evallan, en
colatoracién con i responsable de prevencien, valorando los factores implicadbs &
denificando las stuaciones. en las que se producen: procesos de insoacion y
fimacion de formas impresoras, u olras donds se identiique sste o de riesgo.
CRA.4 La ficha téenica de cada puesio de trabajo del depariamento de prempresian
se elabora indicando Ios riesgos existentes, Ios tabajadores afeciados, el resutado
de la cyaluacén, las medidas preventivas propuesias, Ios procedimientos de
exaluacicn o métotos de medicién, andisis o ensayo iizado u ofra formacin aue
se considere relevarte.
CRA5 La ulizacion de eauipos de proteccién individual para las stuaciones donde
70 &5 posible eliminar 05 riesgos: guanies profectores cona agresiones mecanicas
¥ quimicas, gafas profecioras, mascarllas con los firos, adecuados, fajas de
Sequidad § oifos se deterina, en colaboracion con el técnico responsable de
prevencion, cescribiendo_detaladamente las pautas de uilizacién y las
caracteristcas que ceben cumpir.

RP: Colaborar en el desarrolo de las medidas y protocolos establecidos en stuacicnes
de emergencia y primeros auxiios, gestionando (a8 primeras nfervenciones a efecto en
departameno de preimpresion, segin las nstucciones cel plan de autoprotection ce
'a empresa para minmizar las consecuencias y garanizar a eficacia y o cumpimento
del msmo,
CRS.1 Los procedimientos a sequir en siuacionss de emergenci se levan a cabo
de forma nmediata, cumpliendo con I esiabiecido en el pan G aUtoprotectin.
CRE.2 La partiipacion en los simuiacros de emergencias s reaza cumpiiendo con
las indicacones del tecnica responsabde d prevencion, establecidas en ¢l plan de
SUloproteccion y coorinando a8 @Gores de SARLACON EVIS(as.
CRE.3 Las acciones formatvas o insirucciones necesarias ante accidentes laborales
U ofras sfuaciones Ge emergenca: incendo, rundacion, teremolo, vertidos
accigentales u otros, se mparten o se organizan de forma que fodos los rabajadores
el departamento conozcan 0s procedimientos de actuacion y evacuacon
CRS4 La actuacin ante un sccicente laboral: atrapamiento, corte, caida, golpe,
Guemadura u o1, se leva a cabo aplicando s primeros auios adecuados al tpo
de accidente y coiaborando con el equioo mEcico de primera atencin en caso
necesari, facitando la evacuacién al centro médico comespondente segun ¢!
protocaio defindo, i fa itacién lo requiee.
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‘Sectores productvos:

Sector de incustras gréficas, consttuyendo su propio subsector de prempresicn o
formando parte de otros seclores productvos en I0s qus se realcen dferentes trabalos.
de preimpresion

‘Ocupaciones v puesios de trabajo relacionacos:

3129.122.3 Técnicos en preimoresion.
‘Ayudante de produccion en industrias rdficas

‘Coordinador de procesos de produccion réfica

Planificagor de procesos raficos

Presupuestador e ndusiias graicas

Técnico ce oficna técnica en indusiias grificas

Responsalbie ce taler de preimpresian.

Tecnico en conlrolde calidad de procesos de prempresin

Técnico en gesiion de coor en industrias arafcas.

Responsabie de organizacin Ge procesos de prempresion.

Técnico en gestion ambiental y seguridad laboral en empresas de preimpresién

Duracién de a formacion asociada: 750 horas

Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

NE668_3: (Transversal) Platcsin e I abricain de productos o,

2792 Programacién de Ia produccién (80 horas)

»_UF2793 Planficacin de a procucsién (40 horas)

MF1E70._3: (Transversai) Materiales de produccian en indysiras aréfcas. (110 horas)

" UF2734: Determinacion de los materiaies de produccion y acabados (50 horas)

+_UF2795 Gestion cel aprovisionamiento y amacenaniento de materiales (30 horas)

MF1E7_3: (Transversal) Gestén de color en procesos graficos. (130 horas)

" UF2503; Planficacion de a geston del color en s procesos grafios (0 horas)

»_UF2504 Estandarizacion en os procesos de lareproduceicn de! colo (50 horas)

MF1E78_3: Controlde  procuceion en procesos de preimpresien, (130 horas)

" UF2808 Organizacion deltaer en procesos ce prempresion (80 noras)

* UF2810: Gestién de incidencias y mantenimienio en procesos de prempresién (40
horas)

+_UF2795: (Transversal) Gestién de squipos de frabejo (30 horas)

ME1E75_3: Gesiion de a caldad en procesos de prempresion. (50 horas)

NF1680_; Gestin de la segurdad y de Ia proteccion ambiertal en los procesos de.

preimpresion (80 horas) N )

*UF2501" (Transversal) Sequridad y proteceién ambiental en la industia grdfica (0
horas)

« UF2511: Prevendén de riesgos laborales y medoambientales en procesos de.
prempresion (30 horas)

MPOS7: Méduo de précticas profesionales no laborales de gestén de Ia producidn en
procesos de preimpresion (30 horas)
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- Interpretar las medidas que exige la nomativa vigente en la fabricacién de
envases o eniotorios que vayan a estar en_comtacio con_producios
almentcio en relacion a 0s tpos ts soportes, fintas, bamces y acabacos.

- Valorar la posibiidad de trabajar con producios o Soportes estandar a part
de los medlos dsponibles

- Valorar, en caso necesario, la necesided de solictar soportes con
caracteisicas _fiscoquimicas, morflogia y formalos _especiales
consicerando los proveedores més adecuados por su capacad de
sumiistro, caldad y precio.

€2 Evaluar & comportaniento, la eficacia y el grado de compatibiidad entre Ios.
materales  procucios empleados habituaimente en la incusiia grafica consideranco los
Fesulfados e relacion ai sistema de apicacion
CE2.1 En un caso pracico de andlisis de comportamiento al uso y a part de una
seri de soportes:

= “Deteminar la refacién ptima enire las tinfas y bamices y los sistemas de.
apicacian o mpresian.

- Reaiizar ensayos de comporiamiento al uso de diferenes tintas y materiales
valorando su mprimibiicad, penetracin, anciaje, secado y otas.

- Reaiizar un doCtmeno descHoto de (a3 caracter sicas de dferentes tinfas y
soportes reiacionandolos entre sideferminando (a idoneidad entre el sistema
de picacicn o impresion y e comporiamiento al uso. "

CE22 Analzar o comportamiento en maguina y fendmiento ce las finias mis
Utizadas en mpresion sobre diferentes soportes, uiizando distintos sisemas de
impresion y describlendo ventajas € inconvenientes de cada no de elos en relacion
tintasoporte.

CE23 Anaiizar el comportamiento en méguina y rendimiento de los barnices mis
Ulizados en mpresion sobre dferentes soportes, uilizando distintos sisemas de
bamzado describiendo ventajas e inconvenientes d cada ung de ellos en reiacion a
acabado: necesicaces esiztcas y funcionaies Cel produco rafico

CE2 4 Analizar el comportamiento en maquina, fendimieno y fcacia de las colas
ms uiizadas en procesos ce pecado entre dierenies soportes wizando dstintos
sistemas de encolado describendo ventajas & Inconverientes de caca uno de elos
en refacion a la capacicad igan y necesidades funcionaies del producio grifico.
CE25 Realzar ensayos de, comporiamiento al uso con os materiales més comin
Ulizados en encuademacian, encolandoios e & con dferenies. sisiemas Ge
encolado y Gstintos tpos de colas y adhesios, delerminando los mas iéneos en
reacion i tpo de lganies y materisles a Unir papeies, cartones, tels, pieles,
sintétcos y olros.

CE26 En Giferentes casos pricticos debidaments caracterizados, 3 partr de unos
Soportes, tinas, colas, bamices U olros materaies defidos para a fabricacian Ce un
products gréfico concreto:

- Deteminar es _caracteristicas y propiedades de cada, uno de_clos
reiaconando Ios resuliados con @ sistema de mpresian 0 aplcacén
determinada en cada caso. )

- Valorar la compatiiidad entre ellos medinte Ia valoracién de los resutados.
i elacion con as necesidaces estéticas y funcionales especifcadas.

CE27 En un caso préctco de medicion y ensayos de materiaes wizados en la
ndustria grafca

= Preparar y manipuar con habiidad y destreza los equipos, instumentos .
s de crsayo.

- Realizar las prusbas de ensayo fisico-quimicas sobre Ia resistencia a
plegado, abrasion y ralado, estabiidad Gimensional y resisiencia a los
gentes exiemos, apicando a nomiatva y técnicas pertinentss.
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Criterios de aceptacion de las caracteristicas en los materiales a en empiear en el
proceso de encuademacién incusiral.
= Temperatura de apicacion
- Tiempo de secado.
_ Poder de adhesion.
Viscosidad
_Resisiencia uotro.
Establecimiento de valores de referencia y ioerancias en materiles parala
‘encuademacien incusira
- Tecnicas do muesteo.
Técricas de mecicion y preparacion de materiales para la encuademacién
ncusirl,
Equipos de medicion y ensayo para materiales para 2 encuademacion industia
Establecimiento de ensayos e caliad en la encuademnacion industrial
- Ensayos fisicos
* Ensayos quimicos.

2. Plan de control de calidad en procesos de encuademacicn industrial

Plan e conirolce caraclerisicas sigifcatvas.

- Caracteristicas e segundad yio regiamentarias.

~ Caracteristicas de cefindas por f cliente.

- Coracteristicas sefaladas on el anaisis modal de falos  fecios (ANFE).

T Caradteriticas Ge g funclonaidac.

- Coracteristicas de apariencia de producto
Caracteristcas de la matera prima.

Procedimientos de contol en el proceso.

Punios 2 controar en piegado.

- Folacien.

- Repintado

* Presencia de agujetas.

Z Ajuste del pegado.

Z Puntos a conirolar en alzaco.

~ Orden comelativ de los pliecos.

- Repintado

Z Puntos a controlar en cosic

T Tension dei cosco.

~ Auste atacones
Repintado.

Puntos & controar en encuademacién ristca

- Correspondencia de I cubierta con el interor

* Centrado de lomo.

Z Excesos o manchas de cole.

* Ajuste de solapas

Z Tamaio.

- Aste de corte

T usencia de melas.

Z Puntos a conlrolar en confeceidn y estampado de tapas.

- Posiién el material de cubricén o de forrado con respecto alcartén.

- Correcto pegado

© Kusencia de bosas.

- ustey calidad de la estampacién

Z Puntos a conlrolar en encuademacién en taga dura.

T Correspondencia de la1apa con el nterior

- Correcta colocacion y pegado de [as uardas.

- Colocacién y pegado de! materalce refuerzo.
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- Puntos a controlar en el proceso de
doméstco 2 higinico
P Tamato
- impresisn
Z Gofrado
* Pegado
~ Bobinado u otros
- Procedimientos de actuacién para i inspeceion y ensayo en s procesos de
‘ransformados de papel, caron y 0l soportes orafcas.
- Métodos para regiiar 0s resuliados:
-~ Hojas ce autocontro
- Conirl por variables o por atibutos:
" Grattcos de control por variables y por aributos.
- Planes de musstreo:
- UNE 86020 inspeceion por atibutos
© Tablas ge niveles ce calcad acepiables.

bricacin de articulos para uso.

4. Tratamiento de productos *no conformes” en procesos de transformados de.

papel, carton y otros soportes rificos
Procedmiento de tratamiento de_procucios no_confomes en procesos de
‘ransformadce de papel, carén y olros soportes gréfcos.

- Clasifcacion de defectos en producios transiormacos de papel, cartén  olros
Soportes graficos
- Defectos de troquelado
_ Defectos de plegaco
© Defectos de engomado
- Fala de presion en los hendicos

- Relacion de defectos con los niveles de caidad de! proceso de transformados ce
papel,cartén y otos soportes gréfcos.y del clente.

- Margenes para a conformidad de los productos iransformados ce papel, cartiny
otros sogortes gréficcs

- Procedimientos para la de segregacién de producios no conformes producdos en
105 procesos de transiormagos e papel, cartn y oiTos sogortes arafices.

- Costes de caidad del producto o conforme Gel proceso e transfomacos de.
papel,cartén y otos soportes gréfcos.

5. Calibracin y mantenimiento de los equipos de inspeceidn, medicién y ensayo.
en transformados de papel, carton y otros soportes graficos.

- Procedmiento de caibracion y mamienimento de los equipos de inspeccion
medcion y ensayo del proceso de ransiomados ce. papel, carton ¥ olos
soportes gréficos
Nomas de aplicacién en el proceso de transformados e papel, cartén y olros
soportes gréficos
Inceriumires en las medidas de os equipos  emplear en el proceso de
ransformados c papel, caron y 0lrs sopartes graficos.

Calibracin de los eauipos de inspeccion, medcion y ensayo del proceso de.
‘ransformados c pape!, canén y 0Iros s0pGrtes graficos.

= Temémetro.

© Reglas graduadas.

T Fiewometros.

Z Viscosimetro

* Basra

T Mcrometo.

- Compressmetro

- Rigeimetro
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- Estimacién de rendimientos:

Promocien exerra:
= Publicdad
© Asstencia aferas y otros
- Gastos-Benefcos
Provsicn de resultados
Evaluacén cel proyecto
Gestién de caldad
El control d calidad
Factores de riesgo

3. Plan de marketing para la gesticn de un tallr o estudio grifico

E marketing: concepto, naturaleza y funcion
La investgacién de mercacos.
£ producto: concepto y Spologia:
Objetios
Identficacion de necesidades:
Descripeién de! senicio:
‘Andlisis del entomo, mercad,
Politca del prodcto, senvicio, comunicacion,disrbucin, precios, de servicics
prestacos
La caidad delserviio: Andlss de satisfaceién del lente:
Promocién de!taler o estudio grdic:
Planes e difusion y publcidad
Sistemas  métodos de difusion y publicdad: radicionales y actuales: vieb,
blog, portaies
Imagen corporativa
5 de colaboraciones
Renabiidad de a promocién
Ladstrbucicn
Concepto, funciones y sisteras de distioucion
Técnicas de bisqueda de informacicn:
Fuenes documentaies
Convocatorias elacionadas al producto y a fa emoresa

4.Plan de organizacién del taller o estudio grifico

Técnics de organizacin ce tallres o estudios de obra gréfica
Estructura organizatva
Fases ce la actvidad de un taller o studio de obra gréfica.
Planifcacicn de recursos humanos
Infraesiructuras
Organizacién ce los espacios, recursos, nfaesiructuras
Opiimacién de los espacios, recursos, inffaestructuras
Ordenacion de materiales, herramientas y maquinaria de tallr o estucio de
obra grifca
Fases de elaboraciin de proyectos: protocolos establecidos
Estimacén ce tiempos
La iuminacion del taler o estudio de obra réfica
Las medidas de sequrad: seguridad laboral, higiene y gestion y proteccién
medioambiental en el tallr o empresa
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CRS.5 Los criterios de aceptacion, en cuanto al limite de inceridumre, se definen a
parir de la resolucin del equipo  de a precision exgioa en las especificaciones e
parameros mecibies para caca equpo

CRE5 Los cerifcados de caloracion se solictan a os laboratorios homologados, o
se preparan de acuerdo a procedmisntos escritos aprobados por Ia dreccen de
calidad y cumpliendo con Ios requisitos generales para calioracén defindos por
asociacicn de nomalzacn corespondiente.

RPB: Preparar y cumpimentar los certcados de caidad de impresién, de acusrco con
Ios criterios marcados por ol Sistema de caidad de 1a emoresa, Incorporando 1os Gatos
de conirl obtenidos durante Ia impresidn, para acrediar que el producto impreso ha
cumpido con todos los requerimienios de caldad y las sspeciicaciones. teenicas
deinics.
CRE.1 Los modelos de certfcado se preparan utiizanco o bien software de gestin
de colormetria especifico, piantiles de hoja ce calcuo, en [as que se ssiablecen fos
Campos necesarios que permtan nroducr todos 05 Catos de caidad ce un e
CRE.2 Los datos Ge control obienidos e las mediciones realzadas duranie fa
Impresion: censidad, porcentaje de punto, lrapping u offas, se infroducen en las
casilas comespondientes de la piantlla de hoja de calcuib del ceriicado o se
exportan desce la base de datos de softvare especiico de control de color
CRE.3 Las formuias para obtener resuitados de desviacibn Ge color respecto al
estandar (1£) se define en el certfcado, asi como el crferio de aceptacion del ot
CRE 4 Las formulas qus determinan [a' aceptacion o rechazo de un lote se aplican
ulizando las tenicas estadisticas defindas, teniendo en cuena ¢l tamaio del lte y
los niveies ce calidag previamente defnidos.
CRES La aceptacion o rechazo de un ote ss decide valorando los resultados
Gblenidos en el cetiicaco de caidad ce producto, al mtroduct en los campos de la
hoja de caicuo, previamente defndos, los dalos de las nspectiones y ensayos
medidos durante e proceso productiv. )
CRE 5 Las tecnicas estadisiicas empleadas en [a preparacin de los certicados e
calidac _regias y tablas de muestre0 para inspeccin por variables o por atrbutos,
oraficas de-control u otos— se describen en procedmientos eserios que indican
5omo se obtienen fos resuados y ustfican su aplcacin.

RP7- Asegurar la ficacia del plan de calldad en of departamento de imoresion, mediante
 medicen y o analiss de los indicadores propuesios, para ssiabiecer Ias acciones
conecioras que permitan Ia mejora contua en 105 procesos y alcanzar los Gbjetivos.
marcados por la direccion
CRY 1 Los resultados de Ia inspeccién y control de los parémetros medidos durante
10 procesos de impresicn se registian en un archivo o documento.habiitado,
garanizanda a disponibiidad y @ control de los registros durants i tempo definda
en! sisiema de caidac.
CRY.2 Los regsios necesarios para proporcionar exidencia de que el proceso e
impresion y el producio impreso resutants cumoien los requisios, se mantenen
g, denifcases  recuperaic durrte i tenpo deido o prosedmento
CRY.3 Los indicadores de calidad en 105 procesos G impresion: reclamaciones de!
clente, merma, productvidad, cumplimiento_de eniregas u otos, se_analzan
representando Ia informacién en foma de grifcos de seguimiento perédico y se
mantienen actualzacos con Ia inormacion isponible a par e los datos aporiados
por a entrada ce regisiros
CR74 Los indcadores de caidad en los procesos de impresicn se revisan
perddicamente, comparando los resuftados cuaniaiivos obienidos con los
resuitados. previtos, identficando sus purtos fueries y débies, ceterminando Ia
Pecesidad de acciones de mejora.
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‘CE1.2 Definir os parémetros que deben controlarse durante el proceso de impresin:
regsito, densidad, ganancia de punto, contraste, trapping, secado, resitencias
fiscoglimicas u oios, expicando s pautas. nscesarias de autocontrol  las
condiciones del mismo.
CE13 Identficar las materias primas, los. materales y producios auriares
requeridos para la produceion en ios dferenies sstemas de mpresion: soportes,
tintas, formas mpresoras, material de mpieza, cauchos, rasquetas, cuchilas, U
olros, valorando sus caracteisticas, requermientos tgcnicos exighbles  necesidades
deuso
CE14 Determinar as incidencias s comunes debidas & insuficiencias técricas y
cuaniatas de personal en departamentos de impresion.
CE1.5 En ciferentes supuestos practcos debidamente caracierizados de resolucion
Ge incidencias Ge produceion por Insuficiencias (ecnicas del persona o por ausencias
del mismo, proponer las  acciones _corecioras necesaris, reajustando la
programacicn para minimizar las desviaciones y cumplir unos obelivos e
produccion dados.
CE1.5 A parir e unas mussiras reales con diferentes defectos de imoresion: fuera
Ge recisto, colo irequiar, aureolas, defectos &n a coberlura de tinta, problemas de
trapping, empastado, manchas, repintado U oiros, anaizar s posbies causas y
proponer acciones correctoras.
CE17 En diferentes casos practicos, debidament caraclerizados, de resolucidn e
incidencias técricas en los distinos procesos de impresion —offset, huecograbaco,
fexograle, serorafa lampografia ¢ mpresin dal~

‘Acondicionar los materiales y poner a punio las méquinas y equpos segin

istinas condiciones ce prodccion dadas.

- Valorar los procedimientos {Ecnicos necesarios para ejecutar los rabajos en
las_condiciones _establecidas, provocando_dferentes problemas en la
impresion: uera de regitro, colorreqular, aureoias, defectos en a cobertura
e tinta, problemas de irapping, empastaco, manchas, repintado u olos.

- Supervisar que e cumplen Ias medidas ¢ seouridad y protecaion amblental
en s distintas maguinas, equipos y lineas ce produccion.

- Idenificar los problemas y los defecios que surgen y asociaros al slemento
que o ha originado, comprobance s MplCaclones en i resufado fna

- Corregir las incidencias y defectos Ceteciados, reajustando los elementos.
precisos para a resolucion de los probiemas.

- Identiicary analzar las causas y confeccionar un informe con unas medidas.
correctoras propuestas ous pemitan detectar y solventar 0s erores.

C2. Defini procedinyentos de martenimiento preventivo y correctvo de maquinas
calipos. de mpresion que garantcen Su operatividad en condeiones opimas ce.
funcionamiento y seguridad
CE2.1 Describi a finalicad de Ios planes de mantenimisnio en miquinas y equipos
e impresion, estabieciendo (o5 puntos que deben confemplarse.
CE2.2 Valorar las recomendaciones de mantenimiento de los manuales técricos de
ines  2qupos deImpresion,Genicanco s poses consectencas e o
cumpimiento.
CE2.3 Igentiicar los materiaes, piezas y productos necesarios para [a realzaciin de
las acciones de mantenimients en las MaQuINas y equpos de Mpresicn: cauchos,
alzas, rodlos, cuchilas, rasquetas, acefe, grasa U oiros, descrbiendo s
caracieristicas {écnicas que deben curpir.
CE2.4 Diferencir las operaciones de mantenimiento que puede realzar e personal
operativo_de la maquina y las que deben realzar las empresas proveedoras o
personal especifco de mantenimiento
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‘CE2.4 Definir los procedimientos més comunes wfiizados en procesos de la industria.
grafica para gestionar os procucios defectuosos que se producen en el proceso.
25 Describi los Getos informatvos que debe contener un documents de registo
e productos eno conformess: fio de defecto, cantdad de materal desirudo, fiempo
gastado en a seleccion U oifos que s consideren necesarios, explicando su
fnalicd

C3: Apiicar técnicas y métogos ds calfracién y manteriniento de quipos de medicion y

ensayo utiizados en los procesos e la ndusiria grafica, comprobando que S

encueriren en condiciones Gptmas ce funcicnamento.
CE2.1 Identicar os medios, ites y equipos de medicin y ensayo utiizados en los
gierenes procesos de la industna graia, descrbiendo sue caracerisicas ¥
CE3.2 Describi las dferentes técricas de control de los equipos de mecicion y
ensayo depenciendo_de su uso fnal y sus caracterisicas: geterminacion ce
inceridumiore —a parir de_patrones-, mediants lercomparacin o metodos de
verficacién de funcionamiento
CE3.3 Enumerar los requsitos nomativos aplicables al control de equipos de
medicién y ensayo en procesos de Ia industna orafia, seqin 'as fecomendacionss
e las asoriacionss de normalzacion, nacionales ¢ nfefacionales.
CE3.4 A parir de unos equipos de medicion y ensayo utizados en Ia industra
orafica, esiablecer un plan de caibraciones y manterimiento Ge los equpos de
Mmedicion y ensayo aue se utizan en os procesos de la indusira grafca, tenenco en
cuenta as caracteistcas Ge los mismos y las recomendaciones de los fabricantes.
CE35 A parir de Ia informacion obtenida por diferentes vias: catalogos técnicos,
Interet ' o108, confectionar Un isiado de iaboratoros. homologados para. &
certfcacion e los aparatos y equipos de medcicn y ensayos ms utizados en
procesos de a incusiria orafica

C4 Dissfiar informes de calidad ce productos grifios, teniendo en_cuenta las.
Garactersticas de fa produccion asi como s necesidades y requerinientos cel producto,
definiendo su esiructura ¢ incuyendo los datos ue certfiuen Ia caldad del proceso
el producto
CE2 1 Inerpretar diferentes tablas  regias de mussireo nomalzadas apiicabies ala
nspeceién por airbutos aue permita conocer ef volumen necesario de muesira ¥ os
grados de aceptacion de un ote g prodLcios orafcos.
CE#2 Inferpretar dferentes tablas y regias de muesireo nomalzadas apiicabies ala
inspeceion por variabies que pemita defini el volumen necesario de musstra y los
cocfinies apicaies a tn It G rodlcis rafcos s s iveles e calcad
exigicos
CE23 Determinar las técricas estadistcas més adecuadas para realizar [os cilculos
e permitan valorar Ios restiados de fos ensayos reaizados durante a producein.

5 Anazar sistemas de gstin de calcad estaleccos en procesos de 18 industra
Gatce, vaCrando sy Sicatia a pari de 03 obEtLGR & Adcadores de Ios procESos
deferminando posiidsces e mépra
TES1 ldepinoar bjemos 62 seidad ssocados @ los procesos de la ndustra
rares
22 et nccadores d caidad que permitenreazar seguimiento e proceso
CES3 Descrir o mapa e procesos de un Ssema de.caided. catindar, s
lemerios, documentos y a manera de mPANar en una empresa Ge 8 nsra
ararea
7 pratzar ios requitos asociades @ la mplanaci de nomas e gestin ce
e apcabls a8 erenics procesos oo @ i grafic
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CE2.2 A parti de la caracterizacién de una empresa de impresién tipo y de unos
materales Llizados en a mpresicn de diferentes producios destinados a dierentes
Usos, establecer para cada tpo de material unos valores de referencia y las
tolerancias permiidas en base a especicaciones medibles: blancura, porosidad,
brilo, espesor, resistencias fislco-quimicas, Imprimabiicad, capacicad fimégena,
transferencia, Grado de compresion, dureza u ofras
CE23 En diferentes casos practicos debicamente caracterizados, para la valdacion
U homologacién de materiales para una empresa too de mpresir
= Interoretar as caractersticas tcnicas de 08 nuevos materisles requeridas
segiin e uso @ que estan destinados y compararas con los requsos
minimos establecidos para cada tipo de materal

- Establecer un_colendario_para la realzacin de las pruebas que se
Gonsiceren necesanas segin el o y probasiidades de cumpir ios crterios

de &uio, definendo las operaciones que ntervienen en el procesd y

estableciendo las revisiones necesarias.

Estabiecer Ios ensayos e thias necesarios para determinar la capacicad

fimégena, su colorimetra, e ancije y secado, definienco sus valores y

tolranciat

- Esiabiecer las puebes de resistencia necesarias para comprobar la
idoneidad de los barmices en base a unos requisios Gados, indicando los
valores y olerancias exigbies.

- Estabiecer los cnsayos de calidad necesarios para comprobar que los
S0portes d mpresGn —papeleros y no papeleros— presentan (as proiedades
acecuadas para su Uso en base a los fequerimientos de 105 trabalos y del
proceso de Imoresicn.

- Registar cada no de os materaies estudiados, indicando ef resultado de.
Unos supuestos controles realizados.

- Emitr un nforme con los materisles que no han cumpido I0s requisitos
minimos exghies, aduntando los datos con los. controles y mediciones
Teaizadas,

(C3: Establecer planes ce control para las Giferentes etapas el proceso de impresion a

parti de las especicaceones tecnicas del proceso de IMpresion  Ge unos reauisios ce.

calidad estabiecidos.
CE3.1 Clasificar Ios parémetros que deben controlarse. previos a la traca, n los
ierentes sistemas Ge impresion_caldad y canidad del soporte de. mpresion
respecto a s indicaciones de la orden e irabajo, correspondencia de las prusbas o
uesiras con las formas IMpresoras y a Magen & imprnnr, s necesarias 4 oiros
que se consideren necesarios.
CE22 Interpreta las normas estindares intemacenes para los dferentes sistemas
Ge impresion: ISO 12847 u otras, y valorar su apicacion en los procesos y en la
reprogiuceion cel coor % i
CE23 Identiicar los atributos caracteristcos de cada sisiema de impresion que
necestan ser controlados durante la trada para garanizar el cumpimiento de los
niveles de calicad definda tales como velos, engrase, rayas, manchas, motas,
punteado u oiros
CE3.4 Igentiicar ias variabies del producto impresa que deben confrolarse curante a
trada _densidad, ganancia de estampacicn, trapping, brilo, caracteristcas.
colonimétricas, conraste, deslzamiento, resistencia a 'a abrasion U olros agentes,
Condiciones ambienaies U o7 variables- en cada Lno de 08 SsTema Ge Mmpresion
para verificar el cumplimiento de unos veles de calicad establecidos.
CE35 Comparar Ios valres ptimos de densiad, ganancia de _estampacicn,
trapsing y Gorirasie. en Ios distimos sistemas Ge.mpresion _ofset, flxograr
sergrafia, tampografia, huecograbado o imores:én digtal- asi como las tolerancias
permitidas, en base a (o difrentes dispositios de impresién: maguina de impresicn,
po de tinfay soporte a mprimr.
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6. Plan de formacién en seguridad y salud en los procesos de la industria g

- Canalzacién de fas propuesias fomativas.
" Protocoios de comunicacion
__ idenificacin de funciones.

- Plan de formacion especiica de sequndad y salu en los procesos de la
indusiria grafca

- Riesoos especificos asociados.

~ Organizacicn de as acciones formativas.

~ Organizacion de!trabajo preventiv.

T Procedmientos de comunicacen ante

incidencias de segurdad y salud
UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES
2 PROCESOS DE PREMFRESION

Codigo: U281

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se conssponde con la RE2 en o
referenie & Ia verficacien e Ias condiciones de seoundad de eauipos y méguinas,
antenimiento y sefalzacion en procesos dé ranslomiacos, RE3 y REA en 1o reerents.
ala valoracion de los iesqos aborales y amblentales en procesos de prempresion

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apicar técnicas de identiicacién y evaluacion ementales de riesgos aborales y
amblentales vinculadas a las condiciones ce lrabajo que permitan valora 0s factores ce
iesgo en los diferentes procesos productvos preimpresin
CE1.1 ldenticar y evaluar (05 nesgos para a salud y nesgos ambientales mis
frecuentes presentes en tallres de preimpresicn y proponer medias corectivas
CE1.2 Realzar fiohas Ge cada puesto de trabajo en prempresion, defaliando las
mgiinas, equipos. y hemamentas wilizados y Gescriviendo 1as operaciones e
trabaj.
CE1.3 Deserlir y evaluar (o3 riesgos ergonémicos de los puestos e trabajo mis
comines en los departamenios ce preimpresion, expicando (as recomendaciones en
cuanto a mobiiano y posicion del operaro
CE1.4 Describir 105 riesgos de airapamiento y corte en relacidn con las formas
impresoras, procedimiens de carga y monae de consumibies.
CE1S Ideriifcar y describi los riesgos de inioxcacion por reveladores, fladores y
ofros productos agresivos, descriiendo.con detalle e momento y las sluacionss
mas peligrosas.
CE1.6 Evaluar los riesgos debidos a la exposicion & fuentes de Iuz, deseribiendo con
Getale as stuaciones en mas peligrosasy frecuentes.
CE17 Describi las situaciones en las que s presentan riesgos de quemadra en
108 rocesos de preimpres:dn en los lugares donde se producen alas temperaturas
2l como homos de Secaco o termoendurecido,
CE1.8 En diferentes supuestos praciicos sobre hipotétcos tallres de preimpresion,
debidamente caracterzados: R
~Reaiizar un plano sencilo o croquis del Gepariamento ce preimpresién
Gividito_en las z0nas de riesgo conde habitualmente. haya trabajadores,
indicando y stuandd los distinios pusstos de trabai.
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CE2.3 En un supuesto grifico en el que se describen los equipamientos de una
empresa grifa:
Analzar las caracterisicas de las maqunas y equipos de la empresa
comparndoles con las que offecen Ias mAquUinas y £qupos més acales
reduccién de costes, iempos d produccign y mayor conrol sobre la calidad

- Valoar fas necesiiades de aciualzacon Ge (63 recursos tocnicos en fa
empresa, tenendo en cuenia las exigencias de la_produccien, las
caracerisicas y estado de las méauinas y equipos proponiendo aferativas
Gue permitan ogtimizar recusos y meiorar la productiicad

CE2.4 Anaiizar en una empresa grafica Gebidamente caracterzada:

- Los puntos criicos en i produccicn, Getallando y valorando técnicamente [as.
mejoras que supondria fa actualzacen fecnolégica de méauinas yio equioos
dela empresa.

- Realzar tna propuesia de actualizacién o adauisicién de nuevos equios,
teenologias u otros recursos, tras Un estudo previo de las necesidadss o
imitacones detectadas en i produceion, garanizando un aumento e fa
prodcticad yio la calidad de 103 productos & reaizar

Contenidos

Planificacion y control de produccién grifica
- Importancia de a pianifcacin de la produccion
- Funcionaldades cel ssiema de planficacion
- Sitemas de pianiicacion
~. Planficacion manual o asistida por ordenador
- Eiflup digita o workiow:
- Automatizacion del sistema, pre-Toht, imposicion, etc.
- Documentacién técnica para a produccién aréfca
-_Defincin de paramelros técricos, creacin ce o documentacién necesaria
- Sequimiento. Programacn de ia producion
" Hemamientas visuaies de planficacion
- Diagramas de produccin: fjogramas, dagramas e Gantt, PERT.
~ Programas de planifcacion y control dé 2 prosiuceion.
- Definicin de hemamienias de paniicacion por proceso.
- Critrios para optimizar a planficacién de Ios dferentes procesos productivos

2. Actualizacion tecnolGgica en la industria gréfica

- Avances y tendencias tecnoiogicas.
" Evolucion de sistemas tradicionales, istemas digiles

- Atematvas de mejra en la produccien
- Reduceién de fiempos ce ajuste y de produccién

- Optimizacién de recursos y medios.
" Mejra de Ia productvdad y reduccion de tempos no efectivos.

- Mejoras en los modelos de estandarizacion para las cferentes fases del proceso
grafico.

- Actualizacin de os sistemas de comunicacién e integracion enire procesos

Orientaciones metodolégicas
Para acceder aa unidad fomativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famia pofesional al que acompaiia este anexo.
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CR3.4 Los procedimientos de puesta a punio de los equipos de medicion y ensayo
Ulizado_en los procssos de_preimpresion se describen documentaimente,
estableciendo a sisiematica & segur y 103 crteios de aceptacion

CR35 Los equipos de medicién y ensayo que requieran e certicacién o calioracion
externa se envian a laboratorios homologados, con la periodicidad establecida en e
plan de calracion y mantenimiento, Solctands i correspondente morme Soore los
ajustes efectuacos.

CR35 Los certfcacos de callracicn se sofctan a los laboratorics homologados o
Se preparan de acuerdo a procedimientos escrtos, aprobados por la dreccien de
calidad y cumpliendo con Ios requisitos generales para calioracén defindos por a
asociacion de nomalizacn comespondiente.

RP4: Asegurar la eficacia del plan de caidad en e departamento de prempresidn,
mediante (2 medicién y ¢l andliis de los indicadores propuesios, para sstablecer las
acciones correctoras que permitan la meora continua en los procesos y alcanzar 1os
objetivos marcados por la dreccion
CRe.1 Los documentos para ef aseguraniento de la caiidad se preparan por medio
Ge fomaros o programas especiicamente dissfiados para veriicar 0s rangos de
aceptabiidad de las variables del proceso: densicades, valores tonales, ganancia o
afinamients del pUo, contraste, quilbrio de grises, Gaiance de coor, calorMetia
en las areas de contro,diferencias de color, angos onales y ofras.
CRé.2 Las comprobaciones realizadas en ias diferentes fases o stapas del procesa
de_preimpresion se regsiran en fos documenios hablitados, garanizando Ia
disponibiiad y el contol G Ios regisiros durante el tempo defino en el sistema e
calidad
CRA.3 Los regsiros necesarios para proporcionar evidencia de que el proceso de
prempresion y del producto obtenido cumple 10s requisios, se mantienen legides,
denifcables  ecuperables durante el tempo cefindo en o procedimiento escrto.
CRé 4 Los indicadores de calad en [os procesos de prempresion: reciamacionss
e clente, productivdad, cumpimiento de plazos de entregas u ofros, e analizan
representando la informacén en foma de grafios de seguimiento percdico y se
mantienen actualzacos con la inormacion isponibe a parir de Ios datos aporiados
por a entrada ce regiiros
R4S Los indicadores de calidad en [0s procesos de preimpresion se revisan
percdicamente, comparando los resuftados_cuaniaivos _obtenidos_con_los
resuliados. previtos, dentficando sus punios fueries y dsbies, celerminando la
Pecesidad de acciones de mejora.
CRY 6 La propuesta de acciones correcivas y preventvas en [as diferentes fases o
etapas del proceso se reaiza & partr del andisis de los datos, ndicando los recursos
Pecesarios, a mplementacion de sistemas de control y defniendo i modifcacionss
en el proceso de preimpresicn que permitan reducir o Siminar ¢ iesgo de falos.
CRA7 Las accones corectivas y preventvas implementadas en (05 procssos de
prempresion: gesion de color, upreflght «ce archivos, controles G las formas
impresoras, medicin de pruebas u oias se regisian, en archivos o base de Gatos,
descriendo e sequimiento reaiizado y Ia fecha de mplementacien.
CR& 3 L comecta apicacion de (05 protocoios de contro de calidad ceterminados
por la empresa y €l cumpiimiento e los estindares en todo. el proceso de
prempresion se comprusban, mediante los procedimientos de validacién marcados
Por la empresa, para maniener ¢ comecto funcionamiento del fujo de trabajo y
Stender a5 hecssidaces de produscion.
CR43 La partipacén en las audiorias intemas de caldad se reaiza en
colaboracén con el responsable de calidad, cumpliendo las instrucciones, pianes y
procedinientos esiablecidos en o sistera, para aportar daios  informar de 2
Situacién on os dferentes procesos.
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- Ajustes y configuracion de los programas a las necesidades del fijo de
preimpresicn.
P Breferencias del program.
Z Configuracicn de los ujos de rablo.
~_Ajustes de! programa.
- Compatioidad entre programas.
- Sistemas de trasiacion de texios.
~Exportacion e importacion de formatos de texto e imagenes.
- Fomaios digtales en prempresicn.
" Natvos.
Z DeIntercambio
Z Poe
S
I s
Zps
- Seleccién delsoftware.
" Seqin el proceso ce preimpresién
- Segin musstra 0 mogelo
- A partr ce las insirucciones.
- Progccon de rabaos de prempresidn.
- Estimacien de iempos previstos
- Procedimientos técnicos necesarios. 3
- Configuracion del software para la generacion ce los archivos estandares finales.
(PDFs, PSs u otros).
- Verficacién cel trabajo, mediante software especifico de «prefights
© Procedimienios fscnices.
- Imposicin del trabajo y obtencién de pruebas.
- Obtencion de formas mpresoras en as condiciones de rabajo defindas.
© Reviion de las prusbas o formas impresoras obtenidas.

3. Sistemas de produccin, méquinas y equipos utiizados en los procesos de.
preimpresion
= Valoracien técnica de los equipos y méquinas ce preimpresion.
- Fases del rabalo en procesos de prempresion.
_ Digtalzacicn y ratamiento de textos & magencs.
~ Maquetacien.
- Imposicn.
__Obtencisn de prusbas.
- Comprobacien de orginaies
= Tertos.
- Imagenes.
© Trabajos intermeios
- Verficacion de orginales.
- Estaco,
* Integridad.
- Compatiidad.
- Supervision de los extos.
= instrucciones de 2 oden de trabajo.
- Smbojogia especifica
- Supervision de as imagenes.
= Condicones de luz estandarizadas.
© Visores y camaras de 2 caliracas.
~ Ajustes de color.
- Enfoque





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt265.jpeg
C2: Determinar, mediante prubas y ensayos, los soportes, equipos, (tiies y materiales.

s idéneos para su iizacion en procesos de realzacin de orgnales de lusiractn
CE2.1 Anaizar las caracteristicas de dferentes pos de soportes experimentando
Sobre cada uno con diversas tscnicas y valoranco las posibiidades  recursos que.
offecen en base a su compariamiento en cada prueb.
CE22 Experimentar con ties y heramientas de corte sobre las diferentes materias
e que estan hechos Ios soportes para seiecconar los Mmas adecuados segin su
faciidad de uso y resitencia de caca uno.
CE23 Anaiizar of comporiamiento de las diversas técricas grafico-pidsticas, de
reproducain y estampacion, apicéndolas sobre soportes que hayan sco tratados
e forma ciferente para valorar os recursos que Gfrecen en cada caso.
CE2.4 Realizar pruehes con las materas colrans realizando orafsmos y manchas
con iles e caracterisicas diversas y en soporiss iferentes, dentficando las
soluciones expresivas aprovechabies.
CE25 Experimentar con los s y hemamientas modiicando sus supericies e
Gontacto para enriquecer 0s fecursos gue offecen aitrabajo de lustracion.
CE26 Valorar as caracteristicas de Ias tintas  pinturas reaizando modficacionss en su
preparaciony testancd ego 0s resufacos en uncien a sus posibidages expresivas
CE2.7 Comprobar las caracleristicas de resistencia lumirica y ce adherencia Gue
presentan s titas y pinturas preparadas con proporciones. ferentes en su
composicion
CE2.8 £n un caso prictico de lustracicn debidamente caracterizado:

- Realizar las pruebas necesarias para eterminar el soporte adecuaco
preparario con Ios (ratamientos adecuados @ Ias tenicas grafico-pldsticas
elegidas.

- Realzar las pruebas precisas para determinar las férmuas y proporciones de
los componenes de las materias colorantes & aplicar sobre 108 sopories
legidos en funcin de los resuliados buscados  pressiablecidos en los
bocetos.

- Determinar los iffes adecuados para fa aplicacicn de Jas materas colrantes
(tntas y pinturas) realizando pruebas sobre los sopories elegdos Y, en su
caso, reaiizando modiicaciones sobre dichos e

- Realizar las operaciones de puesta a punto y posterior conservacién en
cortecto estado de uso e las herranientas, equipos y ciferente nsirumental
utizaco en los procesos de eiaboracion de s fustraciones.

- Acondicionar los espacios de trabaio disponiendo.ordenadamente. las.
herramentas, fies y materiaies para faciiar su uso garantizando la
necesara impieza y las condiciones crgonémicas precisas.

- Aplcar as nommas ce seguridad laboral eligiendo las materis, los equioos,
herramientzs y los procedimientos menos agresios a los rabajadores y a
medo ambiente

C3: Aplicar técnicas gréficas manuales en la realizacién de originaes de usiracidn &
parti e bocetos previos.
CE3.1 Reconocer y dibujar os esquemas bésicos Ge Ia composicién en dierentes
flustraciones dadas.
CE3.2 Analzar el proceso de construceidn ce iustracionss diferenfes cescribiendo
graficaments 1os estacios progresios de 2 composicion de cada imagen.
CE3.3 Valorar ol uso e a mancha en diversas fusiaciones realzadas con técnicas
manuales asi como determinar Ia conlrbucicn que a i2 comoosicion general de cada
una hace ¢l peso tonal, a saturacion y fa luminosidad del coor
CE3.4 Describir orificamente las relaciones ene punios de atencién y las
principales ineas de fuerza que estructuran una lustracon.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt12.jpeg
RPS: Realizar los tratamientos de conservacin, recuperacion y duplicacion de las.
matrices ya elaboradas, estudianco su procedencia y su finalidad, mediants atamienios
10 agresivos para conseguir su optma reproduccion y conservacicn.
CRS.1 La mafriz se analiza visualmente buscando fa identficacion de los agentes.
fiscos, quimicos o invasivos que a deterioran, y deferminando las acciones a
reaizar &n su recuperacion.
CRS2 €l tratamiento fisico o quirico se reaiza atendienco a los pardmetros
fundamentales de 1o agresién del materialc a matrz y de no modifcacién de las
Zonas grabadas y de imagen en su caso.
CRS3 La lmpieza ce las matries se realfza con procedimientos fisico-uimicos
adecuados que eviten su alteracién o modficacien en relacion al nivel de grabaco,
asegurando su correcta conservacion
CRS 4 Las posibes oxdacionss que se hubieran producido en las matices a 0 argo
do su_exisiencia se neutraizan medante ¢l fratamiento quimico requerdo
contempland [a idoneidad con a naturaleza de a matrz.
CRS 5 Las lesiones que present la maiiz se estudian  esuelven rellenando con fa
materia mas apropiada —metal iquido, pastas quinIcas u Oifos- de manera que no
transfome la mpronta, o bruendo en su caso, & alerar la superfce de la matrz.
CRS 5 Las posibles zonas de imagen desaparecidas se reconstuuyen y consolidan
afadiendo materiales de iguales 0 simiares caractersticas a los de la matrz y se
graban, tallan, o Gibujan en caso necesario.
CRS7 £l dupicado de la mairiz deteriorada @ irscuperabie se realza utizando las
matrices y los procedimientos fotosensibles adecuados @l oo de trazo e imagen ¥ &
Su posteror refieo ie en fa matrz duplicac.
CRS 5 Las prusbas de estado necesarias para comprobar la fidefidad del trabajo a
los parametros_predeterminacos en el proyeco, se estudian determinando la
evolucian de la recuperacion 0 dupicacion ce fa malrz.
CRS.5 Las distinas fases de! trabajo de recuperacion o conservacin de la matrz se
fotografan dejando constancia de manera precisa de cada una e las etapas.
desarmoiads en ol proceso.
CRS 10 £ proceso de conservacién yio recuperacion de la maiz se recoge en un
informe completo acompafiado de ia memoria técrica detalada de todos 103 pasos.
e iervencion y de su correspondiente documentacin grafica

RPB: Asesorar y supenvisar técnica y conceptualmente a labor del artsta en l ejecucion

de los procesos de creacion de malrioes de Obra Grafica Orginal para resolver felmente

los planteamientos iniciales Gel encargo optmizando recursos técricos y econamicos.
CRS 1 El boceto o idea aporiada por el artsta o el edtor se anaiiza en cuanto a
color, nimero de finas, transparencia, formato, nimero de matices, procesos
tcnicas a uiizaru otas, valoranco cualquiercormoiefidad afadida gue pusda tener
CRE2 Los procesos y téenicas més adecuados se proponen al artsia o edfor
buscando resolver de manera correcta y eficiente los requerimientos de [a estampa.
CR83 Las soluciones tscnicas propuestas en la resolucion de la Obra Grafica
Original se plantean y especifcan ajustindose exhaustvamente a los pardmelros.
femporales y economicos marcados por el ciente.
CRS 4 La preparacion de 1os materiales se supervisa comprobando su adecuacién a
trabalo propuesto y en funcién de las necesidades del arista para trasiadar fa
imagen a la malrz, respetando todas las cuaidades plésicas planieadas en e
boceto o idea.
CRE 5 Los problemas que se le puecan presentar al artista en los procesos ce.
creacion de las matrces se resueiven buscando fa correcta adecuacian al esutad
finalpretencido o en consonancia con I idea nical.
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RP3: Establecer las condiciones econimicas, _obligaciones, _derechos y
responsablcades que presenten Un inferés contracival y sean fundamentales para
deimitar el marco urdico dentro del que redactar o conirato del rabao de ustracin.
CR3.1 Los aspecios materaies, fomales y estétcos de fas ustaciones. que
presenten una oran comiejdad, una especial dficutad de secucén u ofa
caracteristica que pueda Infl en plazos temporaes o en olras condicones del
proyecto, s identifcan y determinan tenéndoios en cuena en fa posterior recaceion
g contrato.
CR32 Los obligaciones adquirdas se definen prestando atencién a la clara
Geiiitacion del marco en que se inscriben I0s derechos de autoria, concretando el
medio y condiciones de publicacién ce as lustraciones, el nimero ds clemplares, ¢!
nimero y naturaleza e las edcionss, segin o esiabiecdo por los grems y
‘asociaciones profesionales.
CR33 Las condiciones y plazos temporales de enirega se establecen valorando su
incdencia en el desarrollo de trabajo de lustracen.
CR34 Las condicones ce reaizacin de los orignaies y los fomatos de
presentacion del rabejo ina se cefinen indicangolas caracteristicas dmensionales,
Iz naturaleza y caliad de los sopores, Ias técnicas y ofros pomenores de los
procesos de realizacin y su descicion serd tenida en cuenta en la redaccion del
confrato.
CR3.5 La responsabidad adquiida sobre ol testado de pruebes y, en su caso, sobre
< sequiniento de la edicén se determina de cara a su inclusion en el confalo,
recogiendo las actuaciones necesarias y su adecuacién temporalcon i desarrollo c.
Ios procesos de divuigacion slegicos
CR3E Las condicones econcmicas el proyecto se acusrdan en funcidn a las
condiciones del trabajo y respetando las valoraciones econdmicas actualizadas
perisdicamente por as asociaciones profesionales el sector

‘Contexto profesional

Medios de producsin
Fichas y madelos de recogida de a infornacicn técnica, formal, estiistica cel proyecto.
Equipos y software para la realizacién de presupuesios, equpos de dgializacon,
impresoras, fotografas, documentacion grafca,informes histoicos.

Productos y resultados.
Naturaleza de la ilustracion Gefinida: ediorial, pubictaro, infograff. Especifcacionss
e trabajo definidas: soportes, formatos, tintas, barmices  oircs. Ambio del proyecto
establecico: disefio edtorial 0 web, campaiia publictara, fim, y otra. Documentos.
diitales y_ andlégicos archivados. Prestpuesto del proyecto, realizado. Plazos de
presentacién, estabiecidos. Derechos de autoria establecidos. Medos de publcacicn de
Ia fusiracion establecidos. Conirato establecido segin fa normaiva en wigor. Accionss
e conservacién y archivo del cortrato y documento del encargo o propussta personal
definida.

Informacion utilizada o generada
Normaivas y tarfas. Informes técnicos y presupuestos econémicos, documentacion
gréfica, formal, estistica el proyecto ncluyendo su contexto NsHGrco, artisico y de
ifusion. Textos, catélogos y estucios estistios, e histércos, monografias de artstas,
‘ensayos especilizacos de lustracian. Manuales sobre técnicas de fustracén y de oora
oréfica en general. Ficha técnica con especticaciones del encargo.

Unidad de competencia 2
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CR7.4 Las altemativas se proponen a partir de la evaluacin de las caracteristicas
tesnoldgicas de los eauipos y maquinas preseniadas por los fabricantes y
provesdores en las pubicaciones especializacas en papel o cighal y en cursos,
seminarios y ofros foros.

CRY 5 Las propuestas de actualizacién o adouisicin dé nuevos equipos, tecnologias
U 0ios recursos se presentan al responsable, tras un estudio previo de las
necesidaces o imitaciones detectadas en la produceion, garanizando un aumento
e la produciidad /o [ calidad de (03 productos a realzar

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos nformaticos ¢ fmpresoras. Sofware de presupuesios de productos gréfios.
Software g comunicacén y coordnacion entre fases del proceso grafico. Software de.
Danitcacén, de.gesicn ¥ conrol de la produceion grdfca. Sase de datos de
provesdores

Productos y resultados.
Procucio ordfco defindo_segin necesidades del ciente. Identficacion de las
necesidades del cliente. Ficha fécnica oon los datos del producto a fealzar: tamano,
nimero de sjempiares, colores, fechas Ge enfrega, posites requisios legales ce.
reproduceién y ofros. Viahilcad técnica del encargo evaluada. Atemativas de mejora
para el producio. Procesos productivos defnidos para el producto_grafico
Especiicaciones técnicas definidas para cada Lno de oS pIOcSS0S de premprESiGN,
Impresién, encuademacion y ransformacos. Senviics araficos extemos subconiratados.
Presupuestos de producios araficos con la estimacion economica e Ios procesos
procucivos. Diagrama cel fujo ds frabajo. Planiicacion o prooramacion de la produccion
qréfica. Propuestas de actualizacin o adqusicion de nuevos quipos, tecnologias U
otros recursos,

Informacién utilizada o generada
Projects de desaolo_del producto_ordfico._Documento ce_especifcacionss y
necesidades del clente. Pruebas de impresion fimadas. Especiicaciones lecnicas de.
procuccién. Orden de lrabajo_ Tarfas de precios de 1os Gferentes sefvcios orafcos aue.
buedan subcontatarse. Informacion técnica de los procescs. Especficagiones c
Calldad. Cerlficacin e, proveeores de mateniaes y Servicos oraficos. Tarfas de
precios de senicios gréficos. Planes e produccién de Ia emoresa_Objetivos de.
procuccion de fa empresa. Fujos, dlagramas y cronogramas de lrabajo. Documentacén
tsenica de cequipos y materales. Condiciones e enlrega y recepeion de los materisles
enlas subcontrataciones. Planning de tiempos y estandares intemos de calicad. Datos
de rendmiento y produciividad ce las maquinas y equipos. Historico Ge averias y de.
antenimiento. Nomaliva relacionada con los derechos de a propiedad infelectual &
Indusiral en Ia produceion graica. Pruebas contraciuales. Niveles de workng capita
para trabajar.

Unidad de competencia 2

Denominacién:, DETERMINAR LOS MATERIALES DE PRODUCCION EN LA
INDUSTRIA GRAFICA

Nivel: 3

Codigo: UC1670_3
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CE1.8 Determinar las incidencias més comunes debidas @ insuficiencias técnicas y.
cuanatvas de personal en departamentos e transformados.

CE1S En diferentes supuestos pracicos debidamente caracierizados, de resoucion
e incidencia de produceian por nsuffciencias (écnicas del personal o por ausencias
del mismo, proponer las acciones _corecioras necesarias, reajustando la
programacion para minimzar ias desvacones y cmplr unos. obeiios de
produccion dados.

CE110 A partr de unas muestras reales con dferentes cefectos en la
transfomacion del producto: defecios de impresion, de troquelado, de plegado, de.
Pegad0 U of0s, analzar as POSIIES Casas  proponr aCEiones CoMeEioras

CET.11 A parr ce unas muesiras reies fomadas en las diferentes etapas d los
distitos procesos de transformados de pape! cartén u olros materiales, supervisar
Ia calidad Ge cada una de las muesiras y dscGi sobre las medidas a tomar, en caso
e no cumplircon los requerimientos de produccion

CE1.12 En dferentes casos prictios, debidamente caracterizados, de resolucién e
ncidencias tecricas en las istintas macuinas, equisos  liveas Ge produccion e
transfomados:

= Acondicionar los materiales y poner a punto las méquinas y equipos segin
distinas condicones ce produccion dadas.

- Valorar los procedimientos {Ecnicos necesarios para efecutar los rabaios en
las_condiciones _establecidas, provocando_ derentes. prodlemas en Ia
produccion: deficiencias en la mpresion, froqueado, plegado, pegaco,
grapado u otros.

- Supervisar que se cumplen Ias medidas de seguridad y profeceion ambiental
en s distintas maguinas, equipos y lineas ce produccion.

- idenificar los problemas y 105 cefecios que surgen y asociaros al lemento
que o han orginad, comprobando ias mpilcacionss en ¢l resultado fna

- Coregi las incidentias,y defectos ceteciados, reajustando los slementos.
precisos para a resolucicn de fos problemas.

- Identiicary analzar las causas y confeccionar un informe con unas mecidas.
correctoras propuestas que pemian detectar y solventar los erores.

C2. Defini procedimientos de mantenimiento preventivo y corectvo de méquinas .
aipos e transformados que garanlicen su operafvidad en condiciones dptmas ce.
funcionamiento y seguridad
CE2.1 Describir i finalicad de Ios planes de mantenimiento en mquinas y equipos
Ge transfomacos, estableciendo 10s puntos que deben contemplarse
CE2.2 Valorar las recomendaciones de mantenimiento de los manuales técricos de
s y equpos ce ransiomados, Henifcanc las posles consecuenias de
510 cumplimiento
CE2.3 Igentiicar los materiaes, piezas y productos necesarios para [a realzaciin de
las acciones de mantenimienio en las mécuinas y equpos de tansiormados:
ciindros, rodilos, comeas, engranajes, rodamientos  ofras piezas movies;
clementos de la sala ce caderas: cuemacores, electrovaiuias, bombas de
cicyacicn u offos; Utles: cuchilas, rasquetas, cepilos, guias u o1ros; ubricantes:
aceies  grases: y otros producios aularss y de. Impeza; descrbiendo las
caracieristicas tecnicas que deben cumpir.
CE2.4 Diferenciar as operaciones de manterifiento que pueden realizar ol personal
operaivo ce la maquina y las que deben realzar emoresas proveedoras o personal
especifco de mantenimiento.
CE25 A parir de dierentes documentos de registro de acciones de mantenimiento
levadas a cabo en equipos de transiormacos, valorar los dierentes campos aue
deben cumpimentarse para tener conlrolado o Sstado de 103 equipos.
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Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1671_3 Organizar y supervisar (a produccicn en los procesos de encuadernacion
ndustrial

Duracién: 160 horas

'UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ORGANIZACION DEL TALLER EN PROCESOS DE ENCUADERNACION
INDUSTRIAL

Codigo: UF2798

Duracién: 70 horas
Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponde con la RPTy RE2.

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Anaizar los diferentes procesos e sncusdemacén indusiral valorando sus
PrincipRles coracirislicas Seqin @ 150001 Ge 188 MAGUINaS y neas de produesen, b3
Procedmentos tenicos de aste 125 operacones ue mervenen
‘CE11 Interpetar a nforacin tecca necesara para o conirol e la procuceicn en
{allcres Ge Encuademacion ICUSTal. Srience Ge 030, organgramas e 4D 3o
produccién, fchas tecricas de materiales de prodUccon, MUESTas 0 Maquetas U
e,
CET2 Estabecer un dagrama con las cferenes secuencias de trabao en las
miauines y Squpos ce encusdemacin IndusiTa orcparason de maqunas y dties,
Gimeniacion de matena), sontol, yerizacion, medion y manienimiento durante &
irads, relaconéncolas con 05 materiaies Ulizados y 05 poductos cue se desea
consegur
CE13 Estabecer un dagrama con las cferentes secuencias de trabao en los
istros _procesos prodcivesdesaroliados en _encuadernacion ndustral
Guilotinads, egace, azado, cosido, enaladerads, en risica, Sncuadermads en
iapa tura y oiros, descrbiends fas operacines especificas en cada Uno G €1os
CE1.4 dentifar'y clsiicar ias meteras prmas, materaies y productos auilares
asi comG ¢ ubie Sspecifcn requendd para 3 Produccin en ioa. aferentes
procesos de encuademacian indUSITal Sopories papEIros, Sopries o papeiros
(teies, piees y o) cols, achesivos. ios, slambres o grapas, matenal G
mpicza d oos,
CELS Explcar as operaciones a realizar en s mquinas y lineas ce produccicn e
chcuademacion Indusiia durante ¢l proceso G producsdn: aimentacen de 1os
Sopories o materas primas, mantenmiento de materes consumbes, operaciones
GEeguste y de dosicacion, conToles el producto y Gl roceso  orcs.
CET Valtar Ios puntos rlicos que deben superveares en 108 ierents procesos
e encuademacion ndusiral para aseourar a caldad Ge 03 producios o6tendos y o
Chmpimiento de 1os 208 e elacion & una planicacin esiabecida
CE17 En cferents sUpLesios priclicos Ge productos de encuademacin industil,
Gebidamente caracterzados, andizar @ especiiationss Scnicas oe 05 prodctos
 Geteminar a lnea de produccin mas apropiads, especicando os aspecias en
fos que Se ha Gasacd a decin
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- Compensacién de la ganancia,
- Densiad
- Generadores ce fomas impresoras.
— Sistemas de comprobacien de registro.
- Evaluacion de la cabracion de 0s cispositvos de reproduccién del color
=" Colorimetria en colores primanos y secundarios
© Tiras de control
- Colorimetros o espectofotémetrs.
- Paramelros de controlen a callracion de impresoras y dispositvos e pruebas.
- Limite de reproduccion fonal
~ Elcontraste de mpresion
- Eleauibro ge grises en modo cualtativo o cuantiativo.
~ Generacin cel punto ce trama
~ a ganancia de punto.
‘Compensacién en sistemas de pruebas ramados
- Listas de comprobacién y verficacon de calibracion ce dierenies disposiivos.
- Recomendaciones dades por el fabicante o por el orgamsmo de
Pormaizacian comespondients
- Parimetros cel conirol,
* Sistema de muesireo,
Z Medios ce comprobatién
Crierios de aceptacin o rechazo
- Defacios de impresion en 138 maqunas convencionales,
- Excesode tria
Z Presiones
* magen fantasma
_ Desizamiento u otros
- Meddas correctoras.
~ Elementos de controlds caidad esténdares
T7UGRR, GATF, FOGRA

punto

. Procedimientos de caracterizacion y generacion de perfiles para dispositivos,
maquinas y equipos de produccion orafica

- Elementos que compnen un sistema c gestin de color
- Perfies
_ Mbduios ge ajuste dei color (CHIM).

- Fases para a generacicn de un peri de color
- Caibracion
* Caracterzacion
_ Gotencion del pers

- Creacién de perfies
- Entrace, saliday visualizacién
_ Dependendia de las caracteritcas del fujo de rabalo.

- Generacion ce un perl a partr de un equipo de folografia digtal
- Estrategia para generar un perf ds coor
~Transformacion al espacio ce irabajo RG8

- Caracterizacion y Ia obtencién del perf de color del monor,

- Temperatura de color
_ Ajustes de briloy contraste

- Caracterizacion y la o5tencion del erfl de una impresora digital
= Fluo de trabajo determinaco
* Tipode soporte
~ Juego e tintas

- Obtencion del peri ce color Ge un dispositvo de impresién convencional
- Fluo de tabajo
* Sopore
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CR2.8 Las inspecciones necesarias en el proceso de confeccién y estampado de
tapas se establecen cetallando ios punios a controar: posicion del material de.
cubricin o de forrado con respecio al carton, coreeto pegado, ausencia de bolsas,
sjuste y calidad de la estampacién u ofrs.

CR2.5 Las inspecciones necesarias on el proceso de encuademacién en tapa dura se-
establecen detalandd 108 pUnlos & conrolr: caTeSpondEncia de 2 202 con e err,
cortecta colocacn y pegado de las quardas, colocacion y pegado del material de
refuerzo, tamafo, ajuste de corle, repitado, ausencia ce melas, poscion de las
cabezadas, auste de cejas, ajust del encaladd ce! interor en tapa U Olros,

CR2.10 La lsta de inspecciones y ensayos para caca tipo de procucto en las
operaciones de encuademacién ndustrial se defiven en Un plan de contro, en
funcién de as especiicaciones de cliente y de 03 requisios Jegales asociados.
CR2.11 Los resulados de [a inspeccion y coniro de (os parsmetros medidos durante
los procesos de encuademacion ndusira se regsiran en un archv o documento
habitaco_garanizanco a disponbiicad e contol de los regiiros durante un
tiempo minimo de tes afos.

CR2.12 Los procedimentos de trabajo a sequir en los dierentes puesios del
depariamento se esiablecen secuenciando las acclones a realzar y especiicando
los soniroes que deben realizarse on cada caso, regisiéndolos documentamente en
1as fiohas 6 documentos habiltacos al erecto

RP3: Gestionar ¢l ratamiento a seguir con los productos eno conformes en procesos.

de encuademacion ndustia, analzando (as Causas, para aSSQuIar QUE 00 segTegados.

del o produCtvo  Que se Cumpien 10 Mecanismos necesarios para su atamento.
CR2.1 La stemtica de operacionss para o ataniento de los roductos «nd confarmess
Se prosesce de encuademacan AdLenal se deine en un Hocedmento s QUe
estabiocs o3 pasos & sequir para Kentfcaro y segregaro garanizando s e
CR32 El protocolo a seguir con los productos no_comformess se define
estableciendo las zonas de ubicacién y o melodo de enticacén &n ol que se
indiguen a5 causas ce no conformicad
CR3.3 I procedimiento para ! registro de productos «no conformess se define
especiicando el documento_habiiaco y las pauias para su_cumpimentacn
incluyendo los daios relaivos al tpo de defecto, cantcad de matenal Gesinico,
tiempo de seleccién u oiros, de forma que posibite Ia evaluacion de los costes.
asociacos y o anslisis de causas.
CRa4 Las pautes para el registro de los Catos informativos de producios eno
conformess: tpo de defecto, maleral cesinuido, fempo de Seleccin U olros, se
definen estableciendo la doctmentacion a cumpimentar, ce forma oue posibils
xaluacién de fos costes asociados y el anaiis de las causas.
CR35 Las causas e 1os productos eno confommess por agujetas, aizado
Gefectuosos, fata de lension en ef cosido, defectos de pegaco, corte defectuoso,
manchas de coa, arafezos u ofras, se anaizan en coiaboracion con los
responsables e operacenes y consultando la documentacion relacionada,
apoyandose en Ios resultados de inspecciones y ensayos precisos. que permitan
determinar informacion relevante para el anaiss,
CR35 Las decisones a tomar respecto al tratamiento de o5 productos eno
conformess se deciden, en colaboracion con os responsabies de.produccien,
estableciendo las mecidas para su tratamiento y buscando fa solucidn que mejor <&
acapts a las necesidades del cente.
CRA7 Las causas de las no conformicades imputades a os materses wiizaos en
los procesos de encuademacén industrial —achesivos defectuosos, hio con poca
resstendia, defectos en los materiles de confeccion ce fapes, Gefecios en las
pelcuias de csiampacion, orabados defeciUosos U OfaS- 5o doCUMEnan apoyancose
en los ensayos precisos que determinen a desvacicn e las caracieristicas entre o
material soictado yiu_homologado y ol material senddo, comunicanco a los
provesdores la incicencia
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- Reaiizar una propuesta de actuaiizacién 0 adquisicién de nuevos equipos,
tecnologias u 0iros recursos, tras Un estudo prevo de las necesidades o
imitaciones detectacas en a produccion, garanizanco un aumento e la
producticad y/o a calidad de 103 productos a reaizar.

Contenidos

1

Planificacion y control de produccién grifica
- Importancia de a planifcacién e la produccién
- Funcionaldades cel ssiema de planficacion
- Sitemas de pianiicacion
~. Planficacion manual o asistida por ordenador
- Eiflup digita o workiow:
- Automatizacion del sistema, pre-Toht, imposicion, etc.
- Documentacién técnica para 2 produccién aréfca
- Defincon de parameros técnicos, creacion oe o documentacién necesaria
- Sequimiento. Programacien de la produccion.
" Hemamientas visuaies de planficacion
- Diagramas de produccin: fjogramas, dagramas e Gantt, PERT.
~ Programas de planifcacion y control dé 2 prosiuceion.
- Definicin de hemamienias de paniicacion por proceso.
- Critrios para optimizar a planficacién de Ios dferentes procesos productivos
2. Actualizacion tecnolGgica en la industria gréfica
- Avances y tendencias tecnoiogicas.
" Evolucion de sistemas tradicionales, istemas digiles
- Atematvas de mejra en la produccien
- Reduceién de tiempos ce ajuste y de produccién
- Optimizacion de recursos y medios.
~" Wiejoa de Ia productivdad y reduccion de tempos no efectvos.
- Mejoras en los modelos de esiandarizacion para las dferentes fases del proceso
grafico.
- Actualizacin de os sistemas de comunicacién e integracion enire procesos
Orientaciones metodolégicas
Para aceeder aa unidad formativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famia pofesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: MATERIALES DE PRODUCCION EN INDUSTRIAS GRAFICAS
Codigo: MF1670_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1670_3 Determinar los materiales de produccion en la industria grfica
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- Identifcacién e Ia informacién esencial en un encargo e iiustracién que debe
considerar e llustracor para el desarolo formal y la deficon expresia
estdica de las lustraciones.

- Instumentos de_conceptuaizacién y recursos expresivos en el proceso de
ideacién ce as iusiraciones,-anaisis de términos y elimoidgicos, bisquedas
aleatorias, tomenta de ideas, mapas mentales, Metaforas y paradojas U ofros

- Enfoquestedricos en ef estudio de la percepcion visual, metodos de andsis
denotativos y connotatvos de a imagen.

- Estiategias ce representacion, nidad  coherencia de los ciferentes slementos.
de un proyecto

2. Obtencién de soluciones conceptuales para el proyecto de ilustracién.
= Teonicas ce generacion de ideas i proceso de ideacion
- Dibujp automatico
* Asoclacién de ideas y términos.
© Procesos de azar
* Tablas conceptuales
* Tormentas ce ideas
- oms
- Generacitn de ideas y descripciones de las imégenes medante dbuos
apuntes
- Extraccibn de parametros formales de la lustracién ce:
- Procesos de generacin de ideas.
- Dibujos y apuntes.
- integracion amonica de las ilustraciones: coherencia fomal ¥ conceptual,
adecuado rtmo Ge lectura de las imagenes y adaptacion al contexto grafico.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ELABORACION DE BOCETOS FINALES MEDIANTE TECNICAS
GRAFICO-PLASTICAS.

Codigo: UF2758
Duracién: 50 horas

Referente de competencias Esta unicad formativa se coresponde con fa RE2, RP3,
RP4 y RPS en lo reativ al uso de tEcnicas grafico piastca.

‘Capacidades v criferios de evaluacs

C1: Seleccionar técnicas aréfco-plastcas a uiizar en procesos de bocetaie segin su
‘adecuacion a un concepto de lustracin ceteminado.
CE11 ldentficar las principeles tecnicas gréfico-pdsticas _deseriiendo_sus
caracteristicas mds cestacadas segin Ios recursos que offecen para realzar los
procesos de bocetaje.
CE12 Definir y clasicar técnicas aréfico-plstcas en funcidn de Ias posiiidades
Gue offecen para cesarollar bisquecas formales y estéicas en Ios procesos de.
bocetaje.
CE13 Realizar pruebas con diferentes técnicas gréfico-pléstcas festando su
capacidad pars recoger femente los cesarrolos formales y Sxpresivos y valorando
sy inmeditez.
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‘Sectores productvos:

Deniro de sector de la industria grifica y de ransfomados de pape! y carn. En
cualauier otro sector con un departamento de creacion de envases, embalaes,
‘xpostores y desarrol de producios gréfcos.

‘Ocupaciones v puesios de trabajo relacionacos:

‘Gestor de proyectos de disefo estructuralde envases y embalies.
Tecnico ce prototipado de envases y embaiajes
Disefiador esiructural e envases y embalaies.

Duracién de Ia formacin asociada: 430 horas.
Relacin de médulos formativos y de unidades formativas:

MF2220_3: Proyectos de ciseiio estructural de tpos estindar o redissiios de envases,

embalaés y o108 productos gréficos. (130 horas)

+ UF2745 Andlisis y vaoracion de proyectos de disefio esiuctural (50 horas)

+_UF2745 Desarollo ce proyectos de tisefo sstructural (70 horas)

MF2221_3: Optimizacién de envasss, embalajes y or0s producios grficos. (100 horas)
U274 Andlisis de optimizacién en proyectos de disefio estructural (40 horas)

+_UF2745; Propussias de optimzacen de 12 ogistca y ransport (50 horas)

MF2222_3: Representacien y realizacion de macuetas, muesiras y prototipos de.

envases y embaiajes y ofros productos gréfcos. (0 horas)

=""UF274 Realizacion de disefos estructuraies 20y 3D (50 horas)

+ UF2750: Desarolo y anaisis funcional de maquetas y profotipos de envases .
embalaes. (40 horas)

MF2223_3: Gestion intema y exterma del desarmollo de proyectos de disefo esiruciural

(80 horas)

MPOST0: Médulo_de pricticas profesionales no laborales de Disefio estructual de.
envases y embaiajes de papel, carion y otros soporis graicos. (50 horas)
PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1
Denominacién; DESARROLLAR PROVECTOS DE DISERO ESTRUCTURAL DE
TP0S ESTANDAR O REDISENGS DE ENVASES, ENBALAES Y OTROS
PROBUCTOS GRAFICOS.

Hivel:

Codigo: UC2220_3

Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Defii a naturaleza del proyecto, medante [a informacién aportada por e lente,
para obiener fa informacion Incial relativa al dseRo estructural y registrario en o
procedimento ge rabajo.
‘CRI.1 El formulario d pefcién de disefo se revisa, chequeando que contiene todos
105 Gatos necesarios para abordar e proyecto de diseio esiructural, en comparacion
o la matiz de recepcion que sea apicable al producto a envasar 6 embalar
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: CREACION DE DOCUMENTACION MEDIANTE TRABAJO DE
CAMPO

Codigo: UF2754
Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formaiva se corresponde con la RP1, RF2 ¥
RP3 en o relatvo a l ereacién ce documentacién.

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Establecer los criterios de eleccidn del medio més adecuado, sea grifco,
fofogréfico o audiovisual, la localizacién y e enfomo conde se obtendrd 'a
documentacion del rabajo de campo segin fa naturaieza y caracteristcas del rabajo
CE1.1. Identitcar las diferentes ventaas, imiaciones y repercusiones de los mecios
paralla obiencién de documentacion gréfica mediante trabajo de campo.
CE1.2: dentificar el medio que responda mejor & la naturaleza y s caracteristicas
el materia documental segun las necesidadss del proyecto Ge fusiracion
CE13: Identifcar Ia localizacién que responda mefor @ fa naluraieza y las
caracteristicas del materal documental que se necesta para el rabajo
CE1.4: Observar las posioiidades ce s difrentes medios y localizaciones a los aue:
fenemos acceso.
CE1.5: Valorar los parémetros de los dferentes medios y localizaciones en funcién
a8l encargo.
CE15: Conocer los limites legals vigentes que concicionan ! trabajo de campo en
Ia cocumentacicn gréfica y fotografica
CE17: Determiner los diferertes condicionantes legales en Ia toma de materia
Grafico, fotografico u audiovisual

€2 Dibujar espacis, personajes, animales y flora para 2 documentacién de trabajo ce

campo, apicando las téenicas més apropiadas para registrar la nformacion visual
‘CE2.1 A pari de unas instrucciones Ge trabajo dadas, realzar apuntes al natural en
un medo cebidamente caracterizado, probanco las diferentes_tiologias.
documentales, formatos y io0s Ge papel, formas de aproximarse al objeo, y las.
cualdades y mocos de regsiro
CE22 Enun caso practco debidamente caracterizado para la creacién de un
dossier documental

- Determinar a localzacién que mejor = corresponda al contenico temico de
Ias lusraciones.

- Observar y seleccionar las posibiidades de cada uno de los espacios
ementos en funcién de las necesidades del contenido temético de s
flustraciones.

- Realzar apuntes al natral de los Gferenies espacios y slemenios
Seleceionados, apicando s sistemas de representacion y normas de dibuo.

- Analizar la adecuacién de los boceios a fa funcén descriptiva ce Ios
elementos representados.
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 de! Real Decrefo que reguia ¢ certficada de
profesionaidac ce la familia pofesional af que acomparia sste anexo.

MODULO FORMATIVO &

Denominacién: ORGANIZACION Y GESTION DE UN TALLER O ESTUDIO GRAFICO
Codigo: MF2229_3

Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia

UC2228_3 Organizar y gestionar un taller o estudi gréfico

Duracién

0 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Anaiizar las obiigaciones fiscales y juridicas necesarias para la consitucion y
funcionamiento lsgal de taleres o estucios gréficos, asi como las posibies subvencionss
de las que se puciera benefcar
CEY.1 Identifcar las Gerencias y similfudes entre as distntas formas Juricicas ce
empresa: Empresario individual y sociedades —Sociedad Andnima, Sociedad
Anénima Europea, Sociecad Limitads, Sociedad Cooperativa, Sociedad Anénima
Unipersonsl, Sociedad Anérima Laboral, Socedad Laboral de Responsabiidad
Limtada, u otras—.
CE1.2 Descrior ¢ proceso de constitucién de un taller 0 estudo orifco indicando fa
normatva mercanti laboral y fisca en vigor en ¢! ambito en el que se desarola la
actvidad profesional
CE1.3 Explcar  reacionar la documentacién necesaria para incia fa actvidad de
un taller o estudio gréfco: permiscs, autorizaconss, as en Seguros sociales,
asociaciones U olras.
CE1.4 Deteminar <! calendario de pago de impuesios y demis obigacionss
fiscales que permitan manener  adecuacamente las obligaciones irbutarias
vinculadas al estudio profesional.
CE1.5 En dferentes supuesos pricticos debidament caracterizados, determinar y
expicar claramente si la documentacion faciitada =5 Ia correcta para el ici de 12
actvidad profesiona

€2 Aplcar técnicas de bisqueda y organizacin e fuentes documentales relativas @
Gonocatorias, concursos, y_posivies subvenciones pibicas y prvadas de las que
puedan beneficiar Talres o Estucios de obra Gréfica.
CE2 1 Estusiar e entifcar las posibes convocaorias reiacionadas con la actvidad
profesional: en revitas especiaizadas, ferias del sector, paginas web G enidades
piblicas, privades u oras a fin de' paricipar en ayucas pibicasiprivadas o
concursos en tempo y fomna determinado, teniendo en cuenta e Ambito: loca,
regonal o estatal, & ntemacional.
CE22 Realzar  actuaizar un calendario de sequimiento anual con (o5 datos ce las
ifrentes convocatorias tales como fnalidad y previsién de actuacin, femarcanco
elnterés de cada uno de elos.
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RP2: Establecer, las operaciones y los procedimientos técnicos de_caliracitn y
manterimiento_en los ‘equipos, sposiivos y maqunas que intervienen en 2
reproduccicn del colr desce la erirada hasta su impresion, segun instrucciones técnicas.
 en colaboracién con el responsable e calad, con objetd de matener fas condicones.
el funcionamiento estabies y controladas.
CR2.1 Las operaciones Ge manerimiento de los equipos de_produccion en
prempresion: impieza de elementos intemos, ajuste de! equpo, vaciaco de tandues
de tnta o uimicos yio Grouteria y otros se_csiablecen sguiendo las
recomendaciones gel fabicant de cada maquina, y considerando las indicacionss
de los proveedores de. consumbles —planchas, cauchos, ciindros, mantias,
pantalas, titas, adilvos y otros- de manera que aseguren a esiabiidad del equipo
54 buen funcicnamiento )
CR2.2 Los procedimentos de caioracién en los sistemas de pucha a color &
impresion digial —electotinta, inyeccion, pezoeléctico, laser, sublmacion, tintas
liquidas  oros-— e esiablecen, siouiencd las pautas del fabricante ¢ indcando las
Operacines a reazar ties oo, conlrol d 1a Unformdad en 1a Impresicn e
masas de color, valoracian de ausencia de defectos —moleacos, rayas, bandas-.
alinacion y iimpieza de cabezales y Ia linearzacién mediante Ia cuia de contro
progorcionada por el fabricante.
ER23 Las operacionss s calbracién en sistemas de fimacion —pelicula y piancha—
se definen segin las indicaciones de fabricante, determinando las operaciones &
reaizar y el puesto de control desde el que ejecutar Ia tarea —contolador de la
maquing o RIP- fjando 108 vaores de densidad Gé 1ono leno para i3 smusionss y
Ia correspondencia nea entre valores tonales en pelcua o plancha con respecto &
los datos igiaies emvados. )
CR2.4 Las operaciones. de calbracion de monfores y proyeciores se definen
indicand la configuracién recomendada de resolucion de pantala, defiendo los
valores de temperatura del blanco, gamma y luminanca, fjando el contraste, brilo y
ajuste de canales y estableciendo Ia frecuencia de muesireo que aseoure a
consistencia de color en pantala y a esiabildad y unformidad de calidad de magen.
CR2.5 Las tareas de control de calidad de equipos aue asequren a estabiidad de los
mismos _conirolde temperatura, regenerado de quiMicos, regsiro ce calbraciones y
Olros— se geinen, junto con e responsable de calidad, estableciendo la frecuencia
Ge ejecucion, los parametros a regstar y & mstodo de medicién o evaluacian de los
mismos, considerando el comportamiento, aniguedad y caracterstcas tecnicas y
Stendiehdo & 1as recomendaciones del fabrcar
CR25 Las directices y recomencaciones para realizar las calbxaciones y su
cumpimiento se esiablecen, junto con el responsable de calad, cesarrollando
especficaciones técnicas o profocolos G acluacion y ereando formuarios para 2!
Tegiro de datos, fesulacos y posibles Indcencias.

RP3: Establecer los espacios de trabajo intermedios y determinar los perfles de color
estandar de saida, medante of andlss de variabies Ge proGUCCON para garantzar &
conerencia en todas [as fases del proceso de reproduccin del color
CR3.1 Las variables de impresion: colorimetria en masa de primaros, curva y rango
de reproduccion tonal y el equibrio de grises, se anaizan sobre fos plegos e
impresion, verfizando que se hallan en el rango de tolerancia propusso por la norma
correspondiente y qQue cumplen con las direciicss del esténdar e impresin para
determinar s perfies a uizar. ) )
CR32 Las caracteriticas de ia forma impresora —ipologia, emuisién, procesaco,
forma de punto, lneatura, anguios y os ce rama-— se analizan comprobando que
responden & as tolerancias y recomendaciones de trabajo fecogidas en la nomativa
e impresion vigente, en funcion del Sistema de impresin, Ias caractristcas del
Soporte de impresicn y os Mmedios dsponies
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C4: Apliicar técnicas de andlisis y seguimiento de productos «no conformes en los.
procesos de transiormados de papel, carton  olros sopories grdicos, proponiendo.
Scrionss correcivas adecuadas
CEX1 A partr ds unos supuesios practcos detigaments caracierizados, especficar
sistemas validos para [a Segregacion Ge productos fransiormados «no conformess
e 1o cumplan los requisitos de calidad, Geterminando el metodo de ientiicacion y
los medios y itles ublizaces para su recogida.
CE4.2 Identifcar las causas més comunes e o conformidad qQue se producen en
105 procesos de transformados de papel, carion y 0iros sopories orafcos, explicando
las posibes acciones prevenivas asociacas
CEZ3 En diferentes supuestos practicos debidamente caracterzados ce andliss y
seguimiento de productos «no corformes» en una empresa de fransformados de
papel. catony s soprtesgrfcos
Establecer un procedmiento ce gestion de Ios productos «no corormess
- Befnir un metodo pra la idnifcacicn y segregacien de fos prodcios eno
- Detemninar la tcnica de andisis de causas més apropiada, segin las
pariculandades de! supuesto
- Crear una ficha, regstranda los datos informativos que pemita conocer ¢!
igo de defecto, Ia cantidad de materal destuido, el fempo gastado en fa
seleceién u oros datos que se consieren necesanos
- Analzar la situacion, emitendo un forme donds se realcen una ser de
propuestas ciigidas a la prevencien de incdencias y @ la correccion e
Gefecios.
CEL4 A parti’ de unos supuestos documenios de regsifo de productcs eno
conformess de una empresa «tpos de fransiormados de papel, carton y oiros
Soportes grifcos, evaluar s costes asociados  Gefn indicadores ce sequimento.

C5: Apiicar técnicas y mélodos de calfoacién y manteniniento de quipos de medicion y
nsayo utiizacos en 105 procescs de transfomiados de papel, caron y oos soportes.
oréfizos, comprabando que se encuentren en condiciones optimas de funconamento.
CES1 Clasiicar 10s diferenies equipos de medicion y ensayo utizados en los
procesos Ge transformados de pape!, carton y oiros soportes araficos y reiacionarios
con fas variables o atrbutos que miden.
CES.2 En diferentes supuesios pracicos debidamente caracterizados y a partr de
Unos.equipos de medicion ¥ ensayo utlizados en procesos de transformados e
pepe,catony oos soprtes gafccs
Iterpretar conrectamente las insirucciones de los fabricantes © ientficar las
recomendaciones en cuanto a 0s procedimienios a sequi para su calbracin
- Reaizar la caliracion de equpos de medicion y ensayo, ubizando Ios.
correspondientes pairones, a partr de las incicaciones  recomendaciones de
los manuales técnicos de 163 mismos,

C5: Disefar informes de calicad de productos transformacos de papel, cartgn y olros
Soportes gréficos, terlendo en cuenta las caracieristicas de la produceidn asi como las.
necesidades y requerimientos de! producto, definiendo su estructura e incuyendo los.
datos que cerifiuen a caidad del proceso  Gel producto.
CES 1 Enumerar atriutos y variables reiagionados con la caidad de los difereniss
procesos de transiomados de papel, cartan y ifos Sopories graficos —aboracion
Ge cartn onduiado, elaboracin de comples, elaboracicn de envases y embalaes,
fabricacion de arictios para uso domésico y saniari  otos productos ge papel y
cartén— y establecer formas e erpresa resuacos asi como [os imites de control o
tolerancias que sirven de referencia para la inspeccion de un loe transiomado, cue.
permitan ecidr si cumple con los ecuisitos de caidad exiidos.
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CRS.6 La disposicién en maquina de las materias primas asignadas a cada frabajo
se coordina con ¢! responsable del aimacén, informando de fa compra sspeciica
paraun rabajo concrelo o uliizando s stocks. disponites & partr de Ias
Especiicaciones técnicas inclidas en fa orden de produccion.

CRS7 La planiicacén ce la produccin se fealiza fenendo en cuenta os iempos e
ransio y fechas de saiica de ias compatias d transporte coriratadas para dar o
mejor servico con el menor nimero de envios y reduciendo os costes logistcos.
CRS 5 La planificacisn de la produccén se realza teniendo en cusnta los iveles de
working captal de forma que los niveles de captal inmoviizado sean o mas bajos
Posiis a1 afeciar a ninguna de 1as actvidades oe 'a empresa.

RPS: Coordinar las cifsrentes fases 0 etapas Cel proceso prodyctivo mediante 1os
Sisemas convencionaies o a raves del ssiema nformatics de geston y control Ulizad.
enla empresa, para garaniizar a obtencion del producto final con lo cifeios ce calidad
¥ rentabiidad éstablecidos y en Ios pazos previstos.
CRE.1 Los dferentes procesos o fases Gel rabajo se coordinan ente las diferentes
empresas o areas productivas mplcadas de forma que se garanice el cumpiminto
de los piazos de enirega previsios.
CRE.2 El sequimiento de Jos procesos productvos se realza a través del sistema
nformético dé comunicacér, Gestion y control Ulizado, verficanda el curmplmiento
Ge los piaz0s previstos, informando al liente en caso ecesario
CRE 3 &1 cumplimients de s especiicaciones e calidad en las Gierentes fases o
elapas intemedias de! procesd productivo se Supenvsa, en casos necesari,
conirastando e producto con fas insitucciones aporiadas, con las pruebas de
impresion fimadas u oiras referencias conde se esiablezean los compromisos de
calidad acouircos.
CRE 4 Las incidencias y desviaciones que puedan surgi en los dferetis procesos
productvos se valoran proponiendo Ias medicas. correctoras. oportunas en
coordinacién con los departamentos impiicados, inormando en caso necesaro a
clnte 0.l depariamento comercal de las consecuencias.
CRES El diagrama de! flu de rabajo se esiabiecs dejando constancia de las
imitaciones, ventajas y recomendaciones de ulizacion de los recursos disponioies.

P7- Proponer afemativas ce mefor  actualzaci de s recursos écricos de a

ampress conederando las igencas Ge & prodccion o como 9 caradeneicas y

el e 93 mictings y Saupos pars otmiLar ecurs0s y mejorar a produciniisd
CRY.1 £ csiado Ge (as miqunas y cqupos de s emfresa 2 vairan fenenco en
cuerta e hstonco e averasy e manicnmento
CR72 Las caractrisicas (Sencas de 1as maduinas y eaquos de la cmpresa se
Gralan yeloenda 8 Mepra £n 2 rendimento: calcad y BodsEvaal i recen
o s y Sqp0s mas acieles y lriends en cuet su compatbisdad con &
i oe roducesn de s mpresa.
K75 Cos unios s de 1a produccien se cetaln valoranco técncamerie fas
meforss QU SUpOncis 8 SCAIZAGEN IECTGI08 e MAAANSS 1o EUDOS = 8
ER75 Cas atematias se proponen a parr de a evauacion de fas caractrsticas
tecndégeas de Jos Saupos y maqunas preseniaces por ios ‘aorcaries ¥
provecdores en las pubicaconss copecalzadas en papel o cital y en urscs,
Semiariosy oios foros
ER7'5 Las fropussiasde actuaizacion  adauisicén ce nuevos squpos, tesnologas
. iros recirsos So oresertan sl resporsatie, a3 n cshuo. revo de.las
necesaces o lmitacioncs deleclacas &n 1 producon, garantzanda un aumerto
e oduntodad o  caloan 02 02 rodscios a eaitar
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CE3.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado mediante un fiujo de.
trabajo sspeciico

2 Deteminar ¢l punto adecuado del fujo de trabelo para realizar las
transfomaciones de color para caca uno e los elementos de la
reprocuccion: imagenes, gréficos vecioriaes y intas planas

- Deteminar s espacios de color adecuados en caca aplicacion y 10s austes.
necesarios en sistema operatio, diivers o Rips de manera que se garantice:
la mayor coherencia posibi e la reproduccion de! color, aplicando citeios
oljetivos de guste en cuanto a la agariencia del color, reproducsion fonal y
Sauiibro de grises.

- Definr los formatos de archivo recomendados en [os flujos de trabajo con &
fin Ge garantizar la_compatiiidad e integracién en fodas las fases de
proceso de reprocuccion

- Efectuar un prefight con la_herramienta infomética adecuada_para
comprobar que toca fa informacian de color esta correctamente especiicada
en fUncion deltpo ce geston de coor deseado.

- Definir las conciciones y ajustes para a realizacin Ge prusbas con el fin ce
garanizar [a emulacion del sistema de impresicn final segin un estandar
esiablecido, )

- Establecer Ias condiciones necesarias para Ia certcacén de prusbas de
Gonirato a partr de las caracteriticas de! sisiema de prucbes y € sistema
emulado

CE27 A partr e un conjunto de impresos de muesira debicamente caracterizados,
diagnosiiar ia posibie causa de os defectos, debicos a ateraciones en i orden 6e-
impresicn de Ias intas, valores de superposicion tona, densidades, regsiro 0 €xceso
deagua

CE2.3 Dada una apicacién de gestn de flos de color y conacido un proceso de
reprocuceion, generar las ccarpetas calientes! carpetas auomalizadass o «las
impresoras viruales» con las propiedades especifcas de cada fjo de trabajo

C4: Evaluar a posibilidad ce cerifcacicn de sistemas de prusbas de color, conforme &
tindares e mpresion nomaizados, anlzando os medos iizadosy sspeiicanco
‘o5 austes necesarios
CE2.1 Identicar as variables que infervienen en la generacibn de pruebas ce color
en los diferentes sistemas d pruebas, que permian Ia certficacian conome & fas
iecices establiecidas por as asociaciones ds normaizacion
CE22 Descrivi las condiciones necesarias para la certficacin de prusbas e
conirato a parr e las caracteistcas del sistema Ge prubas  de sistema emulado.
CE23 A partr de un estandar de impresin dado, valogar la posibiicad de auste de
105 valores fonales en as pruebas resperto a la mpresion.
CE4.4 Describi las condiciones amblentales de temperaiura y humedad necesarias
para (a estabiidac de los cferentes sisiemas ce prusbas, cetallando su nfiuencia en
€l comportamiento del soporte y las tntas.
CEX5 Igenticar las caracterisiicas que dsben cumpit los soporiss utiizados para la
obiencion de pruebas e iferentes un esténdar de impresien daco.
CE2.5 Descrior posides atematives de conversion d color &n sistemas e prucbas
basados en perfles ICC, LAB, RG8 y CMIYK y s veniajas o inconverientes.
CEA7 En un caso pracico debidamente caracterizaco realizar dferenies prugbas de
color_mediante oroposios de conversion perceptual y relativos colormétricos y
valorara calidad Ge la smuacin segun critrios cuantiaivos y cualfatios
CE42 A parti de unas prubas de color impresas, anaizarias verfizando ¢!
cumplimiento de las condiciones fequeridas por un estandar de mpresion dado
P Comprobar Ia tolerancia de Gesiacion evallada por las dfrencias 2 color
entre fos velores medidos mediante especirofotometro, en la prueba y fos
valores recomendados por e estandar
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Técnicas estadisticas y graficas de gestion de Ia calidad.
Valoracién de los indicadores de caidad apicabies en 0s procesos de la
indusina grafca
‘Sistemas de representacién y evaluacién de regisiros de calidad
Niveles de caldad.

Tendendias,

- Patrones de comparacin para la evaluacién.
Interpretacién ce resutados de caidad.

- Valores objetivos

* Rango ce lolerancia
‘Grado de efcacia de! sistema de calidad.

2 Mems.

Producios no conformes.
Reciamaciongs.
Determinacion del valor Gptimo del coste de caiidad.
Mejora de objetos en 0s procedimientos de calad
Accones correctivas  preventivas
‘Audtorias interas.
Procedmieno ce auditorias infernas.
© Plan ce audtorias.
Responsabiidades.

Z Informe ce audtorias nfernas. "

T Propuesia y seguimlento de as acciones corectivas derivadas de fas audiorias
Intemas.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL SISTEMA DE ASEGURAMIENTO DE CALIDAD EN
PROCESOS DE TRANSFORMADOS

Codigo: UF2s14.
Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formatva se comesponde con la RP1 en su

contenido especiico, RF2, RP3 en su confonido sspetiico, RP4 en su confenidd
specifico, RPS en st conienido sspeciico y RPE en su confenido especiico

‘Canacidades v criterios de evaluacién

1. Analizar os procedivientos de actuacién necesarios para la validacién de nuevos.
disefios de envases, embalajes y oiros productos grificos ransiormados de pape),
Carion y ofros Soportés gréficos, en base a Unos requistos 6@ calciad estableckdos y 3 8
Rormativa apicabie al producto.
CE1.1 Interpretar la informacion_procederte ce 1a fase de dsefio de envases,
embalaes U ofros productos oréficos transiormados, identiicando 105 requsos
técnicos, legaies y de caliad exigivies a producto
CE1.2 Conoger 0s requistos t5cnicos y lsgales a tener en cuenta en fa vaidacién de
nuey0s disefios ce envases, embalajes y Olros prodcios fransfomados, en funcin
el tpo de producto y su esiino fnal Mmigracion lobal de materiales en contacto
con alimentss, confenido en metales pesados u olros.
CE13 Clasifcar los materiles mas ulizados en la ciaboracin de envases,
embalaes u otros producios ransiormados, descrbiendo sus. caracteristicas
técnicas, funcionales y estéticas: gramaje, permeabiidad, resistencia, funcionaidad,
blancura, briloy olros.
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- Sefalizacién de los mecanismos de las maquinas: utiizacién y conservacidn
Gela macunaria
- Sefalizacién de la utiizacién y conservacin ce los distintos espacios del
taler segin procesos.
- Sefalzacien de las insinucciones tericas de mantenimiento
 Distrbucién adecuada de s herramientas y productos del mantenimiento.
- Revsion y limpieza de o dispositivos de las maguinas: zonas de engrase,
electicdad, seguimiento de los ireutos y movimientos de as méauinas.

5. Sistemas de prevencion y proteccion del medio ambiente en los diferentes
Sistemas de estampacion de [a obra grafica original
= Normas de sequidad, salud y profeccion amivental en los sisemas ce
estampacén de oora grafica
- Normas de sequidad en la organizacién y manfenimiento e las
heramientas, maquinaria y equipos uiizados en la estampacien.
- Normas ce sequridad y salud en el uso de las herranientas.
- Identficacin de riesgos ambientales en los sistemas de estampacién en
hueco, refev, sistemas planografico y pemeogrifico. Eementos contaminantes.
- Apicacion de las nomas:
- En'a preparacion de equios y herramientas utizados.
- Enlas teenicas de estampacion
Equipos de proteccién individualy precauciones.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: ESTUDIO E_INVESTIGACION DE NUEVAS TECNICAS DE
ESTAMPACION DE LA OERA GRAFICA ORIGINAL.

Cédigo: UF2768

Duracién:

0 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RPS
Capacidades  citerios de evaluacién

C1: Desarrolar investigaciones sobre nuevas técricas de estampacion e Obra Grifca
Origina,_mantenéndose actualzado en las iendencias aristicas e innovacio
tecnoiigicas
CE11 Ensayar la aplcacién ce las nuevas tendencias arisicas sobre distintos
materiaies previamente establecidos con Ia obiencién de producios novedosos,
valorando los resutacos obtenidos y as dificuliades en su realzacion.
CE12 Pautar meiodoiogias para la experimentacin de nuevos materiles
valorando la efcacia en elacicn a a requlardad y estabiicad en 2 estampacién.
CE13 Igentiicar y valorar las posbiicades ce combinar diferenes técicas
arisicas en el proceso de imoresion.
CE1.4 Determinar las posibiidaces de estampacion enire los dferentes sistemas
e impresion para a reaiizacien de obra grafcs actual
CE15 Anaizar Ias posibiidades grafco-plastcas de los medos infomiticos y
tecnolégicos y su impresién combinandolos con as técnicas tradicionales
CE1 6 Analzar las posibiidades del grabaco en volumen y a uilizacén de soportes
nueios y atematios.
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Productos y resultados.
Procucio ordfco defindo_segin necesidades del ciente. Identficacion de las
necesidades del clients. Flcha fécnica oon los datos el producto & fealzar: tamano,
Rimero de ejempiares, colores, fechas Ge enfrega, posities requisios legales de.
reproduceién y otros. Viahiidad técnica del encargo evaluada. Atemativas de mejora
para el producio. Procesos productivos defidos. para el producto_grafico
Especiicaciones técnicas definidas para cada Uno de 105 proces0S de premprESIN,
Impresién, encuademacion y ransformacos. Servicics graficos extemos subconiratados.
Presupuestos de producios gréficos con la estimacicn ccondmica de Ios procesos
procuctvos. Diagrama celTujo de frabajo. Planiicacion o programacion de la produccion
qréfica. Propuestas de actualizacién o adqusicion de nuevos quipos, tecnologias U
Qtros recursos,

Informacién utilizada o generada
Proyecto de desamollo del producto grifico._Documento de_sspecicaciones
necesidades del clente. Prusbas de impresion fimadas. Especiicaciones fecnicas de.
produccién. Orcen de lrabajo_ Tarfas de precios de Ios ferentes sericios orafcos que.
puedan subeoniratarse. Inormacian técnica de los procescs. Especficaciones G
Calldad. Certicacion e, proveedores de materiales y Servicios oraficos. Tarfas de.
precios de senicios gréficos. Planes ce produccion de la empresa Objetivos de.
produccion de fa empresa. Fiujos, dlagramas y cronogramas de trabajo. Documentacién
thenica de equipos y materales. Condiciones de enlrega y recepeion d los materiales
enlas subconirataciones. Planning e tiempos y estandares nfemos ce calidad. Daios.
de rendmiento y productividad ce las macuinas y equipos. Histirco de averias y de.
mantenimiento. Normativa relacionada con los defechos de la propiedad infelectual o
industral en s produccion grafica. Pruebas contractuales. Niveles de workng capta
para trabajar.

Unidad de competencia 2

Denominacién:, DETERMINAR LOS MATERIALES DE PRODUCCION EN LA
INDUSTRIA GRAFICA

Nivel:

Codigo: UC1670_3

Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Deteminar las caracteristcas e Ios soportes, tintas y formas impresoras a part
el andiisis de comportamiento al so y buscando la compatibiidad enlre ', para cumpi
con las especifcaciones técnicas y de calidad del produco arafico defnidas en
proyecto. "
CRI.1 Las necssidaces fisicas y funcionales el soporte de papel, cartén, pésico,
GOMPios U otros, s anaizan, a partr de Ios datos del clente defindos en o
proyecio, en’ relacion 4 Ia ésinictura final de produclo, defermnando s
caraceristicas ce resisiencia,oramae y espesor buscadas
CRI1.2 Los aspectos estéticos aue determinan [a seleccion del material de soporte
del producto orafco se valoran considerando las instrucciones del clente y fiando
las caracierisias e lsura, brilo, color y ofros aspectos que den respuesta a las
necesaces esistcas plantcadas en i proyero
CRI3 La sefeccion de! to Ge soporte para las prusbas de preimpresion se realza
Gon citeios estSicos, smulando e producto ina, en base a los crierios defindos
por_proveedores, Imiaciones de los equpos ¥ a los tamafios normaizados
Existentes
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CE2.4 A partr de diferentes formas impresas —planchas, ciindros, pantalas y ofras—
¥ conlos slementos de control necesarios, verficar sus caracierisicas relacionadas
cona reprodccion de! coor forma de! punt, 190 de tramado, e, resolucion,
anguios de rama.

CE25 Confeccionar dagramas descrptivos de los procesos de mpresion més
Pabiales, reflsando las maquinas y quipos Uiizados y relaciondndoos con las
condicionss dpimas de impresion ~densidad de tinta, nimero de cuerpos, drea
imprimie, preajustes de finferos y oros- para levar a cabo su nomalizacien

CE26 Vaorar las caracterisices de los materiaes aue influyen en la reproguccion
Gl color relacionadas con las materias prmas iizadas en a creacicn ce un
producto grifico, tales como: gramaje, brilo y colonmetria del soporte

CE27 Evaluar las posibildades de estandarizacién, desde el punto de vista de la
gestion dei colr, & partr de 0s siguientes dagramas de

- Para ofset, digital, huecograbado, serigrafia y fexogratia

- Para os sistemas de fimacicn y prusbas.

_ Para dferentes tipologias de progucios: iros, evistas, packaging y o1ros
CE258 A pari de un proceso ce reprocuccion debicamente caracterizado, inicar as
necesidades de cambio en los lementos Gel proceso o procedmientos de tabajo
Incicados para sustarios a les recomendaciones dadas por f2s nomias nacnaes &
Intemacionales, respecto a as condiclones e Obecrvatones de NGNAES & Mpresos.
CE23 Dado un flio de rabejo debidaments caracterizado, anlzar el grado e
doneidad de os austes efectuacos en apicaciones, sistena operaiivo, fomatos e
arehivos, RIPs y oos elementos relacionados con 3 conTguracon del coor
CE2.10 En un proceso gréfico debidament caracterzado, medante un fujo e
trabajo determinado.

= incicar las,caracieristcas mis relevantes cesde el punto ce visia de la

reprocuceién del colr en ¢l fujo de rabajo, determinando materias pimas,
procesos, aplcaciones, ajustes, condiciones de observacion y estandares 6e
impresicn apicables.

- Generar & Gagrama de up correspondiente apicancd as recomendaciones, en

materias de geston de colo dadas por nomas nacionales & ntemacionales

- Valorar Ia posibildad e adaplacion cel proceso a un esténdar de produccien

que permita la uiizacion de perfles de color e o generico recomendados
por 0s organismos de normalzacién.

C3: Defini las pautas para a Implementacién ce un sistema de gestén de color en los
jos de trabaio que garantcen [a mayor coherencia posiie en a reprodccion del color,
considerando fas nomas especificas.
‘CE3.1 Describe fas fases de! proceso, materiales y olros elementos que inferviene:
en1a implementaciin e Ssiemas d gestion de colr, denticando s variabies y
los pardmetros ce ajuste en cada caso.
CE3.2 Valorar s ventajas inerentes de [a implementacién de un sistema de gestion
G color &n un proceso de normalzacien que permitan asequrar <! comportamento
estable de los ispositvos de reproduccion
CE2.3 A part de as normas especificas establecidas por asociaciones nacionales &
internacionales e normalizacién, relacinadas con las condiciones de observacion y
comparacién de originaes, musstras y pruebas, identficar y ciasficar las pautas y
consiceraciones técnicas a tener en cuena.
CE3.4 Identifcar los probemas técnicos més comunes de a gestén de color,
reacionandoios con laS acciones CorTecivas necesanas, Inciuyendo i propuesta 6e-
modificacicn de espacios de rabo, perfes, fenderizados y etogues ce color
CE35 En cferentes casos pracicos, identficar ¢l método de_renderzacion
recomendado por las nomas haciondes ¢ intemacionales yio fabrcamies. de
software, conocidas las caracierisicas de 03 orignales las gamas de color ce los
dispositios de reproduccicn iiizados y las condiciones de observacion
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CE4.7 En un proyecto debidamente definido y caracterizado ce reaiizacién de una
Obra Grafica Origal-
Utlzar ¢l soporte adecuado @ las técnicas oréfcas previamente
seleccionadas buscando que visualmente se identficue Io mas posivee
con ¢l resulado de la Obra Grética Orginal
Realzar a imagen fival medianle las técnicas orafico pldsticas
prevamente seleccionadas y acordes a las técicas ce grabado a utizar
Presentar a tamaio real la imagen fnal Gebicamente protegda por
clementos que pemitan su visualizacion y no contengan siementos
quimicos que ateren su durabiicac.
Defin el tpo ce almacenaje que se debe utlizar para of material
generaco en esia fase de trabalo.

Contenidos

1. Materiales y soportes de expresion grafica para Obra Grfica Original
- Utes de expresion grifica:
- Materiales secos ce cibup.
~ Materiles himedos de cibuo.
~ Piamentos, agutinantes y disolventes.
- Apicacionss del matera pinceles, aerborafo, collage
Medios materales y proceso. Influénciay control.
- Soportes
- Soportes celuiésicos: papeles cartones y ofros
~ Soportes sinticos, acricos, vinilcos y olros
- Soportes tidmensionales
- Adscuacion de los ties y el soporte a los istintos rabajos:
- Recursos materaies y posiildades.
© Materiales y soportes posibies en el rabap de finea.
© Materiles y sopories mas comunes e la siecucen de dibujos y bocetos de
mancha.
- Materiles y soports del rabajo de dibujo en colo para  elaboracion de
orignales y bocetos
cnicas secas y himedas de diouo:
- Caracteristicas e las tscnicas secas: dpices de color, rafo, pigmentos,
pasteles, sanguinas. Criterios de seleccidn.
- Coracteristicas de i técnicas himedas: acriico, acuarela, aniinas, témpera.
Crierios de seleccién.
- Nuexos recursos tecnolbgicos
- Elordenador como herramiena en os procesos de gréfica
- Procesos fotograficos y obra dnica. Técnicas y soportes.
- Elcopy art.Los procesos electrogrificos y la producein de obva dnica y
seriada.

2. Técnicas de expresion grafico-pléstica para la realizacion de bocetos de Obra
Gréfica Original
Lalinea como elemento configurador de la magen
- Valores consinuctivos, descripivos y expresivos de [a finea
Z Téonicas ce represeniacién de Ia inea y su lenguale: sensibiizacién,
movimiento, espacio
- Linea: continua, discontnua, razos, moduiaciones, tmos, grosores
2 Tonoy texura on a representacen a lnes, recursos orafcos de valoracién.
2 Lineay reproducein gréfica
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- Identificar y evaluar los riesgos para Ia salud y riesgos ambientales en cada
puesio de rabao,y proponer Ias medicas de prevencion y proteccian mas
aconsejables segun el el del rssgoy las imitaciones de cargeter tecnico

- Reaizar una ficha ce cada puesto de rabajo con 0s fesgos enticados

(C2 Valorar fos requistos que deben cumpli 0s equipos, miquinas € nstalacionss en
tallres de preimpresién, analizando las medidas de segundad de acuerdo a a normativa
actual en matera d segurdad y de proteceion ambienta.
CE2.1 Describi os requisiios qus ceben cumpi las_mécuinas, equipos y
heramientas del departamento de preimpresion que estén provstas e marcaco CE
¥ aue dspongan de (a declaracion «CE» de conformidad de la Comunidad Europes.
CE22 Deferminar los niveles de fuminacion y factores e uniformicad
recomendados por a normaiva vigente en materia e seguidad y salud para las
instalaciones c alumbrado disponies en e aler de preimpresion.
CE2.3 Especifar las condiciones que deben cumoir los motores y Cispositos e
VISUBIZacon en Guanto & confor visual, nveles de eniion de radacon y & las
necesades de verifcacion perisdica establecidas por f pan e prevencion
CE24 Descrbr los disposiivos de seguridad que_pueden incorporarse a las
méquinas y equipos de prempresién: resquardos flos o mbvies, peradas de
emergencia, fotoceiulas u olros, en impresoras, fimadoras, <quipcs de oblencion de
formas impresoras U oiros, explicando su thologia y correcta funcionaiidad ce.
acuerdo con la normativa vigente
CE2 5 Ciasiicar los dsinios tipos de sefalizacién de sequridad y salud en ef trabajo
necesarios en talires de prempresion, explcando las caracteriticas que debe
cumpir. medicas, dimensiones, colores, disposion y olras, cumpliendo con 1o cue
Se esabiecs en I3 nomativa especiica.
CE2.5 Expliar las necesidades basicas relacionadas con &l orden y la Impieza aue:
deben cumplirse en ol tallr de preimpresion. pianificando ias operaciones
necesarias de imgiezs, Gesinfeccicn, desinsectacion y desratzacion.
CE27 En Gferentes supuesios pracicos Cebidamente  caracierzados sobre las
condicones de Segurdad y de proteccion anierial e Un departamento Ge preimaresier:

- Comprobar Ia corecia disposicon y espacio dedicado en Ios pusstos de
trabaio verifcando Ias ditancias minimas fecomendades para que o
personal pueda efectuar sus fareas en condiclones de seguridad y Impieza.

- Establecer la sefaizacion de seguidad y salud necesaria en el taler,
cumpiiendo los requisios establecidos en la normatva vigente.

- Verficar que las maqunas y eauipos de preimoresién fimadoras,
procesadoras, equipos de composicen, sistemas de pruebas y olfas
Cumplen, con 1a romiatva de sequridad apicable

- Idenificar y verficar el cortecio ncionamento de los ispositivos de seguridad
de s méquinas y equioos, reaciondndolos con el fiesgo que previenen.

- Estabiecer un plan de impieza, cesinfectidn y Gesratizacin el taller.

© Emitr un informe con las conclusionss obtenidas. y as recomendaciones.
oportunas

(C3: Analzar los procedimientos de trabsjo en los dferentes procesos ce prempresion
estabieciendo l2s medidas preventvas y correctivas apropiadas y los equpos de
protece6n individual necesarios.
CE3.1 Identficar las funciones y las obigaciones de los dierentes rupos de
trabajadores en o departamento de preimores.on segn la normatva vigente.
CE2.2 Describir la operatva de trabajo con equipos informicos, carga y descarga
Ge consumiies en perifricos, operaciones para la oblencion ce formas impresoras,
operaciones de impeza y mantemimiento de equpos U oiras, indicando 23 nomas
procedimientos de trabajo en materia de segurdad  de proleccion amblental e
Gbigado cumpimients.
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CE1.7 Establecer sistemas de control para cada una de las fases del fijo de trabajo
en preimpresién, incicando s equipos ce medicicn e incorporando los estandares y
recomendaciones que optimicen i resutaco.

CE1.8 A parir de unas muesras mpresas en dferentes sistemas de preimpresicn,
evaliar (o5 requerimentss tecnicos y de caldad respecto a las desvaciones e
color regisiroy oras caractersicas tSenicas relevantes.

(C2 Establecer pianes ds control para las dferentes etapas de proceso de preimpresion

2 partc de los requerimienios tscnicos de 1as dferentes fases impicadas y de unos

requsios de caiad estabiecidos.
CE2.1 Clasiicar los parmetros a controlar en s diferetes fases de preimpresion —
tratamiento de imagenes, imposicion y cbiencion de formas mpresoras—
estableciendo Ia_perodicidad, tpo ce control, valores de referenc, tolerancias,
materales, medios de control y cualauier ot elemento o condiién que se considere
CE22 Confeccionar procedimientos para la verfcacién de las exigencias de las
rormas (IS0, UNE) propuesias, cescribenco con el cetalle necesaro las
caraceristcas del ensayo a realizar, valores objetvo, fangos Ce tolerancia y fa
condicion de acestacibn o rechazo del test
CE23 Elaborar formuiarios para veriicar el correcto ajuste de los parametros
reiacionados con la_calad en la reproduccin de imagenes, tales como.
resoluciones _minimas, limites de reproduccién tonal, valores madmos _de
Superposician {onal, espacios de cor fecomencacos, perfies asociados y formaios
datales
CE24 Confeccionar listas de verifcacin para ol contol de los parametros
reacionados con 1a caiiad en Ia obiencion Ge formas. Impresoras, tales como:
lineaturas, valores tonales, compensacion de Ia ganancia de punic, anguios e
trama, gecmetia del punto e preimpresion y otos.
CE25 Defin Ias pautas para el control e calidad en el tratamiento de textos,
estableciendo as comprobaciones a realzar, tales como; disponbiicad de fuentes
en ol sistema, correcto ajuste de margenes, Herineados ¢ interletrajes, ausenci de
viudas, huérfanas u oros errores de carécter oripografico y de maguetacion
CE2 6 Defermnar Ios conlroles mas sinifcativos que deben realizase para veriicar
€l cumplimiento de los requerimientos ce una prusba de conrato, taes como:
colotimetria de las masas, rangos de reproduccicn tonal, equilbrio de gises,
conirasie de preimpresion, ausencia de defectos, soporte adecuado u olos.
CE2.7 Confeccionar lstas de comprobacin para verifcar a cofrecta siecucion de [a
imposicén de los rabajos, Getallando los slementos a confrolar: mérgenes de
encuademacién, marcas G corte, marcas de registo, dsposicin o tras de contro
Gisposicion correcta de (magenes y tovios oS
CE2 8 Elaborar un plan de control para ia supervision general de todas las tareas e
calidad en un departamento e prempresicn en e que se detalen al menos todas
aquelas subtareas ce conlrol para vericar el cumgiimiento de las exgencias el
clente, os requisios legaies  fas normas de calidad asumidas por 2 empresa.
CE25 Confeccionar profocolos para el cheaueo de las fareas de mantenimiento,
callracion y andlsis Ge 1as maquinas y disposivos de preimpresion, Gefinendo fas
actuaciones a sequiry a periodicdad de as mismas.

(C3: Apiicar técnicas y métogos ds callracién y manteriiiento de equipos de medicion y
cnsayo Ullizados en prempresion, veriicando fa aceptabiigad de sus condicones d
funcionamiento.
CE2.1 Identiicar os mesios, ties y equipos de medicién y ensayo uiizados en
prempresion’ censitometros, colorimetros, especioiotometros y 0iros, descrbiendo
Sus caracteristicas y funcionés
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RP3: Realizar evaluaciones elementales de riesgos laborales y ambientales, mediante
citrios Objefvos. SMpIes cuya ComprobaciEN no recuiera procedimienios de medica o
Veriicacién complefos, proponienco, en su caso, medidas de prevencion oue siminen o
disminuyan fos mismos en los procesos de transformados.
CR.1 La informacién relativa a las caracteristicas de Ia empresa, ce la piantila, de
Ia Jorada y puestos de irabayo, absentiemo, SINeStralcad, QUsjas u o70s, 52 Valbrs,
en el ambito de su competencia,para realzar la denticacion y evaluacion slemental
de riesgos.
CR32 La evaluacién ce rissgos en e departamento de transiomiacos se pianiica
Gonvenientemente, Junio con o responsable de seguridad, definendo la periocicidad
105 aspecios que requeriian una nueva evaluacn
CR3.3 Los rlesgos ligados a las condiciones de segurdad, al medio ambiente de
trabaio, y a Ia organizacion cel trabajo, oue requeran una cvaluacion elemental, se
dentfcan, en o ambto de la comoetencia de forma documentada para’ su
elminacién, y caso de no ser poslbie. su evaluacion.
R34 Los fesgos de quemaduras en as maguinas de transformados se evalian, en
colatoracin con  responsable de prevencion, valorando los factores mplicados &
dentificando las stuaciones en las que se producen: uso de sistemas de secado
mediante homos, nframojos, lamparas UV, operaciones en os grupos de onduiado,
labios exinsores, mordazas de selado, apicacion ce colas en calinte U olras
stuaciones donds se iGentiique este o e riesgo.
CR35 Los riesqos de estalidos  fugas en Ios procesos de transiomacos se
evalian, valorando Ios factores implicados e dentiicando las situaciones en fas que
se uicén aire comprimido, flidos. calientes. o a presicn —vapor de agua, aceies,
colas, parafinas, qranzas y oifos— en las MAQUINaS ¥ quIpos, U ofas Stuacionss
donde Se identfioue este 190 de riesgo.
CR3.8 El riesgo de incencio en 10s procesos de transiomados se evalia, valorando
los faciores implicados ¢ identficando las sitiaciones en fas que se producen:
generacion de slecircidad_estifica, uso de Geteminados Gsoventes U olros
Prodctos inflamaties, ulizacion Ge homos infralrojos, meeheros y Sopletes U olras
Stuaciones donds se identiique este o ce resgo.
CRA7 Los esgos graves e inminentes Gelectados en ! desarmolo de a evaluacion
Se comunican al responsable SUperior o empresaria para 1a adopon de medidas
conforme a nomativa.
CR3.3 Los riesqos celectados en la evaluacién elemental se documentan para la
aopcion de medidas preventvas.
CR33 Las medidas preventvas se proponen de acuerdo al &mbito de competencia y
los riesgos evaluados para mejorar as condiciones e trabalo y reduc 1esg0s.

RP4: Colaborar en Ia evaluacion y control e riesgos (aborales  ambientales en los.
procesos de ransformados, efectuando vistas al efecto, recabando opiniones, quelas
Sugerencias para_extar o minimizar os_accidenes laboraies, as enfermedades.
profesionaies e ncicencias en la proteccién ambienta.
CRA.1 Los riesqos laborales en ol departamento de transiomados e eyalian,
teniendo en cuenta si existe legislacicn especifica,u ofras nomas o guias tEcpicas.
que afecten & los puestos ce raoaj, i precisa métodos especiaizados de anaiss.
CRe2 Los riesgos ergonomicos y esiuerzos fisicos en los procesos de
transiomados se-evaldan, valorando los facires impiicados e identiicando las
situaciones en Ias que se producen: sustfucien, nvelacien, mpieza y aste de
elementos.inercambiables ce as méauinas —toqueles, discos de corte, hendico,
perforaco, pinzas, cintas ransportadoras, cilndros, bandzas y otos-— aimentaciin y
evacuacion de maquina u offas, que. requieran sobressiuerzos o posturas
ergonémicas poco recomendables.
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CE26 Calcular el rendimiento productvo de las méquinas y equipos més comunes
utizados on los procesos e transformaco, valorando 'as posiolidades tecnicas, os
tiempos de ajuste, la velocidad e produceion y las necesidades de perschal
tomando como referencia los manuales y las ichas técnicas e las mismas.

CE27 En diferentes supuestos pracicos debidamente caracterizados, de andisis de
las capacidades ce produccion de empresas de ransiomados, y a partr de unas
mussiras dadas

= Definir el producto gréfco dado y detaliar las especiicaciones tscnicas del

- Analizar las poshbiidaces tcnicas de su reaizacién en las diferentes.
empresas, vaiorando los recursos dispones.

- Estudr 0s tiompos minimos de slectcion en cada emprese.

Comparar los resultados y emitr un informe con las conciusones.
CE28 En dicrenies supuesios practicos, cebidamenle caraclerizados e
transfomacien de. procucios_oraficos, seglin capacidades productvas Ge las
miquings y eQuipos de transfomiados, y & partr de Unas Groenes de trabajo dadas:

" dentfcar las materas primes, materiles y produclos audiares, requeridos
para la procuccien: sopories. papeleros, soportes no papeleros, materiales
Complcios, colas, adnesivos, granzas, fintas, barmices, dsolventss, asas de
bolsas, alambres 0 Grapas, u ofros

- Estmar [as cantidades de materas primas, mateiales y producios audiares.
necesarios para 2 supuesta produccion.

- Esiablecer as necesidaces de macuinaria y recursos humanos para la
Suptesta procuccion.

- Planifcar las Giferentes operaciones asociadas a la_transfomacicn del
producto que permtan curpir con los plazos previsios en f supuesto y con
las medicas de prevencicn de riesgos aplicables.

CE23 Realar un estuio de capacidad de produceidn de una empresa ce
transfomados, con una_determinada_tecnologia y_maguinara, valorando el
cumpimieno de unos. Compromisos con nos supuestos clenles en- plazos,
cantdades y caidad

CE2.10 En diferentes casos précticos de anisis de los fiempos de preparacion de
iferentes lineas e produccion de (ansiomados. y & parlf 42 Unas ISiccnes de
trabajo debcamente caracterzadas:

- Analizar Ia secuencia de operaciones necesarias para levar a cabo 05
procesos propuesios.

- Valorar los procedimientos técricos de preparacién y ajuste necesarios para
1as dierentes partes de as distintas maquinas empleadas.

~ Esfimar os empos e preparacn e las cisinas ineas de produccin de

- Emit un informe con ios puntos crifcos del proceso de preparacién.

Contenidos

1. Procesos de transformados
~ldentficacion e os Gatos téenicos
- Ordenes de rabajo
_ Especficaciones del procucto géfico,
* Organigrama
© Fichas téonicas
© Muestias y maguetas.

Otras.

- Seleccion e las secuencas de trabajo.

- Valoracien de los puntos critcos.
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CE4.4 Valorar diferentes presupuestos de profesionaies extermos basados en los
requerimentos Gel rabajo, considerando 'a caltad, los fempos ce reaizacion y la
vibilcad del encarco.

CE4.5 Establecer tnas pautas de calidad minimas & requerr a los profesionales
colaboradores en los trabaos extemos a un taller e obra gréfica orgna.

CE4.5 Reconocer o3 protocoios de comunicacin y la corfecta adecuacion a las
pautas de rabajo que deben seguir os distntos profesionales que intervienen en un
proyecio

CEA.7 En un caso préctico detidaments caracterizado en ef que se especiican las
caraceristicas de una obra gréfca

- Reconocer y valorar aquelas caracteristicas de la obra que requieran un
intervencion externa al taler ce edison

- Determinar o taller en el que se debe realizar ol trabajo, valorando los
recursos necesarios, tanto materiales como humanos.

- Analizar la intervencion de ofros profesionaies, considerando su competencia
profesional en funcién de! proyeto a reaizar

- Estuciar y comparar los Gierentes presupuestos aportados por Ios
profesionales extemos determinando los mas acecuados a trabajo a realzar.

- Valorar Ia igoneidad de los profesionales a Ios que se e ha soicitado
presupuesto en funcien de s costes, cercania del aller, caidad d rabjo U
otros, y la ncidencia econdica que suponen en el presupuesto final

- Definr unas pautas ce control del irabajo extemo que nos permian chequear
1a reafzacion del mismo curante fodo el proceso.

Contenidos

1. Metodologia del proyecto grafico en Ia creacién de obra gréfica original

€1 proyecto de obra gréfica riginal

Necesidad del proyecto en la creacion de obra grfica orginal

- Funcén del proyecto en a creacion de obra grafica rigina

- Caracteristicas propias de un proyeco de obra gréfica original

Las fases del proyecto en a creacién de obra gréfica original

" Anaiss previo a a reaizacien del proyecto de obra rafica original

~ Documentacion y recoplacién de datos y materiales para un proyecto de obra
gréfica riginal

- Diferencias del mateial gréico y no arifico en un proyecto de obra gréfica
original

(Caracteistcas propias del proceso y proyecto de na obra grifica orginal:

- La creatvidad y a lbertad de efecucion como s el rabayo de creacién

~ Elproyecto ajeno, intervencion en la producein de imégenes ajenas.

£1 soporte del proyecto en fa creacién de oora grdfica orginal

= Los formatos

Z Lostertos

- Elproyecto como conjunto

Enunciacion def encargo de una obra réfica orginal

" indiss de necesidades.

- Destino celproyecto- regaio de empresa, edicion conmemorativa, edicion
particuiar, exposiciones, ferias, colaboraciones

- Factores te diusicn: galeias,feias, coleccionistas, ectores

_ Establecimiento de a cea a ransmitr

* Definicén de la estética del proyecto

- Seleccion cel registo de comunicacién

- Estucio de la ntecracién e a obra e un espacio concreto






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt307.jpeg
RPS: Valorar el nive! técnico del personal del departamento de impresién en cuanto al
domino y mansio ce maquinas y equipos ce produceion propios del_proceso,
dentficando (a3 necesicaces te formacion para proponer Jas acciones necesaris.
CRE 1 El nivel técnico cel personal cel epariamento ce impresion se ideniiica a
través gel sequimiento indiduaizado y del anliis de las incdencias y cefectos en
Ia produccion y olfoe aspecios cuantiicables ¥ Objeivos reiconados con los
indlcadores ce caldad.
CRE.2 £1 domirlo y el manelo de mécuinas  eauipos audiares para la produceién
en impresian, se valora contrastandolos con los perfies de los puestos de trabajo ¥
Sus fareas asoriadas.
CRS3 Las necesidades formatvas del personal sobre conocimientos técnicos en
procesos craficos, cominio y manso de las maguinas de Mpresion y equUOS
ausiiares, ‘materis primas, probiemas y solucones durante a {rada U offas
necesidades, se informan al responsable de produccin proponiendo acciones de
{omacion ale et meorarapodccen y Tacifenf fesoucin d praemas o
CRS4 Las propussias de fomacén se establecen feniendo en cuenta las
necesidades dl deparamento, los conocimienios, incialiva y habiidades de los
trabajadores y los procesos de promocion nterna.

RPS: Establecer os pianes de mantenimiento e los equipos del departamento de.
imoresién, atendiendo a las recomendaciones de los proveedores y las necesidades de.
produccicn, para asequrar que I0s equip0s s mantienen en condicones Gpimas de.
funcionamiento y seguridad.
CRE.1 Las operaciones que ss incluyen en el pian de mantenimiento de las
maguinas de impresion en offset, huscoorabado, flexografia, sergrafia, tampografia,
impresicn digital y equipos auxiiares en el depatamento Ge impresion, se pianiican
en o tempo quedando reflefados en i proorama Ge produccin a parie cel analsis
e las recomendaciones e los fabricantes y de las necesicades ds produccion de la
empresa.
CRE.2 Las operaciones de manfenimiento en caca una de las méouinas de
Inpresion y equipos auiiares: Imoieza y engrase de equpos. sustiucién de
elementos de desgasie. revision de tispositivos de sequridad U oias, se cefinen en
el plan de mantenimiento, detalando la periodicidad y operativa @ segui y
especficando cuales deben reaizarse por las empresas proveedoras o por personal
especiico de mantenimiento, incluyendo la revision de dspositios de sequrcad
conforme nomativa vigente.
CRE3 La cantidad de piezas, repuesios y materiales que se requieran para
manteniiento periddico G las magunas de impresién y equipos auxiiares del
Gepariamento. cauchos, azas, rodiios, cuchilas, rasquetas, aceie, grasa U Olfos
elementos, se esiman teniendo en cuenta la periodcidad cefnda en el pian,
garantzando a dsporibiidad en el momento preciso.
CRE 4 La ejecucion de las operacones de mantenimiento establecicas en el plan se-
supervisa registrando documentaimente fodas las acciones realizacas, pemitenda
veriicar en toco momento el estado de las maquinas y equipos del departamento e
impresion
CRB5 Las actuaciones de mantenimiento a realizar por as empresas provesdoras o
personal externo al Gepartamento s solctan y s nfegran en €l pan de produccin,
teniendo en cuenta las necesidades de fa empresa y permitendo cumplr las
indicaciones cel pian d mantenimiento
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CE1.4 Buscar o establecer &l método de entintado apropiado a la naturaleza de una
matrz 0 matrices logrando su semejanza con los resultacos. propuesios en un
proyecto dado.

CET.5 En un supuesto préctco de realizacién de BAT y  partr de un proyeeo dado:

‘Comprobar que las matrices que inervienen se ajustan a a5 especifcaciones
Dlanteadas <n ol proyecto medants ¢l esiudo de las prucbas de control y
oo,

Seleccionr as tintas apropiacas al tpo de estampacién a realizar y acorde
con el sogorte a tizar

Controlar el ajuste de color en relacion  los resultados establecicos en ef
proyecto i i

Establecer el orgen de impresion acorde a las caracterisicas de las matices.
¥ l0s resutagos impresos establecidos en el proyecto.

Decidr of sistema de regsto idéneo atendiendd a los condicionantes de
estampacicn simple, vaias pasacas en el mismo Sstema de mpresién y moxa
Determinar of métogo de enintado y lmpieza de la matriz o matices y U
sistematizacion.

Valorar el tipo de humectacién del papel de estampacién atendiendo a sus
caractersticas propias y en funcidn de s condicionantes de la estampacion
Establecer el ausie de la presicn de la prensa o prensas en relacion con o
grosory el rabayo grabado de la matriz

Contrastar los resutados del EAT. con los del proyecto y establecer en su
caso, los ausies necesarios on cuanto @ color Y efecios mpresos hasta
Consequir su maxima fideldad

Obtener el visto bueno de Ia prucba Gefinfva para estampar 0 BAT.

CE16 Determinar e método ce entintado y impieza de la mairiz 0 matrices y su
sistematizacion.

€2 Determinar Ia orgarizacion en el proceso ce edicidn de Obra Gréfca siguiendo
pauas de caiiad, econdmicas y de temporalcad establecidas
CE2.1 Identiicar Ias caracterstcas principales de una edicén ce Obra Grifca
Orginal dada.
CE22 Igentiicar (o distntos s/ementos —soportes, tntas, maquinas, herramientas u
Olros_ que intervienen en el proceso de edicion de una Obra Grafica Orginal dada
CE2:3 £n un caso practico debidaments Gefinido de organzacion de una edicién ce
Obra Grifica Orginal

Establecer ol sstema de entintado y limoieza en su caso de [as matices para
iograr fectividad y agildad en su realzacen /o 1a estampacion.

Determinar (o5 ajusies de coor que se deben realzar en las maguinas de
impresion digital para logra a fideidad con la imagen planteace.

Determinar los matzriaies modificadores de las fias que sean compatbles
on el soporte de impresion

Definr ef acondicionamiento del soporte en relacién al grao correcto de
recepividad de tifa

Caleular ¢l fempo de realizacién e fa estampa o la edicion en relacién a
presupuesto pianteado en o proyect.

Comprobar fa semejanza de las estampas de Ia edicion con el BAT, en
‘uanto a color, presion, efecios de estampacion, cantidad de finta  ofros
Consiatar Ia carrecta évolucién de Ia edicién e cuanto a caidad y tienpos
requeridos o defindos previamente.

Archiarlas Pruebas de Estado y e B.AT. con el proyecto en condicones e
‘conservacin Gptimas
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- Seleccion de técnicas adaptadas a las condicianes del bocetaje
- Estucio compositivo, secuencial, expresio y cromaico de las lustraciones.
- Croqus, bosques i bocetos

Realizacion de los originales.

*oracion ce los resutados oel proceso de bocetaje

2 Seleccion de la esrategia orafca de realizacén de orginales

* Seeccién de a técnica Ge realzacien de orinales

- Preparacion ce los mecios grifico-plasticos ylo infogrifcos, hemamientas.
soportes analogicos ylo cigtales.

- Contraste del resuitado fnal con los objetvos iniciales

Avtes fnaiesy sequimiento del poceso de reproduccion

2 iiciacen oe rabao 6o 10408 s profesonacs negrados n o proceso

" iearaion composii oe 195 Kracones o 03 dsmée Sementos ardcos del
pojec

- Breparacion de os crgnales aniégios par su macuetacidn

© Creacion e arios digtses en ormato ¥ resoucn sdecuscos para la
repodcion

- 8! cel ory testaco de pruebas de mpresion

Integracién y comunicacion en el centro de trabajo
Comportamiento responsabl en ol centro de rabajo

- Respetoa los procecimientos y normas del centro de rabao.
Interpretacién y ejecucin con difgencia as instrucciones recibidas.
Reconocimiento de! proceso productivo de 2 organizacion.
Utiizacion de los canales o comunicacion estabiecidos en el ceniro de rabaio.
‘Adecuacién a iimo de trabajo de 2 empresa.
Sequimiento de las nomativas ce prevencién de fiesgos, salud aboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia proesional

Formativos. Pl vy, de la unidad de
it
s, il s s ocu| 1w
== ik bl i
i
Al e o
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Contexto profesional

Medios de produccion
Instrumentos, herramientas y s propios ce las técricas de expresion crafico—
plastcas tales como: Pigmentos, colorantes, agluinantes, disolventes y otios mecios ce
Intervencien cromatica. Soportes adecuados a las tscnicas secas y himedas uiizadas.
Equpos infométicos. Soware de disefio y dibujo. Impresoras, poters. Sopories ce
aimacenamiento digitl

Productos y resultados
Dibuos, pituras, nfografias y fotografias ssleccionados y realizados o creados.
Apunies, estudios particulares y esquemas de Ios contenedores Gesarolados. Bocetos
finales_elaborados. Maquetas elaboradas. Croqus, esbozos, vistas y_estudios
particulares ce Ia estampa G los elementos de proteccicn y contenedores en 20 y 3D
desamollados y evaluados

Informacién utilizada o generada
Textos, catélogos y estudios estifsticos, ¢ histércos, monografias de artistas del ro,
ensayos especialzados de fpograia, fusiracicn, grabado y estampacion. Manuales
sobre tenicas de Obra Gréfca, Tecnicas de Expresion y Artes del Lbro en general

Unidad de competencia 3

Denominacién; SUPERVISAR Y COORDINAR LOS PROCESOS DE CREACION,
RECUPERACION Y DUPLICACION DE MATRICES DE OBRA GRAFICA ORIGINAL.

Nivel: 3
Cédigo: UC2226.3

Realizaciones profesionles v crterios de realizacion

RP1: Crear a imagen digial a parir el proyecto o encargo para su posterior impresion
feniendo en cuenta factores como e o de disposiivo de saida o ol soporte, y
adecuandoias al proceso de estampacion
CRI.1 Los originaes, bocetos u offos materales que vayan a formar parte del
archivo digial se escanean ajustando las condiciones de dighalizacion —tesolucion,
tamafio, modo e coor U ofras- en funcién de su tamano fnal, de la caided
necesariay de acuerdo con las caracteristicas defiidas en € proyecto o encargo d
Ia Oora Gréfica Original
CRI1.2 Los pardmetros de color en e software y en los equipos uflizados se
Gonfiguran, teniendo en cuenta las necesidades y caracierisicas de la estampacion
veriicando Ia fidiidad de os resuitados obienidos con los requerrientos marcados.
en & proyecto yio boceto, Siguiendo fas indcacionss establecidas por un t&cnico en
gestén de color en caso recesari.
CRI3 Las imagenes dgtales se crean ajustando y comigiendo os pardmeros
necssarios en el software especiico, en funcion de los resultados buscados yio
preestablecidos.
CRI14 La caidad de la correccion de coor de las imagenes ditales se controia
comprosando Ia correcta siminacion de as dominanies y el ajusie adecuado de 'a
saturacion, el tono, Ia [uminosidad u olfos parémetros que puceran aterar
resultaco en la estampa fnal.
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Clasificacion de Ias empresas. Estructura organizativa y funcional.

- Especialzacion por producto, especialzacian por sector, multproducto efc.

Fuentes de fnanciacion Ge /2 enpresa.

Evolucicn de la industia gréica por sectores.

- Cambios tecroiogicos, evolucion productiva

Gesién comercaly clases de mercados

" Tipologia de cientes, experto, cauivo, exciusivo, esporadico,  Grecto,
intermediario, acminisiracion, etc

Ofertay demanda. Puestos de trabao.

Integracion verteal el sector orafce

2. Organizacion de los procesos grificos

Crerios para su organizacin,
Visén generaldel proceso grafco
- Mapa de procesos, procesos operativos, de gestién, de soporte
Procesos de Ia indusina gréfica: preimpresion, IMpresion, encuademacian
‘ransformadce.
- Diagramas de proceso, defiicién acciones y secuencias correctas
Descripeion del producto graico
- Definicén de variabies del producto grdico, secuencia coecta de
produccion N
Equipos & nstiiaciones e produccién,
=" Definicién eauipos, caracteistcas principales e fos mismos
(Organizacén gel proceso araico.
~ “Defincion secuencia de procesos correcta
Recursos humanos.
- Descripcion de necesidades ce personal por ecurso 0 proceso
Crterios para Una Gptima organzacion ce 1os recursos personales, materiaes
tenicos,
Fluo de materiales y productos: economia de movimientos.
- 'Lay-out,definician Ge disrbucion en planta optimizada
La procuccidn. Fichas tecricas y Grdenes de produccion
= Wetodologia para la obtencion de las fichas técnica, orden ce fabricacion
oja de Ruta
La orcn de trabajo en preimpresisn:signos, abreviaturas, cédigos. Parmetos.
Tiempos de siecucien.
La orcen de trabajo en impresicn: istema de impresién, formato de maquina,
ndmero de paginas, secuencia de mpresin, parameros ce caliad, tempos de
eiecucin
La orcen de trabajo en encuademacidn industrial:procesos, o de
ncuademacien, materiales, tempos de ejecucin
La orcen de trabajo en ransformados: procesos, o de transiormado,
mateiales, tiempos de ejecucién.
Tiempos g produccion.
- Defincién ce sistema de gestén de catos de produccin, cefinicien ce
cuadros de mando de la empresa. N N
- Funcion de s cuacros d mando, para produccion, costes, planificacion, etc.
‘Aplcaciones informaticas de produccion
“"Funcionalidades de los sisiemas informaticos, Hoja de nf, costes y
resupuesios gesin datos de produccn, planicacién, ogsia, coi
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- Téonicas secas —razados, punteados, dfuminados, degradados, raspados u ofros.

~ Técnicas himedas —tintas, acuarelas, lapices acuarelabis, temperas, acriicos
rotiacores u otrs.

- Teonicas orasas —snciusticas, ceras, ole0s u oiros.

- Téoricas mitas y experimentales —colage, transferencias, reprografia .
manipuacién e fotocopias e impresiones foogrdicas u ofros.

- Caracteristcas y posibiades expresivas y simbolicas de cada técnica,

4. Utilizacién de técnicas de reproduccién y estampacion en la realizacion de
originales de ilustracion.

- Crieios para valorar las posiiidades expresivas, de las técricas ce
reprocucaiin y estampacion. i

- Andliss de iustraciones.reaizadas con dierentes tienicas e reproducein .
estampacien.

- Antecedentes, actualdad y evolucion. Estlos y tendencias, Principales aufores.

© Recursos expresivos de las dferentes tsenicas de reproducaidn y estampacion
enrefieve, hueco, planogrifica u otras.

- Interaceon e Incompatiiidad enire Jas diferentes tenicas de reproduceién
estampacien.

- Téoricas de estampacén en relive: xiografia, finograbado, contrabra
monotos u oiros

- Técricas de estampacion en hueco y grabado calcogrifico: punta seca,
aguaerte, aguatinta,y otos.

- Investigacion pldstica con técnicas en hueco o calcogréficas.

- Téonicas ce estampacion planogréfica-itografia, estampacién en planchas de
aluminio u oiros,

- Investigacion plastica con técnicas panograficas.

- Equipamientos, materises y hemamientas para cada técnica

UNIDAD FORMATIVA2

Denomingeién: ELABORACION DE ORIGINALES DE ILUSTRACION CON TECNICAS
FOTOGRAFICAS Y DIGITALES

Codigo: UF2753
Duracién: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se conresponde con a RPS y RPS

‘Capacidades v citerios de evaluat

€1 Selecciona las técicas digiales yio folograficas mas déneas para la realzacin
de_Ias lustraciones originales, segin las necesidades formales ¥ conceptuales del
proyects planteadas en los boceltos previos.
CE1.1: Analzar iusiraciones dadas de acuerdo con fa funcién para fas que han sido
eaizadas y ol mecio de pubicacion: prensa, diial, audiouisual, interactvo u olros.
- Valorando las técnicas digfales Utiizadas y las soluciones fomales,
comunicativas y expresivas. . )
- Valorando los aspectos técnicos y formales segin la adecuacién al medio ce.
publicacicn elegico,
CE12 ‘Anaizar diferentes bocetos de fustracién, identifcando las soluciones
formales y estéticas mas adecuadas para su ulizacien en la realzacen de los
originales.
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CR3.2 Las posies incidencias durante la produccién se resuelven e forma rapida y
efeciva, nterviniendo técnicamente en Ia toma de decsiones o Gefiiendo las
aciuaciones precisas en cada caso.

CRA3 Las incidencias técnicas de la produccion en las miquinas o equipos de
encuademacion industial feativas a problemas de gullotinaco, plegado, cosico,
PUESiD en 1apas u 0110, asi como deficiencias en los materiales, fomato, averias U
Olfas se resuelven Junts con el responsable del equipo de produccion, proponiendo
Ios reajustes precisos en los elementos implcados.

CR3.4 Los productos en proceso: plegaces, alzadbs, encolados, ibos, revistas, bocs,
tapas 1 Otos se chequean, tectando as posibes desviacones exisieniss y roponiendo
al esponsable de squio de produccicn a5 acdlones corectoras oporinas.

CR3S Las incidencias, de _personal._bajas, ausencias u Olras se. resusiven
reajustanco la disinbucién de 1os operaros en las maguinas y equipos segin las
necesaces concretas de manera gue no nterfera en el plan de produccién.

CR35 Las incidencias técnicas y las desuiaciones en 1os plazos previsios en la
prodccion se comunican al fesponsable de produccion, regisirandoas en 1os partes
de incidencies u ofros documentos esiabiecidos para fal fn, explcando. las
Stuaciones que o han originado y las decsiones fomatas a respero.

CRA7 Las intervenciones técnicas en 0s procesos productvos de encuademacion
ndusiral se realzan supervisando que se cumplen las medicas ce segurcad y
proteccién ambiental tanto & los equiBes, com en el enforo de trabeio.

RP4: Coordinar alpersonal de su érea de responsabiidad, sstabieciendo las politcas ce
comunicacin, motiacien y rabelo en equipo, para asequrar su impicacion en Ios.
vos de_ produccion y la buena cindmica del Grupo en los procesos de

Encuademacion incusiral
CRe.1 La poliica de motwacién para el personal el departamento se establece
disefando con_crerios. objetvos,  equilbrados, _ecuanimes y iransparentes,
diferentes _actuacones y medidas de comprobada efcacs fales como:
reconocimiento gel rabajo Y Gel esfuerzo, compartrfa nformacion, hacer partcioe al
€auipo en s xtos, comunicacion personal ransparente  creacien de clima e
conflanza, defnicen de incentivos de indole Giversa u' oras, fomentando ¢!
desarrolo profesional e los operarios.
CR&.2 La poiica de comunicacicn enire el personal del depariamento se define
siguiendo crferios de imp'antacion de nomas ciaras y objetvas, de acuerdo con la
apicacion de actuacionss y estiategias especificas para crear y mantener un clima
Iaboral colaboraivo.
CRA.3 Los procedimientos de comunicacion para el personal del departamento se
establecen de acuerdo con las ifectices ce la empresa, defniendo s candles o
Gircutos de comunicacion, formal ¢ informal, segin e oo de comunicacion de aue
se rate: comunicacin con ofros Gepariamerios, condicones de entrega y recepeion
de trabajos, comunicacin con clentes u olos.
CRa4 £ rabalo en eauipo e fomenta defendo las estrategias precisas segin ol
Gaso, de acuerdo con pauias especiicas de efcacia comprobada tales como definr
Objetivos de equipo y comunicaris, valorar a5 aportaciones indviduales, analzar y
Geteciar necesidades ndviduaiss, dennr 2 factca para GUnar y 0grar un Gbietva
comiin, mantener e respeto @ fas dferencias, haceries participes de a nformacen,
responsabilidaces de equio @ indvduaies, avances y logros, entre oias.
CRAS La reiacén laboral con los tabajadores se ssiablece siguenco pautas
especifcas para crear un cima atoral corda, basada en fa confanza, respelo
mutuo, anticipandose  actuando en fasss previas en funcién de evtar confictos,
apicacion de modelo de_comunicacin empaica y efectiva, concretando_las
Chracieristicas Ge Ia organizacon ~<atia e Greccicn, NomMas, procedmientos de
trabajo, de control intemo, otros— por los medios © canales de comunicacien
Gefindos y disponibes.
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Mermas.
Productos no conformes.
Recamacionss.
Determinacion de! valor Gptimo del coste de cadad.
Mejora de objetos en os procedimientos de caliad
Actones cortectivas y preventivas.
Z uditores internas.
Procedmiento de audtorias intemas.
~ Plan ce audtoras
* Responsabiicades
Informe de audioras inemas.
 Propuesay seguimient de 2 acciones comecives deradas o audioris

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL SISTEMA DE ASEGURAMIENTO DE CALIDAD EN
PROCESOS DE ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Codigo: UF2800

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formatva se corresoonde con fa RP1 en su
contenido especiico, RP2, RP3 en su confenido especiico, RP4 en su contenido
specifics, RPS en st conienido sspeciico y RPS en su confenido especiico

‘Capacidades y citerios de evaluacién

(C1: Apicar procegimients de homologacién de nuevos materiales a wifizar en procesos.
de encuademacion indusiial, verficando €l cumplmiento d Unos requisios teenicos ¥
de caldad previamente determinados
CET1 dentiicar s defectos més comunes asociados a los dferentes materales
que intervienen en s procesos de encuademacién ndustrial
CE12 A partr de unos materaies uiizados en Ia produccion de diferentes productos
de encuademacion Industial esiablecer UoS Vaores Ge referenca y Ias oerancios
permildas en base a especicaciones medibies: fomperaiura de apicacn, fempo de
Secado, poder de achesin, viscosidad, resisienca, Qramale, Espesor, iQidez U oios.
CE13 En diferentes supuestos pricicos debidamente caracterizados de vaidacion u
Pomblogacicn de materaies en ng empresa tpo de encuademacicn industia

- Interpretar fos requerimientos tecricos requericos seqin el uso a que estén
destinados  compararios con los fequisitos minimos establecidos para cada
o0 de material

- Defni los ensayos o pruebas necesarios para ceteminar Ia idoneidad de los
materiies que necesitan sef homologacs definiendo sus valores y tlerancias

- Establecer un celendario para la fealzacion de las pruebas de proguccicn
necesarias segin e tipo de matera y las probabildades de superarias con
éxito, defniendo Ias_operaciones que nfervienen en el proceso ¥
estabieciendo las revisiones necesaras.

- A parti de los valores de ensayos y prusbas a materiales facitados, registar
los datos determinando que. maieriaes han cumpido con 105 requistos
minmos sstablecicos.

- Emi un inorme con las conclusiones, determinando los materiales aue no
han cumpido [os requistos minimos exigibles, adjuniando ios datos con los
controles y mediciones o superadas.
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. Calibracién y mantenimiento de los equipos de inspeccion, medicion y ensayo
Broceaiments ce calbracion y manteninienta e os equpos de nspeccicn
medén y ensayo de prempresion

- Plan e caibracén
. Nomas e spcaién.
. Inceriaumores en s medidas.
© Caltractn de'os caupos de hspecsén, mediciony nsayo e prempresion
“ Denstomets
© Colormelos
© Eepearofotimetos.
- Marsenimiento e 08 equipos e inspeceién, medicién y ensayo de prempresion
© Documentacin y registos
© Regatro e a caibracen
. Etuetas e estado de os euipos.
© Cabarstoros e calbracon exiemos.
Z Corticados as catbracion

Evaluacion de sistemas de gestion de calidad en empresas de preimpresion,

- Valoracién ce los ndicadores e caldad aplicables en 05 procesos de prempresin.

. Interpretacien de resultados de caildad, Valores objtivos y rango de forancia

- Sistemas de representacion y evaluacion ce la calidad en preimpresion.

Z Riveles de calad. Tendencis. Paliones de comparacin para @ evaluacion.

~ Grado de eficacia cel sistema de caidad memmas, productos fo conformss,
reclamaciones.

- Determinacin el valor Gptimo del coste de caiidad.

- Chequeo ce las tareas de mantenimiento. Periocicidad de s contoles.

~ Nepra e objelivos en los procedimientos de caldad en empresas ce
preimprsion. Acciones correctivas y preventivas, 3

- Propuesia y seguiniento ce las acciones correcivas derivadas de las audiorias
Intemas en preimpresion.

- Documentos para el aseguramiento de Ia calidad:

" Formuaros o prooramas especiicamente diseiiados.

~ Rangos de aceptabiidad de las variables del proceso.

- Densidades, valores tonaies, ganancia o afiiamiento del punto, contrasie
‘equiloo de grises, balance e color, colorimetia en las areas de conto)
Giferencias de coor, rangos fonales y oiras.

- Registro en los Cocumenios habiltados de fas comprobaciones:

- Disponiblidad y conirolde los registros durante el tempo defnido en ¢l

Sistoma os calidad
- Mantenimiento ce los registros necesarios.

- Cumplimiento de los requisitos legibes, igentiicabies y recupsrables

Gurante el tempo defndo en el procedimiento escrit
- Presentacin ce la informacion en forma e orafcos de seguimiento pendaico:

- Revision ce ndicacores de calidad en 103 procesos de preimpresion.

T Resuitados cuantiaiivos obtenidos.

Z Resutados previsos.

Z Puntos fuertes y débiles.

Z Necesidad de aciones de mejora.

T Deficion de fas mocficaciones due permitan reducir o eiminar e iesgo de
falos.

- Registr las acciones correctivas y preventvas implementadas en s procesos
de preimpresion

" Gestén de color.

- “Prefioht de archvos

Z Controles de as formas impresoras.
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Riesgos ligados a as candiciones de seguridad.

- Ergonémicos y esfuerzos fsicos

* Riesgos de caidas.

- Atrapamientos y cortes.

" Riesgos de exposicion a radiaciones y sustancias 1ocas.

~ Riescos de carios actsticos.

~ Quemaduras en las mécuinas de encuademacién incusrial
Estalidos, fugas & ncendios.

Datos de a evaluacion y su documentacién

- Riesgos exsientes.

~ Trabajadores afectacos

_ Resutado de a evaluacien

~ Medidas preventvas propuesas

* Procedinientos de evaluacicn o métodos de medicion.

- Anlisis 0 ensayo utizado u ora informacin relevante

4. Plan de emergencia y primeros auxilios en procesos de la industria grifica

Primeras intervenciones. Protocoios.
- Coordinacion en la evacuacion.
* Smulacros de emergencia
- Pian de autoprotecion
Plan e formacicn de prmeros audios y sftuaciones de emergencias.
Insiruciones sobrs actuacion en caso de.
= Incendio,
Z nundacien.
Z Tememoto
Vertdos accicentales
Z otos,
Styaciones de emergencia y primeros audios en los procesos de a industria
réfica
" Facittar a evacuacion.
- Apiicar protocolos.
Tecnicas bisicas ce actuacion ante aceidentes laborales.
Recursos para a asistencia en un accicente.
- Estaco de consenvacion.
- Reposicen
Procedmientos de evacuacisn ante siuaciones de emergencis.
Estadoy conservacion de-
- Equipos de proteccion contra ncendios.
* Saidas de emercenciay otros.

5. Apicacion de a gesticn ambiental enlos procesos de la industria grifica

Leyes, nomas, procedimientos de lrabajo  guias tEcnicas de riesgos ambieniales
Riesgos relacionados con las condiciones ambientales. Faciores Ge resgo.
Requistos legales on materia mecioambiental £xgibies en maquinas y equipos
nlos procesos de a incusiria rafica

Desamolo de s planes de proteccién ambiental &0 emoresas de fa industia orfica.
Anisis y evaluacion e nesgos ambientales vincuiados o8 procesos de

ndustra grafca
Medidas preventivas y correctivas. Equipos de proteceidn indvidual

6. Plan de formacién en seguridad y salud en los procesos de Ia industria gréfica

‘Canalzacion ce las propuestas fomativas
- Protocoios de comunicacien.
Z Ideniifiacin ce funciones.
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo 5{;’;’:;‘:;“ 5;;:;:;:“’22
st E) E)
Amacén © 0

Espacio Formativo wmoowe o owm
A thonion x x x x
Amscén x

Espacio Formative

Al thonics

Amscén

Equipamiento

Bizaras pars esenoir con rotuader
Equipos susovisuales

iy

Nitera g s

Mesay sifa pars ormadar

Mesas) silas para o

Ordansires netaados en ed. csfiin de proyeceiin s ntemet
Slcie son disinia harramientss de handidos, sort, TeEa
mpresoras.

R a—

Cimars digtal

‘Sofears de csefo ssructurs! 2Dy 3D,

Programas nformsicos e gestén de disefoy sisemss de
imacenaniertoy ransmisien de nfomasi.

Sofars de ctu

‘Sofwars de cotmizacién de snvsses, smbasis, pletzasiny
carga de camoras

Insirumertos de Govo manusies.

Hemamient de cote, montse y pegsc.

Insiomentos s meddss: cars, mato  atos

Materaes ysoportes.

Extanteies e mscenaminio oe plsnchss.

Mussirarios i caidaces.

Recambios y socesorcs

No_debe inerpretarse que los_dversos _espacios fomativos identiicados deban
diferenciarsz necesaraments mediante cerramentos.

Las instalacionss y equipamientos deberén cumpii con 12 normativa ndustial & higiénico
sanitaria comespondiente y responderéin a medides de accesioldad unversal y sequridad

de los particpanes.

El nimero de uridades que se deben dsponer de Ios Wensiios, miquinas y hemamientas
ue s especiican en e ecuipaniento de os espacios formatos, sera el sficente para un
MiniTo G 15 aluminos y debera Arementarse, en su caso, para atender @ AUMero supero.

En  caso ce que la formacién se dira a personas con discapacidad se realizardn las
adaptaciones y los ajuses razonabies para asegurar su particpacian en condicones de

iquaidad.
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CE24 Identificar las normas de seguridad, salud y proteccion ambiental que se
deben observar en ¢ proceso de estampacidn de Obra Grifica Originl

Contenidos

1 Estampacin calcogrifica

La estampacion de las matices calcogrifias:
Comportamiento y ratamiento de las matices calcogréficas.

Natrices metdicas: Cobre, Zinc, Latsn, Alumino, Hiero.

Matices no metaicas: polsireno, PVC, metacriato, otopalimero.

Procesos téenicos de la estampacion caicografie:

Estampacion de as téenicas drectas: punta seca, manera negra
Estampacion de las técricas indirecias: aguaiuerte, aguatinta, manera negra
faisa, téenicas de levantaco, barniz blando fotograbadb.

Estampacion de as técnicas adiivas: colagraf, carborund.

‘Sistemas de estampacion calcograficos:

Estampacion en hueco y sus posibiidades

Estampacion en releve y sus posiiidades

Estampacion en releve y hueco y sus posbiidades

1 gofrado

Estampacin en color

Posibildades y caracierisicas

La presién: operaciones e su reguiacién

‘Sistemas de registro: PVC transparente, papel pisado

2 Estampacion xilogrifica

La estampacion de las matices xlogréfcas:
Comportamiento y ratamiento de las matrces xiograficas
Maderas duras: cerezo, peral, heya,
Maderas blandas: tabir, contrachapado, laminados, DM
Nuevos materises: néleum, PC (sintasol, sipolan)
Procesos téenicos de a estampacion xlogréficos:
Estampacion de a tscnica de a xiograia a fora: métogos y posibiidadss
Estampacion de la técnica de la xlografia a contrabra: métodos
posiidades graficas.
La ografia japonesa: métodosy posildades gréfcas.
‘Sstemas de estampacien xiogréfica:
Sistema de entintado manuel
‘Sistema de enfintado mecanico: ateria de rodilos.
La estampacion en coor de xlograta
Posibiidades y caracierisicas
‘Sistemas de registro xiogréfico:
- Sistema ce ventana y angulos
~ Sistema ce disposiivo ce maquina

3 Estampacion Litogrifica

La estampacion de las matices Litogréfcas:
Comportamiento y ratamiento de las matrices liograficas

La estampacion de las pecras ogricas: ipos y caracieristicas
La estampacion de las pianchas ifogréficas: pos y caracterstcas.
Procesos técnicos de estamoacion de la tografia

Técnicas drectas

Tecnicas indrectas

Técnicas de transferencia y autografia
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos infomicos. Software de gesiién y control de Ia produccidn. Maqunas y
equipos de_mpresicn de pliegos y de- bobina —ofset, huecograbado, flexografi,
Sergraa, tamoografie, mpresién digfta. Elementos de acabado-n linea: bamizaco,
numerads, perforaco, plegado, pegado, aromatizado  otros. Tansles de_ secaco,
secacores por inffanoios y secadores por UV. Instrumentos de medicion: Controladores.
de humedad cel papel y ambiente; termémetro, recla, meiro y fexbmetro; cusntahios.
Convencional o' slectionico;  densiomelros, _colorimelros y_ espectiofotomelros.
‘Acondicionadores de! soporte. Euipos de preparacion y dstrioucion de .

Productos y resultados
signacion del personal a a5 méquinas y equipos de produccidn en impresién. Stock de.
materiaies para la production controlaco. Propuesia de compra de nuevos materiales.
Fluos de' matenaes entie aimacen produccion  coordinados.  Operaciones ce
preparacion de materias primas para /a Impresion: papeies, plasticos, teas, pices,
cariones y cartuinas, supervisadas. Operaciones de preparacin de prodctos audiares.
para Ia impresion: Srigial, formas impresoras, tintas, cauchos, alzas, soluciones de.
Projado, ibrcantes, dsoivenies y ofas supervisadas. Procesos produChvos. de
impresién en offset, fexografia, seroraia, tampografia, huscograbaco o impresion
digial. Supervisados y coorcinados. Incidencias fecnicas en los procesos de impresicn
resuelias, Procucios. impresos controlados y comprobados para su_entrega yio
dsirbucion. Planes de mantenimiento de cquipos ¢ insialaciones e Impresen
establecidos. Operaciones de manterimiento en 10s equipos de presion supervisadas.
‘Cumplimiento ce 1as medias de sequridad Supenisaco.

Informacion utilizada o generada
Orden de trabajo. Parte de trabajo. Especifcaciones del producto. Documentacién
tEcnica de los equpos y maguinas de. imoreson en offsel, flexografa, serigraf,
tamporafa, huecograbado o impresidn cigial. Documento de especiicacines de las.
materias primas y maferiales_emieados en procesos de impresicn. Muestias
maguetas. Nomativa de sequridad, salud y de proteccicn ambiental apicable en su
puesto de lrabajo. Estandares y normas de calkdad. Procecimientos de caiidad. Plan de.
calldad de 'a empresa. Ficha técnica ce los materiaies empleados. Plan de prevencien
e rlesqos laborales y G protecdion ambental. Documentos de contol y 91D G
datos G mantenimiento. Documentos c coniol de Ia produccn

Unidad de competencia §

Denominacign: COLABORAR EN LA GESTION DE LA CALIDAD ENLOS PROCESOS
DE IMPRESION

Hive

Codigo: UC1676.3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1: Colaborar con la ofcna técnica analizando y Gefiniendo 0s requisitos de impresion
y de ficelidad ce color el producto grifico a fabricar, para asegurar que se cumpien 105
Sstindares de calidad requeridos.
CRI.1 La documentacién cisponible y las necesidades cel pecido se_analizan
€xirayenco los requerimientos e Impresion necesarios para o cumplimiento de las
especiicaciones ce calidad, valorando si los medios y equipos dsponen de la
capacidad necesaria para cumpli con los requistos defingos.
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ANEXO IV
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacisn: lusiracién

Codigo: ARGG0212

Familia profesional: Artes Grficas.

Area profesional: Actvidades y técnicas oraficas artistcas

Nivel de cualificacin profesional: 3

Cualificaciin profesional de referencia:

ARGSE2_3 lustracin (RD 178312011, de 16 ce dicembre)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certiicado de.
profesionalidad:

UC2230_3: Defin ¢l proyecto de usiracion
UC2231_3: Elaborar el dossier de documentacién para el rabejo de iustracion.
UC223273: Realizar o bocetaje Ge las lustraciones meciante técnicas gréfco-plastcas.
UC223373: Realzar los orginales de lustracicn

UC223473: Realzar fos ares fnales Ge a lusiracion

UC2228_3: Organizar y gestonar o Tallr o Estucio Grifico

‘Competencia general:

Realzar proyectos de fusiracin desamollando bocetos mediante téenicas grifico-
pléstcas a partr de la documeniacin, acorde a las especiicacenes del trabajo y
Siguiendo procesos légieos ¥ progresivbs de consticclon de magenes, creanco los
originales y reaizando los arte finaies, preparéndolos para su difusn, publicacion yio
Feproduccien, gestionando los  aspécios Iegales Y cconomicos del proyecto y
coniroiando fa calided oel proceso.

Entorno Profesional:

Desarrola su actividad profesional en empresas edtoriaies, estucios de iisiracién y
disefio, agencias de publicidad, agencias productoras, o de medios audiovsuales,
departamentos ce arte en medios de prensa y dvuigacien, productoras de VdeojUEgo.
£n general desempefia su rabajo por custa propia, como profesional ndependients o
en asociacion empresarial, aunque puede ser ambién por cuenta lena, en empresas o
tallres de pequefo, mediano o gran tamaro

‘Sectores productvos:

Audiovsual, pubicicad, moda o en cualquier otro sector en el que se requiera la
realizacin e fusiracicnes. Pueden formar parte de epariamentos de usiracion en
empresas o nsituciones, ceneralmente trabajan realzando encargos para empresas ce
Su dmbito Ge nfluencia o en proyectos personaies aue ofetan a dichas empresas.
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Referente de competencia: Esta unidad formativa s corresponde con la RP1 y RP2.

Capacidades y criterios de evaluacion

Cf: Anaizar los dferentes sistemas de impresién valorando sus_principales.
caracterisicas seaiin la toologia de las maquinas y squpos los procedimientos tecnicos
de auste y ios procesos productvos.
CE1.1 Interoretar fa nformacién técrica necesaria para el control e la produccicn en
taleres, de_mpresion: Grdenes e rabejo, organigramas ce fljo de procuecian
fichas técnicas de mlerales Utlzados, muesiras U oiras
CE12 Diferenciar_los distintos sistemas de_impresidn: offset, huecograbaco,
flexodrafia, serirafia, tampografia & mpresion digitl por 1os prodcios y mercados.
més Usuaies asociados & caca Uno de elos, explicandd su SUBCAn actual y
valorando las tendencias d futuro y el desarrolo prevsto en cada uno de elos.
CE13 Comparar as caracierisicas princioals de Ios Gferertes sstemas de imoresién
tipoiogia de maguinas, fommas moresoras, sistemas de entintadd, procecmientos de.
impresi, ipo de sopoes, posbiidades de firalzacin de producios en lnea y olros,
enumerano s ventajas 1o inconveniente més resefables.
CE1.4 Reconocer las dierencias operatvas mas importantes en el manejo y comnio
e maginas de piego y maduinas de bobina en (o8 dferentcs itemas de moresien.
CE1S Identifcar las materias primas, materiales y procucios audlares asi como &1
Utlaje_especiico requerido para Ia produccién en los diferentes sistemas de
impresion: Soportes mas comunes, inias, materal de impeza, cauchos, regetas,
cuchilas u olros,
CE15 A partr de dferentes musstras impresas, distingui el sistema e impresin
utizado &n cada una de cllas, Explicand 1os aspecios Giferenciadores tenidos en
cuenta y enumerar las operacions  procesos necesanos para la produccién de
cadla una de las muesiras.
CE1.7 Secuenciar los proceciiientos tcnicos de preparacién y ajuste de méquinas
impresoras de pllegos y de sus equipos auxiiares en 0 Gierentes sisemas e
impresion: acondiconamiento, areaco e igualado del soporte, auste y regulacion del
marcador, de la salida, Ge Ias presiones, de I0s sisiemas de enfiniaco, de los
Sistemas de Secads y olos, desenbiendd 102 mecanismos Ge ajusts mplcados y us
posiblidades ce reguiacion
CE1.8 Secuenciar os proceciiientos tenicos de preparacién y ajuste ce méquinas
impresoras c bobinas.y ce sus equpos audiares en los dierenies sitemas e
impresion: preparacion, colocacién y cambio de bobina, ajuste y reguacion de la
tensién de ia banda, de Ia salda, de las presionss, del fegisto, Ge Ios sistemas de
entinad, de los sistemas de secado, de los acabado U olros, descrbiendo los
mecanisios de sjuste impiicados y sus posbidades de reguacion
CE1.5 Expliar l2s operaciones a realizar durante |a frada en ofset, huecograbado,
flexoqrafa, serigafia, tampoorafia & impresion digial: mantenimiento ds materiales.
consumibiés, operaciones e reajuste y de dosicacion, coniroles del producto y de
proceso u offos
CE110 En dierentes supuesios précicos de impresicn de productos grificos
debidamente caracterzados, analzar 38 especiicaciones onicas de Ios producios
¥ ceerminar el sistema de impresion mas apropiado, especiicando los aspectos en
fos que se ha basaco la decsicn
CE1.11 En dferentes, casos practicos ce operativa en mdguinas de los diferentes
sisiemas de Impresion. & partr de Unas instucciones Ge rabajo. cebidaments
caracterizadas:
- Analizar Ia secuencia de operaciones necesarias para levar a cabo 05
procesos propuestos.
- Valorar los procedimientos técricos de preparacién y ajuste necesarios para
las diferentes partes de as distintas maquinas de impresion.
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CE3.5 Experimentar, a partr de una misma fotografia, con las modicaciones que
‘Sobre las imagenes fotoaraficas pueden realizarse durante 10s procesos de reveiac
e fotografias analsgicas y evaluar los resufados en funcén a los recursos Que
aporan
CE3.6 Analizar un supuesto préctco e fustracén reaiizada utlizando los procesos
e fotografie, valoranco l incidencia en ¢! proceso de:

- Ladifcutad y compisidad de los rabajos.

- La necesidad de la particpacén de equipos y rabajadores extemos.

- Eldesaolo tempora

(C4: Apicar tsenicas digtales de generacicn de imégenss en a realizacién ce orginals,
a parii de bocetos previos, valorando su adecuacion al concesto de lustracer
determinado
CE4.1 Anaizar dferentes originales reaiizagos con técricas digiales ce generacion
Ge imagenes dferencianco e las magenes vectoriaes y s constidas por
mapas de bits valorando 08 ecUIS0S EXPTESIVDS gue en cada caso se han uiizaco.
CE42 Experimentar con los medios ce digtalizacién de imégenes analbgicas
Variandd los paramelros de diitaizacin, analizando Ios resultados  valorandolos.
nfuncion de diferentes supuestos de so'y publicacian de imagenes dgials.
CE4.3 Expermentar a partr de un supuesto de lustracien caracterizado:
- Realizando ratamientos digtales sobre una imagen.
~ Imprimiendo os resultados.
- Realizando intervenciones con medios manuales sobre las impresiones
- Digtalzanco losresuitados para realizar retocues finales
- Preparando a iustracion resutante para ser publcada en diferentes medios.
analégicos y digtales.
- Anaiizar los resultadds valorando Ia inferaccién enire medios analogicos y
igitales 105 recursos aportados por cada uno de elos.
CE4.4 Experimentar con los medios digiales de generacion ce imdgenes para, a
partc de un boceto dado, realizar una fusiracin dricaments con los recursos e
generacién de imégenes veclorales en un caso y de mapas de bis en @l oo ¥
realzar comparaciones valorativas ce los recursos ue offece cada uno de los
medics
CE4.5 Elaborar un esquema composifvo bisico a partr del andiiss de dierentes
ocelos, definienco la construccién de imagenes digiales en mapa de bits, valorar
critcamente el oroceso y establecer a part de la experiencia proocol0s 3 Seguir en
I0s procesos de realizacin ce usiraciones.
CE45 Defin las esiruciuras geomeéticas bdsicas en que se pusde resumic Ia
imagen de dferentes bocetos para constui iusiracionss digtales vecioriales parti
e su vectorizacion, vaorar crficamente el proceso y establecer a pari de la
‘experiencia protocolos a seguir n [os procesos ce realzacién de fustraciones.

Contenidos

1. Seleccion de técnicas digitales yio fotogrificas para la elaboracién de
originales de ilustracion.
- Valoracidn de los, aspectos técricos, formales, estétcos, de comunicacién .
expresivos y simbdiicos de s diferents técicas diiales.
- Antecedentes, actualidad y evolucion. Principales autores.
- Crteros ce ‘anaiss ce orgnales de lustracion reaizados con ticnicas,
fotogrfcas.
- Parametros ds luminacion, encuadre, colr, compOSICian u otos.
- Cémaras analégicas, pelicuias, equinos de revelaco, tipos de pape u ofros.
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CRé.4 Las operaciones y secuencia en Ios procesos de ratamiento: laminaco,
bamzado en linea y 010 se proponen. optinizando Ia relacin entre 0s equipos y
mines necesars, adapand f oceso oo medos § fecusos pEpos
meprando costes.

CRA.5 Las operaciones del proceso se programan, asegurando la cisporibiidad e
los materias que. nervienen, eviand IMprevisios y rebasos, asequrando Ia
obtencion de la caldad requeric.

CR&5 Los ratamientos supericiales a realzar sobre materiaies que vayan a esiar
en contacto con productos almenticios se definen de acuerdo a la normatva vigente:
Sobre utizacn de materiales en conacts con aimenos.

RPS: Identficar los materales y 1os proveedores mas adecuados a las necesidades.
planieadas en el proyecto del produccion graica garantizando que cumplen Ios crteros.
deficos en la gestin de caidad de la empresa
CRS 1 Los materales se dentifcan segin s funcin, fecuencia de uso y proveedor,
regsirandoios en una bases de datos que facite 1a accesibiidad y locaizacion del
products, indicando los que s¢ encueniren homologados por ¢! sistema de calidad de:
Ia empresa
CRS.2 Las fichas técnicas de los materales emitdas por los fabricantes se evaldan y
archivan de forma cira, permiiendo Su oCaIZacon y Uso en condicones &6
sequridac.
CRS3 Los datos descriptivos e los materiales se regsiran de manera que permitan
especiicarios, usando crferios. referidos & Su. Uso, aplcacin,  esruciura
composicion 6 caracteriscas fisico-quiricas de los mismos.
CRE4 Los materiales se ordenan o casifcan agrupindolos segin su naturalezs,
funcin en o proceso y calidades conlrastacas, especiicando las caracterisicas ce.
apicacion y compatiolidad entre elos.
CRS 5 Los materiales impicados en la produccion aue segin las necesidades del
encargo requieran de algin tpo e certiicacion especifica (FSC, PEFC u otras) se
etorminan establecionco las caratierislicas fecnicas e los Misiios  1as exgEncias
de la certficacin requerida, seieccionanco los provesdores qUe cumpian con las
exigencias definidas N
CRES £ aronivo ce los materials se realiza afadienco su eécigo corespondiente,
e manera gue mantenga una relacion légica con la especiicacen y clasficacion del
mismo y estableciendo un lenguale comin ue facile la geston y e conirol y aue
permia’a toma de decisiones estarégicas.
CRE7 Los datos sobre especifcacion, casifeacion y codifcacion de materiaies se
consolidan mediante la_conformacion de_ catdlogos, esinucturandolos sealn un
ordenamiento Ggico que facite su consuta, ademas de la actualizacion de los

RPS: Gestionar ¢l aprovisionamiento de los materiales de manera que salisfaga las

necesidades de ia produccion y se mantenga ! siock Gptimo cumpliendd los obyeivos d

canicad de materaies en proceso y generando los documentos ce registo establecos
CRE.1 La gesiion de! aprovisionamient de materiales: tntas, colas, adfesivos,
Soportes y oifcs se reaiza, elaborando las especilcaciones Ge 10s. pecidos de
compras por periodos. concretos, incluyendo datos sobre os Mmateiales a adauir,
volimenes de compras y estmacién de as canidades a pagar.
CRE2 La informacion sobre compras y supervsidn de stock se mantiene actualizada
posisitando 12 preveion de exisioncias, ¢l contol Sobre ef conaumo y 10 saldos
materales dsponivis.
CRE.3 El consumo de materiales s gestiona segin las condiciones de tizacién,
Gel sstema de Impresion Ulizado y del proceso de iransformado, acabado ©
menipulado elegico, manteniendo un nvel de siock que evite roluras en la
produceion.
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‘Canacidades v criterios de evaluacién

C1: Analizar as distinias fases o efapes en procesos de preimpresian, valorando las.
operaciones especifcas a realizar en cada una de eles, teniendo en cusnta la fipoogia
e los equipos y maquinas Utizados y el desino ina ce os rabejos.
CE1.1 Interpretar a informacin téenica necesaria para conirolar & produccién en
depariamentos de preimpresion: Grcenes de abajo, organigrames de fujo de
prodccion, fchas {écnicas de maieriles de produccén, muesias o maqueias u
CE12 Determinar la secuencia de operaciones cel proceso de_prempresicn,
explcando, as. funciones principales que se reaizan en las dstintas fases
digtaizacion y fratamiento de textos © imégenes, macustacion, generacin de
archivos fnales, moosicon ce trabaos, generacién de prebas, obtencién e
foloios y de formas Impresoras U oros-.
CE1.3 Descrbi Ias caracierisicas mas mporiantes Ge los equipos y herramentas
més utizadas en los procesos de preimpresion, re:acionandoios con las dierenies
fases o etapas donde s utizan
CE1¢ Igenticar las materias primas, materiales y productos necesarios para la
prodiceion en procesos de preipresion: sopories ficos y digtales, tias, tonerss,
fiquidos ce revelado y procesado, formas mpresoras, fotoltos U ofros.
CE1S Valorar las consideraciones mas importanies a tener en cuenta en las
iferentes fases o etapas de rabajo en preimpresion’ igtalzacion y fratamiento e
textos & imagenes, maguetacién, imposicen, generacn de archivos defnitivos.
(PDF. PS u otros), Gbtencién de pryebas, obiericen Ge formas preimpresoras u olras
en funcicn gel sistema de impresicn u cto, o de saida al que vaya destinado o
trabajo.
CE15 En diferentes supuesios précticos debidamente caracterizados y a partr de
iferentes muesiras de productos con INSITUCCNeS concreas para su produGEION:
= Deteminar la secuencia de procesos de preimpresion, describlendo las.
apicaciones, maguinas y equipos necesaros.
- Detallar las partculardades a tener en cuenta en cada uno de las diferentes.
fases 0 etapas.
CE17 En_dierentes casos pricicos de realizacin de diversos trabajos de
prempresion en todas sus fases o etapas, y a parirde unas nstruccionss ce rabajo
Gebidamente caracierzadas:
- Analzar os reguerimientos de los rabajos y establecer una secuencia de 105
procesos necesarios para a realizacion del supuesio daco
- Estmar los valores Gptimos de resolucién ce las magenes, tamafio, modo de.
color i airas varables en funcion del Gestin fnal el 6aj0.
- Elaborar las irdenes e trabajo para cada fase 0 etapa
~ Emir un informe con los punios cicos 0 consiceraciones  tener en cuenta
n cada una ce las fases o etapas &n o proceso de prempresion

€2 Determinar la idonsidad de los Giferentes programas o software utizados en los.
procesos de preimpresion, consideranco sus caracieristcas y posibildades. tenicas.
segin as dierentes tareas a reaizar
‘CE2.1 Valorar las cferencias operatvas més imporiantes en el rabajo con sistemas
operaiivos Windows, Maciniosh u ofros, deseribiendo sus veniajas ¢ Inconvenientes.
€522 Clasiicar ef software mas Ulizado en procesos cé ratamientd de 1041, de
imégenes, de maquetacen, de Imposicion U olros procesos de. prempresicn,
expicands las caracterstcas mas importanes de cada una de elos.
CE23 Describi as tareas o operaciones mas comunes que se realzan en
proceso de preimpresicn, casifcandolas por fases o etapas y relacionndolas con el
Software especiico a utizar
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionalidad ce la famila pofesional al que acompaiia este anevo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: CONTROL DE LA PRODUCCION EN PROCESOS DE
TRANSFORMADOS

Codigo: MF1681_3
Hivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1881_3 Organizar y supervisar fa produccién en los procesos de ransformados de.
papel,carton y otios soportes grafcos.

Duracién: 130 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: _ORGANIZACION DEL TALLER EN PROCESOS DE
TRANSFORMADOS

Codigo: UF2812

Referente de competencia: Esta Lnidad formatva se coresponde conla RP1 y fa P2

Capacidades y criterios de evaluacién

1 Analizar los dferenies procesos de encuademacién indusirial valorando sus
principales caracteristicas segun ia tpologia de las maguinas y ineas de produccin, 105
procedimientos tecricos de ajuste  las operaciones que ntervenen.
CE1.1 Interpretar ia informacién técnica necesaria para el contol e la proguccicn en
tales de encademation mGUsiTal: Senes de rabal, organigramas Ge U0 ce.
produccion, fhas tScnicas de materiales. de produccion, muesiras o maquetas U
olas,
CE12 Establecer un diagrama con as ciferentes secuencias de rabajo en los
procesos de_elaboracion e carton ondulado, descrbiendo ias operacionss
especiicas en cada uno de elos.
CE13 Establecer un diagrama con las ciferentes secuencias de irabajo en los
ditiios procesos de elaboracién, de compleios cescribendo las operacones
especificas en cada uno de elos.
CE14 Estabiecer un diagrama con las cferentes secuencias de rabajo en los
ditintos _procesos_elaboracion ce envases y embalaes, descrbiendo las
operaciones especiicas en cada uno ge elos.
CE1S Estabecer un diagrama con as ciferentes secuencias de irabajo en Ios
distiios procesos de fabricacion ariculos Ge papeleria y otros articulos de papel y
cartén, describiendo las operaciones especificas en cada uno de elos
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Realizaciones profesionales v criterios de realizaci

RPT: Supenvsar y/ o realizar las pruebas de estampacin defintva BAT-,
comprobando la correcta consecucion e sus paramefros para establecer las pautas o
Ia trada.
CRI1 Las puushas e estado defintivas de las cistintas matrices que van &
intervenir en el BAT. se anaizan y vaioran atendiendo a su naturaleza, a su posible
orden de estampacién, al conecto trabajo en la plancha y a fa identfcacin
fidedgna con el proyecto.
CRI1.2 Las titas apropiadas al tipo de estampacién se seleccionan aplicando
citerios de viscosidad, transparencia, superposicién, compatiniidad U 0iros
ajustandose & 05 colores predeierminados en el proyecto o boceto
CR1.3 Las mezclas de tinta se supenvisan o reazan respondiendo a los colores
determinados en o proyecto y en concordancia con el nivel de grabado o procesaco
de lamatriz
CRY.4 Las matrices en su estado defitivo se controlan —en cuanio a color, grosor
de tinta, uniformidad, estabiidad, u ofros— medante el andlsis de una o varias
estampas realzades en las mismas condiclones requendas en la edison defniva:
amblentales tipo de papel,tntas u otos.
CRY.5 La estampacién del BA T se superuisa,  fo se reaiza siguiendo e orcen ce
impresién establecido en of proyecto aadiendo os. slementos de. acabaco
CRIS La caidad de la pruba ce estampacion -BAT- se comoruebs,
contrastando los resultacos de color con ol proyecto o boceto en su caso.
CRI.7 El oo de registro se determina én el caso de impresiones mitas, buscando
S adecuacion a los sistemas de mpresi3n que intervienen y el Gptimo armado de la
imagen de acuerdo con ol proyecto o boceto,
CRY.2 La compatibildad de las tntas en las estampaciones mixias se estudia bajo
los parémetros dineos en cuanto @ grosor, transoarenci, densidad, u olros,
buscando el modo mas adecuado de superbosicon en Ia estampacién —fiesco
Sobre fresco, himeda sobre seca-.
CR1.3 La adecuacién del papel en cuanto a grado de humedad —grado de
hurectacién de pagel, estampacion himeca sobre himedo o himedo sobre seco,
5200 sobre seco-, se'analiza buscando la Gptim recepcin de las disintas ntas
que ntervienen en a estampa mica.
CRI1.10 1 cromado e las malrices que asi 0 requieran se encarga y supervisa
danco las instricciones apropiadas en cuanto al grosor e cromo en relacicn a 18
técnica e orabado.

P2 Plantear las instrucciones de estampacién adscuadas al BAT. para realzar la
edicién buscando la operativdad temooral y Ge calicad previamente cefinda en ef
proyecto N
CR2.1 Los resutacos regulares estables y repetbies en la reaizacién de I
estampacién se estabiecen buscando a consecucién de fa edicibn de obra grafca
original en caldad tempo y form.
CR22 Las insinuccones de apicacion de tita sobre la matriz se indican al
estampador de forma clra y concisa atendieno a su idenidad con el B AT
CR2.3 Los parameros de color requerdos, en las estampas en las qus interviene
impresién digtal, se indican y s ajustan en las maquias buscando cumplr con las
indcaciones ce color de la magen predeterminada.
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Procesos de la indusiria gréfica: preimpresion, impresion, encuademacidn y.

‘ransfomados. ]

~ Diagramas e proceso, defiicién acciones y secuencias correctas

Descripeion del producto grfico

~Definicén de variabes del producto grdico, secuencia cortecta de
produccion.

Equpos ¢ nsteiaciones e produccién,

" Defincin eatipos, caracteristcas princpales e los mismos

(Organizacién gel proceso arico.

~ "Defincén secuencia de procesos correcta

Recursos humanos.

- "Descrpcion de necesidades ce personal por ecurso 0 proceso

Criterios para una Gptima organizacicn ce los recursos personales, materiaes

Tenicos.

Fluo de materiales y productos: economia de movimientos.

~""Lay-out, definician Ge disrbucion en planta optimizada

La produccién, Fichas técnicas y denes de produccion

=" Wetodologia para la obtencion de las fichas tecnica, orden ce fabricacion,
oja de Ruta

La orcen de trabajo en preimpresisn:signos, abreviaturas, cédigos. Parmetos.

Tiempos de siecucien.

La orcn de trabajo en impresicn: istema de impresién, formato de maquina,

imero de paginas, secuencia de mpresin, parameros de caliad, tempos de

eiecucin

La orcen de trabajo en encuademacidn industrial:procesos, o de

encuademacien, materiales, tempos de ejecucin

La orcen de trabajo en ransformados: procesos, o de transiormado,

materiales, tempos de ejecucion.

Tiempos oz produccien.

- Defincén ce sistema de gesién de catos de produccin, cefinicien de
cuados de mando de Ia empresa.

- Funcibn de 0s cuacros de mando, para produccidn, costes, planiicacion, etc.

‘olcaciones informatcas de produccion.
Funcionalidades de los Sisiemas informaticos, Hoja de nf, costes y
presupuestos, gestén datos de procucsion, planiicacion, logisica, control
&imacén, etc

3. Subcontrataciones y servicios extemos

Defnicién de necesidades de senicos extemos
Estructura_base de datos e proveecores extemocs, materias primas ¥
Subconiratacian de senvicios

Datos a considerar para cada proveedor, senvcio o matera pra.

- Datos generaies, capacidad e produccién, senvicid, calidad, precio, etc

4. Realizacion de presupuestos en el proceso grfico

‘Anaisis de costes de produccion gafica

Modelos de costes, por acumlacion, por pecido, por asignacicn de costes

Tioos de costes: 705, vanable

‘Sstemas de contabiidad de cosies en la emoresa gréfica.

~ Creacion de modelos de costes, dsfincion de costes ¥ objeto de coste,
Gelerminar coste uniarios por proceso operato

Esirategas de reduccion de costes y viabiidad de la empresa

= Presupuesto de gestion, defincien de evolucien de partdas de la cuenta de.
expitacion

Renovacion de maguinaria e nstaiaciones.
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CE1.4 partr de diversos proyecos de proyecto de conservacien, recuperacién o
Guplicacién de matices.
- Analizar las estampaciones orignales reaizacas en los casos e
conservacien, recuperacien o duplicacién de una matrz.
- Analizar f plan ce frabajo y Ios profesionales que han intervenir en cada caso
para la conservacién, recuperacion o dupicacion de una matrz.
CE1S En dferentes supusstos précicos, a part de Civersos proyecios de obra
oréfca de reproduccien, debidamente caracterzados:
- Valorar las posibles modificaciones de tamafio en su reproduceidn, —aumento
o reduccien de imagen —
- Definr y justficar las cnicas de fotomeprocuccion s adecuadas para
alcanzar el mayor arado de ficelidad posible al encargo o proyecio gréfico.

C2: Anaizar ¢f estado de conservacién de matices, proporiendo accones de
recupeacicn y posibl dupicacian de las mismas, segin la finaidad y funcionalidad ce
Su posieror uso, apiicando crerios histéricos, artisicos y funcionals.
CE21 Describi as_caracerisicas_partculares de las_dversas técnicas de
Gonservacien, recuperacién o duplicacin ce matrices —amizados, mpieza quinic,
reconsiruccicn fisica U otros-, relacionando as mas adecuadas a fas necesicades
concretas de las matrces.
CE2.2 Reconocer y descriir os deferioros y desperfectos ms comunes que pueden
aparscer en los dferentes materiales qus componen las matrces de obra grafca,
determinando (as causas més ususes.
CE2.3 Valorar o estado de diferentes malrices deterioradas y proponer fas acciones.
Ge recuperacion y conservacén de las mismas, estableciendo las técnicas
necssarias para su duplicidad en caso necesario.
CE2.4 Valorar los parémetros relatvos a las caraceristicas estéticas, estisticas
formales, hisdricas que se deben regitrar en las fichas tecnicas de proyectos de
conseracion, estauracion y dupicacion de matices
CE2.5 Analizr I presentacén, el plan de trabajo y los profesionales que infervienen
€n Giferentes proyectos de conservacion y recuperacién de matices propUESIoS.
CE26 En diferentes supuestos pracicos de conservacion, recuperacen o
Guplcacién de matrices, debidaments caracterzacos, con unas. insirucciones de
trabajo y unos requisios especificos:

" dentiicar y descrbir as técricas de creacién orginales de lss matices
anaiizadss.

- Realizar inyestioaciones sobre las marices en relacién a su procecencia &
icentifcacin hitérica. o d reaizacion, denificacion de tcnicas y oiros—
valorandolos aspecios afstcos y funcionales d la época.

- Valorar Ia posibiidad d conservacin y recuperacicn, o en caso conirario, de
12 cuplicacicn de las matrices.

- Identficar as lneas basicas de! oo de intervencién a reaizar: isoricista, de
conservacien u ofras.

- Determinar las acciones de consenvacién y recuperacicn asi como materiales
ytécnicas a utizar

CE27 En un supuesto prictico, debidamente caracterzaco, analizar a fnaidad y 'a
funcionaidad de las matices a consevar, fecuperar o dupliar, valorando fa
incidencia que tenen fos catos facilfados: niero de eiempiares a estampar, ipo de.
papel tamafio, u otos

CE25 Defii y justiicar las técricas de fotomeproduccion mas apropiadas en fa
Guplcacien de matrices que garanticen el mayor grado de fielidad a fa matiz
orginal
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: CONSERVACION, RECUPERACION Y DUPLICACIGN DE MATRICES

Cédigo: UF276S

Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponde con fa RPS.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apiicar tratamientos de consenvacicn, recuperacién y duplicacién de mafrices aue 1o

afecten a su integrda fisca y faciten su reproduccién.
CE1.1 Igentiicar y descrbi los agentes fisicos y quimicos aue pueden alterar o
prodici deterioo e las cferentes Mairces & consenvar yio fECUDErar.
CE1.2 Analzar los agenies invasivos fisicos y quimicos que pusden alferar fa
raturaleza de las matrces, valorando las dferencias entre elos y definiendo su
tratamiento y su posibe eliminacin
CE1.3 Defin y estructurar la apicacicn de [0s tratamierios fisicos o quimicos sobre.
una matrz deteriorada teniendo en cuenta todos los parametros de no agresicn y de.
o modificacion de las zonas grabadas y de magen en su caso.
CE1.4 Valorar as lesiones que presentan dierentes marices, centiicando las zonas.
a impiar y los ratamientos de mpieza fsicos 0 quimicos a aplicar en su caso que.
o alieren o rivel de grabado.
CE1S Aplcar tratamientos. de consolidacin o reconsinuceion en su caso sobre
matrices ceterioradas, eviando lesionar o modifar (2 estuuciura d Ia imagen ce fa
matrz, en relacion a su nivel de grabaco.
CE1.6 Defini la técnicas ce grabado o talla sobre 1a matriz que mejo respondan a
la ideniidad con la imagen y que manfengan una fotal entidad de las mismas.
CE17 En diferentes casos précticos debidamente caracterizados de conservacion,
recuperacion y duplicacion de matrices deterioradas ¢ irecuperables.

- Realzar las prucbas de stado de las matrices colejéndolas con la imagen
original, efectuando las correcciones oportunas —brufido, fjaco, adhesion e
materia u ifos — para consequr el resuliado previsto

- Analzar las prusbas de estado Obteridas efectuando un andliss comparativo
con las estampas cela matriz sin deeriora s las hubiera

- Categorzar ias posibies varianies enire fa esiampa de la imagen sin
Geteriorar y la prueba de esiado actual, defermnando cudles son
Susceptibles de corteccién y cusles responden a s técricas del sistema de
duplicacién eegido -mayor ntensidad de grabado, flia de relieve en a inea,
U 0iros —  por tanta han de asumirse como pequsAia variacién ineviabie de
original

- Documentar fotogréficamente cada fase el proceso de conservacién,
recuperaciin, yio duplcacin de la matiz o matices fatacas

- Registrar en i informe técnico lo mas exhaustivo posibie fodo & proceso de
consenvacn, recuperacion, yio_cupicacicn de las matrces tratadas.
afiadiendo todos os documentos fotogrificos reaizados durante el desarrolo
del trabajo.

CE1.8 Igenticar las normas de sequridad, salud y proteccin ambiental que se
Geben observar en el proceso de conservacien recuperacion o duplicacin de
matrces.
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7. Integracién y comunicacion en el centro de trabajo.
- Comportamiento responsable en o centro de rabajo
~ Respeto a 0s procecimientos y normas el ceniro Ge trabaio
- Interpretacién y execucién con diigenca las nstrucciones recibidas.
- Reconocimiento de! proceso productivo de (a organizacion.
- Utiizacion de los canales ce comunicacién estabiecidos en el centro de trabajo.
© Adecuacion alrtmo de trabajo de fa empresa.
- Sequimiento de las nomativas de prevencion de riesgos, salud laboral y

proteccién del medio ambente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
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CR35 Las pruebas sobre presentaciones se efectiian reproduciendo en la medida de
las posibiidaces las condiciones ambientales y ecnicas definifivas en que serd
eaizada la presentacin, partcuamente as condiciones luminicas y dimensionales
fnals.

CR35 Las pruebas se anaizan y valoran seqin su adecuacion a las fustraciones
riginaes y a a propuesta concestual, forma y estétca de! autor

CRA7 Las correcciones de las prusbas se trasmiten de foma clara y concisa
ublzando los téminos tcnicos que garanticen Una buena comunicacion y tenienda
on cuenta as imitaciones tscnicas de Jos medios Siegidos.

CR3.5 Las comprobacianes fiales se efectian sobre as prugtas coregidas, danda
i visto bueno y firmando a conformidad con a edicén yio publicacien.

CR39 El grado de Implicacien en el desarrolo cel seguimiento de o3 procesos de
eproducein, diusicn o presetacion se ajusta segun 103 compromisos adquirdos en
o contrato d trabaf.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Cémaras y escéneres. Sofware de traiamiento e imagen, dbujo, disefio y
maquetacion. Impresoras, fimadoras, plofiers. Dispositvos de’ aimacenamiento y
‘ransmision de daios, correo elecironico, acceso a FTP y servidores. Mesas de Iuz
Carpetas y materales de presentacion y montsje. Cuntanios. Cizalas. Papeles,
cartones y otros soportes.

Productos y resultados.
Orginales de usiracicn preparados para su reproduccion. Imdgenes cigializadas,
aiustadas a los parametros de pubicacion. Ajustes Ge color y de formato realizacos en
fos orighnales. Elementos.complementarios. incorporados a la composicin grafca
fletes, textos y ofros. Imagen insertada en la composicion ardfica. Artes finales
aiustados y archivados mediante protocolos de cortecta identiicacion. Procesos de
reproduccion, dfusicn y presentacion de la lustracin controiacos. Pruebas de calidad
realizadas, revisadas y aprosadas. Conirol de caldad G los procesos de reproduccien,
ifusién o presentacion de las lusiraciones realzado

Informacion utiizada o generada
Wanuales e instrucciones técricas de utizacion y manejo de equipos. Especifcacionss
el proyecto. Informacién sobre Ias especifcaciones de (rabajo: programas uiizados
fuentes tpogrificas y otros. Catélogos y esiudios estiisicos e istoricos de aristas
profesionaies de Ia lustracion. Ensayos especializados de procesos e investigacionss
Sobre a lustracion actual. Puebas con nsinucsiones de corcedn.

Unidad de competencia &

Denominacién: ORGANIZAR Y GESTIONAR EL TALLER O ESTUDIO GRAFICO.

Nivel: 3

Codigo: UC2229.3
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‘CE2.6 En un supuesto prictico, en el que se trata de establecer los procesos para la
fabiicacion de diferentes producios réficos:

"*Defini @ Sstema de impresion més adecuado a cada fpo de producto
gréfico: ectonal, paraecitoral extraeciorial, publicari, envotoro fexie,
envase y embalale, que optimice los costes y a caldad de reproduccion.

- Deini ) sistema y {pos de encuadernacion industial mas adecuado a caca,
tigo e producto grfico: fsos, catilogos, revstas, oletos, taonarios, bioc
olros, que optinicen fos costes y a calicad del proceso.

- Definir el sistema y 1po_ G transformacos mas adecuados a la estéica,
funconaidad y resistenda mecanica de o producios grafcos. defidos
golpe seco, henddos, acabados superfiales ¥ offos que optmicen los
costes y a calidad del proceso.

- Ideninar los menipuiados Que por necesidades funcionales Gel producto
grafco se deen apicar para su finalizacin

(C3: Definr citerios de contratacién de empresas para la realizacin ce procesos gréfcos.
‘xtemos, apicando parémeros tEcnicos, de calidad, capacidad de procucsion, soporte
tecnoldgico,logsica, costes y condiciones de entrega
CEX.1. ldenticar, para un producto_dado, o5 procesos_ grifcos aue por su
especiicdad y volumen se deben subconiraar on empresas cepeciaizades ¥
estimar las condiciones 4éneas aue debe cumpl 1a empresa para alcanzar un grado
de caldad estimad. 5
CE32 A parti de una empresa gréfica debidamente caracterizaca, reiacionar las
necesidaces de produccion, caldad y voumen, con los meds disponibles,
denificando os procesos que son necesaios subcontratar para llvar a cabo Ia
produccion del product gréfico en un tiempo establecio.
CE33 En un caso practico dsbidamente caracterizado de andiss ce empresas
especializacas en servicos orafcos extemos:

~ Seleccionar _dferenies empresas provescoras de senvicos _grifcos,
atendiendo a crterios econdmicos  tScnicos que Gararticen 103 niveles Ge
calidad, costes y cumpimiento de enfregas esiablecidos.

- Desarolar una base de datos con las empresas provesdoras de senicios
oraficos cspeciicos con crierios Sconomicos, de calicad y capacidad de
produccion.

CE34 En n supuesto i debidamente caraciezado de subcontatacién de
servicos gréficos:

- Defini las condiciones de entrega y recepeicn de las subconrataciones,
estableciendo los compromisos que garanticen a calidad del proceso, cosies
ylogistca ce aimacenamiento y enircga.

- nalzar s oferias reciies de contrtacion de servicos, comprobando aue.
52 slustan a las caracterstcas técnicas Solctadas y a s pazos de enrega
requeridos. -

- Reaiizar varias propuestas de subconiratacin, defalando s slementos aue
las distnguen, especiicando las diferencias de proceso y resutados entre
elas.

- Detalar en Ia propuesta e confratacicn de servicios orifcos realizada, todos.
1os requerimienios tscnicos precisos para su correcta dentficacian.

(04 Apicar tsenicas ce valoracion de costes para a fabricacién de productos arficos,
onsiderando os dferentes conceptos que mfervienen en ¢ proceso.

CEZ.1 Identifcar tods Ios conceptos que de forma directa o ndircta, inciden en el

cosie del producto gréfico: energia, tecnologia, SeNicos y ofros.

€42 Reconover (as fersnies tcnicas mas utlzacas en a valoracién de costes,
cionandolas con su apicacion en realizacion de presupuesios mediants sisteras
convencionales o apicaciones informaicas.
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RP3: Realizar una previsidn de obiigaciones fiscales y laborales y de_posibles
Subenciones, idenlifcanco Ias nomaiivas, procedimientos fiscales 'y laborales y
coniocatorias de concursos relacionados con Ios parametros arisicos que se reaizan
en ! estuio o taler para obtener posibes recursos.
CR3 1 La documentacin necssaria para inicar a actvidad del taler 0 estudio tales
Gomo pertisos, autorizaciones altas en sequros socales, asociacenes, se identiica
teniendo en cusnta la nomatva laboraly fiscal en vgor en el ambio en ef que se
desamolla la actvidad profesional
CR32 Las posioidades ce oblener recursos y bonificacionss en el ambito loca
fegona o estatal se entiican teniendo en cuenta las convocatonas @ M de
particioar en ayucas pibicas o concursos en fempo y foma.
CR33 Bl calendario de realizacion de los pagos de impuestos y cotizaciones a la
segurcad socal se revisa
Periédicaments manteniendo al comiente las obigaciones tibutarias vincuiadas al
estudio profesional
CR3.4 La forma juridica que se considere més adecuada al o de estucio o taller -
nominal o e forma de sociedad-se adogta apicands la normativa aboral vigente

RP4: Mantener en comecto funcionaniento o equipamiento y el acceso a las redes e

documentacion, renovando las herramientas y materiales necesarios en a realizacién y

preparacion de las imégenes para garantizar [a reaizacion G 103 proyectos previstos.
CRA.1 El equivamiento —maquinara, slemenios ce sequridad, accesce U ofros— se
mantiene actuaiizado controlando la vigencia de todos Ios conlratos de fevisién y su
adecuacion con la nomativa vigent.
CRA2 £l acceso a las redes de informacién y a la documentacién se mantene en
funcionamiento. wiizando los senicios ce reparacin, proteccin y actualzacién
CR43 Bl archvo de documentacién y referencias se renueva peribdicamente,
revisando los datos obtenidos Ge las fuentes —bibiografa, intemet u oos-— ¥ U
vigencia
CRA 4 Los medios y procesos de investigacién sobre recursos de expresién psiica
y 0 generacin y tratamiento de imagenes, se actualizan teniendo en cuenta s
Gtimos materiales y tecnologias aplcables a ia creacion de imagenes.

RP5: Establecer los plans de diusicn y pubicicad del estudio o taller arsico en los
&mbios que puedan demandar sus PIOYECioS para CONSegur NUSVDS, eNCargos o para
comercialzar 0s proyectos progios.
CRS 1 La imagen corporativa y 2 imagen gréfica del estucio se realiza buscando
difusién e Ias postiidaces que ofrece ¢l estudio o taler
CRS2 La diusién ce 0s proyectos ue s pueden realizar en el estudo se fomenta
con Ia_paricipacion en ferias y exposicones relaconadas con los. seclores
impicados
CRS3 £ plan de difusién de los proyectos se reaiiza utizando los medios
publictaros y de comunicactn tadiconales y las nuevas posiiicades de
comunicacién que offece intemet —webs, fedes sociaes u oifos-, buscando la
maxima diusién ce ios trabejos del taller artsico o esiucio y sus posbiidades e
realizacién entre el mayor piblco potencial posible a ivel nacional o inernacional
CRS 4 Los pianes de colaboracion con agencias, galeras, asociacien u o1os, se
establecen concretando los canales y medics de Giuscn —webs, revistas
‘especiaizadas, catilogos u olros-, a ullzar seqn las posiviidades de realizacen
Ge'rabalos y proyectos que ofera ¢l estudio o taller aristco
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CE23 Cumpimentar unos documentos de _registro dados _especificando
Carteisions tecnolScas, o i At provescry echs oe s

B Sipuesto sribico. Gepcamine sractrsado y 4 partr ce una
csimaciin on las operasenes de proclcabn y comora de Materdes para U
Proceso grifco )

2 fizar s sstemas de caleio de necesiddes ce aprovisonamierto de os
fereries materaes: tas, igantes, sopones ¥ o1os, 8 parr ge los
Consumos previos

- Blaborar 14 documentacién de contol oportura que fcife Ia gestn por
peroces soncrios mclyendo. 165 daios TSBiNGS @ los matenacs Ge
Sproisionanierto tniss, coias, adhesivos, Soporcs, malencs 6 et y
G

- Baiiar i imo de sprovisonamirto adecusdo para os istntos materiles,
e funcion de sus Caraciersas y coneumos y Ge acuerdo i el ce stock

revit.

- Bretiar as condiciones de presertacién e inomacion de peddos, de
acuerds a cifereris procedimientss de. comars, pars evtr eToes. y
Conusones ena recepin

CE2 En un supuesto pracico de_necesidades de_producien, cacuar fas
Gaifiodes de coda matera” e, Scporics, fomas Ipreseras U Gtos, para U
ilo e roduccin, cetalanao s coraceratoas due Geoen urpir, calcuando &
et Gl pea cpim  reazands i calendaro de compras  recapeen oo

C3: Anlizar los criteros de aimacenamiento de materiaes wilizados en los procesos.
oréficos considerando Ias necesidaces de conservacn, mantenimento, dsponibiidad y
2 adecuacion de espacios.
‘CE3.1 Descrbit os sistemas de amacenamiento més caracteristicos utlizacos en
industrias gréfcas, dentifcando los crieros sequido para cada uno de elos.
CE22 Descrbi equipos y medios de carga, Tansporte y descarga de materales
tlizados en 2 industia rsfica, elacionancolos con sus apicaciones.
CE2.3 Valorar a8 nomas técnicas de amacenamiento ndicadas por los fabricantes
para los materias —tintas, disolventes, papees, cartones, pldsticos- en funcién de
Sus caracieristicas fisicas, composicon, Infiamablidad, peligrosicad y capacicad
contaminare.
CE32 Valorar el tipo e inspecciones que seria conyeniente reaizar en los
materisles més comunes ullzados en la indusiia grafica en e proceso de
almacenamiento, icentiicando las que deben ser Ge orden cualfativo o cuantiatio.
CE35 En un supuesto practico dsbidamente caracterzado en ¢l que se rala de
‘imacenar cferentes maleraies grafco

~Clasificar las exitencias: finlas, Gisolventes, planchas, pagel, cartén,
plastcos, _compleios y ofros, _apicando las_normas tecnicas o
Fecomendacionss que fadliten fas condlcones de sequridad y preservacion

- plcar unos crterios de amacenamiento que faciiten a coherencia enire e
flyo de entrada y salia de materiles y a adecuada conservacion de cada
g0 G producto con arTegia a las nomas Ge sequrdad, salud y protescon
ambertal

- Descrior a distrbucién cel espacio cisponible relacionéndolo con las.
necesidades de los materiaes. ; )

- Caicuar e periodo medio de almacenamiento, seqin las caractersticas de.
cada mateial  Ios tiempos estmados e fabiicacn de! producto grafico,
estabieciendo [as pauias para Ia salda de materias dando prioidad en
funcin del tiempo de permanencia y de la fecha e caducidad de los
productos.

- Deteminar las condiciones ambientales necesarias para ol aimacenamiento
Ge los producios, segun las siquetas y las Quias de buenas pracicas
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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CE2.3 Clasifcar las dferentes normativas y las disposiciones legales apiicables af
Giclo Ge vida completo de envases y embades en tods sus aspectos: nomativa
megioambiental, nomiativa de lransports § mercancias pelrosas, nomaiiva
alimentaris, nomativa farmacéutica u ors.
CE3.4 Comprobar s condicones aue marca a ey a ravés de los procesos normativos,
Sobre I3 composicién de metales pesaco -plomo, cadmio, mercuro.- en [as matenas
primasy en los materaies conpefos uizados para os envases y embalaies
CE35 Reconocer las normas racionles ¢ Intemacionales, SO, UNE U otas que
Gesarroan aspectos que afectan a la legisiacion aplcabe a 0s envases y embalaes.
CE35 Reconocer 123 homas secloriales {aies como: codficacion intemacional de
fipos de envases y embaies, cosmsica, aimentaria_farmacéutica y de
asociacionss cue tienen disefos exclusivos para el seclor y nomativa especiica u
olras refacionadas, identficanco Ios aspecios a fener en cuenta en o ciclo de vica de-
los envasss y embaajes.
CE3.7 Analzar os recuisios técicos estandarizados por medio ce autorregulacin
en dfercnies. sectorss, para a dsibucen, almacenamienio, comercilizacn,
suminsio, importacien  exportacien, valorando la implicacién en e disefio e los
envases y embalajes destinados a su envasadolembalado.
CE28 En diferenies casos practicos y a parli de dferentes envases y embalajes
rigaos y Feibes,raizarUna plcactn pracica e 5 Nomas amonizacas
Analzar & tipo de materal que se ha ulizado en su fabricacion: papel,
carten, plastco, compieios u OTs.

- Analizar o regamento relaconado con los materies uiizados en o
envasado de productos alimenticios: futas, hortalzes, cames, pescados
leche, zumos y otros, observando ias insinucciones que se dan al respecto
Sobte Ias buenas praciicas en a fabicacion

- Valorar ef grado d cumplimiento en cada caso y Ia posiiicad de migracién
de aiguno Ge os componentes que pueda suponer una modifcacion en I
composicisn de s aimentos.

(C4: Anlizar os procesos y los materaes impicados en a produccian de envases
embalaes, considerando las exgencias del cico de vida compieto Ge o3 mismos.
‘CEZ 1 Identicar Ios tipos G cajas y acondicionadores mas utlizacos Y 1os procesos
de fabricacion mas habiuales.
CE4 2 Estabiecer ordenacemente el fujo ce produccién Kgico para dierentes tpos e
envases y embalais, estimando ias posibies altemativas que pUdieran pantearse.
CE# 3 En dierentes supusstos pracico debidamene caracterizacos, a patr de unas
ndicaciones ce diseio dadas, definr Ia calidad de los materiies del envase o
embalae, teniendo en cuenta, altura y Gireccion de canal, qrosor del materal y
Seniido de /a fora, cara Impresa U oiras especicaciones, & 12 Gspera Ge Ios
resuitados de Ia fase e verficacion ce profotpos, aue cormoboren Ia idoneidad y o
cumpimiento de [as premisas del proyecto
CE4.4 Roalizar ensayos nomalizados sobre los envases y embalajes y sobre las
iferentes materias primas impicadas en su produccion -humedad, compresien,
esga, peforacio, e fbr  ovos-, Valorando s resutaces y 3 onodad
Suizacion

C5: Valorar econémicamente proyectos e disefio estructural de envases y embalaes,
analizando 15308 08 8SPectos QUe Iervienen on &l GESaITol Ingro de 108 MSMs, &
part de unas indicaciones tScnicas, temporales y sconomicas.
CE5 1 denifcar o5 concepios gue deben analizarse para valorar scondmicamente un
proyecto ce disefo esifuctural e envases y embalajes, eniendo en cuenta todas las
fases ce disefo, las condicones iscnicas y economicas de envase y embalae,
valor de los materales y iles, 103 Gastos generales Ge inffaesiruciurs, el nvel e
compiejdad de disefo y Ge su desarrl, a fase de verfoacian Ge prototfos, U olros.
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- Andliss de necesidaces segin el proyecto: extensién, compiejcd, y difcutad

~ Andliss ce la relevancia del proceso documental segin las necesidades del
projecio. _ i -

- Clasificacion de conceptos & imégenes relacionados con i lustracién

- Tipologia, defincicn forma y estetca de a documentacién

© Sistemas de pianficacién de plazos en los procesos de bisqueda de informacien
& investigacion

- Limites de complejidad en e desarolo y estmacién de plazos

~ Fuentes ce informacién seqin a naturaleza de a cocumentacién

Técnicas de biisqueda de documentacién relacionadas con e proyecto de
ilusiracicn

- Sistemas de bisqueda, andisis y recopilacién de infomacién. Protocoios de
seleccibn de fuentes.

- dentfcacion de los érminos.y concepios claves aue definan a bisqueda.

- Planiicacion y temoorizacion de las bisquedas de documentacien.

- Prioidades y erarquias de documentacion.

- Estrategas y crierios de bisqueda

© Fuentes documentales: bibiogricas, fotogréficas, audiovisuales, ineractvas,
digtales u otros

- Mitodos de colaboracién y obiencién de informacidn a parr de enirevstas.

- Técnicas de extraccion e datos tadicionales y e las nuevas tecnologias de la
nformacien.

- Sistemas de bisqueda, anisis y recopilacién de infomacién. Protocoios de
seleccibn de fuentes.

- Observacion drecta y regsio grifico.

- Bases ce datos pibiicas y privadas

- Téonicas de extraccion e datos tadicionales y e las nuevas tecnologias de la
nfomacien.

Organizacién y jerarquizacion de Ia documentacién en proyectos de ilustracion

4

= Adaptacicn de formatos y soportes segin crteros. de. manejabiidad
organizacien.

- Reproducibiidad, portabiidad y compatiiidad de los archivos documentales.

~ Procssos de dasifacion automatica ce imagenes

2 Proceso de fivado de la informacin. Defiicicn de crierios Geteminanes:
Rigurosidad, ecundancia, fabildad, efc

- Métodos de conservacin  profeceidn del material documental segin su
ioologia y caracteristcas.

- Teenicas de reprocucsin de imégenes y archivos gréficos.

Gestion, archivo  ulizacién del dossier de documentacion en proyectos de.

ilustracion

- £ dossier Caracteristicas, componentes, formatos, ulizacin

- Fomatos esténdares de normalizacién

- Amacenamiento de Ios archivos fisizos o digtales.

~ Clasiicacion de los_documentos. a parti del etiquetaco: identficacion
descripein del materia, ciacion de a fuere.

- Legislacién sobre propiedad nteiectual y derechos de ullizackn de la
documentacién.
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‘CES.2 En diferentes casos précticos debidamente caracterizados, partendo de unas
especicaciones de producto y unos requerimientos de clinte dados:

= Disefiar un nforme o certficado e calcad con todos Ios apartados y campos.

- Estabiecer ¢l tamafio necesario de mussireo, asi como las tolerancias o
mérgence de s dferentes vanabies y aiioutos med s,

- Establecer las técnicas estadisticas y os valores de referencia que permitan
valorar o resuitados obtenidos.

- Proponer  representaciones gréficas para_expresar los resuitados de
mediciones e ensayos de fuerza, reaizados durante los procesos de
transfomados de papel, cartén y oios soportes gréficos de un ote que
aporten nformacién adgiconal

C7. Anaiizar sistemas de gestén de calidad estabiecidos en procesos de transformados.
de pape’, cartan y ofros soportes oraficos, valorando su eficacia a partr c fos ObEtvos
Eindisadores del broceso, determinando posibiicades oe mejora.
CE7.1 En una simuiacion de empresa de transiomados de papel, cartsn y oiros
Soportes orafcos, defin la poifica y los obielivos e caidad de forma que sean
cuantiicables y puedan inerpretarse cimente.
CE72 Analzar los Getos reales de regsiios de caidad de una empresa de
transiomados de papel, carin y otros soportes orificos: paradas de maauin,
exceso de mermas, reciamacionss, devoluciones y oiras, comparando o5 valres
actuales, con histericos y con Ios objetvos establecidos
CE7 3 A partr de unos datos de un supuesto sistema Ge calidad de una empresa tpo
de_transiomacos de papel, carien y ofros sopories grafcos, representar
oréficamente. los._indcadores e calidad: satsfacdon de  clente,  merma,
productivicad, senici, aceptacién de presupuesos, cumpimento de enregas U
olos, y analzarios emitieno unas conclusianes
CE7.4 En un caso préctico debidamente caracterzaco, partindo de Un sistema de
caliiad de una empresa de transformados o papel, caron y oifos soportes graficos
¥ unos datos anaizados:
~ centfar las acciones comrectas y prsventas aue pocian mpemertarse
enelproceso
- Definir los recursos necesaios, los sistemas de control  las moiicaciones.
en los procesos ce transfomados de papel, carton y 011os soportes grificos
Gue pemiirian reduct o eiminar ol riesgo de falos y mejorar fos obetivos
marcados.
- Crear una herramienta e gestisn para el sequimiento del plan de acciones.

Contenidos

1. Validacion de nuevos dissiios de envases, embalajes y otros productos.
transformados.
- Conceptos sobre metodoiogias e apicacion dei dssfio:
- Despjieque ce la funcién ce caicad,
* Disero de expermentos,
- Fiabiidad, disponibiidad, mantenibiidad
~ analisis modal de falos  efectos.
- Fases de planiicacion y lanzamento de un procucto
- Estucio prefiminar
Z Especficacien de requistos
_ Estucio de factbiiced
~ Espesiicaciones de dsefio,
- Aspecios legales y ce seguricad funcionat
- Migracién olobal
© Contenido en metales pesacos
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- Documentacién de la evaluacién
- Documentacién de los iesgos
~ Medidas preventivas y conectivas.
~ Riesgos igados a as condiciones de seguridad en procesos de encuademacion
ncusiral. y
- Manejo de méguinas y herramientas especifcas
- Utiizacion de producios peiorosos
Z Condicones termicas
T Rudo
T luminacién
Z Caldad del ambiente interor
_ Disefo del puesto de rabajo
* Manipuiacicn manual de cargas
Z Posturas
- Movimientos misculo-ssquelétcos.
* Repetitvidad
T Fueras
- Cargamenta
Faciores psicosociales
- Equipos de profeceion individual en procesos de encuademacicn indusirial
~ Datos de a evaluacion y su documentacién en procesos de encuademacin
ncusirial
- Riesgos exstentes
~ Trabajacores afectados
* Resultado de la evaluacion
~ Nedidas preventivas propussias
- Progedimientos de evaluacian o métodos de medicién
- Anisis 0 ensayo utiizado uofra informacion relevarte
- Gestion de residuos en procesos de encuademacion industrial
- Buenas préciicas ambientales en procesos e encuademacion industial

2 Condigiones de. sequridad en cquipos y miquinas de encuademacion
- Requisitos legales en materia de sequridad exigibles en maquinas y squpos ce
105 diferentes procesos de encuademacion industia
- Guiloinas.
- Plegacoras boisas, de cuchilas y combinadas—.
* Emouchadoras.
* hizadoras.
T Fresacoras.
* Cosedoras de alamore.
~ Cosedoras de hio vegetal,
~ Maquinas ce confeccionar tapas.
- Miquinas ce estampar.
© Lineas de ristca.
* Lineas e tapa dura u otras.
Z Eievadores.
- Apladores.
- Fleagoras stadoras.
2 Vibradoras
~ Instrumentos. de medicin: controiadores d humedad del papel, metros,
flexémeros y otos.
- Declaracién ge conformigad ce la Comunidad Europea
. Requisits legales en materia mecioambiental xig bes en méquinas  equioos
propios de 0s diferentes procesos de encuademacion industria’:
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- Instrumentos de medicién: Controladores de humedad Gel papel y ambente;
temimeto, regla, meiro y flexémetro; cuentafiios convencional o elecionco
densitometros, colorimelros y espectrofotomelros.

- Acondicionacores del soporte.
_Equipos de preparacén y cstribucion de tinfa.

- Deciracion ce conformidac ce la Comunidad Europea

* Requisios legales en materia medioambiental e1ighbies en maquinas y equioos

propios de 0s diferentes procesos de impresion

- Plan ce mantenimiento

~ Pian ce nigene

- Producios utlizados en 0s procesos de impresién:

- Fichas e sequrided

T Fichas teenicas

~ Instrucciones de manejo y aimacenaniento
- Etquetado

- Utizacion de productos menos contaminantss y peigrosos.

~ Inspeccones por medacion de as autoridades perinentes.

. Andlisis preventivo en seguridad de los puestos de trabajo en procesos de
impresion
- Estructura organizativa en el érea de sequridad y salug
= Organismos pibicos relacionados con fa segurcad y saiud en el rabajo
T Reprosentacion de los rabajacores.
- Comité de sequridad y salud
- Los senicios de prevencin:
- Tiologia
* Ruftinas bsicas,
- Opligaciones y derschos ce los trabajadores en cuanio a la seguridad
- denificacin y andlis's ce los riesgos exstente en los procesos de impresicn
- Areado'y carga del materal soporte
- Preparacion de tnias
- Austes y preparacicn de méquinas
~ Elminacion de atascos en las lineas del proceso,
° Aplados
~_Operaciones de impieza, manteninento y otras
- Riesgos aborales en os lugares de rabalo
- Golpes con maquinas.
- Caidas de personas al mismo o distino nivel.
- trapamiento y golpes por vehiculo en movimiento
_Caidas de objetos
- Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo.
- Arapamiento por o enire objetos.
* Cortesy amputaciones
- Proyeccion de fragmentos o pariculas.
- trapamiento por welco de maquinas o vehictios.
- Riesgos laborales de contacto electico, irecto o indrecto
~ Riesgos laborales por agentes isicos.
- Exposcion a uidos.
Z Avbracones.
Z Aradiaciones,
_Conciciones termohigroméricas.
- Riesgos laborales por agentes quimicos
s,
* Bamices.
_ Disolvenies.
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- Equipos de proteccidn individual.
- Calzado de sequricad
_ Cascos de profeccicn audtiva.
- Guantes protectores contra agresiones mecnicas y quiicas
- Gafas protectoras.
* Mascarias con ios fitros adecuados.
- Fajas de sequrdad
Z otros.

3. Evaluacién y control de riesgos laborales en procesos de I
- Evaluaciones elementales ce riesgos.
="Pian de evaluacin.
_ Tecnicas simples de icentiicacion y valoracién.
- Documentacién e la evaluacion.
~ Documentacién e los issgos
- Medidas preventias y corectivas |
~ Leyes, nommas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesgos aborales.
* Rissgos igados a as condiciones de seguridad,
- Ergonémicos y esfuerzos fisicos
~ Riescos de caidas.
- Atrapamientos y cortes
_ Riesgos de exposicin a radiaciones y sustancias 1ocas.
~ Riescos de carios actsticos.
~ Quemaduras en as mécuinas de encuademacién incusirial
~ Estalicos, fugas e incengios
- Datos de a evaluacion y su documentacion.
- Riesos exstentes.
© Trabajadores afectacos
_ Resutado de a evaluacien
* Medidas preventvas propuesas
* Procedimientos de evaluacicn o métodos de medicion.
© Andlsis 0 ensayo utizado u ora informacin relevante

4. Plan de emergencia y primeros auxilios en procesos de la industria grfica
- Primeras interyenciones. Profocolcs
- Coordinacién en 12 evacuacion
~ Smulacros de emergencia
- Pian de autoprotecion
- Pian ce formacibn ce primeros auxiios y situaciones de emergencias.
* Instruceiones sobre actuacion en caso de.
= Incendio,
Z Inundacien.
Z Tememoto
T Vertidos acccentles.
Z oos,
- Stuacones de emergenc  rimeros aurios en os procesos de 2 ndusira grdfca.
= Faciltar a evacuacion.
- Apicar protocolos.
- Técnicas basicas de actuacion ante accidentes laborales.
© Recursos para la asistencia en un accicente.
- Estaco de conservacion.
- Reposicén
- Procedimientos de eyacuacién ante situaciones de emergencia
* Estacoy consevacion de
= Equipos de proteccion contra ncendios.
~ Saidas de emergenciay otros.
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- Interoretar la nomativa aplicable para materiales y objetos a entrar en
confacto directo o indectamente con slmentos deteminando los producios
G tratamients SUpErica Sulentemente iners que permian su aphcacion
0 pone en resgo la saud humana.

Contenidos

1. Determinacién de los soportes papeleros y no papeleros a utilzar en la
industria grifica
- Caracterstcas y propiedaces fisico-quinicas de Ios soportes de produccién
{s0portes papeleros, no papeleros, complefos, papel mefalzado, autoadhesivos,
cartén ondulado, carton compacio)
- Sopories Paeieros
= gramaje;
- espesar,
T Gireodion de fira,
- compresibilicec,
~ porosidad,
_ cstabicad dmensional
~ opacidec,
- capacidad de absorcién
Z omas
- Soportes piésticos:
= gramage,
- espesar
Z bilo
Z impemeabildad l vapor de agua
© Tensicn superfcial
© Resisiencias mecanicas
Z uoros
- Comples
" impermeabiicad al vapor de agua.
* Ausencia de punto
Z Temoselado
Z Tensién superfical
Z ot
- Pape! metaizado:
- Plancidad
_ Resistenciaala sosa
_ Facidad de despeque
© Resisienciaa la raccén
Z cobly
Z Gtos
- Autoadnesivos:
=" Fuerza de adnesion.
T Tk
Z Quickstick.
- Rolingbal
Z Cohesien.
T Release.
- Envejecimiento
- Cartén onduace:
= Cramaie
Z Cobly
T oRer
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- Comprobar Ia tolerancia de variacién evaluada segin las recomendaciones
dads por ol estandar seleccionado.

- Comprobar los rangos de reproducidn tonal, ganancia de punto, ineaturas,
resoluciones, regisio de imagen y oifos recomencados por o esiandar.

- Comprobar las caracterstcas Gpticas y mecanicas de s soportes y as tntas.
uizadas.

- Comprobar los ajustes recomendados por el fabricante de sistemas de
prusbas desde el punto de vista de la gesion ce color

Contenidos

Principios bisicos de la reproduccion del color )
- Observacén y de comparacion enre = oninal y a reproducidn
* Modelos ce diferencias de color
- Colorimétricos
_ Precestiales
- Espacios de color
- Dispositvos de destino
- Caracteristicas ce gamas de color
- Apariencia el color
- Caracteristicas cel objeto
Z Fonco
I oo
Z luminante
- Adaptacion cromética
* daptacion luminosa
I Tedws
* Tamafio
Z Orentacién
Faciores stalégicos
- Visualizatien de imégenes caracterizades
‘Contraste simultneo
I Soanzacn
© Faliade oo
- Interpretacion
Adapiacion a la estucturs espacial
- Desasics en a reproduccicn del color
- Limites de cobertura tonal de las tntas
- Generacién celnegro.
Z Equibrio ge grises
- Alteracion de conversign ce color
- Consecuencias en el flyp de trabeio
- Incidencias en a reproduccion del colory el fujo de trabajo
- Maquinas
- Dispositvos
* Tecnoogia
Z Software
Normas reacionadas.
- nteraccien soporte-tta
" ibsordén
- Repinte
* Ateracien del tono
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CE3.4 En un supuesto pricico de control de riesgos generados por las condiciones
e soqurded i medioamente e taba y s aroanzacen del Taba, con P
GE o mavial (o)

"% etica a idonecad de os eaipos de protecian ndvidual con o pefros

celos aue rotecen

- B Cateristoss tirices de fos EFYs y sus miasines de i,

idenifcando pasises i aciones ncomectes  normando Ge e,

- Conrasar la. adecuacin de 45 operacones de. aimacenamento y
cess En'in Supuesio pricico de riesgos oenerados por las condicones ce
sequridad esibiecidas e 1 pan ce revencion en o poceso de la indsira
Grifca.  Gadas inas mediise reventvas, vaorar su reacan especlo 8 108
Srerenic procesos de a mevsra rdfia

" Choaues can bietos nmevies y mévies

* Cagan

© Glipes cotesporasetos

© Riesgo okeinen

© Feramierizsy mécunes

Projeccines e ragmenios o paricuas y abapamirios
Cede "En'in Supuesto pracieo de. nescos geteraios por ageies fiicos
provamente Suauados en o8 pocesos de 1a ‘ndueta rinca, estabecer s
i e o e o 43 cndonss e

© Temangrométicas

© Rudoy viracanss,

 Roiadonss lotertes y o rizanes,

(CE3.7 En n Supuesto practio o evaliscin de resgos genersdos por agertes
auinicos n'os dfereies poceess ce a ndustia rdtca

T Genticar s conaninates auimicos s su siadofsico

© IGeniicara via de eirada del ico e & organema

© Deteminar s siecioa. noovos més mporianies aue generan dafo @

- Priponer medidas de contol en funién de l furte o foco contaminant,

Sobre ¢ mecio ropagador  sooe o rabaador
CE3 En n supuesl pracico o evakiacon de fesgos generados por ageries
idgicos o' Afereres processe ae 1 s ritcs

< Valorar Ios citrics ipos de sgentes. bolbgess, sus ceracersicas y

erencas e oS Rinios aruson

- Deteminar en la scividad abora desarclada los riesgos de tpo bioigico

Citentes
- Defri las princioaes técnicas de prevencin de resgos 5oi60cas @ plcar
ena sctvcad abora
e pars e una evanssion semental de rissgos generslesy espeifco en los
iferenes pocesos de 1a ndusia grafa- abocarun plan e arovencén de fesaos
Iaborics, para cade Una & <105, TIEGrado 5 1E3USH0S Normaios aalcanes

i Aplcr procedimisnios de actuacén arte stusconss de mergensa, paricpanco
en labores de evacuacién y asstendo en os prIErcs audlios en G de accdente
Seginizs micacones de Lo pancs de Sutpraeccion s
e Taeraicar os procedmientos o attuacn ante ssciones de emergenc
Scecentes o2, nunaacion neens SmoEHal U o1, Exploanco 8 cpene
2 3eguiren cada cato
282 Eimerar os poducos y cementcs de inervencén recomendae para un
Dot 0 pritmeros s e 6 131t defend s caracteetis espechioss e
oz mamer.
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- Reaiizar las lecturas de las carias de color teniendo en cuenta las
recomendacionss dadas por as normas de medicén del color de orginales
Sobre ciferentes sopors.

- Crear el perl de color & part ce las mediciones sobre 0 piegos ce
caracerizacion impresos en maquina.

(€3 Valorar el graco de idoneidad de los perfies de color a utizar en un fuj de frabajo
de reproduccin, analizanco las gamas. de color de los disposiivos mplicacos Y las.
condiciones Ge observacién propuesias.
‘CE3 1 Efectuar una estmacion de las gamas de perfles de cobor de disposiivos de
entrada, saida y visualizacibn a partr de las cartas de caracterizacon ubizadas para
Ia obtericén de los perfles.
CE32 En diferentes casos pricticos, analizar unos perfles propuestos mediante o
Software adecuado:

- Comparar las gamas de colr entre perfes SRGB y Adobe RG y determinar
el grado de doneidad de uno y olro para Ia emulacisn del edlor Ge
dispositvos CMYK

- Comparar Ias gamas de color de perfies Ge trabgjo CMYK estandar en
impresion offsety huecograbad.

- Analizar, a parir de los perfles comespondentes, la amma decolor
reprocucible en dierentes disposiivos, incicando las areas ce las gammas e
color de un cisposito no obtenibes en o oiro

CE3.3 Deteminar i o8 correcia la seiection oe perfles en una apicacion dads,
teniendo en cuenta las caractersicas del orginal y del sistema desino y las.
condiciones de observacién propussias. )

CE3.4 Comprobar la conecta calixacién y caracterzacién ce los eauipos de
prusbas, con los_correspondientes perfies de color, tenendo en cuenta las
Tecomendaciones dadas por los fabricantes y orgarismos de normalizacin.

CE35 Comprobar en diferentes disposiivos de visualizacien si e perfi de! monitor
€ capaz ce reproduct loda la gama cromatica ce un disposiivo de salida
determinado y las condiciones de observacién propuestas.

CE2.5 A partr de un peri de color dado, verficar Ia calcad y operatvidad del mismo
teniendo’ en cuenia 1as. recomendaciones. dadas por hommas naconaies &
intemacionales.

CE37 Recactar las directrces para la_conformidad periddica_del _correcto
funcionamiento de un perfl de color G acuerdo con las recomendaciones de 0
fabricantes de software de gestidn de color o normas nacionales e ntemacionales.
CE2.8 A parir de Ln sistema de pruebas y de un dispostivo de salica en un estada
deferminado, comprobar si el perfi deldispositvo ce prusbas es capasz de reproducir
toda la gama cromatca del cisposiivo de saica, tenendo en cuenta las condiciones.
de observacién

CE2.5 Dado unos perfies de color de enirada, saida o visualzacion, verifcar !
grado de cumpimiento O 103 estandarss NACONESS o iematonaies en Vgor.

C4: Valorar las posbiidades de mefora de Ia reproduccién del color en iferents fos.
de trabajo uliizbndo cifenios Objetvos. y SUbletVOS de Comparadon, Sequn 185 Uevas.
tendencias de evaluacien del color.
CEX.1 Indicar Ias ventajas e inconvenientes del uso ce los diferentes modelos
medida de cferencias de color erire muesiras uniformes y los campos e apicacién.
CE&.2 Describ 188 nuevas tendencias sobre evaluacien cuanitaiiva de dferencias
e coor de imégenes y las ventajas & inconvenientes con fespecto a s métodos e
comparacin tradicionales,
CE#3 Establecer ia relacién en cuanto a a fata de detale en la rsproguceicn e una
imageny el conlraste en luces, sombras y tonos medios.
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C3: Defini los aspecios formales, estéticos y concepluales en conservacion,
recuperacion y dupiicacion ds matrices
CE2 1 Analzar las caracterstcas formales y plésticas de 0s elementos arificos que
Gonfiguran una matiz o de trazo, écnicas a Uiz u oS
CE3.2 En diferentes supuesios précicos debidaments caracterizados, a parti de.
Unas matrices a recuperar o duplicar, analizar las matrices dadas Y d
contexto istérico, 1as caracteristicas formales de la época y Ia repercusion sobre
los slementos que la componen —tpo de frazo, técnicas uliizadas en fa época U
olros—.
CE23 En diferentes casos pricticos debidaments caracterzados, a part de unas.
matrices a ecuperar, conservar o dupicar

- Analizar o dsefio de cada mariz a recuperar, conservar o cuplicar valorando
los aspecos estéficos, fomales y conceptuass,

- Determinar Ia documentacién necssaria para completa fa informacin sobxe
los_aspecios esiétios, conceptuales, fomales, historicos, U ofros
fundamentales cel encargo, tenisndo en cuenta su adecuacién al resulado
previto

- Analizar y determinar Ia necesided de utlizar técrices que faciten s
Guplicacion de la mairz, valoranco cusstiones econémicas, dmensionales —
‘aumento o recuccdn de imagen-, raco de ficelidad de la imagen u olras

C4: Anaiizar o estado fisico de la estampa de obra grifica, valorando[a necesidades
de_conservacion, recuperacion o dupicacién aplicando. criterios de. preservacion
defnidos.
CE21 Determinar Ias diferentes causas que orignan of deterior —owdaciones,
adicién de materiadeteroro del papel u oiras- realzando un croguis de situacion c.
las esiones mas comunes que pueden presertar.
(CE4.2 Identifcar mediant inspeceicn ocular os posibles desperfectos y deterioros.
e una estampa daday regsirarios en un documento to.
CE4.3 Valorar ! estado de deteriora y proporer las acciones e reparacién o
recuperacion més convenientes segin s criterios de conservacin aplcado.
CE2.4 Determinar las técnicas y materiales acecuados a los requsios especiicados.
€ un posible encargo de conservacen, recuperacion, o dupicado de obra grifica
orginal, atendiendo  su utizacion poserior
CE25 A partr de la valoracion cel grado de desgaste, anaizar y determinar la
necssidad e la duplcacion y la técnica mas apropiada para su reproduccién.
CE256 En un supuesto practico de recuperacion y conservacin de una obra gréfica
orginal
- identfcar las técnicas de grabado que se han utlizado en su realizacién y
ecogerias en un documento.
- Detectarlos desperfectos y srosionss que pusde confener la estampa.
- Realizar_investigaciones sobre la obfa en relacidn a su_procedencia
identifeacion historica: aio de reafzacion, dentiicacion de estlo y ofrs.
- Valorar la necesicad e una posble reparacien ylo recuperacién en funcién
e su mejor conservacicn.
- Proponer acciones de recuperacién y conservacién asi como materiales
téoricas a ulizar
- Proponer Ia dupicacién ce la estampa en caso necesari y la téenica o
téoricas a utizar.
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CE1.4 A parii de n supuesto conceptual, formal y estéticamente definido, siegir
téonicas idoneas para las busquedas gréfcas adecuadas a las caracteristias y 3
concepto de usiracion descros

CE15 Anaizar las caracteristcas y condiciones de ejecucion y conservacion de
diferentes tEenicas grafco-péstcas atendiendo @ su complefcad, a Ia posteror
faciidad de mane, igiaizacion y consuta de os bacetos  oiros factores que
permitan valorarfa doneidad de su utizacién en os procesos de bocetale.

CE16 En un caso practco debidamente caracterizado ce andis's ce técnicas
gréfico-piésteas:

- Realizar pruebas y estudios de comporamienio de dierentes. ticnicas,
varando los fles, modficando materiaes y soportes en ciferentes
combinaciones y analizando los resulados en funcin de su adecuacen a fos
obyetivos establecidos.

- Valorar ia frescura e inmediatez que offecen difrentes ticnicas ¥ su
capacidad para recoger a gestualided el razo y de la mancha realzando fas
pruebas necesarias.

- Comprobar Ja faciicad de manejo y la disposicion para la digtaiizaciin ce
diferenies técricas.

- Determinar el grado de resolucién de los detales Ineales, Ia utiidad ce los
‘apuntes de color  fa definicén de los contomos de las manchas y las notas.
gestuales y de fextura que Offecen tecnicas diversas por separado yio
uilizacas de forma conjunta a traves ce la reaizacion de las prusbas y
estuios precisos.

- Seleccionar la tecnica o técnicas s adscuadas a 0s objetvos buscados en
ios procesos de bocetale valorando su comportamiento en las difereniss
pruebas reaizades.

C2. Establecer con técnicas arfico plasticas la estructura bisica de las lustraciones
medante croquis, bosquelos y apunies a parti del concepto de lustracin definco,
respetando la consifuccén progresiva de las imagenes
CE2.1 Igentiicar y descriir oraly graficamente as estructuras composiivas bésicas
63 clementos formales que las sustentan: ineas de fuerza y punios de atencion U
S,
CE22 Reconocer los ciferentes faciores —dimensionales, de_luminosidd,
cromaticos, texturales u 0ifos~ que infervienen en el equilbrio Ge nos elementos
composituos determinacos en un plano base dado reaizando variaciones en su
isposicin y valorando de forma critca los resutados
CE23 Definr los clementos basicos Ge la composicién —puntos y manchas
principales, ineas de fuerza visies, Jerarquia de planos y oifos-, y las dierentes
caracteristicas formales que pueden presentar, valorando sy nfluenca en fa
esiructura composiiva ce fas imégenes.
CE2.4 Realzar diferentes croqui a partir de unos modsios trdmensionales 6ados,
variando los puntos de vista y comparando y valorando 1as capacidades descrptias.
de cada uno.
CE2.5 Realizar composiciones sobre un plano base dado con figuras geométricas
planas de diferentes tamafios y colores para conseaui solucionss orafcas acordes a
Unas propuestas conceptuales, expresivas ylo estéticas dadas.
CE256 En un caso précico y a parl de un texto y de un Geteminado concepto de:
flustracion dados, realzar propusstas de formatos, dmensionales y de distroucien de
cajas de texto  lustraciones en doble pagina, utizanco crogus y bosgueios.
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deciaracion anual de residuos u ofros. Manuales del proceso de impresién: manuales y.
procedmentos. de operacin, procedimientos de puesia en_marcha, parada
operaciones crtcas. Flanos o esquemas de las maguinas  euipos de impresion en
offset, huscograbad, Texografia, sercrafa, tampografia y dital, Normas de la marca
CE Manuales y nomas de sequridad, salud y proteceion ambental. Recomendaciones.
& instrucciones de uso de equipos de profeceion indvidual. Ficha de resgos de cada
puesto de trabao. Convenlo colectvo apiicable. Impresos y formuiands establecidos.
Manuales de uso de consolas o ferminales informéticos wliizados en los dferentes.
sisiemas de mpresicn. Fichas técnicas de sequridad e materiales, productos y materas.
primas. Plancs Ge Ias instalaciones. Normas d manouacion dé prouclos QUIMIGos.
Pian de prevencion de riesgos laboraies de la empresa,

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: PLANIFICACION DE L FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Codigo: MF1689_3

Hivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1888_3 Pianificar fa fabrcacién de producios réficos

Duracién: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROGRAMACION DE La PRODUCCION

Codigo: UF2792

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RP1, RP2,
RP3yRP4

‘Capacidades v criterios de evaluacin

C1: Valorar la viabiidad técrica de un proyecto gréfico, consicerando [os medios ce
produccion,recursos técnicos y esifuctura organizatva y uncional necesarios para levar
a cabo sureproduccién. , -
CE11 Descrior la crganizacion bisica de las empresas mas signficativas del sector
gréfco, dentificando sus estucturas organizativas  funcionales y especiicando su
capacidad y volumen de producian.
CE1.2 Identificar os principales datos ue debe inclur un proyecto de reproduceibn
para un producio gréico, consderanda os medios Y eqUIpos necesarios, segn su
tipologia y funcionaidac
CE13 Relacionar Ios slementos estnucturales, funcionales y estéicos del producto
Gon os recursos y medios necesarios pard su reproduccin, identifcando- las
Opeiones mas vables tcnicamente.
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CS: Apiicar los planes de seguridad e higiene y Ia corespondiente nomativa vigente,
utizando conectamente lo medios  equios de seguridad en la obtencicn de matrices
para Obra Gréfica Original
CES.1 Descrbi las condiciones correctas de fuminacién para e proceso de
reaizacion de matrices de Obra Gréfica Origina.
CES 2 Descrir s conciciones corctas Ge ventiacién en fas Zonas de procesado
y lmpleza de matrices Ge Obra Grafica Orignal.
CES.3 Uiizar los tties y herramientas de dibujo, procesado, emuisionad, insolaco,
revelaco, u olros en las condiciones de_seguridad necesaras atendiendo a las.
precauciones debides y apicando en su caso las medidas de proteccion adecuadas.
CES 2 Reconocer los elementos quimicos que s utiizan en el taler analizando su
fichas tecricas.
CES S Identificar las posibles incompatiiidaces entre los dferenies siementos.
auimicos que se ufizan en o taller deteminando a partr de elas sus modos de uso
yaimacenaie.
CES 8 Valorar que las mesas, tableros y ilas y demis slemenios que conforman o
mobliaro del taler se adapten & las condiciones ergonémicas ecesarias para lograr
wna postura cortecta durante ¢! rabao.
CES 7 Reaizar a manipuiacion y aimacenado de los mordientes, disolventes y otros
prodctos quinicos ulizados en ef proceso de oblencion de marices de Obra
Grifica Orgina.
CES2 Realzar la correcta sefalzacion del Taler ciferenciando todas las Zonas
separadas que se deben establece
=" Mordlentes, mpieza, aimacén, entntado, u otras - atendiendo a la adecuada
incicacién de s zonas de posible fiesgo.

Contenidos

1. Técnicas de grabado artistico en refieve
- Caracteristcas de! grabado en refieve:
- Principios cel grabado e relieve y sus efectos grficos.
- Aspectos fisicos
© spectos quiicos
- Aspectos tecnolégicos
- Eltaller de grabado en reieve:
 Eltaller e relieve. Organzacion. Mantenimienio
- Materiles especificos: rodilos.
- Creacién de la imagen en s matrz xiogréfca
- Taliago de la macera: Eieccion y uso de herramientas seqin sea a fora o
contrafioa - qubias, cuchilos, burles-
- Proparacion de as herramientas: técnicas, materisies para aflar —piecta de
Adkansas, acete, maquina afladora-
- Laiografia
- Xlografia a fibra. Tipos de matrices
* Xiografia a contrafibra. Tipos de matices
- Herramientas propias
- Lalnografia
- Bl grabado en linbleo. Tioos de marices
- Herramientas propias
- Blooler
= "con una sola plancha (iancha perdida)
- color con varias panchas
- dferentes sistemas e registros.
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CRS.5 Las acciones formativas para conocer las normas y procedimientos de trabajo
en materia de sequidad y proteccon ambental en e departamento ce
ransfomados, se imparten  on Su ¢as0 8¢ organizan garantizando y comprobando
aue todos os rabajadores tenen la fomacion y fa nfomacion de 08 rlesgos
especifcos asocados a cada pussto de trabalo, fomentando la culura de fa
Sequridad y de la proteccion ambiental.

CRA5 Las siuaciones anomalas o mprevistas que ocurran durante la produccién,
reacionadas con la sequrdad 0 a proteccidn ambiental e informan de forma ragida
y pregisa a responsable de seguridad

CRA7 La paricipacion en la formulacién de propuestas al responsable de érea, a
empresari, al Comité de Seguridad y Salud y representanies de Ios trabajacores,
entre 0ros, s ealiza con el fin Ge mejorar los niveles de seguridad y salud

CRA3 Las propuestas de mejora aceplaces por a oganzacin, en materia
preventiva, se apican en colaboracicn con ef superior responsable, pars la meora e
Ia seguridad y salud de los trabajadores.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equpos de proteccin indvidual (EPs): guantes profectores contra_agresiones
mecanicas y quimicas, tapones ylo cascos, gafas yio pantallas, mascarilas buconasales.
con los fifos adecuados, botas de sequridad y fajas de’ sequndad. Equipos de
protecein coleciivat lavaoios, duchas de emergencia, detectorss de fuegos, de gases,
de rudo, y de radiaciones y zonas de etraccién locaizada 0 ventlacén forzaca.
Alarmas. Sistemas ce sequridad de méauinas y de Ios eauipos de transporte. Deteclorss.
portaties de seguridad_Dispostivos de Urgentia para primeros auxlios o fespuesia a
emergencias. Equibos de emergencia fjos y movies. Escaleras de incendios, extintores,
mangueras, monitores, luminacicn ce emergencia, sefalzacin de peigro. Detectores.
ambientales: muesireadores de are y de agua. Etiquetas o carteles de sefalzacion de.
Seguidad para todo tipo de riesgos. Conenedores selectivos de residuos.

Productos y resultados
Propuesias de mejora y actualizacién del pian de prevencion de riesgos laboraes y
proteccin amoiental de 'a empresa ce transformacos. Riesgos laborales y ambientales.
Vincuados a los procesos de transiomados evaluados. Infomes de Ios anals's ce
incidentes y accidentes reacionados con Squipos y e utlizados en os procesos de
ransiormads. Equipos, maquinas ¢ instalaciones de departamento de ransiormados.
verifcados. Medidas preventivas para Ios procssos de transformados. propuestas.
‘Cumplimiento de ios requisios y 'a nomativa medoamibiental superisada en procesos.
derabajo en i deparamento de tansformacos. Prolocolos Ce aciUCon aplicados en
Ias Giferentes siuaciones de emergencia que se produzcan en el epariamento de
ransiormados Sefalizacin de pelgros propios del proceso_detransformados.
Indusiriales. Residuos producidos en- 10 procesos de fransfomados contrlados.
Frocedimientos de busnas précicas ambientales en i departamento de ransiormados.
implementados.

Informacion utilizada o generada
Nanuales Gel proceso de fransfomados: manuales y procedimientos de operacen,
procedimientos de puesta en marcha, parada y operaciones cricas. Piancs 0 esquemas.
e ias maqunas y equipos Ge transfomados. Normas e Ia marca CE. Manuaies y
normas de segurdad. Manuaes, nommas y procedimentos de caidad, ensayo y andisis.
Manuales, nomias y procedmientos e proleccicn ambiental Planes de actuacion en
cas0 e ‘emergendias, Recomendadiones e neiriccionss de S de SUpCs G
proteccén induidual. Ficha Ge riesqos del puesto de wabajo. Convenio colciivo
apicable. Impresos y fomularis estableciios. Manuales de Uso de consoas o
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CE3.7 Reconocer o identifcar los diferentes sistemas de archivo y conservacion de.
Gocumentos generados en ol cesarmlio de Ios proyectos de dseio stucural y
Consicerar s mas acecuados en cada 6250,
CE2.8 Recoger y orcenar siguiendo un sistema ligico: oo de trabaio, entidad aue
demanda el proyecto, orden alfabfico u ovGs- Ios nformes y a documentacén
Gporiada para Gefink, deserbir & lusirar los' requerimentos del diente y 1as
condiciones de un encargo debidamerte caracterizado
CE.5 Generar una base de datos adecuada a la informacian que se mancia
buscando una adecuada accssibidad en su consulia, y uliizando ¢ software aue
permta una conrecta gestion ce la mformacion
CE2.10 A part de unos medios de produccin estabiecidos, valorar a viabiidad de
reaizacien, fabricacion o produceion de un disefio sructural dado:
Gentiicar los matenales necesarios en a realzacin cel diefo,
"~ Detemninar os medios de produceién necesarios en a realzacion del disefo.
- Seleceionar productos auiares
* Relacionar secuenciaimente o proceso con 1os medios a utizar
~ Realizar propuesta ce optimizacion de medios y materiles.

Contenidos

1. Planificacion del proyecto de diseiio estructural
- Deimitacion de los reauerimientos del cliente.
- Marketing. Concepto, naturaleza y funciones.
Z Investiacion de mercados. Procesos y tsenicas.
Z Produclo: Concepto y toos, N
© Promocian de ia acivicad del Estudio de disefo estructural: Pubicidad.
Tecnicas y estratecias.
- La distibucion: Concepto,funciones y sstemas de distrbucién.
El servicio: La caldad, Andisis de fa satisfaccion del dente.
-5l empresano incivicual. Trémites para si inicio de la actvidad empresarial.
~ Adminisracin y gesion de empresas de disefio.
- Obligaciones juridcas y ficales
© Programas e financiacion y aydes a empreses,
- Organizacin de a produccién, venta y istibucion en la empresa.
* Wétodos de aniss de costes relacionados con of control de Calidad.
T Defiicion de los rasgos generales Ge Ja emprasa: sector, escals, sfuacién
geooritica, ayectora, acticad, recurscs tecnicos
- naisis de a competencia.
~ nafss de servicos que pueda ofrecer e cliente
~ naliss delsector en el que se inscribe el ciente.
~ Métodos de redaccin ce memorias y planiicacién de proyectos.

2. Planificacion de la gestion externa del proyecto.

- Esquema de comunicacian.Icentiicacion y seleccion segin destnataro

- Aspecios de caidad, logistcos y econdmicos de la gestion cel proyecto de
dsefo estructura

- Pautas de caldad y controldel rabajo exiemo.

~ Deimitacin de los requerimientos del fabricante de envases y embalaes.

- Materiales y senvcis. )

7 Métodos de bisqueda y fuentes ce inormacicn
- Tecnicas e recogida ce datos.
__ Teonicas de analiis de daios,

- Posicionamiento delfabricante de envases y embalajes en i mercado actual

~ Defincion ce sus rasgos enerales:secior, escala, Stuacion geografca rayeciora,
acividad, recursos tecncos.
- Andliss ce la competencia y el sector
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: PLANIFICAR LA FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Nive

Codigo: UC1689_3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

AP Evaluar tenicamente el producto oréfico requerdo por el ciente teniendo en
cuenta las necesidades del mismo y 105 fecursos tecnicos necesarios para definr &
proceso y valorar 2 viabiidad de! proyecto.
CRI.1 Las necesidades del pedido del clente se ideniifican teniendo en cuenta la
tipologia y funcionalidad del progucty: xos revistas, bo'sas, caas, displays, foletos.
U oros, registrando, en una ficha técnica, todos I0s datos que permitan defini o
proceso de produccibn: tamaio, o de soporte, nimero de ejemplares, nimero de
finias, fecha de enirads, fecha de enlregay oiros.
CR1.2 La viabiidad técnica del producto grfico a realzar se eval(a, anaizando las
diferentes finsas de procuceian de la empresa, considerando los recursos técnicos
disponibles, las Imiaciones de 103 equpos y 108 requerimientos. tecnicos el
prodcto.
CRI3 Las aftemativas que permitan optimizar a produccién  rentabiizar mejor o
products grafo Gefnido en &l proyecio se comuican al clente, proponenda
modifcaciones técricas de formalo, nimero e sjemplares, ndmero de. tnias,
Daturaleza cel soporte, acabados y otas.
CRI.4 El producto aréfico y su posteror elaboracion se efine, siempre que sea
posibe,_ determinaco su enfoque medioambiental, celmtando el mpatio gl
producty durante su cico de vida ylo feniendo en cuenta ofros conceptos e
ecodisefio.
CRY.5 Los materiales a utlizar en a fabricacién de los diferentes productos grifcos:
cartén, pagel, plastico, pel y oiros, se valoran, consideranco la optmizacion de
costes y los meores. resutados de caided e acuerdo de las necesidades
planteades on el proyects
CRIS Los producios oréfcos especiaes que precisen ol uso de matersles
novedosos o requieran procesos productvos partcuares se analizan, comprobanda
la viabildad delproduclo y determinaco o requerimienios t5enicos & produccien.
CRI.T Los aspectos relacionados con ios derechos de a propiedad mteiectual &
indusirialcel producto géfico soicado se analizan garanizando aue se cumpian los
requisios legales de a reprocuccion.

P2 Estabiecer o iujo de trabajo para a fabricacién del producto grifico, definieno as.
especicacionss técnicas e produccion para abr a orden de rabajo oue permita levar
a cabo a fabicacin de acuerdo a os planes de produccin de ia empresa.
CR2.1 Bl fujo de trabajo para la siaboracion del producto grafco se define
estableciendo las diferentes etapas productvas e un documento habiltado, de
forma aue se garantice ¢! cumpimiento de los requerimientos de producto grafio
soliciado.
CR22 £ sstema de impresion y las operaciones e encuademacin yio
transiomacién posterores més adecuadas se determinan  parir del analisis de!
producto y ce la caniicad de sierplares a reaizar
CR2.3 Las materias primas & Utizar se determinn & part del anifis del poducto y
e los requerimientos tscnicos del mismo.
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Plan de mantenimiento
Plan de higiene:
Producios utizados en os procesos de encuademacin indusiria

Fichas ce sequridad
Fichas técrices

Instrucciones de manejo y almacenamiento
Etguetado

Utiizacion de productos menos contaminantes y pefgrosos.
Inspecciones por mediacion de las autoridades perinentes

. Andlisis preventivo en sequridad de los puestos de trabajo en procesos de
encuademacion industrial
Esinciura organizatva en el irea de segurdad y saluc:

‘Organismos publicos relacionados con 'a seguricad y sad en el rabajo
Representacion de ios rabaacores
Conis de seguridad y salud

Los senvicos de prevencon:

Tioologia
Rufinas bisicas.
Obiigaciones y derechos ce los rabajadores en cuarto a a segurdad

Idenificacian y andlis GeIos iesgos exiiente en los procesos de.
‘encuademacion incusiral

Preparacon de colas y schesivos
Preparacién de_macuinas y ajuste de slementos —sscuadras, cabezales
grapadores, auias y cuchilas ce corte

Elemenics 'y mecanismos de transporte de plegos, cabalietes, punzones,
ganchos, ies de corte, plegado y hendido, moduios de fresado, encolado y
fresado y olros

Eiminacién de atascos en las lineas del proceso

Empaguetaco

Apiacos

Preparacicn ce paiets

Operaciones de lmpeza

Mantenimientoy ofras

Rissgos laborales,en fos lugares de trabajo.

"Colpes con maquinas.
Caidas de personas al mismo o distio nive.
Atzapamiento y golpes por vehiculo en movimisnto
Caidas de objeos.

Riesgos aborales en maquinas y equipos de trabajo.

Aapamiento por o enire objeos.
Cortes y amputaciones. N

Proyecisn de fragmentos o pariicuas.
Airapamiento por welco de maquinas o vehicuios.

Riesgos aborales de contacto elctrco, directo o indrecto.
Riesgos aborales por agentes fisicos.

Exposicien a rudos.
Avibraciones.

A radiaciones. )
‘Condiciones termohigromstricas.

Riesgos aborales por agentes quimicos.

‘Colas.
Adncsivos.
Disolventes.
Otro.
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CRS.5 Las acciones formativas para conocer las normas y procedimientos de trabajo
en materia de sequridad y proteccién ambiental en of departamento de impresicn se
imparten oly en su caso, se organizan garanizando y comorobanc que fodos los
trabajadores. tenen la formacion y la informacion de los riesgosespecificos.
asociacos a caca puesto de tiabajo, fomentando Ja cuura de a seguridad y de fa
proteccion ambental

CRA5 Las siuaciones anémalas o imprevistas que ocurran durants la produccién,
reacionadas con la sequrdad o a proteccidn ambiental e informan de forma ragida
y pregisa a responsable de seguridad

RS La paricipacion en la formulacién de propuestas al responsable de drea, a
empresario, al Comité de Seguidad y Saud a los representantes de los
rabadores, e oo, se el con ol de ejorar o e de sequrcad y
CRA3 Las propuestas de mejora aceptaces por a organizacién, en materia
preventiva, se apiican en colaboracicn con el superior responsable para a mejora de
la'seguridad y selud de los rabajadores.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos iformaticos. Software de geston y control de I produceidn gréfica. Software ce
evaluacion de riesgos laborales en_procesos de mpresion Macuinas y equipos.
Uiizados en procesos de impresién. Equpos Ge proteccion indvidual (EPIs): guanies.
proteciores conira agresiones mecanicas y quinicas, tapones yio cascos, gafas yio
pantalles, mascarilas buconasales con los fliros adecuados, botas y faas de Sequridad.
Equipos e profeceion colectiva: lavacios, duchas ce emergencia, deteclores de fusgos,
de gases, e uido, y de radaciones y zonas de extraccion localizada o ventlacion
forzada. Alarmas. Sistemas de sequridad de maquinas y de los cquipos de ranspore.
Deteciores potaties de seguidad. Dispositvos de urgencia para primeros awios o
Fespuesta a emergencias, Equpos Ge emergencia fios ¥ movies. Escaleras de
Incendios, extinores, mangueras, monfores, FUminacin oe emergenca, sehalzacion ce.
peligro, Detectores ambientaies: mugsireadores de are y de agua. Efiquetas o carteles
de sefalizacin ce segundad para todo tipo de resgos. Contenedores selecvos de.
residuce.

Productos y resultados
Participacién en ¢l dsefo y actualzacién del plan de riesgos laboraies y profeccion
amblental de la empresa. Riesqos laborales y ambientales vinculados a los procesos ce
impresién evaluados. Informes de incicentes y accidentss analzados en mpresion.
Medidas preventivas propuesta para levar a cabo en los procesos de su departamento
Fichas de cada puesto de trabajo con 0s rieagos asociados. Fichas de seguridad ce
procucios. Equipos, maquinas e instalaciones de! departamento de_impresiones en
offset, huscograbaco, fexografia, serigraia, tampografia_y_ digta, verficadas.
Partcipaciin en el disefo y actualizacion del Plan de autoproteccion ce la empresa
‘Cumplimiento de fos requisios y 'a nomatva medioambiental superyisada en procesos.
de trabajo en el Gepartamento de impresion. Protocoios de actuacon aplicados en las.
diferentes siuaciones de emergencia defindos. Gesten ambental Gel departameno Ce.
impresion.  Buenas précicas ambienidles en el Gepariamento Ge impresion
implementadas_Acciones corectivas en el departamento de impresion propuestas.
(Gestion de residuos en impresion supervisacas.

Informacion utilizada o generada
Plan de prevencion de riesgos laborales y e profeccidn_ambisnital. Plan e
autoprotecdn. Documentacién requenda en materia medioambiental: fegistro de 'a
empresa como productora de. residuos, imforme. prelminar de. situacon JPS-,
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Productos no conformes.
Reciamaciongs.
Determinacion de! valor Gptimo del coste de caiidad.
Mejora de objetvos en os procedimientos de caldad.
Accones cortectivas  preventivas.
‘Audtones miemas,
2 Procedimiento de audtorias intemas.
Plan e audiorias.
- Responsablicades
2 Informe de audionas infemas
~ Propuesta y seguimiento de as acciones corectivas derivadas de fas audiorias
Intermas.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL SISTEMA DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD EN
PROCESOS DE IMPRESION

Codigo: UF2507
Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se comesponde con la RP1, RP2 en
su confenico especifco, RF3, RP4 en su contenido cspecifico, RPS en su contenico,
especifio, RPS en su contenido especifico y RP7 en su conlenido especiico

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Evaluar Jos requerimientos técnicos necesarios para la impresidn de productos
qréficos, que garanticen la caldad de la mpresion en base a nos requisiios de caidad
Sstabecidos
CE11 Interprtar Ia, documentacibn necssaria para produccion en Ios diferenies
procesos de Impresién: orden de produccion, bases de coor, hoja de insirucciones,
prusoas de contrato U oiras, neroretando o3 Gatos y I informacién contenida para
comprender os requisios dé la misma. -
CE12 Descrii procedimientos de control y vaidacién de nuevas émuas de tintas
asegurando que Se cumplen 105 requisitos de color en Ios diferentes procesos de
impresicn en relacicn con los esténdares de calidad establecidos
CE1.3 Identiicar os derentes elementos de conirol Sptico Utizados para e confrol
Gel ‘proceso ce  mpresion _en ofset,fierografia, serigrafia, _ tamoografia,
huecograbado o digtal, reconociendo las caracteristicas y Ia utidad de cada uno e
elos: control de regisito, ganancia ds purto, tono leno, sobrempresién o trapping,
contraste, commiento o doble imoresion, equiro de gis u oios.
CE1.4 Comparar los requisios, necesidades de mpresian y los condicionantes e
calidad curante e proceso en Ios diferentes sisiemas de impresion.
CE1S A pari de unas muesiras impresas en dferenies sisiemas ce impresicn,
evaliar Ios requerimientos técnicos y de caiad respecto a propiedades fisico.
quimicas, desviaciones de colr, registo u ofras y especiicar las caracteristicas
necesarias de 0s soportes y de las titas seqin el sistema de mpresién

€2 Apicar procedimientos de homologacién de nuevos mateiales para los procesos ce
impresién, verficando < cumplmiento de unos requisios tenicos y G caldad
previamerite determinados.
CE2.1 Identiicar os defectos ms comunes asociados a los dferentes materales
Qe intervienen en os procesos de mpresin.
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RP3: Determinar las posibiidades de optimizacion de! pallet, mediante aplicaciones
Informticas especifcas, para aprovechar al Maximo la superfice y el volumen de carga
e camian o comenedor
CR3.1 La aplicacin de carga de camin o contensdor, se selecciona de entre las
diferentes_opciones del programa informetico, tale como. rectanguioioval y
Concretando s Caracterisicas del camion obre Una Ge (a8 atemativas ue offece
ellistado de a apicacien.
CR3.2 Los datos y caracteisticas el cansn tales como peso y afura méxima, se
infroducen en los campos correspondientes de la apicacian de acuerdo a la ogistica
el prodcto cseiado.
CRA3 La cisposicion del mosaico del conjurto ce palet en ol camién (simple o
compleia) e determing, sefeccionano a opcén optima de carga.
CR34 I calculo de souciones se realza medante I apicacion especifca,
Gbienieno el informe se propuestas de Ia carga del camicn o contenedor ordenadas
en funcién del porcentaje del rea y volumen
CR35 Las dferenies soluciones que aparecen en el inome se valora y comparan,
atendienco a faclores como: £po de mosaicos (simples o compieios) y femontado 6&
palet, enjicianco fa soucién més rentable de transporte
CR33 Las soluciones més equiibradas, se visualzan on pantalia de forma orfica y
numeica, comparandoss e siy valorando (os datos obtenidos, comoborando cue
Ias propuestas son valcas para [ optinizacion de Ia carga del camion o contenedor.
CR37 La solucion més eficents ce optimizacion, se decide de acuerdo 2 las
proridades ~ establecidas por el clenle y consensuada con los dstntos
departamentos de la empresa fabricante de envases y embaiajes y logistca
CR3.5 El archivo de optimizacion definiivo, se guarda en una carpeta que se adjunta
al proyecto general de disefo estructual segn 1os procedmientos establecidos.

RP4: Generar ¢l informe de ogtimizacién mediante apicaciones o métodos especificos.
de la empresa para validar la optimizacién del disefio propuesto por ef fabricante de!
producto a Gisefar y por el ciente del producio
CRé. 1 El informe de optmizacion se reaiiza partiendo de los datos objetivos y de la
solucién exstente, generando Giferentes propuestas qus manfiesien ciaramente las
mejoras consequidas, tales como: feduction de Ios cosies G Amacenamiento y
transporte, ahorro de materiales y otras.
CRé2 & informe e optimizacién se genera a parir de [a planiila de opimizacién,
cumpimentando los Gatos necesaros que permitan identfcar al clente y 3 producto
asi como los dalos ms relevanies re-afivos a la optimizacicn y su representacion
grifica en disintas visias acotadas que comuniquen de forma cara, concsa y
agradable las ventajas obtenidas.
CR43 Las dferentes altemativas se incororan al archivo del infome de
optmzacicn, en soporte digial o impreso, presentandose como propuestas validas
para seieccionar a solucion defintiva de acuerdo con el fabricante y el clente.
CRA4 La presentacion de nfome Ge optmizacion se realiza, Cesiacando las
Ventajas de la solucbn propussia respecto a resto de aemativas que conforman o
informe ge optmizacion N
CRYS 1 informe de optimizacibn corespondiente al desarrolo del proyecto de
disefo estnctural, se archiva, deniro de la carpeta de optimzacién y en la carpeta
general del proyecio seginIos procedimientos establecicos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Aglcaciones.y medios infométicos u ofros sistemas de opimizacién. Instrumentos de.
meddas. Impresora. Soportes fisicos y dofales. Medios audovisuales para
presentaciones.
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
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- Defectos de color.
- Defecos de acabados de sobreimpresion

~ Defecios de regstro

- Relacion de cefectos con los niveles ce calidad del proceso y del ciente.
~ Mérgenes para fa conformicad ce los product.

Calibracién y mantenimiento de 10s equipos de inspeccion, medicién y ensayo,
Procedmiento de callracion y mantenimiento Ge 05 equipos ce inspeccién,
medcion y ensayo.

- Plan de calbracion.

2 Normas de aplicacion.

* Inceridumbres on las medidas. .

. Calbracion de los equpos de inspeccién, medicién y ensayo.

- Mantenimiento Ge los equipos de Inspeccién, medicion y ensayo

_ Documentacion y regisios.

* Regsiro de la calbracion

~ Etiquetas de estado de 0s ecuipos.

. Laboratorios e calbracien extermos.

~ Certicados ce callbracién

Cumplimentacién de los certficados de calidad del producto.
=" Procedimiento de preparacion de certficados de calidad.
~ UNE 66.020 inspecciones por alrbutos.

~ Tablas de nveles ce calicad aceptables.

* Gréfeos de contl,

~ Hojas de regstr de datos en procesos.

. Modelos c certfcados ce calidad

* Datos de os certfcacos de caidad.

. Identiicacien product.

T Caracteristcas nspeccionadas.

- Resutado de las nspecciones.

- Crerios de aceptacion o rechazo

* Decsion fnl,

- Responsable V"B

Evaluacién de sistemas de gestion de calidad en empresas de la industria
grafica
= Infraesiructura intemacional de los sisteras de caidad Nomaizacicn y
estandarizacion
Planiicacion y organizacion en ef proceso de implantacién de sistemas de
caidad,
Requisios asociados a la implantacién de sstemas de caidad
Documenios.
Maga de procesos y otos.
Interpretacien y cuantficacion de a poifica de calidad.
2 Otjeivos de caidad oe a empress.
Indicadores de caiidec,
° Reciamaciones de clentes.
Mema productva
Cumplmiento ce entregas.
2 Costes ce no calidad u otos.
‘Gestén integral de a calicad en emoresas de a industria gafica.
Roquistos asoriados a a mplantacion,
Infuencia del product, del clente Gl o de trabafo en fa geston de caidad
nos procesos de Ia indusira grafica
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- Riesgos ligados a las condiciones de seguridad.
- Ergonémicos y esfuerzos fsicos
* Riesgos de caidas.
- Atrapamientos y cortes.
" Riesgos de exposicion a radiaciones y sustancias 1ocas.
~ Riescos de carios actsticos.
~ Quemaduras en las mécuinas de encuademacién incusrial
Estalidos, fugas & ncendios.
- Datos de a cvaluacien y su documentacién
- Riesgos exsientes.
~ Trabajadores afectacos
_ Resutado de a evaluacien
~ Medidas preventvas propuesas
* Procedinientos de evaluacicn o métodos de medicion.
- Anlisis 0 ensayo utizado u ora informacin relevante

4. Plan de emergencia y primeros auxilios en procesos de la industria grifica
- Primeras interyenciones. Profocolcs.
- Coordinacion en la evacuacion.
* Smulacros de emergencia
- Pian de autoprotecion
- Pl ce formacion de primeros auxiios y situaciones de emergencias.
* Instruceiones sobre actuacion en caso Ge.
= Incendio,
Z nundacien.
Z Tememoto
Vertdos accicentales
* otos.
- Stuaciones de emergencia y primeros auxiios en los procssos de la industria
gréfica.
" Facittar a evacuacion.
- Apiicar protocolos.
- Técnicas bisicas de actuacion ante aceidentes laborales.
~ Recursos para I asistencia en un accicente.
- Estaco de consenvacion.
- Reposicen
- Procedimientos de evacuacién ante situaciones de emergencia
~ Estacoy conservacion de
- Equipos de proteccion contra ncendios.
* Saidas de emercenciay otros.

5. Aplicacion de a gesticn ambiental enlos procesos de I industria grifica
Leyes, nomas, procedmientos de Gabejo y guiss téenicas de riesgos
ambiertales.

- Riesgos refacionados con las conciciones ambientales. Faciores de riesgo.

T Requisios egales en materia medioambiental eXgibles en maguinas y eauisos
nlos procesos de a incustria arifica

- Desarolo ce los planes de proteccién ambiental en emoresas de la ndustria
grifica,

- Analisis y evaluacién de riesgos amblentales vinculados a los procesos
industra orafca

- Medidas preventivas y comectivas. Equipos.

oteccién indiidul,
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: Esta unidad formativa se conresponde con la RPS, RPB .

Capacidades y criterios de evaluacién

1. Apicar tsenicas de bisaueda y organizacion de fuentes documentales que permtan
obtener informacion sobre provesdores y materales uiizados en la ndustra grafica.
CE1.1 ideniiicar las princpales fuentes documentales gue permiten obiener
informacién sobre materiaes wiizados en Ia industia gréfica: guias del sector,
catélogos,revisias especiaizadas, Inlemet y otras.
CE12 Valorar Ias prestaciones de las bases de datos que pemiten clasficar
procesar, consultar y archvar Ios datos relatos a los materals uiizados en las
ndusirias grafcas.
CE1.3 Defini los crferios de casifcacién que permitan optimizar la informacion
sobre materises y provesdores faciitando I localzacin y exstenci de materiales y
modo de suminsifo de os provesgores.
CE1.2 En un supuesto prictico de busqueda de datos sobre materia uiizados en a
industria orafca, deb Gament caracter zado:

= nteroretar Ias fuenes de informacion més adecuadas: guias del sector,
catélogos, revisias especilizacas, Infemet y ofras deserbiendo su contenida
 modo d bisqueda

- Reaiizar la bisqueca apicando Ios crieros de seleccin por proveedores,
oy naturaleza de producto y apicaciones.

- Organizar una base de Gatos Ge maieriies y provecdores, atendiendo &
citerios de capacidades de distrbucion, calidad de servico, stock y soporte
téerico.

- Realizar un andlsis comparativo ce provesdores basado en la relacién
Capacidad Iogisica, serico fecnico y caliad-precio

- Clasifica las guias del sector, cataiogos, revisias especializadas, y otras por
Su contenido y frecuencia de Uso facitando su accesibiidad y permiiendo su
Consuta nmediata

- Gestonar la base de datos ordenando os materiles mediante cGigos 16gicos.
e forma que se acite su bisquec, accesibiidad y ocalzacicn posteror

CE1.5 Desarrolar un historal basado en o comportamiento de sopories y matefiales
Utizados en artes graficas casiicandoios por sus resultados, rendimiento, calidad y
precio

CE15 Desarlar una base de datos basada en el historial del cumpiimient de
provesdores d los ferenios materiales Ublizacos en ares grafcas Ciesicandolos
por su eficacia logistca, soperte tecnico, caidad y precio e sus productos.

CE17 Desarollar una base de datos de materiales ullizados en incusirias gréficas
clasficéncolos por su naturale=a, uncier, rendmiento, calidad y rocuenci de Uso.
CE1.8 Realzar tareas ce consufa de nusvas fecnologias valorando Ia posibiidad de
Ulizacion de dferenies materales innovadores y sostenibles en of proceso graico
descriviendo [as veniaas compeivas que pueden aporar  recursos ¥ medios
necssarios para su utiizacién

(C2 Apicar tscnicas de gestin de aprovisionamiento de materiales en a industa gréfica
& partr g  estadistca de consumo y niveles de stock minmos establecicos.
CE2.1 Identifar el stock Gptimo de materiales en Ios procesos tpo de fa industria
qréfica, para mantener unos objetuos de canicad de material en proceso previsios
2E27 Hecanocer y mansiar os metods de calculo y representacion de 103 dstntos
riveies de stock (minimo, de segurdad, medio y maximo), asi como ds indices e
rolacion ce los mismos.
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: ELABORACION DE BOCETOS FINALES MEDIANTE TECNICAS
DIGITALES

Codigo: UF2757
Duracisn: 80 horas

Referente de competencia: Esta unicad formativa se coresponde con la RE2, RP3,
RP4 y RPS en o reativo al uso ce téenicas digitales.

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplcar técricas digitales a procesos de bocetaje, valorando su adecuacion a
Concepto de fustracién determinaco
CE1.1 Conocer as caracteritcas y prestacionss bisicas de los distntos programas
de dbupy dsefio
CE12 Conocer las técricas digitaes segin las caracteristicas formales y estéticas
Gefinidas por el proyecto
CE1.3 Conocer las técnicas digtales segin las necesidades de la unidad formal el
proyecto -
CE1.4 Conocer [as técricas digitales, herramientas y software, segin su orado e
compatbiidad, defincin de la mage y reproductiiicad.
CE15 En un caso pricico debidamente caracierizado de reaizacion de diversos
estudios aplcar_distintas técnicas y hemamientas dgiales en funcén de las
necesidades del proyecio:
- Utiizacion de tabletas gréicas
~ Utifzacién de programes de dibujo vecioriales y mapa de bis
- Uniizacién de programas de disefo y maquetacion vectorisles y mapa de bis
- Uniizacién del escaner para la ntegracicn de técnicas

C2: Establecer mediante técricas digtales la estructura bisica de las fustraciones.
mediant croquis, bosque;os y apuntes a partr el concepto de ustracin definido.
CE2.1: Evaluar los resuitados ce Ia experimentacién con Ios distinios formatos e
imagen, softwares y heframientas segin las necesicadss formales y conceptuaies
gl proyecto.
CE22: Define ol formato y dimensicnes de ias iustraciones
CE23: Seecrionar las hemamientas del software més apropiadas para consegur e
inmeciatez de ejecucion propia del ocelaje
CE2.4: Defin Ia composicion de [as ustraciones mecdiante bocetos ¥ coguis:
=" Ordenacion de los elementos formaies de Ia imagen segUn sus felaciones ce
Rarmonia, rtmo y tensicn visual
- Disposiién de ios elementos composiivos segin el contenido conceptual, s,
necesidades descriivas y narativas

€3 Etablecer megiante tscnicas digiales a reiacién visual y conceptual enire todas las

lustraciones, buscando su ntegracion con 10 otos slementos arafcos del proyects, y

03 valores crométicos y luminicos en imégenes de fusiracién meciante esbozos y

estucios particulares cefinendo soluciones ifes en la consiriccén de [as usiraciones.
CE3.1: Disponer sabre el plano visual un croquis — alzado o story - que defina Ia
relacin enire & conjunto de imagenes y elementos graicos cel proyecio
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informaticos. Software especiico de gestién de color. RIPs. Cémara digtal
Disposiivos de visuaizacion Instrumentos e mecicin y _control_Colorimetio,
densitomelro, espectrofotomeiro, pHM=, Viscosimetro, carias de color y offos. Equpos.
y Sistemas de preimpresién e impresion.

Productos y resultados
Condiciones de_ impresion cel products final, e los formatos de archivos, de los.
ratamienios a efectar y Ge toda fa informacion pecesaria para configurar & fjo de.
rabejo regisirados. Perfies de color Ge orientacen a fa salia y de reproduccicn final
establecidos Espacios de rabajo RGB y CMVK  establecidos. Operaciones
procedimientos de caracterzacién defindos para los equipos, disposiivos y maguinas:
sisiemas de pruebas, impresion digtal, sistemas de mpresin, MONKOres proyeciores.
Gamas de color de dispositvos d reproduceion oblenidas. Condiciones de observacen
¥ cufias de contro de parches de caor definidas. Nuevas heramientas de geston de.
Color propuestas. Variables de los sistemas Ge impresicn evaluadas_ Método de irabajo
definido para configurara 'a gestion de color especifco para cada o de rabao:
rectices ds ransiormation de color determinacss, coniguracion de gestion de color
n aplicaciones y servidores, pardmetros de aiusie establecidos para pruebas de color
Fesolucién de problemas tecricos. Necesidades formativas relatvas a fa gestién de color
propuesias.

Informacin utlizada o generada .
Normata aplicable o crieros lecnolégicos de visién del color. Recomendacionss del
fabricarte, de los proveedores de consumibies y de os estandares aplicabies. Normatva
‘apicable para confiurar cada fujo ce rabajo. Normatas wigentes ue s consideran y
apiican en la seleccién ds [os perfles empleando estandares de color reconociios por
Criidades de normalizacion. Procedimientos fecniccs de Tabejo. InsnucionSs tecnicas.
Ge calbracién y maneniments de equipos. Recomendaciones tecnicas de 05
proveedores ce  consumibies. Direcrces y recomendaciones sobrecalbracion de.
=quipos, especiicaciones tecnicas de protocolos y actuacion. Diagramas de operaciones.
de prermpresion e impresicn defindos segin la tipologia del producto y los fljos de.
‘rabejo relacionados con el color. Ordenes de.rabajo. Condcionss y ajustes de.
realizacion de la pruba de color Informacen actualizada de nuevas heffamientas ce.
gestien de color. Procedimientos Ge medicién establecidos por a empresa. Estandares y
Rormas de impresion vigentes: 1S 12647y ofras. Directices tscnicas ce 105
proveedores de software e gestién de color Difectrices de los fabricantes de equioos.
de’ captura, visualizacion = mpresion. Recomendacones de las Asociaciones de
Nomaiizacion. Procedimientos tecnicos para a creacion ce perfes de color. Ensayos 0
ivesigacines ediados po Insios de color. Pulicaciones especialzadas en gesicn

Unidad de competencia 4

Denominacién: ORGANZAR Y SURERVISAR LA PRODUCCION SN LOS
PROCESOS OE PRENPRESION

Nivel:

Cédigo: UC1678_3
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- Resistencia a a luz de las tintas:
- Caracerisicas fisco-guimicas de as tinas
~ Resistencia a a uz de las coias y adhesivos:
- Caraceristicas fisco-guimicas de s coias
- Problemas, afectaciones y cudados hacia ia obra gréfica.
Principales uentes de luz para a exposicion de obra grafica:
- Luz natural
* Luz arifical
* Incdencias: drecta o indiecta
Medicion de fa uz:
- Medidores de itensidad
- Documento de registo ce especiicaciones.
Normativa vigente Ge uso de la uz en los museos.
Tipos de crsiales
- Resistentes a:los UV, luz arifiial, humedad, otos.
* Incdencia en fas obras & mosirar.
Plancs de montsje
- Especifcaciones técnicas y expostivas
- Especiicaciones de ransporte

4 Conservacién de obra gréfica original

Conceptos generales de preservacion y consenvacion e la obra grdica
original
- Identiicacién de Ias congiciones medioanbisntales: humsdad, temperatura,
luminacién y contaminacin.
- Los factores del deterioro
* Lahumedad
Dlanz
- Los pardsitos, hongos.
* Laoseuricad
© £ mecio ambiente
- Dafios progucidos: en el papel, en as inas yio color
~ Medidas ce proteccién
‘Conservacian ce la obra gréfica orginal
- Nedios de conservacin del soporte-pape!
 Medios de conservacion tnfa
- Medios de conservacion de a estamoa
1 espacio de aimacenaje y consenacion
- Nobilaro: PH neuro, dimensiones y materiales.
‘Condiciones, organizacion y mobilario adecuado para a obra gréfica orginal

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: LA FIRIMA, LA CATALOGACION ¥ EL PERITAJE DE LA OBRA
GRAFICA

Cadigo: UF2TT0

Duracién: 50 horas

Referente de competenci

RPS.

Esta unidad formatva se corresponds con la RPZ, RPS
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No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse:
necesariamente mediants cerramientos.

Las insialaciones y equipamientos dsberan cumpir con Ia pormativa incusirial & higiénico
sanfaria correspondiente y responderén & medicas de accesibidad unversal y segurdad
e los participantes.

£l nimero ce unidades que se deben disponer Ge [os utensiios, maquinas y herranientas
ue se especifican en ¢l equipamiento de (o3 cspacios formatvos, sers el sufcente para un
minimo de 15 alumnos y deberd incrementarse, on su caso, para atender a ndmero superior

En e ceso de que la formacién se dria a personas con discapacidad se reaizarén las
‘adaptaciones y fos austes razonables para asegurar su paricipacicn en condiciones de
iquaidad
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CE2.5 En un supuesto practico de andlisis Ge las necesidades de formacién de los
operarios de un depariamento de Ia indusiia gréfica debidaments caracterizado por
103 diferentes perfes profesionales requeridos y 1as competencias ce 1as personas:
- Detectar las imitaciones del personal en relacion a os procesos ce Ios que.
son responsables.
- Reaizar Una propuesia dealada de acclones formativas segin las
necesidades defeciadas.
- Proponer un plan de acciones fomativas que permia_mejorar los
conocimientos del personal cel departamento y que se reduzcen las
incidencias en la produccion.

Contenidos

Direccisn y formacién de equipos de trabajo en procesos de la industria gréfica
- Organizacién y istricucion de fos recursos humancs ce los depariamentos
producivos d 8 NAUSIHa grafca
- Coordinacién entre ¢l personal de as diferentes secciones de la industia grafica
- Coordinacién y ireccién de equipos de trabajo. Estios de mando y iderazgo
- Téeicas do comuicacny elacones neroeparamercls.
Z Comunicado de escrios.
Z Tabign de anuncios
_Buztn sugerencias
- Estrategas ce comunicacién
" Prequntas
T claraciones.
- Epempifcaciones
- Técnicas de mefora del cima laboral
- Lderazgo.
T Sitemas de remuneracien.
Z Colaboracion.
Z Condiciones ambientales.
_ Respeto
- Responsabiicad y autonomia en 0s puestos de rabajo de fa industia grafica
- Eslios o mancoylaerazg0onaconranacény Grecoén do saupes Fomuas
ie motvacion.
- - Resonocimiento cel rabajo  del esfuerzo.
" Comunicacion efcaz.
ZPoifica de inceniivos. .
- indicaciores objetvos de evaluacion de personal.
- Rendimiento productvo de los equipos a su cargo.
Z Puniuaidad.
T bsentsmo.

2. Competencias profesionales  formacién a los equipos de trabajo en procesos.

de Taindustria grafica

- dentficacion ce los incicadores de caiidad de os procesos de a indusira
orafica
" Tecnicas estacistias.
Z No conformidades por proceso.

- Andlisis de necesidades de formacion del personal sobre conocimientos técricos
en procesos productivos de ndusinias gréficas

- nalisis de 0s puesos de trabajo en procesos de Ia industia arafica

- Responsablicad y aulonomia en el puesto de lrabaj.

. Plan de desarrlio profesional: evaluacion 360°, enrevistas personales u ofrs.
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CE1.8 En diferentes supuestos pricicos debidamente caracterizados, & part de
nas muestas de productos de encuadernacion indusirial N

- Analizar 1a_muestra faciitada y cefinr las especiicaciones técnicas
requeridas para Una supUESa prodLECER.

- Describr Ia secuencia de procesos e encuademacion _industia
enumerando las operaciones especilcas necesarias para 'a fabricacin del
producto.

- Detallr fas méquinas yo lineas e producién requeridas para la fabricacién
el producto.

C2 Evaluar las posiiidades técnicas y las capacidades ce produceicn de las méquinas.
y lineas de fabrcacién utizadas en los procesos de encuademacien indusiial,
onsideranco todas Ias varibies que infervenen,

‘CE2.1 Reconocer a estructura y configuracién de las cstintas maauinas y lineas e
produceion en_encuademacion inousirial: quiloinas, plegacoras,  aizacoras,
Eosedoras, grapadoras, neas de encuademacion on fusiica y (apa Ufa, maquinas
e estampar y oiras asi como de los equipos auxiiares necesarios, istinguindolas
por los productos y mercados ms usuales asociados a cada una de elas,
explcando su situacicn aclual y valorando s tendencias de futuro y i desamoll
previsto en cada una de las
CE22 Analizar las caractersticas principales de las mdquinas y equpos de
produceion usados en Ios diferenles procesos de encuademacién industria
fiologia, sisiemas de plegace, Sistemas de enco'ado, caracterisicas del 82300 Y
cosido, caracieristoas de las lineas de encuademacen en ristca y fapa dura y
olros, reconociendo las caracteristicas operativas mas importantes en  manep y
Gominio de cada una de sias
CE23 Expicar as secuencias del trabajo en las miquinas y ineas ce produccién e
encliademacion incusirial preparacicn de materials, preparacin de maqunas y
fes, almentacion ce materia, control, veriicacien, medicién y mantenimiento
Gurante a rada, relacionandoas con 103 aleraies Ublzacos y s prodlcios aue se
Gesea consegur.

CE2.4 Defin los princpales métodos de valoracén y cicuio de rendinento laboral
Vinculado a as maquinas y equipos ullizados en 105 procesos de encuadermacion
industria

CE2.5 Analizar los recursos humanos y 0s tiempos de preparacicn e [as méquinas
¥ eUipos mas usados en Ios dierenies procesos ce encuademacion ndustial
guilotinas, plegadoras, azadoras, cosedoras, grapadoras, lineas de encuademacion
en ristica y tapa dura, maquinas de estampar y ofras.

CE25 Caituiar el rendimiento productvo de 123 maquinas y equipos més comunes
lizados e i0s procesos de encuademacen indusina, valorando (s posiolicades
técricas, los tiempos de ajuste, a velocidad e produiccén y las necesidades de
persona, tomando como referencia los manuales y las fichas técnicas de las
CE2.7 En difrentes supuestos practcos debidamente caracterizados, de andiis's de
las capacidaces ce produccion de empresas de encuademacion ndusiral, y a parti
de unas muesires dadas:

- Defini el producto gréfco dado y detalar las especiicaciones tcnicas del

- Analizar las poshbiidaces técnicas de su reaizacién en las dferentes.

empresas, vaiorando (oS recursos dispones.

- Estudr 0s tiompos minimos de sjeccion en cada empress.

- Comparar los resutados y emitr un informe con as conclusiones
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Manipuiacién e productos quimicos.
- Instrucciones técricas.

- Efiquetado ge producios quimicos.

- Manejo de fichas técnicas.

Prevsicn de consumos de colas y adnesivos.

‘Anaisis de comportamiento al Uso Ge s cogs y adnesivos.

Normativa sobre uilizacion de colas y adhesivos para productos en contacio con
alimentos: migracén, metales pesados u otos.

Normas ce seguridad, salud  proteceion ambiental relacionadas.

3. Compatibilidad de los materiales

Compatiiad deigerte  sccado e o, y spores e impresio:
2 hderenca
_Tiempo de secado . . .
Caracterstcas de las intas de mpresién en funcién gel sistema de impresién:
= offset
~ Flecografia
© sengata
* Huscograbaco
Z Radacien U/
Normatva Intemacional aplicable & ensayos y mediciones.
=~ Normas UL
Z Normas ISO.
Z Normas TAPPL
Z Nommas ASTM.
Z Normas DIN.
Z Normas FINAT,
Equipos de medicin y ensayo.
- Temometro.
Z Viscosimetro,
- Rigeimetro
-y
Z Mcrmetro.
- Compressmetro
~ Medidor de pH
Z Medidor de Coti.
Dinamémeto.
Breparacién de los cquipos de medicin y cnsayo.
(Calibracion ce los quipos de medicion ¥ ensayo.
- Caibracin Itema con patrones normaiizados y caliacos.
- Cabracion externa por laboratori acredtaco ENAC
Manejo de 0s equipos de medicion y ensayo.
Necesidadies de os procesos. Tintas especiales.
Ensayos de comportamiento y eficacia (de ntas, barices y pigmentos):
T
- Tintas poromericas.
_ mierocontour TEST
Ensayos y tolerancias de control de materiles.
M Perodicidad.
Z Valores de referencia
ZTolerancis. v
Seleccion de muesiras seqiin procedimiento.
= Tamatio de musstra.
° Muestia represeniativa
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CR4.3 El procedimiento para ¢l registro de productos «no conformess se define.
especiicando el documento_habiiaco y las pauias para su_cumpimentacin
incluyendo los datos relaivos al o de defecto, canticad de materal esinico,
tiempo de seleccién u oiros, de forma que posibite Ia evaluacion de los costes.
asociacos y o anslisis de causas.

CRE4 Las pautas para el regsiro de los catos informativos de producios eno
conformess: tpo de defecto, materal cesinuido, flempo de Seleccion U olros, se
definen estableciendo la doctmentacion a cumpimentar, ce forma que posibiis Ia
exaluacién de fos cosies asoviados y ol anaiis d [as causas.

CRA.S Las causas de los producios «no confomess por defectos de troqusado,
defecios de plegado, deferios de engomado, fala ce presion en I0s hendidos,
aberquilamiento, manichas de cola, aranazos, dafos en general U ofas, se analizan
en colaboracich con los responsables de operaciones y consutando la
Gocumentacén relacionada, apoyandoss en los resultados de inspecciones y
ensayos precios que pemitan determinar informacion relevante para ¢ anisis.
CRES Las decisones a tomar respecto al tratamento de o5 productos «no
conformess s deciden, en colaboracién con 10s responsables de proguccion,
estableciendo las mecidas para su tratamiento y buscando la solucin que mejor se-
acapte a las necesidades del ciente.

CRAT Las causas de las no conformidades imputadas a os materses uiizaos en
los procesos de ansformacos —defectos en Ios soporizs, achesivos defectuosos,
defectos en los froaueles u ofras— se documentan apoyéndose en [0s ensayos
precisos que determinen a destiacén de las caractersticas enre o material soiciado
1 homologado y €l materal servido, comunicando a os proveedores a incidencia.
CR43 Los materiles que hayan sido responsables de los productos eno
conformess s regisian convenientemente, pemmiiendo determinar el indice e
calidad cel proveedor, basandose principamente en el nimero ce redamacones,
incidencias u otras, teriendo en cuenta as condiciones de caidad pactadas.

APS: Mantener en condiciones Gptimas de funcionamiento [0s equipos de medicicn
ensayo utiizados en procesos de transiomados de papel, canon y ol sopories.
oréficos, mediante un programa de. mantenimiento y callbraciones. periddico, para
Garantizar la fiabidad de los resiados obiencos.
CRS.1 £ pan de calbracin y mantenimient ce los equipos de medicién y ensayo
se esiablece seqin las caracteriticas de los mismos y 123 recomendaciones de oS
fabricantes, manteniendo actuaizado ¢! stado Ce callbracion
CRS2 Loé equipos de medicin y ensayo uilizados en Ios procesos de
transiomiados ylo en el laboratorio. de cortrol de calidad del depariamento:
termdmetro, reglas_craduadas, fexbmelros, viscosimetro, balanza, micrometro
compresometro, roidimelro, torquimero, dinamometros y otios, s veriican
perdicamente comprobanda su correcto fncionamento y garantzando a fiabiicad
de los resuitados medidos. i )
CRE3 Los procedimientos de calbracion de los equipos de medicion y ensayo en a
empresa s describen on documentos escrios esiableciendo 18 Sistematica & seouir
¥ uso ce los correspondientes patrones.
CRS 4 Los equipos de medicion y ensayo que requieran de certicacién o calioracian
externa se envian a laboratorios homologados, con la periodicidad establecida en el
plan de caibraciones y mantenimiento.
CRS 5 Los crerios de aceptacion, en cuanto al lmite de ncertdumbre. se definen a
parir de la resolucion del equipo  de a precision exgioa en las especificaciones e
parimetros mecibies para caca eauip.
CRE 5 Los cerifcados de cailoracian se solictan a os laboratorios homologados, o
Se preparan de acuerdo a procedimientos escrtos, aprobados por la dreacion de
calicad y cumpliendo con Ios requisitos generales para calioracén defindos por
asociacicn de nomalzacin comespondiente.
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- Torquimetro
_ Dinamémetros y oros,

Mantenimento de Ios equipos de inspeceidn, mecicicn y ensayo del proceso de.
ransformados de papel,cartén y 0los soportes graficos.

. Informes de calidad en el proceso de transformados de papel, carton y ofros

soportes grificos.
Procedmiento ce preparacién de certficados ce caligad a apicar en el proceso
de transiormados de papel, cartn y olros soportes oo

- Critrios de aceptacion o rechazo de las Caracierisicas de transformados ce.
papel,cartén y otos soportes gracos.

- Limites de control (superiormedio e inferor) ds las caracterstcas ce los
procesos de transfomacos de pape, caron y oiros sopores grificos.
Tablas de niveles de calad aceptables de caracteristicas de los procesos de.
‘ransformados ce papel, canon y alos sopartes graficos.
Hojas de regitro de Caios en Ios procesos de fansiormados de pape), cartén y
oiros soportes grficos.
Datos del proceso de los procesos de ransformados e papel, cartén y ofros
soportes gréficos en 0s certficados e calica.

- Caraciristcas inspeccionadas en el proceso de transiomados de papel, carén
¥ otros soportes graficos de
rroqueade
T Elaboracién de cartén onduiado
- Elaboracion de compleos
- Elaboracion de enyases, embaiajes y aricuos de papsleria
~_Fabrcacin de aricuos para so comesico e higienco

- Resutaco de ias inspecciones de s procesos de transiormagos de pape, carén
y otros soportes grafcos.

. Evaluacién de sistemas de gestion de calidad en empresas de transformados

de papel, carton y otros soportes grificos.
Planifcacicn y organizacion en el proceso de implantacién de sisiemas ce
calidad en empresas de fransiormados de papel,carton y olrs soportes grafcos.
Obyetivos de calicad de una empresa ce transfomiacos de papel, caron  olros
soportes gréficos. -

- Indcadores de calidad de! proceso de transformados de papel, cartén y olros
soportes gréficos

- Recamaciones de cientes relacionadas con ol proceso de tansformados de
papel,cartén y otos soportes grafcos. )
Mema produciva en & proceso de transformados de papel, carion  olros
soportes gréficos
Costes de o cajidad u ofros del proceso de transfomados de pagel, carton
oiros soportes grficos.
(Gestién ntegral de a caliad en empresas de transformados de pape!, carén .
oiros soportes grficos.

- Infiuencia del procuct, cel ciente y del fujo Ge trabajo en Ia gestién ce calidad
n 05 procesos de tansiormados de papel,cartdn y oifos soportes grafcos.

- Valoracién de los indicacores de caidad apicabies n los procesos de
ransformados ce papel, carén y olos sopartes graficos.
Sistemas de representacion y ovaluacion de regisios de calidad del proceso de.
ransiormados de papel,carton y 0los soportes graficos.
Niveles de calidad en transiormados ce papel, carton y oifos soportes grifcos.
Tendencas en transformacos de papel, carn y oiros soportes graficos
Patrones de comparacién para a evaluacn de procesa de franslomados de
papel,cartén y otos sopories grafcos.
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Experencia proesional
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V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formative Sweteewt | Tapemert
e e gesten = ®
v s B ®
Espacio Fomativo wiwe we w ws we
Aua e gesin xxx x| x x
R « x| x

Espacio Fomstivo Equipamiento

- Mesay sia para formacer
© esas y sz pars sumnos

© Plares paa sscr o rotsacer

T Rowolet.

~ Pos nstalados en red, cafén de proyeccién y coneién alared
- Sofwars aspacifoo de a sspeciaioa

© impresora A3 color

T Esainer

© Tabletas grifeas

T Vateral ok suia

Aula de gestin

- Mesas de dibujoy taburetesgracsbles para snos
Z Mesa para maniuiacién de materises

Al téonics T Gilotns. lanch d corey regise metiicas
Z Mesadeluz

- Toma de aguay pieta
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- Preparar los iles necesarios para |a realizacién de Ia firma de la edicién.
* Disefar una presentacion o enmarcaco e Una Obra grafica acorde con su
naturaleza técnica y conceptual

6 Integracién y comunicacin en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable en el cenro de trabajo.
- Respetoa los procedimientos y nomas del centro de trabajo
~ Iterpretacién y ejecucion con diigencia as insirucciones recibidas
- Reconocmiento del proceso productvo Ge a organizacion.
Utiizacien de los canaies de comunicacin establecidos en el centro de rabaio.
- Adecuacion alrtmo de trabajo ce Ia empresa
‘Sequimiento de las normalivas de prevencion ce riesgos, saiud laboral y
proteceién del medio ambiente

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Moduos
Fommatves

wrzs s
Timostoe
preseaionde
Sanesypere
S gres
Sonal

Rereditacion requerida

Lersiade, Ingeirs, Ariecto o ko de grado
Comesponane o s equialeries
Dipomade ngniro Téoio, Arquieco Téonco o
Gl de s coresponsene s ovos s
TeciosSupariren A ldsicas y iseic

Loersiado, Ingeirs, Arqitecto o !l de rado
Somecpondant uoves focs Sqsercs
Oiplrrace, mgenirs Taemn, Arauteca Técnsa o
Gl de s coresponsene s oos s
Tt Superren A s y iseic

Loersiado, Ingenirs, Arqitecto o ! o de rado
Comesponsdne o s squnseries
Sipartecs, msnirs T, Arunecs Téena o
Gl de s coresponsene s oos s
TeciosSupariren A ldsicas y s

Lersiade, Ingenirs, Aritecto o ! o de rado
conesponane o s equileries.
Dipovass, ngenirs Teonco, Aqukecs Téono o
<o de graso coresponsene u oos tulos
T Supariren A ldsicas y iseic

Lersiade, Ingenirs, Arqitecto o 4 ko de rado
Comesponane o s equialeries
Dipomade ngniro Téoio, Arquieco Téonco o
Gl de s coresponsene s ovos s
TeriosSupariren A lsicas y iseic

Experienca profsional
requenda h o e
e 1 i e
Competencs

10





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt330.jpeg
CE1.12 Interpretar la nomativa y legisiacién nacional e internacional relativa al uso
e sapartes en productos graficos que vayan a estar en contaco con alimentacien.
CE1.13 En Un Supuesto practics detidaments caraclenzado y a parir G2 n proyecto
o defnc:
Determinar el tipo de soparte que mejor se ajuste a as necesidades estéticas
Gel producto oo de papel cantn, compleios, plastcos y oiros:

- Analizar las caracterstcas de 105 soporiss defncos, valoranco el gramaye,
textura, espesor, estabiidad cimensional, resstencia mecanica, opacdad y
otras caracterisias necesarias para asegurar a caidad en la realzacion del
producto grafico

- Interpretar s mecidas que exige la normatva vigente en ia fabricacién ce
envases o eniotorios que vayan a estar en_contacto con_producios
almentici en relacion a os tpos ds soportes,tintas, barmces y acabacos.

- Valorar la posbiidad de trabajar con producios o Soportes estandar a part
de los medios dsponibles

- Valorar, en caso necesario, la necesidad de soiitar soportes con
caracteristicas fisico-quimicas, morfologia y formatos especiales consideranda
l0s proveecores mas adecuados por su capacidad e suministo, caldad y
prec.

©2. Evaluar & comportanients, la eficacia y ¢l grado de compatibiiga entre los
aterales  producios empleados habituamente en Ia ncusia grafica considerando los
Fesultados e relacion ai sistema de apicacion
CE2.1_En un caso préctco de andlsis de comportamiento al uso y a partr de Una
seri de soportes:

= “Deteminar Ia refacién ptima enire las tinfas y bamices y los sistemas de.
apicacian o mpresian.

- Realizar ensayos de comporiamiento al uso de ferenes tintas y materiales
valorando su mprimibiicad, penetracin, anciaje, secado y otas.

- Reaizar un doctmento GescHoto de (a3 caracter sicas de dferentes tinfas y
Soportes reiacionandolos entre sideferminando (a idoneidad entre el sistema
de spicacicn o impresicn y el comporiamiento al uso,

CE22 Analzar o comportamiento en maguina y fendmiento ce las finias mis
Ulizadas en mpresion sobre diferentes soportes, uiizando distintos sisiemas de
impresion y describendo ventajas € inconvenientes de cada no de elos en relacion
tintasoporte.

CE23 Anaiizar el comportaniento en méguina y rendimiento de los bamices mis
Ulizados en mpresion sobre dferentes soportes, uiizando distintos sisemas de
barzado describiendo ventajas e inconvenientes d caa ung de ellos en reiacion a
acabado: necesicades esiztcas y funcionales Cel produco rafico

CE24 Analizar el comportamiento en maquina, fendimiento y fcacia de las colas
mas uiizadas en procesos de pecado entre dierenies soportes wiizando dstintos
sistemas de encolado describiendo ventajas & inconverientes de caca uno de elos
en refacion a a capacidad igante y necesidades funcionales del producto grifico.
CE25 Realizar ensayos de comportamiento al uso con los materiales mas comin
Ulizados en encuademacian, encolandoios e & con dfercnies. sisiomas Ge
encolado y Gstintos tpos de colas y adheswos, determinando los mas iéneos en
relacion i tpo de lganies y materidles a Unir: papeis, cartones, tels, pieles,
sintétcos y olrs.

CE26 En Giferentes casos pricticos debidaments caracterizados, a partr de unos
Soportes, tinas, colas, bamices U olros materales defidos para a fabricacian ce un
products grafico concreto:

- Deteminar les caracteristicas y propiedades de cada uno de_clos
relacionando los resultados con e sistema de mpresion o aplcacin
determinada en cada caso.
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- Modalidades de contratacién: contratos de edicion, contratos de cesion de
derechos, contratos de realizacién y contrato de obra colectiva
- Aspecios del confrato:
- Caraceristicas y funci e las fustraciones,
- Nodaidad de publcacén,
- Piazos de reazacion y rirega,
- Ampiiud ce la Giusin: nimero de copias, periodo de uso y ambito
‘geografco y Inguistico de las ustracionss,
- Seguimiento y testado del proceso de edicin,
- Contrapartia econdmica
- Percepcion ce derachos econjmicos fuera de a cortratacién
- Utiizaciones e a obra sin contrato: modaiidades y imites legales
* Valor contractual de Ias facturas.
- Cobro de los derechos de copa privada, canon de bibiotecas, derechos de
antena, utizacién onine y oircs

2. Asociacionismo profesional. Agencias profesionales.
~Estatto y marca de accion del asociacionsmo profesional e adnesién,
defensa de s derechos, representacen insifucional y promocian profesional

- £l asociacionismo de profesionales de a iustracicn en Espafia

© £l asocaconsmo de profesionales de llustracion en el espacio Europeo
intemaciona.

- Asociaciones y federaciones profesionales.

- Sociedaces de gesin colectva de derechos.

- Licencias especales (copyef, creative commons y oiros).

- Lss agencias: maro juidico, vinculos de exclusividad y tarfas ce
representacion

- Las agencias en Espafia

- Las agencias en ! circuto

femacional.
Orientaciones metodolégicas

Para acceder ala unidad formaiva 2 debe haberse superad fa nicad formativa 1
Criterios de acceso paralos alumnos

Serén los establecicos en e ariculo 4 del Real Decreto que regula el certfcado de
profesionaidad de a famia profesional al QUe acompaRa este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: PROCESOS DE DOCUMENTACION PARA TRABAIOS DE
ILUSTRACION

Codigo: MF2231.3
Nivel de la cualficacién profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2231_3 Elaborar ¢l dossier de documentacién para el trabajo de ustracién

Duracién: 30 horas
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionalidad ce la famila profesional al que acompaiia este anevo.

MODULO FORMATIVO &

Denominacidn: GESTION DE Li SEGURIDAD Y DE L PROTECCION AMBIENTAL
ENLOS PROCESOS DE PRENPRESION

Codigo: MF1630_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1680_3 Colaborar en 1 gestion de fa segurcad  de a proteccicn ambiental &n s
procesos Ge preimpresién

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: SEGURIDAD Y PROTECCION AMBIENTAL EN LA INDUSTRIA
GRAFICA

Cédigo: UF2801

Referente de competencia: Esia unidad formaiva se comesponde con la RP1, RP2 en
relacin al mantenimiento del orden y impieza, XP4 en reacion a fa evaluacion de
iesgos laborales y ambentales, RPS, KPS, RPT y RPS

Capacidades y criterios de evaluacién

i nerretr pancs ce prevencién de ricsgos lsboraesy de proteceién ambental de
Croresas de s musri crénia. aerands s conteno y Braporiend marss ¥
“ehiaizatones e loa mmes
CE11 Do of conceso de sequridad y de profeceén ambienta, Jsticanco su
CPicacion en's nausi arfes
213 donitcara ssnctrs de losplanes de prevencién de riesgos aborces y e
rotecion ambienal 6 empresss ce 8 mdueia G, cetiands 03 aperados
e o componen
613 % pari de unos planes de prevencién ce resgos aboraes y e ooteccién
ambiental, explcar s hitivcs mas mporaries que se preienden corsegur en
matera e sequrdad & Ngene, provendén e acadenics. aremedadss
rotedondies, panes Gk SvaraGer, Y DAPIEIo de 8 romatia de proscon
amoertal
CE14 anaizar s funciones  responsabildaces en materia de prevencién de
Heagos horaes 5 de Brotecson ambeial G 1o rabaladores Ge mERas e &
indisra. Grafca edugo. drecivo, comii e sequridad y medoambiente
TEsponsebizs Ge sequriad y medoamivents, e  Supenvores Gz proucea,
Tecrsos. humercs. Gperancs. U ovos, plkandd S el e nogenda
Tesponsebiiad
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- Anaiizar los colores que componen Ia imagen  su posible correspondencia
con el nimero de tintas imoresas.

- Analzar la proporcionalidad de la mancha con respecto al soporte de
impresion.

C2: Seleccionar las técnicas y recursos grafico-plastios mis apropiacos para utizar en

Ia creacisn ce s bocetos o dibuos en proyectos de Obra Grafica Orgina
CE2.1 Identifar las técnicas orafico piasticas _seca, himeda, adicin de materz
Gigital u ofras — segin las caracierisicas mds comunes de as obras oraficas &
CE22 A partr de dierente documentacicn recopliada en refacén a un rabajo
marcado, seleccionar aquella que pusdan aportar datos a la resolucion de la
proguesta dada, rechazando os que no se Kenffiquen con as pautas iniiales
CE2.3 Realzar estudios particuiares y giobales que definan la compicjdad y e
Gesarmolo de los elementos claves n 1a consiruceion de una imagen, refaconandola
con los aspectos conceptuales, formales y estéticos especiicados de un proyecto o
encargo dado.

CE2.4 Realizar estucios particuares y globales que cefinan fa compisidad de la
imagen a color y e desarmolo G os elementos ciaves en su Construceion -
Juriaposicén, _superposicion y mezcla — relaconandola con os aspecios
Gonceptuales, formales y estétios especiicados de un proyecto o encargo dado.
CE25 Seleccionar, en base a un orignal fomado como purto de partida en la
reaizacién e una obra grdfica de reproduccion, 1os procedimientos de Gibuo —
secos, himedos, INfomicos u ofos — a segur aue garantcen [a fioeliad con &
orginaly la optimizacén econémica del encarge.
CE26 En un caso préciico debidamente definido de realizacién de Obra Gréfica
Orgina

- Elegir los documentos de_apoyo que aportan datos signifcativos en 2

sleccién e las tscnicas grafico plastcas a utlzar en el trabajo.

- Selecconar las téonicas graficopistcas que mepor se_identfiguen
Visusimente con Ia técrica o téenicas @ wiizar on la realzacin de la Obra
Grafca Original

- Determinar el soporte més adecuado a la técnica o técnicas slegidas.
celudsico, sintéico, acriico u oiros, para elaborar o boceto prevo a la
realzacien e la Obra Grifica Orginal

- Realizar bosqueios en pequefio formato que simuen Un primer acercamiento
para selecconar la composicion mas adecuada para desarolar el bocelto
previo al proyecto

C3: Aplcar las técnicas réfico-plésticas n la elaboracién de bocetos, estudios y
dibujos selecclonando las més apropiadas  1a definicion visual de a imagen asociada &
un proyeco de obra gréfia.
'CE2.1 Valorar ef Uso de bocetos como fases sucesivas que defian los conceptos
esidicos conceptuales, técricos y formales necesarios para la reaizacion del
proyecto de la Obra Gréfica Orginal.
C£22 Realizar estugios pariculares y giobales que recojan los slementos claves-—
lineas de composician U offos —, de 1a consiruccén de a imagen, ulizanco as
tcnicas arafico pésticas ms idGneas para su correcta identfizacion con i posterior
resultaco final n na Obra Gréfica Original
C£.3 Realizar estudio partculares y giobales que fecojan los elementos claves —
lineas de composicén U oiros — en fa consirucaidn de la imagen o magenes,
Utizando las tecnicas grafico_piasticas oue mejor se identiiquen con e resutacd
final marcado en una Obra Grafica Orginl.
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CRé.4 Las operaciones y secuencia en Ios procesos de ratamiento: laminaco,
bamzado en linea y 010 se proponen. optinizando Ia relacin entre 0s equipos y
mines necesars, adapand f oceso oo medos § fecusos pEpos
meprando costes.

CRA.5 Las operaciones del proceso se programan, asegurando la cisporibiidad e
los materias que. nervienen, eviand IMprevisios y rebasos, asequrando Ia
obtencion de la caldad requeric.

CR&5 Los ratamientos supericiales a realzar sobre materiaies que vayan a esiar
en contacto con productos almenticios se definen de acuerdo a la normatva vigente:
Sobre utizacn de materiales en conacts con aimenos.

RPS: Identficar los materales y 1os proveedores mas adecuados a las necesidades.
planieadas en el proyecto del produccion graica garantizando que cumplen Ios crteros.
deficos en la gestin de caidad de la empresa
CRS 1 Los materales se dentifcan segin s funcin, fecuencia de uso y proveedor,
regsirandoios en una bases de datos que facite 1a accesibiidad y locaizacion del
products, indicando los que s¢ encueniren homologados por ¢! sistema de calidad de:
Ia empresa
CRS.2 Las fichas técnicas de los materales emitdas por los fabricantes se evaldan y
archivan de forma cira, permiiendo Su oCaIZacon y Uso en condicones &6
sequridac.
CRS3 Los datos descriptivos e los materiales se regsiran de manera que permitan
especiicarios, usando crferios. referidos & Su. Uso, aplcacin,  esruciura
composicion 6 caracteriscas fisico-quiricas de los mismos.
CRE4 Los materiales se ordenan o casifcan agrupindolos segin su naturalezs,
funcin en o proceso y calidades conlrastacas, especiicando las caracterisicas ce.
apicacion y compatiolidad entre elos.
CRS 5 Los materiales impicados en la produccion aue segin las necesidades del
encargo requieran de algin tpo e certiicacion especifica (FSC, PEFC u otras) se
etorminan establecionco las caratierislicas fecnicas e los Misiios  1as exgEncias
de la certficacin requerida, seieccionanco los provesdores qUe cumpian con las
exigencias definidas N
CRES £ aronivo ce los materials se realiza afadienco su eécigo corespondiente,
e manera gue mantenga una relacion légica con la especiicacen y clasficacion del
mismo y estableciendo un lenguale comin ue facile la geston y e conirol y aue
permia’a toma de decisiones estarégicas.
CRE7 Los datos sobre especifcacion, casifeacion y codifcacion de materiaies se
consolidan mediante la_conformacion de_ catdlogos, esinucturandolos sealn un
ordenamiento Ggico que facite su consuta, ademas de la actualizacion de los

RPS: Gestionar ¢l aprovisionamiento de los materiales de manera que salisfaga las

necesidades de ia produccion y se mantenga ! siock Gptimo cumpliendd los obyeivos d

canicad de materaies en proceso y generando los documentos ce registo establecos
CRE.1 La gesiion de! aprovisionamient de materiales: tntas, colas, adfesivos,
Soportes y oifcs se reaiza, elaborando las especilcaciones Ge 10s. pecidos de
compras por periodos. concretos, incluyendo datos sobre os Mmateiales a adauir,
volimenes de compras y estmacién de as canidades a pagar.
CRE2 La informacion sobre compras y supervsidn de stock se mantiene actualizada
posisitando 12 preveion de exisioncias, ¢l contol Sobre ef conaumo y 10 saldos
materales dsponivis.
CRE.3 El consumo de materiales s gestiona segin las condiciones de tizacién,
Gel sstema de Impresion Ulizado y del proceso de iransformado, acabado ©
menipulado elegico, mantenendo un nvel de siock que evite roluras en la
produceion
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‘Obtencién de las formas impresoras.
- Wétodos convencionaies.

_ Métodos digiales ce obtencion directa.

‘Obtencién de formas impresoras.

- Maquinas, herramientas y ities.

T Caracleritcas.

- Necesidades de personal

Intervenciones operativas de ajuste

- Configuracién.

T Caibracion.

_ Caracterzacién.

Equpos de prusbas

“*Detmicien.

© Caracteristicas.

* Fiabildad,

Z Prihes Certfcadas.

Fluo de operaciones para la elaboracén de archivos finales (PDF, PS u ofros)
formas mpresoras y prucbas

Asies, preparacien de materiales.

S olandnas.

Z Tinas,

- Soportes.

Z Otros,

Métodos de valoracisn y célculo de rendimiento laboral.

- Defmicicn, )
ZVinculacién a las miquinas y equipos uliizados en procesos de preimpresion.
(Calgulo delrencimiento progucivo de unos equios de preimpresion.

- Tiempos de preparacien

- veocidad de proguccion.

* Necesidades de personal

Z Manuales.

C  Fichas técnicas, .

Verficacion oe Ias condiciones de estandarizacion,

Operaciones con maqunas y equipos ce preimoresién para la ostencion de
formas moresoras.

- naliss ios requerimientos el rabajo

- Materiles, maguinas y squipos.

Z_ Secuencia de procescs.

Estimacién ce os recursos humancs.

Tiempos de produccion.

Procedmientos técnicos para la procuecicn de las formas impresoras.
Revision Ge as formas impresoras obteridas.

‘Condiciones de calidad reauenda.

Elaboracién de hojas de ruta para el fujo produciivo.

‘Conirol documental de as operaciones realzadss.

Uso de nsirumentaies de medlcion y control

Emision de un iforme con ios punios ciicos relacionagos con 05 equipos.
Definicién de un procucio y su viabiidad en a empresa.

- Anisis en as dierentes empresas

~ Valoracién de los recursos disponibles.

* Estucio de fos lempos minmos de sjecucion en cada empresa.

- Comparacion de los resutacos

Z Eiaboradion e un inform con las conclusiones.
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CE4.3 Analizar el coste econémico de los medios de produccién que interviene en un
proceso arafico, segin e grado de wlizacién de los mismos.

224 Anaizar tanfes e previos de materiales y Senicios gréficos que puedan
Subconiratarse, mediante el contacto con las empresas provesdoras homologadas
CEX5 En un caso praclico de eiaboracion de presupuestos de productos grafios,
debidamente caracterizado

- Solciar ofertas de materiales, medante o contacto con los proveedores,
exponiéndoles las necesidadss y atendiendo a crteros econgmicos, de
calidad y servcio

- Calcuar & coste e los materales, wlizando catilogos de provesdores
tarfas actuaizadas y haciendo referencia a su caldad.

- Valorar ol coste ds los posibles tratamientos a apicar segin necesidades.
defindas.

- Reaiizar la estimacién ce tiempos de enirega, reiacionindola con el 6po de.
proceso, diiculad de reaizacicn y volumen de produccién

CEX56 En'un caso pracico de elaboracion ce presupussios medante apicacionss
informaticas:

- Rellenar [os campos especificos que contiene el software, ntroduciendo os.
datos_sobre cosies establecidos para cada uno de los_slemenios que
intervienen en o proceso, ncluyendo todas las partidas implicadas ¥ los
porcentajes d benefcio, desclentos u oifos factres asociados.

- Contrastar los resuitados de los costes. proporcionados por la aplicacién
informética con los obterldos mediante Un ssiema convencional,

- Elaborar un sitema que pemita la actuaizacicn inmediata de la variacion ce.
costes fos y varables, medlante |a evision peridica de arfs.

- Calcuar o coste e los soportes u oiras materias prmas medirte los
caloulos especificos, apicando tarfas preestablecidas 0.3 part de diferentes
oferas presentadas

CE4.7 A partr de uncs datos de costes para dierentes servicos gréficos de disefi,
prempresion, mpresicn, encuademacin y transiomados, anaizar el precio ce los
Giferentes procesos y el coste que supondiia a subconiratacion de cads uno de fos
CE4.2 £ un supuesto préctico debidamente caracterizado por Unos datos técricos

Ge produccion

= Valorar econémicamente Ios procesos no normalizados o especiles en la
produccion

- Revisar of presupuesto en su conjunto, estableciendo las condiciones de
aceptacibn.

- Analizar as mogiicacionss del presupuesto derivadas e I0s posibes ajusies.
I3 produccion, aue tengan inodencia en & precio o en piazo de eniega
establecido.

- Analzar as desviaciones enire I0s costes presupuesiados y ios cosies reales.
e produceion, determinando Ias. causas y proponendo. las medidas
oportunas de coreccin.

Contenidos

1. Andlisis de a industria grafica
=" Proyectos grafcos. Analisis de los productos. Viabildad técnica.
- Elproducto grafco tpos y evolucion.
= Aqrupacion por famiias, edeion, corporativos, packaging, cartleri, folletos
cic
- Caracterstcas generales de la empresa orifca. Tipologia.
- Especialzacion por producto, especialzaciin por sector, multproducto, efc





OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt3.jpeg
CR24 La informacién recopiada se sinetiza en funcién de las caracteristicas,
recesicades y naturaeza Gel proyecto, arvandd s dalos que mas se asten &
Ios equerimientos del o

CR25 La Inommacien Sinfetzaca se analza con légica, orden y_efciencia
ceteminando su apicacién en e proyecto de Obra Grfica Original ycpimizando o
Iengusie pésico y rafco N

CR25 Las caracierstcas formales y plsticas del trabajo cel arsta se analzan
lorando la epercusién sobr s clementos gricos ue ven a coniurara marz
1o detazo, tenices  izar u ot

CRa7 £ estudo estlisico y arisico de las matices a resiauar se realza
analizanco el conteo historica de a obra, las caractrisicas formales de fa época y
Ia repercusicn Sobre los sementos que la Componen: 1po. Ge trazo, tecricas
wiiizadas o a &poca U otros.

CR25 & encargo se analiza atendendo a aciores condmicos, dmensionaes, de
fidelicac con I3 magen U oros, valorando a posilcad de ulizar thenicas ce
foloreproduccion en u esolucon.

RP3 Estabiecer las técnicas y materiales a uiiizar en o proceso de obtencién de
mafrces y su ecicion, de acuerdo @ os valores formales, estéticos y concepluales
prevamente analizados para la realizacién de Obra Gréfica Origina
CR3 1 Las técnicas tradicionales —calcografia, ografa, dografa, sercrafia artisica
— yio técnicas contemporaneas ce estampacién de Obra Grafica Griginal a ulizar en
Ja edicibn se determinan en base a a valoracion G los conceptos estéticos, formales.
¥ conceptuales recogidos en @ documento de especiicaciones de recspcian del
encargo o proyecto.
CR3.2 Las técnicas de foloreproduccién més apropiadas se determinan atendiendo
alos factores implicados —dupicacin de matrices o de obra grafica ce feprocuccion
aumento o reduccion de imagen, grado de foeidad de la magen a reproduci U
offas-, anaizando <l encargo o el proyecto y valorando cuaiquier compiejcad
afagida oue pueda tener
CR33 Las técnicas de realizacién de matrices para obra ordfica original s
Geterminan en funcin de la naturaleza y condicionss del encargo ofy obra orgina,
atendienco a a compisjdad de su ejecucion y a oS resultados buseados.
CR3 4 La composicién del texto ntegrado en la Obra Grafica Original, o en el Lioro
de Artist, se Gefine a partr del analiss de las caracteristicas formalés, estéfcas
conceptuales cel encargo.
CR35 Las drecrices téenicas y artisticas para el desaroll de los tratamientos
posterores a a estampacién e [a edicion se establecen atendiendo a a adecuacién
2 as caracterisicas tecnicas, fomales y conceptuales requerdas en el proyecto en
CR3 5 Los materiaes —planchas de cobre, tpos de pantallas, pieckas lfoarficas u
Gtros — necesarios en la realzacion e matrices y e el proceso ce estampacicn —
tios de titas, papeles, sopories U otos — se deferminan fenendo en cuenta sus
caracterisicas técnicas, de calidad y Ia compatbiicad con los procesos o fcnicas.
determinaas y alendendo a crterios economicos,  estetos, formales.
conceptuaes.
CR37 & cromago ce la matiz en Ios casos que asi 1o requisran, se decice de.
acuerdo a a ampliud de la edicon que s va & realizar
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Estabilidad de los diferentes sistemas de pruebas
= Condicones ambientales
Z Comporiamiento Gel soporte y las tntas
Caracterstcas ce soportes para 2 otencidn de pruebas
Simas doprucbes basadoscn s [CC, LAB RCB y CMYK
- Ventajas o inconvenientes
Pruebas de colr y propsstos ds conversion
- Perceptual
T Relaivos colorimetricos.
_ Valoracién de la caidad de a simuiacion.
ic de prucbas:
" Limites ce reprocucsion tonal
* Equllbrioce grises
© Verficacén oe la colorimetria
* Contraste ce impresion
© Tolerancia de desviacion
© Espectiototémetro
_ Valores recomendados por el esténdar.
~ Rangos de reproduceion tonal
- Ganancia de punto
* Cneatura.
T Resoucen
- Regsto de imagen
Recomendaciones del estindar.
Defocios en s prugsas
= Regsto
© amancaco
- Repintado
T Manchas
_ Punios o marcas.
Caracterstcas Gpticas y mecéricas de los sopartes y as intas.
Asies recomendados por el fabricane de sisemas e pruebas
‘Sistemas comerciles de pruebas de color
Materales impiicados
- Soportes
_ Elementos visuaizantes.
Elementos de control en las prusbas:
= Densicad, s
* Contraste ce impresién
* Eaulibrio ce grises
~__Limites ce reprocuceion tonal
Calidad en la smulacin e Ia reproduccien.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ESTANDARIZACION EN LOS PROCESOS DE LA REPRODUCCION

DEL COLOR

Codigo: UF2504

Duracisy

Referente de competencia: Esta unidad formatva se coesponde con a RP 2, RP 3,

0 horas

RP4RPE.
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Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1570_3 Determinar los materiales de producisn en la industria grfica.

Duracién: 110 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMINACION DE LOS MATERIALES DE PRODUCCION Y
ACABADOS

Codigo: UF2794

Referente de competencia: Esta unicad fomativa s coresponde con a RP1, RP2,
RP3y RP4

acidades v it valuaci

(C1: Defini las caracterstcas de los soportes, titas  banices, fomas impresoras, .
colas y achesivos a ullizar en fa Sigboracibn de producios graficos a partr de as
necesidades esteticas y uncionales definicas en un proyecio
CE1.1 Reconocer ios soportes ulizados habituaimente en Ios procesos gréfcos:
papsies, cartones, plasticos, sopories compiejos  ofos, caracierizando Ia funcion
Uiizabie en o proceso y los elementos que los componen
CE12 Define Ias principales caracterisicas y propedades fisico-quimicas de los
Sopoites: compresibiigad, porosidad, textura, estabiidad dmensional, opacidad,
capacidad de absorccn, resisiencias mecaricas y ofros, inferpetando Ias fichas
técnicas del producio y rsutado de valores de ensayos previos.
CE13 Define Ias principales caractersticas y propiedades fisco-quimicas de las
tintas, bamices, piamentos, colorantes, aceftes y solventes mas uilizacos en los
procesos de prodiccicn de artes. gréficas: rolropia, tansparenci, capacidad
fimégena, modo de secao y olas.
CE1.2 Ideniiicar los componentes de Ias tinas relacionando caca uno de elos con
las Garacierisicas y propiecades que es confierer Color, TXOTOpia, resilencias
quimicas y mecanicas. ) )
CE1S Define las principales caracterisicas y propiedades fisico-quimicas de las
forma impresoras: resistencia a la abrasicn, resitencia a la 2. capacidad de
entiniado, capacicad Ge transmision, dureza, Nexibiidad y otras.
CE18 Inerpeetar en diferenes catéiogos de colas y adhesivos as caracteristcas de
cadla uno de ellos, i sisiema de aplicacin  refacion con los materales a unr.
CE17 Descrii Ios valores e gramale, densidad y resistencia a a roura, raccion y
rasgado de los Sopories mas comUNES en los procesos de producein grafcs.
CE1.8 dentficar Ias dferentes cerfficaciones exsienies sobre sopories papeleros
en relacion al orgen de Ia materia prima (FSC, PEFC u oiras). descnbiendo ol
proceso para fa cetficacion que permita conocer 1a razabiidad del impreso hasta la
liegada alusuario fnalde! mismo.
CE13 Conocer ef alcance medioambiental y comercial de los soportes papeleros
certiicacos foresialmente, asi como (05 fequsios para el Uso de Ios 10g0ipos
denifcadores en cada caso.
CE1.10 Descrbi s dferentes stquetados existentes de papeies en relacin 2 los
procésos ce produccion y & los Talamienios & os QU 56 somele @ la pasta
{ecolégico, reciciado, e de cloro ECF, totaimente fbre de cloro TCF u otros).
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4. Gestién de la calidad en los procesos de encuaderacin industrial
- Homologacién de los proveedores:
- Planes de contrl de calidad de procesos
~ Aniss productos no conformes.
- Accones comectivas y preventivas en caidad
~ Ecuipos de inspeccion, medician y ensayo
- Informes y registros de caiad

5. Gestion de la seguridad y la proteccion ambiental en los procesos de
encuademacion indusirial

- Nomativas ce sequrigad y salu

~ Nomatvas ce proteccicn ambiental

- Evaluacion de riesgos laborales y ambiental

© Acciones comectivas y preventivas en seguridad y proteecién ambiental

* Plan de emergencias.

6. Integracién y comunicacion en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable en o centro de rabajo
- Respeto a los procecimientos y normas el ceno ge trabajo
* Interpretacicn y execucien con diigenca las nsirucciones recibidas.
- Reconocimiento de! proceso productivo de la organizacicn.
~ Utiizacicn de s canales ce comunicacién estabiecidos en el ceniro de trabajo.
© Adecuacion alrimo de trabajo de fa empresa.
© Sequimiento de las nomatvas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio amente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional
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Contexto profesional

Meios de produccion
Ordenes de producién. Euipos infomdticos y sofware de beses de_datos.
Aoicaciones de geslon e sprovsionamiento de maleriles. Equpos de medicn y
Ehsayo de malenaes: femamelro, WScoMEto, rGImelro, baanzs, Mersmelo,
Compresémeiroy oiros

Productos y resultados
‘Soportes de'papel, carion, plstos, materales compes y tatamiento supericiales con
Caracteristicas isicas, funcionales y estéicas defindas para caca procucio granco. Formas.
presoras definica para cada proceso y necesidades de produccion. Tinias, bamices y
adiivos con caractersticas defindas segin necesicades del producto Gréfo y del proceso.
(Colas y adhesivos con as caracteistcas y propiedages Gefnidas segin necesdades de
producto grfeo y del proceso. Materies de cubleia: Pies, f2Aies, Snetcos y ofros
defiicos. Pefctias de esiampar defiidas segin necesidades del producto. Base e datos
de materiaies  proveedores con (o8 dalos de icentiicacin. Geston def aproviionamina
de materaies. Mantenimiento de stock. Parémetros de aimacenamiento defincos segin
‘ioologia de los materaes grafos. Documento de regiiro de materises. Documentos de
especifcaciones Ge uso e fintas, bamices y adifvos. Analss oel comporamiento de
Soportes, ntas, barices y acitvos. Pedidos d compras.

Informacién utilizada o generada
Proyects del producto oraico. Normas de sequridad sobre materias en contacto con
alimentos. Normas nacenales o intemacionales sobre finfas y mecioambiente. Normas.
fEcnicas ce soportes, intas. Normas de segundad, salud y proteccion ambiental
Historal o regsiro e Cada uno de 10s proveedores. Fichas tcnicas.

Unidad de competencia 3

Denominacitn: ORGANZAR Y SUPERVISAR Li PRODUCCIN EN LOS PROCESOS
D TRANSFORMADOS DE PAPEL CARTON Y OTROS SGPORTES GRAFICOS

Nivel:

Codigo: UC1681.3

Realizaciones profesionales v crterios de realizacién

RP1: Asignar los recursos humanos, equipos y materiales el depariamento ce
ransformados, coordinando al persorial & Su cargo y valorando Ias necesidades.
operativas de las maquinas, equipos y procesos, asi como la pianiicacien e informacién
tinica de los rabejos & fealzar para opimizar A produccen y garanizar e
‘cumpliiento de os plazos previstos.
CRI.1 La informacion tscnica recepeionada ordenes de trabajo, especiicaciones del
producty, muesiras © maguetas, plancs, fichas de los procesos Ge ransiormados,
fichas técnicas de estandatizacién u otra, s revisan comprobando que confene '3
nformacion necesaria para realzar operaciones especificas en 1os procesos
productivos de tansiomados
CR12 L ssignacion de las miquinas y equipos de produccién en tansformacos:
troqueidoras, lineas de fabicacion de envases y embaiaes, maquinas de slaboracion
de compiejos, renes de ondulado, lineas de fabricacion de aricuios de papeeri,
lineas de fabricacion de aricuis. de Uso Gomestico y Saniano y otes, &6 realzs
teniendo en cuenta la panfcacin de la produccién establecda y a fos tiampos.
previstos, comprobando su isponibicad y las medidas de prevencén de riesgos.
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CE2.4 Analizar e comportamiento en méquina, rendimiento y eficacia de las colas
més uiizadas en procesos de pecado entre dierenies soportes wizando dstintos
sistemas de encoado describlendo ventajas & inconvenientes de caca uno de elos
en refacion a a capacicad igante y necesidades funcionaies del producto gréfico.
CE25 Realizar ensayos de, comportamiento al so con los materiales mas comin
Ulizados en encuademacion, encolandoios enre &1 con. dferenies. sisiomas Ge
encolado y Gstintos pos de colas y adhesios, determinando los mas iéneos en
reacion ai tpo de lgantss y materiales a Unir: papeies, cartones, tels, piels,
sintétcos y olros.
CE2 6 En ciferentes casos pricticos debidaments caracterizados, a partr de unos
Soportss, tinas, colas, barnices U olros materales defidos para a fabricacian c un
products gréfico concreto:
= Deteminar las caracteristicas y propedades de caca_umo de elos
reiacionando los resuliados con e sistema de mpresian 0 aplcacin
determinada en cada caso. )
- Valorar la compatiiidad entre ellos medante Ia valoracién d los resultados.
' Su relacin con las necesidaces estétcas y funcionales especificadas.
CE27 En un caso préctco de mecicion y ensayos de materiaes wiizados en la
ndustria gréfca
= Preparar y manipuar con nabiidad y destreza los equipos, instumentos .
s de ensayo.
- Realizar las prusbas de ensayo fisico-quimicas sobre la_resistencia a
plegado, abrasion v ralado, estabildad Gmensional y ressienca a los
genies extemos, apicando [ nomativa y técnicas pertinentss.

C3: Analizar os Gierentes ratamientos superfiaes que se pueden apicar sobre los.
ateriales wiizados en el proceso oréfico, inando as caractersticas fisicas y
estéticas que confieren en cada caso.
CE2 1 Icentitcar Ios tratamientos supericiales que se pusden apicar sobre los
Soports fales. como. bamizado, piasificado, paraado”y olfos, explcand Ias
caraceristicas que le confiers: profeccicn ambiental, resisiencia & la Iz,
estanqueidad, resistencia a mpactos y ofos. ) )
CE3.2 Anaizar las propiecaces que confiers a o soportes la apicacién ce peliculas
de estructura mulicapas: proteccion cona fa Iz solar y el oxigeno, efecto barrera
eficaz y propiecaces de selado e mprimioiidad.
CE3.3 Relacionar los Sopories mas comunes smpleados en e proceso gréfico con
diferentes fraamientos superfciaes descrloiendo a variacion esruciural ¥ e
comportanvento del soporte tratado.
CE2. Relacionar e sistema de tratamiento supericial apiicado en los procesos
oréficos con of Soport, 'a thta y @ lgante, con ia efcacia de 1os resultados y o5
posibies problemas de abrasin por e efecto mecanico de 10s componentes del
proceso en a encuademacicn y transformados, sfectos nerdependentes y oiros
CE35 Idenificar en un producto gréfco rmensional s punios debies de cada
factor indivicual que por Ia topografa de! materialdficutan el ratamiento superficial
especiicando causas y solucionss.
CE36 Describi Ias caracteriicas de los diferentes materales uflizados como
efecio_barrera en el traiamiento superical de producios grafcos: sistemas de
bamzado, laminado, parafinado y oros
CE.7 Clasifcar los diferentes tipos e bamices seqin su naturaleza —bamnices a
U3, al acete, &l aconol @ UV1-, dentfcando 'a capacidad funcional y ssteica que:
confiére al producto bamizado asf como los sistemas y medios necesarios para su
apicacin
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CRA1.7 Las actuaciones adoptadss iras el andiisis y la investigacion de los accidentes
o incidentes producidos en los procesos ce Impresién s ssoeciican en coiaboracion
con el responsable de prevencion, proponiendo las medcas preventvas u oiras
aciuaciones que permitan eviar o minmzar su repeficién.

CRI.3 Bl reconocimienty o fevision medica previsto para todo el personal del
Gepartamento de mpresién se coordina cumpliendo con a periodcidad establecida
el plan de prevencion.

RP2: Verficar las condiciones de sequrdad de 105 equigos y miquinas asi como las
vinculagas al orcen, lmpieza, mantenimiento general y sefalizacin en las nstaaciones.
del departamento ce mpresion, conforme a Ia planiicacibn preventva de Ia empress,
para promove actuaciones preventivas bisicas.
CR2.1 Las instalaciones, eauipos, maguinas y hemamientas de trabajo utiizados en
¢l departamento de_impresion se verfican, garantzando que cumpien las
recomendaciones de Ia marca CE, la dedlaracicn de conformidad de fa Comunicad
Eurogea o que estan homologados por alguna enidad acredtada.
CR2.2 Los espacios de trabajo en &l depariamento de impresidn se supeisan
garanizando que [as dimensiones, o orden y la impieza e I0s mismos curpien con
Ia normativa apicable, sequin el plan de prevencion y seguridad de la empresa
CR2.3 Los dlspositvos de Sequiided de Ios eqlipos y maqunas. de mpresion:
aperiacueros, resguardos fios o movies, mando senstivo, dspositivos de
enclavamiento, paradas Ge emergencia, folocéluas u 0ros cisposityos, se cheauean
percdicaments, verfizando U corEctd unconamiento y adaptacian 4 a nomaia
apicable, segin el plan de prevencien y sequidad de a empresa.
CR.4 Las incidencias o anomalias Getectadas en los disposiivos de seourdad, se
comunican al responsable paa su reparacion en el menor tempo posile, 3 traves
del departamento de mantenimiento o de Ia empresa encargads, verficando su
correcto funcionamiento antes de! ico del trabeio
CR25 & cumplimiento de los procedimientos ce lmpieza, _ desinfeccion,
desinseciacion y desratzacion de 123 meiaiaconss del departament de mpresion;
52 verifica chequeado fa correccién del servico y que se realzan con la perocicicad
establecida,
CR25 Las propuesias para la compra de nueva maquinaria, equipos y herranientas
para el cepartamento de impresien se realza, estableciendo crterios que mejoren
Ios niveles de seguridad y cisminuyan Ios issgos para la salud y la proteccion
ambiental, en cumgiimiento de la normativa vigente
CR2.7 La sefalizacion de las zonas de riesgo en el departamento de impresion se-
comprueba verficando su_correcta vishbildad y que se cumplen los requisitos
eiableciio enla nomatva viente, noffcando a servii de prevencin cuauier
CR2.8 Las z0nas de paso, salidas y vias de ciculacién e 10s lugares de raap v,
en especial, las salidas y Vias e crculacion previstas para la evacuacion en cas0s
de ‘emergencia, se compruEba aUe permanceen (bres de ObSiacUos para GUE
puedan ser ulizadas sin Giculades en todo momento,
CR2.3 Las operaciones e iimpieza y mantenimiento en los procesos de impresicn:
sstemas de aimentacicn, paso y salda, de los grupos de entiniaco, ce las formas
impresoras, de 0s elemertos aurlares, as operaciones de reposicién de lementos
intercambiabies, mpieza y engrase de las prensas de impresion, se supervisan
verficando aue se_ullizan los productos adecuados y que se cumplen los
procedimientas de rabalo sstabiecidcs.
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‘CES.S Determinar el procedimiento a seguir para pianificar auditorias intemas de los
procesos de Ia indusiia grafica, que pemitan icentiicar sus debildades y actuar
para corregi desuiaciones.

CES.5 Crear un plan de acciones preventvas y correctivas que puedan apicarse en
105 procesos de la incusiria grafia, cescribiendo actuaciones y el segumento a
reaizar, asi como la foma de regsirar las acciones para que la informacion se
Pueda guardar por un perioc Ge tiempo marcado en 1 estandares de caidad

Contenidos

. Procedimientos de homologacién de nuevos materiales en procesos de la
industria grafica )

=" Requsios de los materiales empleados en los procesos de a ndustria réfica

- Procedimientos de homologacin ce materales de [a indusiria grafica

- Planifcacén de pruebas con nuevos materales

~ Establecimiento de valores de referenciay ioerancas.

- Técnicas de mecicion y preparacion de materaies.

- Equipos de mecicicn y ensayo, Procedmientos de calbracién y mantenimiento.

_ Diferentes formas ce evaluacién,

© Departamenos impi cados.

* Audtores,

- Calfcacion de proveecores.

~ Catilogo de proveedores homologacos.

~ Sequimiento durante as entregas.

* Caldad concertaca,

~ Ventaas e nconverientes.

 Establecimiento de ensayos ce calidad. Ensayos fisicos y ensayos quimicos.

~ Acreditacion de calidad conceriada

2. Andlisis de productos no conformesn en procesos de a industria grafica
- Clasiicacin e defectos de la industria grafica.
* Relacion de Gefecios con los iveles ce calided.
© Margenes para a conformidad de los proguEins gréfcos.
* Anisis de las causas de los defectos
- Acciones de prevencién y de corecen
~ Procedimientos para la de segregacion de productos no conformes.
- Medios y itles para larecogida y cusiodia de proguctos «no conformess
- Procedimiento Ge tratamento de producios no conformes.
~ Evaluacion de la importancia.
~ Invesigacion ce las causas
- Control e las acciones correctivasipreventvas.
- Regitro del ratamento de productos no conformes.
~ Clasiicacén e defectos en productos ce la ndustra grafica.
~ Defectos de impresién.
* Defocios de color )
~ Defecios de acabados de sobreimpresion
~ Defacios de regstro
~ Relacién de cefecios con los niveles ce calidad del proceso y del clente.
- Margenes para la conformicad ce los productos

3. Calibracién y mantenimiento de [os equipos de inspeccion, medicion y ensayo.
Procedmiento ce callracion y mantenimiento Ge 05 equipos de inspeccidn,
medicion'y ensayo

- Plan de calbracion.
. Normas de aplicacion.
* Inceridumbres en as medidas.
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C3: Analizar los diferentes tratamientos superficiales que se pueden aplicar sobre los
aterales wiizados en el proceso grafco, determinando fas caracteriticas fisicas ¥
estéticas que confieren en cada caso.
CE3.1"icentiicar Ios tratamientos superfciaes que se pusden apicar sobre los
soporte tales como barizado, piasificado, parafivado. y olros, explcando las
caracerisiicas que le- confirs: profeccion ambental, resisienca @ la. Iz,
estanqueidad,resistencia a mpactos y otos.
CE3.2 Analizar las propiecaces que confiere a 1o soportes la apicacién oe peliculas
de estructura multcapas: protecein confa la z so/ar y ef Oxigeno, efecto barrera
Shcaz y propiecaces de selado e mprimioiidad.
CE3.3 Relacionar los Sopories més comunes smpleados en e proceso gréfico con
diferentes,tratamienios supericiales describendo a varacion estruciural ¥ de
Comportansiento e soporte fratado
CE2.4 Relacionar e sistema de fratamiento superfcil apicado en los procesos
gréfcos con el soport, la tinta y e igante, con la eficacia de os resuitados y fos
posibies problemas de abrasion por & efecto mecanico de 0s componentes del
proceso en la encuademacion y transfomados, sfectos nerdependentes y oiros
CE35 Idenificar en un producto gréfco tridmensional os punios débies de cada
facior indivicual que por [a topogralia de! material ficutan el tratamiento superfcial
especiicando causas y soluciongs.
CE35 Describi las caracteristcas de los diferentes materales uflizados como
efecio_barrera en el tratamiento supericial de productos grafcos: sistemas e
bamzado, laminado, parafinado y otros.
CE3.7 Clasifar los diferentes tpos e bamices seqin su naturaleza —barnices a
0u3, al aceitz, al acohol 0 UV1-,identficando 'a capacidad funcional y sstética que:
Gonfiére &l producto bamizado 31 como 103 Sistemas y Medios NECesarios para su
aplcacion
CE2 8 Describi Ios posivies problemas que pueden surgic &n el manipulado de un
producto grico postoamizac, laminado o parafinado por una apicacion incortecta
©'na eloceion nadecuada del materal Ge Taiamienio: resisienda al hendo,
perforaco, reflado, formateado, desizamiento o pegado de los dferentes susiratos
enel apiadoy otros
CE3. A partfde un producto gréfio con unas necesidades de uso defindas:
Valorar e tratamiento & apicar sobre Ios materaies que confomaran o
producto orafico, identficando los materias, fipo de bamz, pelicula ¥
parafinas mas adecuados a las necesidades e uso e producto fina

- Describe la secuencia de los ratamientos superfciacs, deteminando los
intervalos de fempo mirimos necesarios enire (o8 Cistntos procesos previos
al manipuiaco.

- Interpretar la nomativa _aplcable para materiaes y objetos a enirar en
confacto directo o indectamente con slmentos deteminando los producios
de tratamiento superfcal suficientemente inertes que permitan su aplcacion
1 poner en nesgo fa saud humana,

Contenidos

Determinacisn de los soportes papeleros y no papeleros a utiizar en la
industria grdfica
- Caracterstcas y propiedaces fisico-quimicas de Ios soportes de produccién
{s0portes papeieros, no papeleros, complefos, papel mefalzado, autoadhesivos,
carton ondlado, cartén compacto}
- Soportes Papeieros
" Cramaie
- Espesor
_ Direcsién de fira
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‘CES.9 Valorar el ahorro energético y e beneficio ambiental derivado de Ia apiicacion
de biuenas pricticas ambienales on 0s ciferentes procesos de Ia industria rafica
CES 10 Comparar los productos mas comunes wiiizacos en los dferentes tleres de
la_indusinia orafica y otos menos coniaminantes y mis respetosos con €l
medicamblente, valorando s diferencias en relacon a os riesgos laborales asociados
alUso, interacen con los materiales impicados, ormas de trabajar y drecio

6. Canalizar Ia informacién referente a necesidades formativas  relacionadas con fa

propuesta de mejora y prevencion de accidentes e incidentes a los senvicios de.

Drevencion de la empresa, siguiendo os procedimientos esiabiecidos.
CE5.1. Comprosar los protocolos esiablecidos en as reiacionss y las pautas de
cominicacién necesarias identficando Ias funciones y competencias de. los
organismos y entidades gadas a a prevencicn de riesgos (aborales.
CES2 A parii de un supuesto practico, comunicar al responsable del drea de
prevencion ‘os accidentes o incidents _producidos en el mbito de a sequided,
Saiug en os derenes procesos de Ia ndUsina grafia, establecdo e nformando 66
las consecuencias y medides fomadas.
CE83 Organizar e impart a formacin y la informacién de Ios riesgos especificos
asociados a cada puesto de rabalo por parte de fodos 0s irabajadores. evaluando @1
conocimiento previo y colaborando e la mpariion y organizacion de las acciones
formatias.
CES.4 Organizar a documentacién relativa a la gestn de Ia prevencion, asi como
la_que identiica a_organismos y_enfidadescompetenes, recopiandola y
clasiicéndola aplicando [0s procedimientos establecicos.
CESSEfectuar propuesias de melora a_responsable de érea, en los iveles de
Seqiridad y salud en e rabelo, en of Ambio de 08 procesos en @ nGusHia orafea

Contenidos

1. Conceptos bisicos sobre seguridad y salud y proteccion ambiental en

procesos de la industria grfica

- Eltrabapoy la salud

* Los riescos profesionales

- Factores de riesgo.

- Consecuencias y dafios derivados del rabajo:

* Accidents de rabajo

- Enfermedad profesional.

- Otras patologias derivadas de! trabaj.

_ Repercusiones ccongmicas y de funcionamieno.

. Marco normatio basico en matera ce prevencion de riesgos laborales.

. Organismos pibicos relacionados con a seguridad y salué en e rabajo.

* Representacicn de los rabajacores.

- Comité de seguridad y salud

- Poilica medioambiental y ahomo energético en procesos de la industria gréfica

- Buenas practcas medioambientales en ' Incusiia Gréfica

© Recursos de os materials ufiizados

- Resicuos que se generan

- Acciones con mpacto medioambiental

_ Gestibn de s recursos.

° Gesiion de a contaminacién y los residuos.

2. Acciones preventivas de seguridad y salud y en proteccion ambiental en los.
procesos de la industria grafica
- Los senicios de prevencin: tpologia
- Quenzzgon el oo reventvo:unes isics.
Z Documentacion
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CR2.5 Las incidencias o anomalias detectadas en los dispositivos de seguridad se.
comunican al responsable para su r2paracion en el menor tempo posile,  traves
Gl departamento. de manienimiento o de |a empresa. encargads, verficanda su
correcto funcionamlento antes de! inico del trabeio

CR28 & cumplimiento de los procedimientos e lmpieza, _desinfeccicn,
desinseciacion y desratizacion de Ias insidlaciones del depariamento &6
prempresion se verfica, chequeads la correccion cel senvicio y que se realizan con
Ia periodicdad establecida

CR2.7 La paricipacion en fa compra de nuevos equioos, méquinas y herranientas
e preimpresion se realiza proponiendo atermatvas que disminuyan [a pelgrosicad,
mepren los niveles de sequndad y minmicen o riesgos para Ia saiud y fa
proteccién ambertal

CR23 La sefalizacién de las zonas de riesgo en el departamento de prempresiin
se comprusba veriicando su correcta vishiidad y que se cumplen Ios requistos
Stbiecdosenlanermata gt nofcando a s d prevenin culaer
CR2.3 Las zonas de paso, salidas y vias de ciculacion e 10s lugares de rabap v,
en especial,las salidas y Vias de ciculacion previstas para la evacuacion en casos
de emergencia, se comprusba aue permanccen libres de obsiacuios para Gue
puedan ser uillzadas s Giculades en todo momento.

CR210 La operaiva de frabajo con equipos nfomticos, carga y descarga de
consumibles en pererios del Gepartamento, operaciones para la obtencicn ce fomas
impresoras, operacines de lmplezz y maniehimiento de e3up0s U oras, se supervisan
venficando que se respetan [as nomas y procedimientos de rabajo en materia de
segundad y e proteccian ambiental estabiecos en el plan generalde prevencien.

RP3: Reaizar evaluaciones slementaiss Ge riesgos laborales y ambientaies, mediante
Citeios Objefvos. simples cuya comprobacion no recuiera procedimientos de medica o
veriicacién complejos, broponiendo, en su caso, medidas e prevencién que eiminen o
disminuyan fos mismos en los procesos de preimpresion
CR2.1 La informacién relativa a las caracteristcas de la empresa, ce la planla, de
Ia jornada y puestos de Irabajo, absentismo, siniestralicad, Quefas u ofros, se valra,
enel ambito de su competencia, para realzar la entifcacion  evaluacion slemental
de riesgos.
CR3.2 La evaluacién de riesgos en el departamento de preimpresion se pianiica
Gonvenientemente, junio con = responsable de segundad, deinendo la periocicidad
105 aspectos que requeriian una nueva evaluacn
CR3.3 Los rlesgos liados a las condiciones de segurdad, al medio ambiente de
trabajo, y a Ia organizacien cel trabajo, aue requieran na evaluacion elemental, se
identfcan, en o amblo de la competencia de foma. documentada para’ su
elminacién, en y caso de o ser posile para su evaluacin.
CR34 Los riesgos ergonémicos de los Gferenies puesios de trabejo de!
depariamento Ge. preimpresion se evallan valorando 168 faciores. mplicados y
teniendo en cuenta ias fecomendaciones en cuanto a dimensiones cel moblario ¥ &
Ia posiion de! operario,
CR3.5 Los resgos de atrapamientos y cortss en Ios procesos de prempresion se
exalian, en coiaboracin con ef responsable de prevencion, valorando s factores
implicados e identifcano las stuaciones en las que se producen manipulacion de
planchas, procedmientos de monteje manual carga G consumiies en [0s equipos
e Obtencion de formas Impresoras u ofras, donde se idenifioue esie o0 de fiesgo.
CR35 Los riesqos por quemadras en el departamento de preimpresion se evalian
valorando Ios faciores. implicacos © identicando ias siucines en las que se
prodicen: susticicn de consumibies en impresoras y equipos de pruebas, Uso e
homos para el secado o termoendurecido de formas mpresoras, u ofras, donde s¢
denifoue este tioo de resgo
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- Andiisis de comportamiento al uso de as tintas y barices.
* Compatividad de tinfa-soporte.
T Caracteristcas y proplecades fisico-quimicas d la forma impresora.
- Resisiencia a a abrasicn
_ Resisiencaaia iz
~ Capacidad de enttado.
- Capacidad de wansmisisn
Z Dueza
Z Flodbiidad
Z omas
- Caracterstcas y propledaces fsico-cuimicas de colas y achesivos.
~ Tioos. Caracerisicas.
P Colaia
Z Fotmel
D PR
Z otos
- Clasifcacén de colas y adhesivas,
- Base caucno
- Bascagua
Z Hotmel
- Métodos de apicacién especico
- caracteristicas fisico-quinicas
T fincionaldad
Z rendimiento
- Progedmiento de ientiicacién ce colas y achesivos.
- Etiquetado.
- Fichas técnicas de producto
- Manipuiacin de producios quimicos.
- Instrucciones técricas.
- Efiquetado ge producios quimicos.
~ Manejo de fchas técnicas.
- Preyision de consumos de colas y adhesivos
T naisis de comportamiento al Uso de s coids y adhesivos.
- Normativa sobre uiizacion de colas y adhesos para productos en contacto con
alimentos: migracin, metales pesados u otos.
- Normas ce sequidac, saiud y proteccion ambiental re‘acionadas.

. Compatibilidad de los materiales

- Copaiotdad do gaiesy Secado e i soportes ce presin
* Saerenca
Mmoo e secaco ) ) )
- Caraceraion o s s de maresinen i cel sstra de mpresi:
b
© Seiogara
D Saou
T Hiscogabade
© Raaagin 0/
- Nomatia emacional apicaie  ensayosy medicnes.
s U
 Nomas 150
 Nomas Txpe
* Nomas Koy
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CRS.7 La planificacién de la producién se realiza teniendo en cuenta los tiempos de
transio y fechas de saica de las compafias de transporte coniratadas para dar el
meor servico con el menor nimero de enios y reduciendo os costes ogisicos.
RS La planiicacion de la produccién se realza teniendo en cuenta los niveles de
working captal de forma que los iveles de captal inmovilzado sean lo mas bajos
posibies s afectar a ninguna de las actiidades ce la empresa.

RPS: Coordinar las cifsrentes fasss o etapas Cel proeso productivo mediante 1os.
sistemas convencionales 0 a raves del sistema informatio de gestion y conirol tlizado
enfa empresa, para garaniizar a obtencion del producto final con los crfeios de calidad
¥ reniabiidad establecidos y en Ios pazos previstos.
CRE.1 Los dferentes procesos o fases Gel frabajo se coordinan enie las diferentes
Empresas o area produciias mpicadss de forma qus se garantce el cumplmento
de los piazos de enirega previsios,
CRE.2 El sequimiento de los procesos productvos se realza a ravés del sistema
Informatico de comunicacién, geston y control llizado, veriicando el cumpimento
e los piaz0s previstos, informiando al liente en caso ecesario
CRE 3 &1 cumplimients de as especiicacions de calidad en las Gierentes fases o
elapas intermedias de! proceso productivo se Supervsa, en casos necesari,
Conirastano  producta con las nsiucCones aporiadas, con 128 prucbas G
impresion fimadas  oifas referencias Gonde se esiablezean los compromisos de
calidad acguiricos.
CRE 4 Las ncidencias y desviaciones que puedan surgi en los dferenies procesos
productvos se valoran proporiendo las medicas. correctoras. oportunas en
coordinacién con los departamentos impicados, inormand en caso necesaro al
clente 0.l depariamento comercial de las consecuencias.
CRES El diagrama de! flup de rabajo se esiabiecs dejando constancia de las
imitaciones, ventajas y recomendaciones de utizacion de (os recursos disponioies.

RP7. Proponer atemativas ce mejora y actualizacin de 10s recursos ticnicos de a
empresa considerando las exigencias e fa produccion asi como las caracteisticas .
estado de las maguinas y equipos para optimizar fecursos y me;orar la productiidad
CRY.1  estado de las maqunas y equpos de (a empresa se valoran tenienda en
cuenia el istorico de averias y de manienmiento.
CRY.2 Las caracierisicas técnicas ce las maquinas y equioos de la empresa se
analzan valorando Ia mejora en e rendimiento, calidad y productvidad qUe offecen
las méquinas y equipos mas actuales y teniendo en cuenta su compatbiidad con &
flp de proguccién de fa empresa.
CRY.3 Los puntos crifcos Ge la produccién se etalan valorando técnicamente las
meioras dus SUpondria 18 actualzacon teenalbgiea de maqUas Yo edupos G 15
empresa.
CRY 4 Las altemativas se proponen a parir de Ia evaluacién de Jas caracteristicas
tesnolégicas de los equipos y maguinas preseniadas por los fabricantes
provesdores en las pubicaciones especilizacas en papel o cigtal y en cursos,
seminarios y ofros foros.
CRY S Las propuestas de actualizacién o adouisicién de nuevos equipos, tecnologias
U 0ios recursos se presentan al responsable, tras un estudio orevio de las
necesidaces o imitaciones detectadas en la produceion, garantzando un aumento
de la productiidad /o [ calidad de (o3 productos a reaizar

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equioos informatcos o mpresoras. Software e presupuestos Ge productos orafos.
Softuare g comunicacion y coordinacin enir fases del proceso grafico. Software de.
planifcacion, de gesicny controlde a produccion grafica. Base de daios de provescores.
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CR1.5 Les inversiones a realzar para a creacién del estudio o taler aristco, tanto
Si es un planteamiento indivicual o si et basado en la fomula de comparlr
espacios e infasstructuras comunes con ofros profesionales, se_planifcan
valorando las posbiicades de captalzacion y crédito y la previsin e I0s plazos ce
amortzacién de las canficaces invertcas de forma que se asegure su rentabiida
CRIS Las posibildades de reaizacion de los encargos rechidos se anaizan
teniendo en cuenta I complejdad de los mismos, o tempo previsto para su
realizacién y los recursos, creativos Y técnicos de s que se dispone en el tallr
arisico o sstud.

CRIT Las inversiones y los gastos del estucio o taler ndvidual o colectivo
realizados, se amortzan con los beneficos de los proyecios, venta de orginales U
olros, cumpilendo la estimacion temporal prevamente establecca en e plan ce
negotio.

CRY1.3 €1 pan de negocio realizado s chequea con el asesoramiento de un coach
empresarial, deteciando y corigiendo los posibles alos de desarmolo real

P2 Organizar el estudio profesional tenlendo en cuenta la posiildad de aprovechar
105 recursos e infraesiniciuras en la realzacien ce deteminados proyectos y encargos
on as mefores condiciones laborales para el desarrolo de la activcad.
CR2.1 La distrbucién de los espacios de trabajo se realza feniendo en cuerta las
diferentes fases que comprende fa elaboracion ce [0s proyectos o encargos y los
clementos, heramientas y materiaes requeridos pera Ia adecuada reaizacion ce
cadauna de elos.
CR2.2 La optimizacién e recursos y espacios se realiza teniendo en cuenta a
iuminacén y el acoeso a la nformacin y a todos los slementos estructurales
necesarios para a reaizacicn de los derentes procesos.
CR23 Las condiciones de sequidad cel estudio se establecen apicando a
rormatva vigente sobre fesgos laborales, gestion ambienial y siguendo los
menusles de usuario que garantzan ia seguridad en la correcta utlizacen ce
maguinaria, herramientas y materies,
CR2.4 La distribucibn de 105 equipos y de la maguinara, en su caso, &n el estudo 0
taler se reaiza vaiorando los espacios necesanos e cada caso.

AP Reaizar una prevision de_obigaciones fiscales y laborales y de posiles
subvenciones, identifcanco las nommativas, procedmientos fscales y laborales y
convocatorias de concursos relacionados con 0s parémelros artstcos aue se realzan
en i estucio o taler para obtener posiies recursos.
CR3.1 La documetacibn necesana para inciar 2 actvidad deltaer 0 estudio t
omo permisos, autorizaciones afas en seguros soiales, asociaciones, se identiica
teniendo en cusnta la normativa laboral  fiscal en vgor en el ambito en  que se
desarmola a acticad profesional
CR32 Las posibildadss de obtener recursos y bonficaciones en e mbio local
regional o estatal se icentifcan teniendo en cuenta ias convocatorias 2 fin de
paricipar en ayudas pibias o concursos en tempo y forma.
CRA.3 ¢l calendario de realizacion de 1os pagos de impuesios y cotizaciones a la
sequridad socia se revisa periddicamente manteniendo al coriente a5 obiigaciones
trbutaras vinculadas al estudio profesional.
CR3.4 La forma juridica que se considere més adecuada al tipo de sstucio o taller —
nominal o en forma ce sociecad-se adopta apicando la nomativa laboral vigente.
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Capacidades y criterios de evaluacién

i Apicar técnicas de direccion y coordinacidn de orupos e tabgjo en erfoms
SrOGUENGS de 18 mcustna réic CeTndo 19 s G comumicacin, metuasEn y
Tebao oneavipo °
21 B os cemertos de ossistemas de gesién y contol d a procuccén
en6s dferenies arocesos e a nausina gréfa, Que pemitan a coordnasén 4o
persona Gl depaniamento yGonirar ! estado ce i3 prosuccen
CE17 Deserve dintas tnias e metivacbn y 1abaio en Saupo apicaies en
e Smoresa e 1 IS Gr¥ics, Keriieatd los Acores e, myen an
moiacian de un equpo de personas
CE1 3 faentfcar y doserik 103 prncipeles clemertos ufzados en las cmpresas
ers s Scin e o6 TabasUotee, 11GHEOES Vel 5 Escrtes, meeniios
Coondicos, oMo & &l pueeto de aba, oeTINGS an Sepecie, PETRGS ¥
acackones e yelorenco sts yentyas € miohyamenies
CET N ereries supueston pachcos a vy 0 4 cracerizacn de un oo e
persanas con s capacoses
2 Rsonar a personal s pocesos producios ms afies a sus cepacicades
Camplinco son s neceAdacea arcads.
CE1.5 Camr 1o prncipses metodos 38 aloracn y ciloo de rendimiento labaral
inciado g 123 MAGUNS y S0UPoS iizades on 08 procesos de encuaderacen
ndsis
% Veant s smuacion de ferentes stusciones reaies de rabei
= Inepretar s fires e isios puesios Gonde se pracicuen estlos ce
mance derazo0. coondranisn §. dreccion de. equpos, propenence
DrotsEcn e Schsacon que acHteh 4 comuneacin, Scpeciss 32 mlors
Purios feres
- Betecar actfudes negaivas, fomentr a comuricacén y motvaciin con @
g0 de etsio que evten confcios
CE1.7 Exabicer rienos g evauadan aue permian conoce i efcaca,vaorar fas
apitides y actuses en @ rabalo de a6 persanas o s crgo y realar iomes
Shetvos
21520 n supuesto oréoio, debidamente caracerzaco, sobre comuricacén
arganzagonsl inerne, eie un résponsable y su o de 13610
2 Broponer a hinica s adecuade para rarsi a rformacion
T Dt o reasios G o€ ater e mormAGS o € 18 erica orl e se
- Praponer s meétocos adecuados en o andlss y valoraidn de areperusidn
Ce'Ta nfomacin Waramiioa & (05 MEmUrDS del S ¥ Seeaurar S
Canceta samiacn € meprecan

C2: Defiir panes de formacién y reciclaje, relacionados con ef domio de mdcuinas .
uipos e a ndustria grica, a partr del analiss e as funciones asociadas
CE2.1 Descrti os perfies de os puestos de wrabsjo en departamentos de la
indusira gréfica, detallando las tareas asociadas i puest. )
CE22 Descibr técnicas de anaiss de puesios ce trabajo para la valoracién del
v écnico ce fas personas que trabejan na empresa de I ndustria gréfca.
CE2.3 Describir los conocimientos especficos necesarios o recomendables para o
Gorrecto desempefio d trabayo de cada uno de s operarios en su puesio
CE2 A parr de unas supuestas devoluciones de producios no conformes debido a
incidencias e produccién, determinar las causas que pudieran deberse a una fata
de fomasén o conocimientos técnicos del personal
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2. Técnicas de grabado artistico en hueco
- Caracteristcas del grabado en hueco
Z Principios del orabado on huecoy sus efectos orificos:
- Aspectos isicos.
- Aspectos quinicos
- Aspectos tecnoigicos
~ Elallr de grabado en hueco
- Eltaller de grabado. Organizacién. Mantenmient.
~_ Materiales especificos: trculos, cabinas de dcido, resinadora
- Dibujado de la mairz cacografca
" Inversibn ce a imagen
* Sistemas ce caleo.
~ Elcalco en of coor
- Creacién ce la imagen enla matr calcogrifca:
- Dibujaco de la matr calcografica: Inversion de ' imagen
~ Morcido de a piancha calcogrfca: &cos, concentraciones, temperatura,
gracacin tonal-
- Reservas en la plancha calcografica:tpo de bamices- blando, secativo, de
alcoho, de bola- apicaciones, eliminacién
- Téenicas calcografias directas: Procesos técricos, Instrumentos y prodicios
(puntas, buries, berceau, bruficer....)
= Puniaseca
° B,
Z Maneranegra
- Rascacos y brufidos)
- Téenicas calcografcas ndirectas: Procesos téenicos, instrumentos y productos
(mordentes, barmices, resinas, uotros)
- Aguafuerte
- Aguatita
T Lavis
Z Bamizblando
© Técnicas con materiaes grasos de diouio
- Técnicas experimentaies (craquelaco, degradado, u otras)
- Procesos aditvos. Materales y técnicas:
- Carborundum
- Colagragn
- Sodaduras
- Tipos de matrces en hueco:
- Metales: znc, cobre, hiero, aluminio
- Materiales plastcos: metacriato, polestreno, poietiena
Z Carones
- Blooler
- Conuna soia plancha (poupée)
ZColor con varias planchas
© Diferenes sistemas de registos.
~_Fondinos y chine-colle en grabado
- Reaizacion de mafices combinando dierentes técricas:
- Compatbidades
© Orden deas técnicas
~_Analsi de su posibildad de estampacién
- Sistomas de proteceion de fa matiz, acerados y cromados.
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CR1.4 Los requerimientos técnicos del soporte en cuanto @ resistencias quimicas y.
mecanicas: plegado, fote, abrasin, agua, Uz, congelacion U oiros agentes se
Gelerminan valorandd, en co/aboracion con &1 responsable de caliad, 103 1equsitos
ue debe cumpir ef products final y las caradteriticas de Ios procesds productivos
necesarios para su eaboracién.

CRI S Las necesidades estructuraies del soporte: resistencia, flexbiicad, texturas y
ofras, en relacion & su comportamiento en /o8 procesos Ge encuademacen y
transiomados se estabiecen a partr de las operaciones a as que seran somstdos
pegados, roqueiados y oiros  a a respuesia esperada en cada uno e elos.

CRY 5 Los soportes no nomalizagos se encargan especiicamente para un trabaio
Gonereto, cuanco la produccion 10 requiere, determinando Ia cantdad y el fomato
que permita Ia optimizacion del materia, asi como ¢l gramale, acabados, o,
formato y oiras caracteristicas esperificas requendas para  prodiccion

CRI7 La caldad y el tratamionto de Ia forma impresora se celerinan a partr de!
andisie de los Galos refercos 2 la cantidad de eemplares a imprnir y caiiad e
impresion minima recuerca.

CRY3 Los bamices, aditvos y tintas se seleccionan atendiendo al tipo de soporte a
impriic —papel, carton, comple, piésico, metal-, necesidades de comportamiento
al uso y al sistema productivo tlizaco, comprobando que son compatiles enre
elos y que cumplen con las recomendaciones de caidad esiabiecidas.

CRY.3 los bamices, aditivos y tinias Se ientfican cumpimentando un documento e
especiicaciones en el que se recojan las caracteisticas fisicas quinicas y su
Comportanents, reafzands fa actuaizacion dei Cocumento cada vez qUe S6 progiuce
algin camio o alieracén en las propiedades yio caracteristicas e Ios barmices,
adiivos y tintas estabiecidos.

CRI10 Las caracterisicas  tipologia de I0s soportes —papel, cartén, compleos,
plastcos—y de les fintas a ulizar se definen medintz ensayos fisico-quimicos, en
el marco de la nomaiva vigente sobre utiizacién de materiles en contacto con
alimenios. - i
CRI.1 Las caracteristicas de los materiales de cubierta —texties, pices, sntéicos y
Glros-, de las pelicuias de estampar, u Oifos sopories especiales uilzados en Ios
procesos graficos, se deteminan segin las necesicades esiétcas,y funcionales
defindas ‘en el proyecto producto y alendiendo a crteros tenicos Y de
compatiiidad

P2 Determinar ias colas y achesivos a utlzar en Ios diferentes procesos, definiendo
sus caracteristcas y proplecades para garantzar la correcta adnesion de los materiales.
¥ cumpi con fos requerimientos estéticos y funcionales Cel producto.
CR2.1 Las coias y achesivos a ufizar en los procesos de encuademacén y
transfomados: cola fra, hot met, PUR u Olros se seieccionan atendendo a la
naturaleza del materia a unir y 2 sus caracterisicas superficiales, garantzando una
pelicua Ge cola uiforme y la maima resistencia  los agentes exteios.
R Las propiedades Igantes y de secado de las colas y adhesivos se definen e
acusido aas caracteistcas de [os soportes a uni, buscando [a compatiiidad entre
elos, y las necesidades de la produccien en cuanio a eficacia adnerente y tlemoos
e secado.
CR23 Las caractersicas fisco-quinicas de as colas y adnesivos se definen
buscando a compatibiicad con el método o sistema de aplcacion. adaptandolas
mediante fa adicin de productos auxiiares, optimizando su_ funcionaidad y
Tendmiento.
CR2.4 La identiicacion de Ias colas y adhesivos uliizados se garantiza, mediante
corfecto_efiquetado_de_los_producios,_cumplimentando el documento_de
Eepaciicacionss y regitrando en 4 fiha cnica de Caca Uno SUs Caracieristcas y
metodos ce apicaciin.
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- Sistemas de planificacién.
~. Planficacion manual o asistida por ordenador
- Eiflup digita o workiow:
~ Automatizacion del sistema, pre-Toht, imposicion, etc.
- Documentacién técnica para a produccion rsfca
" Defincon de parameros técnicos, creacion oe o documentacién necesaria
- Sequimiento. Programacien de la produccion.
" Hemamientas visuaies de planiicacion
- Diagramas de produccion: fjogramas, dagramas de Gantt, PERT.
~ Programas de planifcacion y control dé [a prodceion.
- Definicin de hemamienias de paniicacion por proceso.
- Critrios para optimizar Ia planficacién e Ios dferentes procesos productivos

2. Actualizacion tecnolGgica en la industria gréfica

- Avances y tendencias tecnologicas.

" Evolucion de sistemas tradicionales, istemas digiles
- Atematvas de mejora en la produccien

- Reduceion de tiempos ce ajuste y de produccién
- Optimizacién de recursos y medios
~" Wiejora de Ia productivdad y reduccion de tempos no efectvos.
- Mejoras en fos modelos de estandarizacion para las cHerentes fases del proceso
grafico.
- Actualizacin de os sistemas de comunicacién e integracion enire procesos
Orientaciones metodolégicas
Para acceder aa unidad formativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famia pofesional al que acompaiia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: MATERIALES DE PRODUCCION EN INDUSTRIAS GRAFICAS
Codigo: MF1670_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1670_3 Determinar los materiales de produccion en la industria grfica

Duracidy

10 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMNACION DE LOS MATERIALES DE PRODUCCION Y.
ACABADOS

Codigo: UF2794.

Duracién: 20 horas
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- Impremeabilidad al vapor de agua
* Resstenciaalaliz .
~ Normativa sobre uiiizacién de soportes de impresisn para producios en contacto
on aimentos: migracién, metales pesados u ofros
- Andiisis de comportamiento al uso de los soportes.
* Compatioidad de los soportes.[0]
- Anisis de los soportes papeleros:
= Pasta cuimica
Z Pasta mecanica.
- Tratamento de la pasta
- Formatos comerciales. Ciasficacion.

2. Caracteristicas de las propiedades de tintas, bamices, colas, adhesivos
forma impresora.
=" Caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de as titas y baices:
~Viscosidad
Z Tono
Z Intensideg
- Transparencia
T Ressiencasialz
* Resistencia alos dcalis
- Resisienciaa las grasas
_ Resisiencia a s detergerntes
Z b
Z Secado .
- Nomativa soore utlizacién tintas y bamices para productos en contacto con
alimentos: migracién, metales pesados u otos.
- Analsi de comportamiento al uso de las tntas y bamices.
© Compatibiidad de tinta-soporte.
© Caracteristizas y propisciades fisico-quinicas de a forma impresora.
- Resistencia a a abrasicn
_ Resisiencaalaliz
~ Capacidad de enttado.
- Capacdad de tansmisisn
Z Duezm
Z Fledbiidad
- otas
- Caracteristicas  propiedades fisico-quinicas de colas y adhesivos.
- Tipos. Caracterisicas.
P Coiaia
* Fotmet
o PR
Z otos
- Clasifcacién de colas y adhesivas
- Base caucho
* Bascagua
Z Hotmet
- Mistodos de apicacibn especifco:
- Caracteristicas fisco-quimicas
Z Funconaidad
Z Rencimento
- Procedimiento de dentiicacin ce colas y adhesivos.
- Etiquetado.
© Fichas técnicas de producto
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- Otros tipos de soportes, materiales compiejos, pisticos y ofros:
caraceristicas, procesos y problemas ce impresion.
- Tintas: tpos y caracteristicas.
- " Interaccién page-tina, carton-inta, carén onduaco-finta en Ia impresi.
- Nomativa sanitaria y medioambleral referente a uso Ge soportes y tnias.
- Procesos de fabricacon de packaging: mpresion, troquelado, pegado y otos.
- Tecnologias de produccion: fipos de impresion, clases de flees de troque,
igos de colas y oiro.
- Pranficacion de la produceién: tiemoos, cadencias de miquina.
Z nalisi histérioo de proyectos y elaboracion de condusions.

5. Valoracién econémica del proyecto
- Caleuio y pianiicacion de costes. Facturacion.
- Especficaciones y caracierisicas técnicas del envase y embalale.
~ Procssos de produccion
- Prempresin
- Impresicn
- Troquelado
* Encolado
_ Manpuiados
- Datos téenicos definidos en el disefo: tpo de materal (oramaie,
caracerisicas tscnicas), superfce y ratamientos de acabado,
almacenamiento y transporte
- Condiciones e mercado y las tarifas establecidas.
- Estimacién e tlempos. Valoracien respecio a tarfas
- Tecnicas e pianiicacen
- Hoja de calculo
- Diagrama ce Gantt
~_ Diagrama ce flup.
- Elaboracen de tabias o cuadros ardficos para o control de fempos y
procesos.
- Eaboraceén de ofetas y presupuesios.
° Impuesios legales
- Legslacicn sobre impuestos, comisiones y condiciones de pago.
- Coste de materias primas, recursos humanos y técnicos.
- “Valoracion G costes: materiales, recursos Humanos ¥ téenicos y maguetas
- Estimacion seonémica de fas subcontrataciones
- Valoracin de procesos subcontratados: desamolo de prototipos, ensayos de
laboratorid u o1os.
- Cosies Ge fabricacion
Z Condiciones de mercac,. Tarfas de s asoclaciones
_ Eiaboracién oe fichas técnicas.
© Procedmientos de archivo de informes.

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: DESARROLLO DE PROYECTOS DE DISERO ESTRUCTURAL
Codigo: UF2748

Duracién: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad fomativa se corresponde con la RP3y RPS
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CT: Anlizar la documentacién relativa a contratos y encargos de reaiizacidn, aplicando
Ia lgisiacion vigente sobre los derechos de la propiedad intelectua,
CE7.1 Analizar la legisacién vigente sobre 'a propiedad infeeciual, identicando los
aspecios relacionados con fa actvidad concreta del taller o estucio gréfico,
CE7.2 Explicar fos derechos de autor sobre los pre-proyecios y trabajos inaizados o
nomalizados por encargo.
CE7.3 Conocer las asociaciones profesionaies impiicadas en la proteccicn de los
Gerechos ce autor y descrbir fas actuacionss a segu para garantzar a proteccion y
<! control sobre [a fusidn y uiizacicn de los proyecos.
CE7.4 Expicar los iferentes contratos y documentos ue deben realizarse enire ol
autor y e taller o estudo grafico, descriendo los punios esenciaes que deben
ejarse claramente refijados para garantzar el cumpimiento ce la normativa y 1os
acuerdoscontractuales enve ambas partes sobre la iteordad, oiusion
‘aprovechamiento ce a obra.
CE7.5 En diferentes supuesios pracicos debidament caracterizados, preparar toda
Ia documentacién que permia cerrar legalmene el contralo enire ambas. partes
respetando a legislacicn vigente sobre la propiedad ntelectual y 01 acuerdos
especiales

Contenidos

1.Plan juridico fiscal para la gestion de un taller o estucio gréfico
- Forma uridica y constitucen empresarial
- Disefio de organizacién: andnima, sociedad lmitada, cooperatva, unipersona.
Iaboral y ofros.
- Constucion de un taler o estudio
- Inicio de actividaces.
- Ovlgaciones fiscales
- Pemmisos.
* Autorzacones
©Ahas de sequro
- Obigaciones trbutarias:
-~ Calendario de pago
- " Relaciones laborales:
- Estatuto de los trabajadores
~ Regamentacion del sector
~_ Contratos y documentos
- Propledad inteecual
- Marco juridico de Ia propiedad intsiectual: ley de la propiedad itelectua,
derechos e reproducaion, derechos de autor, asociaciones Vigentes.

2. Plan econGmico y financiero para la gestion de un taler o estudio grfico

- Pian de inversiones:

- Eltaller

* Los recursos téenicos

©_ Los recursos publctarios
- Pian de fnanciacion:

- Posibldades de comerciaizacién de a obra: fera, concursos, subvencionss
- " andiisis de costes:

- Gastos generales de mantenimiento

~ Costes de energiay sequros

- Costes en sequridad. higiene y residuos en el taller o empresa.

© Gastos anualesimensuaies
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Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia el certfcado de.
profesionalidad ce Ia famila profesional al que acomparia este anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominacién: GESTION DE Li CALIDAD EN PROCESOS DE IMPRESION
Codigo: MF1676_3

Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1578_3 Colaborar en la gestén de la caldad en los procesos de impresion

Duracié

10 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: GESTION DEL SISTEMA DE CALIDAD EN LA INDUSTRIA GRAFICA
Codigo: UF2798

Referente de competencia: Esta unicad formativa s corssponde con a RE2, RP4,
RPS, RPB y RPT en su contenido transversal

Capacidades v criterios de evaluacién

(C1: Apicar procecimients de homologacién de nuevos materiles a wifizar en procesos.
de Ia ndustia orafica, verficando el cumplimiento de unos requistos téenicos y ce.
calidad presiamente deferminacos 3
'CE11 Establecer as espesficaciones técnicas de composicién, condicionss de uso
ticad y rencimiento para i homologacicn d unos materales dados
CE1.2 Identicar os faclores que inervienen en Ia variabiidad de a3 caracteristicas
de calidad en los oferenies materiales: femperatura, humedad relaiva,
Caracierisicas de almacena y oiras.
CE13 Describi los procedimientos mas habituales utizados de vaidacibn e
nueios materales en empresas de la industra grafica,

€2 Apiicar técnicas de andlsis y sequimiento de productos ano conformess en los.
procesos ce la industra grafica, propopiendo acciones correctvas adecuadas
CE2 1 Explicar Ios difreries. metodos de gestionar of materal no conformes
producido en los procesos de Ia industia grafica y Ios procedimientos para su
denifacion y seqregacion
CE2.2 Identificar Ios medios y ttles mis apropiados para Ia recogica y custodia de
prodictos defectuosos: contenedores, jaulas, bandejas, dreas especificas U olos,
ue garanicen la imposibildad de mezciarse con Ios productos valigos.
CE23 Valorarlas ecnicas de andlsis de falos mas ufiizadas en las empresas de la
indUsiria grafea que pemiian analiar las causas y proponer acciones comecivas.
técnica e espina de pez, tgcnica de ¢por gus?, tecrica de mejora continda: s siete
pasos, u oras.
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- Verificar, mediante pruebas de impresién digital que simule las condiciones
reales de la reproduccicn, ue o resuliado se comesponde. con los
equerinientos del royecto o nstrucciones dadas.

- Guardar el archivo—matiz digital en el formato més adecuado, sjustando los
pardmetros de salida en relacion 3l resultado requerdo, conducente &
biener la méxima calidad de a Obra Grifica Orgina,

C2: Aplicar téenicas creativas de obtencidn de fotolfos y moniajes basada en el tipo ce
estampacin o mairz a ullizar que pemitan conseguir nos efectos grficos
estabiecidos en el proyecto de obra gréfica orginal
CE2.1 Ideniifcar los procedimientos de obtencién de fooitos descrivendo sus.
caracteristcas y Ios efectos que se pueden alcanzar con cada uno de elos.
CE22 Reconocer los Gistntos tpos de materales y técnicas creativas en a
realzacicn ge fotoitos previos al procesado de matices.
CE2.3 A part de las caracteriicas el oiginal, deferminar los parémetros a apicar
en i oblencién de fotoitos adecuiados  las necesidades de! proyecto
CE2.4 En un supuesto prictco debidamente caracterzado de realzacion de fooltos:

- Seleccionar Ia técnica y los materales més apropiados de reaizacién ce
foololos teniendo en cuenta las caracteriticas de orginal ¥ de! fio ylo
nimero ce matriz 0 matrces.

- Determinar los parametros a aplicar en Ia reaizacion del fotoitolos con
relacien al original

- Establecer un sistema de registro en la realzacién ce los fololtos de forma
que 2 imagen se adecue a a trasiacin corecta sobre las matices.

- Supenvsar o comprobar que las caracteristicas del fotoltolos. obtenico
corresgonde con los requerimientos planadas en ! proyecio.

- Establecer las pautas para incorporaciones creativas o modificacionss y
retoques en o3 fololioe acordes con los resultados orafico-plasticos
requeridos

CE25 A partr de un supuesto précico debidamente caracterizado de realizacidn de.

oniaje:

- Establecer o razado massiro en refacién con las caracteristicas de a imagen
proyeciaca y o sistema de insolacian y estampacian a uiizar

- Orcenary revisar todos os oloitos y Sementos que inervendran en el montaje
e manera que correspondan a as exigencias marcadas en e poyecto

- Comprobar que las incorporaciones creafivas sobe | montaje se adecuan @
las necesidades expresivas indicadas en ol proyecto.

Contenidos

1. Técnicas digitales de obtencin de matrices para Obra Grifica

Caracteristcas de 'a imagen digital

- Principios cel grabado digital y sus efectos grificos.

- Aspectos fisicos

— spectos tecnolégicos

£l estudio de grabado dgtal

- Elestudo dital. Organzacién. Mantenimierto.

© Materiles especificos: ordenadores, perificos de enirada, periéricos ce
salida

(Obtencien de imagenes digales a partirce originales, bocetos y proyectos:

- Perféricos de entrada Tioos

- Obtencion de imagenss por sscaneado: Tipos de escéner, el proceso de
&scaneado, caracieristcas técnicas de I0s escaneres.
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- Realizar una clara y rigurosa descripeion de los compromisos  condiciones.
flados evtanco toda ambigiecad y fata de concrecion que pudieran dar
ugar a confusicn en los terminos e redaccion del contrao.

(€2 IdentficarIos derechos por el uso no contratado de las fusiaciones, distnguiendo
Ias diversas modalidades de utlizacién: derechos reprografcos, derechbs de emision,
utiizacin onliney ofros, y sus imites legales
CE2.1 Idencar los dstinios ambitos ce utiizacisn sin confratacén: copia privad,
teuision, publcaciones analogicas, interety biblictecas
CE2.2 Conocer Ios canales de retrbucion econamica del uso no coniratado e las
flustraciones
CE23 A parti e un contrato de lusiracién determinado con cesiones detalladas:
= dentificar y descrbirlas utiizaciones no cecidas en e! contato.
- Evaluar econémicamente y prever los limites e Ia cesién ce uiizaciones no
cecidas en o contrato.
- Descrbi ¢l procecimiento de actuacién en caso de posibes utizaciones o
consenicas.

€3 Conocer el espacio asociativo profesional — asociacenes, sotiedadss de geston,
‘agencias -, disinguiendo sus funciones especificas y valorando su utisad en el marco
de Ias relaciones con Clentes  usuarios
CE3.1 Igenticar los diinios fipos. de entdades profesionales relacionadas con la
flustracion gréfica segin su funcén: asesoramiento, promocien y defensa de los
derechos profesionales, representacion profesional ndividual ' percepeicn de.
derechos ccondmicos colectivos
CE32 Conocer el modo de achesién, requisios de perenenci, obligacionss y
presiaciones y derechos indviduales en cada una ce las distntas enicades
CE33 Describi las distilas_opciones asociativas en un_ ambio_teriorial
Geterminado e sjercico profesional, segin su utlidad para las relaciones con
cientes y usuarios

4 Valorar la visbiidad de a representacion profesional indvidual mediante agenci,
Segin 105 usos de Ios distintos ambitos profesionales, mercados y paises
CE4.1 Evaluar a eficacia de Ia representacion profesional en los distntos ambitos,
mercados y paises
CE4.2 Conocer Ias condiciones de vinculacién a una agendia de representacion
profesional. exciusiidad, ambito geografico, porcentags de representacin y
duracien de fa vinculacien.
CE43 Descrbir las condiciones de vincuacion a dstinias sgencias de
representacin profesional presentes en un ambio profesional determinado

Contenidos

1. La ley de Propicdad Intelectual (LPI) y la ilustracién gréfica. Cantenido de un
contrato de flustracion
=" Legislacion inernacional  legisiacién espafila en derecho de autor: La Ley de.
Propiedad intelectual (LPI)
- LaLPly os autores: derechos morales y derechos patimoniales.
~ Supuestos ce la LPI que afectan al trabalo de ilusiracion: autoria plena, autoria
fimitaday excepciones.
- Los derechos de los fusiradores en dmbitos no regidos por la LPY: publicdad y
audiovisual
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CE26 En diferentes casos pricticos debidamente caracterizados, a partir de unos
Soportes, tinas, colas, bamices U olros materales defidos para a fabricacian c un
products graficd concreto:

- Deteminar les _caracteristicas y propiedades de cada, uno de_clos
reiaconando los resultados con e sistema de mpresian o aplcacion
Geterminada en cada caso.

- Valorar la compatbiidad entre ellos mediante Ia valoracién d los resutados.
s elacién con g5 necesidades estéticas y funcionaies especifcadas.

CE27 En un caso précico de medicon y ensayos de materiaes wlizados en la
ndusira grafca

- Preparar y manipuar con habiidad y destreza Ios equipos, instumentos .
s de crsayo. s

- Realizar las prusbas de ensayo fisico-quimicas sobre la resistencia
plegado, abrasion y ralado, establidad dimensiona y resistencia a los
genies exiemos, apicando l nomiatva y tcnicas pertinentss.

C3- Analizar os Gierentes atamientos superfciaes que se pueden apicar sobre los.
aterales wiizados en el proceso oréfico, determinando fes caracteriticas fisicas ¥
estéticas que confieren en cada caso.
CEX 1" identiicar Ios tratamientos superciales que se pusden apicar sobre los
soports tales como. bamizado, pasificado, parafiiado y olros, expicando las
caracteristcas_que le confiers:_profeccion ambiental, resisiencia a la vz,
Estanqueidad. resisiencia a mpacios y ofos.
CE3.2 Anaizar las propiecaces que confiere a 0 soportes la aplcacién ce peliculas
de estructura multcapas: proteccion cona la z soiar y el oxigeno, efecto barrera
Efcaz y propiecaces de selada ¢ mprimioiidad.
CE3.3 Relacionar los soportes més comunes smpleados en o proceso gréfico con
diferentes fraamientos superfciaes. descrloendo a variacion esiruciural ¥ e
comportamento del soporte tatado
CE34 Relaclonar o sstema de fratamiento superfcial agicado en los procesos
gréfcos con ef soport, la tnta y i igante, con a efcacia de s resultados y los
posibles problemas d abrasién por i efecto mecanico ce s componentes. el
proceso en a encuademacicn y transformiados, sfectos nerdependentes y oiros
CE3.5 Idenificar en un producto gréfco tridmensional s punios débies de cada
facior indivicual que por (a topografa de material dficuitan el tratamiento superfcal
especiicando causes y soludons.
CE35 Describi las caracterisicas de los diferentes materales ufiizados como
efecio_barrera en el tratamiento superical de productos grafcos: sistemas de
bamzado, laminado, parafinado y oros.
CE3.7 Clasifcar los iferentes tpos de bamices seqin su naturaleza —barnices a
0us, al aceitz, al acohol 0 UV1-, identficando 'a capacidad funcional y esttica que:
comere ol produco bamizaco i com Ios sisteasy s ncesaros ara 1
apicacion
CE 8 Describi Ios posivies problemas que pueden surgir en el manipulado de un
producto grfico postbarmizac, laminado o parafinado por una apicacion incorTecta
&'na eloceion nadecuada del matenal Ge Taiamienio: resiienda al hendo,
perforaco, reflado, formateado, desizamiento o pegado de los Gferentes susiraios
enel apiado y otros
CE.5 A partr de un producto grifico con unas necesidades de uso defindas:
= Valorar el tratamento a apicar sobre los materiales que confomaran e
producto grafico, dentficando los materias, fipo de bamiz, pelicula ¥
parafinas més adecuados a as necesidades de uso del producto final
- Deseribe la sccuencia do los Tatamientos supericiacs, Geteminando los
intervalos de tempo mifimos necesarios enire (o8 Cistintos procesos previos
al manipuiaco.
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ANEXO I

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacisn: Gestn de a produccisn en encuademacién indusiral
Cédigo: ARGCD112

Familia profesiona: Artes gréfcas

Area profesional: Encuagemacitn industial

Nivel de cualificacién profesional: 3

Cualificacion profesional de referencia

ARG513.3 Gestén de la proguccién en encuademacibn industrial (RD 14212011, de 4
e febrers)

Relacion de_unidades de competencia que configuran ¢l certiicado e
profesionalidad:

UC1889_3: Planificar la fabricacién de productos arficos. .
UC157073: Deferminar los materiales de produccion en la industra gréca

UC1671°3: Organizar y supervsar 'a produccion en os procesos de encuademaciin
industr

UCT6723: Colaborar en la gestién de la calidad en los procesos de encuademacion
ndusiral

UC1673_3: Colaborar en la gestin de &
procesos e encuademacion industral

segurdad y de la proteccion ambiental en los

Competencia general:

Planifcar la_fabricacién ce productos gréficos y organzar los_procesos_ce
encuademacién industral en el marco del pian de produccion general de la empresa,
gestionando_los materiaes mpicados, optmizando y supervisando 103 procesos.
Droducivos y participando en ¢l plan de calidad, asi como en el pian de prevencién ce.
iesgos laborales y de protecion ambientalestabiecidos

Entorno Profesional:

fimisto profesionat

Desamola su acividad profesional en Ia industia gréfica, en empresas privadas o
piblicas de encuademacion ndusiil. En pequefias, medianas o grandes empresas,
on niveles muy diversos organizativol tecnoiégicos. Se integra en un quipo de ifabao
donds desartol tareas indviduales y en equipo. Desempoena su trabalo como técnico
Independients o como mando intemedio que organiza y dnge el rabalo de n equpo
tEenico 3 su cargo, asumlendo funciones de coiaboracian en la gestién de seguridad y
prevencién ambiental, pudiendo desempefiar, et elas las de nivel basico ce
prevencion de riesgos laborales. Depende Jerarquicamente deldirctor de produccion yio
el gerente e a empress.
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RP4: Elaborar el presupuesto del producto gréfico, mediante apiicaciones especificas,
incorporando tods las pertcas intemas  extemas que [0 integran, para entregar a
Gliente 0.l departamento comercial | ssimacicn economica del royerto
CR4.1 La estmacién econdmica de I0s procesos productos realizados dentro de la
empresa se efectia dentficanco cada una de las paridas corespondienies, los
tiempos estmados y Ios costes de cada una de ellas, manteniendo actalzados 1os
datos en el software e presupLesos.
CRa.2 El coste de los sopories U ciras materias primas se cstima medants los
calcuios especificos ulizados por a empresa, aplcando tarfas presstableccas 0 &
pari de as ofertas presentadas por los proveedores.
CR43 Bl precio e los diferenies procesos o senvicios subcontratados: dissii,
prempresion, impresicn, encuademacion, ransfomados U ot0s se ncluyen <n ¢
Prestpuesto a parir G los datos faciacos con Ia5 empresas proveedoras o por 2
Valoracien sobre unas tarfas pactadas.
CRe.4 Los procesos no normalzados o especiaies s valoran sconsmicamente
mesiante e contacto con 10 responsables tecnicos de su produccién, Indicando con
claridad las fases y procecimientos singuiares.
CRA.5 Los costes fios y variabies de los distintos procesos de produccidn se
determinan a parlr c I valoracien e Ias disintas partidas que Io ntegran.
CRE 8 E presupuesio se realiza mediante apicaciones especicas, incluyendo todas
las partdas mplicadas y 1os porcentajes e beneficos, descuentos u offos facores
asociados al clente.
CRAT E presupuesto en su conjunto se prepara con foda la informacion ciara y
ordenada, ncluyendo las condiciones de acepacion y las posiles penaizacionss
dervadas del incumplimino en aiguno de Ios clemenos pactados.
CR43 Las modficaciones en o presupuesio presentado, surgides durante la
produccibn y que tengan incidencia en el orecio o en plazo de enirega establecico,
Se comunican al departamento comercal o 8l clents on Su caso quecando a &
espera e su aprobacion
CRES Las deswiaciones enire Ios cosles presupuestacos y 1os cosies reales e
produceion se anaiizan deferminando las causas y tomando las medidas correctoras
oportunas.

RPS. Programar la produccién grifica, en colaboracién con los departamentos.
005, conjugando |2 nformacin técrica del proceso, las cargas. de trabaio, las
condicionss de' aprovisionamiento  'a optmizacion de 08 recursos disponibles para
alcanzar os piazos y caldades previstas.
CRS 1 Las tareas el proceso productvo se cefinen en o fujo de trabajo realzando
un ordenamiento secuencl o en paraic, opimizando los fujos e informacen y
Ginamizando el proceso de trabajo
CRS2 La programaciin de Ios lrabajos se realza, a parti de Ios objetvos de
prodiccion establecidos, uflizanco las aplicaciones informaticas mas adecuadas,
teniendo en cuenta (o003 los procesos mpicacos.
CRS3 La planficacién de la produccion se realiza teniendo en cusnia el orden de
entrada de los trabalos  las priordades establecidas para Ia optmzacion y mejora
Ge la productivdad velorando en conunto la produccon y adapiandose a las
necesidaces del dente
CRS 4 Los equipos y maquinas isponibies se asignan determinando s tiempos e
Gcupacién esiimados segun las necesidadss del rabajo
CRES La planifcacien e los tempos G produceién se realza valorando la
compeidad ce las operaciones a realizar y os estancares de tempos apicados en
la empress, en colaboracién con Ios departamentos impiicados en ef proceso.
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ANEXO Il
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Denominacién: Disefo estructural de envases y embalajes de papel, cartén y olros
soportes gréficos.

Codigo: ARGGO112
Familia profesional: Ares gréfcas

Area profesional: Transformacién y conversién en industrias oraficas.
Nivel de cualiicacion profesional: 3

Cualiicacién profesional de referencia:

'ARG8E0_3 Disefo estructural e envases y embalajes de papel, carton y otos sopories.
rifizos. (RD 178812011, de 16 de dciembre)

Relacion de_unidades de competencia que configuran ¢l certiicado e
profesionalidad:

UC2220_3: Desarmolar proyectos de disefo esiructural de tipos esténdar o rediseiios de
envases; embalajes y olos procucios graficos.

UC2221_3: Optimizara esifuctura de envases, embalajes y oros productos arificos
UC222273: Representar y realzar las maguetas, muestras y profotios de envasss y
embalas y oiros productos graficos.

UC2223 3 Gestionar proyecios de cissfio estructural de envases, embaajes  olros
procuecios graficos.

Competencia general:

Desamolar proyectos de disefo esiruciural e fipos esténcar o recissfios de productos.
oraficos, 3 par de las incicaciones Iiciales del liente y de Ia Informacion rEcopiacs,
analizando el ciclo compleo de Ia vida del procucto para reaizar el diseio mediante
bocetos y atibur materiaies, aplicando los requistos tscnicos y nomativos, creando.
estructuras geoméricas de optimizacen de envases y embalajes, ademas de realizar 'a
Sstimacion economica Gel dseno, reaizar maquetas y prolotos y verficando 'a
Viabiidad del envase, ademés de controlar fa caidad el producto teminado.

Entorno Profesional:

fimisto profesionat

Desarrolla su actiicad profesional en Ia indusia grifca en departamentos de disefo
estiuctural de envases y embalajes y ofcinas tEcnicas de grandes, medanas
bequefias emoresas con nveles muy dversos organizativo-tecnologicos. Pusde abajar
bor cuena propia o alena, coaborando son 0708 profesiondles.relationados con ¢
proceso de fabrizackn y de odo el cico e vida oel envase.
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CRS4 La estimacién econémica y el plazo de ejeoucidn se solictan a los
profesionales ajenos al taler 0 esiudo de manera que pemita valorar su viabiidad y
Pecesidad

CRS 5 La informacién de los profesionales ajenos al taler que pusden inerveni en
€l proceso de estampacen de la obra grafica original o de_conservacien,
recuperacién o duplicacion de matrices se ciasifca en funcion de las técncas aue.
reaicen y s senicios que offecen, manteniendo actualizados los datos y as pautas.
e colaboracion o subeontratacien,

RPS: Gestionar Ios documentos generados en las diferentes fases cel desamolo del
proyecio de Obra Gréfca Original, ordenando los aspectos fundamentaes y contenidos
enerales para su presentacion al Cente.
CRE 1 Los infomes y 1a documentacién tales como fotografias, infografias ofros
clementos_seiecconados con el Objelo de defin, describir e flustar los
requerimientos del clinte y las condiciones del encargo se recogen  archivan
garanizando su correcta conservacien,Iocalizacién  entiicacion.
CRE2 Los esbozos, estucios, bocetos, folografas, infourafias y toda la
documentacién orafco-plastica generada o aporiada se recoge y dispone de
acuerdo a su naturaleza materia y ol desamolo cronoigico del_trabaj,
conservandolas con_elementos de_proteccién y confensdores ¥, en su caso
apicanco los tratamientos que garanticen su conservacin
CRE 3 Bl proyecto defintvo c Obra Grafca Original que se presentard al cliente se
protege uiizando las estucuras adecuadas a tamao, formato y oifos aspectos
materales de su estructura fina.
CRE 4 Las operaciones necesarias para la digializacién ce la informacion recogica
€n los cocumentos generados a I largo de las ferentes fases del proyecto de obra
orifca original se supevisan 0 reazan uliizando un formato de archvo digta
esténdar que garantice su conservacion  1a adecuada accesibiidad en su consuia.
R85 Todo ef material generaco en Ias ciferentes fases del proyecto de Obra
Gréfica Original —estructura, documentos, representacines grficas y otios — se
archiva apiicando crterios G orden I3gicos y cronoiogicos de forma que el fesultado
refije flemente los procesos de desarrolo del proyecio

RP7- Determinar los procedinientos e conservacien, recuperacén o dupicacion e las
marices deteroradas, atendiendo a las condiciones fisicas o quimicas cue presents fa
matriz para preservar a intecridad de a matiz y su posibe estampacion
CRY.1 Las matrices «Gelerioradass se inspeccionan con Iupa u otros elementos de.
aumento Gpico, observando  determinando Ias lesicnes, el orado ce desgaste,
suciecad, odation u oifos posibies desperfectos, fegsirando las incidencias en U
documento.
CR7.2 Las incidencias observades en las matrces se analzan y estufn,
Geterminando [a necesidad de intervencion, siguiendo los critrios de conservacion
Vio recuperacién no lesiva de Ia misma, buscando siemore fespetar y no akerar los
aspecios més significativos en atencion a su valor hist3ico y aristico
CR7.3 Las investigaciones que deben realzarse sobre as mafrices a recuperar,
conservar o dupiiar en U caso —estuio histérco, analis conceptual y otos- 56
dentfcan y recistran a part de la nspeccién visual
CRY 4 Los crerios Ge conservacicn, recuperacién, duplicacién oe matrices de Obra
Grifica Orginal se defeminan en funcén de 'a naturaleza y condiciones del
encargo, atendiendo a Ia complejdad  difcutad de su sjecucien, asi como a
Gesting y posivie uso fnal —exposicin, almacenae, edicion u oifos —
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C2: Aplicar procedimientos de caracterizacidn y generacién de perfies para dispositivos,
mguinas y equipos de produccién arafca en funcion de las caracterisicas ce (05 flos.
e abalo, determinando en caca 6350 (a3 cSlalEgIas, AUsles y medios hecssanos.
CE2 1 Descrivi los elementos que componen un sistema de geston de colo,
explcands ia estructra de 0s perfies y la mision de los méduios de ajuste del color
(chm)
CE22 Identiicar Ias fasss necesanias para a generacién de un peril de color,
explcando a dferencia ente calioacén, caracterzacion y obtencian del perl.
CE2.3 Describir los pasos a sequir para crear perfles de entrada, saiida y
Visuaizacien y Su dependencia de (as caracteriicas dei Tujo de rabalo
CE2.4 En supuesto précico cebidamente caracterizado, 3 parlr G Un quipo de
fotografia digial y conocido el sistema e reproduccion — sobre soporte IMpreso o
imagen digtal — y & fujo de trabajo & wllizar, PIORONE! & Mejor SSTateaia para Ia
determinacion o gensracién de un perfl de color y su iransiormacion al espaco e
trabajo RGB més adecuado,
CE2S En un suplesio pracico debidamente caracterizado, a par de un monitor
dado y conocicas las condiciones de observacien y evaluacién de prugtas &
impresos, proponer Ia mejor estrategia para la caracterizacion v, la obfencicn del
perfl de Color el monfr, especificand a temperatura de color mas adecuada y os
ajustes cebrilo y conlraste recomendados.
CE2.5 Establecer a mejor estrategia para fa caracterizacion y a obencien def peri
Ge una mpresora digtal n un o de trabejo deteminado para un tpo de soporte y
un juego ce tias dados.
CE27 En un supuesto practico debidamente caracterizado, determinar los gjustes y
los medios necesarcs para fa cbtencion del perfl de color de Un dispostivo e
impresion convencional, feniendo en cuenta o o de trabajo, el soporte las tntas,
Ia secuenca de mpresién, el método de generacion el neqro la ineatura, & 190 6e-
tramado, el contraste de irmpresion y el squilbio de grises.
CE2.5 Dado un peri de color, verficar la caidad y operativicad de! mismo teniendo
€n cuenia las recomendaciones dadas por normas nacionales ¢ nfemacionaies.
CE25 Recactar las drectrces para la conformida pedddica del cormecto
funcionamiento de un perfi Ge color, de acuerdo con las recomencaciones de los
Tabricanies de sofware 2 gesion de color 6 NErMas NBG.ONGIEs & inlemationales
CE210 A partr de un disposiivo de impresion a color debidamente caracterzado
desde ol punio de vsta de a gestion ce color-

= Senicar Ia estabiidag de! dspostivo, comprobando que se realzaron los
pasos de calbracen y ajustes adecuados segun incicacions de! fabrcante.

- Detemninar a carta ce coor que se debe ulizar para crear i per,tenienco
en cuenta las caracterisicas del disposilvo de medida, o tpo de peril y las
caracierisicas tscnicas del isposiivo a caracterzar

- Imprimir a carta de color y verficar que es adecuada para a caracterzacién
desde el punto de vista de fa calioracon.

- Efociuar [ lectura calonmetica de 1 cara de coor Utizando nstrumenal de.
medicion adecuado.

- Crear o perfl de color proponiendo los sjustes de limite de finta y generacien
e necro mas adecuados al Sistema de moresion

CE2.11 A pari ce cartas de_color impresas sobre ciferentes soportes y con
Giferentes tecnologias de impresin en pliego

- Seleccionar e software mas apropiado para a creacién del perfl seain s
caracerisicas del soporte y a tecnologia de Imoresion.

- Deteminar e nstrumental ce medicon, espectrootomético o calorimético,
més adecuado a las caracteristicas de cada Uno de los sopories.
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4. Realizacion de presupuestos en el proceso grifico.
- Analss de costes de produccion grafca
- Modelos ge costes, por acumuiacicn, por pecido, por asignacién de costes.
* Tioos de costes: fjos varible.
* Sitemas de contabiidad de costes en 2 emoresa gréfica.
Creacion de modelos de costes, definicion de cosies ¥ objeto de coste,
Geterminar coste untarios por proceso operatio
- Estraiogias Ge reduccion de costes y viabiidad de la empresa.
= Presupuesio de gestin, defincién de evolucien de partdas de la cuenta de
expitacion
- Renovacisn de macuinaria  instalacionss.
~ Presupuesto de proguccion.
- Creacitn cel documento presupuesto, en hoja de cilcuo
- Variables a considerar enla confecin de presupuesios
- Descrpcien de producto, y consumo de recursos para su produccién
- Precio ce venta l publico. Coste por siemplar
- Calcyio del coste e un procuco grafin, margen incustrial, margen comercia
- Utifizacion de programas de presuptiesios.
- Utiizacién hojas de caleulo, programas de gestién de produccién

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Codigo: UF2793

Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta ridad formativa se correspnde con la RPS, RPG y RE7

‘Canacidades v criterios de evaluacién

(C1: Define modelos de estandarizacién para la coordinacén entre as diferentes fases.
del procesos grafico mediante a aplicacén de fujos de wrabajo, uflizando Sistemas.
Infomicos de gestn de control
CE1.1 Identiicar las fases de! trabajo impicagas en cada unos de los procesos
gréficos, asgnado tlempos de realzacion, que pemitan determinar el temoo e
reaizacion y e piazo de enrega.
CE1.2 Velorar los diferentes. modelos de estancarizacion que se uiizan en los
procesos gréficos para a coordinacion enire las diferentes fases del procesos orafico
que faciiten a conerencia de Ia programacién del proceso de produccicn
€13 Uticar oorrectamente 0 siiema inormaticos de comuncacion, gestén y
conirol de procesos, que faciien Ia nteraccén enire os dferentes depariamentos y
agentes impicados: reclance, dlente  proveedores.
CE14 En un supuesio orafico e estandarizacién de procesos, debidamente
caracerizado:

= Reaizar e diagrama de fujo de trabajo, estableciendo las imitaciones,
ventajas y recomendaciones de uso de los recursos 3 uizar

- Reaiizar un dagrama de fempos de produccicn estabieciendo imitaciones,
ventajas y recomendaciones ce s Ge 0s recursos normalizados.

- Realzar la estandarizacion e fodos os. recursos impicados, fando las
condicionss deproduceicn, medianie 1a. Ufiizacion G producios
normaiizados, dentro de un rango de toerancia que asequre Ios resutados de:
calidad previstos.
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CRS2 La estampa se anaiiza con cusniahios observando todos los rasgos —
estructura ce linea, de mancha, definicién de contomos, afosor de capa de finta u
Olfos—, caracteriscos que nos leven  detemninar a5 técricas  procesos que han
intervenido en su realizacién y estampacien.

CRS.3 La composicion, gramaje, textrs, u oiras caracleristicas del sopore en
que sta realzada la esiampa se anaiizan, buscando deteminar el tipo y las
caraceristces del material empleado —pape! fela, materiles plstcos u ofros-—.
CRS.4 Los rasgos determinados en ¢f andisis de Ia cstampa se estudan y
relacionan enire si buscando unos parémetios concluyentes. que la definan
téencamente.

CRS.5 Bl informe el estucio técnico de la Estampa se redacta dejando recogidos
Ge 1a manera mis exhausiiva posivie odos. I0s datos que se wizaran en a
realzacién de Ia fcha técnica que serd fa base y apoyo Gel ansliss histoiogréfco &
reaizar on su catalogacion.

RPS. Periar el esiado de deterioro de las estanpas, detectanco y cuantifcando los

daios que presenten para realzar ¢ informe teenico que se entregara a ciente.
CRE.1 Bl formato del papel en que et reaizada la Obra Gréfca se estudia
valorando que mantenga 'a dimensionaiidad, Ia estatildad superficia, 'a nfegridad
fsica, u lras caracteristcas previstas.
CRE2 La superfice del pape!  oro soports en el que st realizada la Obra Grfca
52 anaiiza detectando posibies manchas o elementos adheridos ajenos @ su
raturaeza.
CRE3 Los dafios de la estampa —anverso y reverso- se analizan calbrando el
orado de deteroro mediante a observacion diecta y superficia
CR4 La supericie de la imagen se observa con lupa identiicando posibles
erosiones de materia —inta, papel adnerido, u oos-., e la zona mpresa.
CR&5 Los dafios en a estampa se estudian de manera minuciosa uiizando las
herramisnias necesarias —cuentahilos, 1upas u olios—, Gelerminando n toda su
extension a gravedad e los desperlecios —araazos, r3sgados, roturas u oS-
CRE5 Los dafos detectados se cuantiican econémicamente en cuanio a cosies de
ejecucion de Ia estampa analizada buscando apoyar la posterior valoracien oe
mercaco por a persona competente
CRE.7 £l nforme perical se realza deferminando tocos los dafos detectados y 18
cuanificacien econdmica de la sjecucion técnica e Ia estampa de obra grafca
original.

RP7- Deteminar el mantenimiento y e aimacenaie de las estampas, supervisando que
se cumplan todas las recomendaciones establecdas por los abricantes de los ditintos
elementos que intervienen en la realzacian de fa Obra Grafica orighai, para su perfecta
CRY.1 £l enfomo ambiental donde se va & aimacenar fa Obra Gréfica se supervsa
buscando [a idoneidad en cuanto 2 grado de humedad, Iuz, temperatura, u otros,
necesarios para su perfecto mantenimento.
CRY.2 £ mobilario para la colocacién de a sdiciéniediciones de la Obra Grifica
Original s escoge y supervisa buscando que cumpia (o3 requistos de organizacian,
estabiidad_horzontal, estanqueidad, U ofos-, necesanos en su corects
mantenimento y amacenaje.
CRY.3 Los materiales ce cubricén y proteccin de la estampa o ecicion de Obra
Gréfica Original, se se'eccionan en fUncién de su compatbildad, afivgad, u otos. y
buscando facilta a correcta disposicion en ef musie de aimacenae.
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unidad e a obra, tipo de edicidn y otros. Materiales y iiles de dibujo seieccionados.
Croauis, apuntes, estudios particuares de Ios bocstos previos de las lusiracenes
realizados. Croguis, esbozos, vitas y estucios pariculares con la defincién de 'a
Composicién y estuctura de los elementos Ge a fusiracon, realizados. Estucios y
pruchas de color, de técnica y texura de Ias iusiraciones, desarmoliados. Bocetos
fnales con fa construccion completa de a imagen y con las Caradteristicas técnicas y
estiisticas Gefindas —soluciones de Ia imagen, texturals, e color, de composicion ce
gesto y de orafia- Documentos. generados: croquis, apuntes pariculares esbozce,
bocelos y oiros, organizados con criterios de conservacicn y orden en Una carpela.

Informacion utiizada o generada
Texios y documentackn dversa sobre procesos _creativos, fécnicas de
conceptualzacien y visuaizacien de ideas, Informacion textual, grafica y visual que
definen Ia iusiracin en el proyecto. Catlogos y estudios estiisicos e hisdricos
ensayos especializados e diujo ¢ lusiracion. Especiiaciones técnicas Gel proyecio

Unidad de competencia 4
Denominacién: REALIZAR LOS ORIGINALES DE ILUSTRACION
Nivel: 3

Codigo: UC2233.3

Realizaciones profesionales y riterios de realizacién

RP1: Seleccionar las técrices de realzasén e los originales efectuando la
investigacion necesaria hasta encontar las més adecuadas para fa consecucin G los
bjetives que deben cumpl Ias lustraciones y establecicos en [os bocelos

CRI.1 Las téenicas a uilizar en la realizacién de los orignaies se determinan en
base a fas soluciones formales establecidas on los boce(os, buscando ¢l melor
aprovechamiento de los hallazgos  fesultados grafico-piasticos alcanzados en los
procesos de bocetale.
CR1.2 Las posibiidades de reproduceion, edicén y presentacidn de cada tsenica de
ealizacien de orginales se analizan, valorando ! grado de fideidad de cada una de
Slas de acuerdo a las caracteristas tscnicas de los mecios de cifusion ¥
publicacion previstos
CR1.3 La investigacin Ge Ios recursos comunicativos, exhorativos y de expresibn
que aporta cada tecnica se realiza buscando las mas adecuadas a los objetos aue.
an de cumplr las lustraciones.
CRI.4 E proceso de investigacién se cesarrolla ensayando con los materiaes y
téenicas novedosas, valorando Ias difcultades en su realzacion y los resuliados
obtenicos  considerando su posibie aplacion en ¢! desarolo Ge los originales
segin 1os oyetivos cefinidos en i proyeco.
CRIS Las técnicas se seleccionan respetando su uizacién tacicional y los
fecursos que son propios de caca una segin sean técnicas manuales —secas,
himedas, grasas, mixas u otras - tsenicas fotograficas, dgitaes, reprogrificas, de
estampacion y reproduccicn y olras.
CRY.6 El proceso de seleccion de as técricas de ilstracion se cesarrolia mediante
stadios sucesivos de experimentacen, anaisis y valoracisn, en funcidn de sus.
caracleristicas G cada una de Slas: seca, nimedas, u o7as.
CR17 Los plazos marcados en e proyecto se consderan en la elsceidn de las
técnicas, de acuerdo a su apiicabiidad en los plazos previstos.
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C2. Seleccionar los materiales de produceién para un producto grifico dado.
CE2.1 Partcoar en la seleccien oe o materiales Ge produccion necesarios para/a
elaboracién de un producto orafico dad respecto a sus propiedades cstéticas y
funcionales.

CE22 Colaborar en a bisqueda de provesdores en funcidn ce la capacidad de:
suminsio, caldad y precio

CE2.3 Solictar a o8 proveedores las mussiras y s fihas técricas de productos,y
fchas técnicas de seguridad.

CE24 Ineroretar o racuc las fchas técricas ce producio.

CE2 5 Colaborar en a bisqueda de cerficacién de producto necesarias:
medioambientales, e uso almentario.

(CE2.6 Preparar y realzar a caliracien de fos equipos de mediién y ensayo.
CE27 Reazar, bajo supenvsicn, 103 ensayos de laboratorio mas usuales segin
normativa Geteminacion del gramaje y del espesor de Ios sopories de mpresin,
determinacicn del PH, viscosidad U 075,

CE2.5. Regiirarlos resutados de los ensayos reaizados.

€3 Partcpar en e anliss de las posibiidades técnicas de los dferentes equipos de.
encuademacicn industial y de las capacidades de produccin de las mismas,
‘considerando todas las variabies que infervienen.
CE1 Reconocer las partes principales ce las distintas maguinas y lineas ce
produccion en_encuademacion indusiral:_quilotnas, plegacoras,  aizadoras,
Cosedoras, grapadoras, liveas e encuademacion en fusica y (apa ura, maquinas
e esiampar y ofras as! como de (03 equipos audiares necesarios
CE32 Analzar las capacidades procucivas de las maquinas y equipos de
prodiccion usados en los diferentes procesos de encuademacion ndustial: en
manejoy dominio de cada una ce elas i
CE33 Proponer as secuencias ce produceién correcta para un trabajo: lineas y
eauipos de produccén necesarios, materales y ies.
CE3.4 Paricipar en la asignacion de tiempos de preparacién y produccién de las
diferentes lineas de produccion:
CE3.5 Participar en la comparacin de 0s resuitados ce productvidad de 103 equipos
¥ it un nforme con as conclusiones.

(04 Colaborar en e proceso de geston de la calad G la empresa, en Io referente a
Sistema de calidad como en el proceso de contro e cadad de encuademacion industrial
CEX.1 Colaborar en la aprobacion de nuevos provesdores, realizando el proceso e
homologacién incicado en la empresa
CE#.2 Partcipar en ¢l esiablecimiento de los planes de control del proceso de
enctiademacion industrial e acuerdo a lo indicado en los manuses de
procedimientos de a empresa
CE#3 Colaborar en e anslisis de productos o conformes y proponer accionss
correctivas y preventivas realzando su seguimento
CE# 2 Colaborar e la calbracian y mantenimiento de 0s equibos de inspeccién
mesiciny ensayo
CEX5 Partcipar en la cumpimentacicn e los informes de calidad establecicos en a
empresa

C5: Particpar en a geston de ia sequrdad y de la poteccidn ambiental e la empresa .
el proceso de encuagemacibn industal
CES.1 Colaborar o proceso de evaluacisn de seguridad y ambiental de a empresa
CES2 Paricpar en e establecimiento de las accones corecivas y preventivas
indlcads para el cumplimiento e a nomativa en materia ce seguridad y ambienta
CES 3 Colaborar la preparacion de! lan de emergencia de la empresa.
CES 4. Coaborar con los servicios de prevencion exiemos
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ANEXO V
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Gestién de la produccién en procesos de impresion
Codigo: ARGIDT12

Familia profesional: Aries grficas

Area profesional: Impresién

Nivel de cualiicacion profesional: 3

Cualiicacién profesional de referencia:

ARGS14_3 Gesfisn de Ia produccién en procesos de impresién (RD 14212011, de 4 ce.
febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran ¢l certiicado de.
profesionalidad:

UC1889_3: Plaificar la fabricacion de productos grficos.
UC1570_3: Determinar los materiales de produccion en la industra gréca

UC187273: GestionarIa reproduccién del colog en (o8 procesos raficos.

UC167573: Crganizar y supervisar a produccion en 0s procesos de impresién.
UC1676_3: Colaborar en ia geston de fa caldad en os procesos de impresion.
UC1877_3: Colaborar =n la gestion de la sequidad y de la proteccion ambiental en o
procesos de mpresian.

‘Competencia general:

Pranificar la fabrcacién de productos oréficos y organizar 0s procesos de impresion en
ol marco del plan ce producaion general de Ia empress, gestionando los materiales
impicagos, optmizando y supenvisando 105 procesos productvos y paricioando en
plan de caiidad, asi como en ef plan ce prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental estabiecidos.

Entorno Profesional:

fisto orofesionat

Desarrolla su acividad profesional en la industria gréfca, en empresas privadas o
piblicas de impresicn. En pequefias, medianas o grandes emoresas, con niveles muy.
diversos organizativoftecnolbgcos. Se infeqra en U equipo de rabalo donde desarrola
fareas indviduales y en equipo. Desemperia su irabajo como tecnico ndependiente o
como mando intermecto que organiza y dirge el trabaio de un equiBo tScnico a su cargo,
asumendo funciones de colaboracicn en Ia gestion de segurdad y prevencion
amblental, pudiendo desempefiar, entre eliss as de nivel biésico de prevencén de.
iesgos laborales. Depende Jerargiicamente del Girecior de procuccion y/o Gel gerente.
dela empresa
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- Presupuesto de produccién.
- Creacitn cel documento presupuesto, en hoja de cilcuo
- Variables a considerar enla confecion de presupuesios
- Descrpcien e producto,  consumo de recursos para su prodccién
- Precio ce venta l pablico. Coste por siemplar
- “Calcuio del coste e un procicio grafin, margen industrial, margen comercia
- Utizacion de programas de presupuesios.
- Utiizacién hojas de calculo, programas de gestién de produccién

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PLANIFICACION DE L& PRODUCCION
Codigo: UF2783

Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponce con la RPS, RP8 y.
RPT

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Defini modelos de estandarizacién para la coordinacén entre as diferentes fases.
del procesos grafico mediante fa aplcacén de flujos de wrabajo, uflizando Sistemas.
Infomyicos de gestion de control
CE1.1 dentiicar las fases de! trabajo implcadas en cada unos de los procesos
gréfcos, asgnado tlempos de realzacion, que pemitan determinar el temoo e
reaizacion y el piazo de enfrega.
CE1.2 Valorar los diferentes. modelos de sstancarizacion que se utizan en los
procesos graficos para a coordinacion enre s diferentes fases i procesos orafico
que faciiten a conerencia de Ia programacicn del proceso de produccicn
CE1.3 Utizar correctamente los sitema informaticos de comunicacian, gestén y
Gonifol de procesos, que faciien 1a inferaccin enire os Gferenes depariamentos y
agentes impicados: reelanc, cliente  proveedores.
CE12 En un supuesio rafo de.estancarzacin de procesos, detidamente
caraerizado:

= Reaizar e diagrama de fujo de trabajo, estableciendo las limitaciones,
Ventajas y recomendaciones ce uso de 0s recursos a utlzar

- Reaiizar un dagrama de tempos de produceion estableciendo limitaciones,
veniajas y recontendaciones ce s Ge s recursos nommalizados.

- Realizar la estandarizacion e fodos os. recursos impicados, ando las.
condiciones de _produceicn, mediante I ufiizacen e _producios
normaizados, centro de un rargo de to erancia que asequre los resutados de
calidad previstos.

€2 Apicar métodos de planificacién e [a produccién en 2 industria orifica, conjuganco
2 informacién tecnica del proceso. las cargas de tabajo, las condicones de.
‘aprovisionamiento y 'a oplim:zacicn de los recursos dsponioles.
CE2.1 Determinar Ios recurss, medios  tiempos de ocupacicn estimados, en la
reaizacién de Un producto orafio Gads, anaizando Ia calad y orado de aficutad
de la produccion.
CE22 Realizar la sstimacin ce los tiemoos de produccién en cada una d [as fases
Ge trabajo, velorando las necesidades tecnolégicas, doneidad de las materias primas
¥ complefidad de las operaciones a realzar, conirastanco los resutados obtenidos
con los esténdares establecidos.
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CE3.5 En un supuesto prictico de riesgos generados por las condiciones de
sequridad establecidas en un plan ce prevencion en el proceso de Ia Industria
grafica, y dadas unas meddas prevenivas, valorar su relacon respecto a fos
diferentss procesos de a indusiia grafica:
- Chogues con objetos nmovies y mévies.
2 Caidss.
Z Golpes o cores por oetos.
- Riesgo eicrrico.
- Heramientas y miquinas.
Proyecciones de fragmenios o paricuias y atapanientos.
CE36 En un supuesio précico de riesgos generados por_ agenfes fisicas
previamente evaluados en los procesos de Ia industra grafica, establecer las
Mmedidas prevenivas en relacin a las condicionss ce:
= luminacien,
- Temohigrométicas,
* Rudo y viraciones,
- _ Radiacones ionizantes y no foizantes,
CE3.7 En un supuesto practico de evaluacién de riesgos genrados por agentes
Quimicos en 1o dferentes procesos de a industria grica
=" gentiicar los contaminanies quimicos sequin su estado fisico.
~ Identiicara via Ge entrada del 15xco en o organismo.
~ Deteminar los efectos nocvos més importantes que generan dafo a
organsmo.
- Proponer medidas de contro en funcién de la fuente o foco contaminante,
sobre ol mecio propagador o sobre ¢ rabajacor
CE38 En Un supuesto practico de evaluacion ds rigsgos generados por agentes
biolGgcos en os diferentes procesos de a industria grica
= Valorar los disintos tpos de agentes biologicos, sus caracteristicas
diferencias entr los istintos orupos.
- Deteminar en la acividad laboral desarrolada los riesgos de tipo biologico
existenies
- Definir las princioales técnicas de prevencicn ce riesgos bioI6gicos a apicar
en Ia acividad iabora,
(CE2.5 A parir de una evaluacion slemental de riesgos generales y especifcos en los
iferentes procesos e la Industia arafica” eaborar un plan de prevencion de riesgos
Iaborales, para cada Uno G elos, inecrando 10 requisios normativos aplicabies.

(C4: Aplcar procedimientos de actuacién ante situaciones de emergenca, participando
en labores de evacuacion y asistindo en los primeros auxiios en caso de accidente,
Segin as ind caciones de unos planes de autoproleccion dados
CEX 1 Idenificar ios procedmientos ce actuacion ante stuaciones de emergencia
acedeies, incendio, nundacen incidente ambierta  o¥es, xpicanco a cperaiva
2 sequi en cada caso.
CE22 Enumerar ios productos y slementos de infervencién recomendable para un
bl e rmercs auxics en i taler,defnendo s carscleisieasespecfcas e
CE23 Describir las pautas de actuacién que permita la valoracién inicial de un
accidentado y Ia determinacion del protocolo a sequr, r2conOGENdo 105 £asos yIo
Gireunstancias on os que no se debe nterven.
CE#2 Descrbir las tdenicas basicas de aciuacin ante situaciones de riesgo vial
inminente: reanimacion cardiopuimonar basica e insirumental y desobstruccion de la
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- Leyes cel equilbrio y la composicién que estudian la configuracién de los factores.
formaes, crométicos, texurales, luminosidad, dimensionaes, u ifos.

- Definicion de las estructuras compositvas basicas del bocets:
- Encajes y proporciones
- lineas e fuerza, puntos ds atencion, jerarquia de elemenos, tensidn y ecuiibro

visual

- rtmo y recorrido visual

- Definicién g la estructura secuencial de un conjunto de lustaciones. Ritmo de
lectura y equiibio visual

- Apuntes y estudios parciales de elementos ce a composicién

- Laluz El caro-oscuro, capacidad expresiva de la mancha.

Z £l croquis, los puntos e vista y su capacidad descripiva,

- Composicidn de proyectos raficos, concepto, forma, funcin, Ia relacien texto &
imagen

- Percepeicn y representacién. El pensamiento visual & fusiones visuales.

3. Estudios de color mediante técnicas rafico-plasticas.
=" Valoracién de Ios aspecios cromaicos y luminicos de as lustraciones a realizar
Luz, atmostera y referencias cuturales del colr
- Experimentacion de las técnicas de apicacion del color
- Comportamiento de las t5cnicas: flicez de apiicacion, cualidad tonal, densicad
materia, capacidad de combinacién con ofras tecnicas  relacian con ef soporte
- Calidad expresiva: amonzacién y confraste tension, aimsfera y 0z
- Ainbutos smodicos y capacidad conceplualy narmatva

4. Elaboracién de bacetos definitivos mediante técnicas gréfico-pldsticas

- Valoracion de s resutados aportados al proceso preparatorio de bocetaie
- la estnucura compositiva de os bocetos findles
~ al tratamiento cromsico: gamas fonales. luz y cualicad atmosiérica
~ alestioy al regstro namato
- _alas soluciones conceptuales

- Caractristcas de las prncipales técnicas de expresion orafico_plasticas.
Conocimientosbasicos, soportes, matefiles & instrumentos de aplicacion.
Desirezas y técnicas ce expermentacien.

- Técricas manuales _secas, himedas, grasas, mixas-., Genicas digitales

Z Color, mezclas adiivas y sustractvas, complementarécad y temperatura del color
Posibiidaces expresivas en la uilizacién de las dimensionss cel color, valor, tono,
satracién.

- Interacién del color armonias y contrastes, ransparencia. Smbologia cel coor.

- Los soportes posibiidades expresivas e las iferentes texturas y fondos.

© £l estucio de la luz y ol claro-oscuro en funcion de las necesidades expresivas ce
n Geterminado proyecto  sus posibiidades de reproduccion segin o medio de
diusicn de este.

- Selecrién de i técnica de realizacion ce los bocetos finaes.

Z Bocetos findes:
- Incorporacién de las soluciones aportadas por los apuntes, croquis ¥ bocetos

previos a os bocstos finales.
- Definicién de los elementos compositvos, dmensionales, de formato, gréfcos,
cromiticos, texturales y conceptusles de cada lustracen

- Relacion aménica formal y nartatva de! conjunto de iusiraciones.
~ Verficacion de a ntegracion ce 1os bocetos en el contexto grdico ce publicacion
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- Emuisiones con siicona

_Planchas ce aluminio emulsionadas.

Emusiones:

= Positvashegativas

- Apicacisn

* Industrialestartesanales

Procesados:

- Insolacién. Tiemoos. Tipos ce luz

~ Revelados Tiempos y procesos

_ Fiados. Tiempos y procesos.

&1 original

- Tipos de originales: opaco, transparente, digta, inea, tono continuo, bin
calor  otro.

- Preparacion delorginal para su reproduccin. Escala, ndicaciones ce
medidas, encuadre, disiorsionss, U olros.

Creacion ce fotolos:

- Fotoltos: manuales: poiéster, acetatos, materiales de cbujo opacadores de
2 uotros.

- Fotoltos analégicos, peliculas posiivas, negativas, afo contraste, tono
continuo, méscaras, u oros.

- Fotoltos digtales: poliéster, pefculas, uotros

Elecein y uso de materiales para la creacion ce fotolios:

" Caracteristicas de I0s soportes: papel poliéster, peliculas, acetatos,
astraiones, pelicuas de recorte

- Caracterisiicas de los materiales para opacar: opacadores -tinas,
fotuladores, épices-. méscaras adnesivas, pelicuas de recorie

‘Adecuacion de fotolto:

= aaptabiicad a los registros

- Parametros ce opacidad

© Aste entre colores

© decuacion al orgina: escala y ratamiento de imagen

© decuacion a as tecnicas de estampacian

© Caracteristicas del fotoito seqin el sistema de impresién a utizar: egiole,
Ilegive, negativo, positivo,

Preparacién para a insolacion

- Procesado de fotolos. Equipos

© Adecuacion al tamafio: amacion, reduccién del orignal

~ Pluma. Trama tipos  atrbutos: orma, angulacien, ineatura, porcene.

© Tramado: ramas de ampitud modlada, framas frecuencia moduaca, ramas
hibridas

- Caracteristicas de 1a trama en funcién el proceso de impresidn u otos.

* Siueteado

_ Separacien de color: adaptabiidad a los registros, ajuste entre coores
Montaje para obra gréfica orgina.

Eaboracion del montaje:
‘Adecuacién del tamafio

- Siacin de elementos en reacién al proyecto y al po de insolad,

© Téenicas de retocado

© Tecnicas de manipuiacisn

© Sefiales y clementos e conlrot: cruces de regisiro, lineas de corte, plegado,
dovlez

- Registro de o fololtos.: marcas d regisiro, cruces de registo
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CE4.6 Determinar los métodos de_inmoviizacin apiicables y e protocolo de.
aciuacion cuando el accidentado reguieran 1 evacuacion a un centro msdico
CE47 En diferentes supuesios pracicos simuiados donds se presentan dferentes
accidentes con dstntas Situaciones y tpos de lesiones:
- Valorar os daios en ef accidentado para determinar las prioridades. ce
aciuacion en funcion de a gravedad y @ o de lesiones.
- Identiicar el squipamiento y mateialnecesario para i primera intervencién.
* Ejecutar maniobras ce Gesobstnuceion de fas vies respiratorias en casos ce
GbsITuCEiGn por inconsciencia u o0 motos
- Procecer a la reanimacion cardiopulmonar e stuaciones de. paros.
cardorrespiatorios.
- Ipmoviizar al accidentado en caso e fracturas u o1os fesgos mayores.
© Prestar los primeros auxlos sequn la gravedad y el 0po de lesicn en
Stuaciones de hemorragias, quemadras, confusiones, luxaciones, heridas,
Intoxicaciones u ofras.
- Detallar los materias consumicos del boteuin de primeros auxiios para su
reposicién.
CE#8 Establecer las necesidadss de un supuesto tallr de la indusiria gréfica en
cuanto a equipos de proteccén confra Incendios, salidas de emergencia, dspositivos
e lavado ce ojos, duchas de emergencia u otos slementos ndicando su cortecta
Gitrbucibn, tenfendo en cuenta la nomativa apicabe.

C5: Analzar los requerimientos para una correcta gestin amisental en empresas de fa
indusiria_gréfca, papel, carton y otios soportes. grafcos, valorando la. normatva,
medoambental i cable
CES 1 Identficar la normatva medoamental aplicable para cada una de los
iferentes procesos e la indusiia grafica, describlendo las obligaciones basicas aue
deben cumplise.
CES 2 Reconocer organizaciones competentes aue pueden presiar infomacian y
apojar Ia geston amblenal on cmpresas de Ia Indusiria orafica asi como.Ios
organismos de la admnistracién donds deben tramitarse as cuesiiones ambientales.
CES.3 Inerpretar os datos que aparecen en Ias etiquetas y en las fichas tcnicas de:
prodictos (iizados en empresas Ge Ia indusina grafica. intas, colas, adhesivos,
disolvenies, aceites y oltos defectando iequiardades © identiicando las
instrucciones de uiizacion, composicen Y iesgos proics.
CES 4 Clasiicar Ios resicuos aue se producen en os difrentes procesos de la
ndustria rifica, relacionanclos con e recilente y & MEtodo apropiado para su
recogida  fratemiento
CES 5 Determinar las congiciones e sefiaizacibn, aimacsnamiento y disposicén e
prodiictos uiizados y reskduos producicos en las iferentes empresas de a Industria
grafca
CES 8 Valorar Ias obligaciones cue establece Ia nomativa vigente para el verido
directo 0 ndirecto de aguas y producios resiuales al Cominio pUSICS hdrauico:
suel, subsuel, cauces, acequas, alcantarlado u otros
CES 7 Precisar la documentacion reauerda en materia medioambiental y Ios tramites
Qe debe cUmpil a emoresas con a adminisTacon: gl como productora Ge
residuos, informe preiminar de stuacion —PS-—., dedlaracion anual de residuos U
Olros, seatn la nomativa vigente
CESB Enumerar buenas pracicas ambientales de apicaciép en las dierentes
empresas de la industna gréfica que fomenten o ahoro energetic, el fecicado e
productos y materials, a reduceion del consumo de agua U ofas.
CES 3 Valorar o ahormd energétco y ol heneficio ambiental dervado de Ia aplcacion
e bisenas practicas ambientales en 0s diferentes procesos de fa ndustia rafica
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CRYS5 La propuesta de acciones comectivas y preventivas se realiza a partr def
andiss de I0s catos, indcando los recursos necesaros, la implementacion ce
Sistemas de control y cefinendo les moaiicaconss en &l procesd Ge IMpresion aue
permtan reduci o eiminar ¢ riesgo de falos.

CRY 5 Las accones cotectivas y preventvas implementadas en o5 procssos de
Impresion se regisiran, en archivo o base de dalos, descrivendo o seguTiento
reaizado, y a fecha 6e implementacion, asegurando que a inormacian s guarda
para su revision de manera que permia regisrar los resuliados de las actiones
tomadas.

CRY.7 Los Indicadores de calidad: reclamaciones de clinte, merma, productivided,
cumpiimiento de entregas u oifos, se cfunden entre todos los rabajadores, despuss
de cada revision de sistema, comunicando los resuliados a todos 0s niveies de Ia
organzacén

CR7S La_particpacién en las audiorias intemas de calidad se reaiza en
colaboracén con el responsable de calidad, cumpliendo las instrucciones, pianes y
procedinientos esiablecidos en o sistera, para aportar daios e informar de /a
Situacién on os dferentes procesos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos formaticos. Software de controlde color. Software de gestidn de fa produceién.
Hojas e calouo. Equipos de medcién: Termometro, hdromelro, vscosimeto,
colorimetro, densitémelro, espectrofotometro, abrasimetro, medidor de anguo de.
desizamiento o coeficiente e friccion, merdmetro, balanda siecionica, meddor de.
blancura, brilémetro, pHmetro, concuctimelro, cueniahios, fegla graduada y oiros
Homo de laboratorio. IGT_ Cémara de comparacién visual ce coor. Reacios ce
‘aborator: Etanol, Butanona u oiros.

Productos y resultados.
Pian de coniol y requisitos de calidad definidos para el proceso de impresién Offset,
huecograbaco, fiexografa, sergrafa, tampografia y digial: requisitos de mpresién y G
fdeldad del color. Especiicaciones de coior y Mmuesiras de coor, fegiiadas.
Instrucciones y pian de conirol definicos. Elementos de control ce! producto graico
areas ce control Gpico de imoresion, referencias de color (Panione U oiras cartas de.
color), valores Gptimos de densidad § oios, Gefinidos. Especifcaciones de calidad en
materaies y materias primas dsfinicos. Inspecciones, ensayos y pautas e autocontro,
estableciios. Deterinacion de la tolerancia de coor: AE (delta £) admishle, Metodos.
e inspecin y ensayo especiicados. Desviaciones de caliad ienfiicadas. Geston ce.
producta «No Conformen definida. Cerliicaos de calicad cumplimentados. Accones.
conecivas y preventivas de caidad propuesta. Equpos de medicion y. ensayo:
densitomelro,_colorimetios, sspecliofotSmeros, Viscosimetros, temometio, reglas.
gracuagas, primetro, conductimetro, brilimetro, IGT y oios, _caibrados y.
estandarizados_Nuevos materiales: soportes, papeleros, plastcos, tntas, barmices,
Cauchos, formas mpresoras y otos, aprobados y Nomologados para el proceso ce.
impresién. Indicadores de caiidad del proceso de mpresion, regitrados y anaizados.
Procedmientos de rabajo definidos para los diferentes procesos ce Impresion y sus
fases: autocontroles, inspecciones, comprobacionss de calidad, cantidad y oros.

Informacién utilizada o generada
Legislacin vigente especifica para cada producto: farmaca, aientacidn y olos.
Especifaciones de calidad de la empresa y del diente. Estandares de Cor, IS0 12647
4 oiros estandares ce calicad apicables a los procesos de impresion en Offse,
huecograbaco, flexografia, sergrafia, tampografia y digtal. Bases de Color. Prusba c.
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CR1.3 El archivo correspondiente al prototipo correcto, se guarda en la carpeta.
general del proyecto y se suma a la informacién oenerada cel mismo para su fura
Uiizacion por Ios cistinos Usuarios en abores como presUPUSSIcs, ehas fecricas
e fabricacién, encargo de troqueles, Instrucciones c montaje  ifos

P2 Representar la soucion de dissfo estructural seleccionada, en volumen (3D),
medante apicacionss informéticas partiendo del desarrolo en plaro, para obtener 1as
disinas vistas el montzje y presentacion del rototpo.
CR21 La represeniacion volumétnea (3D), se fealiza meciante apicaciones
especificas pariendo del desamolo en pland, mosifando as fases de plegado y
montaje del cisefo, mediante secuencias de fojogramas o videos, de manera que se-
facite [a nterpretacion y comprensisn del disefo estructural
CR2.2 Los detalles de materiaies y las dsinias vistas del protoipo vitual (caras
opacas, tranparentes, lineas dehendidos y ofras), se representan con las
henamientas del mbaulo 3D, tanto en Ia fase de plegado como en ef montaje final
Ge manera que permita a nterpretacion y & entendmiento el disero
CR2.3 La vista de conjunio e las distintas piezas que componen ¢l disefio
estructural (caja, producto, acondicionadores, asas y ofros), se representa en
volumen y s0ore la paeta’de carga, de manera oue pemia ver 0 despieces,
Explosionados, cnsambiales § Oiros acabados de! prodct, comespondierts &l
disefo realzado.
CR2.4 £ csefio grica cel envase y embalale, se apica scbre el desarrollo en piana
el diseiio estructral, imoortanco e! archivo, de modo aue i ejecutar & m3duo 30,
5o visualice el envase y/o embalaj tal y como quedara una vez impreso.
CR2.5 La representacin fnal del producto «demos, se genera a parti del méduio
3D Simulando e! aspecto formal y rafico e dseio completo.
CR25 Los archivos generados e as representaciones virtusies en 30, se archiva
ena carpeta general del royecto y se suman a la nformacién generada del mismo.

RP3: Realzar Ia maquea de! disefo estruciural del envase, embalsie, medante mesa
de corl, tenlendo en cuenta las caractristicas de Ios materiales indicados en e dseno
para su comprobacion de acuerdo & los datos Gel iseAo propUESIo,
CR3.1 La produccion de Ia maqueta en carton U otios materides se reafiza a su
tamafio o a la escala, mediante Ios equpos de trazado y corte especifcos, de.
acuergo alplan de disefio establecico.
CR32 Los archivos de disefios realizados que llegan a control numérico del pltter
52 comprusban en pantala, observando que 10s datos recibidos (1pos de lineas,
caras impresalno impresas Y oifos), coincicen con as especifcacionss del proyerto
e 50n correcios para reaizar las maguetas en la mesa de corte
CR33 Los parameiros para la efecucion en la mesa de core se determinan,
especiicandd la escala, ndmero de macuelas y Olros, generando una vista en
pantalia de la disposicin o moseico de las maguetas a reaizar.
R34 La piancha corespondiente al Giseio se stia en la mesa de core,
comprobando. que las medidas, dreccién e canal y cara extema o infema del
materal son (a3 corrctas en refacon a los parametros definicos.
CR3S Los profoipos Ge los Gisefios propuestos se reaizan, en_caidades
Sufcientes que pemitan efectuar prusbas de envasado, almacenagey ditribucion
CRA.5 La macueta se comprusba, verfizando los aspecios funconaies taies coma
plegado_ ciere Ge solapas y llenadd del proccio, comprobando que se cumplen los
parameiios tecricos (lineas de hencido, corte, lrepao u olros) y de materales
(gramaje. espesor, direccion de fbra u 010s), y demas propiedades requeridas en o
proyects.
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CR42 Los riesgos ergonmicos y esfuerzos fisicos en los procesos de
encuademacion incusirial se cvalian valorando los factores implicados &
denifcando 2 situaciones en las que se producen susitucion, nvelacion, impieza
¥ siuste de elementos intercambiables de las méquinas —Scuadas, cabezales
Grapadores, quias y cuchilas de corte, elemenios y mecarismos de transports de
pliegos, caballtes, punzones, ganchos, Utes de corte, plegado y henddo, moduios
Ge ifesado, encolado y otros-. alimentacion y evacuacion de maquina u otas cue
requieran Sobreesuerzos o posturas ergonemicas poco recomendabies.

CR43 Los flesgos de caidas. atrapamierto y cories en I0s procesos ce
encuadernacion Indusirial Se evalian, en caaboracian con el responsable de
prevencion, valorando Ios faciores implicacos e identiicando las stuaciones en las
Que se producen: frabajos en afura, Utizacion de escaleras . pasarelas, andamios y
Olros, operaciones con_ slementos movies- pojeas, corieas, cintas y rodiios
transportadores, manejo y manipuiacin de cuchilas  materaies papeleros y no
papeleros, lmpieza y utlzacion de elementos ntercambiables.

R4 Los riesgos de exposicin a radaciones y Sustancias (5cas en los procesos
de encusdemaceén industral se evaldan, en coaboracion con ol responsable de
prevencion, valorando Ios factores implicacos @ identiicando las stuaciones en las
Que se ploducen: uso de disolventes y oifos productos en la mpieza_de
nsirumentos e apiicacian de coiss, adhesilos  orupos de presion de as Mmaguinas,
preparacién de colas y adhesivos u biras donde se idenifque este tpo de fesgo.
CRAS Los riesgos de dafios acistcos debido  los nidos causados por las
maguinas y equipos audiares en el departamento de encuademacion ndustia
plegados, mas de corte, liveas de encuademacicn, apa dura, COMpresores y oIos,
se evalian valoranco Ios faciores implicados & identficados [as situacones en las
que se prodice.

CR4S La ficha ticnica de cada puesto de tabajo del departamento ce
encuademacion indusiral se elabora Indicando los fiesgos existentes, los
trabajadores afectados, ¢l resutado e Ia_evaluacien, las meddas provertivas
propuestas, 1os procedmientos de evauacisn o méfodas Ge medcian, anaiss o
ensayo utiizaco u ofra nformacién qus se considers relevante.

CRA.7 La uiizacion de eauipos de proteccién individual para las stuaciones donge
10 €5 posible eiminar I0s riesqos: calzado de segurdad, cascos de proteccion
audiiva, guantes profeclores conira agresiones mecinicas y quimicas, gafas
protectoras, mascarilas con los fifros adecuados, fajas de seguridad v oiros se
determina, en colaboracion con sl tecnico responsable de prevencion, describiendo
detalladarmente las pattas ce Wiizacion y (a3 caracterisicas que deber cumplr.

RPS Colaborar en el desarrolo de as medidas y protocolos establecidos en stuaciones.
de emergencia y primeros auxiios, gestionando (33 priTeras IMervencionss al fecio en
el Gepartamento de encuademacion indusira, seqin las insifucciones del plan de.
autoproteceion de la empresa para miimizar as consecuencias y garantzar a efcacia y
el cumpiimiento del mismo.
CRS.1 Los procedimientos a sequir en stuacionss de emergenci se levan a cabo
de forma inmediata, cumpliendo con o estabiecido en el pian ce autoprotecian.
CRE2 La partizipacion en fos simuacros de emergencias s¢ reaiza cumaiendo con
las indicacones del tecnica responsalde d prevencion, establecidas en el plan de
autoproteccion y coordinando las lbores de Svacuacen previsas.
CRE.3 Las acciones formatvas o insirucciones necesarias ante accidentss laborales
U ofras  siacones G emergencia: mcendo. Aunadon, leremoto, veridos
accientales u otros se mparten o se organizan d foma que se garanice ue todos
los trabajadores del departamento conocen o3 procedimientos. de aciuacien y
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CE1.3 A partr de unos pianes de prevencién de riesgos laborales y de proteccion
ambiental, explcar los objelvos més importantes que se pretenden consegur en
materia ce Sequridad o hgiene, prevencion de_accicentes, enfermedades
profesionales, panes G evacuacien, y cumplmiento de la nomativa de proteccn
ambiertal, )
CE14 Anafizar Ias funciones y responsabiidades en materia ce prevencidn e
iesgos laboraies y de proteccion ambiental de los trabajadores de empresas de la
indusiia_rafica: equpo drecto, comié de seguridad y_medoambiente,
responsables ce sequridad y medioambiente, jefes y Supenisores de produccien,
rectrsos humanos, operaros U oiros, explcanco su nwvel de nccencia y
responsabiidac.

CE1.5 Valorar los aspectos ue deben anaizarse para proceder a a aciuaizacion y
mejra de (o5 planes de prevencion de rissgos laborales y de profeceion ambienta
evaluacion incil Ge riesgos yio sus revisiones, os incentes y accidentes ocurrdos
¥ 1a ncorporacien de maquinas, equipos, nstaiacionss  productos

CE18 ldentiicar Ios recursos necesarios para cumI con [os obetios establecidos
en dferentes planes ce prevencin de rissgos aborales y de profeccion ambiental
valorando su adaptacién a fas necesidades o¢ Una empresa de la ndUsing orafica
CE17 Comparar planes de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambjental de empresas de la incusira grafca, reconociendo los datos que pemitan
valorar la idoneidad de los mismos, analizando las necesidades de actualizacien y
mejora, enitizndo Una opinicn citca de cada uno de elos.

©2. Determinar_actuaciones preventivas efectivas vincuadas al oden, impieza,
schaizacion y o mantenimiento generd) en os procesos de a indusiia orafca
CE2.1 Identifcar las Incdencias mas comunes que causan accidenes &0 el pussto
de trabefo, reiacionadas con ¢ orden, Impiezs, seRalizacn y e mantenmisnto
general en'lsprocesos de fa industia gréfica.
CE22 Defini condiciones fermonigrometricas de (o5 lugares de lrabajo propios de
las 3reas de la incusita grifica en funcion de las tareas desarmoladas
CE23 Expicar [os distinos 1pos de sefales de sequndad, tales como: prombicén,
Gbligacian, advertencia, emergencia, en cuanio a sus signficados, formas, coores,
pictogramas y su locaiizacion
CE2.4 En un supuesto précico sobre zonas de pelgro en un lugar de trabajo en Una
empresa e a ndusia i
‘Sefalzar, Sobre un piano, las Zonas de colocacien de seales o pictogramas
de peloro
- Seleccionar los tpos de pictogramas e peigro en funcién de a
oblgatoriedad estabecida por fa normativa.
- Confeccionar cateles dvugativos que lustren arificamente acvertencias de.
peligroyio explicacién de piciogramas.
- Confeccionar notas infomativas y resimenes, enire otos, para realizar
acividades de formacion & los rabajadores.

€3 Relacionar las acciones de evaluacion y control de riesgos generales y especificos.
del proceso de 12 Indusiria orafica con medidas preventivas esiabiecidas en plancs G
prevencicn y en a normativa apiicabe.
CE2.1 Identficar los apartados que componen un pian de prevencicn de riesgos
Jaborales de acuerdo con a normeiva,
CE2.2 Clasificar las iferentes, actvidades de sspecial peigrosidad asociadas a los
fiesgos_generados por las condicones de tabaio, relacionéndolas con las
actiyidades levadas a cabo en as empresas de la industia grfica.
CE3.3 Descrbi los apariados de un parte de accentes relacionados con las causas
¥ condiciones del mismo.
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Contenidos
‘Andlisis del proyecto de disefio estructural
- Metodologia de trabajo.
~ Coracteristicas de los diseiios estindar y recisefios
" Tipo de cain
* Medidas teriores
~ Alura y dreccion de canal
- Grosor del materialy sentido de a fira
T Caidad del materia’
- Caraimpresay otras especifaciones.
- Partes del disefio: Cuerpo de caja, ciefres, fondos, solapas y olos.
~ Simbolos nomaiizados de! plano: Diteccidn de canal, cara mpresa y otros
=" Cotas cel plano: Superfice Ge plancha, medidas entre henddos y enre
corte.
- Codfcacibn cooreada de: core, hendido, perforaco y ofros
* Simbolos normalzacos del piand: Dreceidn de canai,cara impresa y
oros
- Uso de herramientas ce medicén:
- Regla gracuada
- Callre (Pié derey)
Z Mersmero
~ Transpartador
- Biblotecas estandar (FEFCO, ECMA y otas).
* Materiales: caracterstcas y tlerancias
~ Tecnicas de representacien en 20y 30.
~ Sstemas y metocos de fabricacicn de prototpos y maquetas de envases,
embalaes. expositores, PLVS  olros productos araficos
- Miétodos de valoracion de prototipos en 2 indusinia géfica

2. Desarrollo de prototipos 2D
- Smbologia normaizada para Ia slaboracién e interpretacién de pianos técricos
Aolcaciones informaicas en 20
- Funcamentos tecnicos de los programas. Caractersticas y funcionaniento
_ Michios especificos de representacion en plano, -
~ Incidencia delcclo de vida Gel producto en larepresentacion aréfica en 20.
* Sistemas técricos ce representacion.
" Represeniacien en plano de los envases, embalejes expositores, PLS y
ofrs.
- Representacion de los envases en conjunto y por elemenos.
__ Represeniacien de nuevos dsehoy rediseos.
- Creacion de bases de datos. Achivos.

3. Desarrollo de prototipos 3D,
- Software de representacion en 3D.
~ Funcamentos tecnicos de los programas. Caractersticas y funcionamento
- Mbdulos especifcos de representacién en volurmen. Mosaicos.
- Representacién a partr deldisefio en 20 -
~ Incdencia delcclo de vida Gel progucio en I representacion gréfica en 3D.
* Sistemas técricos ce representacion.
* Visualizacibn volumétrica de los envases, embalajes, expositores, PLVs y ofrs.
* Representacicn de nuevos disefioy redsefos
- cricas ce diseho estnictrsl 30.
- Teonicas de animacin de obetos.
© Téonicas e aplcacién de disefo orafco.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt351.jpeg
- Compensacién de la ganancia,
- Densiad
- Generadores ce fomas impresoras.
— Sistemas de comprobacien de registro.
- Evaluacion de la cabracion de 0s cispositvos de reproduccién del color
=" Colorimetria en colores primanos y secundarios
© Tiras de control
- Colorimetros o espectofotémetrs.
- Paramelros de controlen a callracion de impresoras y dispositvos e pruebas.
- Limite de reproduccion fonal
~ Elcontraste de mpresion
- Eleauibro ge grises en modo cualtativo o cuantiativo.
~ Generacin cel punto ce trama
~ a ganancia de punto.
‘Compensacién en sistemas de pruebas ramados
- Listas de comprobacién y verficacon de calibracion ce dierenies disposiivos.
- Recomendaciones dades por el fabicante o por el orgamsmo de
Pormaizacian comespondients
- Parimetros cel conirol,
* Sistema de muesireo,
Z Medios ce comprobatién
Crierios de aceptacin o rechazo
- Defacios de impresion en 138 maqunas convencionales,
- Excesode tria
Z Presiones
* magen fantasma
_ Desizamiento u otros
- Meddas correctoras.
~ Elementos de controlds caidad esténdares
T7UGRR, GATF, FOGRA

punto

. Procedimientos de caracterizacion y generacion de perfiles para dispositivos,

maquinas y equipos de produccion grafica

- Elementos que compnen un sistema c gestin de color
- Perfies
_ Mbduios ge ajuste dei color (CHIM).

- Fases para a generacicn de un peri de color
- Caibracion
* Caracterzacion
_ Gotencion del pers

- Creacién de perfies
- Entrace, saliday visualizacién
_ Dependendia de las caracteritcas del fujo de rabalo.

- Generacion ce un perl a partr de un equipo de folografia digtal
- Estrategia para generar un perf ds coor
~Transformacion al espacio ce irabajo RG8

- Caracterizacion y Ia obtencién del perf de color del monor,

- Temperatura de color
_ Ajustes de briloy contraste

- Caracterizacion y la o5tencion del erfl de una impresora digital
= Fluo de trabajo determinaco
* Tipode soporte
~ Juego e tintas

- Obtencion del peri ce color Ge un dispositvo de impresién convencional
- Fluo de tabajo
* Sopore
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CE4.3 Analizar el coste econémico de los medios de produccién que interviene en un
proceso arafico, segin e grado de wlizacién de los mismos.

224 Anaizar tanfes e previos de materiales y Senicios gréficos que puedan
Subconiratarse, mediante el contacto con las empresas provesdoras homologadas
CEX5 En un caso praclico de eiaboracion de presupuestos de productos grafios,
debidamente caracterizado

- Solciar ofertas de materiales, medante o contacto con los proveedores,
exponiéndoles las necesidadss y atendiendo a crteros econgmicos, de
calidad y servcio

- Calcuar & coste e los materales, wlizando catilogos de provesdores
tarfas actuaizadas y haciendo referencia a su caldad.

- Valorar ol coste ds los posibles tratamientos a apicar segin necesidades.
defindas.

- Reaiizar la estimacién ce tiempos de enirega, reiacionindola con el 6po de.
proceso, diiculad de reaizacicn y volumen de produccién

CEX56 En'un caso pracico de elaboracion ce presupussios medante apicacionss
informaticas:

- Rellenar [os campos especificos que contiene el software, ntroduciendo os.
datos_sobre cosies establecidos para cada uno de los_slemenios que
intervienen en o proceso, ncluyendo todas las partidas implicadas ¥ los
porcentajes d benefcio, desclentos u oifos factres asociados.

- Contrastar los resuitados de los costes. proporcionados por la aplicacién
informética con los obterldos mediante Un ssiema convencional,

- Elaborar un sitema que pemita la actuaizacicn inmediata de la variacion ce.
costes fos y varables, medlante |a evision peridica de arfs.

- Calcuar o coste e los soportes u oiras materias prmas medirte los
caloulos especificos, apicando tarfas preestablecidas 0.3 part de diferentes
oferas presentadas

CE4.7 A partr de uncs datos de costes para dierentes servicos gréficos de disefi,
prempresion, mpresicn, encuademacin y transiomados, anaizar el precio ce los
Giferentes procesos y el coste que supondiia a subconiratacion de cads uno de fos
CE4.2 £ un supuesto préctico debidamente caracterizado por Unos datos técricos

Ge produccion

= Valorar econémicamente Ios procesos no normalizados o especiles en la
produccion

- Revisar of presupuesto en su conjunto, estableciendo las condiciones de
aceptacibn.

- Analizar as mogiicacionss del presupuesto derivadas e I0s posibes ajusies.
I3 produccion, aue tengan inodencia en & precio o en piazo de eniega
establecido.

- Analzar as desviaciones enire I0s costes presupuesiados y ios cosies reales.
e produceion, determinando Ias. causas y proponendo. las medidas
oportunas de coreccin.

Contenidos

1. Andlisis de la industria gréfica
- Proyectos grafcos. Analisis de los productos. Viabildad técnica.
~ Elproducto grafco tpos y evolucion
- "Agrupacion por famiias, edcion, cororativos, packaging, cartelers, fllstos,
cic
- Caracterstcas generaies de la empresa ordfica. Tipologia.
" Especialzacion por producto, especialzacin por sector, multproducto, efc.
- Clasiicacén e las empresas. Estructura organizatva y uncional
= Especialzacion por procucto, especialzacion por sector, mutproducts efc
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CR5.4 La documentacién relaiva a nuevos procesos de estampacin se busca en
base a un reconocimento de procesos conocidos semeantes, estableciendo uncs
parametros inciaies de trabao para ol desamolo de la expermentacion ¥ Ia
invesigacion.

CRSS Los pardmeros @ aplicar en Ia investigacion se establecen seleccionand
una imagen que comtenga o3 umbrales necesarios que permitan contolar Ios
resuliados cbtenidos con 103 ensayce.

CRS5 Los materales testacos en Ia investigacin se seleccionan en base a a
previsian de su accuado funcionamiento en felacén a los resultados U objetivos
marcacos.

CRS7 Los resutacos en Ia investigacicn de nuevos métodos de creacion ce
estampacién de obra Gréfica Orignal sobre materiales conocidos o novedosos se
conirastan, con iveies de calidad establecidos valorando su posibe utizacicn en
futuros proyectos.

RS La apicacicn de s nuevas tendencias arisicas y tecnolégicas se ensayan
Sobre distnios. materales obteniendo estampaciones. novedosas, valorando Ias
ifcultades en su reaizacion y os resulados obtenicos.

CRS3 Las prusbas de estamoacion necssarias en e cortrol de la evolucidn del
proceso se estudan y analizan cotejanco s resuliados obtenicos con el proyecto o
boeeto en s caso.

CRE10 La validacion de os resultados obtenidos en los procesos investigacos se
estabiece mediante ensayos de estampacion reguiares y estables que garanticen su
fabiidad y repeticion en a edicion de Obra Gréfica Orginl,

Contexto profesional

Medios de produccion
Prensas de estampacién. Czallas. Térculos. Tableros. Matrices. Fuentes de secado por
aie, uz, calor  olros. Cubetas de mojado e pape), materales cama de presien, rack
de secado de tinta. Herramientas de enintado y impieza Ge tinta: rasquetas, brochas,
focilos, tariatanas. Hemamientas pecuefias: plegaderas, reglas, cutter, scuadas,
citas y elementos de registro. Papeles secanes y de proteceian. Adnesivos. Brochas,
pinceles. Planchas de corte. Regisiros. Materiales para a eiminacion de pecuefios
desperfectos de la matiz. Adnesivos y fatios. Textles, papeies, plastcos u ofros
soportes que puedan s estampacos.

Productos y resultados
Disposicidn y preparacién de las méquinas realizado y conlrastado. Herramientas y
s de estampacion de obra gréfica orginal seleccionados y ordenados. Productos
auxiiares que intervienen en el proceso, tatados y adaptados. Trabajos graficos
extemos a taller, coordinados y controlados. B.A.T. supervisaco. Ediian de obra grafica
origina controiada y coordinada. Calidad oe a ecicién en la estampacion o en su traj
controlado, supervisado  vaorado. Desarrols de nuevas técnicas confemporaneas ce
estampacién, conlrastacas y evaluadas. Elementos césicos o contempordneos, que
aporten una inerpretacion o exresicn piasiica, dealigica o inteiectual o representen
na adecuacion a as nuevas tendencias arstcas sintetzados, anaizados y vaiorados.

Informacién utiizada o generada
Proyectos de realizacién de obra grifca orginal. Insticiones técnicas de uso y de
mantenimientos de los equipos y productos. Normativa de seguridad, salud y proteccicn
amblental. Pubicaciones especiaizadas en técricas de estampacion artsica. Normas
de conservacion de a edicion.
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Cédigo: MF2230_3
Nivel de cualficacion profesional: 3
Asociado afa Unidad de Competencia:
UE2230_3 Defiir ol proyecto de iustracién.
Duracién: 90 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DEFINICIGN DE PROYECTOS DE ILUSTRACION Y SU VALORACION
ECONOMCA

Codigo: UF2751
Duracién: 40 horas

Referente de competenciat Esta uridad formativa se corresponde con 'a RP1 y RP2.

‘Canacidades v criferios de evaluas

C1: Valorar proyectos de ilustracion de cistint naturaleza evaluando las necesidades.
que presena su desarmolo de acuerdo a unas condicionss técnicas defndas y segin 'a
funcien y naturaleza establecicas.
CE11 Describir as caracterstcas cnicas diferenciles de diversos thos de
flustracion denifcando las mas acecuadas a cada medio de dision.
CE12 Describi las caracteristicas que definen diferentes tpos de lusiracén seain
Ia naluraieza Ge su funcién comunicativa y expresiv.
CE13 Identiicar los principales datos técnicos de [0s procesos de reproduceion
anaibgica o dafal, diusion o publicacien —isefio editoral o web, campania
pusictara, projects audoisual U 0los— que debe recoger un documento e
especiicaciones de un proyecto de iustracién
CE14 Valorar oiros slementos visuaies integrados en un proyecio de lustracién:
tioraia, logolipos, magenes fjas o en movimiento u Olros segin Su peso
compositio  Ia influencia comunicativa que pusdan tener sobre el trabajo e
flustracion
CE1.5 Identifcar los datos para determinar el tpo de iusiracién més adecuado, su
funcién y sus requisios téericos, acordes con las caracterstcas cel proyecto y los
medios de pubicacien, partendo de documentos de especficacionss o fichas
tEonicas.
CE1.5 Anaizar los datos Iferarios, Nistéricos y estétcos que determinar
e las ustraciones y su realizacén formal
CE17 Reconocer los diferentes métodos de archivo y conservacién de los
documentos faciiados por el clene,
CE15 En dierentes supusstos précicos debidaments caracterizados, a partr de
unos proyectos de llustracion dados:
- Recoger s datos necesaios para fa correcta determinacién € identfcacion
e la naturaleza y condiciones cel rabajo de lustracen.
- Valora los datos técnicos de difusibn yio pubicacion segin su influencia en
Ia reazacion de las lustraciones.

contenido
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CE23 Analizar las técnicas de extraccion de datos tradicionales y las digitales
(bancos de imagen, intemet, e ) conlrastindolas en funcién de su aporte en los
procesos de_documentacin para la lustracion, valorando. particuamente Ia
btencibn de documentos gréfics.
CE2.4 Anaiizar dferenies encargos de lustracion estabieciendo estrategias en el uso
G [as fuentes documentales a pari ce la jerarquizacion de las prioidaces e cada
CE25 £n un caso préciico de trabajo de documentacion para el dssarmol de un
proyecto de lustracion cebidamente caracrerizado
" Defni las fuentes de cocumentacion —archivos, bisiotecas, buscadores web,
rabajo ce campo y otros—, més adecuadas segin el o de inormacin aue.
aporten
- Elegilas tscnicas de extraccién de datos més adecuadas a a natur
proyecto.
- Establecer estrategias c bisqueda definiendo un protoco adscuado a cada
tpo de proyecto.

2 del

€3 Desarrolar procesos de bisqueda de informacion para documentacion ce trabajos.
de ilustracicn, estableciendo los téminos y conceptos cave a partr del documento de.
espesficaciones de proyecto de iusiracion
‘CE3.1 Establecer Iistas de términos relacionados entre si por su capacidad de
Geseribir un concepto gréfico o idea visual comin.
CE3.2 Establecer istas gréficas de imagenes relacionadas entre si po su capacicad
e recoger visualmente una isma idea 0 poder IUsirar un concepto comur,
CE3.3 A partr ce diferentes encargos ce lustracién dados establecer los téminos y
conseptos ciave que deben protagonzar a bisqueda de informacin en cada caso.
CE3.4 A part del materal aportado en un proyecto de fusiracien dado, en forma e
Gonceptos, extos, guiones, de nudos argumentales, acciones o escenas del discurso
narrativo determinar [os temas generales de bisqueda, eigiendo los més adecuados
205 objetos prevsios.
CE35 Realizar investgaciones sobre 103 aspectos defntorios de Ia lustracion
medante_entrevistas, exraccion de_informacién personaizada con  posibles
Gestinatarios del prodcto orafco y profesionales implcados. en su produceicn yio
ublzacién posteror.
CE3.6 A pantr de un proyecto de lustracién daco:
Realzar dferentes bisquedas, de informacion iizando en caca caso una
fuente dferente —bibioteca, archivo, Wb, u OT0s—.

- Anaiizar y comparar los resufados en funcén a la rqueza documental
‘especiaments  orafca, que aporta cada uno.

CE37 En un caso practco de bisaueda de nformacion para el cesarrolo de un
proyecto e ilustacicn, detidamente caracterizado y con un profocolo de frabajo
Ssiblecico

=" Determinar los temas genersles de bisqueda identfodndolos por su
relevancia conceptual, simb3ica o expresva a parti de la. informacion
rocogida en o Gocumento de especiicaciones.

- Establecer los téminos y conceptos clave ce las bisauedas identficandolos.
por su relevancia conceptual, simbolica o expresiva a partr de fa informacin
ocogida en e documento de especiicacionss.

- Apiicar el protocolo en Ia seleccién de fuentes documentales y en ! orden de.
utlzacién de cada uno.

- Realzar bisquedas en dferentes fuentes de Informacion apicando los
pardmetros  crierios de bisqueda previstos y evtando que una excesiva
Gefinicién elmine los hallazgos fortutos y altemaivos.
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Evolucién de Ia industra grifica por sectores.

- Cambios tecroiogicos, evolucien productiva

Gesién comercaly clases de mercados

" Tipologia de cientes, experto, cauivo, excisivo, esporadico,  Girecto,
intermediaro, scminiiracien, el

Oferiay demanda. Puestos de trabao.

Integracion vertealdel sector grafico.

2. Organizacién de los procesos grificos

Cerios para su organizacin,

Visién general del proceso graico.

- Mapa de procesos, procesos operalivos, de gestién, de soporte

Procesos de Ia indusina. réfica: preimpresion, IMpresion, encuademacian

‘ransformadce.

- Diagramas de praceso, defiicién acciones y secuencias correctas

Descripeion del producto grafico

- Definicén de variabies del producto grdico, secusncia coecta de
produccion

Equipos ¢ nstaiaciones de produccién,

=" Definicién eauipos, caracteistcas principales de los mismos

(Organizacén del proceso arafico.

~ “Defincin secuencia de procesos correcta

Recursos humanos.

- Descrpcion de necesidades ce personal por 1ecurs0 0 proceso

Crterios para una Gptima organzacion ce (0s recursos personales, materiaes

tenicos,

Fluo de materiales  productos: economia de movimientos.

~Lay-out, Gefinician ce distribucion on planta optmzada

La procuccién, Fichas técnicas y Grdenes de produccion

- Wetodologia para la obtencion de las fichas técnica, orden Ge fabricacion,
hoja de Ruta

La orcen e rabajo en preimpresisn: signos, abreviaturas, codigos. Parémetros.

Tiempos de siecucien.

La orcen de rabajo en impresién: sistema de impresisn, formao de méuina,

nimero d paginas, secuencia de mpresin, parameros de calicad, tempos de

siecucin

La orcn de trabajo en encuademacidn incusiial: procesos, o de

encuademacién, materiles, tempos de ejecucin

La orcen de trabajo en ransformados: procesos, o de transiormado,

materaies, tempos de ejecucion.

Tiempos de produccien.

- Defincién ce sistema de gesién de catos de produccin, cefiniien ce
cuadros de mando de la empresa. N )

- Funcion de 03 cuacros d mando, para produccion, costes, planiicacion, etc.

‘Aplicaciones informaticas de produccion

“"Funcionalidades de los sisiemas informiticos, Hoja de nf, costes y
presupuestos, gestin datos de prodtesion, planifcacion, logisica, control
aimacén, etc

3. Subcontrataciones y servicios extemos

Definicon de necesidadss de senicos extemos
Estuctura_base de datos ce proveecores exiemos, malerias primas ¥
‘subconiratacion de senvicios

Daios a considerar para cada proveedor, senvcio o matera prima.

- Datos generaies, capacidad e produccién, senvicid, caliiad, precio, etc
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CE3.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado en el que se frata de.
aimacenar cferentes maleraies grafco

~Clasiicar las exstencias: tintas, disoiventes, planchas, papsl,_cartén,
Plastcos, compleios y _ofros, apicando las nommas tecnicas o
Tecomendacionss que faclien las condicones de seguridad y preservacion

- Apicar Unos erferios de amacenamiento que facilien 1a coherencia entre !
flyp ce entrada y saica de materiles y a acecuada conservacion de caca
0 de producto con arregio a las ormas e segurdad, salud y proteccion
ambertal

- Descrr a distrbucién cel espacio cisponible. relacionéndolo con las.
necesidades de los materises.

- Calcuar el periodo medio de almacenamiento, segin las caracteristcas de
caa mateial  Ios tiempos.estmados e fabricacon del producto grafico,
estabieciendo [as pautas para Ia salda de materiacs dando prioridad en
funcién del tiempo de permanencia y de la fecha de caducidad de los
productos.

- Deteminar 1as condiciones ambientales necesarias para el aimacenamiento
e los productos, segun s etouetas y as guias de buenas pricticas.

Contenidos

1. Regisiro de materiales y proveedores en proyectos de produccion grifica
- Bases de datos para o registro. Icentifcacion
- Funcion:tita, soporte, barmiz, productos audiares.
- Frecuencia de uso, previsién de consumo.
© Provesdores.
* Manejo y archivo de as fichas técnicas.
* Regisiro de los daos de los materaies. Clasifcacién y codifcacion.
 Identiicacién de los materiaes con cerificacién especiica.
~ Etiuetado de los materials.
* Trazabildad ce los mateials.
~ Compatividad de materiales
~ Certiicados ce producto existentes en | mercaco.
STFsc
C e
T otas.

2. Procesos de gestisn de aprovisionamiento y almacenaje de materiales grificos
- Cico de aprovisonamiento. Ciclo de expedicien. Determinacion cualtatia del
pedido.
- Determinacién cuanitaiva del pedido. Métodos de céleuo y representacién.
Provsion de 'a demanda. 3
- Gestion de stock. indices de rotacion.
- Bases de datos de proveedores. Documentacion de control
- Progedmiento ce compra de materiales.
T Epecticacion de pedidos.
2 Tioo de materil.
- Volumen de compra
- Coniro de socke.
= Fechas entradas.
Z Fechas saldas.
Z Localzackn
- Etiquetado.
- Gestén de abastecimiento de materiales. Documentos de regsio.
- Stuaaisn de os pedidos cfectuados.
* Cantidades y valores consumidos.
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CE16 Idenficar y clasficar las materias primas, materiaies y productos auxilares
asi como e utilae especifco requendo para Ia_produccion en los. dierentes
procesos e transformados: soportes papeleros, sopories no papeleros, mateiales
complejos, troqueles, colas, adhesivos, granzas, tinfas, bamices, materiles para
asas de boisas, alambres o grapas, materia de impieza u oios.
CE17 Expilcr as operacions a fealzar on as maguinas y lneas ce produceicn de:
transfomados curante el proceso de produccion: almentacin de los sopors o
maeras primas, mantenimiento de materiales consumibies, operacones de realuste
de dosficacien, controles gel roducto y el proceso u offcs
CE18 Valorar Ios punios crtos que deben supervisarse en los dierentes procesos
G iransfomacos para_asegurar la caidad de los productos ootenicos y ol
cumpimiento de los plazos on elacien  una planficacién esiablecida
CE13 En dferentes supucslos pracioos de proccios transiomiados cebidamente
caratierizados, anaizar las especifcaciones técnicas de 105 productos y determinar
la livea de produccién mas apropiada, especifcando los aspectos en I0s aue se ha
basado la decison.
CE110 En dierentes supuestos préctcos debidaments caracterzados, a partr de
nas muestras de productos transiormados:
- Analizar 1 muestra faciitada y cefin las  especiicaciones técnicas
requeridas para Una sUpUSEta proGLECCR.
- Descrr la secuencia de procesos de ransiormados, enumerando las.
operaciones especiicas necesarias para la fabricacion de! producto
- Detallar as maquinas yio lineas e producaion requeridas para la fabricacién
el producto.

C2 Evaluar las posiidades técnicas y las capacidades ce produceicn de las méquinas.

y lineas ce fabricacion utiizadas en (o5 procesos de transformacos de pape, carton y

Gtros soportes aéficos, considerand tocs las variables oue inervienen.
CE2.1 Reconocer a ssiructura y configuracién de las Cstintas maquinas y lineas de
produccion en transiomados: {roqusiacoras, lineas. de elaboracion de envases y
embalaes, maguinas de eiaboracion de compiejos, trenes de onduado y oiras, ast
como de los equipos auxiiares necesarios, distriguindolas por los producios y
mercados mas usuales asociados a caga una ce ellas, expicando su sitiacion actual
y valorando as tencencias G fuuro y o cesarrll previsto en cada una de sllas.
CE22 Anaizar las_caractersicas principales de las_maquinas y equpos ce
prodiccion usados en los diferentes procesos e fransiomados: tpologia, o e
troqueies uiiizads, sistemas de plegado, sstemas de_engomado y_olros,
reconociendo las caracterisicas operalivas mas imporantes en el maneso y dominc
de cada una ce elas.
CE2 3 Expicar as secuencias del trabajo en las miquinas y ineas ce produccién e
transiomados: preparacion e materiales, preparacion de_maquinas y ities,
almentacion de material conirol, verficacion, medicion y mantenimiento durante (&
trada, relacionandolas con 103 materiaies Uizados y 108 Produclos Qe se Gesea
consegr.
CE2.4 Defini los principales métodos de valoracion y cécuio de rendinento laboral
Vinculado a las maquinas y equipos utlizados en Ios procesos de ransiomados e
papel, carton y oifos soportes arafcos.
CE2 5 Anaizar los recursos humanos y os tiemoos de preparacicn e las méquinas
¥ €qUipos mas usados en I0s Giferentes procesos de transiomacos: foousladoras,
fineas de elaboracion de envases y embaiais, lineas de fabricacion ce artcuos Ge-
papeleria y otros productos e papel y carin, trenes de onduiado, fineas e
elaboracion de compiejos y ofras.
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identiicados para cada una de las fases de guilotinado, alzado, plegado, elaboracién de
tapas y oty Tolerancias marcades para los valores medbies en el proceso de.
encuademacien industial Procecimiento a seguir con 10s procucios «no conformess
Sstablecido para procesos de encuademacian indusirial. Registos de. productos.
Cncuademados no conformes. Certficados de calidad dél producto encuademado
Clmpimentados. Base de datos con acdones de caldad coreciva y preventva en
procesos Ge encuadernacion ndusiral. Sistema de caldad establecdo para los
procesos de encuademacién industal analizaco.

Informacion utiizada o generada
Ficha técnica de los materales uiizados en procesos de encuademacion industrial.
Especiicaciones de calicad de productos de encuademacén industrial. Esténdares ce
Galkiad apicables a Ios procesos de encuacemacian ndusial. Normas UNE apicables.
a los procesos de_encuademacion Industia. Pian de caided de la_empresa.
Espesiicaciones tsenicas de 108 procesos de encuademacon incusiral. Regisiros de
Galkdad e progesos de encuademacon INGUSIT: recamadonss, no Conformidades,
paracas de méquina, mema u olras. Recomendacines de s fabricantes ce los
quipos de ensayo wiizados en procesos de encuademaciin industial. Indicadores ce.
Calidad. Certfados de calbracion ce laboratorios homoiogados para los squipos de.
nsayo iizados en procesos de encuademacion industral

Unidad de competencia §
Denominacién: COLABORAR EN LA GESTION DE LA SEGURIDAD Y DE LA
PROTECCION AMBIENTAL EN LOS PROCESOS DE ENCUADERNACION
INDUSTRIAL

Nivel:

Codigo: UC1673_3

Realizaciones profesionales v criteios de realizacion

RP1. Colaborar en ¢l sstablecimiento de meddes prevenivas infegradas, con ¢!
responsabe de prevencien, de acuerco al pian general de prevencion de la empresa
para eviar accidentes o mrimizar os riesgos aborales, y las Incidencias ambientales en
los procesos de encuademacién indusirial
CRI.1 La informacicn y formacién proporcionada al trabajador se comprueba que se-
acapta a las necesidades establecidas en la evaluacion de riesgos y a planficacion
de la actvidad preveniva.
CRI.2 Los recursos necesarios para alcanzar s objetuos el plan general ce
prevencion en ef Gepariamento de encuademacién ncusirial e identfican y adecuan
Elas necesicages reales Ge s condicionss Iaboraies y ambieniaes, paricpando en
la determinacion y eleccin de los mismos.
CRY.3 Los procedimientos de trabalo seguro se establecen, en colaboracién con o
responsable de prevencion, espedlicando Igs operacionss, 103 responsables, Ios
eauipos y materiais, Ia documentacion necesari, I2s mecidas de seguricad U oira
informacion que se considere reevante.
CRY4 La investgacion de 0s aceidentes o incidentes producidos en o mbito de a
sequridac, Saud ¥ proleccon ambienial en ¢l depaRamento de encuademacén
indusirial se reaiiza en colaboracion con e responsable e prevencion, analizando
las causas que Ios mofivaron y las consecuencias que han tendo, emitendo un
nforme detalado,
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Capacidades y criterios de evaluacién

i Apicar técnicas de direccion y coordinacidn de orupos e tabgjo en erfoms
SrOGUENGS de 18 mcustna réic CeTndo 19 s G comumicacin, metuasEn y
Tebao oneavipo °
21 B os cemertos de ossistemas de gesién y contol d a procuccén
en6s dferenies arocesos e a nausina gréfa, Que pemitan a coordnasén 4o
persona Gl depaniamento yGonirar ! estado ce i3 prosuccen
CE17 Deserve dintas tnias e metivacbn y 1abaio en Saupo apicaies en
e Smoresa e 1 IS Gr¥ics, Keriieatd los Acores e, myen an
moiacian de un equpo de personas
CE1 3 faentfcar y doserik 103 prncipeles clemertos ufzados en las cmpresas
ers s Scin e o6 TabasUotee, 11GHEOES Vel 5 Escrtes, meeniios
Coondicos, oMo & &l pueeto de aba, oeTINGS an Sepecie, PETRGS ¥
acackones e yelorenco sts yentyas € miohyamenies
CET N ereries supueston pachcos a vy 0 4 cracerizacn de un oo e
persanas con s capacoses
2 Rsonar a personal s pocesos producios ms afies a sus cepacicades
Camplinco son s neceAdacea arcads.
CE1.5 Camr 1o prncipses metodos 38 aloracn y ciloo de rendimiento labaral
inciado g 123 MAGUNS y S0UPoS iizades on 08 procesos de encuaderacen
ndsis
% Veant s smuacion de ferentes stusciones reaies de rabei
= Inepretar s fires e isios puesios Gonde se pracicuen estlos ce
mance derazo0. coondranisn §. dreccion de. equpos, propenence
DrotsEcn e Schsacon que acHteh 4 comuneacin, Scpeciss 32 mlors
Purios feres
- Betecar actfudes negaivas, fomentr a comuricacén y motvaciin con @
g0 de etsio que evten confcios
CE1.7 Exabicer rienos g evauadan aue permian conoce i efcaca,vaorar fas
apitides y actuses en @ rabalo de a6 persanas o s crgo y realar iomes
Shetvos
21520 n supuesto oréoio, debidamente caracerzaco, sobre comuricacén
arganzagonsl inerne, eie un résponsable y su o de 13610
2 Broponer a hinica s adecuade para rarsi a rformacion
T Dt o reasios G o€ ater e mormAGS o € 18 erica orl e se
- Praponer s meétocos adecuados en o andlss y valoraidn de areperusidn
Ce'Ta nfomacin Waramiioa & (05 MEmUrDS del S ¥ Seeaurar S
Canceta samiacn € meprecan

C2: Defiir panes de formacién y reciclaje, relacionados con ef domio de mdcuinas .
uipos e a ndustria grica, a partr del analiss e as funciones asociadas
CE2.1 Descrti os perfies de os puestos de wrabsjo en departamentos de la
indusira gréfica, detallando las tareas asociadas i puest. )
CE22 Descibr técnicas de anaiss de puesios ce trabajo para la valoracién del
v écnico ce fas personas que trabejan na empresa de I ndustria gréfca.
CE2.3 Describir los conocimientos especficos necesarios o recomendables para o
Gorrecto desempefio d trabayo de cada uno de s operarios en su puesio
CE2 A parr de unas supuestas devoluciones de producios no conformes debido a
incidencias e produccién, determinar las causas que pudieran deberse a una fata
de fomasén o conocimientos técnicos del personal
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CR2.3 Las caracteristicas fisico-quiicas e las colas y adhesivos se definen buscando
lacompaticad con el método o sistema de apicacen, adapiandoas medarte la
adicon de prodcios audiares, opimizando su funconaidad y endimiento

CR2.4 La identiicacion ce Ias colas y adhesivos ulizados se garaniiza, mediante o
correcto_eliquetado_de_los_producios,_cumplimentando el documento _ce
Eepocficacionss y registrando en a fiha écnica de Cata Uno sus caracierisicas y
metodos ce apicaciin.

CR2.5 La actualizacin del documento de especifcaciones se realza cada vez que
52 broduce aigin cambio o alteracion en las propiedades yio caracteristcas de las
colas y adhesivos establecioos.

CR25 Las instrucciones ge maneio se establecen en la fcha técrica indicando las
henamienias y (ties més adecuados asi como el mélodo de Uso més Sequro,
aplanco a3 nomas de sequridad, saud y proteccion ambental vigents.

CR27 La prevsion del consumo de colas y adnesios y su comportamiento en
méguing se determina mediante fa valoracién de lo3 ensayos previos, optmizando 2
reacion enie el consumo y la eicacia de pagado

CR2. Las colas y adhesivos ¢ ullzar en envases que vayan a fener confacto con
alimentos se deteminan ce acuerdo a las obigacionss legales estableciias en la
normativa vigente en reacién a los materaies en contacto con almentos.

RP3: Comprobar las caracterstcas de los materiales de produccian verficando aue
cumpen los crterios de calidad establecidos por la empresa y con I0s requerimientos.
{3ehicos que garantizen su aGeCUAGION a 48 hecesidades de! prodUEio griico.
CR3.1 Los procedimientos de caidad establecicos por a empresa en relacin al
conirol de fos materaies de procuccién se analizan, comprobando las indcacionss
Sobre ensayos para ef conirl de /a5 dferenies caracierisioas de cada producio
Soportes, tintas, c0las y otros, as! como su perodicidad, 1os valores Ge referencia y
Ias toerancias de calidad aceptadas.
CR32 Las musstras & contolar de cada lote de material recepcionado se
seleccionan sguiendo las instucciones especiicades en Ios. procedmientos de
calidad establecidos por la empresa.
CR33 Los equipos de medicion y ensayo se preparan segin las mstruccionss
Gefiidas en [0s procecimentos de calidad yio por e fabrcante, teniendo en cuenta
las caracteristcas 3 corfrosar.
CR3.4 El ensayo de los dferentes materaies de produccién se realza siguiendo las
instrucciones de los procedimientos de calidad y con la periodicicad establecida para
cada too de materal,registiando las mediciones en las fichas comrespondientes.
CR35 Los valores obienidos en fos ensayos fealizados se comparan con los
esténdares de referencia estabiecidos, comunicando al responsabie de calad los
Ialerales cuyas Vanabies estén fera Ge Ios Margenes de toleranci, aduntandoe
Ia ficha con las medicionss reaizadas.

RP4: Definir ios tratamientos superfciales que deben aplicarse sobre los materiaies &

uiizar en los procesos aficos, partiendo de 1a estructura inicial ce Ios soportes para

adaptaros a as necesidades fechicas y estétcas determinadas en el proyeco.
CRA 1 Los aspecios estéicos cel producto marcados en el proyecio se anaizan,
Gbservanco las caracteristicas del acabado superficl buscado y definenco los
tratamientos de bamizaco, plasticaco u otros, mas adecuados al material a fatar
CRé.2 Las necesidades fsico-quinicas del producto réfico taies como resistencia a
la 12 3 la humedad, a las grasas, aical, alcoholes y 01os, se analizan, proponieno
el tratamiento a apiicar més adecuado: barmizados, plasificados, paraiinados U oo
tipos de barreras
CRé.3 La seleceion entre los tratamientos de bamizado acrilco, a acefte, 0 UVI y &l
tipo de material de laminado se realiza en funcén ce las propuestas del cliente,
neces.dades de uso del producto y medlos disporibles, proponienco el que mejor se
acecus al conjunto ce necesicades planteadas.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL APROVISIONAMIENTO ¥ ALMACENAMIENTO DE
MATERIALES

Codigo: UF2795

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RPS, RPS y.
RP7

1. Apicar téericas de bisaueda  organizacion de fuenies documentales que permitan
obtener informacion sobre provesdores y materales Uiizados en la ndustra gréfica.
CE1.1 identiicar las principales fuentes documentales que pefmien obtener
informacion sobre mateiaes Wiizados en Ia industia grafica: guias del sector,
catélogos,revistas especiaizadas, Intemet y otras.
CE1.2 Valorar las prestaciones de las bases de datos que pemiten casifcar,
procesar, consultar y archvar los datos relatos  los materales Uiizados en las
indusirias grafices.
CE1.3 Defin los crferios de casifcacin que permitan optimizar la informacion
sobre materisies y provesdores faciitando Ia ocalzacin y exstenci de materiales y
modo G suminiifo de 08 provesgorcs.
CE1.2 En un supuesto prictico de bisqueda de datos sobre material uiizados en a
industria gréfica, debicamente caracterzaco:

2 eferoretar Ias entes de inormacion més adecuadas: guias Gel sector,
catélogos, revisias especilizacas, Infemet y ofras describiendo su contenida
ymodo de bisqueda.

- Reaizar la bisqueca splicando los crieros de seleccin por proveedores,
o y natureleza de producio y apicaciones.

- Organizar una base de Gatos de materiaes y proveedores, aendiendo &
icrios e capaciiades de ditrhucion calided e senici, tock y soperie

- Realizar un andlsis comparativo ce provesdores basado en la relacién
capacidad logistca, serviio técnico y caldad-precio.

- Clasifica las guias del sector, caiaiogos, revisias especializadas, y otras por
Su conterido y frecuencia de Uso faciltando su accesibildad y permtienda su
consuta nmediata.

- Gestonar a base de datos ordenando los materiales. mediante cigos.
6gcos e forma que se faciiie su bisqueda, accesibiicad y localzacn
posteror.

CE1.5 Desamollr un fisiral basado en ef comportamient de sopores y materdes
iizados en arts graficas Casifcandoios po sus resulados, fendimiento, caliad y prece
CE15 Desarmlar una base de datos basada en el historial Gel cumpimient de
provecdores de los dferenics materiales utlizacos en artes grficas dasiicandolos
por sy eficacia logistca, soparte tecnico,caldad y precid de sus productos.

CE17 Desarollar una base de datos de materiales ullizados en indusirias gréficas
Glasiicéndolos por su naturaleza, funcién, rendimiento, caligad y

CE1.8 Realzar tareas ce consufa de nusvas tecnologias valorando Ia posisidad de
wlizacion de dferentes materales innovadores y sostenibles en o proceso graico
descriviendo las ventajas compelivas. que pueden aporar  recursos ¥ medios
necesarios para su utiizacién
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CR1.7 las soluciones més equillbradas, se visualizan en pantalla, comparandose
entre i, valoranco os gatos, oblenidos y coroborando que as propuesias son
Valcas para la oplimizaccn del disefo estructura

CRI3 La solucion més eficente ce opiimizacién, se decide de acuerdo 3 las
prondades establecidas por el clenle y consensuada con los distintos
Gepartamentos de ia emoresa fabricante de envases y embaiaes.

CR1.3 El archivo de optimizacion defintvo, se guarda en una carpeta y se adjunta a
proyecto general de disefo estructural segiin los procecimientos establecidos.

P2 Determinar Ia cisposicion y nimero de unidades del producto a envasar o embala,
atendiendo  las especficaciones cel nuevo diseo creado, para oblener las medidas
Que optimicen a cadena logistia del producto.
CR2.1 La apicacion de dsposiicn e products a embala, se selecciona de enre
las derentes opeionss el programa nfomatic, tales com: EstuchelBolsalBotels,
Clindroibotela o Trapezoide de acuerdo & as caracteistcas y forma del producio.
CR2.2 El oo Ge envase primari, s¢ seleccions, en ¢l campo conespondients de
entie os tpos de caja bibloteca de 1pos de envases y embalajes FEFCO, ECHA-y
ofra que aparecen en el stado. atendendo a as solusiones propuestas en fa fase de
disefo estructural, asignandole un nombre que dentiique el producto
CR23 Las caracterisicas del envase primario en cuanto a: medidas exteriores,
posicionespermitgas, peso brlo y peso neto, se especiican en las casilas
correspondientes, segin a informacién que especiica ¢ proyecio.
CR2.4 El tpo de envase secundario, s selections, en ef campo comespondiente de
entie os tipos d caja FEFCO u olros oue aparecen en el istado, atendiendo a las
Soluciones propuesias en la fase de isefo estructural, asignandole Un nomtre que
denifcue al embelae.
CR2.5 Las caracteristicas del envase secundario en cuanto & materales y
acondicionacores (arosores, gramaje, y diisores), y restrccionss del embalaje en
cuanto @ cantdad de envases primarios, dimensiones minimas y maxmas,
posiciones permiidas sobre a paleta y peso maximo por embelaje se introducen e
las casills comespondientes, de acuerdo & las especiicaciones marcadas en !
disefo estructural
CR2.5 E1 1po Ge palet se selecciona de et las poslbiidades que ofrece Ia lista de!
campo ce la_aplicacién, marcando sobre ios camposcorrespondientes, s
restrcciones ce sobresalimients, femetimiento, aitura, peso MmO y Gpos e
mosalcos permiidos.
CR2.7 El caleuio de soluciones se realiza mediante Ia aplicacién especifcs,
obieniendo el nforme se propuesias de cisposicion del producio en | embalae,
ordenadas en funcin del aprovechamiento de Ia superice de volumen del embalaje
ypalet
€R2.3 Las dferentes soluciones que aparecen en e informe se valora y comparan,
atendiendo a factores faies como: nimero de unidades, disposicon, posicen,
mosaicos, enjuiciando i solucin Gptima en e cic'o de vida del producto
CR2.3 las soluciones més equilbrades, se visualizan en pantala de forma gréfica y
nuréica, comparéndoss enire siy valorando (os datos obteridos, comoborando aue
las propuestas son valcas para a optimizacion del embale y palist
CR2.10 La solucion mas fciente de opimizacin, se decde de acuerdd a las
prordades esiablecidas por el clente y consensuada con los disinios
Gepartamentos de la empresa fabricante de envases y embaiaes y ogistca
CR2.11 £ ‘archvo de optimizacion defintivo, Se Quarda en una carpeta ue se
adiria al proyecto general de dseRo cstuctral segin los  procedimientos
establecidos.
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CE2.5 Evaluar los modelos esténdares de las bibliotecas de tipos -FEFCO, ECMA u
Olras_ justicando Ia ventaja de encajar un encargo o propuesta en U0 de los
modeios de dichas biolocas.

CE25 Reiacionar las medicas interores de un envase o embalsfe con las medidas
el producto a contenery s requerimientos de! proceso productivo.

CE27 Expicar las Gifrentes formas de representar graficamerte un envase o
embaige al clente final: 2D, 3D, video o animacién en MoV, siMUaCEn e
punto de venta u oias, valorando las aplicaciones necesarias y Ias impicacionss
econémicas que pucieran tener en cada caso.

CE28 En dierentes supusstos pracicos debidaments caracterizados, a partr e
Unas maquetas de envases y embalajes dadas, estudiar & desarmol bésico de fos
troqueles para una supuesta produccion

CE2S En difereniss supuesios practicos debidamente caracierizados, analizar Ia
informacion reciida y represertar grficamente a su tamafio o a una escaia definda
el envase o embalaje, uilizando las apicaciones inforaticas o tecricas manuales
acecuadas y manejanco los materiales apropiados para reaizar magueias
trcimensionales iguamente a su tamafio o a una escala defnida.

C3. Proponer alterativas de disefio que definan Ios aspectos técnicos, funcionales
Gstéticos establecios en un proyecto de diseno para envases y embaiaies mediants 12
apiicacion ce difrentes tecricas
CE.1 Idenificar Ias fases de disefio desde Ia eleccicn de los materiales y d los
sistemas de produccicn Cel_ envase, abordar Ias posiolidades. tecricas’ de los
diferentes sisiemas de transiomacion y los dierentes materiales que se pueden
ulizar en cada uno de elos. N
CE32 Deferminar fa mansra en la que e disefio puede contrbuir a reforzar Ia
imagen del procucto y darle un valor aiacido, tenienco en cuenta las caracteristicas
¥ funciones de Ios envases y embaiajes: contener, proteger, manipular, presentar o!
producto, isirbur.
CE33 Deteminar fos airbutos que maximicenminmicen cietas caracteristas o
funciones cel envase o embalae, tales como valores Gimensionales, materiales
wllizados u otros, valorando ia combinacidn entre elos.
CE34 En un Gaso practco de disero, debicamente caracterizado mediante
diferentes téenicas:
~ Organizar un grupo muticcioinar en el que se adopten iferents roes y se.
propongan diferentes. aitemativas ce dseio medante un procesos. e
tormenta de ideas.
- Analizar las deas propuestas y reaizar una toma de decisiones en as que s
combinen s propuestas reaizadas.
CE35 & parir de Ungs necesidades de funcionalidad y caliad planteadas en un
Proyecio de disio de envases y embalajes, para i que se prefende reaizar una
prouesta ce disefo 3
2 Reaizar el andiiis morfogico enumerando fas funciones, airbutos, o
variables fndamentales del envase o embalaje @ dsefr.
- Delinr los objetvos y plantear cferentes afernativas o Soluciones para cada
una de las funcionse.
- Analizar y concretar los planteanientos reaiizacos, definiendo las lineas.
basicas a través de diferenies propuesias de disefo
CE26 A parir de diferentes envases y embalajes uiizados en el mercaco;
- Reaiizar un andlis del produco, valorando sus punios fusries, debiidades,
posicién en o punto de venta,y oios.
- Analzar s causas por as G se detecta la necesidad de crear I0s nuevos.
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Realizaciones profesionales v criterios de realizaci

RP1: Establecer la esiructura bésica de la constnuceian de la magen en cuanto a lnea,
mancha, colo u olros aspectos, a partr Ge las bases tecricas de 12 alfabetidad visua
para ¢ desarrolo de los bocetos de Oba Gréfica Orginl.
CR1.1 La uiiizacion de los recursos grafcos derivados del uso de Ia linea como
lemento arifico y sistema de representacin visual se establecen teniendo en
cuenta las moculaciones, rfmos, oroSores u otras variables, adaptando al enguaje
pidsico personal las modiacionss, nimos, grosores y iras variabis.
CRY1.2 La estructura composiiva ce a imagen se establece atendienco a la correcta
organizacén de los elementos en el espacio beimensional siguiendo_crieros
bisicos de! Ienguale crafico-plastico —equilbxio—ension, campo visua,figura—fonco,
espacio-formato u otros —
CRY1:3 La utiizacion de I0s recursos ardfcos dervados de! uso de fa mancha como
lemento arifico y sistema de representacion visual se establecen teniendo en
cuenta a forma, uz, el voiumen u oiras variables y vaiorando e! 010 continuo como.
técnica e representacién visual, adapténdoos allenguale plastico personal
CRI4 Los elementos ceterminantes para reaiizar un desamollo grifco piésiico
cauilbrado se establecen, apicanco los principics basicos de percepcion y emplea
el coor, estudiando a relacén exstente entre 10 colores que requiera a obra y s
lementss que la componen
CRIS Los procesos creativos se desarollan considerando la incidencia ce 10s.
aspectos ténicos y de fodas Ias fases impiicadas enla creacion de Ia obra gréics,
buscando 2 optmizacian del resatado fnal.
CRIS Los aspectos técnicos y conceptuales progios de la panificacén de obra
miltiole se estudian y anaizan como ntegrantes en cetemminados casos de Obra
Unica
CRI7 La experimentacin y la infegracién enire medios de dierente orgen s
anaizan con la intencicn d indagar en resultados o habituales en el contexto de la
Obra Grafica Orignal buscando el enrquecimiento oel lenguaje pidstico.

RP2: Seleccionar as técnicas y recursos arafico—plsticos, atenciendo a crterics tanto
de caracter histérico como de aproximacion al resultado pasico pretendido, que han ce
ser utizacas en a creacién de 103 bocetos 0 dijos previos para la deficion inalen ef
proyecto de Obra Gréfica Original,
CR21 La técnica arafico—pisica a utlizar —seca, himeda, adicén de matera,
Gita u olra —, se seleccona de acuerdo a su adecuacion con s resultados.
buscados en la creacion de a imagen que se va a desarolar
CR22 Los documentos gréfcos de apoyo —fotos, apunies, fextos u olros— se
seleccionan interpretando y valorando 2 nformacian recogida en ¢l documento ce
especiicaciones de la Obra Grafca Orignal, buscando que aporten las pautas.
necesarias en a correcta resolueicn de a propiesta.
CR2.3 &1 procedimiento de dibuio a seguiren los estucios previos realzados en la
Obra Gréfica de reproduccion se Getemnina, buscando la adecuacidn a los costes.
establecidos y a a feldad con respecto al original entregaco por ¢ cliente —ecitor,
artsta, alerista, patcular u o105 —
CR24 La esiruciura basada en el grado de complejcad del bocelo se detemina,
ajustandose 3 las caractersticas técricas y econbmicas del proyecto y teniendo en
cuenta los resuitados conceptuales, ormales y estéticos
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Contexto profesional

Medios de producsion
Instrumentos, herramientas y tles propios ce las técnicas e expresion grafico—
pisicas manuales tales como; pinceles, paletas, plumas, rodilos, 13pices, pasteles,
Carbonclos, ttas, acuarels, temperds, acrilcos,  Oleos, pigmentos, Colorantes,
aglutinantes, dsalventes y olros medios de intervencicn cromatca. Soportes adecuados
a las técnicas secas, himedas, arasas o Mixtas como papeles, tablas, ienzos y olros
Equipaniento basico para a realzacion de estampaciones en hueco, relieve, plan y
sergrafia. Camaras folograficas anaiogicas y digiales. Equipamiento para revelados y
ratamiento de imagenes digtalzadas. Equipos informticos. Software de diseiio
bujo. Tabletas gréfcas, Impresoras, ploters. Soportes de amacenamiento cigtal

Productos y resultados.
Orginales de fusiracién realizacos con técnicas de dbujo, pintura y técnicas de
‘Sxpresién gréfico-plasica manuales, de acuerdo a los objetvos marcados en los
bocetos, Originales delustracibn reafzadcs con téericas de estampacn y
reprogaficas, de acuerdo, a los objetvos marcados en s bocetos. Orginales e
ustracin reaizados con técricas fotogréficas anelogicas yio cigales, de acuerdo a los
obyetivos marcados en ios bocetos. Infoorafias reaizads, de acuerco a [0s obetvoS.
marcados en 1os bocetos. Originales de lustracicn creados con recursos cigtales y con
tBcnicas mixtas, de acuerdo a (05 objetos marcados en los bocetos.

Informacion utilizada o generada
Estudios, guias y documentacion audiovisual sobre técnicas grifico-plésticas manuales,
sobre t5cnicas de esiampacén, tEcnicas folograficas manuales yio dighales, sobre
creacién de magenes con herranientas digitaes. Catélogos y estudos estistos =
histéricos de aristas y profesionales de Ia lusiracin. Ensayos especialzados de
procesos e ivesigaciones sobre a fusiracién actual. Insinucciones tecnicas de los
quipos. Normas de seguridad, salud y proteccin ambienta.

Unidad de competencia
Denominacién: REALIZAR LOS ARTES FINALES DE LA ILUSTRACION.
Nivel: 3

Cédigo: UC2234 3

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Preparar Ias orginsles mediante sistemas fisicos o dighales, sjustindolos a las
necesidades ce reproduccion para su nsercién en la composicon orafca de la
flustracicn.
CR1.1 Los diferentes medios de digtaizacisn —camaras o escineres—se uiizan en
la caplura de las imégenes analogicas buscando su adecuacicn con las
caracterisicasfisicas y formales de os originales
CR12 La cigalizacién de las imagenes se reaiza esiableciendo 0 pardmetros
téenicos adectados a as necesidades de resolucion, ~formetos e saids, modos c.
color, u otras, seqin Ias necesidades de los medios <1 103 Que se va a puSicar.
CRI2 Las variaciones cimensionales, cromaicas y los retoques. necesaros se
Sfectiian & cada imagen dgitalzada de forma indvidual antes de infegrarka en 'a
composician y atendiendo a su re‘acién con el conjunto compositvo,






OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt66.jpeg
- Organizar y disponer las herramientas, méquinas y equipos segin las.
necesidades del trabsjo a desarola, consicerando Ios requermientos cue
deben cumpiirse en materia de segurad

- Valorar las necesidades de conservacién ce las_hemamientas para
mantenerias en perfecto estado e utlzackn debico 2 los posibies desgastes
por uso de las mismas.

Prever un plan de mantenimiento e las méquinas y equipos, considerando
las recomendationes de los fabricantes.

(CE28 En un supuesto practco debidamente caracterizado sotve la preparacion de

las mquinas y equipos necesarios para desarolar la estampacion aristca:

- Idenificar y revisar Ias maguinas y cquipos necesarios, comprobando a
Gisponbiicad y @ perfecto esiado e los mismas: prensas, cizalas, guilotnas,
torcuios, prensas verfcales insoladoras, prensas ogréfcas u ofros.

- Deterfinar la preparacion las maquinas y 105 equipos: prensas verlcales,
cizallas, ouilotinas, érculos, prensas vertcales insoladoras, prensas fioaréficas
u otros defandolos en condiciones. cptimas para Gesariolar los dierentes
procesos en encuademaciones artistcas

- Realzar todas las operaciones observando todas las medidas ce seguridad y
cumplendo con la normatva de proteccn ambentl

Contenidos

1. Preparacin de Ia maquinaria de estampacion de obra gréfica original:
= La preparaciin cel trculo para a estampacien
- Tipos, eiementos y caracteristcas
~ La presin, a patna, las mantias.
- Reguiacicn y mantenimiento.
- La preparacién cel la prensa xiogréfica para a estampacion
- Elementos y caracteristicas
- La prensa vericaa presién i cama y as contracamas.
~ La maquna de estampacin tiografca: ia presion, la cama, los rodilos,
rtintadores, sistema de desplazamiento de! papel.
- Reguiacicn y mantenimierto.
- Lapreparacion cel ia prensa piana para la estanpacion
- Tiposy caraceristcas
 Sistema francés, alemén, mixi, la sacaprucbas de offset.
- La rasqueta, cispositos y maclas
~ La presién: peraciones de su reguiacién
~ Mantenimento.
- La preperacin de las maquinas serigréficas para ia estampacion:
- Tioosy caracteristicas
~ Bisagras: fios de disposiivs bisicos
~ Maquinas de sergrafia: semi-automstcas, automdticas, margaritas.
- Alturas, fuera de contactos, sistemas de desplazamient de papel y rasqueta.
- Reguiacién y mantenimiento

2. Preparacion de soportes para recibir a estampacion
- Los soportes imprimibles para fa estampacian de obra ordfica
- Los soportes papeleros
- Composicion del pape'
- Las fibas: tipos, tratamiento y bangueo.
~ Los adiivos”caracterisicas y 5pos.
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CR73 La particpacion en las auditorias intemas de calidad se reaiza en
colaboracén con el responsable de calidad, cumpliendo las instrucciones, pianes y
procedinientos esiablecidos en o sistera, para aportar daios e informar de /a
Situacién on os dferentes procesos.

Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos nformaticos, Sofware de gestin de datos y control de calidad. Instumentos de
medcon 'y conirol  temometro,  viscosimeto,  densitometro, ~_colorimetr,
especiofotimeto, rigeimetros, balanza, miciémetro yio e de ey, rega gracuada, metro,
flexdmeito,_compressmetio,_iorauimeiro, meddor de Isura, medidor de_biancura,
dinamGmelro, medidor de permeabiidad, controlagores de humegad, cronSmeiro y Gis.
Cuentahilos conyencional o elecionico. Aparato Cob. Ceras Dennison. Solucionss para
determinar tension superical, Céluas y simuantes para ceterminacien de [a migracin
Global. Programas te calbracin y mantenmento de o8 Saupos G¢ nepeccon y Ensayo.

Productos y resultados
Nuevos disefios de envases y embalajes validados. Nuevos materiaes a uiizar en os
procesos de transiormados: Soportes papeleros, soportes plasticos, complejos, Entas,
adhesii0s y oiros, comprobacos y validados. Procedimientos a segui con 1os producios.
o confortess establecidos para procesos de transfomacos. Registro de producios
ransiormados” envases y embalajes —bolsas, sacos, sobres, cajas  oifos-., caron
ondulado, compiejs, articuios de papeleria —cuademos, biocks, y otos-. aricuos de.
o domésiico y sanfario —tisd, serviletas, manteles, rolcs igiénicos y ofros— no
conformes. Especiicaciones de mateniales defindas. Métodos de inspeccion  ensayo
definidos. Equipos de medicin  ensayo utlizacos en 10s procesos de transiormados.
calbrados. Planes de Convol establecidos. Planes de accones comectivas y
preventivas. Conirol Ge caidad de los materiales, materias privas y procucios audiares.
Determinacion e las inspecciones de control ce caidad en el procesos ce
ransiormados. Tolerancias marcadas para los valores mecibies en el proceso
Certiicados de calidag del producio. Base de datos con accionss de caldad correctiva y
Dreventiva en (o3 procesos o ransiormados. en la NGUSITal Grafca. ANAISS del Sislema
de caiidad sstabiecido para Ios procesos de ransformados.

Informacién utilizada o generada
Instrucciones de Trabejo. Especifcacionss técnicas del producto. Procedimientos ce
rabejo de Ios procesos producios. Mussiras, prucbas yio maquetas. Tipologia
reguerimientos técnicos de productos grafcos ansiormados de pape) carén u olros
Sopores grafcos: cajas, estuches, Go'sas, sobres, ciapays, carion onduiado, soportes.
complejos, articulos de papel y cartn para uso, domésiico y santaro, ofros producios
de papel  cartén. Requerimientos y especiicacionss de clente. Planos de trogue
Fichas tecricas de esiandarizacion para procesos ce transiormados. Normas nacionales
© intemacionales de  calidad: UNE 65020, Procedimientos Ge muesireo para ‘2
inspeccion por arioutos, UNE B8030. Regias  tablas de muesireo para fa nspeccion por
Variables de los porcéntajes de Unidades GefeciUosas U oiras para procesos ce
ransiormados. Procedimientos de Calidad y Pian de calicad de a empresa. Regsiros de.
calidad en procesos de transfomnados: reciamaciones y no confomidades. Documento
de especiicaciones de materias primas, materales y producios empleacos en procesos.
e transformados de papel, cartsn y oos soportes rafcos. Procedmienios del Sistema
de Gestin de calidad Métodos de Inspeccion y Ensayo_ Indcadores de Caliga.
Plantilas. de hoja de calcuio. Publcaciones especiaizadas. Fichas con [a evaluacion y
Ios resutados de las pruebas de ensayo de materiales. Requerimientos tecnicos ce
calidad gefiidos. Requisitos de caidad y especiicacionss tecicas defnidas para
procesos de transformagos. Certficados de caldad en los procesos de transiormados.
Certiicados ce Calbracion de equipos de medicen
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Asociado a la Unidad de Competencia:

UC2228: Organizar y gestionar un tallr o estudio gréfico.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar Ias obigaciones fiscles y juidicas necesarias para Ia consitucisn y
funcionamiento legalde taeres o estudios grifcos, asi como las posibies subyenciones
e las que se pudiera beneficiar
CE1.1 Identiicar las dferencias y similfudes entr las distintas fomas juridicas e
empresa; Empresario indvidual y sociecades ~Sociedad Andnima, Sociedad
Anénima Europea, Sociedad Limitada, Sociedad Caperativa, Sociedad Andnima
Uniperscna, Sociedad Angnima Labora, Sociedad Laboral de Responsabiicad
Limiada, u dras-—.
CE1.2 Deseror ¢l proceso de constucion de un taler o estucio gréfico indicando la:
noativa mercanti laboral y fscal en vigor en o émbito en e que se desartoll la
actvidad profesion.
CE1.3 Explca y relacionar Ia documentacién necesaria para inicar Ia actvidad de
un fallr © estucio grafico: permisos, aulorzaciones, atas en seguros. sociales,
‘asociaciones u ofras.
CE1.4 Determinar el calendario de pago de impuestos y demds obigacionss fiscales
ue permitan mantener adecuacamente las. obligaciones tbutarias vinculadas
stucio profesional
CE15 En dierentes supuesios practcos debidamente caracterizados, determinar y
‘Siplcar claramente si 1a documentacen facifiada es 'a correcta para & ncio de 12
actvidad profesion.

C2: Aplicar técnicas ds bisousda y organizacién de fuentes documentales relatvas a
Gonvocatorias, concursos, y posibies subvenciones pibicas y privadas de Ias que
puedan benefiiar Taleres o Estucos e obra Gréfica
CE2.1 Estusiar & identicar las posbles convocatorias relacionadas con la actividad
profesional: en revistas especialzadas, ferias del sector, paginas web de enidades
piibicas, privadas u otra a fin de particpar en ayudas pibicasiprivadas o concursos
n tempo y forma deteminade, tenlendo en cuenia ¢ &mbio: local, regional o
estatal, & nemacional
CE22 Realzar y actualzar un calendario de seguimiento anual con los datos de las
Giterentes convocatorias tales como inalidad y prevision de actuacion, remarcando el
interés de cada uno e <los.
CE23 Determinar el calendario e preparacién de las propuestas defnitvas a
presentar a dferenes convocatorias de Subvenciones y concursos, valorando los
plazos e eiaboracion y posibiidad de cumplirs.
CE24 En ciferentes supuesios pracicos cebidamente _caracterzados _de
Subvenciones consequisas o concursos ganados, determinar  justfcar con ciaridad
Ia idoneidad de la documentacién Gefintva faciitada para finaizar el proceso de
obtencibn de la cuantia econémica conseguida,
CE25 En diferentes supuesios pracicos cebidamente _caracterzados _de
subvenciones conseglidas o concurses ganacos, dsteminar y explicar claramente.
Ias actuaciones a realzar para rentabiizar, a ivel publictario, a dstineon ObieniG.
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- Calculo de costes y presupuestos
= Calculo de consumo de recursos intermos, materiales y subcontratacionss
necesarios para su procuccion
- Documentacion nterna de produccién:
- Orden de produccien, reserva material aimacén, compara material,
Coniratacion Seniios exiemos, eic
- Utizacién de programas de gestion
- Mocuios y funcionaidaces de 0s programas de gestn de procuccién

. SelecciGn de los materiales de produccion de un producto grafico
= Paricipacién en la seleccion de materaies
- Colaboraciin en la bisqueda ce provecdores
© Recopllacn de muesiras, fichas téenicas y fhas de sequridad,
. Interpretacicn y tracuccien de las fchas tScnicas de producios
- Paricipacién en la bisqueda de certiicados de producto
- Preparacion y calbracin ce s equipos de medicin y ensayo.
~ Ejecucion ce los ensayos segin nomatia
. Registro de los resuitados de fos ensayos

. Gestién de color en los procesos grificos.
- Caracterisicas ce las materas primas, procesos, aplcaciones, ajustes,
Gondiciones de observacion y esténdares de impresion
Diagrama de flyp de trabejo en la gestén de color
Monitores, impresoras, dispostivos de prusbas y dispositvos de fimacion.
(Calibracin o los disgostivos de reroduccion del color
Instrumental de medicién y colorimetra
Perfies de color, limite Ge tita y generacién de nearo.
Las prusbas de contrato y i reproduccién.
‘Coherencia del colr en ¢! fluo Ge trabajo

. Organizacin y supervision de la produccin en los procesos de preimpresion
Supervision de as fases de preimpresion
‘Andisis de Ia secuencia de procesos de preimprasion,
plcaciones comunes en las Gferentes fases del proceso.
Maginas y equioos en el ambito de a prempresion
Intervencion en fas dferentes fases o etapas en i proceso.
Elaboracien de nstrucciones de abejo
‘Andisis de los requerimientos ce 0s tabajos
Estimacibn ce valores 69tmos en 0s procesos de prempresicn.

- Emisién de informes de resutados.

. Gestion de la calidad en los procesos de preimpresin
Planes de convol de caidad de procesos.
‘Andikis proguctos no conformes.
Acciones correctias  preventivas en caiidad
Equipos de inspeccién, medicicn y ensayo
Informes y registros e caiidad

. Gestion de la seguridad y la proteccion ambiental en los procesos de
preimpresion
Normatas de sequridad y salud
Normatvas e proteccién ambiental
Evaluacibn ce resgos laborales y ambiental
Acciones correctivas  preventivas en seguricad y proteceidn amioental
Pian de emergencias
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informaticos. Software especiico de gestién de color. RIPs. Cémara digtal
Disposiivos de visuaizacion Instrumentos e mecicin y _control_Colorimetio,
densitomelro, espectrofotomeiro, pHM=, Viscosimetro, carias de color y offos. Equpos.
y Sistemas de preimpresién e impresion.

Productos y resultados
Condiciones de_ impresion cel products final, e los formatos de archivos, de los.
ratamienios a efectar y Ge toda fa informacion pecesaria para configurar & fjo de.
rabejo regisirados. Perfies de color Ge orientacen a fa salia y de reproduccicn final
establecidos Espacios de rabajo RGB y CMVK  establecidos. Operaciones
procedimientos de caracterzacién defindos para los equipos, disposiivos y maguinas:
sisiemas de pruebas, impresion digtal, sistemas de mpresin, MONKOres proyeciores.
Gamas de color de dispositvos d reproduceion oblenidas. Condiciones de observacen
¥ cufias de contro de parches de caor definidas. Nuevas heramientas de geston de.
Color propuestas. Variables de los sistemas Ge impresicn evaluadas_ Método de irabajo
definido para configurara 'a gestion de color especifco para cada o de rabao:
rectices ds ransiormation de color determinacss, coniguracion de gestion de color
n aplicaciones y servidores, pardmetros de aiusie establecidos para pruebas de color
Fesolucién de problemas tecricos. Necesidades formativas relatvas a fa gestién de color
propuesias.

Informacin utlizada o generada .
Normata aplicable o crieros lecnolégicos de visién del color. Recomendacionss del
fabricarte, de los proveedores de consumibies y de os estandares aplicabies. Normatva
‘apicable para confiurar cada fujo ce rabajo. Normatas wigentes ue s consideran y
apiican en la seleccién ds [os perfles empleando estandares de color reconociios por
Criidades de normalizacion. Procedimientos fecniccs de Tabejo. InsnucionSs tecnicas.
Ge calbracién y maneniments de equipos. Recomendaciones tecnicas de 05
proveedores ce  consumibies. Direcrces y recomendaciones sobrecalbracion de.
=quipos, especiicaciones tecnicas de protocolos y actuacion. Diagramas de operaciones.
de prermpresion e impresicn defindos segin la tipologia del producto y los fljos de.
‘rabejo relacionados con el color. Ordenes de.rabajo. Condcionss y ajustes de.
realizacion de la pruba de color Informacen actualizada de nuevas heffamientas ce.
gestien de color. Procedimientos Ge medicién establecidos por a empresa. Estandares y
Rormas de impresion vigentes: 1S 12647y ofras. Directices tscnicas ce 105
proveedores de software e gestién de color Difectrices de los fabricantes de equioos.
de’ captura, visualizacion = mpresion. Recomendacones de las Asociaciones de
Nomaiizacion. Procedimientos tecnicos para a creacion ce perfes de color. Ensayos 0
ivesigacines ediados po Insios de color. Pulicaciones especialzadas en gesicn

Unidad de competencia 4

Denominacién: ORGANZAR Y SURERVISAR LA PRODUCCION SN LOS
PROCESOS OE MPRESION

Nivel:

Cédigo: UC1675_3
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- Soporte: Color, materia, calidad, grosor
- Kcabaco: manipulacin, facién b protecein de a imagen
‘Archivo de las magenes generadas

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en el artculo 4 de! Real Decreto que reguia & certficado ce

profesionaidac ce Ia familia pofesional  que acompaiia este anexo.
MODULO FORMATIVO 3

Denominacion: TECNICAS DE CREACION, CONSERVACION Y RECUPERACION DE
MATRICES DE OBRA GRAFICA ORIGINAL

Codigo: MF22263
Hivel de cualificacin profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia

UC2226_3 Supenvisar y coordinar 0s procesos de creacién, recuperacién y duplacién
de matrices de Obra Gréfica Origina

Duracin

70 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacisn: LA CREACION DE MATRICES DE OBRA GRAFICA ORIGINAL

Cédigo: UF2763

Duracién:

0 horas

Referente de competencia: Esta unidad formaliva se comesponde con la RP3, RPS,
RPS,RPT y RPS.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Determinar y selectionar los materiales  uiizar en los proceso de obtencion de
matrices en relacion con unas técnicas y sistemas de estampacién defincos.
CE11 ldentifcar_los dstnios tipos de matices —calcogrdficas, lfoaréficas
siografcas, sergrificas  folosensies — que se pusden utlzar en  fealizacion cé.
una Obra Grafica Orignal describieno sus caracterstcas principales.
CE12 Reconocer los dsintos tpos de materiaes y hemamienias —banices
mordientes, gomas, acas, aceites, qubias, puntas U ifos — que se pueden uiizar e
Ia realzacién de matrices de Obra Gréfia Original
CE13 Descrbir Ios parametios que se deben comprobar en los materales, para
Geterminar su comporamiento y rendimento.
(CE1.4 Deteminar en dferentes supuesios ce proyectos dados, odos os elementos -
nimero e bras, superposician, transperencia u otios —gue intervengan en o
desamio de Ia reaizacion de fa meliz © marices mediants a corecta nerpretacien
de as indcaciones.
CE15 Seleccionar los materises, producios y hemramientas necesarios para la
realzacin de una mariz 0 matices ineroretando y valorando a informacion recogica
nos documentos que componen un proyecto de Obra Gréfica Original daco.
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C2: Apicar mtodos de planiicacién de Ia produccién en la industra gréfica, conjugando
1o nfomacin tEeica’ 6o pioceso, s cargas 96 Tabap, 48 condcanss oo
SProsonancnt ya olmzacen e s ecursos dsporiics
CE21 Deteminar ios recrses, medos y fempos de Seupacién esimados, en 'a
TESizmcin ge 0 sroduc araRcs Gad, IS Zando & caldad y orade ge Gcuted
ce'a producsén
CE23 Reaizart esimacion de o tempos deproducci en cada una de s fases
e rane, vaorando a8 neceadadss feenolag s, KHonekied e 83 matehas pimas
Y compleg e as operadanes 3 rear, contasianco cs resutaacs oendos
oo chindares esianeeidor
CE23 Realcar s srogramaciin de_difeentes traios grfcos, desamlanco
iagramas  cronograma e s e Se eein 6405 08 rocEScs TICad0S
CEZ4 A parr de lod dafos estabccdos por o cepariamento camerdl de ura
croresa oréfca tpo, piancer la_rodccn . un oo de. tabaios
Ceamente Caraciiacos: thends ek SUEa 18 orde de Snvaa e o MaTGe
Ias piordades ssaseciias po of deparamenta comerca, 4 optmizacén de o5
recursesy  caldad equerice e a produceicn
CESEE 1 a0 oy medants un serema informético de gestén  carrl e
la procunson aratcs
" Reaizar a anficacion d a producidn teiendo en cuena s necesidades
logatios Gkl prockto scaba, Mo 0 enrega y caendaro de resogce
G5 o 2 WaneponE, 5 aners T 54 asonen s temaot oe
permancnce en amacenes popis  de Tansho hasa @ eniega
- Realzar la plnficacion de f produccien orafia tenndo en cuens los
iiels de working ceptal de ora Gus s el d Captal nmovizaco
Scan 1o s beios posbles s afScia a ingung d Iss achdAeE oe &
- Eobrinar con ef imacén os siocks minimos de materaies y consumibies
e asegure & prodicion dranta & femao ssasecid en s programacien

(C3: Proponer atemativas sobre nuevas tecnologias relacionadas con la industa gréfica,
que supongan mejoras en el procesa, realizando Investgaciones a traves del historco ce.
o3 medics de procucaian propios, fa asisiencia a ferias, revistas especiaizadas o
Intemnet
CE2.1 Reconocer el estado de las miquinas y equipos defnidas en una empresa
orafca tpo, teniendo en cuenta el historco de averia y considerando su frecuenci,
repsficon, iempo de reparacion, coste y manlenimento preventivo necesark
CE3.2 Realzar un esiuclo Sobre las husvas tecrologias apicadas & @ industria
gréfcas, a pari de las paginas web de Ios fabricantss, revstas especialzadas, o
asistiendo a ferias o eventos del sector, comparancolas con as caraceristicas de fos
recursos propios de una emoresa grdfica tipo y Getemminando las ventajas o
desventajas de su ulizacion
CE33 En un supuesto grafco en el ue se describen los equipamientos de una
empresa grifica )

" Analizar las caracterisicas de las miquinas y equioos de la empresa
comparéndoles con las que ofrecen Ias mAquUinas y £qupos mas acuaes:
reduccion de costes, tiempos de produccign y mayor conrolsobre la caldad

- Valoar las necesiaces de aciualzacon Ge 163 recursos tecnicos en fa
empresa, tenendo en cuenta las exigencias de la_produccién, las
caraceristicas y estado de las méauinas y equipos proponiendo afemativas
Gue permitan ogtimizar recursos y meiorar fa productiicac
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CR2.4 Las especficaciones técnicas precisas para os procesos de preimpresion:
tamafo, esolucién, Iineatura, nimero de colres, perfles y espacios de colr, po ce
PrUgoas, forma Impresora, formato d fiehero, fodUermienos ¥ disoicon de /a
Imposcién y oras se definen de manera que se garantice la caidad necesana en los
procesos posteriores. )

CR2S Las especiicaciones técricas precisas para 105 procesos de impresion:
sistema a utiizar, formato de impresién, requenentos de a tntas, nimero e
colores y ofros se definen de manera que se garantce fa caidad y los requerimientos
megioambientales cel producto 2 imprini

CR2§ Las especiicaciones tecnicas precisas para los procesos de encuademacion:
tamafo final cel producio, caracteristicas del Soporte, nimero y fioos de pegadce,
Do de cosido, requermientos del ias colas y adnesivos y 0iros s definen de manera
aue ss garantcs ia calidad de! producio fnal

CR2.7 Las espesiicaciones técicas precisas para (os procesos de ransiormados:
caracerisicas ce los diferentes tipos de_acabados, caracteristicas cel 1oque,
Tequerimienios Ge 108 soportss, reduerimentos del g colas y adhesivos, 1po 66
envase o embaigje y olros se definen de manera que se Garanice la caldad, a
funclonaldad ‘o3 requerimientos mecloambieniaies del procuco fina,

CR2.3 & fujo de tiabejo esiablecido meciante sofware de gestion se reviss,
Veriicando Que Ia pIOpUESIS e5 Ia mas adecuada a Ias necesidades planteadas y
aue se cumpien fos requerimientos del procucio gréfio soictado.

RP3: Determinar los senvicios gréficos a subcortratar para la eiaboracién de! producto
qréfio, de acuerdo a los requenmientos del clente, valorando las oferias de los.
proveedorss y seleccionando la alemativa que mejor se adecue a as necesidades.
fecnicas y econémicas.
CR3.1 La prospeccién del mercado se cfectia teriendo en cuenta Ia evolucicn y
certifcacién de os proveedores de materaies y senvicos arafcos
CR3.2 La informacion de los provesdores se clasfica en funcién de 0s senicios aue
Offecen, manieniendo actualizados los datos y las paulas de colaboracion o
subcontatacion
CR33 Las farfas de precios de los dierentes senicios gréficos que puedan
subcontatarse se solcitan y se mantienen actuaizadas mediante el confacto con las
empresas proveedoras.
CR3.4 Las oferias por los servicos orfcos que se deben subcontratar se solctan
contactando, con 108 responsabies. g6 145 empresas proveedoras y SoIGIanG &
presupuesto cetalado.
CR3S Las condciones e entrega y recepeion de los materisles en las
Subconirataciones se definen junio con los responsables e Ias empresas impicadas
estableciendo los comprormisos que garanticen la calicad del producio grafico
procesa o acabado, asi como los Gostes y calendarios previstos.
CR35 Las ofertas recbidas en o relacionado & la contatacion de servicios se
fevisan verficanc que e alustan a las caraciersicas fecnicas Soitadas ¥ a los
plazos ce entrega requeridos.
CRA7 La seleccién de las empresas proveedoras ss realza atendendo  citerios
conémicos y teenicos aUe Garanicen 10s nveles de caldad, costes y cLmpImEnta
de entregas.
CR33 La propuesta de contratacién de servicios gréfcos necesarios para la
produccibn se _entrega al_departamento de compras_detalando todos los
Fequerimientos técnicos necesarios para su correcta entiicacion
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RP4: Definif os tratamientos superfciales que eben apiicarse sobre los materiales &
utlizar en los procesos raficos, partiendo de 1a estructura inicial ce Ios sopotes para
‘adaptarios a a5 necesidades fechicas y estétcas eterminadas en el proyecto
CRA.1 Los aspecios estéicos cel producto marcados en el proyecio se anaizan,
cbservando Ias caracterisicas del acabedo superfical buscado ¥ definenco los
ratamientos de bamizaco, plasticado u oiros, mas adecuados al material  watar
CRé.2 Las necesidades fsico-quinicas del producto réfico taies como resistencia a
1a 12 @ la humedad, a las grasas, aica, alcoholes y 0ios, se analizan, proponiendo
el tratamiento a apiicar més adecuado: barmizados, plasificados, paraiinados U oto
tipos de barreras
CRA.3 La seleccién entre los tratamientos de barmizado acriico, a acefte, 0 UVI y &l
i de material de laminado se realiza en funcén ce las propuestas del clente,
necssidades de Uso del producla y medlos dSporibies, PIOPONEhda el cUe Mejor S6
acecue al conjunto de necesicades planteadas.
CRi4 Las operaciones y secuencia en Ios procesos de fratamiento: faminado,
bamizado en linea y 0is, se proponen, optimizando (a relacion entre os equipos y
méines necesaros, adapando ef oceso  Ios medos  fecusos pEpos ¥
meorango costes.
CRA.5 Las operaciones del proceso se programan, asequrando la cisporibiidad e
los materias que. inerviensn, sviand IMpreviios y rebasos, ssequrando s
obiencién de la caldad requerics
CRA5 Los tratamientos supericiales a realzar sobre materiales que vayan a estar
en contaclo con productos almenticios s definen e acuerdo a la normaliva vigente:
Sobr utizacen de materiaes en contacto con almenics.

PS: denticar los materiaes  os provesdores més adectado a las necesidades
lanieadas an ¢ proyect el procuccon graca sranizands aue cumpien o8 rfeos
Geficos en a et de caced de i empresa
CRE1 Los materis se Gentfcan segin t funcion,frecuenci de oy raveedor,
TES7indclos on Una bases de datos Qe facite 3 Secesiidad y 0ch Eacen el
Produc, mlcands s Que 5 2ncuEnen nomolcgados por 1 Setea oe caldad G2
g empresa
CREB S s écnoas de los mterales emitaas por o abricanes se evaliany
arcnvan. de fom. crs, permiGends sy celzacn ' Uso e conacenes ch
Sequridad
RS datos sescrptuos ce fos materises s regtran e manera cue permiten
copeciicatos, usando intens. refnaos & S uso, spieacen, Ssmucura
Composicon' caracierstcas fllec quiicas de 1o ismas
CRE% Los materies se ardenan o casfcan agnpando0s segin su aturezs,
uncidn <n ol procesd  saiaces corrastacss, Eapecieands s caracaritoas 66
aplcacién y campatioicad enre cles
CRE S Los materies mplcados en I prodkcidn cue segin s nesesidades de
ChiargD reeran e S0 ipo ce cenhoscon sopeciios IFSC, PEFC b oras) 52
et Seialecienca 3 Cararie 1065 66ras de (o3 maris 45 £xgencias
el cencatin reaueida, sskcconance ok proveedores ue cumpan con 33
Clgencas achnidas
CRES S aronio ae os materles s realza sadenco s cidigo corespondente,
e manera que marenoa una reacén lea con a cspecioaon y casiicacon &l
Iismo y cstaeciendo un lenguel comin cLe Facife a Oestén y ¢ con!y aue
Dermiea o o deceiones Ssbigas
ERE7 Los datos sowe sspecincatin, sasiicasn y codfieacicn de mateies se
consoidan mesnte la-confomacin de Catoges. eateurind3os. seoin U
Grienameris e ue 1o S consuta, saemés d¢ Ia actarsacion de 153
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C3:_Establecer planes de control para las diferentes etapas del proceso de
{ransformados de pagel, cartn y ofros Soportes arificos, a partr e las especiicaciones.
t2cnicas el proceso Y de unos requistos de caldad establecidos.
CE3.1 Interpretar Ia_ infornacien inclida en unos pianes de control para defiir
procedinientos de inspection y ensayo en maqunas y lineas de produccicn de los
iferentes procssos de transiormacos de papel, carion y otios soportes graficos
pautas de autocontrol, equios de medicién, 1o G conlro, perodicidad, valores e
referencia, toerancias u ifas, que se consideren necesaras.
CE22 Analizar Ia nommativa especiica asociada al oo de producto —famaci,
Sequridad aimentaria u oira- determinando los puntos criicos a tener en cuenta en
Ios diferentes procesos de transformacdos de pape, carton y olros sopories Orafcos,
enbase al cumplimiento de  misma.
CE2.3 Descrbit 0s confroles previos a [a produccién que deben realzarse n los
Gierentes, procesos de transiormacos de papel, carton y of0s soportes grafcos:
correspondencia de materiales con las indeaciones de a_orden ce trabajo,
correspondencia de Ias pruebas O Musstras con plancs y especiicacionss de
producto,tratamientos superficiaies U olos, aue e consideren necesarios.
CE3.4 Analzar Ias variables que pueden afeciar Ia calidad del producto en &l
proceso de toguelado —registo e troquel, resistencia de hendios, calidad en los
Cortes exteriores u ofros-, elacionéncolas con unos valores de referencia y unas
tolerancias aceptadas y expicando las consecuencias ue tendrian en @ producto
final.
CEX'5 Analizar las variabies que pueden afectar Ia calidad del cartén ondulaco en o
proceso de_siaboracion formato, espesor, consistencia, humedad, alabeaco,
encolado u oiros- relaciondndolas con Unos valores de refersncia y Unas folerancias
acepiadas, expicando las consecuencias que tendrian en el product fnal.
CE5 Anaizar las variables que pusden afectar fa calidad de materisles compieios
en el proceso de siaboracion —dmensiones, oramaje, consistenca, fuerza e
deslaminacion, clongacion del material, defecios de laminacion u_ ofros—
reiacionandoias con tnoe valores de referencia y unas foierancias aceptadas,
explcano las consecuencias que fendrian en e producto final
CE.7 Anaizar Ias variables que pueden afectar la caldad G envases y embalgies
en = proceso de elaboracion —tamaio, pegado, IMpresion, esianpacion o marcado,
fuerza de speriura, ausencia de manchas, arafazos 0 resios e coa U OT0S-
reacionandoias con Lnos valores de_ referencia y Unas folerancias aceptadas,
expicando las consecuencias que tendrian en el producto final.
CE28 Analzar Ias varables que pusden afectar a caidad de ariculos para uso
domésico e igiénico u_oiros productos de papel y carton en e proceso e
fabricacion ~ tamario, impresion, _gofrado, ' plegado, - bobinado 4 _oiros—
reiacionandoias con (nos valores de referencia y unas foierancias aceptadas,
explcando las consecuencias que tendrian en el producto final.
CE3.5 Determinar las dferencas enire defeclos crfcos, cefectos principaies o
defecios secundarios. en base a la gravedad, respects a la cailad y a los
requerimientos del raba.
CE3.10 A parlr Ge unas muesiras de envases, embalajes y oiros productos gréficos
con Giferentes defectos clasicarios por procesos y por el tpo de defecto: crificos,
prncipales o secundarios.
CE3 11 En dierentes supuestos pricticos debidamente caracterzados de Giseito de
planes de conlrol o procecimienios de nspeccion en upas empresas 1po e
transfomados de papel, carton y ofios soportes grafcos, determinar los.
procedinientos de inspeccién para los diferentes procesos productios, defallando
las varables y los alrbulos cue deben inspeccionarse, indicando ias patas ce
autoconiro,los equipos d medicion, el tpo ce contol la period cidad, 0s valores e
referencia ylas tolrancias u 0105 qus se consideren necesaras.
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CE1.3 Describir las distintas fases del cicio de vida del embalsje valorando su
inccepcis an i comportaments ge Embag =n el procss ce optmzacn e
0 3 carg de et
CE# ldenticar, en'as apicacines especicas de_optmizacén de envases,
croslges y oros, Ios Gelimas. submOdios ESpeciios pars los Envases
Serindaiosds asierdo 3 S forma (RecanguaIOW) Basa, Clrobatis 5
Teepezoi
CET En tn caso prcica deoidamente caracterzac de optimzacn de eniase
secindarioy paet medante o capes oo de i aplcacian & paetzada
4 irodir en os Compos concspondenics, 03 dalos cepeciicos oo emvase
sccundari (embela) 1po Ge com, maienes, mediias, poso & embalae ¥
- Miroducr tos catos comespondienies ol patet tpo, restrisiones
sovesaimiento, remetmiento, pes0 manmo de palet y atra mixma de
pelety o e rosaicos
- B B Soanes posites, s parte de os catos mracucidos
© Soicccionar a5 propuestas ikt sfcaces baséncose en cieros de
porcenais do sptovechamenta de supericie y voumen, tpo do mossicas,
Rimro de capas y Cohesin de a carga y a0, 21 soio en 84 nokence
Coonmich £ & 546 0 ik o0 proauEs
- frhivr s repuesta seeceanada ssgnandse tn nambre que posiite su
dentioacen

©2: Operar en programas de optimizacién con & méulo sspecifico de distrbucidn .
disposicién para rediseRos o nuevos disefos de envases y embalales calculando las.
Solucones opimas.
CE2.1 Reconocer Ias caracterisicas y o funcionamiento de los dferenes programas
¥ méduos de_optimizacién y descrbir e mSduo especiico de dsinbucién,
disposicion y cantcad de producto
CE22 A partr de un envase primario definco (producto), identfar los pardmetros
técnicos comespondientes al producto tipo Ge envase (botel, brk yogur.), nomre.
del envase, medidas exteriores del envase, posicion en ¢l embaiale, 95so neto y
bruto, posicion de acuerdo a la disposicion y numero de unidades de producto
embaiado.
CE2.3 Deserlr las disintas fases delcico de vida de! envase primario valorando su
incidencia en ef comportamiento de! producto en ef proceso ce optmizacion.
CE22 Identficar, en Ias apicaciones sspeciicas de optimzacion ce envases,
embalaes y offos, fos distimos submbdulos sspeciicos de acuerdo a las
garacieisicas fomaleo Gel producio (csichel bosaiolels, clindrobetela o
rapezoide).
CE25 En un caso préciico debidaments caracterizaco de opimizacin de envase
prmario, envase secundaro y pallt medante médulos especiicos de una aplcacion
Ge disirbucion, disposicon y paletizac

- Introduci en los campos cortespondientes, os catos especifcos el envase.
primaro: tipo de envase, nombre, medidas exteriores, poSicen y peso nelo y
Bruto dei envese.

- Estabiecer, en los campos cormespondientes, os datos sspeciicos cel envase.
Secundarc: 1po de caja, materiales, resincciones de numero de undades,
dimensiones minmas y méximas del embelae, peso MAXIMo pemEco del
Embaie y posicion del embalje sobre &l palet

- Introduct los datos _comespondientes al palet: tpo, _resticciones,
sobresaliento, remetiiento, peso maxmo de! palet y atura maximo del
pallety oo de mosaicos.

- Calcur Iss solugones posbles de optimizacién, a partr de los datos
inroducidos
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CRB.2 Los proyectos reaiizados anteriomente con éxito se analizan exirayendo los.
citerios seguidos, en cada caso y buscando su apicacisn en la fabricacicn del
disefo parteado.

CRE3 La calidad de los materiaies existentes, se asigna feniendo en cuenta, atura y
direccion de canal grosor del materal y seftido de la fira, cara mpresa y olras
especficaciones en espera de ios ensayos que se llevarén a cabo en a fase
posteror de realzacién y veriicacin de profotpos, que corToboren (a iconeidad y ol
cumpimiento de [as premisas del proyecto

CRE.4 La caidad del materia a utlzar en los envases y embalgjes se delemiina a
partr de los datos indicados por el departamento Ge caidad reaivos (o5 ensayos y
comportamento ce Ios diferentes materales (compresion, perforacion, caica bre y
0lros), s esiuerzps que serdn someidos en cclo de vida del producto

CRE 5 La informacion generada se guarca en un archo dentro e la carpeta de esta
fase, incorporando cicho material @ la carpeta general del proyecto segin 05
procedinientos establecicos.

RP7- Eiaborar el presupuesio de diseiio y desarrolo estuctural de os envases
embalags, a parti e anaiss Gel ciclo e vida del producto, para cuanificar 103 costes.
de dserioy fabrcacién cel mismo. )
CR.1 Los presupuestos Ge disefo estructural y de fabricacién del producto
disefado se claboran considerando todas las fases de diseio, as especiicaciones y
caraceristcas técnicas el envase y smbalgi y 108 procesos de produccicn de los
mismos y atendiendo a 125 condiciones de mercado y a5 arfas estabecidas.
CRY.2 La planiicacién de disero y de i fabricacion ce! producto isefiado, se reflefa
€ una abla 0 cuadro gréfico indicando con detalle las tareas  0s tempos de todas
Ias fases del royecto respetando os plazos ce entrega.
CRY.3 El coste de los matenales, ecursos humanos y téericos y maquetas a escala
reducida, se valoran, fecogiéncolos en los. concepios correspondientes de
presupussto.
CR74 £ importe de las posbles subcontataciones taes como: desarolo e
prototipos, ensayos de laboratoro u ofros, se incluye en el presupuesto, indicando o
concepto y las cuantas de os mismos.
RIS £ presupuesto de fabricacion del envase o embalale se realiza junto con &l
fabricante, partiendo de os datos téenicos definidos en el disefo: fpo de material
(gramaje._caracteristicas_técnicas), superfcie y _atamentos de _acabado,
imacenamients y ransporte, reielando s InGGencia economica en el royecto.
CRY8 Los impuesios egales, comisiones  condiciones de pago, tales como VA,
aranceles, forma de pagos, descuentos y Olfos, se consideran en el presupLesio de-
acuergo a la nomativa vigente /0.3 las condiciones pactadas con i mismo.
CRY7 Los presupuesios se acompaiian de una ficha técnica en dos y tres
imensiones, donde se especifan todos los datos necesarios para la eaboracicn de
Iospresupuesis el proyecio: o, medides, maiiales, plaiicacion e procesos y
CRY 3 La informacién generada se guarda en un archivo dentro de la carpeta de ssta
fase incorporando _cicho material @ la carpeta general del proyects segin 105
procedimientos establecicos.

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos, software, bases de catos, fuentes de informacidn y medios de recepeion ce
rabajos. Insirumentos Ge dibujo Mmanuales y medios nfomalicos para representar
bocelos y hacer maguetas. Nuevas tecnologias de representacion y de gesion
Informacien. Medios audiovisuaies para presentaciones.
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Realizaciones profesionales v criterios de realizacién

RP1: Elaborar un plan ce viabiidad econdimica —pian de negocio- basado en o sstudio
de las necesidades Gel mercado y la demanda e trabalos profesionales relacionados.
con Ia obra ariistca que permita obtener fa méma rentasiidad de fas inversiones
realzadas.
CRI.1 B estudio de viabiidad se realiza considerando las posibiidad de cbtener
encargos realizables en el estudio o aler arisico en os plazos y con o nivel de
calidad_requendos por los cientes y contempiando las_poshbiidaces ce
comerciaizacin de las obras ya reaizadas asi como otras posbiidades de
financiacion —frias, cursos, subyenciones-—.
CR1.2 El entomo fisico adcuado para la instalacién del estudio o taler en cuanto a
‘acossibiidad de los posibles clentes, visibiidad. u ot0s, se analza, cuanificando los
costes del espacio teniendo en cuenta la normatva y las necesidades en cuanio a—
fluminacién, ventlacien, u oros-—.
CR1.3 Los gasios generaies —anuales y mensuales-—de manteniiento, nergia, sequros,
amortzaciin del esiudo u otrs se ncorporan al estucio de viabikdad econdmica.
CR14 Los gastos de promocion extema, publiidad en medos especiaizados,
asistencia  ferias u coros, se cuanifican  valoran teriendo en cuenta tanto los
beneficcs econsmicos cifectos ¢ inmediatos derivados de las venias asi comd los
contactos para futros encargos Ge. proyectos, cursos, U otos  estmanda
temporaimente el rencimento real
CRY.S Las inversiones a reaiizar para la creacion del sstudio o taler artstco, tanto si
5 un planteamiento indvidual o i st basado en la formuia e compartr espacios &
nffaestructuras comunes con oiros. profesionales, se panfican valorando las
posibiidades d captalzacion y crédito y la previsin de 0s piazos de amorizacion
Ge las cantdades invertidas e forma que se asegure su rentabiicac
CRIS Las posbildades de realzactn de los encargos recbidos se analizan
teniendo en cuenta la complejdad de los mismos, el tempo previsto para su
realzacicn y los recursos creatios y técnicos de los que se dispone en el taler
artistico 0 estudo.
CR17 Las nversiones y los gastos de! estucio o taler indidual o colectvo realizacos,
e amortzan con los, beneficos de s proyecios, venta de Orignas u otos
cumplendo a estimacion temporal previament establecida en ¢l pan de negocio.
CRY.8 £l plan de negoci reaizado se chequea con el asssoramiento de un coach
emoresaral, detectando  comgiends s posibes falo e cesarrolo real

RP2: Organizar ¢l estudi profesional teniendo en cuenta Ia posibiidad de aprovechar
Ios recursos e infaesiructuras en la realzacion de deferminados proyectos y encargos.
con las mejores condiciones laborales para e desarrolo de la activdad
CR2.1 La gstribucen de los espacios de trabajo se reaiza teniendo en cuenta las
Gierentes fases que comprende la elaboracién de 05 proyecios o encargos y s
lementos, herramientas y materiales requeridos para la adecuada realzacin de
caca ura de olos.
CR2 La optimzacion de recursos y espacios se realiza teniendo en cuenta la
fluminacién y el acceso a la informacén  a todos los elementos estructurales
necesarios para a reaizacicn de 1o Giferentes procesos.
CR23 Las condiciones de sequidad el estudo se esiabiecen aplicando la
normativa vigente sobre riesgos laboraies, geston ambiental y siguiendo los
manuales de usuario que garantizan la sequrdad en la correcta ulizacian de
maquinara, herramentas y materiaes.
CR2 4 La distrbucin de los equipos y de fa maquinara, &n su caso, en el estudio o
talle se realiza valorando los espacios necesarios &n cada caso.
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CE44 A partir de unos supuestos documentos de fegistro de productos «no
conformess ce una empresa stpos de Impresion, evaluar (05 costes asociados y
Gefii ndicadores ce sequiments,

C5: Apiicar técnicas y métogos ds calfraciéa, y mantenimiento de equipos de medicion y
‘ensayo uilizados en fos procesos de Impres:6n en indusirias Qraficas, comprobando que.
se encuentren en condiciones optimas de funcionamiento,
CES 1 Clasficar 10s dferentes equipos de medicion y ensayo utizados en los
procesos de impresién y refacionarips con as variables o atiuos que miden.
3 En diferentes supuesios pracicos debicamente caracierizados y a partr de
nos equipos de medicion y ensayo utiizados en procesos de mpresidn:

- Interpretar correctamente las instrucciones de los fabricantes & dentifcar as.
recomendaciones en cuanto a los procedmientos @ sequir para su
callbracién,

- Realizar la caliracion de equipos de medicion y ensayo, utlizando 1o
correspondientes pairones, a part de las indicaciones  recomendaciones de-
los manuales técnicos de 13 mismos.

(C8: Disefia infores de caldad de imoresién, teniendo en cuenta las caracieristas de.
13 prosuccin asi como las necesidades  réquerimienos del producio, denendo su
estructura e incluyendo os datos que ceriiguen a calicad del proceso y del producto.
CES.1 Deserii los dferentes sistemas ce conirol cel color que permiten defin las
desviaciones, a pari de 183 soordenadas colofimeticas ¥ Unas o erancias dadas.
CE8.2 Enumerar aifbutos  variables reiacionados con Ia calcad ce impresicn y
establecer formas de expresar resultados asi como los limies de_control o
tolerancias que sirven de referencia para la inspeccion de un lote Imoreso y oue
permfan decidr si cumple con o8 ecuisitos de caidad exiidos.
CEB3 En diferentes casos practcos debidamente caracterizads, partiendo de unas
especficaciones de producto y unos requerimientos de clinte dados:
= Disefiar un informe o certficado de calicad con todos Ios apartados y camoos.
- Esiabiecer ¢l tamafio necesario de mussireo, asf como las tolerancias o
mérgence e s dferentes vanabies y aioutos medbies.
- Establecer las técncas estadisticas y os valores de referencia que permian
valorar o resuitados obtenidos.
- Proponer representaciones gréficas para representar los resultados de
mediciones de colorrealizadas duranie 2 mpresion de Un ofe.

C7. Anaiizar sistemas de gestién de caiidad sstablecidos en procesos de impresicn,
Valorando su eficaca a par de los objetvos = indicadores del proceso, determinands
posiiidades de mejora.
CE7.1 En una simuacisn de empresa de imprasicn, definir la poltica y 0s obyetivos
Ge calidad de forma aue sean cuanificables y pusdan interpretarse facimente.
CE72 Analizar los cetos reales de regsiios de caidad de una empresa de
Impresion: paradas Ge maquina, exceso de mermas. reclamaciones, Sevolucionss y
olras, comparando los valores actuales, con histricos y con los. obetivos
establecidos.
CE7.3 A parir de unos datos de un supuesto sistema de calidad de una empresa tpo
Ge impresion, representar graficamente los indicacores de caldad: satsfaccion de
clente, merma, producividad. servicio, aceptacion de presupuesios, cumplimiento de
entregas u oiros, y anaizarios emiiendo unas conclusiones.
CE7.4 En un caso préctico debidamente caracterzad, partendo de un sistema e
Galiiad de una empresa de imoresion y unos datos anaizados:
- Idenifcar las acciones corectvas y preventias que pocrian implementarse.
enelproceso.
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- Definir el sistema de impresién més adecuado a cada fipo de producto
gréfico: edtoral, paraeciloia, exraecforial, publicari, envoltoro fexide,
Ehvase y embalale, que optmice (o3 costes y 12 calad s reproduccon.

- Defini o istema y tpos de encuadernacion industial mas adecuado a caca
tigo e producto grfico fsros, catélogos, revstas, oletos, talonarios, bioc
oiros, e optimicen o8 costes y a calicad Gel proceso.

- Definr el sistema y 1po G transformacos mas adecuados a la estéica,
funconaiidad y resistencia mecnica de los producios grafcos. defiidos:
golpe seco, henddos, acabados superfiiaies y offos que optmicen los
Gostes  a caldad del proceso

- Idenificar los manipuiados que por necesidades funcionales del producto
orafco se deen apitcar para su inalizacin

5 Defnr crros de contratacion ce empresas paraf eaizacio de procesos grficos
SHemas, o parimeros teoos, e cad, casacid 4= sdueen, sopore
enclagics logstea, cosesy condeonss e etrega
CES1” danifcar, par i oo dado, 08 procesos orifcos aue oor su
copaciicidad  vOmen 3 dsben subconiatar En empresss Sspeciizadss y
oo s conones Géncas aue Ceoe cupIr 1 EMBreSa para lcancar on rach
G caeac e
CES2 A patr Ge-una cmpresa orifca debidamerte cracterzaca, rcionar las
recesdacks de procuccen, caidad y volumen, con los meds sponiles,
Kdeniicands (63 oonescs. e Son hecesands suscontatar pera Ievar  cabo &
produccon del prodctsaréfco e n oo celaeno.
CE53 En un caso pracico debidamente coracierzago de andiss de cmpresas
cepeaiiaces on Sehcis ardioos evemos
= Siecconardfereres. emoresas proveecoras de_senvicos s
enciends o crienos econbmicos  tacicos que garanioe ios ivies GE
Caldad, costes y cumplmentd e enfegas estabecios.
- Besarmbiar nd base de daos con 198 Smoresas proveedoras de sericos
rioos especices con crtence Sconcmicos e calcad y capacced oo
rodsceion
cess Bl Supuesto arfeo deicamente caracterzado de subcontatacon ce
servicios réfcos
Bl ias condicones de entega  recepcién ce las subcontatacionss
Ceablecicndo o8 comPrOmScs GLe Garanicen 8 caiad 4o procesa, coset
caiica e amacenamentay envege
- Anaicar s cfeias recibes de conttacion de seniios comprosando aue
52 Shusan a s caraeeisies tomcas slGHadeS y 8 1o pa50s e Enge
Eaiendos
- Reliza vaiaspropuestasde subcontatacién,detallando o3 slementos e
I Gingien, Sspecfeanda a5 Birenoas e rocen 3 retsacs =nve
- Detalar en s propuesa ce contatacén ce sentios gréfcos resizads, fodos
Ios requerienio tericos precisos para S somecia gentcacan

(C4: Apicar tsenicas ce valoracion de costes para l fabvicacién de productos arficos,
onsideranco os dferentes conceptos que ntervienen en & proceso.
CEX 1 Identicar tods Ios conceptos que de forma directa o ndircta, inciden en !
coste del producto gréfco: energia, tecnologia, SSNics y ofos.
CE#.2 Reconocer las dferentes tecnicas mas utlizacas en la valoracién de costes,
reacionandoias con su apicacién en realzacien de presUpURStoS mediante sistemas
convencionales o apicaciones informaicas.
CE4.3 Analzar el coste cconémico de los medios de produceién que inferviene en un
proceso arafico, segin o grado de wlizacién de los mismos.
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacisn: REALIZACION DE DISEFIOS ESTRUCTURALES EN 20 ¥ 30

Cadigo: UF2728

Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponde con la RP1y RE2
Capacidades  citerios de evaluacién

C1: Analizar proyecios de disefio estructural de envases y emblales valorando e nive!
de compiejdad en Ia representacion Ge los diseios estandar y rediseios y el ambito a
que pertenecen. N N N
‘CE1.1 Describir ef concepto basico de disefio estandar y redisefio de fos de
envases, embaiejes, expositores, PL y olros productos orafcos.
CE1.2 ldentiicar en diferentes proyectos de disefo esiructural 103 isttos casos de
discio esténdar y redisefio ce envases, cmbalsies, expositores, PLV y ofros
productos oraficos, describlendo las Caracierisicas de cada caso.
CE1.3 Icentifcar el disefio propuesto en un proyecio, dentro de las bilotecas
internacionales de tipos codificadas (FEFCO y ECMA, y ofras biblictecas de thos de-
envases, embaiejes, expositores, PLU y olros productos Grancos.
CE1.4 Reconocer los materales'y soportes ullizados en la fabrcacién de prototioos
denifcando sus_caractestcas técnicas y gama de caiades a faves de
MUSSIanos y especiicationss.
CE1.5 En un caso préctico debidamente caracterizado y a partr e un proyecto e
diseio dado,
=" Idenifcar en el proyecto las caracteristicas del embalaje propussto: fipo de
disefo esténdar (FEFCO, ECNIA y oios).
- Explctar medidas interores en milimeiros el orcen establecido (Largo,
Ancho y Alio) ’
- Caracteristoas y especifcaciones del material (dreccicn e canal o fior,
gramaje o espesor)
- Explcar o lado del pano sobre ef que se dibua, bien sea por cara impresa o
nompresa.
- Identiicar os tipos de linea de representacion en ! plano: corte, hendico,
perioraco y oiras.
- Acotar el plano obienido (en 2D). bien sea en cetale, mecidas de caras,
principales y medica neta de piancha

C2. Operar con aplicaciones informdticas de repressntacién en 20 en e desarrol de
protofipos de envases, embalales, Sxpostorss, PLUS y 008 Productos orafccs a part
de disciios esiructurals previs.
CE2 1 Reconocer las caracterisicas y ol funcionamiento de ios dferentes programas
¥ méculos de representacion en pan 2D.
CE22 A partr de un embalaje estandar, identiicar los parémetros técnicos
correspondientes al envase secundario (bibloteca de tpos de embalsies (FEFCO,
ECMA y otras), grosor de materiles (cana, espssor O oramaje), y unidades e
medida,
CE23 Crear bases de datos de materiles personaizadas con una romendiatura
que facif Ia identifcacin ce ciferentes ip0s de soportes y gama de caliades:
cartén oncuiado (canal, espesor, gramajes, papeles, carisn compacto) gramaye,
composicicn,direccion de fora, materiles pldsicos polpropiens, PY/C- y oros
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: ANALISIS Y PLANTEAMIENTO GRAFICO DEL ENCARGO
Codigo: UF2755

Duracisn: 40 horas

Referente de competencia: Esta uridad formativa se corresponde con la RP1.

‘Capacidades v citerios de evaluacién

C1: Determinar las principales caracteriticas conceptuales, formales y estéicas que
deben tener las fusraciones mediante o andlisi criico de Una nformaceén textual y
gréfica establecica
CE1.1 Identiicar las principales caracteristicas conceptuales, formales y estéticas de:
unas imégenes dadas y casifcarias segin su naturaleza.
CE1.2 Interpretar iferentes texios narativos, mensales, ouiones u oros documentos
raficos con i fin de extrae la nformacien gue contensn, Siguenco el crero de su
Ublcad en fa conceptuaizacien, desarrolo formal y definicion expresiva y estétca de
flustraciones.
CE13 Anaiizar las condiciones cstéticas, estliticas, la funcionaided y
reproductidad de las lustraciones.
CE1.4 Aplcar dferentes téenicas para fa obtencién de soluciones concepluales para
Ia realzacien de las lustraciones: dbujo automatco, asociacon de ideas y terminos,
tablas conceptuales, ormentas de Ideas, procesos de azar,  olras.
CE1.5 Analizar los factores que ariulan un conjunto de fusiraciones: coherencia
formal, o de fectura de [as imgenes, contexto grafico
CE1.6'En un caso précico a parr de un dossier ce documentacibn de un trabajo e
ustraciones, debidamente caracterizado:
- Analizar a documentacén orafica  textual aportada extrayendo y registrando
Ias princpales (deas y aspectos formales y estiisticos
- Valora las ideas, descripciones y caracteisticas extraidas seqin su wiidad
en a cefinicien conceptual, grafca y estétca de os bocefos de iusiracion.
- Utifzar fos procesos de generacian de deas mas adecuados para enriquecer
Ios pardmetros formaes y estétcos que definan el marco y los términos de a
ilustracion & desarrolar
- Sinetizar las iceas, las definiciones estéticas  los diferentes pardmelros
formales  técnicos en U concepto de lusiracion que recoia fiments las
condiciones del encargo y responda de manera funcional a las necesidades
concepiuales, de comunicacien, expresiidad U oifas estabiecidas.

Contenidos

1. Definicion de las caracteristicas conceptuales, formales y estéticas de las
ilustraciones.
- Andliss del proyecto de fustracién
- Contenido conceptual tema, recisto, funcién, segmento de pibico y nivel
comunicatvo.
- Caracierisicas formales: registro estistco y expresivo
- Caracterisicas del contexto orafco de la pubicacion.
- “andliss terual
" Leciura, nterpretacibn y anotaciones e textos o referentes a ustar.
- Revisibn e la documentacion visua, textual, audovisual u ofros necesaria
para ol desarmollo Ge! proyecto
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Incertidumbres en las medidas de los equipos a empiear en el proceso de.
i iracin e os auipos de nspectin, mediciény ensayo el proceso de
mpresén

T Benstometros

* Cimeos

© Esprcroitimencs

* Vieosimetros.

i ey

© Reglas Graduadas.

* Eimer,

* Consuotmerr

© S

C ieTyons

Mantenimiento e os equipos de nspeceidn, medicén y cnseyo del proseso de
Impresin

6. Informes de calidad en fproceso de impresicn
Eroedmenia ce prestaccn & Ceoadssoe callad a pica n el proeeso
e v
hienos e acotacio o eshaz e s corscteristcas e mpresion

T e i con (aspmor e € e G 98 careersian o
moresdn
Tablas e rvels e caldad aceptabes e carctrisicasce proceso de
s e repistde datos en rocesos e impresibn
Datosde proceso e Impresin | on o cerfiondo ce caidad
Caracersies nepessonadis on & pocess s res e G
enores
T o
. Risenca de motas, manchas y oos defecto eséton
- Exptoacanes el s respecto o & mpresn

- Resutaa 6 o hepeccones on rean

7. Evaluacion de sistemas de gestién de calidad en empresas de impresion
- Planificacién y organizacion en el proceso de implantacién de sistemas de
calidad en ermpresas de imoresién
- Objetivos de caidad Ge una empresa de impresién.
Indicadores ce calidad del proceso de mpresicn.
Reciamacionss e clentes reladionadas on el proceso de impresion.
Merma productiva en o proceso de mpresion.
Costes de no caldad u oros del proceso de impresién,
‘Gestion ntegralde a calldad en empresas de impresion.
Infuencia del produco, del lente 6l fujo e rabalo en la geston de caiidad
e ios procesos de impresien. N
- Valoracion de los ndicadores de caidad apicabies en Ios procesos de impresion.
‘Sistemas de representacion y evaluacien ce regisiros Ge calidad de! proceso de
impresién.
Niveles de calidad en impresion.
Tendendias en mpresion
- Pairones de comparacin para a evaluacién del proceso de impresion.
Interpretacien de resuitados de caidad en Impresion.
Valores objetivos de impresion
Rango ce tolerancia en mpresidn.
‘Grado de efcacia del sistema de caldad en @ proceso e mpresisn.
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3. Subcontrataciones y servicios extemnos.
- Defnicion de necesidades de servitos extemos
* Estructua base de datos de proveedores extemos, materas primas Y.
subconiratacion de senvicios
- Datos a considerar para caca provesdor, senvicio 0 materia prima.
- Datos generaies, capacidad e produccion, senvici, calidad, recio, etc

4. Realizacion de presupuestos en el proceso grfico
- Analss de costes de produccion grafca.
~ Modelos de costes, por acumuiacion, por pecido, por asignacién de costes.

* Tioos de costes: fjos, varible.

~ Sitemas de contabilidad de costes en 2 emoresa gréfica.
= Creacion de modelos de costes, definicion de cosies ¥ objeto de coste,

Geterminar coste untarios por proceso operatio

- Estrategias de reduccion de costes y viabildad de fa empresa,
=" Fresupuesio de gestian, deficion de evolucion de partidas de la cuenta de.
expitacion
- Renovacisn de mauinaria  instalacionss.
* Presupuesto de produccien.
- “Creacion cel documento presupuesto, en hoja de cilcuo
- Variables a considerar enla confecin de presupuesios
- Descrpcién e producto,  consumo de recursos para su produccién
- Precio ce venta a publico. Coste por siemplar
- "Clcuio gelcoste e un procucio grafio, margen incusral, margen comercial
- Utfizacion de programas de presupuesios.

- Utiizacién hojas de caleulo, programas de gestién de produccidn
UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: PLANIFICACION DE L PRODUCCION

Codigo: UF2792

Duracién: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponce con la RPS, RPS y.
RPT

‘Canacidades v criterios de evaluacién

C1: Defini modelos de estandarizacién para la coordinacén enire s dierentes fases.
del procesos grafico mediante a aplicacién de ujos de Wabajo, uflizando sistemas.
Infomticos de gestn de control
CE1.1 Identiicar las fases de! trabajo implcags en cada unos de los procesos
gréficos, asgnado tlempos de realzacion, que pemitan determinar el temoo e
reaizacion y e piazo de enrega.
CE1.2 Valorar los diferentes. modelos de estancarizacion que se utizan en los
procesos gréficos para a coordinacion enire as diferentes fases del procesos orafica
Que faciiten a conerencia de Ia programacicn del proceso de produccicn.
1.3 Uticar sorrectamente 08 siiema inormatcos e comunicacian, gestén y
conirol de procesos, que faciien Ia nteraccién enire os dierentes depariamentos y
agentes impicados: freelanc, clente y proveedores.
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‘CE1.4 Describir los métodos y técnicas de identificacién y evaluacion de riesgos para
Ia salud y riesgos ambientales en 103 Gferentes puesios oe rabajo en ransiormados
¥ manipu/ados de papel, carton y 01os mtenales
CE1.5 Relaconar os riésgos para a saiud y riesgos ambientales en os procesos e
transfomados, clasicandolos por su tiplogia y peligrosidac.
CET6 Citar 65 accidentes mas comunes que ocuten durante Ios procesos de
transfomados, reacionandolos con las causas y con las medicas preventvas mas.
adecuadss para eviaros.
CE17 Analizar e invesiar accidentes & incidentes producidos en tallres ce
transfomados segin su tpologia: fabricacion de carion oncuiado, fabricacion de
compicjos, fabricatien y transfomacicn de envases y embalajes, fabricacion e
aricuios de papeleria, de uso domestco y sanitario u otos, emitendo iformes para
cada uno ce elos con el detale ce las causas y proponiendo meddas preventvas
CE18 En dferenies supuesios practicos cebidamente _caracierizados, de
denificacion y evaluacién ce riesgos en Gferentes condiciones de trabajo en taleres
Ge transfomacos
- Reazar un plano sencilo o croquis de Ia empresa segin su tipoiogia
Giidito_en las z0nas de riesgo donde habituaimente. haya trabajadores,
indicanco y stuando los distintos pusstos de frabaio.
- Identicar y evaluar los riesgos para la salud y fiesgos ambientales en caca
puesio de trabal.
- Realizar una ficha de cad puesto de trabajo con 0s riesgos ientiicados

(C2: Valorar Ios requisitos que deben cumoi Ios equipos, miquinas e nstalaciones en
tallerss de transformados, analzando Ias medicas de sequridad de acuerdo a '8
Rommativa actual en malena de sequndad y de proteccion ambiental
CE2.1 Reconocer las miquinas y equipos mas usuales utizados en los dierentes
procesos de_transiormados: Fabricacion de canton onduiado, fabricacin ce
Compleios, fabricacion y transfomacion de envases y embalajes, fabricacion e
arcuios de papeleria, de Uso domestico y santaro  otr, describlendo sus
requisios operaivos basicos.
CE2.2 Igeniiicar la, nomativa aplcable en materia de sequrigad y de proteccion
amblental relacicnandola con las maguinas, equipos y hemamientas Ge. trabaio
ulizados en 05 iferentes procesos e transiormados.
CE23 Descrdi los requisiios que deben cumpi las méouinas, equipos y
herimientas propias ce os ciferentes taleres e tansiomacos: Fabricacion e
cartén onduado, fabricacion de compiejos, abricacion y transiomacicn de envases
¥ embaiajes, fasricacién ce aricuos de papeleria, de Uso domesico y saniario u
otrs, para poger ser homologadas con el marcad CE y para que dispongan de la
Geclracion aCE de confomidad de 12 Comunidad Europes.
CE2 4 Icentifcar la normava apicable en cuanto a la senalizacin de sequridad y
Salug en el trabap, relacionandoia con as necesidaces en talleres e tansiormados
e papel carton  oiros soportes arafcos.
CE25 Ciasiicar los dispositvos de sequridad que pueden incororarse 2 las
maguinas y equpos de transformados: apartacuerpos, resguardos fios © movies,
disposiivos a dos manos, mando sensitvo, dspositvos e enclavamiento, paradas
e emergencia, fotocéluas u otrs, explcando su tpologia y unconaldad.
CE25 Clasficar los disinios tipos de sefalizacién oe sequridad y salud en el rabajo
necssarios en tallres de transfomados, expicando las caracterisicas que debe
cumpir: medias, dimensiones, colores, Gisposicion y oras cumBiendo con o gue se-
establece en 'a normatva especifica.
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CE18 En dferentes supuestos pricticos, debidamente caracterizados, de
denificacion y evaluacidn ce riesgos en cferentes condiciones de trabajo en taleres
e encuademacion ndustral
=" Reaizar un plano sencilo o croquis de la empresa y dividiro en las Zonas de.
iesgo donde habtuaimente. haya trabajadores, indicando ¥ situando los
distitos puesios ce rabayo.
- Identficar y evaluar los riesgos para la salud y riesgos ambientales en caca
puesio de trabal.
- Realizar una ficha de cad puesto de trabajo con 0s riesgos ientiicados

(€2 Valorar fos requistos que deben cumpl 05 equipos, mquinas e nstalacionss en
{allres e encuagemacian Indusiral, NaIZanco 1as medGas de sequrdad Ge Beudo &
2 normatva actual en mateia c sequridad y de proteccién ambienta.
CE2 1 Reconocer as mécuinas y equipos mas Usuales Ulizados en 0s procesos de
enciademacion indusira, descrilendo sus requisios operafos basicos
CE22 Igentiicar la nommativa aplcable en materia de seguridad y de protecion
amblental, relacionandola con las magunas, equipos y heramintas de trabajo
ilizados en 05 procesos de encuademacion ndusiral
CE23 Describf los requisiios que ceben cumpii las méouinas, equios y
hermienias en talres e encuademacicn ndusirial para poder ser homalogadas
con el marcaco CE y para que dispongan de ia deciaracion «CE de conformidad e
Ia Comunidad Eurcpes,
CE2 2 Icentifcar la normativa aplicable en cuanto a la sefiaizacién ce sequridad y
salud en ¢l trabajo, relacionandoa con las necesidades en faleres de
Enctademacion indusiral.
CE25 Ciasiicar los dispositvos de sequrided que pueden incororarse 2 las
maguinas y equipos de encuademacisn industria: apartacuerpos, resguardos flos o
Tmovies, dépostios & Gos manos, mando Sensitvo, disposvos de endavamiento,
paradas de emergencia, fotoceiuias u otros, expicanco su fpologia y uncionaldad.
CE2 5 Ciasficar ios dsinios tpos de sefaiizacien de sequridad y salud en el frabajo
necssarios en fallres de encuademacion ndusirial, explicando Ias caracterisicas
que debe cumpi: medicas, dimensionss, colores, cisposcion ¥ olras cumpiendo
con o que se establece en 1 normativa especifca
CE2.7 Expliar las necesidades basicas relacionadas con €l orden y a Impieza que:
deben cumplrse en faleres e encuademacion Industria, planficando s
operaciones necesarias ce Impieza, desinfeccion, desinseciacen y destatizacion
CE2.8 En dferentes supuestos praciicos de andliss y verficacicn de [as condicionss
e sequicad y de proteccion ambental de talleres de encuademacion ncusiral

- Detemninar la_ubicacion de una serie de maqunas y equpos de
encuademacicn incusirial cacos, acotindoias ¢ indicando Ios espacios de
trabajo minimos exicivis,

- Establecer la senaizacion de seguridad y salud necesaria en el taler,
cumpliendolos requisios establecidos en la normatva vigente.

- Verficar_que las maguinas y equios de encuademacion industia
guilotinas, plegadoras, azadoras, cosedoras, trenss de cosigo, lineas e
encuademacian, maquinas de confeccion y_ estampado. de tapas ¥ oiras,
cumplen con fa hommativa de seguridad aplicabl. )

- Ideniiicar los dsposiivos de sequridad de fas maguinas y equios
reiacionandoios con e fiesgo que. previenen y verficar sy cortecto
funcionamento

- Estabiecer un plan de limpieza, cesinfeceidn y Gesratizacin cel taller

~ Emitr un informe con las conclusiones obtenides. y as recomendaciones.
oportunas
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C2: Aplicar técnicas de gestidn de aprovisionamiento de materiales en la industria gréfica
a part ge fa estadisica d consumo y iveles e stock minimos ssiablcidos
TE21 Identifcar e stock apimo de motenis &n 08 procesos to de fa ncusiria
grifia, para maniener unos objeivos de cantdad de mateil & pIOCESo EVICS.
CE23 Reconocer y maneiar 08 métodos de calcuo y epresentacin ds 105 datnios
ieies de 30K (inmo, de Segurdad, medi y merio), as comd 6 ndices G
otacin e 1os memos
CE22' Cumpimentar unos documentos de regisro_cados _sspecifcando
caracteriicas tecnoiogicas, po  matera, provesdory fecha de enrads
CE2"En "I ‘Supuesto pratico Gevicamente. saracirizado v a patr de una
estimacion_en las operaciones de procceen y compra de maleraies para U
procsso gréfco N

2 Ufizar os sistemas de caculo ce necesidades de aprovisonamiento de los
Gierentes. materdes: tnias, ianis, sopories 3 otos, & perir e 1os
Consumos preisios

- Eiborar a Gooumeniacion d canrol cporuna que facife fa gestn po periodos
conceios ncuyends 05 das reatycs & 03 Matenaes G aprovSOTaMErtD
2, cols, achesivs, oparis, metanales e by .

- Esimar el 7m0 oe aprovisonamento adecusdo para 10 Gistntos materiales
en funcion de aus caracieristoas y consumas ) Ge acuerdo sl PGl 6o S1ock
previsto,

- Predisar las condciones de presentacién e infomacién de peddos, de
Goierds a iferenica prooecimentos. de comyas, para eutar emors
Contusiones ena ecepaion

(CE2:5 £n un supuesto précico de necesidaces de producion, caluar as canidaces
Ge cada, maten s, Soporis, fomias. mpreaoras U OEos, para Uh o de
procucicn,detalando fa caracieriSticas que deben curpir,caliando ol tarvaro il
Pecico Gptio y 1E8Zan0 1 candano 6o Compras y TEcep5on de Mmercancias

C3: Anlizar los criteros de aimacenamiento de materiaes wilizados en los procesos.
oréfizos considerando las necesidades e conservacicn, mantenimiento, dsponibiidad y
' adecuacicn de espacios. i
'CE2.1 Descrbi 03 sistemas de amacenamiento més caracteristicos utlizacos en
ndusirias gréfcas, dentiicando fos crieros sequido para caca uno de elos.
CE3.2 Descrbi equipos  medios de carga, transporte y descarga de materiales
liz2dos en a IndUsta éfica, relacionandolos con SUs apicaciones.
CE3.3 Valorar Ias nomas técnicas de amacenamiento ndicadas por los fabricantes
para los materias —tintas, disolventes, papeles, cartones, plasticos- en funcon de
sus caracierisicas fsicas, composicon, infamabiia, pelgrosicad y capacidad
Contaminan
CE3.2 Vaiorar el tipo e inspecciones que seria conyeniente reaizar en los
materisles més comunes ullzados en la indusira grafica en e proceso de
almacenamients, iGentiicando las que deben ser Ge orden cualfaivo o cuantiaio.
CE35 En un supuesto practio debidaments caracterzado en ¢l que se rata de
aimacenar cferentes maleraies grafco
* Clasiicar las exstencias: tniss, disolventes, planchas, papel, cartén,
plastcos, complejos y _ofros, _apicando las nomas técnicas o
Tecomendacionss que faclien fas condicones de seguridad y preservacion
- picar uncs crerios de aimacenamiento ue faciiien Ia coherencia enre ¢!
4 de entrada y Saica de materiles y a acecuada conservacion de caca
igo G producto con arreglo a fas omas de seguridad, salud y proteecien
ambertal
- Descri a dstrbucién cel espacio disponible. relacionéndolo con las.
necesidades de los materiaes.
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Contenidos
Registro de materiales y proveedores en proyectos de produceién grifica
- Bases de datos para o regsiro. Icentifcacion
- Funcién:tita, soporte, bariz, productos audiares.
- Frecuencia e uso, prévision de consumo.
* Provesdores.
* Manejo  archivo de Ias fichas técnicas.
* Regisiro de los daos de los materales. Clasifcacion y codifcacin.
© Identiicacion de los materiaes con cerificacion sspecica.
- Etietaco de os materiales
© Trazabilidad de los materials.
~ Compatividad de materiales
~ Certicados de producto existentes en o mercado.
ST
I e
* ovas.

2. Procesos de gestion de aprovisionamiento y almacenaje de materiales grificos
~"Cico de aprovisenamiento. Ciclo de expedicion. Deferminacion cualtatia dei
peico.
- Determipacién cuanitaiva del pedido. Métodos de céleuo y representacién.
Frovsion de 'a demanda.
- Gestén de stock, Indices de rofacion.
- Bases de datos de proveedores. Documentacion de control
~ Procedimiento ce compra de materiales.
- Especficacien de pedidos.
- Tioo de material
~_Voumen de compra
- Coniro g6 stocks
- Fechas envadas
© Fechas saldas.
I Locaizacin
- _ Etquetado.
- Geston de abastecimiento de materiales. Documentos de regsio.
- Stuacion de os pedidos fecluados.
- Cantidades y valores consunidos.
- Variaciones de precios, consumo y nivelde existencias de fos iventarios.
. Monio ce las aduiicons cfectadas por 1po ce maferily proveedor y
- Consumo de materiles.
~ Control de inventarics.
Z Prewion de existencias.
- Proceso e recepcisn de materiles.
- Comparacion albaréin —pedido.
Z Controlce calidad cel matendl.

3. Condiciones de almacenamiento de los materiales  (recepcion,
almacenamento, distribucian). ) ”
=" dimacenaniento de os. materiales. Organizacion y planifcacién. Division del
aimacén
- Normas técricas para el simacenamiento de: papel, formas impresoras, tintas,
disolventes y producios nflamables.
- Equipos y medios de carga utiizados
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Contenidos
1. Regisiro de materiales y proveedores en proyectos de produccion grifica
- Bases de datos para i regisiro. Icentifcacion
- Funcién:tita, soporte, barmiz, productos audiares.
- Frecuencia e uso, prévision de consumo.
* Provesdores.
* Manejo y archivo de Ias fichas técnicas.
~ Regisiro de los daos de los materaies. Clasifcacion y codifcacin.
© Identiicacion de los materiaes con cerificacion sspecica.
- Etietaco de os materiales
© Trazabilidad ce los materals.
~ Compatividad de materiales
~ Certicados de producto existentes en o mercado.
ST
I e
* otas.

2. Procesos de gestion de aprovisionamiento y almacenaje de materiales grificos
~"Cico de aprovisenamiento. Ciclo de expedicion. Determinacion cualtatia dei
peico.
- Determipacién cuanitaiva del pedido. Métodos de céleuo y representacién.
Frovsion de 'a demanda.
- Gestén de stock, Indices de rotacion.
- Bases de datos de proveedores. Documentacion de control
~ Procedimiento ce compra de materiales
- Especficacien de pedidos.
- Tioo de material.
~_Volumen de compra
- Coniro g6 stocks,
- Fechas envadas.
© Fechas saldas.
I Locaizacin
- _ Etiquetado.
- Geston de abastecimiento de materiales. Documentos de regsio.
- Stuacion de os pedidos fecluados.
- Cantidades y valores consunidos.
- Variaciones de precios, consumo y nivelde existencias de fos iventarios.
. Monio ce las aduiicones fectadas por 1po de maferily proveedor y
- Consumo de materiaes.
~ Control de inventaris.
Z Prewiion de existencias.
- Proceso de receocién de materiles.
- Comparacion albaréin —pedido.
Z Controlce calidad cel matendl.

3. Condiciones de almacenamiiento de los materiales (recepeién, almacenaniento,
distribucin) . ) )
= Aimacenamiento de los materiales. Organizacion y planifcacién. Division del
aimacén
- Normas técricas para ef slmacenaiento de: papel, formas impresoras, tintas,
disolventes y producios mflamables.
- Equipos y medios de carga utiizados





OEBPS/images/Logo Boe_web3_fmt.jpeg





OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt92.jpeg
Espacio Formativo

s téonics

Talier oo grabdo
cakogriten y xiografs

- Ges

Equipamiento.

~Przaas para esre comrsdor
Souips Suiorsuaes
*Riiies
Vitena ge s
This y s pas omaor
TNasy sids para s
Meeos ot
Crsanscores on sofwae d sarsents d isgeny ediién
“Dospostvos o capra 6 imigenes
Dhosivos o ek de mapines

- Maguoara

¥ nsa o wografa
© Tt

Gl parametles
© Remadas

T s para oses
© Gubeias paa s
Plapes s

Rovos e sach
. Cubet ars & preparscocel popel
T Lo e o ot

T Galeadsrpara panchas secio
D S

T Wisdas para o e y mordazas.
ey

© Progaose

st s

S

E3ria g calearresinas

=5 b con anes

Mt gt

sy sem
T Flnorss meiess
T Heromesas (ahadors, putas, mordazas,seras, incees,
bires sz, cuchlss, s, arem,pudrss przss

P

Sopertes paraimsime

Producos mpsoresy s,

Froducos para & postssde

i

Fapeles G 3y catorunsim
oy comnesees

Teks g s st prs e

eea a5 son ezl para e

Mesa manpasin ptely so3ge

eca o rueoae

Mesa par rensad

Mesa rar S

Mesa ara f procesad
T Rakparaprseas





OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt31.jpeg
5. Intervencion de otros profesionales
= Coordnacicn e rabejos enire profesionales que Intervienen en los procesos de
Obra Gréfica Orginal:
‘Anéiiis de Ias necssidades y funciones de cada profesional
© Estucio de los servicios que ofrecen
- Capacicad de colaboracion
~ Protocoos de comunicacien. Correcta ransmisicn de fa informacien enire
profesionales
Esquema de comunicacién. Ideniifcacin y ssleccin segin destinatario,
- Identifcacion de projesionales segin necesidades del roceso
- Encuacemadores. Campos ds la encuadermacion
~ Manpuiadores de materiales. Tipos de materiales y procesos.
~ Creagores de imagenes. Técnicas y procesos.
- Tivbgraos. Creadores & mpresores.

6. Anlisis de propuestas, organizacién y temporalizacién del proyecto
= Viabiidad Ge reaizacién
- Plazos de entrega
- Optimizacién del tempo
_ Oplimizacién de os espacios
- Compromisos de caidad  restitado;
- Pautas generales ce calicad y control del trabajo extemo
© La reguiaridad en la edicién
_ Idonedad y ajste a s materiales y acabados proyeciados
- Gestion ce la colaboracier:
- Faciores econdmicos
- Formas de contratacien

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: PROYECTOS DE CONSERVACION, RECUPERACION Y DUPLICACION
DE MATRICES ¥ OBRA GRAFICA ORIGIAL

Cédigo: UF2761
Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad fomativa se comesponde con fa RP1 y RP2,
enlo referente a a conservacien, recuperacion y duplcacicn de matices, y con la RPT.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar proyectos ce consenvacicn, recuperacién y cuplicacién de matrices,
‘aplicando critrios histéicos, atstcos y funcionales.
CE1.1: Icentifcar y descrior los principales aspectos que debe incuir un proyecto de.
Gonseracien, recuperacion o cuplicacion de mairices.
CE12 Identifcar, en un documento de especiicacions dado, los apartados a
cumplmentar al niciar un proyecto ce conservacion, recuperacion o duplcacién de
matces.
CE1.3 Valorar Ia incidencia que suponen en €l desamollo de Ln proyeco, los datos.
sobre s finalcad y funcionaidad ce fa conservacien, recuperacion o duplicacién ce.
matrces.
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CE2.6 En diferentes supuestos gréficos de reaiizacién de matrices de Obra Gréfica
debidamente caracterzados:
- Establecer los procedmientos e trabajo especificos para cada una de las
matrices —calcorficas, xiograficas, tograficas, sergrafcas y foosensivles—
- Analizar la imagen previamente realzada ‘en e proyecio o boceto
Ssiucturando fa constuccién de la misma de luces & sombras, buscanda
identdad en inensidad de razo y tonos, segin o tipo Ge matrz
CE2.7 Reaizar pruebas e estado de dferenies matrices dadas cotejandolas con un
boceto o proyecto dado, efecluando las correcciones oportunas —orufido, ljaco,
aghesion de matera u olros — para consequir o esultado previsto.
CE28 Realzar pruebas de estado de impresiones Mmixtas medianie matrices de
Gierente naturaleza_dacas, comprobando el correcto regitro y realizando las.
CE23 Identiicar las normas de sequridad, salud y proteccion ambiental que se
Geben observar en el proceso de creacion de matices de Obra Gréfica Original

C3: Reestructurar conceptual y téenicamente la obra gréfica de autor a parti de unas
especiicacines, desamolandola filmerte en la creacién de matices d Obra Gréfca
Ongnal
CE3.1 Icentiicar, a parir e una imagen dada, su comespondencia en cuarto a
trazo, textura, cesglose de color u oifos, con los Cistintos sistemas de creacion e
matrces de Gbra Gréfica Orignal
CE2.2 identiicar o proceso de consiruceian de imégenes relacionando su esiructura
con ios procesos de creacion de marioes de Obra Grafca Orgnal.
CE23 Analzar ¢l desglose d los ferentes coores Que componen una imagen
dada asi como su grado G transparencia , valorand fas opciones técnicas idgneas.
parasu trasiacién una matiz 0 matrices
CE3.2 Considerar la relacion estética enre los materiales  procesos a utizar en la
creacion de matrices de Obra Grafica Grignal y ! tpo de boceo aportado, buscando
aauellos que permitan obtener ol esilo plastco previamente definic.
CE2 5 Pianficar fa refacion entre fa temporaizacién ge 0s procesos legidos para la
reaizacion de Una matriz o matrices Ge Obra Grafica Original de encargo y 1os
tiempos de cesarolo de trabajo previaments. esiablecidos, determinando la
viabigad delproyecto previamente realizad.
CE25 En un caso précica y a parli de Un proyecio de Obra Gréfica Orginal de.
encargo, nterpretar, reorganzar y desarolar 0s procesos de creacién de matrices.
e Obra Grica Orgina, feniendo en cusnta
" Realizar Ia identificacion de los procesos de construceidn de los distntos
mentos que componena imagen.

- Realizar o desglose de los distinios coores que componen Ia imagen,
conforme a la necesidad del proyero.

- Comprobar que los procesos de creacin de matrices elegidos son
compatbies con las premisas estétcas y concepuales planieads.

- Utiizar los materiaes y hetramientas adecuados para la reaizacion de Ios
procesos ds creacion de matrices ceterminados.

- Realizar las matices necesaras para consequir la estampa de acuerdo con
las necesidades de dentficacion adecuadas a la imagen d perics.

- Resover Ios probiemas de trabaio que se_presenten derivados e la
colaboracion con otra persona en Ia resolucion cnica de la creacion de
matrces de Obra Gréfica Original

- Realizar todas las operaciones apicando las normas de ssqurided, salud y
proteccién ambiental vincuiads a proceso.
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Ocupaciones v puestos de trabaio relacionados:

31291022 Infografsta de prensa.
Dibante ge lustraciones.
usirador

Disyante-montador.

Ditujante de carteeras.

Duracisn de Ia formacion asociada: 750 horas.
Relacién de médulos formativos y de unidades formativas:

MF2230_3: Proyectos de lustracin (80 horas)

« UF2781: Defnicion de proyectos de usiracion y su valoracién ccanémica (40 horas)

* UF2752 Marco uridco e la iustracin (50 horas)

MF2231_3: Procesos de documentacion para rabajos de iustracin (90 horas)

» UE27E3: Obtencién de documentacién para trabajos e ustracion (40 horas)

+ UF2752: Creacion de documentacion mediante rabao de campo (<0 horas)

MF2232_3: Técnicas de expresion grafico-piastica para reaizar bocetos de fustracén

(160 oras)

+ UF37E5: Andikisy planteamiento arifico del encargo (40 horas)

» UF275: Slaboracion de bocetos finales. mediante técricas grfico-pisticas (60
horas)

» UF2757: Eiaboracin de bocstos finales mediante tcnicas digitaes (0 horas)

MF2233_3 Elaboracion de orginales de usiracion (180 horas)

+ UF27%3: Eaboracién de originales de lustracin con técnicas gréfico-pisticas, de
reproduceion y estampacicn (80 horas) 5

* UF2759: Elaboracion de orignales de ustracién con técnicas foograficas y digiales.
(50 horas)

ME2234 3 Preparacion de originales de lustracin para su difusion (90 horas)

MF222675 (Transversal) Organizacion y gestion de un taler o estucio grifio (60

horas)

MPOST1: Mdulo.

réctcas profesionaies no laborales de flustracién (20 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: DEFINIR EL PROYECTO DE ILUSTRACION.

Nivel: 3

Codigo: UC2230_3
Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Defini la naturaieza del proyecto de ustracien a partr del andlisis de los
requerimientos y las condicionss establecicas por el ciente o, en su caso, del proyecto
personal, saborando el documento que recoge las condiciones del trabajo de lustracion
para establecer ol marco en el que desarrolara el rabajo de iusiracion.
CRI.1 Las caracteristcas el encargo se fegiiran en Un cocumerto, anotando los
datos precisos que ayuden  establecer la finaldad de fa ustracion y su adecuada
integracibn en e medio de difusion elegido, estableciendo el marco funcional dentfo
el que se desamolars ¢! trabajo G fusiracien.
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- Medidas preventivas propuestas

* Procedimientos de evaluacion o métodos de medicién

~ Anisis o ensayo utlizado u ofra nformacion reievarte

~ Gestién de residuos en procesos de transformados de papel,cartén y otos.
Soportes graficos

- Buenas practicas ambientales en procesos de transformaos de papsl, cartony.
otros soportes graficcs

. Condiciones de seguridad en equipos. y méquinas de transformados de papel,
carton y otros soportes gréficos.
- Requisitos legales en materia de sequridad exigibles en miquinas y equpos ce
o3 Giferentes proceso de ransformados ce pape),cartén y oifos soportes
- Trenes de onduiado
_ Piegadoras- engomadoras
- Troqueiadoras
~ Compresores y otos.
- Declaracién ce conformidad ce la Comunidad Europea
. Requisios legales en materia mecioambiental xig bes en méquinas ¥ equioos
propios de [0s dierentes procesos e ransformados:
- Plan e mantenmient
- Plan ge igiene
- Productos utizados en ios procesos de transiormados:
" Fichas de sequndad
Z Fichas téonicas
- Instrucciones de manejo y aimacenaniento.
- _Etquetado
- Utiizacion de productos menos contaminantes y pefgrosos.
2 Inspecciones por mediacion de las autordades pertnentes

. Andlisis preventivo en seguridad de los puestos de trabajo en procesos de
transformatos de papel, carton y otfos soportes graficos.
- Esiructura organizatva en el rea de sequridad y salug
= Grganismos pibi cos elaconados con fa segurdad y saiud en el rabaio
Z Representacion de los rabajacores.
- Comite de sequridad y salud
- Los senicios de prevencio:
- Tioologia
Z Rutinas bisicas.
- Oligaciones y derechos ce los trabajadores en cuanio a a seguridad
- Proceso de identiicacion y andlsis de los issgos exitente en os de.
ransiormados ce pape!,cartén y oros soportes
- Riesgos laborales on los lugares de trabajo
- Golpes con magunas.
- Caidas de personas al mismo o distino nivel
- Atrapaniento y golpes por vehiculo en movmiento
_Caidas de objetos
- Riesgos laborales en maquinas y equipos de trabajo:
- Arapamiento por o entre objetos
- Cortes y amputaciones )
~ Proyeccion de fragmentos o pariicuias
_  trapamiento por velco de maquinas o vehicuios
- Riesgos laborales de contacto sléctrico, irecto o indrecto
* Riesgos laborales por agentes isicos:
- Exposicion a uidos
Z Avibracones
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CRB.5 En la recepeién de materias primas se identiica sin son para stock o para la
fabricacin de una orden de abejo concreta, Informando al Gepartamento de.
prodccion de a legada del material

CREE £l consumo de ligantes y adhesivos se prevé valorando el histirico ce
producciones anteiores o analzando los ensayos previos donde se estabezca la
Cantidad requerkda para un eiemplar producico CLmpiendo con l eficacia del pegado.

RP7. Defini las condiciones de aimecenamiento de los materisles gréficos
recepcionados de acuerdo a nomas técnicas para que se mantengan en buenas.
Condicionss de conservacion.
CRY.1 Las condiciones cerecepcién, aimacenamiento y distibucién de_los
materaes, se definen de acuerco a nomas técicas que proporcdionen Sequridad,
presenvacin y adecuado ordenamisnto, cumplindo las normas ce seguridad, salud
¥ proteccicn ambiental sstabiecidas.
CRY.2 Todos los ingresos de materal gréfico al aimacén se susientan con <!
Gorrespondiente redisiro en el que constaran 'a fecha de entrega y el provedor st
como las prucbas de inspeccion cualfativa y cuanttativa de os mismos.
CRT.3 El aimacenamiento del material S defire eniendo en cuenta el fio,
dimensién, ubicacién y condiciones almosiéricas de las instalaciones, medios de
acceso, funcionamiento y equipo necesario para e raslado de materiales.
CRY 4 La organizacion de o3 materales en el aimacén tntas, soportes, colas y
Glro, s hara c manera cue los fuj0s de enirada y ce salida sean cohereies y 1o
den lgar 3 confusiones, reirasos y mermas.
CRY.5 Las condiciones bplimas de conservacion de las materias primas mientras
permanseen en e interor. se marcan estableciendo los rangos de terperatura,
humedag, ventiacisn e iliminacion, enire Ios cuales deben ser conservados Ios
distinos materales grafcos reciidos, Ge acuerdo a las recomendaciones Ge los
fabricantes
CRY.5 Los registros de inspeceidn alestoria de propiedades erficas de las materias
primas se reaizen periodcamente Sobre 103 aspecios QU no Son evaluabiss &
Simple vista, apartando una muesira y SoMe{Endos a control de gramale, humecad
reativa, temperatura y oras, hacienda consta Ia persona que ha realzado el contro

Contexto profesional

Medios de produccion
Ordenes de produccion. Equipos infomticos y sofware de bases de datos.
Aolcaciones de gestion de aprovisionamiento de materiales. Equipos de medicin ¥
ensayo de materides: temometro, vscosimeto, rgidimetr, balanza, micrémetro,
Compresomeiro y oiros

Productos y resultados,
‘Soportes de pape, carion, plésicos, materiales compiejos y tatamiento superiales.
on caractersicas fsicas, uncionales y esiéticas defndas para cada produclo graco.
Formas impresoras definida para caca proceso y necesidades de produccion. Tints,
banices y aditvos con caracteristicas defndas segin neces:Gaces el prodLCio Ao
y del proceso. Colas y adhesivos con las caracterstcas  propiedades Gefnidas segun
Decesidades del producto gréfico y del proceso. Materiales de cuberta Pieles, textles,
Siteticos y olos definkdos. Pelicuias de estampar cefindas seatn necesidades del
producto’ Base de datos de materisles y provesdores con los datos de identiicacion
Gestin del aprovisionamiento de materiales. Mantenmienio ce siock. Parameiros de.
aimacenaniento definkdos segin tooiogia ds los materiales gréficos. Documento de.
registio de materiaes. Documentos de especicaciones G uso de tintas, bamices y
aditivos. Aniis del comportamiento de soportes, tintas, bamices y aditvos. Pedidos de.
compras.
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- Equibrio de grises en la reproducién de una imagen
- Modo cualtativo cel squibrio de arses
Z Metodos cuanfiaivos.
- Modo cualtativo ¢l balance d color
- " Métodos cuantiativos
- Diagnbstico de 1po cualfativo
= Mefora del auste del fujo ce rabajo
~ Reproduccion tonal
Z Contraste
T Baanee de rises
- Equilbrio de color
- Diagasstico de tpo cuantaiivo.
- Riejora def auste del o cs trabajo
_ Reproduccicn tonal
* Conraste
T Baance de rises
- Equilbrio de color
- Valoracién en la reproduccién
- Anisis de Ias prusbas de contrato y la reproguccien.
~‘Anaisis de Ia coherencia del color n e fluo de frabaio
~ Nuevas teorias sobre evaluacin de diferencias de color enre imagenes.
- Propuesias de ajustes en (o5 s de trabajo

Orientaciones metodolégicas
‘Para acceder aa unidad formativa 2 debe haberse superado fa uidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famia pofesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: CONTROL DE LA PRODUCCIGN EN PROCESOS DE IMPRESION
Codigo: MF1675_3

Nivel de cualficacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1675_3 Organizar y supervisar a produccién en 0s procesos de impresién

Duracisr

130 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ORGANIZACION DEL TALLER EN PROCESOS DE IMPRESION

Codigo: UF2505






OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt436.jpeg
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplcar téenicas de bisaueda y organizacién de fuentes documentales que permitan
obtener informacion sobre provesdores y materales uiizados en la ndusta gréfica.
CE11_identiicar las principales fuentes documentales que pefmien obtener
informacian sobre mateniaes Uiizados en Ia Indusiia grafice: guias del secior,
catélogos,revisas especiaizadas, Intemet y otras.
CE1.2 Valorar las prestaciones de las bases de datos que pemiten clasficar,
procesar, consultar y archvar los datos relatios a los materals uizados &n las
indusirias grafices.
CE1.3 Defin los crferios de casifcacién que permitan optimizar fa informacion
sobre materiaies y provesdores facitando I ocalacin y exstencia de materiales y
modo G suminiifa de s provesgores.
CE1.4 En un supuesto prictico ge busqueda de datos sobre material uiizados en a
industria gréfca, Gebicamente caracterzado: -

& eferoretar Ias Tuenes d informacién més adecuadas: guias del sector,
catélogos, revisias especilizacas, Infemet y ofras descriiendo su contenida
 modo de bisqueda.

- Reaizar la bisqueca spiicando fos crieros de seleceidn por proveedores,
o y naturaleza de producio y apicaciones.

- Organizar una base de Gatos Ge materises y provecdores, atendiendo &
icrios G capaciiades de dtrhucion caliad e senici, fock y soparte

- Realizar un andlsis comparativo ce provesdores basado en la relacién
capacidad logistca, servicio téonco y calad-precio.

- Clasifica las guias del sector, caialogos, fevisias especiaizagas, y oras por
su conterido y frecuencia de Uso facitando su accesibiidad y permitiendo su
consuta inmediata.

- Gestionar la base de datos ordenando los materiales meciante cidigos
16gcos e forma que se faciiie su bisqued, accesibiidad y localzacion
posteror.

CE1.5 Desarrolar un historial basado en o comportamiento de sopories y matefiales
tizados en artes graficas casiicandoios por sus resuliados, rendimiento, calidad y
precio

CE1.5 Desarlar una base de datos basada en el historal del cumpiimient de
proveedores d los dferenics materiales Ublzacos en ares grafcas Cigsicandolos
por su eficacia logistca, soperte técnico caldad y precio e sus productos.

CE17 Desarollar una base de datos de materiales uliizados en incusiras gréficas
clasiicéndolos por su naturaieza, uncier, rendmiento, calidad y recuencia de Uso.
CE1.5 Realzar areas Ge coneufa dé NUsvas cnologias valoranco 12 posividad de
Ulizacion de dferenies materales innovadores y sostenibles en ol proceso grdico
descrivlendo Ias veniaas competivas que pueden aporar  recursos ¥ medios
necssarios para su utizacion

(C2 Apicar técnicas de gestién de aprovisionamiento de materiales en a industra gréfica
& partr g a estadistca de consumoy niveles de stock minmos establecicos.
CE2.1 Identifar el stock Gptimo de materiales en los procesos tipo de fa industria
gréfca, para mantener unos objetuos de cantcad de material en proceso preVSios
CE22 Reconocer y mansiar Ios métogos de calcuio y representacion de los dsintos
riveies d stock (minimo, de segurdad, medio y MAXIMG), asi como te Indices Ge
rolacion ce los mismos.
CE23 Cumpimeniar unos documentos de registo_dados _especiicanda
caratieristicas teenologieas, 1po de matera, proveedor y fecha de enfrade,
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CR23 La supervision de los procesos de impresién en offset, huecograbaco,
flexoqrafia, sergrafia, tampografia o moresién cighal curante i trada, se reaiza
comprobardo el rendimiento de las maguinas  equipos, verficando ¢! cumpimento
e los empos previstos en la planificacion

CR24 Los eiemplares en proceso de impresicn se supervisan verifando que se
reaizan los controles e regsiro, densidatl, ganancia Ge purto, contraste, Trapping,
secado, resistencias fisico-quimicas u olfos. controles estableccos en el plan de
calicad o en las especicaciones del trabajo

CR2.5 El sequimiento durante a trada se realiza verficando el cumpiimiento de los
tiempos previstos  conlrolando en togo momento el esiado de Ia produccion y fa
calidad ce los siemplares en proceso.

CR2.5 Las condiciones de entrega de los clemplares impresos a olros procesos
posterores se supervisan veriicando que cumplen con las ind caciones establecidas
por la empresa: condicones de apiiado y e proteccion, identficacian cel rabajo,
tacones Utizacos en l mpresian U ofos.

CR27 El cumpiimiento de las especifcaciones relatvas al mbalaje de 05 productos
impresos s supervisa verificando a integrcad de 03 mismos y el cumplimiento e
1as sonciciones establecidas en s instruccones Ge trabsj.

CR2.5 Las inccencias delectadas durante la supenvisin de la impresion: erores o
falos 15enic0s, averias, GesvIatones on 1os Hempos Previsios U oifas 5@ resueiven
reasiqnando tareas, ajusiando la programacion y especiicando las_acciones
correctoras que deben realzarse en cada caso, iormando al depariamento
comercial o a Cente las posibies desiiacenes en 108 p1az0s de enirega.

CR2.3 &I cumplimiento ce las mecidas de prevencion de riesgos laborales en ol
proceso de impresion se supervisa en cada una de los sistemas: ofsel,
huecograbado, Texoaratia, sengrafia, tampografia & mpres:cn digita

RP3: Intervenir técnicamente en los procesos productivos de impresidn cel personal a su
Gargo, ante ceficencias y anomalias detectadas, comgiendo ¥ resolviendo las.
ncidencias que se produzcan para eviar posiles desviaciones en la caldad, pazos
costes previstos, comunicéncolas al responsable de produccién en caso de producise.
CR3.1 La iniervencion técnica en los procesos de impresion en_offset,
Puecograbado, fiexografa, serorafa, tampografia o impresion digtal se realiza ante
insuiciencias ecnicas cetectadas o por oiras causas impreviias.
CR3.2 Las posiies incidencias durante la procuccion se resuelven de forma répida y
efeciva, nierinendo teericaments en la toma de. decsionss o Gefiniendo 1ss
actuaciones precisas en cada caso.
CR33 Las incidencias conicas de prodccién en las maguinas o equipos e
impresion, relativas a defiiencias en las formas Impresoras, probemas con las
tintas, probiemas con 105 soportes, averias u otras, se resueven Junto con
responsable del equipo de produccian, proponiendo Ios reajustes précisos en los
clementos implicados.
CR34 Los cjemplares impresos en procesos se chequean comprobando el registro,
dersidad, ganancia de punto, contraste, rapping, secaco, resistencias fisico-
quimicas' u oiros controles, detectando las posibles desviaciones edstentes y
proporiendo al responsabie del equipo de produccion las acciones correcioras
oportunas.
CR35 Las incidencias de personal: bajas, ausencias u ofras, se resusiven
reajustanco la diirbucién de los operaris e las magunas y Sqiipos segin las
necesdaces concretas, de maiera que no interfiera en e pan de produccion
CR35 Las incidencias técnicas y las desviaciones en Ios plazos previsios en la
prodccion, se comunican a responsable Ge produccién, regiirandolas en los partes
G inicencias. U ofos, documenos establecidos para 1a fi, explcando Ias
Stuaciones que o han originado y las decisiones fomadas a respero.
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3. Condiciones de almacenamiento de los materiales (recepcién, almacenamiento,
dstribucion).
‘Almacenamiento d los materiales. Organizacion y planifcacin. Divsién dei
‘aimacén
- Normas téenicas para ef almacenamiento de: papel, formas impresoras, intas,
dsolventes y producios nflamables.
- Equpos y medos de carca utiizados.
© Condiciones ambieniales de aimacenamiento para los dferentes producios
gréficos
- Normas técnicas de sequridad
- Preservacién.
_ _ Adecado ordenarierto. .
- Identiicacion e las condiciones de recepeidn.
- Registioy stiouetado.
- Fecha de enire y proveedor
© Pruebas de inspeccion.
- Identiicacien de las condiciones de almacenamient.
- Condiciones de temperatura
Z Condicones de humedat.
° Aglamiento
- Identiicacien de las condiciones de clstrbucién.
~ Gestién de almacén de materias prmas.
~Distrbucion
* Demanda.
Z Consumos.
- Conservacion de materas primas.
= Ventlacien.
* luminacin
Z cceso.
* Temperatura
* Humecac.
- Normatiya de seguridad y prevencin.
~ Fichas tecnicas de seguridad
~ Manpuacin de cargas.
- Manipuacin de procucios quimicos
~ Uso'y conservacin ce EPs.
~ Amacenamiento de productos quinicos.

Orientaciones metodolégicas
Para acceder a la uidad formativa 2 debe haberse superaco a Unidad formatva 1
Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaidad ce la famila pofesional al que acompatia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: CONTROL DE LA PRODUCCION EN PROCESOS DE
ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Codigo: MF1671.3

Nivel de cualificacion profesional: 3
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Colaborary paricpar en las diferentes tarsas de! érea de oficna técnicalProguccicn,
tales como la definicen de muestras reaies de producios, aplcacién de técnicas c.
Valoracién de costes, creacin de ordens de produccian y ocumentacén intera
Recesanias para la iamiacien y fabrication Ge producios oréficos, considerando 103
diferentes conceptos que nfervienen en ol proceso.
CE' 1 Partciar en la definicicn ¢ identicacion de las caracteristicasivariables de un
producto oo para su posteior valoracien téenica y ccondmica
CE12 Proponer la secuencia de procesos comecta para Ia produccion diferentes.
procictos gréficos
CE13 Proponer cilculos del coste e la produccién e un producto grifico,
Gontemplando. los  fecursos Inlemos necesancs,  los  maieridles, y. a8
contespondientes subcontrataciones. necesaras para la correcta prodiccion del
CE'4 Coaborar en o regitro ce la informacién necesaria para a confeccién de as.
érdenes de produccien y Gocumentacién intera para la correcta producc6n de los
dierentes peddos

(€2 Seleccionar os materales de productin pars un producto grdfico cado.
CE2.1 Paricioar on a seleceion de los materiales de procuceian necesarios para la
elaboracién de un producio gréfico dada respecto & sus propiedaces estéticas y
funcionales.

CE22 Colaborar en Ia bisqueda de proveedores en funcidn ce la capacdad de
suminisio, caldad y precio.

CE2.3 Solctar a los proveedores las muesiras y las fchas técnicas de producios, y
fichas técricas de seguridad.

(CE2.4 Interpretar o traducir as fichas técricas ce producto

CE25 Colaborar en Ia bisqueda ce cerifcacion de producto necesarias
medioambientales, de uso almentari.

(CE25 Preparar y realza la caliracien de fos equipos de medicién y ensayo.

CE27 Realzar, bejo supervisicn, los ensayos de laboratorio mas usuales segin
normativa- geterminacin de gramaje y del espesor de Ios soportes de impresion,
determinacicn del PH,viscosidad u o1ros

CE2.5. Regiirarlos resuitados de los ensayos reaizados.

3. Colaborar en un procso oréfico caracterizado con un fo de gestin de color
(CE2.1 Indicar las caracterstcas de fas materias primas, procests, aplcaconss,
ajustes, conciciones de observacion y estandares de impresicn.

CE3.2 Colaborar en a ceneracin cel diagrama ce o de tabajo.

CE3.3 Partcipar en la verficacién de motores, mpresoras, dispositos de prusbas
y dispositivos de fimacién.

CE3.4 Colaborar en a verficacién dei correcto estado de calbracién de fos
disposiivos de reproduccien del color

CE2.5 Colaborar on ¢l uso delinstrumental de medicén, espectrfotomético o
colorimétrico.

CE2 6 Partcipar en la creacin del perfl de colo proponiendo los ajustes de limite
Ge tintay generacicn de negro ms adecuados al sistema de mpresion

CEX.7 Partioar en el anaiis ce s pruebas de conirato y a feproduceién de cada
una de clas.

CE2.8 Analzar a coherencia del color en ! o de rabefo.
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CR2:4 La incorporacién de materiales ajenos @ ia tinta que participan en el proceso
de estampacén —apeles de color telas, pintuas U oiros— se especiican
estampador, atendiendo a la correcta incorgoracion y compatiiidad con el soporte
yala fieldad al BAT.

CR25 El BAT, en su caso se coiefa con la prmerals estampas reaizadas
supervisando el Trabejo del estampador y comprobando ue respona al graco ce
semejanza y caldad requerdo.

CR2.5 El iempo de realizacién de a edicibn se calcula ce acuerdo con el proyecioy
52 inica al estampador especiicando el grado de cumplimiento requerico.

CR2.7 El rabao del estampador se supervisa pericdicamente comprobanco el nive!
e caidad ce la edicin y o cumplimiento de las pautas temporales cefinidas
previamente.

CR2.3 Las normas de seguricad requeridas en Ia reazacién ds la edicién se
supeisan garaniizando el cumplimento de la normativa especifica ce segundad y
de respeto al medio ambiente

CR2.3 E1BAT y las Pruebas ce Estaco, una vez finalizaca la edicén se archivan
junto con el proyecto e forma adecuada y segurs, preservandolas de la humeda,
1a 1 U otros agentes que puedan aterar su estado

CR2.10 La ficha técnica del proceso ce impresion del BATse cumplimenta
regiirando todos os parametros previamente establecidos y comprobados.

RP3: Seleccionar y ratar Ios soportes, tintas u oiros materiales e aplicacion de color a
utizar en ia estampacion buscando la reqularidad y las condicones optimas requeridas
enla cdcien.
CRA.1 La caidad y caracteristcas requeridas de caa papel en cuanto a gramae,
grosor, flexibiidad  otros, se indican al estampador buscando descartar aguelos
Que présenten deficiencias, o mperfecciones.
CR32 La preparaciin Gél papel se supenvisa siguiendo las instrucciones del
proyecto, ndicando la herramienta, materiales /o elementos apropiados —cuchilas,
abrecartas, cuchlos variados, cubetas, espon}as U olfos- que permian obtener ef
cabado requerido —canto curb, barbado, orace de humedad U oifos-.
CR3.3 E1 tpo de aparejo y Ia capa necesaria a apiicar en fos Sopories poroso que
0 necesiten se determina de manera que garanice el perfecto selado ¥ a
compatibiicad con la tina receptora.
CR34 Los elementos desengrasanies a apicar en Ia matera de cada soporte 1o
poroso se_determinan, seleccionando aguelos que le confieran of grado de
Fecepividad & a inta ds impresien necesaria,
CR35 La tnta a uizar en Ia estampacion se prepara, realizando s oportunas s
de contrl, en cantdad sufiiente ¥ necesaria para toda a edicion y Getemminando su
almacenamiento en envases apropiados Que garantcen su perfecio estaco de Uso y
conservacién, preservandolas de la aceion de cualquier Semento que pueda aterar
54 composicicn —oxigeno, luz, temperatura u oiros—
CR35 Las propiecades fiicoauimicas ce las fintas e impresién —viscosidad, o,
figidez-, se determina, meciante las operaciones oportunas —batido, adicién ce
reductores, de barmices o aceites— y en funcion & la Gptima apicacion sobre a
matrz, tpolos de impresibn y su corrcta fjacion al soporte.
CR3.7 Los materales de apiicacion de color que no sean tinas fales como: papeles,
folocopias, pidstcos, 19as, U olfos. se seleccionan buscando su posbiicad ce
acaptacion a a zona a colorear mediante cortado, rasgado u o1s.
CR33 Los materiles de unian —achesivos, orapas, coscos u ofros
aplcacion de color con papeles, pldstios, teas, U otros. se seleccionan
de la compatibiidad y garantia de permancncia.

funcen
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- Colafria
* Hotmel
IR
Otros
Clasifcacién de colas y adhesivas
“Base caueno
- Bascagua
Z Hotmelt
Métodos g apicacién especiico
- caracteristicas fisico-quimicas
Z funcionaldad
Z rendimiento
Procedmienio de dentifcacin de colas y adhesivos.
- Etiquetado.
- Fichas tecnicas de proucto
Manipuiacin de producios quimicos.
- Instrucciones técricas.
- Efiquetado g producos quimicos.
- Manejo de fichas técricas.
Brevsion d consumos de colas y adnesivos.
‘ndisis de comportamiento al s de las colas y adnesivos.
Normativa sobre ujizacion de colas y adhesivos para productos en contacio con
alimentos: migracidn, melales pesados U otos.
Normas ce seguridad, salud  protecion ambiental reacionadas.

3. Compatibilidad d los materiales

‘Compatisidad de ligantes y secado de tintas,  soportes de impresion
- Efcac
Z hderenca
~ Tiempo de secado
Caracteistcas ce las intas de mpresién en funcién gel istema de impresicn:
= offset
* Flecografia
° sengaafia
- Huscogiabaco
Z Radiacion OV
Nomatva Inemacional aplicabie 2 ensayos y mediciones.
- Normas UNE.
Z Normas SO,
T Normas TAPPL
Z Normas ASTM.
Z Normas DIN
Normas FINAT,
Equipos de medicicn y ensayo.
= Temémetro.
T Viscosimetro,
_ Rigoimetro
* Basnza
Z Mersmetro.
~ Compressmetro
~ Medidor de pH
Z Medidor de Coti.
Z Diamémeio,
Preparacion de los equipos de medicion y ensayo.
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CES.3 Colaborar en ¢f andlisis de productos no conformes y proponer acciones.
correctivas y preventivas reaizando su seguimento

CES 4 Colaborar en la calbracion y mantenimiento de o equioos e inspeccion
mesiciny ensayo

CES 5 Partcipar en la cumpimentacién e los informes de calidad establecicos en a
empresa.

(CB: Partiipar en a gestion de fa seguridad y de la proteccién ambiental e la empresa .
del proceso de mpresian
CE5.1 Colaborar o proceso de evaluacin de seguridad y ambiental de a empresa
CES.2 Paricpar en el establecimiento de las accones corecivas y preventias
indicadas para el cumplimiento de a normativa en materia de seguridad y ambienia.
CEB 3 Colaborar la preparacion de! lan de emergencia de la empresa.
CES.4 Colaborar con los servicios de prevencian extemos.

C7. Paricipar en los orocesos de trabaio de la empresa, siguiendo las nomas &
nsinuccones esiabiccidas en o ceniro de trabalo
CE7.1 Comportarse responsabiements tanto en las relaciones humanas coro en los
trabajos a realzar
CE7 2 Respetar os procedinientos y normas del centro de trabajo.
CE73 Emprender con diigencia les tareas segin las instrucciones rechidas,
ratando de que se adecuen al ftmo de trabajo de la empresa.
CE7.4 Integrarse en los procesos de produceion del centro de rabelo.
(CE7.5 Uizar los canaies c comunicacién sstablecidos.
CE75 Respetar n fodo momento las medidas de prevencicn de riesgos, saiud
laboraly proteccicn el mecio ambierte.

Contenidos

1. Funciones del departamento de Oficina técnica / Producsin
- Descrpeién de procucios gréficos
- Deficion de variables que deinen un producto grafco.
___ Identificacian y defniion de las caracteristcas de Un producto gréfico
- "Secuencia de procesos de produccin
—~ Defincion de secuencias ce produceion opimas para cada producio grifico
- "Caluio de costes y presupuesios
- Calcuio de consumo de recursos intermos, mateiales y subcontratacionss
necesarios para su procuceion.
- Documentacion nferma de proguecien:
" Orgen de produccien, reserva material almacén, compara materia,
coniratacion senviios extemos, etc
- Utizacion de programas de gestén
- Mdios y funcionaidaces de 0s programas de gestn de procuccion

2. Seleccion de Jos materiales de produccion de un producto grafico
2" Bartcipacion en la seleccion de materiacs.
- Colaboracin en a bisqueca de proveedores
* Recoplacion de mussiras, fichas teenicas y fchas de segurdad,
* Inferpretacian y acucein de las ichas tecnicas de prodlcios
- Partcipacion en la bisqueda de certiicacos de producto
- Preparacion y calbracion de los equipos de medicin y ensayo
~ Eiecucion de los ensayos segn nomativa
* Regiiro de los resutados de s ensayos
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CE2.4 A partr de diferentes formas impresas —planchas, ciindros, pantalas y ofras—
¥ conlos slementos de control necesarios, verficar sus caracierisicas relacionadas
cona reprodccion de! coor forma de! punt, 190 de tramado, e, resolucion,
anguios de rama.

CE25 Confeccionar dagramas descrptivos de los procesos de mpresion més
Pabiales, reflsando las maquinas y quipos Uiizados y relaciondndoos con las
condicionss dpimas de impresion ~densidad de tinta, nimero de cuerpos, drea
imprimie, preajustes de finferos y oros- para levar a cabo su nomalizacien

CE26 Vaorar las caracterisices de los materiaes aue influyen en la reproguccion
Gl color relacionadas con las materias prmas iizadas en a creacicn ce un
producto grifico, tales como: gramaje, brilo y colonmetria del soporte

CE27 Evaluar las posibildades de estandarizacién, desde el punto de vista de la
gestion dei colr, & partr de 0s siguientes dagramas de

- Para ofset, digital, huecograbado, serigrafia y fexogratia

- Para os sistemas de fimacicn y prusbas.

_ Para dferentes tipologias de progucios: iros, evistas, packaging y o1ros
CE258 A pari de un proceso ce reprocuccion debicamente caracterizado, inicar as
necesidades de cambio en los lementos Gel proceso o procedmientos de tabajo
Incicados para sustarios a les recomendaciones dadas por f2s nomias nacnaes &
Intemacionales, respecto a as condiclones e Obecrvatones de NGNAES & Mpresos.
CE23 Dado un flio de rabejo debidaments caracterizado, anlzar el grado e
doneidad de os austes efectuacos en apicaciones, sistena operaiivo, fomatos e
arehivos, RIPs y oos elementos relacionados con 3 conTguracon del coor
CE2.10 En un proceso gréfico debidament caracterzado, medante un fujo e
trabajo determinado.

= incicar las,caracieristcas mis relevantes cesde el punto ce visia de la

reprocuceién del colr en ¢l fujo de rabajo, determinando materias pimas,
procesos, aplcaciones, ajustes, condiciones de observacion y estandares 6e
impresicn apicables

- Generar el diagrama ce fujo comespondiente apicando Ias recomendaciones,

en mateias e gestbn de color Gadas por nomas nacondles &
ntemacionales.

- Vaorar a posibiidad e adaptacén del proceso a un esténdar de produccien

ue permita la uiizacion de perfles de color e o genérico recomendados
por 0s organismos de normalzacién

C3: Defini las pautas para a implementacién de un sistema de gestén de color en los
ujos de trabaio que garantcen [a mayor coherencia posiie en a reprodccion del color,
consideranco fas nomas especificas.
'CE3.1 Deseriby ias fasea de! proceso, materiles y olros elementos que interviene:
€n1a implementaciin e sisiemas de gestin de colr, denticando as variabies y
los parametros ce ajuste en cada caso. i
CE2 Valorar s ventajas innerentes de a implementacién de un sistema de gestion
el color &n un proceso de normalzacién que permitan asequrar el compoRtamento
estable de fos dispositvos de reproduccion.
CE3.3 A part e las normas especificas establecidas por asociacines nacionales &
internacionales de normalizacién, refacionadas con las condiciones e observacian y
comparacién de originaes, musstras y pruebas, identficar y ciasificar las pautas y
congiceraciones técnicas a tener en cuena.
CES4 Ideniifcar los proviemas tecnicos més comunes de a gestén de color,
reacionandolos con 126 accones Corfecivas necesaras, Inéuyendo 1 propuesia 66
mogificacion de espacios de rabaip, perfes, renderizados  retogues cé color
CE35 En cferentes casos pracicos, entiicar el metodo de_renderzacion
recomendado por las nomas naciondles ¢ intemacionales yio fabricamtes e
software, conocidas las caracierisicas de 0 orignales las gamas de color ce los
dispositos de reproduccion uiiizados  las condicones de observacion
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‘CEB.4 Integrarse en los procesos de produccién de! centro de trabo.
(CES 5 Uizar los canaies de comunicacin establecicos.

CES.5 Respetar en fodo momento as medidas de prevencién de riesgos, salug
laboraly proteccion el medio ambiente.

Contenidos

1 Interpretacion de un proyecto de obra grifica original
- Documentacién tecnica de! proyecto
- Documentacion estétca y conceptual el proyecto
- Defiicin del rabajo del artista
- Definicien del encargo
- Defincibn de estio y estado de conservacién de las matices 3 duplicar o
restaurar
- Elaboracién de un presupussio
. Gestibn ce ocumentos

2 Elaboracién gréfico-plastica de un proyecto
- Selecin de 0s recursos grificos para a consiruceidn de i imagen
- Fomacién de fa esruciura compositva de a imagen
- Valoracén ce los aspectos técnicos con relacion a a obxa grifca
- Seleccién e las técnicas grafico-piasticas mas idéneas para la realzacién e os
bocetos
- Presentacén e la imagen inal

3 Lo procesos de realizacion de matrices
50 del sistema de impresion en funcin del poyecio

* Tratamiento de las matrces.

- Creacion ce laimagen en s matrices de grabaco.

- Obtencién de mgenes digiales a partir e onginales, bocetos y proyectos

* Tratamiento de las malrices ya elaboracas para s Conservacian, recuperacion y
dupicacién

- Supervisién téenica y conceptual de 1a labor del artista en Ia sfecucion ce los
procesos de creacion de mairices de Obra Grifica Original asesorandolo y
optimizando recursos téenicos y econémicos

- Creacion de nuevas tscnicas contemporaneas de procesado de matrices & parti
e la investigacién y el ensayo

4 Técnicas de estampacion de la obra grafica Original.
- Las thenicas de estampacion segin s mances realzadss.
~ Los sitemas de entitade.

- Las tnas e estampacion

- Los soportes de estampaciin

- Los materiles y ites ce a estampacién.
~ Los procesos de las técncas

~ Eiregisto

5 La firma, la presentacién y catalogacién de la edicion de la obra grifica
original
- icentifcar y clasiicar ias estanpas realzadas durante la egicién y estampacicn.
2 Comorobr Ia semejanza de las estampas realizadas con ¢ B
- Analzar visuamente el estaco de Ia estampa y recopiar los dalos necesarios
para la realizacibn ce Ia ficha tscnica de 1 €316i6n y su catalogacin.
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Unidad de competencia §

Denominacion; COLABORAR EN LA GESTION DE LA CALIDAD EN LOS PROCESOS
OF PREMPRESION

Nivel:
Cédigo: UC1679_3
ealizaciones profesionales y criteios de realizacion

RP1 Colaborar con la ofcina técrica, detemninando los parémelros técricos que.
permian asegurar ¢! cumpimiento de Ios estandares de caldad fequeridos en I0s fljos.
de trabajo de preimpresion.
CRI.1 Los parémetros de caidad para imigenes en mapa de bits se Geterminan, en
Golaboracén con el responsable de! departaments, teriendo en cuenfa fa ineatura o
resolucén de saice, limies de reproduccien y superposicin tonal, espacios y
perfles de color asociados, formaos de archio u oiras
CR1.2 Los parémetros de calidad reiacionados con el ipo de trama y su fineatura o
resolucin se deteminan teriendo en' cuenta ¢l ssiema de preimpresion, fas
caracieristicas del soporte y de I forme impresors, fa distancia e observacian u oiras
CRI1.3 &l contro de calicad sobre suminisiros, procesos y productos elaborados en
preimpresion se establece determinando Ias drecirces. fecomendadas. por los
Estandares correspondiertes.
CRI1.4 Las especificaciones técnicas para la reaizacion de los tabajos ce
prempresion relacionados con la. maguetacién, e formato de los archivos de
intefcambio y I0s ajustes y periies de color se establecen, en coordinacion con la
ofcina tecnica, tenendo en cuenta Ios requerimientos del ciene, (as caracteristias
del producto y s fljos de rabaio.
CRIS Las condiciones para ia visualizacién y comparacién de originales  prusbas
imprésas se esiabiecen fenendo en cuenta 1as fecomendacionss de nommas
esténdares nacionales  inernacionales, determinando 103 equipos necesarios, las
caracieristcas de las lamparas  la periodiciad con la que se debe verlicar o
sstema para o manenimiento cs las conciciones deaies
CRIS Los crierios para fa denominacion y geston de los archivos dgitales
generados se cstablecen de manera que se faclie i localzacicn y se eviten erores
por el Uso de archivos equivocados.
CRI7 Las especiicacines de caidad en los procesos de preimpresion se
determinan tenjendo en cuenta las indicaciones dadas Ias nomas nacionaes &
intemacionales preseleccionadas por_la ofna técnica en funcion de. las
Caracieristcas cel Sistema de prempresian

RP2: Estabyecer 1os controles y los procedimientos necesarios en las diferentes fases o
Ciapas de preimoresion, en colaboracon con ol responsaie del deparamento ci
preimpresicn, cefinends las inspecciones, ensayos y pautas de_autocontrol para
garantizar el cumpimiento de las especiicaciones ce calidad apiicables a proceso.
CR2.1 Los controles 3 reaizar en 25 fases e digtalizacion y ratamiento de textos &
imagenes, maquetacion e imposicion y dbiencion de pruebas y formas mpresoras se-
definen tenjendo en cuenta Ios valores de referencia y las tolerancias, os materales
¥ 2qupos de contrl u ofras que se consiceren necesarias
€R2.7 Las comprobaciones a realzar en 105 procesos de tratamiento de textos y de
maguetacion se esiablecen, en colaboracién con €l responsable de! Gepariamento de
prempresidn, indicando Ios aspectos que deben verficarse: correcta ubicacion de
Imagenes, Gisponibiidad de fUentes © IMéoenes, fevision de 128 comecciones. ae!
clete, ausencia de lineas corias, viudas o huérianas, correcta ubicacion Ge las
imagenes, adecuiado formateo de textos, denominacion y ubicacen de los archivos
de trabajo u ores
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- Elaboracién.
Z et .

Riesgos generales y su prevencién

- Riesgos profesionales.

- Faciores de resgo

_Daiios derivados del trabaio.

Riesgos laborales en s lugares de rabejo.

- Golpes con maquinas.

Z Caidas de personas al mismo o distno nivel,

_ trapaniento y golpes por vehiculo en movimiento
- Caidas de objetos

Riesgos aborales en maquinas y equipos de trabajo.

- Afrapamiento por o enire objetos.

_ Cortes y amputaciones

- Proyeccion de fragmentos o particulas.

Z  trapamiento por Welco de maqunas o vehicuos.
Riesgos aborales de contacto elécrco, directo o indrecto.
Riesgos aborales por agentes fisicos.

- Exposicion a uidos.

T KVibracones.

Z Aradiaciones,

_Condiciones termohigrométrices.

Riesgos aborales por agentes quiicos.

= Colas.

Z Adnesivos.

_ Disolveniss.

2 otros.

Funciones y responsabildades de los trabajadores en materia de prevencion.
- Derechos y deberes.

_Planiicacion preveniva en la empresa.

Medidas preventias y comectivas.

- Ordeny impieza

T Sehaizacioncs.

Z Planos

- Pictogramas

© Careles duigativos

Z Notas informativas

Equipos de protecidn indivicual

- Calzado de seguncad.

~ Cascos de proteccicn audtiva.

- Guantes protectores contra agresiones mecnicas y quiicas
- Gafas protectoras.

© Masoaias con o5 fitros adecuados.

~ Fajas de sequrdad

Z otos.

3. Evaluacion y control de riesgos laborales en procesos de la industria grifica

Evaluaciones elementaies Ce fesgos.
="Pian de cvaluacin.

_ Tecnicas simples de icentiicacion y valoracién.

Documentacien de la evaluacién.

Documentacion de los riesgos.

Medidas preventias y conectivas.

Leyes, normas, procedimientos de trabajo y guias técnicas de riesqos aborales.
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- Comprobar Ia tolerancia de variacién evaluada segin las recomendaciones
dads por ol estandar seleccionado.

- Comprobar los rangos de reproducidn tonal, ganancia de punto, ineaturas,
resoluciones, regisio de imagen y oifos recomencados por o esiandar.

- Comprobar las caracterstcas Gpticas y mecanicas de s soportes y as tntas.
uizadas.

- Comprobar los ajustes recomendados por el fabricante de sistemas de
prusbas desde el punto de vista de la gesion ce color

Contenidos

Principios bisicos de la reproduccion del color )
- Observacén y de comparacion enre = oninal y a reproducidn
* Modelos ce diferencias de color
- Colorimétricos
_ Precestiales
- Espacios de color
- Dispositvos de destino
- Caracteristicas ce gamas de color
- Apariencia el color
- Caracteristicas cel objeto
Z Fonco
I oo
Z luminante
- Adaptacion cromética
* daptacion luminosa
I Tedws
* Tamafio
Z Orentacién
Faciores stalégicos
- Visualizatien de imégenes caracterizades
‘Contraste simultneo
I Soanzacn
© Faliade oo
- Interpretacion
Adapiacion a la estucturs espacial
- Desasics en a reproduccicn del color
- Limites de cobertura tonal de las tntas
- Generacién celnegro.
Z Equibrio ge grises
- Alteracion de conversign ce color
- Consecuencias en el flyp de trabeio
- Incidencias en a reproduccion del colory el fujo de trabajo
- Maquinas
- Dispositvos
* Tecnoogia
Z Software
Normas reacionadas.
- nteraccien soporte-tta
" ibsordén
- Repinte
* Ateracien del tono

2. La gestién de color en la estandarizacién de los fujos de trabajo.
=" Normas vigentes ufizadas =n os fujos de trabajo Ge color
- Ustas de comprobacien.
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- Tamaiio.
o Auste de corte
- Repintado
* Ausencia de melas.
_ Posicién de las cabezads.
* Auste de ceias
Ausie del encajado cel nteror e la apa.
Procedmientos de actuacin para la inspeceién y ensayo e fos procesas de
encuademacien incusiral.
- Métodos para regsirar os resulados.
Hojas ce autocortrol
2 Conirol por variabies o por atrbutos.
(Gréficos de conrol por variables  por airbutos.
Planes de muesireo
UNE 66.020 inspeccién o atributos.
Tablas de nveles oe caliad acoptables.

3. Tratamiento de productos "o conformes” en procesos de encuadernacion
industrial,
= Procedmient ce tratamients de productos no conformes en procesos de
encuademacen incustral
- Clasifcacion de defectos en productos de encuademacién industral
= Defectos de plegaco.
_ Defecios de alzadb.
_ Defecios de cosido. )
T Defectos de encuademacien ristica
~ Defectos de confeccin y estampado de tapas.
Defectos de encuademacion en tapa dura.
Relacién de Gefecios con los niveles c alidad del proceso de encuadernacién
Indusiraly Gel ciente.
Mrgenes para fa conformicad de Jos productos ds encuademacién indusiral
Procedmientos para la segregacion de prodLcios "o conformes”
encuadematos
Costes de calidad del producto no conforme encuademaco.

4. Calibracin y mantenimiento de los equipos de inspeceidn, medicién y ensayo
en encuademacion industrial.
- Procedmiento ce calkracién y mantenimiento e 0s equipos e inspeccién,
medicion y ensayo del proceso de encuademacion industrial
Normas ce aplcacién en o proceso de encuademacion industial.
Inceriumires en las mecidas de 1os eauipos a empear en o proceso de
encuademacien incusiral,
Calibracion ce los equipos de inspeccién, medician y ensayo del proceso ce
encuademacien incusiral
= Temémetro
* Reglas graduadas.
* Flevmetros.
Z Viscosimetro,
* Basra
2 Mcrometo.
- Compressmetro
Rigaimetro
Mantenimiento ce 1os equipos de inspeceién, medicidn y ensayo del proceso de.
encuademacién incusiral,
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1. FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD.
MODULO FORMATIVO 1
Denominacién: PLANIFICACION DE L FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Codigo: MF1689_3
Hivel de cualificacion profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC1688_3 Pianificar fa fabrcacién de producios réficos
Duracién: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacién: PROGRAMACION DE La PRODUCCION

Cadigo: UF2792

Duracién: 20 horas
Referente de competencia: Esta unicad fomativa s corresponde con a RP1, RP2,
RP3yRP4

‘Capacidades y citerios de evaluacién

C1: Valorar la viabiidad técrica de un proyecto gréfico, consicerando [os medios ce
produccion,recursos técnicos y esifuctura organizatva y uncional necesarios para levar
a cabo sureproduccién. , -
CE11 Descrior la crganizacion bisica de las empresas mas signficativas del sector
gréfco, dentificando sus estucturas organizativas  funcionales y especiicando su
capacidad y volumen de producian.
CE12 Idertficar Ios principales datos ue debe incur un proyecto de reproduceibn
para un producio gréfico, consideranda los medlos Y equipos necesarios, segin su
tipologia y funcionaidac
CE13 Relacionar Ios slementos estnucturales, funcionales y estéicos del producto
Gon os recursos y medios necesarios para su reproduccin, identifcando- las
Opeiones mas viables tcnicamente.
CE1.2 Valorar todos los datos que aparecen en un documento de especifacionss
tpo, denifcando su incidencia cireca en o desarrollo del proyecto: aspecios
tEericos, plazos de enirega, aspecios econsmicos, aspecios funcionales y olf.
CE1.S Determinar los apartados que debe confener una ficha de planifacion, aue
permita cmpimentar 108 dalos toenicos necesarios para nciar  Siboracin de un
preducto grfco
CE1B A partr de un producto grifico establecido, determinar Ias_posibies
alernativas ce produccicn que fentabilcen los mecios y recursos necesarios para su
reprociuccion, proponiendo altematias que facifen la produceion y moderen los
costes.
CE17 £n aiferentes supuestos prictos, cefini un producto grifco y su posterior
elaboracion teniendo en cuenta concepios de ecodiseio: enfoque medioambiental
Gelimitacién del impacto delproducio durante su Giclo de vida  ofros
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- Migracién de materiales.
- Tratamentos de bamzaco.
Z Wacete.
C

- Operaciones y secuencia en los procesos de ratamiento.
= Laminado.
_ Bamizado en inea.
Z otos

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: GESTION DEL APROVISIONAMIENTO ¥ ALMACENAMENTO DE
MATERIALES

Codigo: UF2795

: Esta unidad formatva se coniesponde con la RPS, RPS .

C1: Apicar téericas de bisaueda y organizacién de fuenies documentales que permitan
obtener informacion sobre provesdores y materales uiizados en la ndustra gréfica.
CE1.1_identiicar las princpales fuentes documentales cue permitn obiener
nformacian sobre matenaies Wiizados en Ia Industia orafica: Quias del secor,
catélogos,revisas especiaizadas, Intemet y otras.
CE12 Valorar Ias prestaciones de las bases de datos que pemiten casficar
procesar, consultar y archvar los datos relatos a los materals uiizados &n las
industrias grafices.
CE1.3 Defin los crferios de casifcacién que permitan optimizar la informacion
sobre materises y provesdores faciitando I localzacin y exstencia e materiales y
modo G suminiifo de s provesgoras.
CE1.2 En un supuesto prictico de busqueda de datos sobre material uiizados en a
industria gréfca, debicamente caracterzaco:

& nferoretar Ias entes de informacion més adecuadas: guias del sector,
catélogos, revistas especializacas, Infemet y ofras descrbiendo su contenida
ymodo de bisqueda.

- Realizar Ia bisqueca apiicando Ios crieros de seleccin por proveedores,
o y natureleza de proccio y apicaciones.

- Organizar una base de Gatos Ge materises y provecdores, atendiendo &
ferios G capaciiades de dithucion calided Ge senici, tock y soparte

- Realizar un andlsis comparativo ce provesdores basado en la relacién
capacidad logistca, servilo téenico y caldad-precio.

- Clasifica las guias del sector, caialogos, revisias especiaizagas, y oras por
Su conterido y frecuencia de Uso faciltando su accesibiidad y permtiendo su
consuta nmediata.

- Gestionar la base de datos ordenando los materiaies meciante cidigos
gicos ce forma que se faciiie su bisqueda, accesibiicad y localzactn
posteror.

CE1.5 Desarrolar un historial basado en o comportamiento de sopories y materiales
tlizados en artes Qraficas casificandoios por sus resuliados, rendimiento, caliad y
precio.
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CR3:3 Los distintos materiales y hemamientas necesarios para la realizacién
defintva de Ia imagen en las ciferentes mafrces- barnices, mordientes, gomas,
lacas, acefes, gubias, punias U olros— . se seleccionan buscando el optmo
rendimiento con el material elegic para la mati y a consecucian ce Ios resutados.
previamente fados en el proyecto

CR34 Las reserves corespondientes a los mordientes —barnices, lacas, resinas,
omas, bloqueadores, seladores, u offos-—y 25 técricas a ullzar &n el proceso ¢
determinan y supervisan atendendo & su_optimo rendmiento ~ductidad,
Uniformic, reguiardad, opacidad, cubriion u otos.

RP4: Establecer y coordinar el proceso de oblencidn de las malrces calcogréfias,
Itogréficas, xiografias, sergraficas  fotosens bles, supenvisando gue las condiciones
de razo, mancha, textira u oiras, se ajustan  las indicaciones de! proyecto o boceto
para faciiar su procesado y posterior impresicn. )
CRi.1 E dibujo sobre fa matriz o mefrces calcogréfcas, Hogréficas, xogréficas,
serigraficas u oiras, se crea teriendo en cuenta su stuacicn especuiar y el sistema.
e estampacion previsto, utlizando los materales adecuacos a las cstintas técnicas.
predeterminadas y maneniendo fas referencias indicadas en e! proyeeto © encargo.
CRA.2 El tempo adecuado de inmersicn en el mordiente de Ia plancha dibujads, s
Geteriina mediante e andisis de la gradacion tonal esiablecida en fa magen,
buscando siempre una denticad cel resuliado fnalcon i boceto.
CR43 Las dferenies reservas sobre la plancha se planiean a parir ce las
indicaciones previstas en e proyecto, supervisando su realizacion y controlando 'a
elminacién del bamiz pofector a teminar los morcidos.
CR44 La supervsin cel tallado de la maiiz en relieve, se lleva a cabo,
comprobando que se realiza con las gubias, cuchilos u otias herramientas.
apropiadas, buscando a consecucion de las lneas razadas en ! calco en su caso,
 iguiendo las pautas previamente determinadas en €l proyecto o en el boceto.
CRA 5 La apicacien de Ia preparacion fografica sobre fa pieca o plancha se
Getermina, flando la concentracion y tiempo ce actuacin coreecta, segin las.
caracterisicas el material de cibujo empleado y el oo a obener supenvisando fa
elimnacion posteror del material de Ao
CR45 Las zonas no impresoras de la pantalla serigrdfica se supervisan
comprobando que se respetan los confomos y fexuras del dbujo realizado.
festano ue el levantando posteror con o solvente correspondients al mateia ce.
hujo deie beracas debidamente las zonas mpresoras.
CR47 Las pruebas de estado necesarias para ef control del procesado de las.
matrices imprescras se reaizan y estucian de manera que fodo ol proceso de
creacion de mafrices sea acorde con el bocelo o proyecto, defeciandd los
Gesperfectos 0 erores & ngicando las pautas de su correccién —brufido, I1aco,
adhesion de matera U olros—
CRA 5 El o de emulsion y su exposicion a la fuente luminica, se determinan,
estableciendo los parametios que se ajusten estictamente a las caracterstcas.
técnicas el proyecto
CR4. Las prusbas de controlde las matrices insoladas se deferminan y supervisan,
comprobando la correcta rasiacion de Ia magen y su fieliad a la obra origina
buscada, estableciendo as Correcconss necesarias en caso necesario.
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- Condicionantes técnicos.

- Resistencia y duracién de as mlrices durante  traje.

~ Regulardad del estampado: Control de la merma en i obra
- Prensado de las estampas: iScnica de secado y etocaco
 Eementos de caidad de la edicén

- Revsion, limpieza y presentacién de a obra gréfica.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREPARACION DE MATERIALES, HERRAMIENTAS ¥ MAQUINARIA
PARA LA ESTAMPACION DE OBRA GRAFICA

Cédigo: UF2767

Duracién: 50 horas
Referente de competencia: Esta Lnidad formativa se corresponde con la RP3 Y RP4

Capacidades  criterios de evaluacién

C1: Analizar s soports, tinas y oiros materiles de apicacién e color, valorando su
comportamiento en 0s procesos de ediion de Obra Grfca Original
CE1.1 Identifar los tpos y caracierisicas de los pageles de estampacion y offos
Soportes que se pueden usar en la edicicn de Obra Grifca Original
CE12 Igentiicar y seieccionar las propiecades y caracleristicas —gramaje, oo,
durezs, o de bordes u otros- cel papely su compatbildad con a trta a uiizar en
Ia estampacien de Opras Graficas Criginaies
CE13 Establecer las caracteriicas fisicolquinicas de Ios posibies soportes @
lizar en una ecicién de Obra Gréfca previament Ceterminada tenendo en cuenia
Su respuesta a deteminados pardmeiros como, flexbiidac, acabado de bordes,
plegado, respuesiaa a recepcion e la tinta, durabilcad, u otos.
CE14 Determinar e fipo de soporte y su adecuacion un proyecio previamente
Gefinido en cuanto a su respuesta a as premisas conceptuaies marcadas y al modo
de obteneras.
CE1.5 Deerminar Ia preparacién y e tratamiento que se deben aplicar en soportes
o porcsos, previos a la estampacin y que favorezean el correcto anclale ce la
tinta.
CE16 Definir las principales caractersticas y propiedades fisico—quimicas de las
tintas, bamices, pigmentos, coorantes, aceites y solventes mas uiizados en los
procesos de cstampacion de Obra Grifica Orginal: txolroia, transparencia,
capacidad fimgena, modo de secado y olras.
CE.7 En un caso pracico de anaisis de conportaniento y compathiidad al uso y
& partr de una seri de soportes:
- Realzar ensayos de comportamiento al uso e Giferentes tintas y materiales.
Valorando su imprimibiicad, peneiracion, anclae, secado y oias.
- Realzar un cocumento descriptvo de las caracteristicas de dferentes tinas y
‘soportes reiacionandolos enre i determinano la doneidad entre o sistera c.
apicacion o mpresion y ol comporiamiento al uso.
CE1 5 Realzar tras ce control  ajuste de color con s bias que intervendrin una
estampacion previamente definda y calcuar  cantidad necesaria en el irafe.
CE1.3 Identicar el acondicionamiento y as propiedades ficoquimicas de la tintas
 emplear en una edicion de Obra Grifica Onginal debicamente cefinda en un
proyecio dado en funcidn de tipo ce matriz y soporte.
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CRS5 Los recursos necesarios para proporcionar los primeros audios al
accidentaco, se revisan periodcamente y despuss oe cada atencion, supenvisando
reposicion el matenal necesario para proimas ntervenciones.

CRE5 La actuacion antz incidenes ambientales se realiza sguiendo ¢ protocolo e
actuacion defnido en el plan de emergencia, comunicandolo al técnico responsable
G prevencion yio a senicio de emergencia coesponderte.

CRS7 La ubicacin de los equinos de proteccion contra incendios y ofros elementos
Gefinidos en e plan de auloprotecin, se comprueba verficando su_cortecta
sefalizacion, dentficacion y accesiiicad, teniendo en cuenia las zonas de mayor
riesgo

CRES La revisién yio reposicién de extitores, mangueras u oiros slementos
Gefindos en el plan de autoproteccion se coordina con [as empresas responsables,
Garantzando en fodo momento & estado optim i los SaUpos.

RP6: Supervisar ef cumplimiento ce a normatva mecioambiental apicabie la gestin
amblental en el depariamento de premprEsIon para garantzar un amblente de raba0
Seguro respetando las Instrucciones, fichas tsenicas, hojas de sequrided y olros
reguisios
CRE 1 La nomatva medioamtvental apicable en el Gepartamento de preimpresion
se analiza deferminando las accones preventivas y comecias necesaras &
implementar, mediante comunicaciones con organizaciones competenies yio
gestores autorizados.
CR82 Las fichas técnicas de sequridad ce los productos utlizacos en e
departamento de preimoresién se exigen i fabricante y se manfienen actualizades y
2 disposicion de todos los rabaiadores, verficando que conenen la mformacion
Sceciiads, Ininucciones de IZa6N, composician  r5g08 propics
CR&3 £ cortecto etioustado y almacenado de los productos uliizados en
depariamento de preimpresion: reveladores, fjadores, mpiadores, lubricantss y
olros se veifca, garaniizando el cmplimients de ia normativa aplcable en relacion a
sus caractersicas, propiedades y peligrosidac
CRE4 Los disirtos recipientes para ef almacenamiento de cada tipo de residuo se
disponen en una zona localzace, garantzando su correcta Ubicacin, seiaizacion &
insirucciones de uso.
CRE.5 Los resicuos producidos en [0s procesos de preimpresion: pape), cartuchos
e téner, reveiadores, trapos, pianchas, otoitos U 01os, se controlan veriicando aue
se depostan en los contenedores adecuados y en condciones Ge sequridad,
valorando su pelcrosidad y capacidad contamiante.
CRE8 La gestién de los residuos progucidos en Ios procesos de preimpresion se-
coordina_para su_yatamiento con empresas 0 gesiores autorzados por la
adminstradan _competente, fegisiranda  Converieniemente. ol fipo de. fescuo
producido y el destino de o mismos.
CRE7 El vertdo directo o indiecto de aguas y productos residuales al dominio
publco hidraulco _suelo, subsuelo, cauces, acequias, acanarilaco U otios- se
conirola verficando que hayan sido depurados o ratados seqin  normativa vigente:
o 'lo_ssiablecido en Ia aulorizacion adminrativa oforgada por €l organismo
comespondiente.
CRE 3 Los iramites con la agministracion y la documentacién requerida en materia
mesioambiental registro de la_empresa como produciora e resicuos, infome
preiiminar de siuacion PS.., cecaracién anual de residuos U 0ios, se reaiza en
las conciciones establecicas por el organismo correspondents, cumplendo con los
plazos Gefinidos en fa romatva aplcable.
CRE3 Las incidencias o anomalias detectadas en cuestiones refacionadas con la
proteccién ambiental n [os procesos de prempresion se resueiven, en coiaboracion
con el cnico responsable de prevencion, y tomando las mecidas correctoras que
permian su solucion den forma inmedata.
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CR2.8 Las zonas de paso, salidas y vias de Girculacién de los lugares de trabajo ¥,
en especil, las salidas y Vias e crculacion previstas para la evacuacion en casos
Ge mergencia, se comprsba aue permanceen (bres de ObSIacUos Para GUE
puedan ser utllzadas si Giculades en todo momento.

CR2.3 Las operaciones de lmpieza en méquinas y equipos de encuademacibn
indUsira eliminacion de polvo y recoriss de materaes, [mpieza de rodilos, Impieza
de los sistemas de aplicacién de colas, adnesivos u o7 se supenvsan verifcando
que se utiizan los producios adecuados y que se cumplen los procedimientos e
trabajo establecicos.

CR2.10 Las operaciones de engrase y mantenimiento se supenvisan verficando aue
Se ublizan los productos de engrase adecuados y GUE se cumplen los lempos y
procedinientos de rabajo estabiecidos en los pianes de mantenimiento.

RP3: Realizar evaluaciones elementales e riesgos laborales y ambientales, mediante.
citrios Obje(vos. SMpIes cuya ComprObaciEN no recuiera procedimienios de medica o
veriicacién complefos, proponienco, en s caso, medidas de prevencion oue siminen o
disminuyan os mismos en los procesos de encuademnacion indusirial
CR2.1 La informacién relativa a las caracieristicas de Ia empresa, ce la piantila, de
1a jomada y puestos de trabayo, absentismo, siniestralidad, quefas u ofros, se vaiora,
en'el ambito de su competencia, para realzar la Wenticacien y evaluacion slemental
de riesgos.
CR32 La evaluacién ce riesgos en el departamento cs encuademacién industrial se-
planifica convenientemente, Junto con ¢ fesponsable de seguridad, defniendo 1a
perodicidad y Ios aspecios que requertian una nueva evaluacn.
CR3.3 Los rlesqos liados 3 las condiciones de segurdad, al medio ambiente e
trabajo, y a Ia organizacion cel trabajo, oue requeran na evaluacion elemental, e
identfcan, en @ ambio de la competencia de foma documentada para’ su
elminacion, y caso de no ser poslbe, su evaluacion.
CR3.4 Los riesgos de quemacuras en las maquinas ce encuademacién industrial se-
evalian, en coaboracion con ef responsable e prevencion, valorando 1 factores
implicados & dentficando [as siuaciones en las que se producen: tales, aplcacin
de colas en caliente u ofas sfuaciones donde se ideniique este 1o de resco.
CR35 Los resgos de esialidos y ugas en los procesos d¢ enchacemacion industria
se evalian valorando los factores impiicados  identficanco las situaciones n las
aue se utlicen aie comerimid, fuidos calietes o presién (vapor de agus, aceies,
colas y 0lros) en las maquinas y equipos, U ofras Situaciones donce se Kentiicue
este tpo de riesgo
CR3 6 El riesgo de incendio en los procesos de encuademacién industial se evalia
valorando los faciores impicados e denticando as stuaciones en las que se
prodcen: generacion de electiccad esidica, Uso de deferminados Gsolvenies U oiros
procctos infamabies y oiras situaciones donde se identiique este fpo de riesgo.
CR37 Los riesgos graves e inminentes detectados en e desarmol de 2 evaluacion
Se comunican 3l responsable Superior o empresaria para 1a adopan de medidas
conforme 3 nomativa.
CR3.3 Los riesqos celectados en la evaluacion elemental se documentan para Ia
&opcion de medidas preventvas.
CR3.3 Las medidas preventvas se proponen de acuerdo al émbito de competendia y
los riesgos evaiuados para mejorar as condiciones e trabalo y reduck iesgos.

RP4: Colaborar en Ia evaluacion y control e riesgos laborales y ambientales en los.
procesos de _encuademnacibn industial,_efectuando vistas al efecto, fecabando
opiiones, quefas v sugerencias para evitar o minimizar los accidentes laborales, las
Chfermedades profésionales & ncidencias en a prateccion amblental
CRE.1 Los riesgos laborales en ef departamento G encuademacion industial se evalian
teniendo en cuenta si existe legisacion especifca u oras nomas o guias tscicas aue
afocten 2108 puesios de tabeioy i precsa Metodos especialzados de analsis
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CE2.5 A partr de diferentes documentos de registro de acciones de mantenimiento
llevacas a cabo en equipos de impresién, valorar fos dierentes campos que ceben
cumpimentarse para tener controlado o estado de 05 equipos.
CE26 En ciferentes supuestos practcos cebidamente caracterizados con todos los
elementos productivos de Una erpresa G impresien:
= Estabiecer los materale, ple2as y pIOGUCIOS necesarios para acometer s
acciones de mantenimiento de o8 equipos.
- Proponer un plan de mantenimiento para las Giferentes méuinas  equsos.
el departamento, detalanco la periocicidad y operativa a seguir.
- Describr las opéraciones o trabajos especilicos para cada una de las
méguinas y equipos de mpresdn: impieza y engrase e equipos, sustiucén
e clementos desgastacos. u iras.
- Estabiecer Ia revisn ce l0s disposifuos ce segurdad en las miquinas
auipos conforme a a nomativa vigee.
- Efectuar las operaciones de mantenimiento: impieza, engrase, sustiucidn de.
piezas y oiras, en Giferentes maguinas y equipos de mpresion.
CE27 Valorar los beneficios e inerietencias en la_produccion, dervacos del
cumpiimiento de las acciones estabiecdas en [os pianes e manenimiento de las
maquinas y equpos de mpresion.

Contenidos
Supervisién de la produccién y resolucin de incidencias en el proceso de
impresion
- Clasificacién de os defectos en impresién. Andlisis de las causas y de las

Soucones.

- Clasficacion de efectos mas comunes por sistema de mpresin: Offsst e
oja y continuo, Fiexografia, Huecograbado, Serigrafa, Tampografia, ¢
Impresién Digtal

- Deteminacion de las causas
_ Estudio de soluciones de fos cefectos y causas
- Clasifcacién de os difeentes puntos citcos )
2 Clasiicacion de 'as Incidencias en s procesos de impresién
~ Igentiicacién incidencias y ceteminacion de acciones correctoras
- Coniroles a reaizar sobre Ios productos en procesos de Impresicn.
=" Parameiros a controlar para cada sistema de impresion.
Z Verficacién con fespecto a las maquetas o pruehas confimadas
- Afeccion de las incdencias en aspectos de calidad, tempos y costes de
produccion

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: GESTION DE EQUIPOS DE TRABAID
Cédigo: UF2798

Referente de competencia: Esta unidad formatva se conesponde con la RP4 y RPS

‘Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Apicar técnicas de direccién y coordinacion de orupos de trabao en enfomos.
procuctivos de la indusira gréfica cefinend las policas de comuricacian, motivacién y
rabajo en eauipo -
CE1.1 Descrii os slementos de Ios sistemas de gesiién y control e a produecion
en 165 diferentes orocesos de ia industria grafca, que peritan la coordinacion el
personal Gel departameno y coniroler < estado Ge la produccen.
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- Propuestas de formacion del personal sobre conocimientos técnicos en procesos
grificos. )
2 Deteccion de necesicades de formacién.
Z Plan de fomasin.

Orientaciones metodolégicas

Para acceder a la unidad formatva 2 debe haberse superado la unicad formativa 1y,
para acceder  la 3 debe haberse superado fa uniced 2

Criterios de aceeso para los alumnos

Serén los establecidos en el artculo 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionalidad ce Ia famia pofesional al que acompaia este anexo.

MODULO FORMATIVO §

Denominacién: GESTION DE LA CALIDAD EN PROCESOS DE PREMPRESION
Codigo: MF1679_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

‘Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1678_3 Colaborar en la gestidn de a calidad en los procesos de preimpresién

‘Capacidades v criterios de evaluacién

1 Evaluar los requerimientos técnicos que garanicen el cumpimiento de los.
Sstingares d calad en los procesos de preimpresion, considerando ios rangos ce.
variagion aceptables.
CE11 Interpreta fa documentacién necesaria para produccion: ordenss de trabajo,
especiicaciones de colr, hos de nstrucciones, prusbas de contato y oias,
exrayenco las exigencias de calidad comespondientes a los procesos 6
prempresion. )
CE1.2 Establecer procedimientos de contol y validacion de los procesos de
prempresion feniendo en cuenta las exigencias de caliad relacionadas con la
Capiura de imagenes y as condiciones de otencion del producto Impreso.
CE1.3 Determinar los rangos de variacen de los parametros relacionados con Ia
caliiad del producto mpreso curante 1a fases de prempresion, teniendo en cuenta
las caracterstcas de! producto, 0s requerimientos del cliene 103 1jos de trabajo.
CE1 4 Revisar planes de calkdad con respecto al contol Ge suministos, o5 procesos
¥ los productos uiilzados durante la fase de preimpresién, garantzando
cumpimiento de los esténdares de calag.
CE1S Describe los protocolos necesarios para verifcar y registar o orado de
cumpimiento de las nomas o especiicaciones referentes a a Observacion o
comparacion de originales y pruebas de concepto o contrato. ;
CET5 Deforminar 28 tareas de mantenimento, callracion y andisis de méquinas y
disposiivos de preimpresicn por tpologias, definiendo las actuacionss & segui y a
perodicidad de las mismas.
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Capacidades  criterios de evaluas

1 Integrar orginales de fustracién en composiciones gréficas, adecuindoios

‘adaptandolos a las necesidades d publicacion establecidas.
‘CE1.1 Anaizar difrentes ares finales ya publicados, identfcando las caracteristcas.
gréficas que aparecen resaliadas en cada caso, y valorindoias como posibies
CE1.2 Realizar comparaciones crficas de los resultacos de a publcacion de una
isma lustracién en dversos medios analzando las caracierisicas Grafcas aue.
resultan potenciadas.
CE1.3 Analzar en pubicaciones diversas las relaciones posicionales y de peso
5ico_establecidas entre las lustraciones, las cajas de lexto y oiros slementos.
composiivos vaorando su_infuencia en la comunicacsn de los valores
conceptuales, expresivos y simb3icos buscados.
CE14 Experimentar con variaciones en los parémetros de digializacién de un
origina de usiracin comprobando los resutados a publicar Iog ares finales en
pantallas caloradas adecuadamente  reprodUCIies con Mpresoras  O1ros Mmedos.
analogicos.
CE15 Experimentar variaciones dmensionales y posicionales de una determinaca
fusiracien dentro fa composicén en doble pagina junto con ofros elementos
tpograncos.
CETH En un supuesio prictico debidamente caracterzado y & partr e una
usiracicn dada:

= Digtalzar el original eiiendo los medios de captura ligtal aprogiados a sus.
caracteristcas fiscas y dmensionales.

- Reaizar variaciones en los parametros de digialzacién comprobando [0S
resutados en pantallas correctamente caliacas, con IMpresoras y olfos
medios analbgicos, discriminando los mas acorces a las. intenciones
‘expresivas, conceptuales y simblcas.

- Constnir_ejemplos _compositvos con_lustracionss y ofros_slemenios
tipograficos tales como margenes, columnas, caas de texto y oios, sobre
éreas proporcionales a dobles paginas, panialas y otros piancs en (os que
Serdn ‘publcadas snaizando o8 resutados concepluales, SXprESIOS ¥
estétioo.

- & parlr de los resulados alcanzados en fos procesos anterores extraer los
Gaios técnicos y las soluciones gréficas que resulten_adecuadas para
alcanzar 05 fnes buscados en el royecto y definidos a través de fos bocetos
 aplicarias en artes finales cefintvos.

CE17 Sobre un semplo dado de composicin tpogréfica, realzar variaciones.
fonales y e saturacion y luminosidad de las iusiracions nciuidas, valorando los.
resuitados en funcion a as inenciones buscadas y refladas en 08 bocetos.

C2: Aplicar protocolos de etiquetado y archivo en la transmision de ilstraciones que
garanticen su acecuacicn a esténdares de calidad establecicos.
CE21 Igentitcar los métodos de preparacion, eliguetado, proteccién y archivo o
‘ransport de las artes fnales describiendo fas caracterisicas principales ce cara &
5u utiizacion en 103 procesos de transimision e los rabajos.
CE22 Valorar los formatos de archivo. dgial mas usuales describiendo las
caradteristcas principales
C£2:3 Clasicar os formatos de archivo digital mas comunes segin su utlizacin en
dferentas medos.
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CRE.4 La ejecucién e las operaciones de mantenimiento establecidas en el plan se
supervisa regisirando documentaiments fodas [as accones realizadas pemitenda
veriicar o estaco de as maguinas y equipos del depariamento

CRE5 Las actuaciones de manterimiento a realzar por s empresas provesdoras o
personal externo a departamento se sojicitan y se nfegran en el pan de produccén,
feniendo en clenta las necesidades de fa empresa y permitendo cumpr 3
indicaciones cel pian d mantenimiento

‘Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informaticos. Software de gestién y control de Ia_produccidn. Maqunas y
quipos de encuadernacion industral- gullotnas, plegadoras —boisas, de cuchlas
combinacas.—. embuchadoras, aizadoras, ffesadoras, cosedoras oe alambre, cosedoras.
de hio vegetal, maquinas de confeccionar tapas, maquinas de estampar, ineas de.
Flstca, Iineas de 1apa dura U oiras. Elevadores. Apladores. Flejadoraé-—atadoras.
Vibradores. Instrumentos de medicén: conirciacorss de humedad del papel, melros,
fexmelros y otrs.

Productos y resultados.
Recursos humanos, equipos y materales asignados segin la planificacion de trabajos
nlos procesos de encuademacién indusiil. Procesos productivos de encuaderacien
industrial supervisados: quilotinado, pegado, azado, cosido, Ineas de encuademacicn
y ofras. Incidencias tsenicas del proceso de encuademacion resuelas. Inervenciones.
operativas en los equpos de produccin de encuademacion, industial. Procesos de
resjuste ce Ja dstbucion de los operarios en las_méquinas y squpos de
encuademacién indusiral Personal del departamento Ge encuacemacion industria
oordinado. Nivel técnico del personal cel departamento ce encuademacion indusiria
valorado. Planes de mantenimiento e _equipos deencuademacin  industia
Sstabiecidos. Cumplmiento de 123 mecidas de segundad supervisado.

Informacién utilizada o generada

Pian e procuccon. Orden de trabajo. Especticaciones técnicas de procesos  del
procucto & encuaderar. Maguetas, muesiras o prusbas autorizadas. Fichas de os
procesos de encuademacion industial. Fichas técnicas e estandarzacion
Documentacicn i€cnica de los equipos y maguinas ce encuademacion industia
Documento de especifacionss. ce las materias primas y materiales empleados en
procesos de encuademacién industral. Normata de segurdad, salud y de proteccien
amblental aplcable en su puesto de trabajo, Estandares y normas de caidad. Plan de
Calldad dela empresa Plan de prevencién de riesgos laborales y deproteccion
ambiental. Documentos de contol y recistro de datos de mantenimiento de méguinas y
caipos Gl departamento de encuademacion ngusiil. Documenios de control .
fegistio de ncidencias y defectos en la produccion. Pian de manienimiento de os
quipos ce encuademacion industial

Unidad de competencia 4

Denominacidn: COLABORAR EN L GESTION DE LA CALIDAD N LOS PROCESOS
DF ENCUADERNACION INDUSTRIAL

Nivel: 3

Codigo: UC1672.3
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diferentes procesos productivos, detallando las variables y los aiributos que deben
nspectionarse, indicando las pautas Ge autocontrol,los equios de medicion, el tpo
e coniro, 2 periodicidad, (08 valores de referencia y s Iolerancias U ofas que 6&
consiceren necesaras.

C3- Apiicar técnicas e andlsis y sequiniento de productos «no conformess en Ios.
procesos de encuademacién industral, proponiendo acciones correctvas adecuadas.
'CE3.1 A part de unos supuesios practcos debidamente caracierizados, sspecificar
sistemas véicos para ia Segregacion de productos de encuademacion industial <o
conformess que no cumplan 0s requsios de caidad, determinando  metodo de
dentfcacion y los medios y itles wizados pare su recogida
CE3.2 Identifcar las causas mas comunes de o conformidad que se producen en
os procesos. de- encuademacisn Industial expicando a3  posbies. acaonss
preventias asociadas.
CE3.3 £n diferentes supuestos pricticos debidamente caracerizados ce andliss,
sequimiento Ge producios no confomess en Una empresa de encuademacin
industria
- Establecsr un procedimiento e gesiin de s productos «no conformes
~ Definic un método para Ia ientiicacion y searegacien de Ios producios «no

conformess.
- Detemninar la tcnica de andisis de causas més apropiada, segin las
pariculardades Gel supuesio.

- Crear una ficha regisranco 16s datos informativos que permita conocer o fpo.
Ge defecto, la cantcad de material cesiuido, €l flempo gastado en Ia
selecein u oros datos que s consideren necesarios

- Analzar la situacion, emitendo un iorme donde se reaicen una seri de
propuestas ciigidas a la prevencién de inccencias y @ a correccion de
defecos.

CE34 A parti de unos supusstos documentos de regsifo de productos eno

conformess de una empresa alipo» de encuademacion industria, evaluar os costes

asociados y definif incicadores de seguimiento.

(4 Apiicar técnicas y métodos de callracién y manteriinto de equipos de medicion y
ensayo ufizados en fos procesos de encuademacion ndustia, comprosando aue 5.
encuentren en condiciones optimas ce funcionamiento.
CEX1 Clasiicar 10s dierentes equipos de medicion y ensayo utlizados en los
procesos e encuademacién industral y relacionaros con las variables o atibutos
que miden.
CE&.2 En diferentes supuesios précticos debidamente caracterizados y a partr de
Unos equipos de medcion y ensayo uiizados en procesos de encuademacion
industria.

- Interpretar corectamente las instrucciones de los fabricantes  dentifcar s
recomendaciones en cuanto a los. procedmentos @ sequir para su
callracién

- Reaizar la caliracién de equpos de medicién y ensayo, utlizando los.
correspondientes pairones, a part de las Indicaciones  recomendaciones de-
los manuales técnicos de 163 mismos,

C5: Disefiar informes e caidad de producto de encuademacion ndustial, teniendo en
Cuenta las caracteristcas ce la produccion asi como las necssiades Y requerimientos.
del products, definiendo su estructura & incluyendo 1os datos que certiquen 2 calida
del progesoy cel producto
EESTT Enumerar atottos y variables reiacionados con la caldad de s diferenies
procesos de encuademacion industial —guilctinado, piegado, aizado y cosio con
hio vegetal, encuadernacion & n risica y encuademacin en tapa dura- y establecer
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- Senvicios que pueda ofrecer el fabricante de envases y embalajes.
© Sector en ¢l que se inscrive i fatricante de cnvases y embalajs.
* Procesos de fabricacicn de packaging

Tecnologias y nomativas reaiivas l sector

3. Planificacion de la gestion interna del proyecto
- Deimitacion de procesos y funciones.
© Idenificacion Ge profesionles segln necesicades del proceso,
~ Necesidades y funciones de cada profesional
* Protocoios de comunicacion. Comecta ransmisian de Ia informacin entre
profesionales.
- Coordinacicn de equipos y planificacién de proyectos.
~ Métodos para a defincién y planifcacon ce proyectos.
* Técnicas de trabajo en equipo y comunicacien.
T Mélodos para a propuesia y seleccén de soluciones.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecidos en el artcuio 4 del Real Decrelo que reguia ¢l certfcado de.
profesionaldad ce la famia pofesional al que acompaiia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE DISEFIO
ESTRUCTURAL, DE ENVASES Y EMBALAJES DE PAPEL, CARTON ¥ OTROS
SOPORTES GRAFICOS.

Codigo: MPOSTO
Duracion: 20 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1Realizar propuesias de dissfio estructural cue respondan a las necesidades.
funcionales, estéficas y smbsiicas definicas.

CE1.1 Representar una propuesia de erbalaje mediante técnicas 20 y 30.

CE12 Representar propussias estétcas mediants tscnicas biimensionales.

CE13 Reazar propuestas para o transporte y amacenamiento cel embalaje

CE1 2 Proponer materales para i reaizacien del embalaje y su reciclado posteror

C2. Realizar propuestas de optimizacion de paletizado y carga de camién yfo
contenedor.
CE2.1. Realizar ciculos e optimizacion con el méguo especifio de cistribucion
disposicionpara
redisefos o nuevos disefos de envases.
CE22. Realizar caiuios e optimizacian con el médulo ce paletizado.
CE23. Realizar caculos de opfinizacién con ef médulo especifio de carga ce
camidn ylo contenedor en la eficiencia de superfice y volumen de envases y
embaiges.

C3_ Representar desarolos de prototipos de envasss, embalaiss, expositores, PLVs .
6iros productos grafios mediante apicaciones informitcas 20 y 30
CE2.1 Identiica os disefos més adecuados en la iditeca de estindares 2D
CE32 Particpa en f desamolo de proiotpos a partr de diseiios estructurales
previos mediante apicaciones informaticas de disefio esifuctural 2D
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP2,
en o referente a proyectos de Obra Grafica Original, y con la RF3 y RPS.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar proyectos de Obra Gréfica Origial, apicando crerios histéricos, arsteos y
funciones.
CE1.1 Igentiicar y describir os principales aspectos que debe inclu un proyecto ce
Obra Grifica Orginal
CE12 Icentifcar, en un cocumento de especiicaciones dado, los apartados @
cumplimentar a niciar un proyecto de Obra Gréfica Origina
CE1.3 Valorar la Inccencia que suponen <n el desarmallo de un proyecio, los dafos
sobre Ia finalcad y funcionaidad de 'a Obra Gréfca Original. ndmero de Siemplares
e la edicién, o de papel. técnicas a utizar en la creacién de a matiz, tamaiio ce
matrices, idea a transmir, regisros e comunicacion,eststica apropiace, u otrs.
CE14 A parti de diversos proyectos de Obra Grdfica Original, ebidamente
caractrizados:

- Valorar, en Ia ficha técnica, [os parémetros a contemplar reativos a las
caracteristicas estétcas, estlisticas formales, istricas  oiras.

- nalizar fos bocetos que se han desartolado para defin €l proyecto de Obra
Grifica Original, el graco de detalle, sistemas de representacién wiizados y
otro.

- Valorar o proyecto defintivo, comprobando que a presentacin al clinte sea
1o més ajstada posive 2 a reaidad

- Analizar f plan e trabajo y Ios profesionales qus han infervenir en cada caso
para crear una obra orafca orginal

(C2: Definir los aspectos formales, estétcos y conceptuales en ediciones de Obra Grifca
basindose en las normas de composizon, equilbrio y fideldad al lenguale pdstco
especificos
CE2.1 Identiicar as caracteristicas formales, téenicas, histicas, conceptuaies y
estiisicas de dferentes obras originales.
CE2.2 Reconocer las caracterisicas de diferentes proyectos ce obra gréfica -obra
oréfca original lioro de artsta u ofros— valorando su identdad, difusién, 0 cualauier
0lro lemento qus aporte catos a a definicién de a misma.
CE23 En un supuesto précico debicamente caracierizado, a partr de una
infomacicn sintetzada dada —datos del artsa, época, tcnica, &mbito de difusion u
olros — categorizar con légica y orden de acuerdo a Unos parémelros previamente
Gefinidos —fnaicad, uso Gel trabajo U oifos-, deteminando su ntegracién en un
proyecto de Obra Grfica Orgina,
CE2.4 Analzar la fepercusian de las caracierisicas fornales y plstcas de un
original dado, en relacion con l0s elementos orafcos que configuraran la Mtz tho
de trazo, téericas a ulizar u olos.
CE25 En dierentes casos practicos debidamente caracterizados, a partr de unas
Obras Gréfcas Orignales dadas:
- dentfcar as caracteristcas formales y conceptuales de 2 imagen.
© Valorar las caracterstcas composfivas y formales de 'a imagen de partica y
su infuencia sobre Ia sleceidn de las técnicas a utizar en el proceso de
dicen
- Analizarla estructura compositiva de fa obra y su planteamiento estétio.
- nalizar el lenguaie plastco ubizace y su incdencia en el anteamiento de 'a
dicen
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CR3.6 Las materias colorantes se pulverizan sobre 1as superficies directamente o
mediante el uso de planillas que garariicen la pigmeniacion previsia sobre los
planos de a composicin.

CRAT Los acabados superfcialss finales se reaizan adecuando la reacion entre
texturas y colores y valorando Ias soluciones alcanzadas en funcién de los
pantearmientos. formales, estétcos y expresivos establecdos previament en los
bocetos.

CR38 El recarte y rasoaco de los materiales y e posterir pegaco o adherenca
auimica o mecanicamente se reaiza buscando las soluciones superftiaies de terura
¥ cromticas mas cercanas a las estabiecidas en los bocelos

RP4: Realizar los originales aplcando las técnicas de reproduccién y estampacien,
buscando las soluciones griicas Gefinidas en 05 bocelos para ootener las magenes.
base de las iusiaconss.
CRA. 1 Los procesos iscos ylo quimicos se apican sobre las planchas preparadas al
efecto hasta consegur las matrices que garanticen en su estampacion (os resutados.
stablecicos en los bocetos
CRA.2 Las pruchas de estado necesarias se efectlian durante el proceso de
laboracion de las matrices y se cotrastan con os bocelos de forma qus Garanticen
Ia consecucién de 05 resultados buscados y/o establecidos en dichos boceios.
CRA3 Las operacionss precisas de apicacicn de fluidos o de adnesion de plantilas
5 fimes que garantcen a obturacicn seleciva de fa superfice se efectian sobre las
pantalas de sergrafia cuidando Ia correcta interreacien posiciona entre elas hasta
consequr 0s resuitados buscados yio establecidos en Ios bocetos
CR44 Las planiilas usadas en pulverizaciones y estarcidos se. recortan
manuaimente
o siguendo otros procedimientos e forma que garanticen Ios resultados buscados.
ylo establecidos en los bocetos.
CR4.S I tamponado, estarcido y/o la estampacion se reaiza sando las pantalas,
matrices y las planias sobre los soportes preparados al efecto apicando los
metodos, los procesos y 03 equipos adscuados hasta consegur los resultados
previios.
CRA.5 Los equipos reprogréficos se utlizan aprovechando sus recursos en los
procesos d reaizacion de fas lusiraciones en funcien Ge las necesidades  oé los
obyetivos buscados ylo determinados en los bocetos
CRAT La reproduccion de imagenes digtales se reaiza como parts de los procesos
e realizacion de las lusiraciones wilizando los equios y as impresoras adecuadas.
alas necesidades y 0s objetivos marcados.
CRA B Los equipos y maguinas tpograficas se utizan aprovechando sus recursos en
los procesos de fesolucion grafico-plistica de las lustrasones. segin s
necesidades creativas  Ios resutados previstos en 0s bocetos.
CRYS Las técricas, medos y equpos de reproduccin y estampacion se utlizan
aprovechando los recursos Que offecen en si mismos y en Su terreiacién denro de
105 procesos de realzacion ce las Iustraciones y apicando las normas de sequricad,
saludy proteccion ambiental

RP5: Reaiizar (05 origiales aplicando las técnicas fologrificas de generacion de
imégenes buscando las soluciones graficas definidas en ios bocetos para obtene las.
imégenes base de as iustraciones.
CRS 1 La eleccién del motivo a folografar . en su caso, la preparacion, cisposicion
S retoque de Ios elemenios objeto de Ia toma fotografica se realza de acuerdo a
punto de vista adoptado, o encuadre ya a profuncidad de campo previstos.
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Contexto profesional

Medios de produccion
Equipos informicos ¢ impresoras. Software de presupuesios de productos gréfios.
Software de comunicacén y coordnacion entre fases del proceso grafico. Software de.
planiicacion, de geston y contol de a produccion grafica. Sase de datos de.
provedores

Productos y resultados. "
Procucto. grafco defindo segin necesidades del ciente. Identficacion de las
necesidades de! clente. Ficha técnica con los datos del producto a realzar: tamafo,
nimero de sjempiares, colores, fechas de enfrega, posites requisios legales de
Feproduceion y ofros. ViabilGad tecnica del encargo evaluada. Atemativas de mejora
para el producto. Procesos productivos_defnidos para el producto_graco.
Especiicaciones técnicas definidas para caga uno de oS pIoces0s de premprESIGN,
{mpresion, encuademacion y raNsTormacos. Servitcs graficos exiemos subconlatados.
Presupuestos de producios aréficos con la esimacion econcmica ce Ios procesos
procuecivos. Diagrama cel fujo ds trabajo. Planiicacion o prooramacion de la produccion
qréfica. Propuestas de actualzacin o adqusicion de nuev0s quipos, tecnologias U
Stros recursos.

Informacin utiizada o generada
Projecto de desamolo del producto grifico._Documento de especicaciones
necesidades del clente. Pruetas de impresicn fimadas. Especiicaciones lecnicas de.
produccién. Orden de lrabajo_ Tarfas de precios de Jos Gferentes sericios orafcos que.
Pliedan subeoniratarse. Informacian teenica de 108 procescs. Especficadiones G
Caildad. Certicacion e proveedores de materiales y servicios graficos. Tarfas de.
precios de senicios gréficos. Planes de produccion de la_empresa_Objetios ce.
produccien de la empresa. Fiujos, dlagramas y cronogramas de trabajo. Documentacion
fSenica de quipos y materales. Condicones de enliega y recepeion d los materiales
enlas subcontrataciones. Planning e tierpos y esténdares infemos ce calidad. Daios.
de rendmiento y productividad G las mécuinas y equpos. Historco de averias y de.
Mantenimiento, Normatva relacionaca con o8 defechos d a progiedad nfelectual &
industral en Ia produccidn grdfica. Pruebas contractuales. Niveles de workng capta
para trabajar.

Unidad de competencia 2

Denominacion: DETERMINAR LOS MATERIALES DE PRODUCCION EN LA
INDUSTRIA GRAFICA.

Nive

Cédigo: UC1670_3

Realizaciones profesionales y criteios de realizacién

RP1: Deteminar las caracteristicas e 1os soportes, tintas y formas impresoras a part
del andlisis de comportamiento al so y buscando la compatbiida enire s para cumpi
con las especificaciones técnicas y ce calidad del producio aréfico defnidas en
proyecto )
CRI.1 Las necssigaces fisicas y funcionales el soporte e papel, cartén, pidsico,
GOMPIE0s U otros, s anaizan, a partr de los datos del clents defindos en o
proyecio, en relacién 4 la ésinictura final del produclo, determinando las
caracieristicas de resisiencia,aramaje y espesor buscadas.





OEBPS/images/BA13-13260_revisado_fmt195.jpeg
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Valorar proyestos e disefio estructura de envases y embaiales y ofros productos.

qréfizos ce disinta naturaleza, en base a crferios funcionales, estéticos y sconoMIcos.
CE1,1 Identiicar y descriit Ios principales aspectos que debe inluf un proyecio e
disefo estructural de envases, embaiajes y oiros productos grafcos, basandose en
sistemas de disefo pressiabiecidos.
CE12 Describi os dierentes documeos aue debe contener un proyecto completo
de disefio esiructural de envases y embaigjes ¥ ovos productos grdficos: fihas
téenicas, documento de cSpecicasones, represemaciones. Graficas, presupuesto
detallado u otros.
CE1.3 Reconocer lgs datos necesaros que deben recogerse en un documerto £po
Ge siciua de disefo esiructural briefing del ciente, obetios y prioridades, pibico
objetvo, cico de vida del producto-— para que pusda ser corectamente valorago por
el departamento ce dissfio, especiicando claramente (os problemas ce disefio aue
Geben resoverse.
CE14 Reconocer todas las especifiaciones, condiciones técnicas y_ofras
Gircunstancias que deben defnifse en un proyect de dissio estructural de envases
¥ embalajes y ofros productos grfcos: soportes, formatos, caracteristcas e
impresion, roqueles, 1po de product @ contener, proceso de eniasado u oios
CE1S A partr de unos documentos de especifcaciones o fichas tecricas de unos
proyecios de cisefo esifuctural de envases y embalajes y oifos productos aréficos
dados, igentficar los datos que pemiian deferminar i proceso productivo. mas
acecuado, la funcién que Gebe cumpI y los. requistos técnicos generaies e
acuerdo con los medios de produceidn indicados.
CET5 Reconocer los dferenies metodos de archivo y custodia de los distintos
Goctimentos faciados por el cliente y generados durante e! proyecio de disefio
esiructural e envases y embalaes,
CE17 En diferentes supuesios practiccs, a partr ce dversos proyectos de dsefio
esinictural e envases y embalsjes, cebidamente caracterizados:

=" Analzar ls parametros relativos & fas caracieristas toenicas, funcionales y
olras que debe cumpir el pocucio fnal .

- Explcar los  eondiconantes funclonaies, econdmicos, estéticos U olros
sugeridos, en funcion e las necesidades del consuridor nal y Ge los
requisitos Ge produccion, ergonémicos, logisicos, legislativos u otos.

- Analzar los bocelos y répreseniaconss graficas qué se han desarmolado en
Ia Gefiniién del proyecio de disefio ssiructural de envases y embalajes, 2!
grado de detale, sistemas de represenacion wllizados y olros

- Estmar_los plazos previstos de ejecucién de caca no Ge elos,
esquematzando /s dferenes etapas Gel poceso.

- Definic un plan de trabao y los profesionales que deberia intervenit en la
ejecucion del supuesio proyecio.

€2 Anaizar los requistos técnicos asociados al desamolo de envases y embales,
considerando el cico competo el producto y las necesiGads fnconales, sséicas y
Simbblas defnidas
CE2.1 kntiicar a5 proidadss y 103 objeos aue puedan ser requerdos por un
dienie y que deben quedar coramento ssiablecidos en Un oHEng para su
Cumpirento e Ia fage de dlsePo ce ervases y embal
CE22 Idenifca Jos fesgos asociados ol 6o e ditibucion e los envases y
crbalajs, ciasiicandolos segin u natialeza: mecancos, imaticas y ambieniaes
(o06gicos, quimicos) .
CE2 3 Clnitcar ls dstinos tioos de envases y embalaes, seqin fas caracterisicas
e ios procicios a contener segin ‘o3 mélodos de. abrcacen ¥ segin ol
procedimints de envasado delprodlcto.
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CE2. En un caso prctico de definicién de presentacién de una o varias Obras
Gréficas Originales exenta de marco o cualquie o1 elemerto de proteccién aue no
forme parte de su estructura formal o conc=piualy a partr de un proyecto de Obra
Gréfica Orginal dado:
- Valora las caracieristcas ambientales Gel espacio donde se va a mostrar la
bra para garantizer 2 idoneldad aimosférica en cuanto a humedad u ofros.
- Determinar ias caractersticas mecanicas del montaje para garanizar la
compatibiidad entre estampa y elementos de sujecion
- Definir el montaje de la estampa segin las condicionss ambieriales en las.
ue s va a mantener la Obra Grafca Orginal, y garantizando un acabado
acorde a as indicaciones del proyecto dado,

C3: plicar técnicas de luminacién ce obra grifica que favorezcan su conservacibn,
Visuaizacién y proteccion colorimétrica analizando en su caso la incidencia del
paramento.
CE3.1 Icenticar las principales caracteristicas y propiedades fisico-quimicas de as
tintas, bamices, pigmentos, u olros elementos de aplicacibn de color Uizados en
losprocesos de_estampacion de Obra Grifica Onginal consutando las
especificaciones técnicas que aportan 1os abricanies para conocer su resistencia a
la iz
CE3.2 Identicar las princpales caracteristcas y propiedades fisico-quimicas e los
papeles, teias, piasicos, U oiros fpos de soportes ullizados en Ios procesos de
estampacién de Obra Gréfica Original consultando las especifcaciones tscnicas ue
aportan s fabrcantes para conocer su resistencia a i lz.
CE2.3 Identifcar las princibales fuentes de uz a ss que se puede ver expuesta la
Obra Grfica Orignal para controlar las posibles alteraciones oue le puede conferr
ala estamoa,
CE34 Identficar los cistintos aparatos de medicién de Iuz que s pueden uliizar
para controlr a adecuacién de fuminacien a fas caracierisicas técnicas y estéticas
de laestamga.
CE25 Defini ia nomatva vigente a nvel museistico de luminacién de la Obra
sobre papel para fa aplicacién en su caso en la presentacien de una Obra Grifca
Original dada.
CE25 En un caso préctico de ubicacion de una o varias Obras Gréficas Orginales
en un espacio fisco concreto
- ldentiicar las fuentes. ce Iuz natural y su incdencia drecta o indirecta sobre.
fas obras a mosirar realizando s debidas mediciones de inensidad a dstinias
horas el ia,regisirindoias en Un documento de especiicaciones de moniaj.
- dentficar as fuentes de 2 artficiaes y su incidencia drecta o indirecta
Sabre las obras @ mostrar realizando las debidas mediciones de intensidad,
regitrindolas en un documento de especificaciones de montaje proponENco
Su modifcacion en su caso.
- Realzar ensayos de comportamiento de una muesira igual a la Obra Gréfica
Original que se va a montar estudando su resistencia  la 112 asi como su
capacidad de visuaizacion sobre ¢l paraments.
- dentiicar os distntos tipos de crstales —fesstentes a rayos UV, disintos,
tipos ce uz artfcia, humedad, u olros— que se pusden uliizar en su 350 y U
inccencia decta o ndircia sobre las obras a mosira.
- Anaiizar todos Ios atos recogidos en el documento de especiicacines,
descartanco fas opciones de exhibicion no viabies por contaminantes tanto
téericamente como concepualmene.
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: PLANIFICAR LA FABRICACION DE PRODUCTOS GRAFICOS
Nive

Codigo: UC1689_3
Realizaciones profesionales v criterios de realizacion

RP1 Evaluar tienicamente el producto gréfico requerdo por el ciente teniendo en
cuenta las necesidades del mismo y 105 fecursos tecnicos necesarios para definr &
proceso y valorar a viabiidad de! proyecto.
CRI.1 Lss necesidades del pedido cel clente se ideniifican teniendo en cuenta la
tipologia y funcionalidad del producty: xos revistas, bo'sas, caas, displays, foletos.
U oos, registrando, en una ficha técrica, t0dos 105 datos que permitan defni e
proceso de produccibn: tamaio, bpo de soporte, nimero de ejemplares, nimero de
fintas, fecha de enirads, fecha de entrega  oiros.
CRI.2 La viablidad tchica cel producto graico a realzar se evalia, anaizando las
diferentes finsas de procuceion de la empres, considerando s recursos técricos
disponibles, las Imiacones de 10s equipos y 108 requerimientos. tecnicos. del
prodcto.
CR13 Las aftemativas que permitan optimizar a produccién  rentabiizar mejor o
prodicts grafco Gefnido eh & proyei se comunican al clente, proponenda
modifcaciones técricas de formalo, nimero e sjemplares, ndméro de. tnias,
naturaleza cel soporte, acabados y otas.
CRI4 £ producto aréfico y su posterior elaboracén s Gefne, siemore que sea
posible, detemminado su enfoque medcambiental, deimitando el mpacto del producto
Gurant s cico de vida /0 tenlendo en cuenta offos concepios de ecociserio.
CRY,5 Los materiales a utlizar en la fabricacion de los dferentes productos gréfcos:
cartén, pagel, piasiico, pel y oiros, se valoran, consideranco a optmizacion e
costes y los mejores resutacos de caidad e acuerdo de las necesidades
planteadas en el proyecto
CR15 Los producios oréfcos especiales que precisen ol uso de matersles
Rovedosos o requieran procesos productvos paricuares se analizan, comprobanda
Ia viabildad del produclo y determinaco o requerimientos tSenicos e produccien.
CRI7 Los aspectos relacionados con los derechos de a propiedad ntelectual &
ndusirial Gel procucto graica Solcado se anailzan garanizanGo QU 52 Cmpian fos
requisios legales de a reprocuccion.

P2 Estabiecer o ujo de trabajo para a fabricacién del poducto gréfico, definieno as.
especicaciones técnicas de produccion para abr 3 orden e trabajo oue permita levar
a cao a fabicacién de acuerdo a os planes de prodtecin de la empresa.
CR2.1 El Tujo de lrabajo para la siaboracion del producto grafico se define
estableciendo las diferentes etapas productvas en un documento habiltaco, de
forma aue se garantice <! cumplmiento de los requerimientos de! producto grafico
solictado. h
CR22 £ sistema de impresion y las operaciones ce encuademacién yio
transiomacién posterores més adecuadas se determinan  parlr del analisis de!
productoy ce la cantcad de siemplares a reaizar
ER2.3 Las materias primas a UliZar Se determinn & part del andiis del producto y
e los requerimientos tscnicos del mismo.
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CR32 La_intervencién técnica y operativa en los diferentes procesos de
prempresion: dfalizacin y tatamiento e iextos  imagenss, maquetacion,
impos.cion, obtencion de pruebas y obiencion ce fomas impresoras se realza ante
nsuiciencias tecnicas ceteciadas o por ofras causas impreviias.

CR3.3 Los problemas técnicos de funcionamiento en los. quipos informaticos,
estaciones de rabajo, escaneres, impresoras, sistemas de prusbas, RIPs,
fimadoras, insoladoras, Ssiemas de obtencion ce formas |Mpresoras U koS, ¢
cormgen reaustandolos o configurandolos acecuadamente o contactando con &
servico tecnico correspondiente en caso necesario.

CR34 Las desviaciones en [os tempos previsios para las diferentes fases o etapas
de oreimpresicn: digializacén, fratamiento, maquetacier, imposicen, obtencion de
prusbas y obiencion de_formas impresoras se resuelven reasignando_tareas y
ajustando 0. tempos, informando a departamento comercial O al ciente las
desviaciones en los piazos de enirega.

CR35 Las ncicencias de personal en ! departamento de preimpresion: bajas,
ausencias, imiaciones U oras Se resusiven reGUSIaNdo Ia. dSTbUson de. Iod
operarios en las maquinas y equipos seqtin fas necesidades concretas de manera
que no iterfera en a parifcacin.

CR38 Las incidencias tecricas y las desviaciones en 10 plazos previstos en los
procesos Ge preimpresion se comunican &l responsable  Ge - proguccon,
regirandolas en os partes de incidencias u offos documentos establecdos para tal
fin, explcando as situaciones que 0 han orginado y las decisiones tomadas al
respecio

CRAT Las intervenciones técnicas en I0s procssos productivos de preimpresion se-
reaizan supervsando que se cumplen las medidas de sequridad y proteccion
amolentaltanto en 103 £quipos, como en ¢l entomo e trabayo.

RP4: Coordnar al personal de su drea e responsabildad, estableciendo (as politicas ce

comunicacin, motivacien  frabeio en equipo, para asequrar su impicacion en o

obetvos de produceion y la buena dinamica del grupo en Ios procesos Ce prempresicn.
CRA.1 La poliica de motwacién para e personal el depariamento se establece
disefiando con _crerios. objetivos, equllbrados, _ecudrimes y - transparentes,
Giferenies_actuadones y medidas de  comprobada  efcac taies  como:
reconocimiento del rabajo y Gelesfuerzo, comprt la nformacién, hacer participe al
€auipo en 1os xtos. comunicacien personal ransparente y creacicn de clma de
Gonfianzs, Gefnicon e Incentvos de indole Gversa u' ofas, fomentando &
desarrolo profesional de ios operaros.
CRA.2 La poifica de comunicacien enire el personal del depariamento se define
Siguiendo crferios de impiantacion de nomas ciaras y objetvas, de acuerdo con la
apicacion de actuacionss y estiategias especificas para crear y mantener un clima
Iaboral colaborativo.
CRA.3 Los procedimientos de comuricacion para el personal del depariamento se
esiablecen de acuerdo con las difectices ce fa empresa, defniendo (o5 candles o
Gircutos de comunicacin, formal e informal, segin e oo de comunicacion de ae
se rate- comunicacibn con ofros epariamerios, condiciones de entrega y rececion
de trabajos, comunicacion con clientes u olos.
CRé 4 £l trabajo en equipo se fomenta definiendo las estrategias precisas segin
caso, de acuerdo con pautas speciicas de eficacia comprobada tales como: defin
Objetivos de equipo y comunicaris, valorar a5 aportaciones indiduales, analzar y
Gefeciar necesidades ndviduas, deTnr 3 factca para GUnar y 0grar un Gbietva
comiin, mantener o respeto a fas dferencias, haceries partcipes de Ia inforacien,
responsabildaces de equioo e indivduales, avances y loaros, ente oias.
CRAS La reiacen laboral con los tabajadores se ssiabiece siguendo pautas
especificas para crear un cima aboral cordial, basada en fa confianza, respeto
mutuo, anticipandose  actuando en fases previas en funcién de evtar confictos,
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Contenidos.

1. Evaluacién del proyecto de ilustracién

La lustracién definicén, caracterstcas fundamentales, dierencias y simitudes.
on otos &mbitos de creacin.
£l lustrador:peril profesional, competencias, enfomo, conceptos de autoria
Principales sstios e iusiradores en el pancrama profesional actual de 105,
dierentes sectores productios.
£ proyecto de flustracian, fundamentos, caracteisticas y tipoogia.
Elementos basicos de & imagen, marfoldgicos, dnamicos, escalares. Forma,
siano, color
Imageny percepeion visual. Ieonicidad y cécigos visuaes.
Caracteistcas propias ce Ia imagen. Retdrica, representacion, significacin
otras.
Laiustracién en el proyecto de disefo grifico: funciones y dreas de apicacién.
Las iusiraciones en | lenguaje propio de los Proyectos nteractios
audiovisuaies
Formas de informacion: briefing y dossiers personales.
Informacién necesaria para ol desarrolo el proyero!
- Tipo de publcacion, framia de piblico, funcién y registro estlsto y
comunicatvo de las ustraciones.
- Textos yio guiones, referentes Iierarios o istéricos.
* Imagenes complementarias, referenies oraficos y materal audovisual
documental
- Maquetas, galeradas, slementos cel enforno gréfico y ipografias.
* Formatos, medidas, soportes de enirega, sistema de reproduccion
fomatos de presentacion.
Especiicaciones. conceptuales y técnicas en los distintos sectores: edicién,
cdcién electrica, prensa, pubicacionss dgiales, anmacicn, audovisua,
publicdad-disefio, producto y ofros
‘Ordenacién de la nformacién necesaria para el desarrolo del royerto.
Archio y organizacion temitica
‘Conservacién de Ia informacion: contenedores fisicos y digtales.
Formatos digitales ce archivo - conservacion, fioeldad y compatiiidad
Dispositvos digtales ce amacenaje: capacidad y conseriacion.
‘Supuestos précticcs: briefings  recoplacion de datos

2. Elaboracién del presupuesto de fustracién

Mélodos de  elaboracién de un  Presupussio. Conceptos,  estuctura,

organizacién -

Crerios generales de evaluacion de! presupussto: tempo, inversién econdmica

y ampitud de la dfusin de 2 cora

Presupuesto y exencién del impussto sobre el valor aiacico (IV4)

Crierios presupuesiarios en los sectores. sspecifcas: edicicn, edicén digta,

prensa, pubicacions dgiales, anmacién, audiovisual, publicdad-disefo,

producioy otros

‘Apartacos de un presupuesto

- Apartado de realizacin: integracién de fiempo ce realizacién — proceso

t8enico y plazoe- , costes de realizacién — materiales, colaboradores
repercusién de gastos generales e Inffaesiructura- y valor artstico.
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- Verficar que las macuinas y equios audiares de impresion: barmizado,
secado, numerado, perforado, U oiros cumplen con la normatv de seguridad
apicable

- ideniicar los disposiivos de sequidad de fas maquinas y equipos
reationandos con e fiesgo que previenen y verficar su correcto
funcionamiento

- Estabiecer un plan de lmpieza, cesinfecidn y desratizacin cel taller.

~ Emitr un informe con las conclusionss obtenidas y as recomendaciones.
oportunas.

5 naizar fos procedimienos de rabeio en los dierenes procesas de mpresicn
cstablecendo s meddas proventias ¥ coredias apropadss y 105 equpos Ge
Sroteasen navidual necesaries
CE21 Igenificar 155 Amcones y las oblgscones de os dfereres gupos ce
gbapdoros on empresas de mpresnsegin I nomata vigente
GBS Toecar 16s meciaas preventuas ul<acas para dieretes orocesos de
impresion sitado y carga del matea sopori, preparacon de frias, aues y
preparaciin s madinas, siminaen ce isecos 1 et (s el process, apiasce,
Gperacones de mpeza, manienminto y s, reacnandoes con s esgos aue
Preenden preveri
CE3"(difcar los afereris cauios de_proteccidn ndiidual: calzado ce
seuidad, cascos de proieccion U, QUancs prtectres conra agrescnes
TeAricasy UTIoS, Qe roectorae, heacarasbon 08 108 Adecuados, s
e sequrady ocs, deseniendo sus ceraciericas,
CES2 Clasiiar (s aferenes equpos 6 proecoan indiviual, relaconindolos con
oo rocesos ae rasal 3 1o Qe puede asocarse y Cescrsendd a5 patkes 8
digacin
CES % Esuctuarfos conocimientos que deben tener o rabejadares de taleres ce
impresén en mteria de sequridad y_ proeccion ambienal en s procescs
Gperatvca en o o G e, U G capos de PIOECren A, gesten
GEresicios, st n caso 02 emergencis U oras
CES% 4 port e 1 Gentfacion y evakesn ce resgos en procesos de mresion
Brovaner a8 medies PEveniVAS y 105 SqpGs G Drotooin ONKLE mas
Sauacos, valoranco a comoatbicad con 8 produeeen ¥ 1a mejora Ge.
Securoad én o pocesos
ST Reioar s de caca puesto de trabaio en procesos de mpresicn
cipicando las nomas, € procedmento e Tabao a segur y los squpos G
rotecion ncicua ecueros, deseniendo a3 caraderisicss Qe Geoen cmpir y
Gelindo s pevtes de wiizaden
CEEER Giernies supedion prictcos de propusstas ce medas preventss y
comecvas o frenics condcones de raba, y 8 parr de ia eniicacn y
uauacion e resgos
- Broponer 8s mecids preventvas opeturas para cada fiesgo, valorando
Compasolgad con s procn y & mefora 0 1 segaridad an o rovesce
e mpresion
- Propiner a Uizacé de equipes de proleceion individue e s actvidades
e Tabe pecesais, descrienda 48 CarackrEiEas qus Ceben cuTaI Y
Ios pautas e ukzacin
- Vb o ostesy recursos necesarios para f aplcacin de as medidas
propuestes
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CE26 En diferentes supuestos précticos debidamente caracterizados con todos los
elementos productivos de Una empresa de ransformados:

= Establecer los materale, plezas y pIOCUCIOS necssarios para acometer as.
accianes de mantenimiento de 08 equipos.

- Proponer un plan de mantenimiento para las Giferentes méuinas  equios.
el departamento, detalando la perioicidad y operativa a seguir.

- Describr las operaciones o trabaos especilicos para cada una de las
méquinas y equipos de transiomados: Impieza y engrase de eauigos,
susttucién de slementos desgastados,

- Esablecer Ia revision ce Ios disposiiios ce segurdad en las maquinas
eauipos y conforme a la normativa vigente. )

- Efeciuar las operaciones de mantenimiento: mpieza, engrase, sustiucidn de.
piezas y oiras en Giferentes maquinas y equipos de fansiormados.

CE27 Valorar los beneficos e inerferencias en la_produccion, dervacos de
cumpiimiento de las acdiones estabiecides on los pianes de mantsnimiento de las
maguinas y equipos de transfomados.

Conter

1 Incidencias de produccion:

Resolucion de incdencias:
- hverias de maquina.

~ Incidencias ce personal (bajas, ausencias, otras)

_ Coroceion de cidencias tecnicas

Deteccibn de desviacionss Ge calidad de producto

Defectos en fos ransformados e pape!, cartan y ofrcs soportes grificos:

- Clasifeacion de os defectos.

- nalss de las causas y de [as soluciones.

Desviaciones en a produccien respecto 3 la programacion.

‘Coniroles realizacos saore 1os producios en procesd de ansformados de papel,
Cartén y otros soportes gréficos

‘Consectencias que rasclendan en la caidad, en os plazos y en fos costes.
previstos

‘Condiciones de un progucto en comparacin con las muestras o pruebas.
auorizadas. 5 %

Intervenciones tScnicas en lineas de produccién en transformados de page!
cartén y oiros soportes gréficos

Procedmientos tscnicos de ajuste y preparacion ce las maquinas y equipos ce
‘ransformads de papel, carton y 01os soportes graficos.

- Problemas de toquelad

- Problemas de pegado

_ Problemas de pegado

T Defclencis on los materisies

Z Fomato

T Ots

2. Plan de mantenimiento de las maquinas y equipos de transformados:

‘Geston del mantenimiento operatvo de maguinas y equipos de iransiormados de.
papel,carton y otos soportes grafcos.

Manfenimento preventvo

- Plan de revisiones pericicas

* Plan de sustiucién de piezas

* indice de falsidad

© Tasadefalos
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CE17 En dierentes supuestos précicos debidamente caracterizados, de resoiucion
G ncidencias e productibn por nsuficiencias técnicas del personal o por ausencias
! Mismo, progoner 25 a6ciones COMeCloras hecesarias, eaSiando [ rogramacian
para minimizar 25 Gesviaciones y cumpir unos objetivos e produccion dados.

CE18 A partr de unas mussiras reaies con ciferentes defecios en la encuademacion
Gl producto: plegado, alzado, cosido, encolado, encuademaco, apas, estampado y
ofra, anaiizar o posibles causas  proponer acciones correcioras.

CE15 A partr de unas muesiras feales tomadas en los diferentes elapas de los
distiios procesos de encuademacién industial, supervisar a calicad Ge cada una de
las muesras y deci Sobre las meddas a fomar, en caso de no cUmpr con los
requerimientos ce productian.

CE1.10 En dferentes casos prictios, dsbidamente caracterizados, de resolucién de
incidencias tecnicas en las Cistintas maquinas, equisos  lieas Ge produccion e
encuademacion industra

~" Acondicionar los materiales y poner a punio las méquinas y equipos segin
istinas condiciones ce prodiccion dadas.

- Valorar los procedimientos técnicos necesarios para ejecutar los rabajos en
las_condiciones _establecidas, provocando_dferentes. problemas en Ia
produccion’ de plegado, de pegaco, deficiencias en los. materales, e
formato, averias y Giros.

- Supervisar que s¢ cumplen las medidas de sequridad y proteceién ambiental
en s distintas maguinas, equipos y lineas de producion.

- idenificar ios oroblemas y 108 cefecios que surgen y asociaros al lemento
que o han orginad, comprobando fas mpilcaciones en ¢l resuliado fna

- Coregir las incidentias,y defectos celeciados, reajustando los slementos.
precisos para 1 fesoiucion de ios problemas.

- Identicary analzar las causas y confeccionar un informe con unas medidas.
correctoras propuestas qus peritan detectar y solventar l0s ertores.

C2. Defini procedimientos de mantenimiento preventivo y correctvo de méquinas .
quipos de encuademacion indusiral que garanticen su operatiidad en condiciones.
Spiimas ce funcionamiento y sequridad.
CE2.1 Describi a fialicad de Ios planes de mantenimiento en miquinas y equipos
e encuademacion industral, estableciendo s puntos ue deben contempiarse
CE2.2 Valorar las recomendaciones de mantenimiento de los manuaes técnicos de
mqiings y equipos Ge encusdemation ndusinal, dentficando. Ias posibies
consecuencias de su no cumplimiento
CE2.3 Icentiica los materiales, pezas y procuctos necesarios para la realzacion de
las acciones de mantenimienio en las maguinas y equipos de encuademacion
indusial taes como: engrasados perocicos, en as incas rsica y tapa dura, lmpieza
e mécuios de corte, coecto funcionamiento de los equipos y itos de aife, engrase
en maqunas de estamoacion mpieza de tapas, encrasado  lmpeza de ineas e
izado y cosido, describlendo (a3 caracieistcas tbcncas qus deben CUmoIr
CE2.4 Diferencir las operaciones Ge mantenimiento que puede realzar o perscnal
operativo de 'a maquina y as que Geben realzar empresas proveedoras o personal
especifco de mantenimiento.
CE25 A parir de dierentes documentos de registro de acciones de mantenimiento
levacas a cabo en equipos de encuademacion industrial, valorar Ios dierentes
campos que deben cumpimentarse para tener controiaco el estado de fos equipos.
CE26 En ciferentes supuestos practicos cebidamente caracierizados con (060s ios
elementos productvos de una empresa de encuademacicn industral
- Establecet los mateiales, ple2as y pIoducios necssarios para acometer s
cciones de mantenimiento de 08 eqUip0s.
- Proponer un plan de mantenimiento para las Giferentes méuinas  equisos
el departamento, detalanco |a periocicidad y operativa a segur.
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calibrados. Planes de Conrol establecidos. Pianes de acciones comectivas y.
preventivas. Control ce caidad de los materiales, materias primas y procucos audiares.
Determinacion e las inspecciones de control ce caidad en el procesos ce
ransiormados. Tolerancias marcadss para los valores mecibies en el proceso
Certicados de calidag del procucio. Base de datos con accionss de caldad correctiva y
Drevertiva en (0% procesos oe ransiormados &1 la NGUSITal Grafca. ANAISS del Stema
de caiidad sstablecido para Ios procesos e ransformados.

Informacion utiizada o generada
Insirucciones de Trabejo. Especifcacionss técnicas del producto. Procedimientos de
rabejo de Ios procesos. productivos. Mussiras, prucbas yio maquetas. Tipologia .
requerimientos técnicos de productos grafcos ansiormados de pape) carén U olros
Soportes Grafcos: cajas, eetlches, Golsas, sobres, ciapays, carian ondulado, soportes.
‘compejos, aricus de papel y carton para uso, domestico  santaro, otros progucios.
de papel y cartén. Requerimientos y especiicacionss de clente. Planos de troguel
Fichas tecricas de esiandarizacion para procesos ce transiormados. Normas nacionales
© intemacionales de  calidad: UNE 68020, Procedimientos Ge muestreo para 2
nspeccicn por ainbutos, UNE B6030. Regias y tabas de muesireo para fa nspeccion por
variables Ge los porcéntajes de Unidades defecluosas U ofras para procesos de
transformados. Procegimientos de Caiidad y Plan e caiid de a empresa. Regsircs de.
caidad en procesos de lransformados: reciamationss y no conformidades. Documento
de especiicaciones de materias primas, materales y productos empleacos en procesos.
e transformados de papel, cartsn y otos soportes raficos. Procedmientos del Sitema
de Gestin de calidad Mstodos de Inspeccion y Ensayo_Indcadores e Caligad.
Piantilas de hoja de calcuio. Pubicaciones especiaizadas. Fichas con [a evaluacion y
o5 resutados de las prusbas ce ensayo de materiales. Requerimienios tscnicos de
calidad defridos. Requsios de caidad y especiicacionss técnicas definidas para o
procesos de transformados. Certficados de caldad en los procesos de transiormados.
Certiicados ce Calbracién de equipos e medicin.

Unidad de competencia 4

Denominacién: COLABORAR EN LA GESTION DE LA CALIDAD EN LOS PROCESOS
DE TRANSFORMADOS DE PAPEL, CARTON Y GTROS SOPORTES GRAFICOS

Nivel: 3
Codigo: UC1652.3

Realizaciones profesionales y criteios de realizacién

RP1: Controlar a validacién de nuevos disefos de envases, embalajes y offos productos.
{ransformados, en colaboracicn con el responsable deldiseio y desarmoll, mediante as.
Inspecciones necesaras Ge a caractrisices Gel product para asegurar gue cUTple
on los requistos tenicos y egales asocados.
CRI1 Los requsitos del clente y Ios requsios legales asociacos a un nuevo
prodicto. especiicacones tecnicas, valores de. migracn global y contenico en
meales pesados, se revisan, dentifcando los datos Ge partda de un Nuevo dserio.
CRY.2 Los materiales propuestos para la elaboracin de! nuevo envase, embalaje o
prodicto transformado, se_comprusban veriicando que cumoien Ios requistos
técnicos que aseguren la caiidad del proucio y la estabildad durante los procesos.
productvos
CRI.3 La realizacién de una prusba indusiial para un nuevo envase, embaiale o
prodicts ransiomado, se planfica de acuerdo con nomas de calidad, determinando
el tamafio de muesta a analzar y of crtero de aceptacin para e contol e
variabies medibls y de alrbutos.
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4. Plan de mantenimiento de un taller o estudio
- Wétodos de manterimienio:
- Elementos de segurdad de la maquinaria
~ Hemanventas y materales
- Medicas de segurcad, higiene y proteccién medioambiental: Nomativas
vigentes en gestin de residuos y en salud iaboral
- Pian de revisiones del taller y la maquinaria
- ctuaiizacign de los mecios Informtcos: redes informéticas
~ ctualizacion de los mecios de investigacion: recursos expresivos y plsticos.

Criterios de acceso para los alumnos

Serén los establecicos en e articulo 4 del Real Decreto que regula el certficado de
profesionaldad de a famiia profesional al que acompaiia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ILUSTRACION

Cadigo: MPOST1

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Defini ol proyecto de lustracicn y su presupuesto.
CE1.1. Ideniifcar las especficaciones sobre o3 aspectos comunicatvos, grafico-
plasicos y tecnicos Cel poyecio
CE1.2 Proponer ¢l tipo de lustacicn més adecuado segiin las especifcaciones de!
proyecto
CE1.3 Identficar s aspectos de! proyecto cuaniiicables econgrmicamente.

CE14 Realizar un borrador del presupuesto del proyecto.

€2 Colgoraren ' caboracién de un dosse e documentacén pra un proyect ce
CE2.1 Particpar en a cefincién de as necesidades de documentacion.
CE22 particpar en la deniificacion ce las fuenies documentales Géneas
CE23 Organizar un apariado sspeifeo e a documentacon belo Supervsién.
CE2.4 Particpar en I obtencién de documentacicn mediante rabajo Ce camp.
CE2'5 Particpar en Ia valuacion y seleccion de la documentacion obtenida
CE25 Seleccionar bajo supenvsion las formaios y contenedores de archivo més
‘adscuacos para a documentacion obienida.

€3 Partcipar en los procesos e bocetaje de un proyecto de lustracién
CE3.1 Pariipar en ol anaisis de Ias caracieristias concepuiales, formales y
‘stticas que deben tener las lustraciones.
CE3.2 Paricipar en los procesos de generacién e ideas
CE33 Proponer diversas soluciones grafico-piasticas en la realizacion de los
socelos.
CE3.4 Proponer posibles trtanientos cromiticos en la realizacion de los boceos
CE3'5 Realizar bajo supenvison una parte determinada de Ios bocetos inales del
proyecto de lustacién.
CE3.6 Participar en fa valoracicn de los resitados fnales del proceso de bocetaje.
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CR36 Las ofertas recibidas en Jo relacionado @ la coniratacién de servicios se.
revisan verficando que se ajustan a las caracteisticas técricas solictadas  a los
plazos e entrega requeridos.

CRA7 La seleccién de las empresas proveedoras ss realza atendendo a citerios
econémicos y teenicos que garanicen los iveles de caidad, costes y cumplimiento
de enregas.

CR33 La propuesta de contratacién de servicios gréfcos necesarios para la
produccibn se _entrega al departamento de compras detalando todos los
Tequerimientos técricos necesarios para su correcta Kentifcacion

RP4: Elaborar el presupuesto del producto ardfco, mediante aplicaciones especifcas,
incorporando tods las partcas intemas y extemas que [0 integran, para entregar a
Glientz 0.l departamento comercial | esimacion economica del royerto
CR4.1 La estmacién econdmica de 05 procesos productos realizados dentro de la
empresa se efectia dentfcanco cada una de las paridas comespondienies, los
tiempos estmados y Ios costes de cada una de ellas, manteniendo actualzados 1os
datos en el software e presupLesos.
CRa.2 El coste de los sopories u ciras materias primas se estima medante los
célcuios especificos utizados por la empresa, aplcando tarfas pressiableccas 0 a
pari de as ofertas presentadas por s proveedores.
CR43 Bl precio ce los diferenies procesos o senvicios subcontratados: dissfi,
prempresion, impresicn, encuaderracion, ansfomados U ot0s se ncluyen <n ¢
Prestpuesto a parir Ge los datos faciiiaces con Ias empresas proveedoras o por 12
Valoracien sobre unas farfas pactadas.
CRA.4 Los procesos no normalzados. o especiales s valoran scondmicamente
mediante e contacto con 10 responsables t2cnicos.de su produccién, Indicando con
claridad las fases y procedimienios singuiares.
CRA.5 Los costes fios y variables de los distintos procesos de produccidn se
determinan a partr ce la valoracien e Ias distntas partidas que Io ntegran.
CRA 8 E presupuesio se realiza mediante apicaciones esperificas, inclyendo todas
las partdas mplcadas y 1os porcentajes Ge beneficos, descuentos u offos factres
asociados al clente,
CRAT E presupuesto en su conjunto se prepara con foda la informacicn ciara y
ordenada, ncluyendo Ias condiciones de aceptacion y las posiles penaizacionss
dervadas del incumpimiento en alguno de los clemenos pactados.
CR43 Las modficaciones en o presupuesio presentado, surgidas durante Ia
prodccibn y que tengan incidencia en el precio o en plazo de enirega establecico,
Se comurican al departamento comercal o @l clents on Su caso quedando a &
espera e su aprobacion
CRES Las desuiaciones enire los costes presupuestacos y (o5 costes reales e
prodiceion se anaiizan determinands las causas y tomando las medidas correctoras
oportunas.

RPS. Programar la produccion gréfica, en colaboracién con los departamentos.
implicados, conjugando Ia informacion técnica el proceso, las cargas de rabaio, las
condicionss de aprovsionamiento  'a optimizacion de 108 recursos disponbles para
alcanzar os piazos y caldades previstas.
CRS.1 Las tareas el proceso productvo se cefinen en ol fujo de trabajo realzando
un ordenamiento secuencial o en paraic, optmizando los ujos e informacien y
Ginamizando e proceso de trabajo
CRS2 La programacion de Ios trabajos se realza, a parti de 0 objetvos de
prodiccion esiablecidos, uilizanco las aplicaciones informaticas mas adecuadas,
teniendo en cuenta (o003 1os procesos mplcacos.
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CR1.7 La coordinacién entre el personal de Ia seccién de encuademacién y of
personal de ofras sectiones implicadas en Ia reaizacien de rabajos se reaiza
Eplanco las paas y profocolos de comuricacionss, cefindas en ia empress,
garanizando que se trasmiten condiciones. de recepeidn y enTege, asi como s
Instrucciones o indcaciones especiales o Ios trabajos en 103 que interver

RP2 Supervsar os procesos producivos de_encuademacion, mediante medis

convenconales o a ravés de sofware de gesion de la produccion contfoando os

rabajos en curso para alcanzar los nveles de procuctivdad, plazos.y calidad estabecidos
CR.1 Las operaciones ce suste y preparacen de las miqunes y equpos de
encuademacin industial guloings, pegacoras, azadocas, cosedoas, rnes ce cosico
lineas de encuademarion, mécuinas de corfeccicn y csiampaco de fapas ¥ oime- s6
contrlan denticando posibles inodencias que afecien a a planicacicn de [cs fempos
previtos y teniendo en cuenta a documentacén tonica c euiposy maquinas.
CR2.2 El nico de fa rada se autoriza veriicando las condiionee de Un ejemplar en
Gomparacion con las muesiras o pruebas autorizadas, aiendiendo a las indcacionss
el plan de caidad y a s requerimentos del clinte
CR23 La supervision de Ios dferenies procesos de_encuademacion industia
quilotinado, plegado, alzado, embychaco, cosido._encuademacin en risica,
Encuademacion en carone, confeceion de tapas y oifos se realza comprobando <!
rendmiento de las maquins y equpos, verficando el cumplimiento de ios tempos
previstos en a planficacion.
CR2.4 El segumiento de la produccion se reaiza comprobando velocidades,
temperaturas y oiros parametros que influyan en ios resultados de! progucto grafco
verficando ¢l cumpimiento de los estandares de produccion estableciios y
defecianco s productos «no conformess
CR2.5 Los productos en proceso de encuademacion industial: plegacos, alzados,
encolados, [bros, revistas, bocs, tapas y olros se supervisan verifcando que se
reaizan ios controles de calidad y ofros coniroies establecidos en las
especiicaciones de' trabajo.
CR2 6 El cumpiiniento de las especificaciones relativas al mbalaje de 0s productos
encuademacion indusiil se supenisa verficando la iniegridad de los mismos ol
Gmpimienta de a5 conciciones esiablecidas en Ias nsucciongs Ge. rabdio,
sugitiendo, en caso necesario, modficaciones que opimicen €l transporte, 18
distrbucibny 2 conservacién del producto
CR2.7 Las ncidencias defectadas durante la supervisicn d los dferenes procesos
e encuademacion industral erores o falos técnicos, averias, desviaciones en fos
fiempos previsios. U olras s resueiven reasignando fareas, sjusiando 'a
programacion y especficando las acciones corectoras aue Ceben reaizarse en cada
Easo, nformando ol departamento comercal o & cuanlo clente s posibles
desyiaciones en los pazos de enirega.
CR2.3 EI cumplimiento ce las medidas de prevencion de riesgos laboraes en
proceso de encuademacion, se supenvisa en caca na de las operaciones:
guilotinado, piegado, aizado, embuchaco, cosido, encuademacién en risica,
encuademacion en cartoné, confeccion de tapas.

RP3: Intervenir técnicamente en los procesos de produccién de_encuademaciin
Incustrial e personal a su cargo, ante deficiencias y anomalias deteciadss, corngiendo.
¥ resolviendo las incidencias que Se produzcan para eviar posibles desuiaciones <n fa
Zalldad, piazos  costes previstos, somunicano l responsabie de prodlcoicn sn cas0
de producirse.
CR31 La intervencién técnica_en los procesos de_encuademacion industia
quilctinado,”piegado, aizado, embuchaco, cosido, encuademacion en risica,
encuademacion en cartoné, confeccion de tapas y oiros se realza ante insuficiencias
técnicas detectadas o po Giras causas imprevistas.
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CE2.8 En diferentes casos précticos de operaciones con méquinas y equipos de
prempresion para Ia obiencion ge formas impresoras, a pari de unas nsiruccones
Ge trabajo debcamente caracterzadas
- Analizar los requerimientos del trabajo y establecer las necesidaces ce
materales, maquinas y equpos, estaediendo fa secuencia de procesos
necesarios para a realzacion del supussto.
- Estmar os recursos humanos y los lempos de produccién necesarics para fa
efecucion de cada supuesto.
- Valorar los procedimienos téenicos necesarios para la produccién de las
formas impresoras requerdas en los equipos de prempresion mpicados
- Revisar a3 formas mpresoras obienidas, y fesover las incicencias en caso
necesark, para Ia obiencion ce las mismas en las condicones de calidad
requerida
- Emibrun informe con los puntos ciicos o consideraciones  tener en cuenta
en cada uno ce Ios equipos mpicados en la produccién.
(CE3.9 £n dferentes supuestcs practcos debidamene caracierzados, a parf Ge unas
Especiicaciones de trabajo dadas y unas supuesias emoresas ce preimpresion
= Deini el producto raico dado y detallar as especiicaciones técricas y 1os
requerimientos cel mismo en cuanto a £quipos de producein necesarios.
- Analizar las posibildades tecnicas de su reaizacion en las diferentes.
empresas valorando os recursos cisponibles.
- Estudar os tiompos minimos de slecucion en cada empress.
Comparar los resultados y emitr un informe con las conciusiones.
CE310 Realzar un cstudo de capacidad de produccion de una empresa de
prempresn con una determinada tecnologia y maquinaria, valorando el
EUmpimienta de Unos compromisos con Unos. SUpUSSios lentes e Plazos,
cantdades y caidad

Contenidos

‘Andlisis de las distintas fases o etapas en procesos de preimpresion.
= Anaisis de sistemas, maquinaria y medios de produccén en preimpresin
. informacion tecnica de produccin en departamentos de prempresion
- Ordenes de rabajo.
Z Organigramas de fuo de produceicn
~ Fichas tecnicas de materiles de produccion.
~ Muestras o maquetas.
- Especificaciones técnicas de! producto de preimpresidn.
= instrucciones técricas.
~ Condiciones establecidas en las nsirucciones d trabao.
- Requermientos de! clente
- Operaciones on los procesos de preimpresion. Tareas productivas y fljos de.
ebelo
Digitalzacicn de imégenes.
Z Tratamento de textos.
* Tratamient oe imagenes
- Maquetacién.
Z Generacén de archivos fnals.
- Imposicin de wabejos.
T Generacién ce prusbas.
~ Obtencisn de fotolfos.
Obtencion de formas impresoras.
- Caracteristcas de Ios equipos y hemamientas en los procesos de preimpresicn.
- Estaciones ce trabajo.
- Eauipos nformticos.
© Rips escaneres.
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Cartén compacto:
- espesar

* riggez

Z uoros

Materales ce cubieta:piees, textles, sintéticos y ofros. Pelicuias de estampar
Certificacionss e irazabiidad medicambienta FSC, PEFC U oirs.

Etouetacos ecolcgicos: TCF, ECF, huela ecologica U ofos.

Critrios para la seleccin del proceso y las maquinas utizadas en la proguccién:
optimizacion de los materiles

Cerios para a seleccion de soportes de impresién: estéticos, funcionales
Caracterstcas y propledaces fisico-ouimicas de Ios soportes:

Barrera antigrasa

Impremeabilcad al vapor de agua

Resisiencia a a iz

Nomativa sobre wiizacin de soportes de impresién para producios en contacto
con alimentos: migracicn, metaies pesados U ofros.

‘Aniisis de comportamierio al uso de los soportes.

‘Compatisidad de los soportes. (0]

Anisis de os soportes papeleros:

= Pasta cuimica

Z Pasta mecanica.

- Tratamento de lapasia

Formatos comerciaes. Clasficacin

2. Caracteristicas de las propiedades de tintas, barices, colas, adhesivos y.
forma impresora.

Caracterstcas y propiedaces fsico-cuimicas de las intas y barmices:
- Viscosidad

2 Tono

T Intensidag

~ Transparencia

_ Resisencaslaluz

T Resisioncia alos acalis

© Resisienciaa las grasas

© Resisiencia alos detergentes,

I i

Z Secado

Nomatva soore utlizacién tintas y bamices para productos en contacto con
alimentos: migracin, metales pesados u otos.

Andiisis de comportamiento al Uso Oe 28 intas y barnices.
‘Compatizidad de tinta-soporte.

Caracterstcas y proplecaces fisico-quinicas e la forma mpresora.
~Ressienca & a abrasicn

© Resisiencaaia iz

- Capacidad de entintado

* Capacidad de wansmisisn

Z Duez

Z Fledbiidad

Z omes

Caracterstcas y propiedaces fsico-cuimicas de colas y achesivos.
Tioos. Caracerisicas.

-"colafia

T Fotmet

T RR

Z otos





OEBPS/images/BA13-13260_revisado-_fmt36.jpeg
CE1.5 Definr los posibies esquemas y gréficos explcativos necesarios para
puntuaizar las decisones fomadas en dferees proyecios de Obra Grafica Origial
Ge conservacién, recuperacin o dupicacien de maices y en la edicion de Obra
Grifica

CE1.6 En diferentes casos pricicos de valoracidn econémica de proyectos de obra
oréfica oniginal, debidaments caracterizacos:

- Caleular el coste de los materiales teniendo en cuenta su caldad, utiizando
catélogos de proveedores y taras, y valorando los posivies iratamientos de
algunos d elos

- Valorar fos recursos y medios implcados en el proceso incuyendo la
estmacibn temooral de mano de obra, consicerando la intervencien de olros
profesionales en ¢l esarrolo del proyeco

- Considerar el coste afiacido_que suponen los aspectos y condicionantes
conceptuales, esiistcos, historcos, apicando en funcion de. elos las
corresondientes tarfas.

- Incorporar al presupuesto los diferenies esquemas y gréficos explicativos
necesarios para puntualizar as cecisionss tomadas en ¢l Encargo propURSID.

€2 Aplcar sistemas de archivo y conservacién de documentos generados en las
iferentes fases del desamolo ce un proyecto de grabado y técnicas de esiampacion,
que faciten la accesibiidad en su consuita
‘CE2.1 Reconocer o identifcar os diferentes sistemas de archivo y conservacién de.
Goctmentos generados e el desarrol de 05 proyectos de arabado y considerar s
més acecuados en cada caso.
CE2.2 Recoger y ordenar siulendo un sistema légico: oo de trabalo, enidad que
demanda o proyecto, orden affabético u ofros— 08 nfomes y a documentacen
aporiada para Gefin, deserbir e lustrar los requerimienos cel cliente y las
condiciones de un encargo debidamente caracteizado.
CE2:3 Generar una base de dalos adecuada & a informacién que se maneja
buscando una adecuada accesibiidad en su consula, y Uliizando el sofware que
permita una correcta gesién de la informacion.
CE2.4 En un supuesto prictco dado de un proyecto de orabado y técricas de
estampacien:

- Encarpetar y archivar los estusios y bocetos y toda la ocumentacién réfico—
plésica generada de acuerdo a su naturaeza materia, a las tscnicas
Utizadss en su reaizacén y al desamolo cronoibgico del trabajo
protegiéndoas con las estnuctras adecuadas Y, en su caso, aplcando 105
ratamienios que garanticen su conservacion.

- Digtaizar las imagenes de estudios y bocetos para su archivo y consuta
respetando el orcen cronoiégico y utlizando los formatos que garanticen
mejor su conservacicn y accesiildad.

- Archvar e forma corecta los documenios que constiuyen el presupuesto
el trabajo a realizar.

- Ubicar e material generado en las dferenies fases del proyecio en un
spacio el tallr debidamente aconiconado en atencién a su comecta
conservacién y a la faciidad de acceso y consuta a 1o largo del trabalo,
‘garantizando a preservacion del arcivo documentalde! taler
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CRB.9 Las incidencias o anomalias detectadas en cuestiones relacionadas con la.
proteccién ambiental & los procesos de encuademacién indusirial se resueiven, en
Colatoracien con @ {senico responsable de prevencion, fomands as medidas
cormectoras que pefmitan su solucin den forma inmedata

RP7: Implementar acciones comectivas en las actiidades del_departamento de.
encuademacicn industria aplicando buenas précticas ambientales, para conseguir una
geston mas eficaz dela poltica ambiental de 'a empresa.
CRY.1 La polfica medioambiental y de anoro energéico de Ia empresa ss difunde
105 cientes, a los proveedores y a los trabajacores de la empresa, medante
campafias de informacian 0 acciones de fomacien, fomentando una cultra de
sequridad y de respeto al medioambyente.
CRY?2 La temperatura del depariaments e encuademacion industial se controa
mediante ¢l sjuste de los fermosialos en los equipos de calefaccicn y e
acondicionado, reduciendo las cofrentes d aire y mejoranco el aisamiento termico
y1a estanqueitad e puerias y venianas
CR73 £l consumo energeico del tallr de encuademacion industial se evalia
consicerando las posihies correctiones que permtan su reduccin sin afectar a la
produccion: modiicacion en el alumbrado, optimizacion de mofores eécticos, uso
Eecuado oe los meds U alras.
CR74 £ consumo de agua del taller de encuademacion industrial se evalia
consicerando las posibles correcciones que peritan su. feduccien. uso de
alomizadores 0 cfusores en cuchas ' lavabos, orfos mono mando con
temporizacer, opmizacién Gel consumo u ofras.
CR75La paticpacion en fa toma de decisiones para la compra de nueva
maguinaria, equpos y_herramienias. para ol departamento de- encuademacion
indusirial s realiza proponiendo tecnologias menos pelgrosas y mas respetuosas
con ¢l medo ambierte.
CR7S Los procucios confaminantes uizados en o departamento de
encuademacion ndustril, se proponen sUSLF por olfos mas respetuosos con o
medio_ambiene y con ia salud sboral, garanizanco que los resutados de los
nuevos procucios cumplan con s requisios exigibles.
CRY7 La uiizacion de materiaes y producios reciciables ylo reutiizables se
implementan en los procesos de encuademacion industria, sempre que sea posivie,
atendienco & os requerimientos tecnicos y de caidad exigiios
CRY 3 I tratamiento de Ios resicuos papeleros en 0s procesos de encuademacion
indusiria’: pape impreso y papel en blanco se conrola verficando que se degositan
enlos recipientes habiltados para cada o,

RPS: Cooperar con los senvicios de prevencien, canalizando la nformacin referente a
necesidades formativas, propuestas de mejora y accidentes e incidentes, gestionando 'a
documentacibn reiativa a Ia funcien de’nivel basico en Ia. prevencion de- rissgos
faborales, en ¢l departamento de encuademacion ndustral, para Ia mejora de 2
sequridad y salud de os trabajadores.
'CRE.1 Las funcionss y competencias de los organismos y enfidades igadas a la
prevéncion de. fiesgos laborales se. icentiican, comprobando 108 protocoios
establecidos en (s relaciones y las pautas de comunicacién necesarias
CRA.2 Las fichas tecricas de cada puesto ds trabajo se eaboran incicando los
iesgos exisientes, los irabajadores afectados, @ resutado de la evaluacicn, las
medidas prevenivas propuesias, Ios procedimienios de evaluacion o meiodos de
medicién, analsis o ensayo ulizado u ira nformacion que se considere relevante.
CRA3 La documentacion relaiva  la gestion de la prevencion, asi como Ia que
denifca a organsmos y entaces competentes, se recopla, Casifca, arcva y
mantiene actualizada para cooperar con los servcios de prevencion y el empresario





