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MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

ORDEN de 9 de abril de 1985 sobre normas técnicas
de las piezas de cuberteria y su komo!ogaaén por el
Ministerio de Industria y nergt -

Hustrisimo sefior: . N

El Real Decreto 357/[985 de 23 de enero, declard de obllga.da
cbservancia las normas técnicas sobre las plczas de cuberteria que
s¢ determinen por el Minisierie de Industria ir Ene establecien-
do que las mismas habrin de observarse en los diferentes tipos de
estos productos, cuya precoptiva homologacién. se Hevara 3 efecto
de acuerdo con ¢l R enio General de Actuaciones del Ministe-
rie de Industria y Energia en el campo de la normalizacion vy
homolom‘nén aprotiado por ¢l Real Decreto 2584/198¢, de 18 de

¥ las normas que el Ministerio de Indusiria y Enetgia
esublezca el sistema d¢ ensayo.

Con objeto de dar cumplimiento al mandsto que dispuso el
referido Real Decreto, a _propuesta de la Direccion General de
Industrias Siderometalirgicas y Navales, . -

Este Ministerio ha tenido a bien disponer lo smmente

6212

Primero.-Se aprucban ias normas 1écnicas sobre caracteristicas
y ensayos para 1a homologacion de piezas de cubeneria 1 que se

refiere el anexo de la presente Orden.

Segundo.-Las refendas normas serin de aphcac;on para las
pi¢czas de cuberteria que no sean de metales preciosos, destinadas
al mercado interior, utilizadas para su uso en Ia mcsa, servicio de
1a miams o ¢ventual decorucidn,

Tercero.-Las normas del anexo tienen por objeto definir tas
exigencias para 1a homologacion de piezas de cuberteria y, en
part:cular establecer métodos y condiciones de ensayo, para deter-
minar las caracteristicas del material en que se fabricant cuando se
trata de cubicrtos de acero inoxidable y el espesor del recubrimien-
to, I8 pureza del mismo, la adherenciz al metal base y las
caracteristicas e éste cuando se trata de cubiertos plateados, asi
como las caracteristicas del producto terminado.

Cuarto.-Las solicitudes de homologacion de productos, que se
tramitardn y resolversn con arreglo a lo gc revenido en el capitulo §
del Reglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria
¥ Enema en ¢l campo de normalizacidon.y bomologacion, aprobado

Decreto 2584{]98] de 18 de septiembre, se dirigiran 2 la
R:wmén Genenil de Industrias Siderometalirgicas y Navale&-
Quinte-En fa msuncm sc¢ hars constar; .

a) La identidad del peuaonano

S$i es fabricante nacional, aportara ¢l nimero de inscripcién en
el Registro Industrial, y si es importador, su nomero de identifica-
scal ias camcl.erlsucas dc! fabricanic y su representante en

-

b) El porcenta,]e de nacmnahzacnbn det producto.

Sexto.~A Ia solicitad de homologacién de productos se acompa-
fark un informe, por triplicado, suscrita por un téenico titulado
competente. r: ‘visadd por ¢l Colegio Dficial correspondiente, que
comprende

k. Memona descriptiva y caracteristicas, con la indicaci6n de:

1.1 Forma y grabado que caractenzan a las plezas del madelo,
o modelos 3 homojogar.

[.2 Acero empleado para su fabncacmn en los cubiertos de
acero inoxidable, seﬂalando la composicion quimica porcentual en
peso de los elementos croma ¥ niquel en los austeniticos ¥ cromo
en los martensiticos y ferriticos.

1.3 Material base -alpaca o acero moxldable austenitico—
empleade para la fabricacion en el caso de los cubienos plateados,
con la especificacidon de su contenido en cromo y niquel de ser
acero inoxidable y de los contenidos en cobre, niquel, cing.
manganeso, hierro v plomo de ser alpaca. Los contenidos se
eXpresaril en porcentajes en peso.

1.4 Matenial empieado ¢n W fabricacion de las hojas de
¢uchillos, indicando el porcenme en peso de cromo.

L.5 Composmbn quimica del recubrimiento en los cubiertos
plateados, asi como ¢l espesor del2 capa del mismo, con irdicacion
expresa de la categoria a que penenccen: Espccml o normal, segin

Jla1abla U de la presente norma. . -

2. PFlanc o planas constructivos de la picza o piezas, segun
normas UNE de dibujo industrial.

3. Ficha 1écnica Je la pieza o piezas en n formate UNB Aé, en
cuadruplicado ejemplar, en la que figuraran las caracteristicas
principales de la pieza o del tipo de pieza, con |ndu:acmn de las

dimensiones principales y cuantos datos se consideren de interes
para la determinacién del tipo.

4. Dictamen técnico de uno de los laboratorios acreditados
para el ensayo y determinacién de las caracteristicas del acero en
los cubiertos de acero inoxidable y de las caracteristicas del metal
base, del recubrimiento plateado, de su espesor ¥ de la adherencia
del mismo en los cubiertos plateados, asi como las caracteristicas
del producto terminado, reflejando los resultados obtenidos segom
los méwpdos ¥ condiciones de ensayo descritos en el anexo,

5. Auditoria de.la idoneidad de los medios de produccién del

- |- fabricante, sea nacional 0 extranjero, ¥ de su sistemna de ¢onirol de

calidad integrado en el procesa de fabricacion, realizada P?Ot una
Enugad colaboradora en el campo de la normahzacron y homalo-
gacién.

Séptimo.-La penodlc:dad a que se refiere f capitulo 6, aparta-
de 6, puto ), punio: 1, del Reglamenio Genperal de Actusciones que
st menciona en el a nado cuarto serd de dos dfos. No obsiante,
la Comision de Vigilancia y Certificacion encargada dei seguimien-

to de la produccion podra disponer en todo momento las actuacio-

nes de inspeccién y ensayo gue estime oportunas.

Lo que comunico a V. 1. para su conocimiento v efectos. ..
MadncL 9 de abril de 1985, -

SOLCHAGA CATALAN

limo. Sr. Subsecretario del Dcpanémemo. .

ANEXO
Terniﬂolosi-, caracteristicas y métodos de ensayo
JL {errhina{agia basica.
1.1 Cucharas.~Utensilios formados por un mango ¥ una parte
concava, llamada pala, apta pars coger liquidos.
1.2 -Tenedores.-Utensilios formadoes de un manﬁo
palrt‘: prnvnsta de varias puas o dientes para el manejo de
SO011G08.

1.3 Cuchillos.-Insirumentos formados por un Mange ¥ una
hoja, generalmente afilada y cortante y de distinlo material, aunque

¥ de una
alimentos

puede ser del mismo y no ser cortanie en ciertas ocasiones, comao .

cuchillos de pescado, palas mantequilla, ete.

14 Pieras principales.-Cada uno de los utensilios diversos
definidos antericrmente, que se sitian en la mesa y que se utilizan
de forma individual por vada ¢omensal.

1.5 Piezas de servir.—Cada uno de los utensilios diversos. de
use no individual, empleados para servir los alimentos.

1.6 Pieras especiales.- Todos aquelios utensilios que, por tener
un Use Muy concreto ¥ poco frecuente, no eniran a formar parte de
las cuberterias normales y su inclusion obedece a encarge.

1.7 Cubierto.~Conjunio o juego de piezas para uso individual
de un solo comensal, de caracteristicas adecuadas para un cmpleo
especifico.

En sentido genenco se aplicard la palabra cubierto en lo
suceSlLo para desighar cualguier pieza aislada principal de servir o
especi

1.8 Cuberteria.-Conjunio o juego de cubiertos compuesto de
piezas diferentes de un mismo modelo, en namero suficiente
poder ser empleado por varios comensales y atender a su servicio.
Tradicionaimente se componen de piezas principates de diversos

,lipos para doce comensales y las piezas de sen_fnr ¥ espeualcs que

se consideren oportunas en cada conjunto.

1.9 Modelp.-Disedos, formas y grabados que caractenizag, una .
pieza 0 a) conjunto de piczas que forman una cuberteria.

Generalmente se emplean claves y nombres comerciales para su
identificacion propios de cada fabricante.o distribuidor,

1.10° Tipo.-Es la caracterizacion de los productos mediante el
material base con el que han sido fabricados v, en su caso, ¢l
espesor del plateado que sobre aquél se ha depositado. Segin lo
prescrito en ¢l Real Decreto 357/1985. de 23 de enerq, las piezas
de cuberteria que no sean metales preciosos solo podrin ser de uno
de los cuatro tipos siguientes:

Acero inoxidable austenitico. .
Acero inoxidable ferritico.

Acero inoxidable austenitico plateade.

Alpaca plateada.

1.]1 Lote~Conjunto de piezas caracterizado por un misma
origen ¥ material o materiales de fabricacion, disefio comin de
formas y grabado; y numero de unidades determinado.

1.k2 Superficies criticas.-Se definen como aquellas panes del
cubierto gue estdn en contacio. con una superficie plana sobre las
que ¢s apoyado. En el caso de cucharas, tenedores y cazos. la parte
concava debe quedar hacia arriba. En el caso de cuchillos. se
considera que ambos lados tienen superficies criticas.

Roiald w-t‘h‘mn :

- el e = -



Figura | —Denominacion de lns partes o zonas fundamentales de tes piezas
bdvicar: 2, cuchara: b, wnedor: ¢, cuchilio

-3, Caracterinticas.

Esta norma pretende especificar ios requerimientos que han de
cumplir las piczas de cuberteria er cuanto al material base y, en su
caso. al recubrimiento efectuado. Compremde todo tipo de piezas
principules de servir y especiales, bien fabricadas y terminadas en
acero inoxidable zustenitico o ferritico, o bien plateadas sobre
acero inoxidable ausienitico o sobre alpaca, de acuerdo con los

tos de fa presente norma. No se incluyen reguerimienios
sobre el disefio, grabado, forma y dimensiones, que se dejan al
arbitrio del gusto personal de! fabricante.

- Se especifican los limites de composicidn de los materiaies base

y del recubrimiento.

Se cspcc:ﬁcan los ensayos necesarios para determinar las
<omposiciones quimicas y las caracieristicas mecinicas requeridas.
asi como para medir el espesor y adherencia del recubrimiento, la
dureza y resisiencia a s corrosion de las hojas de los cuchillos ¥ la
deformacidn permanenlc de las mismas.

3.1 Materiales ¥ s ‘aplicaciones.

Los materiales de los cubiertos se selcccionaré-n de acuerdo con
los requerimientos de la tabla I1.

Los cubierios fabricados con aceros momdabics para ser utiliza-
dos sin recubrimiento cumplirdn con los requisitos del punio 3.2,

Los cobitrtos fabricados con alpace como metal base solo

an utilizarse plateados, de acuerdo con los re:quenmren!os de

os puntos 3.2 v 3.3

Los cubierios fabricados en . acero moxidabie plateado solo
podrén serlo utilizandp come meval base scero inoxidable austeni-
5:30 y ;::;bran de cumplir con ias premisas senaladas en fos puntos

¥
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2. Denominacién de las paries © 2onas fundamentales de las Tabla II. Materiales para cuberteria
" piecus basicas. it
. Tabla l ) COMPAEICIIN CUINITA & )
L . Ay iacioaes WATERIALES Yoral |
- - - & - [ B L] ey farparea,
ain, foin.| akn.| ese.] sdc. | S .
TUCHARA . TENEDOR CUCHILLD
=REAra uMOd . AT
. - Todss 184 Sl since i *
1 Fels - ) Pain 1 Hota LR A [ ,m,‘_
. cuchsll
2 Punte du paly 2 Interior palsz 2 Punta . :.::. :1. naline Fi29 b
a anToR g pale 3 Extwrior palas 3 Carne hojs .:‘:““ ¢ .l"; 3] &0 [ o a1f 2.1 I
] p b . - - !
* Cusile & Phan " Potsn, mi- - - : . . i
re, balan _ - 3 .
L | . interier de pala -1 Funtus 28 o virela ?;:,"ﬁtv::‘&: wdcbrn inasitable & ]
& Extarior 4 palm ) Entrepins Y Eapi ten carTeaEifLCD 12
". . 1 oige - Buehiallod anamt s :
Hengo ? Lagrimales & Tilo o corea
3 Cansos d¢ mENFo B Fonga de lugri . Loas
malan 8] wangs 3.2 Construccion.
# Cuello 9] Fondo mangs’ Los cubiertos construidos con los materiaies espec;ﬁcados en el
18] mange 1]  oca da aan apartado 1.1 tendrén que cumpinr con los mqumms siguientes:
i1} Cantos del san
v . “P ] e 3.2 Mlmmlen!o. umformadad ¥ ausencia de defecm:
&« . 11 Caras de man
0 - Todas las superficies estarin libres de, gricias, Poros y otros
21 canten de defec1os.
- Todos los cubierios ‘scrin esencialmente sinsdiricos con
hangs respecto 4 Lin plano cengral, excepto cuando la faita de simetria sea

-una carclerisuca intencional el disefio.

- Todas ias ptmscommndldas deniro de ua mismo ioie no
mostrarin variacién significativa mi en diménsién i en rormn.
- TMmlmmmmlmmMomamm
cazos y 1os interiores de ias pGas de los tenedores, estariin Ilbtes de
asperezg de los cantos obtenida dct oorudor habri sido
ellmmmin adecuada,

POr Une operaciin _
— Los cuchillos de mesa tendrin la adecuada mnema esw‘tn
suficientemente equilibrados para que cuando los cuchillos se
depo;%;!cn sobre una superficie phn.l su _hoja po toque dicha
superficie .

- Lxemfonmdaddelaspicm unlosmqnmmlcmosem
ﬁuﬁ(;_scnmpumol’dl sctivmﬁadaaiumopormspemm
ocu

3.2.2 Grosor
~ EI espesor minimo de cuello de las piezas de cuberteria seri:

2} Dos y medio mm. para las piezes de amado mesa y
BUPETIONES. _
* b) Dos mm. para las piczas de tamaio inferior.
3.2.3 Mangos huecos:

{2 uni6n de Ios dos medios mangos que forman e} conjunio
habra de ser estanca al agua.

~

3.2.4 Filos de los cuchillos:

Las hojas de los cuchillos que deseen emplearse para cortar
(excluyende cuchiilos de pescado. paletas de mantequiila y cual-
quier otro cuchillo sin filo) estard afilada hasia conseguir el corte
y tendrd un espesor lo suficieniemenie pequefio para gue pueda ser
reafilada de forma satisfactoria.. -

3.3 Depositos de piata. *
XS Superficies plateadas:

Habré un depdsito de plata sobre todas hs supcrﬂckes de las
piezas plateadas que esién ll;bncadas de acero inoxidable austeniti-
co o alpaca, exceptuando las hojas de les cuchillos fabricadas con
aecros martensiticos.

3.3.2 Espesor medijo: ) G - .

El espesor medio del recubnmlemo de plata de cada pieza
m4m3 se medira de acuerde con ¢ método descrito en el pun-
o

Scgun cl espesor medio de la piata depomada. se eslablccerdn
dos categorias de cubienos piateados, no considerando como tales
aqueilos que presenien recubrimientos de plata con espesores
inferiores a los admitidos en ia tabla [T, por considermrse gque
puede ser nocivo para ¢ consumidor ¢l empleo de espesores mas
reducidos, debido a su mavor rapidez en el dmgaste y dejar al
descubterto el metal base.
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Tabts III N
CATEGORIA
© ARTICULO Espesar minine en wa.
LA B
} Especial - Normak
Uso frecuente - 3 15
Uso acasional o 20 R

Se consideran piezas de uso fmcueme la cuchara, cuchillo yel
tenedor —de mesa y de posire—, y las cucharas de café, consomé y
té; todas las demds piezas c{uc componen las cubertcrias se
considerarin de uso ocasional. En el caso de los cuchillos se
entiende siempre su mango.

" 333 Espesor local:

El! espesor minimo local del recubrimiento de plata en las
superficies criticas (aquellas partes del cubierto que sufren un
mayor desgaste: ver 1.12) no serd inferior al 60 por 100 del espesor
m especificado para Ia picza.

El espesor locat minimo sobre las superficies criticas se medird
de acuerdo com uno de los mérodos descritos en. los puntos 4.4.1 y
4.4.2 de 1a presente norma. .

En caso de disputa, el espesor serd medido por el método
descrito en el punto 4.4.3 (examen mu:rosgop;co de una seccion
transversal}). '

34  Resistencia a la comrosion. '

Las piezas de las cuberterias fabricadas en acero moxndable o las
paries de las piezas de las cuberterias plaieadas que no lleven
recubrimiento de plata habrin de cumphr las siguientes especifica-
cioncs cux‘a‘n;lo ¢ ensayen, de acuerdo al procedimiento indwcado en
¢l punto .

- No habran de aparecer en absolgto grlctas ransversales, y ¢n
caso de aparecer grietas longitudinales, éstas no excederan de 1.5
milimetros de longitud

- No aparecerdn mis de tres picaduras en el mango, cada una
de ellas con un area que no excedera de la cormespondienie a2 un
circulo de 0,4 mm. de didmetwro, y no mas de tres picaduras.en
cualquier zona, cada una de-¢llas mrepor en érea a Ia de uao circulo

0,4 mm. de didgmetro (0,126 mm®).

~ No se admitird mn%una picadura que por si s0la tenga un 4
superior 4 la de un circulo de 0,75 mm. de diametro {0,442 mm*y
en cualquier parte.

3.5 Resistencia a 1a deformacion. _
353 Hojas de cuchillos fabricadas "con acera inoxidable
marensitico:

Realizado €] ensayo n lo sehalado cn ¢l punto 4.6 de esta
Norma técnica, el cuchillo no se agrielarh, no rompera y no
adquirird una deformacion anente de mas de 3°. Ademas. la

_junia eptre ¢l mango v la ho;a no se debilitard de forma gue resulte

apreciable.

3.5.2 Todo tipo de piezas, excepto cuchillos:

Realizado ¢l ensavd como se indica en el punto 4.7 de esia
Norma, la deformacié maxima de esias piezas no serd superior
al mm.

36 Dureza.’ N

36.1 Las hojas de cuchillos hechas de acero martensitico
tendrin wna dureza minima de 52 HRC o de 560 HV. lLas
improntas de dureza se una distancia no inferior a 25 mm.

mango, seglin se indica en o punl.o48.l de esta Norma.

" 3.6.2 lLa microdureza Vickers del recubrimiento electrolitico
de plata depositado sobre 10das las piezas piateadas que se refiere
esiz Norma no deberd ser inferior a 110 Kf}mm , siguiendo &
método de ensayo indicado en el punio 4.8, o

3.7 Adherencis de) recubrimiento plateado,”

E} recubrimiento de plata no mosteark fala de adherencia,
ampolizs, o pelado, cuando ¢ cub:erl.o e ensayado por el mélodo-
descrito er. ¢l punip 4.9.

4. Ensavos a reai:'éar.

Los ensayos para la determindacioin de las caracieristicas exigi-
das en esta Norna técnica se realizarén por los métodos especifica-
dos para cada uno de ellos. Los referidos mélodos de ensayo
podran ser destructivos y habran de efectuarse siempre sobre piezas
ouevas, antes de su uso, en el estado en que. se eocuentren a la
salida de la fabrica. _

4.1 {dentificacion del metal base. .

Las piezas de cubiertos de acero inoxidable y alpaca que
contempla esta Norma técnica serdn sometidas a los analisis
quimicos necesarios para la detcrrmuac:én del contenido porcen-
tual en peso de: .

a) Cromo v mquel en los aceros inoxidables austeniticos.

b} Crome en los aceros ferriticos v martensiljcos.

¢} Cobre, niguel, manganeso. hierrg ¥ plomo en las alpacss,
segiin los- siguientes métodos de ensavo.

4.1.1 Métodos de analisis guimico del cromo en.los aceros
inoxidables:

La composicidn quimica porcenmat en peso del elemento
cromo presente en los aceros inoxidables se debers determinar por
via himeda, método volumétrico, basado en la disolucion de la
muestra en agua regia, oxidacién con &cido perclorico. y después de
adadir. sulfalo ferroso se valora por retroceso con permanganato,

41.2 Método de andlisis quimico del mqucl en los aceros
inoxidables y en las alpacas:

a) La composicidn quimica porcentual en peso del elemento
niquel presente en los aceros inoxidables austeniticos se debera
determinar por via humeda, método gravimétrico, hasado en el
atague clorhidrico-nitrico de la muestra y precipitacion del niquel
con dimeulglioxima en medio tartarico-amoniacal, seguido de
filtracion, secado v pesada del precipitado. :

b) La composicion quimica porcentual en peso del nique!
presente en las alpacas se determinard por cualquiera de los
siguienies meétodos: _

- Méwdo electrolitico.’

La solucyon exenta de cobre se hace alcalinag por adicién de
amoniaco y después de anadir bisulfito sodico se electroliza a dos
oat:js amperios. Terminada la electréllsas se Ia\ra. seca ¥ pesa el
cétodo.

- Méiado calorimétrico. ’

.Ataque del me1al con 4cido nitrico, aforada toma de muestra
y formacién del coloreade con dnmenlglloxnma en presencia de
amdo citrico y amoniaco.

4 1.3° -Método de anélisis qulmlco del cobre en las alpacas.

La composicion quimica porcemtusl en peso del cabre presenie
en las alpacas se deberd determinar por cualquiera de los métodos
sngmentes:

- Méwdo electrolitico.

Disolver ¢l metal en acido mtnco ¥ llevar 2 humos con &cido
sulfirico. Extraer con agua y electrolizar a un amperio. Cuando la
electrilisis terming se lava el clectrodo; se seca-y se pesa.

- Métode volumétrico por yodometrin, -

La solucion del cobre, débilmenire idcida, se trata con yodo
patasico después de haber ehmmado los tlementos que interfieren.
El yodo lzbera'do se valorg con solucion, de tiosulfato sOdica.

4.i.4 Mélodo de analisis quimico del. mafiganese en las
alpacas: -

La composicién quimlca poroemua] &n peso del manganeso

_ presenic en las alpacas se debera determinar por cualquiers de los

meétodos siguientes:

= Método colorimétrico. c :

El manganeso es oxidado et pcr!ulflto amonico en presen-
<ia de nitrato de plata. dando una solucidn coloreada de aci
permangénico que se fotometra a una long;ltud de onda de 5.450

- Método voluméirico de Volhard. -

Después de disolver el metal se premgetan los elementos que
interfieren con papilla de oxido de émc. Se toma: ung Mmuestra de
1a solucidn filtrada y aforada y se valora con solucién de permanga-
nato potésico. :

4.1.5 Método de analisis quimico del hiem en las alpacas:

La composicidn quimica porcentual en peso del hierro presente
en ias alpacas se deberd determinar por cunlqulem de los métodos
siguientes

- Método colorimétrico.

Con un pH comprendido enire 3 y 6,5, el ac:do sulfosahmhco
dammmplqedecoloramanuo con ¢ hierro. La
- muestra coloreads sc fotometra & 4. 500 R
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Método volumétrico Zinmmermam-Reinhardt. ~ )

El hierre se precipila cop amoniaco, se disuelve con clorhidrico.
se reduce con cloruro estannoso y se valora con permanganato
POIASICO. .

4.1.6 Méodo de andlisis quimico del piomo en las alpacas:

La composicion quimica porcentual en peso del piomo presente
en las alpacas s¢ deberd determinar por cuslguiera de los métodos
SIRUICNLEs: ]

- Méwdo gravimétrico.

De la solucién clorhidrica se precipita ¢l plomo con setturo de
hidrogeno y se filtra, se disutlve en icido nitrico y ac leva la
solucion & iumos con suMrico. El sulfato de plomo obtenido se

disuclve con acetalo aménico y. luego s¢ precipita como cromato,

con dicromato potasico, se filtra y se deseca a 200° C.

- Méwdo colorimétrico.

El metal se ataca con &cido nitrico, se electroliza en medio
amoniscal y se obliene Oxido pliimbico que se disuelve en solucion
acélica de bencidina, dando un color rojo vivo. El plomo s¢
determina colorimétncamente.

Los \'nlqrcsl obtenidos en los andlisis- de cada uno de los
elementos citados en este &

presente Norma técnica

© 4.2 ldentificacién de la plata del recubrimienio.

Este ensayo ticne por objeto comprobar que L capa electrode
sitada d¢ los anticulos a que se refiere esta Norma ests constituida
por plata, idemtificAndola guimicamente a nivel cualitativo.

. B método consiste en ¢l alaque quimico de una zona de la
superficie de la pieza con écido nitrico al 60 por 100 ¢en volumen
y adicién de una solucién de sosa cdustica al 10 por 100 hasta la
observacion d¢ reaccién alealina, La aparicion de un precipitado
parde negruzco indica que €l metal analizado es plata. :

4.3 Delerminacion del espesor medio del depasito,

" La determinacion del espesor medio del recubrimiento de plata
electrodepositado en los articulos a que se refiere esta norma se
efectuard empleando el siguiente mérodo de ensayo:

4.3.] Métlodo graviméirico. _

Definiendo en primer Jugar el espesor medio d¢ la capa
depositada como la relacién entre el peso total de este mewl y la
superficie de la pieza a recubrir, esta relacién se calculard mediante
la formula;

Mx 106t
e — (1)
Sx €
donde:

e =Espesor medio, en micromeliros.

M = Masa total de la plata depositada en gramos

§ = Superficic de la pieza, en cml

€ = Densidad de 1a plata depositada, en g/cm3 (2 10,5 g/cm3).

En funcion del valor del espesor medio del depésito, indicado
segin la formula (1), a la masa de plawa por unidad de superficie
para obtener 1)t m de espesor serd igual a 1,05 x 10-? gem?

Enesencia. ¢l fundamento del método gravimétrico consiste en
disolver la capa de plata depositada sobre )a pieza a ensavar ¥

inar 12 masa de Ia misma.

Para disolver la de plata se sumerge la picza en una
disolucion al 5 por 100 en peso de K;NO3 comercial en HaS0,
concentrado (@3 = 1,84 g/cm3) calentadarenire 100 y 110° C. Si al
finalizar el proceso de disolucion no se observa ata?m: en ¢i metal
base, 1a determinacion de ls masa de plata se efectuard por el
método de pesada direrta —diferencia entre €] peso inicial de la
pieza, antes del desptaieado, v €] peso final, después de dicha
operacion. Si, por el contrario, al fipalizar el proceso de disolucion
s€ observa ataque en el metal base, la masa de plata se calculara por
£] método de determinacion volumétrica. Dicho méiodo se basa en

la valoracién de la disolucion obtenida después del decapado con -

una disolucion de {(NH4) SCN 0,1 N, vsando como 1ndicador
FeNH, (804);. . '
La masa en gramos de plata depositada, obtenida por el método
itagdo que corresponda, v la medida de la superficie de la pieza en
cm’, se sustituirén en la ula {1) para calcular el espesor medio
del recubrimiento en micrémetros.
Debido a las posibles irregulandades que puedan presentarse en
el recubrimiento efectuado sobre diferentes piezas, cobseruencia
de! propio proceso de electrodeposicion, &l ensayo referido se

realizard sobre un minimo de {0 unidades, tomandose 1@ media

aritmética de lodos como expresion del espesor medio depositado.

]

¢ o 4.1 deberin obedecer a los |
_ correspondientes limites esiablecidos para €lios en la tabla 1 de la

Los valores obtenidos mediante esic ensayo deberiin superar {os
minimos establecidos, segin categorias y usos, en la tabla 111 de
esta Norma técnica.

4.4 Determinacién del espesor local del depésito,

La deferminacion - del espesor Jocal del recubrimiento de plasa
electrodepositado en los articaios ‘plateados a que se refiere esia
Norma, s¢ efectuaré empleando uno de los dos métodos de ensayo
mgutentes:

441 Método de retroceso de rayos 8.

Los rayos  emitidos por una fuente radioactiva inciden sobre
la zona de la pieza a ensayar, Cuando las particulas § atraviesan
una capa metalica, interfieren con los Atomos del metal, de modo

ue algunas de es1as particulas retroceden al chocar. La posibilidad

colision de rayos B con los dtomos del metal aumenta con el

espesor de la capa, incrememéndose 1a retrodifusion de particulas.
Su medida nos dard el valor del espesor de 1z zona ensayada.

442 Wétodo culométrica,

Este mérodo se basa en la medida de la cantidad de cofriente '
necesaria para la disolucion anddica de I3 capa de plata depositada
sobre una superficie determinada de la zons de la pieza a ensayar.

-Fijadot los parfmetros que intervienen, el tiempo de disolucion es

ional a] delacapa . -
al como se indicd en el apaniado 3.3.3 de esta Norma, cuando
exista di ncia de resultados, ¢ cspesor local serd medido
cmpleando el siguiente método: . : -

44.3 Método microscapico. -

Por la zona elegida de la picza se efectiia un corte teansversal,
perpendicularmente al deposito de plata en dicha zona. Se extrae
una probeta adecuada quyos bordes se proligen por una capa de
cobre depositada electroliticarmnente, s2 embute en materia plistica
y se prepara a nivel metalografico para poder efectuar 1a medida del
espesor local del recubrimiento de plata mediante observacion
mucroscopica. :

. El valor del espesor local obtenido por cuslquiera de los
métodos citados, deberd superar £ minimo establecido en el
apartado 3.3.) de esta Norma. -

4.5 Medida de la resisiencia a la corrosion,

La medida de la resistencia a la commosion de los aniculos no
plateados fabricados en acero inoxidable, se efectuard empleando el
método de ensayo, que consiste en sumergir, intermitentemente y
duranie seis horas, las muestras seleccionadas en una solucion de
cloruro de sodio (Na Cl) al | por 100 en peso calentada a 60° C.
El numero vy 1amaio de cualquier picadura, mancha o defecto que

| se hava formado, se medirg visualmente con ayuda de un microsco-

pi¢ o lupa. ] . .
Los resultados obtenidos por este método de ensayo deberdn.

ajustarse a los limites establecidos en ¢ pérrafo 3.4 dé esta Norma

1écnica, . . . :

4.6 Medida de Ia resistencia & ta deformacion permanente de
hojas de cuchillos. . -

- La medida de la resistencia a la deformacion permanente de tas
hojas de cuchillos se realizard empleando el método de ensayo que
consiste en aplicar una fuerza de 3¢ N durante 10 segundos en un
punto de la hoja situado a una distancia < 10mm desde la punta,
mientras ¢l cuchillo s& encuentra firmemente sujeto por medio de
unas mordazas aplicadas en el extremo del propio mango. Las
mordazas esidn dotadas de un movimiento de giro en el plano
vertical que permite situar a la misma altura el extremo del mango
y ¢ de la hoja, cuando ‘ésta ha sido sometida a la fuerza indicada
anteriormente (figura 2). -
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Una vez eliminada la ca

se medird la posible deformamon
permanenie producida en la

cja (figura 3).

thur- A -Detcrrmnl:iﬁn ded M!ﬂ te hfomc‘tau permancnie

Los resultados obtenidos por este métoda de ensayo deberén
ajustarse a las exigencias y limites establecidos en el puntc 3 5.1 de
esta Norma técnica.

4.7 M‘edlda de la resistencia a la c'.eformmén permanen;e de
las otras piczas.

Para determinar 1a resistencia a_ta deformacion nenie de
1odas las piezas de cuberierias, salvo cuchillos con filo, s¢ empleard
el método de ensayo que consiste en apoyar la pieza sobre una
superficie plana y horizontal con la parte concava hacia arriba y.
aplicar una fuerza de 100 N en el punio mas alto del mango durante
10 segundos. Una vez eliminada la carga se medira la posibie
deformacién permanente cn el punto de aplicaciém de la carga
(figura 4).

Deformacién permanente maxima ¢n el punto X: < | mm

.’ .

100N

Figura 4. -Ensnyo de m.fsle'ncia a la deformacion pormancnic
“de cucharas. tenedores ¥ cazos

Los resuitados obtenidos por este método de ensayvo deberdn
ajustarse a las exigencias y limites establecidos en el punto 352de
esta Norma técnica. :

-4,8 Medidas de dureza.

4.8.1 Maedida de dureza de las hojas dc cuchullcs.

La medida de la dureza «Rockwell» yjo «Vickers» de fas hojas
de cuchillos se efectuard empleando lox métodos y aparatos de
ensayo convencionales para la medida de esta magnitud.

Los valores obtenidos deberdn superar los minimos establecidos .
para Ias hojas de cuchillos en el apartado 1.6 de esta Norma écnica..

4.8.2 Medida de 1a microdureza del depasito de plata.”

La medida de la microdureza del deposilo de plata de los
aniculos plateados a que se refiere esta Norma, sc realizard
empleande un microdurémetro «Vickerss con 8plIC&ClOﬂ d¢ una

carga < 25§

l.?fos valores obterfidos por este mélodo de ensaya deberén
superar et minimo establecido para estas piezas en ¢l apariado 3.6
de esta Norma técnica

’ 4.9 Determinacion de ta adherencia dcl tecubnmlemo de
plata.

Para determinar la aherencia que tiene la capa de plata
depositada electroliticamente sobre €l metal base di 1os articulos
plateados a que se refiere esta Norma, se empleara el método de
Ensayo que consisle en calentar la pieza a ensayar con una cslufa
entre ¥ 350° C durante 30 minutos, asegurdndose del manteni-
miento 2 esla lemperalura al menos durante 5 minulos. A
continuacion sacar la E;eza de la estufa y enfriar bruscamente por
inmersidn en agua. Sobre a picza ya fria, frotar enérgicamente con
un brunidor de agata duranie 30 segundos sobre una porcion de
6 cm® como maximo de la syperficie de !a pieza a ¢nsayar. enda
zona que pueda ofrecer mayor duda sobre {a adherencia del depdeto.
En @s0, hatyd de Sotaw de b misma manera v, precepive-
mente, sobre uno de los bordes de la pala de cubierio durante 30
scgundos ¥ sobre la zona de contacto de ia. pieza con los sopoites
para el plateado otros 30 segundos. pot ser ambos los puntos mas
proclives a) levantamienio de la capa depositada.

El recubrimiento asi cnsayado deberd cumplir las evigencias
sciialadas en t.l apanado 3.7 de esta Norma 1écmica,

\
5. Toma de muestras para ensayo.

Tanto los lotes de piezas que por su distribucién y nimero no
constituyen una cuberieria propiamente dicha, como aquellos
CONjunios que forman cuberterias 0 modelos de ellas, destinadas ai
comercio imtenior. deberdn ser sometidas a la homologacion de
caracterisiicas exigidas en estza Norma, mediante la sistematica
oma dée muestras que en cada caso éstime conveniente la Entidad
colaboradora o Laboratorio acreditado oficialmente para la realiza-
cién de los ensayos comrespondientes. | -

6. Informe de los ensayos.

“En el mformc de los ensa}ros nquendos en ests Norma \écnica
deberd indicarse: .

~ Métodojs de ensayo g aparatofs empleado/s. .
. = Elecceién y nimero dé muestras ensayadas,

- Dibujo de cada muestra ensayada, en ei que se representarin

claramente la forma, el grabade y las dimensiones, asi como el

lugar exacto de la misma. donde 3¢ efectud el correspondiente

ensayo o donde s& tomé la muestra.
- Identificaciones de origen del lote o modelo, indicando
nimeros, simbolos o denominacionés comerciales que tuvieren,
- Resultado de los ensayos.
.~ Precision de las medidas realizadas. *

- Indicacion expresa maniféstando si cada vator obtenido es. o -

_no, conforme a lo especificado en esta Norma técnica.

7. Marcado y etiguetado.

7.1. Marcado,

Cada articule de cuberteria, conferme a las prescripciones de la
presente Norma, deberd llevar punzonadas las marcas Siguientes:

a}  Nombre, marca, simbolo o cualquier otro medio de identi-
ficaciom del fabricante o suministrador responsable.

b) La indicacion de la categoria a que pertenece mediante ¢l
punzonado de:

b/t El simbole @ para los cubiertos plateados de 12 categoria
especial de Ia tabla 1I.-

b/2 Elsimbolo @ para 10s cubtenios plateados de la categorla
normal, segin los requerimientos de la tabla T,

- ¢) De forma opcional podran emplearse:
¢/l El simbola 18,10 para los cubiertos fabricados con acero
inoxidable austenitico,

¢/2 Elsimbolo 17 Cr, para los cubierios fabrlcados con acero
inoxidable ferritico,

7.2 Etiquetado.

Ademis de lo preceptuado para las marcas debe suministrarse
lz siguiente informacion para que sea expuesta en el pumo de
venta,

a) Eil nomero del Real Decreto ?‘ue establece la homologacion
de los productos de cubeneria y la afirmacion de gue los cubierios
CKPI.IES‘IOS cumplen 5US requenmwmos.

b) En el caso de cubiertos de acero inoxidable —aparte de las
hojas de cuchillos hechas de acero martensitico- se especificard 8
son de acero austenilico o de acero ferritico,

¢) Ea el caso de cubiertos plateados, s¢ indicaré si el recubri-
miento erde categoria especial A o de categoria normal B.

Esta informacién puede ser suministrada, bien por medio de
etiquetas, bien en el empaquelado. biep-por cualguier olro media,
con tal que eslé dlspomblc para ¢l consumidor en el punto de
ventd. - -

- ) . L4 .
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- establecen normas complemeniarias a Ias del Real
Decrete 41971985, de 6 de marzo, sobre modemiza-

cion de las explotaciones familiares agrarigs.

I]usl.rimmos SCROTres: .

La gjecucion del apoyo a 12 modern izacion de tas explolaciones
familiares agrarias, regulado por Real Decreto 419/1985, d¢ 6 de

marzo, requiere dictar normas complementarias para poner en
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