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3.1.3 Frecuencia de sutocontrel: Las frecuencige de auto-
control seran: -

8) En nivel normal:

Se efectuard un ensayo de medidas y diensionss para
cade medida de tubo ¥ jornada, sobre muestras tomadss del
principio de la operacidn.

Sa efectuaréd un ensayo de abocardade o rebordsado y de
defectos por cada cigle de extrusién. No sa An mues-
trus de eslos ensayos pars eventuales inspeccionsa, pudiendo
bacerse éstas sobre productos slmaconados,

Se efactuaran dos ensayos semanales de tamsafio de grano
sobre muesiras qQues hayan seérvide pars cualguiera de las de-
terminaciones anteriores.

b En nivel reducido: La frecuencis de realizacién de los
enrs:ma se reducira s la mited de ia exigida en el nival
o .

¢! En mive! intenso. La frecuencin de realizaclon de los
ensayos se duplicara con relacién a ia exigida em ol mnivel
normal. .

3.1.4 Criterios de rechazo: El fabricente no comercializars
aqueilas partidas de material que en los ensayos de sutocon-
trol denoten slguna anomalis con respecic & lo establecide en
ta Norma UNE correspondiente. .

; Art. 3.2 Ensoyos de outoconirel de planchag y liminas de
piomao, *

3.2.1 Materias primas:

Si las materias primas utilizadas tiensn Seilo INCE o dis-
tintive de calidad homclogado por sl Ministeric de Otwas Pu-
blicas y Urbanismo, el fabricanie no es5ta obligado s realizar
ningan tipo de ensaya achre eilas, debiendo sélo comprobar
gue dichas materias primas sigusn su posesién del distintivo
de c¢elided, ¥ se provean de los correspondieniag comprobantes
que avalen g anterior.

Si ias meterias primes no tuvieran los distintivos de calidad
mencionados, deberdn ser recopcionadas con un certificedo. del
fabricante de .4 malterias prima, donde consten los resuitados
de los- analisis quimlcos especificadog en la dispogicién I, o
con la reaiizecién de los musmos ensayos por parte del fabri-
cante del producto acabado en cads partida y para cualquier
tipo de nivei de autocentrol.

3.22 Producto acabhado:

Sobre el producto acabado se reslizaran ios siguientes en-
sayos de las carecteristicas técnicas descritas en la dispo-
sicion 11,

Medidas y tolerancias,

Defectos (porosidades, inclusiones de 6xido, de grases ¢ de
cuerpos axtrafins, raspaduras y exfoliaciones).

3.23 Frecuencias de sutocontrol:
vontrol para cualquier nive! geran:

Se efectuara un ensayo de medidas, dimensiones y defecios
sobrs una muesira obienida al final de la laminacién de cada
planchon. Para eventusles inspecciones se guardarén mues-
iras de ensayo nc necesariamenie de su longitud nmominal, pu-
diende comprebarse este en almacén.

3.24 Criterio de rechazo: El fabricante no comercializard

Las fmcuerlcias de auto-

- aquellas partidas de material que en los ensayos de auto-

contro] denoten alguna anomalia con respecto a lo sstablecido
en la Norma UNE correspondiente. )

Art 3.8 Ensayos de acutocontrol de manguetones de ploma.

3.3.1 Materias primas: * i :

5i las materias utilizadas tienen Sallo INCE o distintive
de calidad homologado por el Ministeric de Obras Pablicas y
Urbanismo, el fabricante no estd obligado a realizar ningun
tipo de cnsayo sobre ellas, debiendo sélo comprobar que dichas
materias primas sigpen #6 posesitn del distintivo de calidad
¥ %@ provean de los correspondientes comprobanies que avalen
lo anterior.

Si las materias primas no tuvieran los distintivos de calidad
mencionadoes, deberdn ser recepcionadas con un certificado del
fabricants de la materia prima, donde consten los resultados
de los analisis guimicos especificados en ls disposicitn II, o
con iy realizacion de loz mismos ensayos por parte del -fabri-
cante del producto acabado en ceda partida v para cualguier
tipo de nivel de autocontrol. .

3.3.2 Produric acabado:

Sobre el producto acabado se reulizaran los siguientes en-
sagms”de las caracterisiicas técnicas descritas en la disposi-
101 R : ’ B

Meadidas ¥ tolerancias. -

Defectos {porosided, inciusiones de oxido. de grasos o de
cuerpas extrafiosl.

Tamedc de grano.

3.2.3 Frecuencias de autocontrol:
al En nivel aormal; ..

Se efeciuardA un snsayo de medidas y dimsnsiones para
cads medida y jornade sobre muestras tomadas del principio
de la operacidp.

Se efectuaré un ansayo de defectoa por cade ciclo de ex-
trusién, no ae _gumﬂsr&n muestras de e3t0s ensayos para oven-
tumios inspecciones, pudiéndose hacer éstas sobrs productos
almacenados.

Se efsctuaran dos ensayos semanilss de tamafio de grano
sobre mussiras qué hayan servido pars cualguiers de las de-
terminaciones anieriores. .

b} En rivel reducido: La [recuencia de realizacién de los
ensayos se reduciré & [a mitad de la exigida en i nivaj
normal.

¢} En npivel intenso: La frecuencia de realizacidn de los
ensa.y:]s se duplicarda con relacién & la exigida en el nivel
normal.

3.34 Criterio de rechazo. El fabricante no comercializara
agquellas pariidas de material qua en los ensayos de autocon-
tra} denoten alguna anomalia con prespecto 4 lo establecido en
a Norma UNE correspondiente. -

N DISPOSICION 1V

inypeccion

Art. 4.1 Ser4 obistd de inspescion por parte del INCE s
produccion de las {Abricas an posesidn o solicitud del Sello, por
medic de los ensayos de inspecclon de lag carscieristices snun-
ciadas en la disposicion II. La muestra se tomaré al azar ontre
el material listo para expedicitn, de acusrdo con las instruccio-
nes del inspector. -

Art. 4.2 El inspecior podrd asistir 4 la realizacién del auto-
control correspondiente al dia de la lnspeccidn,

El inspocior podrd tomar al azar una o variay muesiras del
material gue ya fus ocbjsto de autoconirol ¥y gqusdd almacsnado
de acuerdo con la disposicién Il para realizar los ensayos alli
descritos ¥ comparar jca resultados ocon los resefiadcs en el
libro de autocontrol. .

Art. £3 De la muestra que se tome en [a visita de inspec-
cion se hardn tres partes iguales, que guedaran empaquetadas
v preciniedas: dos en poder del INCE y una en poder del
fabricants, -

El INCE reslizari los ensayos sobre una de las muestras,
guardandc la otra pars eveatuales ensaycs de contrgste.

Art. 44 En ceso da no estar conforme con algan resultado
da los ensayos, e! fabricante tendrd la posibllidad de pedir un
coniraensayoc & su costs sobre la muesira en su poder. A la
vista del resultado de! ensayo de contraste, e} INCE tendra la
opeidn de uiilizar la muesirs en su poder o dar por bueno €l
resultada. .

Art. 48 Se definen dos niveles de frecusncis de inspeccidn:
normal e inienso. . )

Antes de la concesitp del Sello, durante el pericdo de conrfir-
marior de las carscteristicas técnicas. las inspecciones se efac-
tuaran a nivel intenso duranfe un periodo de custro semanas,
con visita de Inspeccitn cada semana. .

Una vez concedido el Sello, se actusra a nivel normal, efec-
tuandose, al mepos, dos lospecciones anuales.

Si el resultado de una inapeccién a nivel pormal fuese no
conforme se pasarA dursnte cuatro Semanas a nivel jntenso

Si €] productv sometida & mivel de inspeccién intensa ob-
tjiene dos resultados consecutivos no conformes, s¢ propondid |a
retirada del Sello. . T i

5t sl producte sometido a nivel de inspeccidn intensa obtiene
cuatro resultados consecutivos conformes, pasard automatica-
mente a nivel de inspeccién normal.

Art. 4.8 La valoracién de la inspeccidn se hard como a
continuacién g8 indica:

al La inspeccién serd conforme cumndo se cumpla:

Autocontrol correcto: Se cumple lo especificado pare cada
case 80 la disposicién IIL. L n
Ensayos de inspecciém correcios: Ningun defecto principal.

b} La inspeccién gerd no conforme cuando s incumpla
cualquiers de log requistios del apartado aj. .

MINISTERIO DE TRABAJO
Y SEGURIDAD SOCIAL

CORRECCION de errains del Real Decreto 2158’
1084, da 28 de noviembre, por el gue se establece
el calendaric laboral para el__cﬂo 1885.

Padecidc error en la insercién del mencionado Real Decre.
to, publicado en e] -Boletin Oficlal de] Estados nimero 289, de
fecha 3 de diclembre de 1884, pAgina 34853, columne segunds.
se transcribe @ continuscién la oportuns rectificacion:

Donde dics: «Articulo 1.° Los dias habiles, a efectoa iabo-
ralea, Tetribuidps no recuperables, en el &fio 19685 serén los
siguientes;=, debe decir: «<Articulo 1.° Los dias inhdbiles, & efec-
tos laborales, retribuidos y no recupersbies, en el afic 1885 se-
ran los siguientes:s, . .
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