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Una grua 0 polipasto. 
Una estufa para secado de electrodos y carretes de 

hilo para soldadura. 
Dos equipos de elevaci6n y transporte. 
Dos equipos de soldadura eıectrica. 
Un equipo aut6nomo de corte oxiacetiıenico. 
Dos equipos de extracci6n de aceites y/o residuos. 
Un equipo de diagnosis eıectrico. 
Dos taladradoras manuales. 
Dos lapeadoras. 
Dos radiales. 
Dos remachadoras manuales. 
Cinco alumbrados portatiles de seguridad 24 V. 
Cinco soldadores eıectricos. 

4.3 Herramientas y utillaje: 

Mazas. 
Palancas. 
Hileras de roscar alicates diversos. 
Destornilladores. 
Galgas. 
Brochas. 
Calentadores portatiles de electrodos. 
Brocas acero rapido y de widia. 
Lija y herramientas de limpieza. 
Martillo. 
Cufias. 
Sierra. 
Machos de roscar. 
Llaves de montaje. 
Cinta metrica. 
Mirafondos. 
Pinceles. 
Polfmetro. 
Micr6metro. 

4.4 Material de consumo: 

Acero al carbono. 
Planchas de acero y chapa galvanizada. 
Plancha de aluminio, cobre y lat6n. 
Tuberfa de fibra armada de poliester. 
Tornillerfa. 
Disolventes y antioxidantes. 
Tubos de acero, cobre y fibra armada de poliester. 
Sellantes, materiales para juntas y bridas diversas. 
Muelles, casquillos, chavetas. 
Pinturas e imprimaciones. 
Electrodos recubiertos e hilos tubulares y s6lidos. 
Aceites lubricantes, Ifquidos refrigerantes y anticon-

gelantes. 
Cable electrico, terminales. 

9334 REAL DECRETO 544/1997, de 14 de abril, 
por el que se establece el certificado de pro
fesionalidad de la ocupaci6n de chapista pin
tor de vehfculos. 

EI Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el 
que se establecen directrices sobre los certificados de 
profesionalidad y los correspondientes contenidos mfni
mos de formaci6n profesional ocupacional, ha instituido 
y delimitado el marco al que deben ajustarse l.os cer
tificados de profesionalidad por referencia a sus carac
terfsticas formales y materiales, a la par que ha definido 
reglamentariamente su naturaleza esencial. su significa
do, su alcance y validez territorial, y, entre otras pre
visiones, las vfas de acceso para su obtenci6n. 

EI establecimiento de ciertas reglas uniformadoras 
encuentra su raz6n de ser en la necesidad de garantizar, 
respecto a todas las ocupaciones susceptibles de cer-

tificaci6n, los objetivos que se reclaman de los certi
ficados de profesionalidad. En substancia esos objetivos 
podrıan considerarse referidos a la puesta en practica 
de una efectiva polftica activa de empleo, como ayuda 
a la colocaci6n y a la satisfacci6n de la demanda de 
cualificaciones por las empresas, como apoyo a la pla
nificaci6n y gesti6n de los recursos humanos en cual
quıer ambito productivo, como medio de asegurar un 
nivel de calidad aceptable y uniforme de la formaci6n 
profesional ocupacional. coherente ademas con la situa
ci6n y requerimientos del mercado laboral, y, para, por 
ultimo, pr.opiciar las mej.ores c.o.ordinaci6n e integraci6n 
entre las ensefianzas y conocimientos adquiridos a traves 
de la formaci6n profesional reglada, la formaci6n pro
fesi.onal ocupacional y la practica laboral. 

EIReal Decret.o 797/1995 c.oncibe ademas a la n.or
ma de creaci6n del certificado de pr.ofesionalidaı;l c.omo 
un act.o del Gobierno de la Naci6n y resultante de su 
potestad reglamentaria, de acuerd.o con su alcance y 
validez nacionales, y, respetando el reparto de compe
tencias, permite la adecuaci6n de los contenidos mfni
mos formativ.os a la realidad s.ocio-pr.oductiva de cada 
C.omunidad Aut6n.oma competente en formaci6n pro
fesi.onal .ocupacionaı, sin perjuicio, en cualquier caso, de 
la unidad del sistema p.or relaci6n a las cualificaciones 
pr.ofesi.onales y de la competencia estatal en la ema
naci6n de los certificados de profesi.onalidad. 

EI presente Real Decreto regula el certificad.o de pro
fesionalidad correspondiente a la ocupaci6n de chapista 
pintor de vehfculos, perteneciente a la familia pr.ofesi.onal 
de Aut.om.oci6n y contiene las menci.ones configurad.oras 
de la referida ocupaci6n, tales c.omo las unidades de 
competencia que conforman su perfil profesional. y l.os 
contenidos mfnimos de formaci6n id6neos para la adqui
sici6n de la c.ompetencia profesional de la misma .ocu
paci6n, junt.o c.on las especificaciones necesarias para 
el desarrollo de la acci6n formativa; todo ello de acuerdo 
al Real Decret.o 797/1995, varias veces citado. 

En su virtud, en base al artfcul.o 1, apartad.o 2 del 
Real Decreto 797/1995, de 19 ile mayo, previo informe 
de las CO!',lunidades Aut6nomas que han recibid.o el tras
paso de la gestiôn de la f.ormaci6n profesiənal ocupa
cional y del Consej.o General de la Formaci6n Pr.ofesi.onal, 
a propuesta del Ministro de Trabaj.o y Asuntos S.ociales, 
y previa deliberaci6n del C.onsejo de Ministr.os en su 
reuni6n del dfa 11 de abril de 1997, 

DISPONGO: 

Artfculo 1. Establecimiento. 

Se establece el certificado de profesionalidad corres
pondiente a la ocupaci6n de chapista pint.or de vehıculos, 
de la familia profesional de Aut.om.oci6n, que tendra 
caracter oficial y validez en todo el territori.o nacional. 

Artfculo 2. Especificaciones del certificado de profesio
nalidad. 

1. Los dat.os generales de la ocupaci6n y de su perfil 
profesional figuran en el anexo 1. 

2. EI itinerario formativo, su duraci6n y la relaci6n 
de los m6dulos que 10 integran, asf c.om.o las caracte
rfsticas fundamentales de cada un.o de los m6dulos figu
ran en el anexo II, apartad.os 1 y 2. 

3. Los requisit.os del profesorado y los requisitos 
de acceso del alumnado a l.os m6dul.os del itinerario 
formativo figuran en el anexo II, apartado 3. 

4. L.os requisitos basicos de instalaciones, equipos 
y maquinaria, herramientas y utillaje, figuran en el ane
x.o il, apartado 4. 
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Artfculo 3. Acreditaci6n del contrato de aprendizaje. 

Las competencias profesionales adquiridas mediante 
el contrato de aprendizaje se acreditaran por relaci6n 
a una, varias 0 todas las unidades de competencia que 
conforman el perfil profesional de la ocupaci6n, a las 
que se refiere el presente Real Decreto, segun el ambito 
de la prestaci6n laboral pactada que constituya el objeto 
del contrato, de conformidad con 105 artfculos 3.3 y 4.2 
del Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo. 

Disposici6n transitoria unica. Adaptaci6n al Plan Nacio
nal de Formaci6n e Inserci6n Profesional. 

Los centros autorizados para dispensar la formaci6n 
profesional ocupacional a travas del Plan Nacional de 
Formaci6n e Inserci6n Profesional, regulado por el Real 
Decreto 631/1993, de 3 de mayo, deberan adecuar 
la impartici6n de las especialidades formativas homo
logadas a 105 requisitos de instalaciones, materiales y 
equipos, recogidos en el anexo 11, apartado 4 de este 
Real Decreto, en el plazo de un ano, comunicandolo 
inmediatamente a la Administnıci6n competente. 

Disposici6n final primera. Facultad de desarrollo. 

Se autoriza al Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales 
para dictar cuantas dispo.siciones sean precisas para 
desarrollar el presente Real Decreto. 

Disposici6n final segunda. Entrada en vigor. 

EI presente Real Decreto entrara en vigor el dfa 
siguiente al de su publicaci6n en el «Boletfn Oficial del 
Estado». 

Dado en Madrid a 14 de abril de 1997. 
JUAN CARLOS R. 

EI Ministro de T rabajo V Asuntos Sociales. 
JAVIER ARENAS BOCANEGRA 

ANEXOI 

1. REFERENTE OCUPACIONAL 

1. Datos de la ocupaci6n 

1.1 Denominaci6n: chapista pintor de vehfculos. 
1.2 Familia profesional: Automoci6n. 

2. Perfil profesional de la ocupaci6n 

2.1 Competencia general: diagnosticar, ı'eparar, sus
tituir y poner a punto las zonas afectadas de la carrocerfa 
de un vehfculo, utilizando 105 medios y 105 materiales 
id6neos garantizando la conformidad del aspecto, la fun
cionalidad, 105 ruidos y la estanqueidad, asf como ges
tionar las piezas de recambio y 105 materiales de su 
actividad y establecer 105 diferentes controles de calidad. 

2.2 Unidades de competencia: 
1. Controlar y gestionar 105 «stocks» de productos. 
2. Manejar y poner en servicio 105 equipos y las 

maquinas para la reparaci6n y la pintura de las carro
cerfas de 105 vehfculos. 

3. Desmontar, reparar y verificar 105 6rganos m6vi
les dela carrocerfa. 

4. Reparar y verificar 105 6rganos fijos de la carro
cerfa. 

5. Comprobar, reparar y verificar la geometrfa del 
chasis def vehfculo en la bancada. 

6. Desmontar y montar 105 vidrios y 105 guarnecidos. 
7. Pintar la carrocerfa. 
8. Controlar la calidad de la reparaci6n y al acabado 

de la carrocerfa. 

2.3 Realizaciones profesionales y criterios de eje
cuci6n. 

Unidad de complUencia 1: contrəlar y gestionar los «stocks» de productos 

AEAlIZACIONES PROFESIONALES 

1.1 Realizar recuentos de las piezas y 1.1.1 
materiales, a travas de medios infor- 1.1.2 
maticos 0 manuales para reponer su 
posible falta. 1.1.3 

1.2 Solicitar 105 pedidos del repuesto 0 1.2.1 
producto al suministrador por 105 
medios establecidos (fax, telefono, 1.2.2 
correo o· informaticamente), para 1.2.3 
mantener el nivel mfnimo necesario 
de «stock» en el almacan. 

1.3 Recepcionar, clasificar y ordenar las 1.3.1 
piezas solicitadas, estableciendo una 1.3.2 
verificaci6n y el sistema mas adecua- 1.3.3 
do de almacenamiento para evitar 
errores y deterioros. . 

1.4 Controlar peri6dicamente la calidad 1.4.1 
de las existencias, realizando audito-
rfas sobre 105 productos con fecha 1.4.2 
de caducidad 0 con condiciones 
especiales de almacenaje para 
garantizar el buen estado de 105 1.4.3 
mismos. 1.4.4 

CAITERIOS DE EJECUCı6N 

Comparando las entradas con las salidas de piezas y de materiales. 
Comprobando las piezas 0 el producto por referencias 0 por uni
dades de embalaje. 
Verificando, si hay senal de alerta, que el producto 0 pieza esta 
por debajo del mfnimo establecido. 

Comprobando que el pedido se ajusta a 10 necesario en cantidad, 
en unidad de embalaje y en referencia. 
Pidiendo el envfo en el transporte mas adecuado al momento. 
Verificando el cumplimiento del plazo de entrega. 

Verificando que las piezas recibidas se ajustan a las solicitidas. 
Verificando que cada pieza 0 material esta en el lugar adecuado. 
Respetando la rotaci6n establecida en las salidas del materiaL. 

Comprobando la situaci6n de 105 embalajes en piezas que sufran 
deterioros por mal acondicionamiento. 
Verificando que se cumplen las condiciones marcadas por el fabri
cante en determinados productos (humedad relativa, temperatu
ra, etc.). 
Comprobandb la fecha de caducidad de 105 productos. 
Identificando y aislando 105 productos y 105 materiales que no cum
plan las especificaciones. 
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2.1 

2.2 

2.3 

2.4 

3.1 

3.2 

3.3 

Unidad de competencia 2: manejar y poner en servjcio los equipos y las maquinas para la reparaci6n 
y la pintura de las carrocerias de los vehiculos 

REALlZACIONES PROFESIONAlES 

Preparar los equipos. las instalacio
nes y los utillajes que .se deben 
emplear en lareparaci6n de una 
carroceria. dotandoles de los acce
sorios. de los materiales y de los flui
dos preconizados en el proceso de 
trabajo para un correcto funciona
miento. 

Realizar la pttesta en marcha del 
equipo 0 de la instalaci0n y ajustar 
105 parametros de trabajo siguiendo 
las instrucciones del fabricante que 
se recogeran en el proceso opera
torio para conseguir una calidad 6pti
ma de realizaci6n. 

Preparar 105 materiales. 105 utiles y 
105 productos que deben ser emplea
dos en una reparaci6n. en funci6n 
de las caracteristicas del defecto. 
siguiendo 10 preconizado en el pro
ceso establecido por 105 fabric·antes. 

Realizar el mantenimiento de los 
equipos y de las instalaciones res
petando las consignas dadas por el 
fabricante del' medio para alargar la 
vida del equipo y conseguir un buen 
funcionamiento. 

2.1.1 
2.1.2 

2.1.3 

2.1.4 
2.1.5 

2.2.1 

2.2.2 

2.3.1 

2.3.2 

2.3.3 

2.3.4 

2.4.1 
2.4.2 

CRlTERIOS DE EJECUCIÖN 

Siguiendo las instrucciones del fabricante. 
Comprobando que los conductos de suministro de f1uidos son 
estancos y no hay cortes 0 picaduras. ası como que sus fijaciones 
son correctas. 
Comprobando que las lIaves de apertura y de cierre funcionan 
correctamente. 
Verificando que la boquilla aplicada sea la adecuada al producto. 
Verificando que el grado de limpieza de la cabina de pintado es 
el adecuado. asi como los filtros. 

Compröbando que los parametros establecidos se alcanzan y se 
mantienen. 
Controlando y verificando que todos los elementos que componen 
el equipo estan en servicio (impulsi6n. aspiraci6n. cortina de agua 
en cabina de pintura). 

Siguiendo las instrucciones del fabricante en funci6n del medio 
empleado (maquina 0 manual). y del soporte sobre el que se trabaje 
(chapa. c:hapa pintada). 
Comprobando que la mezcla se realiza ən la proporci6n definida 
por el proveedor. 
Fijando la viscosidad de aplicaci6n del producto a aplicar. emplean
do abacos. tablas de equivaləncia. 
Verificando que el producto tiene la viscosidad requerida. 

Cumpliendo los requisitos de la limpieza del medio. 
Revisando. con la periodicidad marcada por el fabricante. los puntos 
que hava definido. 

Unidad de competencia 3: desmontar. reparar y verificar los organos moviles de la carroceria 

REAUZACIONES PAOFES10NALES 

Realizar un control visual sobre el 3.1.1 
aspecto de la superficie danada para 
conocer la magnitud del defecto. 3.1.2. 

3.1.3 
3.1.4 

Desmontar el elemento 0 la pieza a 3.2.1 
intervenir. si fuera necesario. utilizan-
do 105 utiles y 105 medios definidos 3.2.2 
en el proceso para no danar el ele
mento y el entorno que le rodea. 3.2.3 

3.2.4 

Enderezar. unir. soldar. limar. lijar y 3.3.1 
pulir con 105 medios establecidos en 
cada proceso para eliminar 0 corregir 3.3.2 
. el defecto. 

3.3.3 

3.3.4 

3.3.5 

CRITERIOS DE EJECUCı6N 

Verificando si el defecto se produce destruyendo la pelfcula de 
pintura y la agresi6n lIega a la chapa. 
Verificando si el defecto es superficial 0 afecta a varias capas de 
pintura. 
Controlando si s610 hay deformaci6n sin agresi6n a la pintura. 
Comprobando si hay desajustes en elementos m6viles y se pro
ducen interferencias. 

Comprobando que el proceso de desmontaje marcado por el fabri
cante se realiza correctamente. 
Comprobando que no ha habido deterioro en las piezas des
montadas. 
Colocando las piezas en el orden correcto de montaje. 
Comprobando que el elemento desmontado no ha sufrido otro 
defecto. 

Verificando que las limaduras. el polvo y las escorias que se hayan 
generado en la operaci6n han sido eliminados. 
Verificando que los utiles. las herramientas 0 los equipos empleados 
son los definidos . 
Comprobando que se cumplen los parametros establecidos en el 
proceso. 
Controlando que no ha sido danada otra zona como consecuencia 
de la reparaci6n. 
Verificando que las cotas funcionales de la estructura separada 
son respetadas. 
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4.1 

4.2 

4.3 

4.4 

Unidad de competencia 4: reparar y verificar los 6rganos fijos de la carroceria 

REALlZACIONES PAOFE$IQNALES 

Realizar un control visual sobre el 
aspecto de la superficie danada para 
conocer la magnitud del defecto. 

Comprobar la funcionalidad de los 
elementos danados, realizando 
maniobras para verificar si cumplen 
las prestaciones especificadas. 

Desmontar el elemento 0 la pieza a 
intervenir, si fuera necesario, utilizan-
do los utiles y los medios definidos 
en el procesopara no danar el ele-
mento y el entomo que le rodea. 

Enderezar, unir, soldar, lijar, lirl\ar y 
pulir con los medios establecidos 'an 
cada proceso para eliminar 0 corre.gir 
el defecto. 

4.1.1 

4.1.2 

4.1.3 
4.1.4 

4.2.1 
4.2.2 

4.2.3 
4.2.4 

4.3.1 

4.3.2 

4.3.3 
4.3.4 

.4.4.1 

4.4.2 

4.4.3 

4.4.4 

4.4.5 

CRITERIQS DE EJECUCıÖN 

Verificando si el defecto se produce destruyendo la pelfcula de 
pintura y la agresi6n lIega a la chapa. 
Verificando si el defecto es superficial 0 afecta a varias capas de 
pintura. 
Controlando si s610 haydeformaci6n sin agresi6n a la pintura. 
Comprobando si hay desajustes en elementos fijos y se producen 
interferencias. 

Verificando las fijaciones del elemento. 
Controlando la conformidad de las piezas (cierres, armellas, topos) 
a los especificados· en el pliego de condiciones del fabricante. 
Verificando interferencias de elementos. 
Comprobando los reglajes. 

Comprobando que el proceso de desmontaje marcado por el fabri
cante se realiza correctamente. 
Comprobando que no ha habido deterioro en las piezas des
montadas. 
Colocando las piezas en el orden correcto de montaje. 
Comprobando que el elemento desmontado no ha sufrido otro 
defecto. 

Verificando que las limaduras, al polvo y las escorias que se hayan 
generado en la operaci6n han sido eliminados. 
Verificando que los utiles, las herramientas o.los equipos empleados 
son los definidos 
Comprobando que se cumplen los parametros establecidos en el 
proceso. 
Controlando que no ha sido danada otra zona como consecuencia 
de la reparaci6n. , 
Verificando que las cotas funcionales de la estructura reparada 
son respetadas si ha habido intervenci6n en la bancada. 

Unidad de competencia 5: comprobar, reparar y verificar la geometria del chasis del vehiculo en la bancada 

5.1 

5.2 

REALlZACIONES PROFESIONALES 

Verificar la geometrfq del bastidor de 5.1.1 
la carrocerfa en el banco universaL. 5.1.2 
de medida y siguiendo el proceso, 
mediante 105 utiles especificos deter- 5.1.3 
minados en las fichas tecnicas del 5.1.4 
constructor, para comprobar su esta-
do Y/o proceder a su reparaci6n. 

Reparar 0 sustituir 105 elementosdel 5.2.1 
bastidor en el banco universal, 
haciendo uso de 105 utiles especifi- 5.2.2 
cos(empujadores, tiradores y unida-
des hidraulicas), para recuperar la 
geometrfa de la carroceria, de acuer-
(:10 a la ficha tecnica del constructor. 5.2.3 

CRITERIQS DE EJECUCIÖN 

Observando la averfa del vehiculo. 
Verificando si el montaje de la carroceria sobre el banco es con
forme a los puntos de anclaje establecidos en la ficha tecnica. 
Comprobando la geometria de 105 trenes rodantes. 
Comprobando que 105 puntos de reglaje del bastidor, con los utiles 
especificos de medida en el banco, se ajustan a 105 establecidos 
en la ficha tecnica. 

Interpretando los resultados de la verificaci6n y determinando los 
medios y los metodos de reparaci6n. 
Instalando y haciendo uso de los utiles necesarios: empujadores, 
tiradores de tomillo, L hidraulica, gatos con control en el banco 
y gatos con control en el puente de medida, en cada caso de 
reparaci6n. 
Reemplazando total 0 parcialmente los elementos, tanto metalicos 
como de poliester 0 PVC, de la estructura 0 de la carroceria sobre 
el banco universal Y/o el puente de medida. 

5.2.4 Recuperando los deterioros tanto metaliços como de poliester 0 
PVC de la carrocerfa, devolviendoles a su correcto. estado y hacien
do uso del utillaje especifico y de los equipos de soldadura. 

5.2.5 Corrigiendo los defectos y los pequenos retoques con estano. 
5.2.6 Teniendo en cuenta la normativa vigente en materia de seguridad 

e higiene a 10 largo de todo el proceso de trabajo. 
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6.1 

6.2 

7.1 

7.2 

Unidad de competencia 6: desmontar y montar 105 vidrios y 105 guarnecidos 

REALlZACIONES PAOFESIONALES 

Desmontar y montar 105 vidrios, 105 
guarneeidos exteriores y 105 elemen
tos del sistema de alumbrado y sena
lizaci6n, siguiendo el proceso reco
mendado en la documentaci6n to3c
nica, empleando los utiles especffi
cos, en cada caso, para su sustitu
ci6n 0 para la reparaei6n de la carro
ceria del vehiculo. 

Desmontar y montar 105 diversos ele
mentos del guarnecido interior del 
vehiculo, siguiendo el proceso reco
ınendado en la documentaci6n to3c
Ilica y empleando 105 utiles especf
ficos, en cada caso, para su sustitu
ei6n 0 para la reparaci6n de la 
carroceria. 

6.1.1 

6.1.2 

6.1.3 

6.1.4 

6.1.5 

6.1.6 

6.1.7 

6.1.8 

6.1.9 

6.1.10 
6.2.1 

6.2.2 

6.2.3 

6.2.4 

6.2.5 

6.2.6 

CRITERIOS DE EJECUCIÖN 

Desmontando las lunas traseras y las delanteras, haeiendo uso 
del utillaje especifico en funci6n de tas caracteristicas de las mis
mas (pegadas 0 con junta de goma). 
Realizando el desguarneeido de tas puertas con 105 utiles espe
cificos y cuidando su desgrapado para la extracci6n de los vidrios, 
105 cierres y los elevalunas (elo3ctricos 0 mecanicos). 
Desmontando los accesorios 6pticos (faros, pilotos de senaliza
ei6n, pilotos de direcci6n), desconectando previamente sus cir
cuitos eıectricos. 
Desmontando los diversos elementos del guarnecido exterior (pa
ragolpes, molduras, rejillas de aireaci6n del motor y del habi-
taculo). " 
Montando tas lunas traseras y las delanteras, 105 eierres y 105 
elevalunas, con los utiles adecuados en funci6n del tipo de las 
lunas (pegadas 0 con junta degoma), una vez realizada la 
reparaei6n. 
Realizando el guarneeido de las puertas con 105 utiles especificos, 
una vəz finalizado el montaje de los vidrios. 
Montando 105 accesorios 6pticos (faros, pilotos de senalizaci6n, 
pilotos de" direcci6n), conectando y comprobando sus circuitos 
elo3ctricos, despuo3s de realizada la reparaci6n. 
Montando los diversos elementos del guarnecido exterior (pa
ragolpes, molduras, rejillas de aireaei6n del motor y del habi-

" tı\culo), despues de finalizada la reparaei6n. 
Tomando las precaueiones necesarias para no danar ningun com
Ilonente durante la ejecuci6n de 105 procesos. 
Observando las medidas necesarias de seguridad e higiene. 
Desmontando y ınontando 105 revestimientos y otros elementos 
interiores de la carroceria (piso, techo, pilares, cinturones de segu
ridad y asientos), siguiendo las prescripciones tecnicas del 
constructor. 
Desmontando el tablero de a bordo con todos .sus accesorios, 
sus mandos y sus elementos de control. desconectando todo 
su cableado electrico y siguiendo cuidadosamente todas las ins
truceiones tecnicas. 
Montando əl tablero de a bordo con todos sus accesorios, sus 
mandos y sus elementos de control, habiendo conectado prə
viamente todos sus eircuitos əlectricos yelectr6nicos. 
Comprobando el funcionamiento correcto de todos los elementos 
y los accesorios instalados sobre el tablero de a bordo, utilizando 
105 aparatos de medida especificos. 
Teniendo ən cuenta las precauciones necesarias para no danar 
ningun componente en la ejecuei6n de los procəsos. 
Observando las normas oportunas de seguridad e higiene. 

Unidad de competencia 7: pintar la carroceria 

REAUZACIONES PROFESIQNALES 

Enmasillar y preparar la superfieie de 
la carroceria empleando los utiles, 105 
materiales y los productos para la 
rəalizaei6n de sus posteriores trata
mientos previos al pintado total 0 
pareial de la carroceria. 

Realizar los tratamientos previos al 
pintado, haciendo uso de 105 utiles. 
de 105 materialəs y de los productos 
"especificos para la posterior aplica
ci6n del pintado de la carroceria. 

7.1.1 

7.1.2 

7.1.3 
7.1.4 

7.1.5 
7.2.1 

7.2.2 

7.2.3 

7.2.4 

7.2.5 

CRITERIOS DE EJECUCIÖN 

Acondicionando la superficie de la carroceria, limpiando y desoxi
dando los elementos metalicos a pintar. 
Enmasillando sobre distintos materiales y utilizando 105 productos 
mas adecuados segun el dario a reparar. 
Lijando las superfieies enmasilladas previamente. 
Tomando las precauciones necesarias para no danar ningun 
componente. 
Observando las medidas necesarias de seguridad e higiene. 
Enmascarando las distintas supərficies 0 componentes de la carro-
ceria que no deben ser pintadas. . 
Aplicando las masillas de juntas y la imprimaci6n sobre las super
ficies no rəcubiertas. 
Empleando 105 ıltiles necesarios para la aplicaei6n de 105 diversos 
aparejos: acrilicas, poliuretano de alto espesor, eposi y hılmedo 
sobrə hılmedo: 
Lijando de forma manual 0 con maquina la superfieie a pintar, 
empleando lijas especificas. 
Ap~cando antisonoros y antigravilla con diferentes pistolas en 105 
bajos də la carroceria. 
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REAUZACIONES PROFESIONALES 

7.2.6 

7.2.7 

7.3 Preparar y mezCıar las pinturas 7.3.1 
manualmente 0 con la maquina espe-
cifica, utilizando las cartas de cola- 7.3.2 
res, el lector de microfichas, las 
microfichas, la balanza de precisi6n 7.3.3 
y los diversos tipos de pinturas, de 
catalizadores y de disolventes, para 
la aplicaci6n de las pinturas sobre la 
carrocerfa. 

7.4 Aplicar los distintos tipos de pinturas 7.4.1 
a la carrocerfa, utilizando la cabi
na-horno de pintado, las pistolas 
aerogrƏficas de gravedad 0 de absor- 7.4.2 
ci6n para devolver el aspecto y las 
caracterfsticas originales a la carro-
cerfa. 

7.4.3 

7.4.4 

7.4.5 

CRITERIOS DE EJECUCIÖN 

Tomando las precauciones necesarias para no danar ningun com
ı;ıonente en el proceso de trabajo. 
Respetando las medidas de seguridad e higiene contempladas en 
la normativa vigente. 
Identificando el c6digo del color de la carrocerfa en la carta 0 
la microficha de colores. 
Pesando las cantidades de los diferentes colores de pintura con
forme a la microficha y realizando la mezcla. 
Incorporando los disolventes y los catalizadores espec{ficos y com
probando la densidad de la pintura. 

Preparando la superficie de la carrocerfa para su pintado, matizando 
y limpiando la superficie de forma que garantice una base que 
permita la adecuada fijaci6n de las pinturas. 
Pintando 0 retocando la superficie de la carrocerfa, regulando la 
presi6n y el abanico de la pistola y siguiendo las caracterfsticas 
t9cnicas de aplicaci6n de las pinturas 0 de los esmaltes, de tipo 
sintetico, acrflico, opaco monocapa 0 bicapa, metalizado monocapa 
o bicapa, nacarado bicapa 0 tricapa y al agua. 
Desenmascarando la carrocerfa y montando los guarnecidos exte
riores, con los materiales y equipos especificos. 
Teniendo en cuenta las precauciones necesarias para no danar 
ningun comp.onente en la ejecuci6n de los procesos. 
Observando las normas oportunas de segurıdad e higiene, de mane
ra especial, en 10 referente a las instalaciones de pintado, al alma
cenamiento de productos y a la protecci6n personal. 

Unidad de competencia 8: controlar la calidad de la reparaci6n y el acabado de la carroceria 

8.1 

8.2 

8.3 

8.4 

8.5 

REALlZACIONES PRQFESIONALES 

Controlar el aspecto de la reparaci6n, 
visualmente 0 ayudado de los equi
pos especificados existentes, para 
garantizar la calidad de la reparaci6n. 

Controlar la estanqueidad del ve
hfculo haciendo ensayos dinamicos 
o en ducha de agua para verificar 
que el vehfculo es estanco. 

Controlar los ruidos del vehfculo des
pues de repararlo, realizando ensa
yos dinamicos para su identificaci6n 
y correcci6n. 

Controlar la funcionalidad de los ele
mentos de la carrocerfa afectados 
por una reparaci6n realizada, lIevan
do a cabo ensayos sobre las funcia
nes principales del elemento para 
garantizar su correcto funcio
namiento. 
limpiar la zona intervenida utilizando 
bayeta atrapapelvo para garantizar 
un buen acabado en la operaci6n de 
pintado. 

8.1.1 

8.1.2 

8.1.3 

8.2.1 

8.2.2 

8.2.3 

8.2.4 

8.3.1 

8.3.2 
8.3.3 

8.3.4 
8.3.5 

8.4.1 
8.4.2 
8.4.3 

8.5.1 

8.5.2 

8.5.3 

CRITERIOS DE EJECUCıÖN " 

Controlando la ausencia de defecto de superficies como defor
maciones, granos, rayas y brillo. 
Verificando que se cumplen los parametros de tensi6n, de brillo 
y de DOT con los aparatos y haciendo la puesta a cero. 
Comprobando las tonalidades con las chapas patr6n 0 con la placa 
testigo. 
Comprobando que las juntas de estanqueidad no estan danadas 
ni envejecidas. 
Comprobando la ausencia de poros, fisuras 0 faltas en las juntas 
de mastic. 
Comprobando la posici6n y la existencia de obturadores y de 
tapones. 
Verificando que los afloramientos de las puertas y capots son los 
especificados. 
Comprobando la ausencia de objetos extranos libres en el interior 
de un elemento. 
Comprobando los engrases en zonas especificadas. 
Comprobando los posibles contactos entre las piezas, los cables 
y. las conteras. 
Comprobando la ausencia de soplos de aire en la prueba dinamica. 
Comprobando que los topes antirruido se encuentran en el lugar 
especificado. 
Comprobando el sistema de reglaje y su fijaci6n. 
Comprobando posibles interferencias en los elementos de cierre. 
Verificando el correcto montaje de las piezas que intervienen en 
el mecanismo. 

Comprobando la ausenciade grasas 0 de productos incompatibles 
con la pintura. 
Verificando que la superficie a pintar esta libre de marcas, de rayas 
o de otros defectos superficiales. 
Verificando que la zona a pintar ha sido desengrasada previamente. 
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REALlZACIONES PROFESIONALES 

8.6 Controlar el aspecto final de la repa- 8.6.1 
raci6n, de una forma visual 0 ayu
dados de los aparatos de medida del 8.6.2 
aspecto, para asegurar que la calidad 
de la reparaci6n sea conforme. 8.6.3 

8.6.4 

8.6.5 

CRITERIOS DE EJECUCIÖN 

Revisando la superficie retocada y verificando la ausencia de defec
tos en las superficies. 
Verificando que los ıltiles de aspecto de la carrocerıa (tensi6n, 
brillo, DOI), han sido puestos a cero. 
Comprobando, a traves de mediciones efectuadas con parametros 
de aspecto, que son los preconizados por el fabricante. 
Verificando las posibles zonas en las que hava una bajada del 
brillo y sea necesario abrillantar. 
Controlando los posibles restos de la protecci6n que debe ser 
limpiada. 

ANEXO ii 

II. REFERENTE FORMATIVO 

Control de gesti6n 
de «stocks» 

I 
Verificaci6n y reparaci6n 

de la geometrfa 
del chasis 

J 
Control de calidad 
de la reparaci6n 

1. 1 Duraci6n: 
Contenidos practicos: 574 horas. 
Contenidos te6ricos: 145 horas. 
Evaluaciones: 31 horas. 
Duraci6n total: 750 horas. 
1.2 M6dulos que 10 componen: 

f--

f--

1. Control de la gesti6n de «stocks». 
2. Seguridad e hıgiene en el trabajo. 

1. Itinerario formativo 

Seguridad e higiene Reparaci6n 
en el trabajo - de los 6rganos m6viles 

y fijos de la carrocerfa 

I 

Desmontaje y montaje Preparaci6n y pintado 

2. 

de.vidrios -
y guarnecidos 

de la carrocerfa 

I 

3. Reparaci6n de los 6rganos m6viles y fijos de la 
carrocerfa. 

4. Verificaci6n y reparaci6n de la geometrfa del 
chasis. 

5. Desmontaje y montaje de vidrios y guarnecidos. 
6. Preparaci6n y pintado de la carrocerfa. 
7. Control de calidad de la reparaci6n. 

M6dulos formativos 

M6dulo 1. Control de la gestion de «stocksı> (asociado a la unidad de competencia 1: controlar y gestionar 
los «stocks» de los productos) 

Objetivo general del m6dulo: establecer los procesos operativos para solicitar los pedidos y gestionar su alma
cenamiento, determinando un «stock» mfnimo de productos que garantice una adecuada atenci6n al cliente. 

1.1 

Duraci6n: 15 horas. 

OBJETIVOS ESPECfFICOS 

Utilizar la documentaci6n tecnica 1.1.1 
para determinar la cantidad y las 
caracterfsticas de los productos y de 1.1.2 
los materiales, en condiciones de 
almacenamiento. 

CRITERIOS DE EVALUACIÖN 

Estudiar los documentos necesarios para el desarrollo de la acti
vidad de gesti6n de control de piezas de recambio. 
Identificar los componentes, las piezas y los materiales de recambio, 
a partir de los manuales y catalogos de los fabricantes, haciendo 
uso de los sistemas de codificaci6n especfficos. 



13742 Miercoles 30 abril 1997 BOE num. 103 

OBJETfVOS ESPECfFICOS CRITERIOS DE EVALUACIÖN 

1.2 Desarrollar las tƏcnicas necesarias 1.2.1 
para realizar 105 recuentos, solicitar 

Describir 105 diferentes procedimientos de almacenamiento, de ges
ti6n de entradas' y de salidas para efectuar 105 recuentos, justi
ficando cada uno de ellos. 105 pedidos, recepcionarlos y orga

nizarlos en el almacen para tener un 1.2.2 
control sobre 105 mismos. 

1.2.3 

1.2.4 

1.2.5 

1.2.6 

Efectuar un pedido de material, indicando 105 conceptos que 10 
definen. 
Enumerar 105 medios utilizados en la solicitud y en la recepci6n 
de productos, razonando las ventajas e inconvenientes de cada 
uno de ellos. 
Citar 105 diferentes procedimientos de organizaci6n de un almacen, 
indicando sus caracteristicas esenciales. 
Definir el indice de rotaci6n de un producto, teniendo en cuenta 
la fecha de caducidad y el nivel de consumo del mismo. 
Determinar 105 criterios que garanticen la calidad exigida a 105 
productos y a 105 materiales para su uso. 

1.3 Desarrollar el proceso de gesti6n 1.3.1 
para mantener el ({stock .. minimo, 

Describir el proceso a seguir para el calculo del consumo medio 
de una pieza, indicando 105 factores que deben ser considerados 
en dicho caıculo. con las garantias de poder satisfacer 

aı cliente en el plazo establecido. 1.3.2 

1.3.3 

Contenidos te6rico-practicos: 

Describir 105 metodos 0 sistemas de conservaci6n de 105 productos, 
haciendo hincapie en 105 riesgos de almacenamiento y en las con
secuencias por anomalias. 
Seiialar las ventajas e inconvenientes de trabajar con un «stock .. 
minimo, justificando 105 razonamientos. 

Estadistica basica y representaciones grƏficas. 

Interpretaci6n de instrumentos de manejo de medios. 

Conocimientos administrativos y contables bƏsicos. 

Normativa de seguridad e higiene y de protecci6n 

Tecnicas de control (inventarios, rotaciones, valora
ciones). 

Utilizar documentaci6n tecnico-administrativa (impre
sos, partes, fichas). 

Manejar normas, catalogos y manuales de piezas, 
referencias y precios. 

ambiental. 
Utilizar medios de comunicaci6n con suministradores 

y Cıientes (fax, telefono, ordenador). 

Propiedades y caracteristicas a respetar en 105 pro-
ductos para su almacenamiento, utilizaci6n y desecho. 

Realizar practicas de informatica de gesti6n, a nivel 
de usuario. 

Realizar practicas de almacenamiento y de control 
de «stocks ... Tecnicas de almacenaje, planificaci6n yorganizaci6n. 

Codificaci6n de productos y nomenclaturas. Ejecutar practicas de realizaci6n de presupuestos y 
de balances. 

Fijaci6n de «stocks .. por consumos y por factores de 
. riesgo. 

Realizar practicas de solicitud y de recepci6n de pro
ductos . 

M6dulo 2. Seguridad e higiene en el trabajo (m6dulo comun asociado al perfil profesional) 

Objetivo general del m6dulo: desarrollar la actividad laboral, de acuerdo a comportamientos respetuosos con 
la seguridad, determinando las acciones preventivas y de protecci6n a la salud, aplicando las medidas de primeros 
auxilios en caso de accidentes y el mantenimiento de la calidad ambiental en el trabajo. 

2.1 

Duraci6n: 15 horas. 

OBJETlVOS ESPECfFICOS 

Aplicar medidas de prevenci6n de 2.1.1 
riesgos profesionales por causas 
relacionadas con las instalaciones de 2.1.2 
trabajo. 

2.1.3 

2.1.4 

2.1.5 

2.1.6 

2.1.7 

CRllERIQS OE EVALUACı6N 

Interpretar las disposiciones legales vigentes en materia de segu
ridad e higiene en el trabajo. 
Reconocer 105 diversos tipos de sei'ializaciones de riesgos, aten
diendo a 105 colores y simbolos utilizados. 
Mantener permanentemente limpio el suelo de las instalaciones, 
evitando su estado resbaladizo por sustancias grasas, aguas estan
cadas, etc. 
Identificar la calidad del aire de las instalaciones, determinando 
las concentraciones admisibles de gases peligrosos y la proporci6n 
minima de oxigeno. 
Verificar 105 circuitos de aireaci6n 0 de ventilaci6n primaria y secun
daria, teniendo en cuenta las limitaciones que tiene esta ültima 
y 105 riesgos que originaria su interrupci6n. 
Detectar 105 origenes de poluci6n sonora para su correcci6n, con 
la utilizaci6n de tabiques aislantes acusticos y maquinas diseiiadas, 
de manera que las vibraciones y ruidos sean disminuidos. 
Utitizar protectores acüsticos que permitan la filtraci6n de sonidos, 
evitando el uso de tapones. 
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2.2 

2.3 

2.4 

2.5 

OBJETIVQS ESPECfFICOS CRITERIOS DE EVALUACIÖN 

2.1.8 Comprobar las adecuadas condiciones de temperatura y de hume-
dad en las instalaciones. -

2.1.9 Comprobar las adecuadas condiciones de luminosidad en las ins
talaciones. procurando el uso de la luz natural. 

Aplicar medidas de prevencıon y 2.2.1 
extinci6n de incendios. a partir de la 2.2.2 
causa originaria de las mismas. 

2.2.3 

2.2.4 

Aplicar tas medidas de prevenci6n de 2.3.1 
los riesgos profesionales ocasiona-
dos por la deficiente utilizaciôn, 
instalaci6n 0 mantenimiento de los 2.3.2 
equipos y de las herramientas. 

2.3.3 

2.3.4 

2.3.5 

2.3.6 

2.3.7 

Aplicar las medidas preventivas de 2.4.1 
los riesgos profesionales ocasiona-
dos por el almacenamiento y la mani- 2.4.2 
pulaci6n de sustancias t6xicas. 

2.4.3 

2.4.4 

Aplicar tecnicas de primeros auxilios 2.5.1 
en los accidentes producidos en el 
entorno laboral (hemorragias, que-
maduras, fracturas, toxicidad, etc.). 2.5.2 

2.5.3 

Identificar los distintos tipos de incendios en funci6n de su origen. 
Utilizar los distintos equipos contra-incendios, empleando riguro
samente el adecuado segun la causa del incendio. 
Realizar la manipulaciôn y el almacenaje de productos y material 
inflamable, evitando la cercania de equipos con lIama desnuda 
y chispas electricas, asi como una deficiente ventilaci6n y tem
peratura elevada en el almacen. 
Realizar supuestos practicos de extinci6n de incendios y evacuaci6n 
del personal de las instaləciones, senalando los medios y metodos 
a utilizar en cada caso. 

Comprobar la adecuada instalaci6n de las maquinas y de los equi
pos, esencialmente aquellos con elementos en movimiento que 
siempre deben estar protegidos. 
Realizar los procesos de mantenimiento peri6dicos de las maquinas 
y de los equipos, fundamentalmente en aquellos elementos rela
cionados con la seguridad. 
Comprobar permanentemente la correcta utilizaci6n de maquinas 
y de herramientas, observando las normas de seguridad de uso. 
Verificar el estado de las instalaciones electricas de las maquinas 
y equipos, procurando el aislamiento de əstos a la tierra. 
Examinar el estado de aislamiento de los aparatos electricos de 
uso manual. evitando la utilizaci6n de cables y de enchufes 
defectuosos. . 
Comprobar la existencia de tomas de corriente de baja tensi6n 
(12 6 24 voltios), para la utilizaci6n de lamparas portatiles. 
Evitar la manipulaci6n en cuadros electricos sin tomar las precau
ciones ni tenerJos conocimientos tecnicos necesarios. 

Describir las diferentes sustancias quimicas, teniendo en cuenta 
los riesgos que puede ocasionar su contacto Y/o su manipulaci6n. 
Utilizar los medias y las medidas de protecci6n adecuadas, en 
funci6n de las sustancias a manipular. 
Identificar la categoria de toxicidad en las sustancias con nivel 
de riesgo. . 
Evitar la fusi6n de materias plasticas que liberen sustancias nocivas. 

Identificar las diferentes medidas de primeros auxilios, describiendo 
la utilizaci6n de las mismas en funci6n çlel tipo de accidente (que
maduras, hemorragias, fracturas, toxicidad, etc.). 
Realizar supuestos practicos de primeros auxilios, senalando los 
mətodos y las medidas adecuados e inadecuados para cada caso. 
Identificar las posturas y los movimientos a evitar en la realizaci6n 
de los diversos cometidos, describiendo las alternativas correctas. 

Contenidos te6rico-practicos: Tecnicas de primeros auxilios. 

Diferentes tipas de senalizaci6n de peligro. 
Disposiciones·reglamentarias de seguridad e higiene 

en el trabajo: genƏricas. Aplicadas al sector de Auto
moci6n. 

Condiciones de seguridad de naves y de otras ins
talaciones industriales. 

Factores en el ambiente de trabajo: ventilaci6n, cli
matizaci6n, luminosidad y acustica. 

Sistemas de extinci6n de los diversos tipos de incen
dios. 

Proteccjpnes frente a los riesgos debidos a la uti
lizaci6n de equipos mecanicos y electricos, maquinas 

. y herramientas. 
Equipos de protecci6n individual. 
Protecciones para los riesgos debidas a la manipu

laci6n y al almacenamiento de materiales y productos 
t6xicos y peligrosos. 

Riesgas y enfermedades prafesianales en el sectar 
de Automociôn. 

Identificar los diversos tipos de senalizaciones de 
peligro. 

Interpretar la normativa vigente de seguridad e higie
ne en el trabajo. 

Analizar y comentar la importancia y las consecuen
cias previsibles de diversas situaciones de riesgos en 
el trabajo. 

Describir'los posibles riesgos laborales en diferentes 
situaciones de luminosidad, de ventilaci6n, de tempe
ratura, de humedad y de poluci6n sonora. 

Describir las medidas de actuaci6n necesarias en 
simulaciones de diversos tipos de incendios. 

Manejar las maquinas y las herramientas aplicando 
las medidas necesarias de seguridad. 

Debatir en grupo las consecuencias del (ıso adecuado 
e inadecuado de los medios de protecci6n personal. 

Realizar operaciones de delimitaci6n, de protecci6n 
y de senalizaci6n en diferentes actividades y situaciones 
mecanico-electricas, haciendo uso de los medios de pro
tecci6n personal y del material adecuados. 
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Describir las medidas de seguridad necesarias para 
el almacenamiento de diversos productos y materiales. 

Realizar practicas de simulaci6n de primeros auxilios 
en accidentes. 

Indicar los medios de protecci6n ante la manipulaci6n 
de productos t6xicos y peligrosos. 

Describir posturas y movimientos a evitar en la rea
lizaci6n de cometidos diversos. 

M6dulo 3. Reparaci6n de los 6rganos m6viles y fijos de la carrocerfa (asociado.a la unidad de competencia 
2: manejar y poner en servicio los equipos y las maquinas para la reparaci6n y la pintura de la.s carrocerfas 
de los vehfculos; unidad de competencia 3: desmontar, reparar y verificar los 6rganos m6viles de la carrocerfa, 

y unidad de competencia 4: reparar y verifıcar los 6rganos fijos de la carrocerfa) 
, 

Objetivo general del m6dulo: desarrollar los procesos de la reparaci6n de los elementos m6viles y fijos de la 
carroceria, haciendo uso de los diferentes sistemas de soldadura y de manipulaci6n de la chapa. 

Duraci6n: 250 hor-as. 

3.1 

3.2 

3.3 

3.4 

OBJETIVOS ESPECfFICOS 

Realizar los trabajos de moldeado, de 
recogido y de estirado de chapa en 
frio y en caliente. 

Realizar trabajos. utilizando los dife
rentes sistemas de soldadura y su 
aplicaci6n en la reparaci6n de las 
carrocerias. 

Realizar. sobre la carroceria, la repa-
raci6n de las piezas fijas de los com-
ponentes de la estructura. 

Realizar la reparacıon y sustituci6n 
de los elementos m6viles de la carro-
ceria. 

3.1.1 
3.1.2 
3.1.3 

3.2.1 

3.2.2 

3.2.3 

3.2.4 

3.2.5 

3.2.6 

3.2.7 

3.3.1 

3.3.2 

3.3.3 

3.3.4 

3.3.5 

3.3.6 

3.3.7 

3.4.1 

3.4.2 

3.4.3 

3.4.4 

CRITERIOS DE EVALUAcıÖN 

Describir las propiedades que caracterizan la chapa. 
Trazar desarrollos geomEHricos con los utiles especfficos. 
Comprobar la ejecuci6n de estirados y recogidos de chapa en frio. 

Relacionar los parametros utilizados en soldadura. indicando su 
influencia en la reparaci6n de la carroceria. 
Comprobar que la instalaci6n del equipo de soldadura es conforme 
a las normas de utilizaci6n y de seguridad. 
Realizar trabajos de soldadura en chapa de 0.5 a 1 milimetro de 
espesor, con material de aportaci6n de lat6n y acero. en posiciones 
horizontal. en angulo interior. vertical y en cornisa. con el sistema 
oxiacetilenico. 
Cortar piezas de acero de diferentes formas (rectilinea. en chafıan. 
circular), utilizando los diferentes sistemas. 
Comprobar la correcta utilizaci6n de las herramientas. de los medios 
y de los elementos auxiliares del sistema MAG-MIG de soldadura. 
Soldar chapas y perfiles en espesores de 0.8 a 6 milimetros en 
planos horizontales y verticales descendentes. por el procedimiento 
MAG-MIG. 
Soldar chapas de acero suave en juntas solapadas. de igual y de 
distinto espesor. con el equipo de soldadura de resistencia por 
puntos. 

Reparar yremplazar los elementos exteriores que constituyen la 
carroceria del vehiculo. respetando las condiciones de reparaci6n 
o de sustituci6n establecidas por el constructor. 
Confeccionar. manualmente. partes de elementos. soldandolas pos
teriormente a la carroceria. teniendo en cuenta que el acabado 
sea conforme a su estado original. 
Enumerar las fases del proceso de reparaci6n de 1'1 carroceria. 
antes de la intervenci6n. justificando cada una de ellas. 
Verificar que las limaduras. el polvo y las escorias, generadas en 
la reparaci6n. han sido eliminadas. 
Controlar que no han sido danadas otras zonas de la carroceria 
a consecuencia del proceso de reparaci6n. 
Verificar que los u!iles. las herramientas y los equipos empleados 
en el proceso de reparaci6n son los definidos por el constructor. 
Verificar que las cotas funcionales de la estructura reparada son 
respetadas. si ha existido intervenci6n en bancada. 

Verificar la reparaci6n y la fijaci6n del capot delantero y el port6n 
trasero a la carroceria. comprobando holguras y su simetria. 
Verificar la reparaci6n y el montaje de las aletas delanteras. com
probando su simetria respecto a la carroceria y la idoneidad del 
proceso de trabajo seguido. 
Verificar la reparaci6n y el montaje de las puertas. controlando 
la simetria. el ajuste y la estanqueidad de las mismas. 
Verificar la reparaci6n y el montaje del techo corredizo. compro
bando la simetria. el ajuste y la estanqueidad del mismo. 

Contenidos te6rico-practicos: 
Utilizaci6n y conocımientos de las herramientas en 

la reparaci6n de carrocerias. 

Tecnologia· de los distintos sistemas de soldadura; 
conocimientos de los gases. de los materiales de apor
taci6n y de los medios auxiliares de soldadura. 

T razado geometrico. 
Interpretaci6n de planos. 
Matematicas aplicadas. 
Conocimiento general y propiedades de los materia

les. 

Tecnologia y proceso de fabricaci6n de la carroceria. 
Tecnologia de los elementos m6viles de la carroceria 

(sistemas de fijaci6n. ajuste y cierres). 
Proceso de reparaci6n de los defectos en las partes 

metalicas de la carroceria. 
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Conocimiento de los nuevos materiales incorporados 
a la carroceria (poliester, aluminio, galvanizado, etc.). 

Verificar los defectos de la carroceria del vehıculo. 
Realizar, sobre la carroceria, la reparaci6n total 0 par

cial de las piezas fijas de los componentes de la estruc
tura. 

Corte con cizalla. 
Legado de chapa. 
Estiradas de chapa. 
Recogidas de chapa. 

Realizar-trabajos en chapa, previos a la reparaci6n 
de la carroceria: 

Realizar trabaios de soldadura en las diversas tecnicas 
(SOA, SER y MAG-MIG). 

Reparar y sustituir los elementos m6Viles de la carro
ceria. 

Môdulo 4. Verificaciôn y reparaciôn de la geometria del chasis (asociado a la unidad de competencia 2: manejar 
y poner en servicio los equipos y las mı\quinas para la reparaciôn y la pintura de las carrocerias de los vehiculos; 
unidad de competencia 5: comprobar. reparar y verificar la geometria del chasis del vehiculo en la bancada) 

'Objetivo 'general del m6dulo: desarrollar la verificaci6n y reparaci6n de la geometria del bastidor de la carroceria. 
mediante el banco especffico y universal de medida, para recuperar la geometria de la carroceria. 

4.1 

Duraci6n: 75 hora •. 

QBJETIVOS ESPECfFICOS 

Verificar la geometria del bastiqor 
con el utillaje especffico y los utiles 
de medida aplicadas al banco y a los 
puntos de control del bastidor. 

4.1.1 

4.1.2 

4.1.3 
4.1.4 

4.1.5 

4.1.6 

4.2 Conformar el bastidor en el banco 
universaL. haciendo uso de los utiles 
especfficos (empujadores, tiradores y 
unidades hidraulicas) para recuperar 
la geometria de la carroceria. 

4.2.1 

4.2.2 

4.2.3 

Contenidos te6rico-practicos: 

Geometria basica de la carroceria. 
Formaci6n industrial basica. 
Interpretaci6n de planos de carrocerias. 
Construcci6n de carrocerias. 

4.2.4 

4.2.5 

Soldadura oxiacetilenica y metodos de corte. 
Soldadura de resistencia por puntos. 
Soldadura MAG-MIG. 

CRITERIQS DE EVALUACIÖN 

Interpretar el esquema tecnico de la carroceria. identificando los 
puntos especfficos para comprobar su geometria. . 
Comprobar que el montaje de la carroceria, sobre el banco, sea 
conforme a 10 establecido en la ficha tecnica. 
Verificar el montaje de los utiles de medida especfficos. 
Comprobar que los puntos de reglaje del bastidor. con los utiles 
especfficos de medida del banco, se ajustan a 10 establecido en 
la ficha tecnica. 
Comprobar que la geometria de los trenes rodantes sea conforme 
a las especificaciones tecnicas. 
Verificar el bastidor de La carroceria mediante calas graduadas (Ion
gitudes y diagonales). 
Determinar los medios y los metodos de reparaci6n. a partir de 
los datos del diagn6stico de medida de la carroceria eli el banco. 
Comprobar la correcta utilizaci6n de los utiles y de las herramientas 
en cada caso de reparaci6n. 
Verificar el reemplazo total 0 parcial de los elementos. tanto meta
licos como de poliester 0 PVC, de la estructura de la carroceria 
sobre el banco. 
Verificar la correcta reparaci6n de los elementos 0 partes de la 
carroceria que han sido recuperados. 
Verificar, despues de reparada la carroceria y con los utiles de 
medida especificos. que los puntos determinados de control sean 
conformes a 10 indicado en la ficha tecnica. 

Montar los utiles y comprobar la medida de los puntos 
de control de la carroceria. 

Montar la carroceria sobre el banco. 
Reparar las distintas deformaciones producidas en 

el bastidor de la carroceria. empleando los siguientes 
utiles y equipos: empujadores, tiradores de tornillo, L-hi
draulica, gatos con control en el banco, gatos con control 
en el puente, soldadura. 

Reparar 0 sustituir los elementos fijos de la carroceria 
Preparar el banco de' medida con todo su utillaje. que afecten a su geometria. . 

M6dulo 5. Desmontaje y montaje de vidrios y guarnecidos (asociado a la unidad de competencia 2: manejar 
y poner en servicio los equipos y llis maquinas para la reparaci6n y la pintura de las carrocerias de los vehiculos. 

y unidad de competencia 6: desmontar y montar los vidrios y los guarnecidos) 

Objetivo general del m6dulo: realizar el desmontaje, el montaje y la verificaci6n de los vidrios, de los guarnecidos 
interiores y exteriores y de los elementos del sistema de alumbrado y de senalizaci6n del vehfculo. haciendo uso 
de los utiles especfficos en cada caso y procurando no generar danos durante los procesos. 

5.1 

Duraci6n: 125 horas. 

OBJETlVOS ESPEclFICOS 

Realizar el desmontaje y montaje de 5.1.1' 
los vidrios, guarnecidos exteriores y 
elementos del sistema de alumbrado 5.1.2 
y senalizaci6n, siguiendo el proceso 
adecuado. 5.1.3 

CRITEAIOS DE EVAlUACIÖN 

Realizar el desmontaje y montaje de la luna trasera y delantera 
(pegada ycon junta de goma), con los utiles especificos. 
Sustituir los vidrios de las puertas y lunetas, desguarneciendo los 
cierres y 108 elevalunas. 
Identificar los distintos componentes del guarnecido exterior 
mediante grMicas y sobre un vehiculo. 
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5.2 

OBJETIVOS ESPECfFICOS CRITERIOS DE EVAlUACı6N 

Realizar el desmontaje y montaje de 
los diversos elementos del guarne
cido interior del vehfculo, con los uti
les especfficos. 

5.1.4 Describir el proceso de desmontaje y montaje de los guarnecidos 
exteriores, haciendo uso de la documentaci6n tecnica especffica. 

5.1.5 Verificar el montaje de los diversos elementos del guarnecido exte
rior (paragolpes, molduras, rejillas de aireaci6n del motor y del 
habitaculo), conforme al proceso de trabajo establecido. 

5.1.6 Verificar el montaje y desmontaje de los accesorios 6pticos (faros, 
pilotos de sefializaci6n y de direcci6n), comprobando su correcta 
conexi6n a los correspondiente circuitos eıectricos. 

5.2.1 

5.2.2 

5.2.3 

5.2.4 

5.2.5 

Identificar los distintos componentes del guarnecido interior, 
haciendo uso de grƏficas y posteriormente en un vehfculo. 
Describir el proceso de desmontaje y montaje de los guarnecidos 
interiores, haciendo uso de la documentaci6n tecnica especffica. 
Realizar el desmontaje y montaje de los revestimientos y de otros 
elementos interiores de la carrocerfa (piso, techo, pilares, puertas, 
cinturones de seguridad, asientos, cerquillos de puertas), cuidando 
su atornillado, grapado y pegado. 
Verificar el desmontaje y montaje del tablero de a bordo, con todos 
sus accesorios, siguiendo las instrucciones tecnicas, especfalmente 
en 10 referente a las conexiones electricas y mecanicas. 
Comprobar el funcionamiento correcto de todos los accesorios ins
talados sobre el tablero de a bordo, haciendo uso de sus mandos 
y de los aparatos de medida especfficos. 

Contenidos te6rico-practicos: Conocimientos de los materiales, de los sistemas y 
de los medios de sujeci6n de los guarnecidos interiores. 

Tecnologfa de montaje de elementos, de conjuntos 
y de subconjuntos de la carrocerfa. 

Conocimientos y utilizaci6n de las herramientas y de 
los utiles especificos en el desmontaje y montaje de 
los guarnecidos de la carroceria. 

Tecnologfa de paragolpes metalicos, de fibra de vidrio 
y plasticos; soportes y fijaci6n. a la carrocerfa de los 
paragolpes. 

Tecnologfa de los materiales usados en las molduras, 
embellecedores, asf como sus modos de fijaci6n a la 
carroceria. 

Conocimientos de lunas y lunetas de vehiculos: 
gomas y neopreno, herramientas especfficas, metodos 
de sujeci6n y colocaci6n de lunas, cauchos y adhesivos 
para lunas pegadas, grapas y molduras de lunetas. 

Conocimientos de montaje de faros y de pilotos; nor
mativa de localizaci6n y ubicaci6n de luces del vehiculo. 

Conocimientos de electricidad basica de vehfculos. 

Tecnologfa basica de los accesorios que integran el 
tablero de a bordo: Procesos de montaje y de desmontaje 
de los elementos del tablero de a bordo. 

Desmontar, montar y verificar las lunas traseras y 
delanteras (pegadas y con junta de !ioma). 

Desmontar, montar y verificar las lunas de puertas 
y lunetas fijas. 

Desmontar, montar y verificar los guarnecidos exte
riores de la carrocerfa: Paragolpes, rejillas de aireaci6n 
del motor y del habitaculo, molduras. 

Desmontar, montar y verificar los accesorios 6pticos 
(faros y pilotos de sefializaci6n y de direcci6n). 

Desmontar, montar y verificar los revestimientos y 
los elementos interiores de la carrocerfa (piso, techo, 
pilares, cinturones de seguridad, asientos, puertas, cer
quillos de puertas). 

Desmontar, montar y verificar el tablero de a bordo 
con todos sus accesorios. 

M6dulo 6. Preparaci6n y pintado de la carrocerfa (asociado a la. unidad de competencia 2: manejar y poner 
en servicio los equipos y las maquinas para la reparaci6n y la pintura de las carrocerias de los vehiculos, 

y unidad de competencia 7: pintar la carroceria) 

Objetivo general del m6dulo: realizar los trabajos de mantenimiento y de reparaci6n de pintura en los diferentes 
elementos de la superficie de la carrocerfa del vehiculo, identificando la reparaci6n a realizar, determinando el 
material, el equipo y las herramientas necesarias, lIevando a cabo, a continuaci6n, el proceso de pintado en condiciones 
de seguridad e higiene. 

6.1 

Duraci6n: 250 horas. 

OBJETIVOS ESPECfFICOS 

Estudiar la superficie a preparar para 6.1.1 
pintar, determinando los medios y los 
materiales a emplear. 6.1.2 

6.1.3 

6.1.4 

CRITERIQS DE EVAlUACı6N 

Describir el proceso adecuado de la reparaci6n, determinando el 
orden concreto de actuaci6n. 
Citar las caracteristicas tecnicas de cualquier elemento de la carro
ceria, explicando la funcionalidad de cada uno de ellos. 
Delimitar con claridad la totalidad de la superficie a pintar, inCıu
yendo la destinada a retoques, marcandola sin producir dafios en 
la carroceria. 
Enumerar los utiles y los materiales necesarios para el desarrollo 
del proceso de preparaci6n de la superficie a pintar. 
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6.2 

6.3 

6.4 

OBJETIVOS ESPECfFICOS 

6.1.5 

Preparar los materiales. los utiles y 6.2.1 
equipos adecuados a cada superficie 
a pintar. teniendo en cuenta el pro- 6.2.2 
ceso a desarrollar. 

6.2.3 

6.2.4 

Reparar la carroceria. preparando la 6.3.1 
superficie daiiada y protegiendo las 
superficies adyacentes para su pos-
terior pintado. 

6.3.2 

6.3.3 

6.3.4 

6.3.5 

6.3.6 

6.3.7 

6.3.8 

6.3.9 

Aplicar la pintura a la carroceria. rea- 6.4.1 
lizando las mezclas. normalmente a 
maquina. utilizando las medidas 6.4.2 
necesarias segun el tipo de pintura 
a emplear. 6.4.3 

6.4.4 

6.4.5 

CRITERIOS DE EVAlUACı6N 

Determinar el tipo de reparaci6n. sus magnitudes y particularidades. 
evaluando las caracteristicas de los daiios. haciendo uso de tecnicas 
especificas para detectar posibles daiios ocultos y consultando 
la documentaci6n tecnica para conocer las caracteristicas de la 
reparaci6n. 

Seleccionar los materiales a utilizar. siguiendo los criterios de fun
cionalidad y de calidad. 
Estudiar la calidad de los productos. determinando su estado de 
conservaci6n y uso. consultando las caracteristicas tecnicas de 
los mismos. 
Describir los metodos de calculo de las cantidades de los productos 
a emplear. asi como los n:ıetodos de dosificaci6n y medida. siguien
do las especificaciones tecnicas. 
Determinar las herramientas y el equipamiento adecuado. segun 
su funcionamiento y adecuaci6n a la superficie para reparar. 

Realizar el proceso de desmontaje y acondicionamiento de la carro
ceria y sus componentes. consultando los manuales de reparaci6n 
relativos a las partes danadas y ubicandolas adecuadamente para 
su reparaci6n. 
Acondicionar la superficie de la carroceria a reparar. limpiando 
y desoxidando los elementos metalicos de la mis ma. 
Enmasillar sobre diferentes materiales. utilizando los productos mas 
adecuados segun el dano a reparar. 
Lijar la superficie enmasillada. manualmente y con maquina. cui
dando no danar ningun componente. 
Proteger las partes de la carroceria que no deben ser pintadas. 
a traves de su enmascarado. 
Aplicar masilla. juntas e imprimaciones sobre las superficies no 
enmascaradas. con los utiles adecuados. 
Emplear los utiles y los equipos necesarios para la aplicaci6n de 
los diversos aparejos: acrilicos. en sus diferentes slstemas. y poliu
retanos de alto espesor. eposi y humedo sobre humedo. 
Aplicar antisonoros y antigravillado. con diferentes pistolas. en los 
bajos de la carroceria. 
Lijar. manualmente y con maquina. la superficie a pintar empleando 
lijas especificas. 

Identificar el c6digo del color de la carroceria. utilizando la carta 
o microficha de colores. 
Realizar la mezcla de componentes de la pintura. pesando las can
tidades de los diferentes colores. de acuerdo a la microficha. 
Determinar la densidad de la pintura. incorporando los disolventes 
y catalizadores especificos y ajustandose a las caracteristicas tec
nicas marcadas por el fabricante de la pintura. 
Preparar la superficie de la carroceria para su pintado. matizando 
y limpiando la misma. de forma que se garantice una base que 
permita la adecuada fijaci6n de la pintura. 
Preparar la cabina de pintado. comprobando el estado de los filtros 
de entrada de aire. ajustando la temperatura adecuada. tanto para 
el pintado como para el secado. de acuerdo a las especificaciones 
tecnicas. 

6.4.6 Pintar y retocar la superficie de la carroceria. selecdonando la 
pistola adecuada y regulando su presi6n y abanico. siguiendo las 
caracteristicas tecnicas de aplicaci6n para cada tipo de pintura. 

6.4.7 Limpiar el equipo y los utiles de pintado inmediatamente despues 
de finalizado su proceso. 

6.5 Realizar el montaje de los elementos 6.5.1 
y guarnecidos de la carrocerfa. 
desenmascarando y limpiando los 6.5.2 
elementos no pintados de la misma. 

Desenmascarar los elementos protegidos en el proceso de pintado. 
evitando danar la pintura y los elementos durante su ejecuci6n. 
Identificar los componentes desmontados. procediendo a su mon
taje en el orden correcto. teniendo en cuenta las especificaciones 
del fabricante. 

6.5.3 Observar. en todo el proceso de pintado. las normas especificas 
de seguridad e higiene. especialmente en 10 referente a la pro
tecci6n personal. instalaciones. empleo y almacenamiento del 
producto. 
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Contenidos te6rico-practicos: Identificar y estudiar las superficies de la carrocerfa 
a pintar. Tecnicas de control y de gesti6n de «stocks ... 

Procesos de limpieza y tecnicas de decapado y de 
desoxidaci6n. 

Determinar los materiales. los utiles y los equipos 
adecuados a cada superficie a pintar. 

Estimar la calidad y calcular la cantidad de productos 
a emplear en los procesos de reparaci6n y de pintado. Denominaci6n. caracterfsticas y especificaciones de 

uso de utiles. de herramientas y de equıpos. 
Denominaci6n. caracterfsticas y especificaciones 

varias de uso de masillas. imprimaciones. aparejos. anti
gravillados y antisonoros. 

Realizar desmontajes y montaJes de componentes de 
la carrocerfa. 

Tecnologfa de la carrocerfa y procesos de imprima
ci6n. protecci6n de la chapa y pintado en su construc
ci6n. 

Acondicionar superficies de la carrocerfa. 
Reparar los bordes de los elementos. 
Enmasillar y lijar sobre distintos materiales y super

ficies. 
Limpiar la chapa para la aplicaci6n de imprimaci6n. 

aparejos y enmasıllados de juntas. Normativa de seguridad e higiene y de protecci6n 
medioambiental. Enmascarar y desenmascarar las superficies de la 

carrocerfa. Principios de funcionamiento de la cabina. 
Normativa y regulaci6n de las pistolas aerogrƏficas. 
Colorimetrfa. 
Composici6n de pinturas. colores. densidades y com-

Aplicar antigravillados y antisonoros. 
Identificar y seleccionar los tipos de pinturas y los 

colores. 
ponentes. Manejar el lector de microfichas y la balanza de peso 

Tecnicas de pintado. 
Control de calidad. 

para la mezcla de las pinturas. 

Detecci6n de defectos mas significativos en la pintura. 
antes y despues en los procesos de enmascarado y 
pintado. 

Organizar existencias de materiales en «stock .. y de 
los utiles del taller. 

Realizar ensayos de mezclas de colores. 
Preparar y mezclar pinturas. 
Manejar y utilizar la cabina de pintado y de secado. 
Pintar las superficies de la carrocerfa. 
Utilizaci6n de diferentes tipos de pistolas en diversos 

procesos de pintado. 

M6dulo 7. Control de calidad de la reparaci6n (asociado a la unidad de competencia 8: controlar la calidad 
de la reparaci6n y el acabado de la carroceria) 

Objetivo general del m6dulo: comprobar que la reparaci6n realizada es conforme a las especificaciones recogidas. 
utilizando los instrumentos de verificaci6n y control adecuados. determinando un buen funcionamiento para la entrega 
dəl vehfculo en 6ptimas condiciones al cliente. . 

Duraci6n: 20 horas. 

OBJETIVOS ESPECfFICOS 

7.1 Desarrollar los procesos de control 
y de verificaci6n en las piezas y con-
juntos sustituidos. despues de una 
reparaci6n. garantizando la funciona-
lidad de los mismos. 

7.2 Aplicar las tecnicas de medici6n de 
las diferentes caracterfsticas. con los 
instrumentos y equipos apropiados 
de medida. para comprobar que los 
elementos a sustituir y la reparaci6n 
realizada es conforme a las especi-
ficaciones tecnicas. 

7.3 Realizar los procesos de control de 
calidad a la reparaci6n. elaborando 
informes que propongan medidas 
correctoras. 

Contenidos te6rico-practicos: 

7.1.1 

7.1.2 

7.1.3 

7.2.1 

7.2.2 

7.2.3 

7.2.4 

7.2.5 

7.3.1 

7.3.2 

7.3.3 

7.3.4 

CRITERIOS DE EVALUACı6N 

Enumerar las caracterfsticas y parametros de la verificaci6n. indi
cando su modo de control. 
Senalar los defectos de funcionalidad. indicando el tipo de control 
a emplear para su detecci6n. 
Realizar un ensayo practico de verificaci6n. describiendo los pasos 
a realizar y las caracterfsticas a conseguir. 

Enumerar los instrumentos de medida y de control empleados en 
la comprobaci6n de los elementos reparados. indicando las uni
dades de medida empleadas. 
Describir los procesos de medici6n y de verificaci6n de los ele
mentos reparados. justificando su aplicaci6n. 
Relacionar los instrumentos de medida y de control a utilizar en 
cada uno de los procesos de reparaci6n. indicando las magnitudes. 
medidas y unidades empleadas. 
Realizar. de una manera practica. diferentes medidas (fuerza. pre
si6n. caudal. longitud. etc.). describiendo el proceso a seguir en 
cada una de ellas. 
Describir las incidencias detectadas en los procesos. proponiendo 
medidas correctoras para la mejora de los mismos. 

Describir los diferentes metodos de control existentes. justificando 
su empleo. 
Enumerar los diferentes ensayos que pueden hacerse en las dife
rentes fases del proceso de reparaci6n. indicando el objetivo de 
cada uno de ellos. 
Realizar una prueba practica de verificaci6n del proceso. detenien
dose en cada fase y comprobando su resoluci6n. 
Realizar. un informe escrito sobre un problema real. empleando 
metodos especffıcos. 

Tolerancias de medidas. 

Normas y especificaciones tecnicas del vehfculo. 
Utilizaci6n y puesta a punto de los utiles de control 

. Clasificaci6n de defectos por gravedad y por frecuen
cıa. 

Fundamentos de metodologfa: medida. patrones. 
e instrumentos de medida. . calor. tolerancias. . 
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Tecnicas de medici6n, 
Tecnicas de control de calidad. 
Realizar practicas de tecnicas de control y de veri-

ficaci6n. . 
Interpretar la documentaci6n tecnica.' 
Realizar practicas de las distintas tecnicas de medi

ci6n. 
Manejar 105 distintos instrumentos de medici6n. 
Aplicar tecnicas de control durante el proceso de 

reparaci6n. 
Realizar tecnicas de ensayo de tipo dinamico y esta

tico. 
Redactar informes tecnicos. 

3. Requisitos personales 

3.1 Reguisitos del profesorado: 

a) Nivel academico: titulaci6n universitaria 0 
FP2-Automoci6n. 

b) Experiencia profesional: debera' tener tres anos 
de experiencia en la profesi6n. 

c) Nivel pedag6gico: sera necesario tener formaci6n 
metodol6gica 0 experiencia docente acreditada. 

3.2 Requisitos de acceso del alumnado: 

a) Nivel academico: 

1) Graduado escolar. 
2) FP-1 Mecanica de vehfculos 0 construcciones 

metalicas. 

b) Experiencia profesional: no se precisan conoci
mientos especfficos. aunque deben de tener preferencia 
105 afines a la profesi6n. 

c) Condiciones ffsicas: no tener Iimitaci6n ffsica 0 
psfquica que impida el desempeno de la profesi6n. 

4. Requisitos materiales 

4.1 Instalaciones: 

a) Aula de clases te6ricas: 

Superficie: 2 metros cuadrados/alumno. 
Mobiliario: estara equipada con mobiliario docente 

para quince plazas de adultos. ademas de 105 elementos 
auxiliares. 

b) Instalaciones para practicas: 

Superficie: de 300 a 350 metros cuadrados. 
Ventilaci6n normal y artificial con extracci6n forzada. 
Instalaci6n de varias tomas de aire comprimido. 
Uuminaci6n natural y artificial de 800 a 1.000 lux. 

EI acondicionamiento electrico debera cumplir las nor-
mas de baja tensi6n y estar preparado de forma que 
permita la realizaci6n de las practicas. 

Las instalaciones deberan cumplir las normas vigen
tes de seguridad e higiene. 

c) Otras instalaciones: 

Como instalaciones de apoyo se debera disponer de 
las siguientes: 

Un espacio mfnimo de 50 metros cuadrados para 
despachos de direcci6n. sala de profesores. actividades 
de coordinaci6n y secretarfa. 

Almacen ventilado. 
Aseos y servicios higienico-sanitarios en numero ada-

cuado. . 
Toma de agua potable. 
Los centros deberan reunir las condiciones higienicas. 

acusticas. de habitabilidad .y de seguridad exigidas por 

la legislaci6n vigente. y disponer de licencia municipal 
de apertura. 

4.2 Equipo y maquinaria: 

Dos vehfculos lige,ros de diferentes modelos. 
Tres vehfculos ligeros danados en su carrocerfa. 
-ıJn taladro de sobremesa 'con mordaza incorporada. 
Dos taladros portatiles con capacidad de broca 
de 10 milfmetros de diametro. 
Tres radiales universales. 
Dos equipos de soldadura electrica por puntos. 
Dos remachaduras universales. 
Un equipo de soldadura tipo MAG. 
Un equipo de soldadura transformador 220/380 

240A. max. 
Cinco equipos completos de soldadura oxiacetiıenica. 
Dos cizallas de mesa. 
Una bancada universal de alineaci6n de carrocerfas 

con todos sus utiles. 
Una plegadöra de uno a dos metros de puente. 
Una curvadora de tubos tipo planeradora. 
Una cizalla electrica de pedal. 
Dos atornilladores neumı\ticos y eıectricos. 
Dos utiles de montaje y desmontaje de lunas. 
Cinco bancos de trabajo con dos tornillos de banco 

incorporados. 
Un elevador de dos columnas para vehfculos. 
Cinco electroesmeriladoras con sistema de aspira-

ci6n. 
Cinco tases universales de mesa. 
Dos equipos de desabollar. tipo ventosa. 
Cinco mesas de soldadura oxacetilenica con sus 

carretillas porta-botellas. 
Tres equipos completos de oxicorte. 
Un enderezador hidraulico de carrocerfas equipado 

con el utillaje completo. potencia 10 toneladas metricas. 
Dos gatos hidraulicos de chapista portatiles. 
Una bordonadora. 
Una cabina horno de pintar. 
Una maquina mezcladora de pinturas. y pesado. 
Una maquina para la limpieza de pistolas aerogrƏficas. 
Dos maquinas excentricas rotativas con aspiraci6n. 
Dos maquinas planas vibratorias con aspiraci6n. 
Dos maquinas portatiles de pulir. 
Dos pistolas areogrƏficas de gravedad. 
Dos pistolas aerogrƏficas de absorci6n. 
Un equipo de protecci6n de cavidades y bajos de 

vehfculos. 
Dos pistolas de aplicaciones de antigravillas. 
Dos pistolas de aplicaci6n de masillas. 
Quince mascarillas aut6nomas para pintar. 
Una balanza electr6nica. 
Un lector de microfibras. 
Un aspirador para pulidoras. 

4.3 Herramientas y utillaje: 

Limas de diferentes grados. 
Llaves de apriete. 
Pistolas de aire comprimido. 
Portabrocas. 
Herramientas de limpieza. 
Espatulas. 
Man6metro. 
Amperfmetros. 
Broca de acero. 
Cintas metricas. 
Disco de pulido. 
Martillo. 
Tas. 
Pinzas de soldar. 
Punzones. 
Remachadora manual. 
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Paleta de colores. 
Pinceles y brochas. 
Utiles varios de chapista: ganchos; enderezadores, 

etcetera. 
Taco de piBstico para lijar. 
Soportes de discos. 
Cubo de agua desmineralizada. 
Cuchilla de corte-bonetes para lijar. 
Frascos 0 envases para productos. 
Pistolas de succi6n, aerogrƏficas y electroestaticas. 
Pulidoras orbitales para aspirador. 
Utiles para las reparaciones de plasticos y poliester. 

4.4 Material de consumo: 

Acetileno y oxfgeno. 
Estano. 
Lat6n. 
Materiales abrasivos (muelas y discos de lija para cha

pa y pintura). 
Juntas y materiales sellantes (preformados para apli-

car por extrusi6n 0 por pulverizaci6n). 
Insonorizantes. 
Tornillerfa. 
Disolventes. 
Catalizadores-antioxidantes. 
Adhesivos y colas. 
Electrodos. 
Esmaltes, barnices y lacas. 
Masillas. 
Bayetas antipolvo. 
Esponjas. 
Guantes de goma y nylon. 
Lijas. 
Cintas adhesivas. 
Papel comun y pıasticos. 
Gorro de pulir. 
Productos de abrillantado. 
Crema para cara (sin silicona). 
Mascarilla de pintor. 
Ropa de pintor. 
Gafas protectoras. 
Filtro para la pintura. 
Filtros para el aire. 
Productos para desnaturalizar la pintura. 

Se utilizara el necesario, y en cantidad suficiente, para 
ser ejecutadas las practicas por 105 alumnos de forma 
simultanea. 

MINISTERIO DE AGRICULTURA, 
PESCA Y ALlMENTACION 

9335 ORDEN de 28 de abrif de 1997 por la que 
se deroga la Orden de 26 de febrero de 1997, 
por la que se adoptan medidas de protecci6n 
frente a la Peste Porcina Cıasica. 

La Orden de 26 de febrero de 1997, por la que se 
adoptan medidas de protecci6n frente a la Peste Porcina 
Clasica, prohfbe cautelarmente la introducci6n en el terri
torio nacional de animales vivos de la espeeie porcina 
originarios 0 procedentes de 105 Pafses Bajos. 

Asimismo, la citada Orden establece que las medidas 
en ella dispuestas quedaran sin efecto desde el momento 
en que las autoridades sanitarias de 105 Paıses Bajos 

acrediten que la enfermedad esta controlada en su terri
torio y que la Comisi6n Europea adopte medidas en rela
ei6n con la Peste Porcina Clasica que ofrezcan sufieientes 
garantfas sanitarias para el comereio comunitario de 
ganado porcino. 

Dada que la Decisi6n 97/216/CE de la Comisi6n, 
de 26 de ma rza, relativa a determinadas medidas de 
protecci6n contra la Peste Porcina Clasica en 105 Paıses 
Bajos y por la que se deroga la Deeisi6n 97/122/CE, 
establece que 105 Paıses Bajos na expediran a 105 demas 
Estados miembros porcinos vivos ni esperma de porcino, 
se hace necesario proceder a derogar la Orden de 26 
de febrero de 1997. 

En consecuencia, se dicta la presente Orden al ampa
ro de 10 dispuesto en el artıculo 149.1.16 de la Cons
tituci6n, por el que se atribuye al Estado la competencia 
exclusiva en materia de bases y coordinaci6n general 
de la sanidad. 

En su virtud, dispongo: 

Artıculo unico. 

Queda derogada la Orden de 26 de febrero de 1997, 
por la que se adoptan medidas de protecci6n frente a 
la Peste Porcina Cıasica. 

Disposici6n final unica. 

La presente Orden entrara en vigor el mismo dıa de 
su publicaci6n en el «Boletın Oficial del Estado». 

Madrid, 28 de abril de 1997. 

DE PALACIO DEL VALLE-LERSUNDI 

IImos. Sres. Secretario general de Agricultura y Alimen
taci6n y Director general de Sanidad de la Producci6n 
Agraria. 

MINISTERIO DE LA PRESIDENCIA 
9336 ORDEN de 24 de abrif de 1997 por la que 

se regula el acceso al Archivo Central del 
Ministerio de la Presidencia. 

EI artıculo 105.b de la Constituci6n reconoce a 105 
eiudadanos un derecho de acceso a 105 archivos y regis
tros administrativos, «salvo en 10 que afecte a la segu
ridad y defensa del Estado, la averiguaci6n de los delitos 
y la intimidad de las personas».Estas restriccionescons
titucionales del principio general de libertad acceso se 
encuentran desarrolladas en diversas leyes, entre las que 
destacan las reguladoras de los Secretos Oficiales 
(Ley 9/1968, de 5 de abril, modificada por Ley 48/1978, 
de 7 de octubre); del Patrimonio Hist6rico Espanol 
(Ley 16/1985, de 25 de junio), y del Regimen Jurıdico 
de las Administraciones Publicas y del Procedimiento 
Administrativo Comun (Ley 30/1992, de 26 de noviem
bre). 

EI interes hist6rico de parte de los fondos documen
tales que se custodian en el Archivo Central del Minis
terio ha generado una corriente relativamente constante 
de peticiones de consulta, que venıansiendo atendidas 
por aplicaci6n directa de la citada legislaci6n. 

La presente Orden establece un cauce procedimental 
especffico para la tramitaei6n de estas solicitudes, con 
objeto de faeilitar en este ambito la toma de decisiones. 


