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|. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE EMPLEQO Y SEGURIDAD SOCIAL

1742 Real Decreto 991/2013, de 13 de diciembre, por el que se establecen
veinticinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil,
confeccion y piel que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de
profesionalidad y se actualiza el certificado de profesionalidad establecido
como anexo |V del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo.

La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece, en su articulo 3, que
corresponde al Gobierno, a propuesta del actual Ministerio de Empleo y Seguridad Social,
y previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos
Laborales, la elaboracion y aprobacion de las disposiciones reglamentarias en relaciéon
con, entre otras, la formacion profesional ocupacional y continua en el &mbito estatal, asi
como el desarrollo de dicha ordenacion.

El articulo 26.1 de la citada Ley 56/2003, de 16 de diciembre, tras la modificacion
llevada a cabo por el Real Decreto-ley 3/2011, de 18 de febrero, de medidas urgentes
para la mejora de la empleabilidad y la reforma de las politicas activas de empleo, se
ocupa del subsistema de formacion profesional para el empleo, en el que, desde la
entrada en vigor del Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, que lo regula, han quedado
integradas las modalidades de formacion profesional en el &mbito laboral —la formacion
ocupacional y la continua—. Dicho subsistema, segun el resefiado precepto legal y de
acuerdo con lo previsto en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones
y la Formacién Profesional, se desarrollard en el marco del Sistema Nacional de
Cualificaciones y Formacién Profesional y del Sistema Nacional de Empleo.

Por su parte, la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, tiene como finalidad la creacion
de un Sistema Nacional de Cualificaciones y Formacion Profesional entendido como el
conjunto de instrumentos y acciones necesarios para promover y desarrollar la integracién
de las ofertas de formacion profesional y la evaluacion y acreditacion de las competencias
profesionales. Instrumentos principales de ese Sistema son el Catalogo Nacional de las
Cualificaciones Profesionales y el procedimiento de reconocimiento, evaluacion,
acreditacion y registro de las mismas. En su articulo 8, la Ley Orgénica 5/2002, de 19 de
junio, establece que los certificados de profesionalidad acreditan las cualificaciones
profesionales de quienes los han obtenido y que seran expedidos por la Administracion
competente, con caracter oficial y validez en todo el territorio nacional. Ademas, en su
articulo 10.1, indica que la Administracion General del Estado, de conformidad con lo que
se establece en el articulo 149.1.1.2, 7.2 y 30.2 de la Constitucién y previa consulta al
Consejo General de la Formacién Profesional, determinara los titulos y los certificados de
profesionalidad, que constituiran las ofertas de formacién profesional referidas al Catalogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales.

El Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, segun el articulo 3.3 del
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catalogo Nacional
de las Cualificaciones Profesionales, en la redaccién dada al mismo por el Real Decreto
1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa
conducente a la obtencién de los titulos de formacién profesional y de los certificados de
profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de
competencia, asi como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con
necesidades especificas. De acuerdo con lo establecido en el articulo 8.5 del mismo real
decreto, la oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustara a los
indicadores y requisitos minimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales
de un sistema integrado de formacion, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las
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Administraciones educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formacion
Profesional.

El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de
profesionalidad, define la estructura y contenido de los certificados de profesionalidad, a
partir del Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales y de las directrices
fijadas por la Unién Europea, y se establece que el Servicio Publico de Empleo Estatal,
con la colaboracion de los Centros de Referencia Nacional, elaborara y actualizara los
certificados de profesionalidad, que seran aprobados por real decreto.

La Ley 3/2012, de 6 de julio, de medidas urgentes para la reforma del mercado
laboral, cuyo antecedente es el Real Decreto-ley 3/2012, de 10 de febrero, introduce
medidas para la mejora de la oferta formativa, y de la calidad y eficiencia del sistema de
formacion profesional. En concreto modifica la regulacién del contrato para la formacion y
el aprendizaje contenida en el articulo 11.2 del texto refundido de la Ley del Estatuto de
los Trabajadores, estableciendo que la cualificacion o competencia profesional adquirida
a través de esta modalidad contractual podra ser objeto de acreditacion segun lo previsto
en la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, y su normativa de desarrollo, mediante la
expedicion, entre otros medios, del correspondiente certificado de profesionalidad o, en
su caso, acreditacion parcial acumulable. Dicho contrato se ha desarrollado por el Real
Decreto 1529/2012, de 8 de noviembre, por el que se desarrolla el contrato para la
formacion y el aprendizaje y se establecen las bases de la formacion profesional dual.
Asimismo, con el fin de introducir las modificaciones de la regulacion de los certificados
de profesionalidad en relacién con el nuevo contrato para la formacion y el aprendizaje, la
formacion profesional dual, asi como en relacion con su oferta e implantaciéon y aquellos
aspectos que dan garantia de calidad al sistema se ha aprobado el Real Decreto
189/2013, de 15 de marzo, por el que se modifica el Real Decreto 34/2008, de 18 de
enero, que regula los certificados de profesionalidad y los reales decretos por los que se
establecen certificados de profesionalidad dictados en su aplicacion.

Finalmente hay que tener en cuenta que, segun el nuevo apartado 10 del articulo 26
de la Ley de Empleo, introducido por la citada Ley 3/2012, de 6 de julio, la formacion
recibida por el trabajador a lo largo de su carrera profesional, de acuerdo con el Catalogo
de las Cualificaciones Profesionales, se inscribird en una cuenta de formacién, asociada
al numero de afiliacion de la Seguridad Social.

En este marco regulador procede que el Gobierno establezca veinticinco certificados
de profesionalidad de la familia profesional Textil, confeccién y piel de las areas
profesionales de Ennoblecimiento de materias textiles y pieles, Confeccion en textil y piel
y Produccion de hilos y tejidos, y que se incorporardn al Repertorio Nacional de
certificados de profesionalidad por niveles de cualificacién profesional atendiendo a la
competencia profesional requerida por las actividades productivas, tal y como se recoge
en el articulo 4.4 y en el anexo Il del Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre,
anteriormente citado.

Con la entrada en vigor del presente real decreto, los nuevos certificados de
profesionalidad «Corte, montado y acabado en peleteria», «Patronaje de calzado y
marroquineriay, «Corte de materiales», «Patronaje de articulos de confeccion en textil y
piel» y «Ensamblajes de materiales» que en el mismo se establecen, sustituyen a los
certificados de profesionalidad de las ocupaciones de Preparador-cosedor de cuero, ante
y napa, establecido en el Real Decreto 2576/1996, de 13 de diciembre; Patronista de
calzado, establecido en el Real Decreto 2574/1996, de 13 de diciembre; Cortador de
cuero, ante y napa, establecido en el Real Decreto 2575/1996, de 13 de diciembre;
Patronista-escalador establecido en el Real Decreto 2573/1996, de 13 de diciembre, y
Maquinista de confeccion industrial, establecido en el Real Decreto 2572/1996, de 13 de
diciembre, que, en consecuencia, quedan derogados.

Asimismo, mediante este real decreto se procede a la actualizacion del certificado de
profesionalidad establecido como anexo IV del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo.
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En el proceso de elaboracion de este real decreto ha emitido informe el Consejo
General de la Formacion Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo
y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

En su virtud, a propuesta de la Ministra de Empleo y Seguridad Social y previa
deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 13 de diciembre de 2013,

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer veinticinco certificados de profesionalidad
de la familia profesional Textil, confeccion y piel que se incluyen en el Repertorio Nacional
de certificados de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero,
por el que se regulan los certificados de profesionalidad. Asimismo, mediante este real
decreto se actualiza el certificado de profesionalidad establecido como anexo IV del Real
Decreto 722/2011, de 20 de mayo.

Dichos certificados de profesionalidad tienen caracter oficial y validez en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacion del ejercicio profesional.

Articulo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia
profesional Textil, confeccion y piel y son los que a continuacién se relacionan, cuyas
especificaciones se describen en los anexos que se indican:

Familia profesional: TEXTIL, CONFECCION Y PIEL.

— Anexo |. Operaciones auxiliares de lavanderia industrial y de proximidad. Nivel 1.

— Anexo Il. Fabricacién de calzado a medida y ortopédico. Nivel 2.

— Anexo lll. Corte, montado y acabado en peleteria. Nivel 2.

— Anexo IV. Confeccién de vestuario a medida en textil y piel. Nivel 2.

— Anexo V. Corte de materiales. Nivel 2.

— Anexo VI. Ensamblaje de materiales. Nivel 2.

— Anexo VII. Blanqueo y tintura de materias textiles. Nivel 2.

— Anexo VIII. Aprestos y acabados de materias y articulos textiles. Nivel 2.

— Anexo IX. Acabado de pieles. Nivel 2.

— Anexo X. Tintura y engrase de pieles. Nivel 2.

— Anexo XI. Tejeduria de punto por urdimbre. Nivel 2.

— Anexo XII. Hilatura y telas no tejidas. Nivel 2.

— Anexo XIII. Tejeduria de calada. Nivel 2.

— Anexo XIV. Tejeduria de punto por trama o recogida. Nivel 2.

— Anexo XV. Patronaje de calzado y marroquineria. Nivel 3.

— Anexo XVI. Control de calidad de productos en textil y piel. Nivel 3.

— Anexo XVII. Asistencia técnica en la logistica de los procesos de externalizacién de
la produccién textil, piel y confeccion. Nivel 3.

— Anexo XVIII. Patronaje de articulos de confeccion en textil y piel. Nivel 3.

— Anexo XIX. Gestidn de sastreria del espectaculo en vivo. Nivel 3.

— Anexo XX. Realizacion de vestuario para el espectaculo. Nivel 3.

— Anexo XXI. Diseino técnico de estampacion textil. Nivel 3.

— Anexo XXII. Desarrollo de textiles técnicos. Nivel 3.

— Anexo XXIIl. Asistencia a la conservacién y restauracion de tapices y alfombras.
Nivel 3.

— Anexo XXIV. Gestién de la produccién y calidad de tejeduria de punto. Nivel 3.

— Anexo XXV. Gestion de la produccién y calidad de hilatura, telas no tejidas y
tejeduria de calada. Nivel 3.
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Articulo 3.  Estructura y contenido.

El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura
establecida en los apartados siguientes:

a) En el apartado I: Identificacidon del certificado de profesionalidad.

b) En el apartado IlI: Perfil profesional del certificado de profesionalidad.

c) En el apartado lll: Formacion del certificado de profesionalidad.

d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores.

e) En el apartado V: Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos.

Articulo 4. Requisitos de acceso a la formacioén de los certificados de profesionalidad.

Los requisitos de acceso a la formacion de los certificados de profesionalidad seran
los establecidos en los articulos 5.5.¢) y 20 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero.

Articulo 5. Formadores.

1. Las prescripciones sobre formacion y experiencia profesional para la imparticion
de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada
certificado de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como
en la de teleformacion.

2. De acuerdo con lo establecido en el articulo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18
de enero, podran ser contratados como expertos para impartir determinados moédulos
formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los
certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional
en el ambito de la unidad de competencia a la que esta asociado el médulo.

3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador o persona experta
debera estar en posesion del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o
del certificado de profesionalidad de docencia de la formacién profesional para el empleo.
La formacién en metodologia didactica de formacién profesional para adultos sera
equivalente al certificado de profesionalidad de formador ocupacional o del certificado de
profesionalidad de docencia de la formacion profesional para el empleo, siempre que
dicha formacién se haya obtenido hasta el 31 de diciembre de 2013.

Del requisito establecido en el parrafo anterior estaran exentos:

a) Quienes estén en posesion de las titulaciones universitarias oficiales de licenciado
en Pedagogia, Psicopedagogia o de Maestro en cualquiera de sus especialidades, de un
titulo universitario de graduado en el ambito de la Psicologia o de la Pedagogia, o de un
titulo universitario oficial de posgrado en los citados ambitos.

b) Quienes posean una titulacion universitaria oficial distinta de las indicadas en el
apartado anterior y ademas se encuentren en posesion del Certificado de Aptitud
Pedagdgica o de los titulos profesionales de Especializacion Didactica y el Certificado de
Cualificacion Pedagogica. Asimismo estaran exentos quienes acrediten la posesion del
Master Universitario habilitante para el ejercicio de las Profesiones reguladas de Profesor
de Educacién Secundaria Obligatoria y Bachillerato, Formacion Profesional y Escuelas
Oficiales de Idiomas y quienes acrediten la superaciéon de un curso de formacion
equivalente a la formacion pedagdgica y didactica exigida para aquellas personas que,
estando en posesion de una titulacion declarada equivalente a efectos de docencia, no
pueden realizar los estudios de master, establecida en la disposicion adicional primera del
Real Decreto 1834/2008, de 8 de noviembre, por el que se definen las condiciones de
formacion para el ejercicio de la docencia en la educacidén secundaria obligatoria, el
bachillerato, la formacion profesional y las ensefianzas de régimen especial y se
establecen las especialidades de los cuerpos docentes de ensefianza secundaria.

c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas
en los ultimos diez afios en formacion profesional para el empleo o del sistema educativo.
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4. Los tutores-formadores que impartan formacion mediante teleformacién, ademas
de cumplir las prescripciones especificas que se establecen para cada certificado de
profesionalidad, deberan cumplir las establecidas en el articulo 13.4 del Real Decreto
34/2008, de 18 de enero.

Articulo 6. Contratos para la formacion y el aprendizaje.

La formacién inherente a los contratos para la formacion y el aprendizaje se realizara,
en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, en los términos previstos en
la normativa de aplicacion.

Articulo 7. Formaciéon mediante teleformacién.

Los mddulos formativos que constituyen la formacion de los certificados de
profesionalidad podran ofertarse mediante teleformacion en su totalidad o en parte,
combinada con formacién presencial, en los términos establecidos en el Real Decreto
34/2008, de 18 de enero.

Articulo 8. Centros autorizados para su imparticion.

Los centros y entidades de formacion que impartan la formaciéon conducente a la
obtencién de un certificado de profesionalidad deberan cumplir lo establecido en el Real
Decreto 34/2008, de 18 de enero.

Articulo 9. Correspondencia con los titulos de formacién profesional.

La acreditacion de unidades de competencia obtenidas a través de la superacion de
los médulos profesionales de los titulos de formacion profesional surtiran los efectos de
exencion del moédulo o moédulos formativos de los certificados de profesionalidad
asociados a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

Disposicion adicional unica. Equivalencias con certificados de profesionalidad
anteriores.

Se declara la equivalencia a todos los efectos de los siguientes certificados de
profesionalidad:

Certificados de profesionalidad que se derogan Certificados de profesionalidad equivalentes

Real Decreto 2576/1996, de 13 de diciembre, por el que | Corte, montado y acabado en peleteria.
se establece el certificado de profesionalidad de la
ocupacién de Preparador-cosedor de cuero, ante y
napa.

Real Decreto 2574/1996, de 13 de diciembre, por el que | Patronaje de calzado y marroquineria.
se establece el certificado de profesionalidad de la
ocupacioén de Patronista de calzado.

Real Decreto 2575/1996, de 13 de diciembre, por el que | Corte de materiales.
se establece el certificado de profesionalidad de la
ocupacioén de Cortador de cuero, ante y napa.

Real Decreto 2573/1996, de 13 de diciembre, por el que | Patronaje de articulos de confeccién en
se establece el certificado de profesionalidad de la| textil y piel.
ocupacioén de Patronista-escalador.

Real Decreto 2572/1996, de 13 de diciembre, por el que | Ensamblaje de materiales.
se establece el certificado de profesionalidad de la
ocupacién de Maquinista de confeccion industrial.
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Disposicion transitoria primera. Modificacion de planes de formacién y acciones formativas.

En los planes de formacion y en las acciones formativas que ya estén aprobados, en
virtud de la Orden TAS 718/2008, de 7 de marzo, por la que se desarrolla el Real Decreto
395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el subsistema de formacion profesional
para el empleo, en materia de formacion de oferta y se establecen las bases reguladoras
para la concesion de subvenciones publicas destinadas a su financiacion, en la fecha de
entrada en vigor de este real decreto, que incluyan formacién asociada a los certificados
de profesionalidad que ahora se derogan, se podra sustituir dicha formacioén por la que
esté asociada al nuevo certificado de profesionalidad declarado equivalente en la
disposicién adicional Unica, previa autorizacion de la Administracion que lo aprobd y
siempre que se cumplan las prescripciones de los formadores y los requisitos minimos de
espacios, instalaciones y equipamientos establecidos en el certificado.

Disposicién transitoria segunda. Baja en el Fichero de Especialidades.

Las especialidades correspondientes a los certificados de profesionalidad derogados
causaran baja en el fichero de especialidades a partir de los nueve meses posteriores a la
entrada en vigor de este real decreto. Durante este periodo dichos certificados mantendran
su vigencia, a los efectos previstos en este real decreto. En todo caso, las acciones
formativas vinculadas a estos certificados deberan iniciarse antes de transcurrido dicho
periodo de nueve meses.

Disposicidon transitoria tercera. Solicitud de expedicion de los certificados de
profesionalidad derogados.

1. Las personas que, segun lo dispuesto en la disposicion transitoria primera del
Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, hayan completado con evaluaciéon positiva la
formacién asociada a los certificados de profesionalidad que aqui se derogan, durante la
vigencia de los mismos, dispondran de un plazo de cinco afios para solicitar su expedicion,
a contar desde la entrada en vigor del presente real decreto.

2. También podran solicitar la expedicion, en el plazo de cinco afios desde la
finalizacion con evaluacion positiva de la formaciéon de dichos certificado de
profesionalidad:

a) Las personas que, habiendo realizado parte de aquella formacién durante la
vigencia de los reales decretos que ahora se derogan, completen la misma después de
su derogacion.

b) Las personas que realicen la formacion de estos certificados de profesionalidad bajo
los planes de formacion y las acciones formativas que ya estén aprobados en la fecha de
entrada en vigor de este real decreto, en virtud de la Orden TAS 718/2008, de 7 de marzo.

Disposicion transitoria cuarta. Acreditacion provisional de centros.

Los centros de formacion que a la entrada en vigor de este real decreto estuvieran
incluidos en los registros de las Administraciones competentes y homologados para
impartir formacion en las especialidades formativas correspondientes a los certificados de
profesionalidad que ahora se derogan, se consideraran acreditados de forma provisional
a efectos de la imparticiéon de la accién formativa vinculada a los certificados de
profesionalidad establecidos en este real decreto y declarado equivalente en la disposicion
adicional unica, previa autorizacion de la Administracion competente. Esta acreditacion
tendra efectos durante un afo desde la entrada en vigor de este real decreto y hasta la
finalizacioén, en su caso, de la accion formativa aprobada. Transcurrido este periodo, para
poder impartir formacién dirigida a la obtencion del certificado de profesionalidad
establecido en este real decreto, los centros de formacion deberan solicitar a las
Administraciones competentes su acreditacion, para lo que deberan cumplir los requisitos
establecidos en el certificado.
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Disposicion derogatoria Unica. Derogacién normativa.

Quedan derogados el Real Decreto 2576/1996, de 13 de diciembre, por el que se
establece el certificado de profesionalidad de la ocupaciéon Preparador-cosedor de cuero,
ante y napa, el Real Decreto 2574/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el
certificado de profesionalidad de la ocupacion de Patronista de calzado, el Real Decreto
2575/1996, de 13 de diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad
de la ocupacién de Cortador de cuero, ante y napa, el Real Decreto 2573/1996, de 13 de
diciembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupacion de
Patronista-escalador y el Real Decreto 2572/1996, de 13 de diciembre, por el que se
establece el certificado de profesionalidad de la ocupacién de Maquinista de confeccién
industrial.

Disposicién final primera. Titulo competencial.

El presente real decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al
Estado en el articulo 149.1.1.2, 7.2 y 30.% de la Constituciéon Espafiola, que atribuye al
Estado la competencia exclusiva para la regulaciéon de las condiciones basicas que
garanticen la igualdad de todos los espanoles en el ejercicio de los derechos y en el
cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislacién laboral; y la regulacion de las
condiciones de obtencién, expedicion y homologacién de titulos académicos y
profesionales y normas basicas para el desarrollo del articulo 27 de la Constitucién, a fin
de garantizar el cumplimiento de las obligaciones de los poderes publicos en esta materia.

Disposicion final segunda. Actualizaciéon del certificado de profesionalidad establecido
como anexo 1V del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo, por el que se establecen
cinco certificados de profesionalidad de la familia profesional Textil, confeccion y piel
que se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

Conforme a lo establecido en el articulo 7 del Real Decreto 34/2008, de 18 de enero,
se procede a la actualizacion del certificado de profesionalidad establecido como anexo IV
del Real Decreto 722/2011, de 20 de mayo, por el que se establecen cinco certificados de
profesionalidad de la familia profesional Textil, confeccion y piel que se incluyen en el
Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad, en los términos siguientes:

Se modifica el certificado de profesionalidad establecido como anexo «IV Cortinaje y
complementos de decoracién», sustituyendo la denominacién de la unidad formativa
UF1037 «Preparaciéon de maquinas de corte, ensamblado y acabado» que figura en los
modulos formativos MF0178_1y MF0179_1 por «Preparacion de herramientas, maquinas
y equipos para la confeccidn de productos textiles» y cambiando el contenido de la misma
por el que figura a continuacion:

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Preparar los diferentes equipos de corte manual de materiales utilizados en la
confeccion de cortinas y complementos de decoracién asi como sus accesorios y
herramientas aplicando la normativa de seguridad.

CE1.1 Identificar los distintos equipos de corte manual, accesorios y sus
prestaciones.

CE1.2 Explicar el comportamiento de los distintos materiales al procedimiento de
corte manual.

CE1.3 Disponer los equipos de corte manual y sus accesorios en funcién del tipo de
material que se van a cortar y su aplicacion.

CE1.4 Describir la secuencia de operaciones de corte manual como extendido,
marcado, corte entre otros y los parametros que debe controlar en funcién de los
materiales.
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CE1.5 Describir las normas de seguridad y salud que hay que tener en cuenta en la
manipulacion de los equipos de corte como maquina, herramientas, utiles entre otros y
las operaciones de mantenimiento.

CE1.6 A partir de un supuesto practico, debidamente caracterizado de
reconocimiento y disposicion de equipo de corte especifico para un proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la informacién técnica
proporcionada.

— ldentificar la maquina de corte manual, en su caso, las herramientas, utiles y
accesorios necesarios.

— ldentificar las caracteristicas de los elementos cortantes y comprobar su estado de
uso.

— Reconocer el posicionado de los materiales o extendido para las operaciones de
corte.

Identificar las operaciones de marcado de las piezas sobre el material a cortar.
Identificar los peligros potenciales y los medios de proteccién.
Identificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

C2: Preparar los diferentes tipos de maquinas, accesorios, herramientas y utiles que
intervienen en el proceso de confeccion de cortinas y complementos de decoracion
mediante cosido o ensamblado a maquina o0 a mano aplicando la normativa de seguridad.

CE2.1 Clasificar los distintos tipos de maquinas de coser y describir las prestaciones
que ofrecen.

CE2.2 Identificar los accesorios de las maquinas de coser tales como prensatelas,
guias, agujas, entre otros y describir sus aplicaciones.

CE2.3 Relacionar los distintos tipos de maquina de coser con los gréaficos y
esquemas de puntadas normalizadas.

CE2.4 Explicar los parametros y elementos operativos de las maquinas y su ajuste
segun los materiales y procesos.

CE2.5 Interpretar la informacion técnica y el manual de mantenimiento de maquinas
de coser referente al funcionamiento, puesta a punto, y ciclos y puntos de mantenimiento.

CE2.6 Clasificar y asociar herramientas, Utiles y accesorios que se emplean en las
operaciones de ensamblaje a mano por cosido o pegado, segun proceso y objetivo a
lograr.

CE2.7 Describir las normas de seguridad y salud que hay que tener en cuenta en la
manipulacion de las maquinas y en las operaciones de mantenimiento.

CE2.8 En un caso practico, debidamente caracterizado, preparar maquinas y
herramientas, para un proceso de cosido o ensamblado:

— Establecer la secuencia de operaciones conforme a la informacion técnica
proporcionada.

— ldentificar las maquinas que intervienen y los elementos operativos.
Identificar tipos de puntada y agujas.
Comprobar el tipo de puntada y niumero de hilos necesarios.
Identificar los elementos operativos que forman la puntada segun tipo de maquina.
Interpretar el grafico de enhebrado de la maquina.
Reconocer el posicionado de los accesorios para las costuras que lo requieren.
Identificar las herramientas y utiles requeridas en las operaciones de ensamblaje a
mano por cosido o pegado.

— Realizar operaciones de montaje y desmontaje, lubricacion y limpieza, regulacion y
ajuste, utilizando los procedimientos y técnicas habituales.

— ldentificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

— Cumplir las medidas preventivas de seguridad y salud en la actividad.
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C3: Preparar las diferentes maquinas y equipos complementarios de acabados de
cortinas y complementos de decoracidon, asi como sus accesorios y herramientas
aplicando la normativa de seguridad.

CE3.1 Identificar los distintos equipos de planchado, soportes, accesorios y sus
prestaciones.

CE3.2 Relacionar los equipos de planchado y sus accesorios con su aplicacion en
funcion del tipo de componente en la prenda.

CE3.3 Explicar las técnicas de planchado intermedio y final, asi como los parametros
de temperatura, humedad, tiempo y presidn que se deben controlar segun las
caracteristicas de las fibras que componen el producto textil.

CE3.4 Describir las diferencias entre el planchado intermedio y planchado final en
relacién al posicionado del componente o articulo a planchar.

CE3.5 Asociar el uso y ajuste de los accesorios tales como placa de teflén para
planchas, hormas, almohadillas de distintas formas, plancha de cardas entre otras y
parametros de planchado en funcidon de los materiales y posicionado del articulo a
planchar.

CE3.6 lIdentificar las maquinas con mecanismos de percusion o remachadora y los
accesorios para forrar botones, colocar remaches, broches o botones a presién entre
otros, en funcién de su aplicacién y uso en articulos de confeccion.

CE3.7 Describir el funcionamiento y mantenimiento del equipo de acabados
teniendo en cuenta la aplicacién de las normas de seguridad y salud.

CE3.8 A partir de un supuesto practico, debidamente caracterizado de preparacién
del equipo de planchado necesario para un proceso de confeccion:

— Reconocer la secuencia de operaciones conforme a la informacién técnica
proporcionada.

— lIdentificar los equipos de planchado, accesorios necesarios y comprobar su estado
de uso.
Establecer los parametros de planchado que deben controlar.
Reconocer el posicionado para las operaciones de planchado intermedio y final.
Identificar las operaciones de planchado necesarias.
Identificar los peligros potenciales y los medios de proteccién del operario.
Identificar las operaciones de mantenimiento de primer nivel.

Contenidos:

1. Preparacion de las maquinas, utiles y accesorios utilizados para el corte de
materiales y ensamblaje en confeccidn de cortinas y complementos de decoracion.

— Tipos de corte aplicados a los materiales de confeccion:

= Convencional o manual: por cuchilla circular y vertical, a la cinta y por presion con
troquel.

= Corte por control numérico: por cuchilla vertical, por rayo laser, por chorros de agua
y de gas.

— Corte convencional: caracteristicas y aplicaciones.

= Caracteristicas funcionales y de uso.
= Parametros del corte.

— Mesas, instrumentos y accesorios convencionales de corte.
— Herramientas y accesorios para el corte. Tipos y aplicaciones.

= Mesas y carros de extendido.
= Mesas y equipos de corte.
= Mesas y herramientas de etiquetado.
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— Mantenimiento preventivo:

= Lubricacién y limpieza.
= Montaje y desmontaje de accesorios.
= Ajuste de la maquinaria en funcién del material.

— Magquinas de coser. Caracteristicas funcionales y de uso:

= Clasificacion de las maquinas de coser segun su tipo de trabajo.

Maquinas de doble pespunte recto con arrastre normal, doble vy triple.
Maquinas de zig-zag.

Maquinas de cadeneta doble.

Magquinas de sobrehilar (Overlock).

Magquinas especiales (Ojales, Botones, Bajos, etc.).

Maquinas de pegar y soldar.

= Clasificacion de las maquinas de coser segun su tipo de puntada.

Clase 100. Puntadas de cadeneta simple.
Clase 200. Puntadas de imitacién a mano.
Clase 300. Puntada recta.

Clase 400. Puntadas de cadeneta multiple.
Clase 500. Puntadas de sobrehilar.

Clase 600. Puntadas de recubrimiento.

Organos, elementos y accesorios de las maquinas de coser.
Funcionamiento y regulacion, ajuste y mantenimiento.
Herramientas y accesorios para el pegado. Tipos y aplicaciones.
Mantenimiento preventivo:

= Lubricacion y limpieza.
= Montaje y desmontaje de accesorios.
= Ajuste de la maquinaria en funcién del material.

2. Preparacion de las maquinas, utiles y accesorios para acabados en confecciéon
de cortinas y complementos de decoracion.

— Maquinaria de plancha y acabados. Caracteristicas funcionales y de uso.

= Planchas manuales y automaticas.

= Mesas de planchado con o sin aspiracion.

= Prensas y accesorios para: forrar botones, colocar remaches, broches o botones a
presion.

= Cepillos de diferentes materiales. Vaporizador.

= Maquinas de embolsado y plegado.

— Accesorios de planchado: placa de teflon para planchas, hormas, almohadillas de
distintas formas, plancha de cardas y otras. Regulacion, ajuste y mantenimiento.
— Mantenimiento preventivo:

= Lubricacién y limpieza.
= Montaje y desmontaje de accesorios.
= Ajuste de la maquinaria en funcién del material.

3. Aplicacion de la normativa de prevencion, seguridad y medioambiental en la
preparacion de maquinas de corte, ensamblado y acabado de cortinas y complementos
de decoracion.

— Normativa de prevencion aplicable.
— Identificacidon de riesgos y medidas de prevencion de riesgos profesionales en la
preparacion de maquinas de corte, ensamblado.
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Equipos de proteccién individual.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
Normativa medioambiental aplicable.

Medidas de proteccién medioambiental.

Disposicion final tercera. Desarrollo normativo.

Se autoriza a la Ministra de Empleo y Seguridad Social para dictar cuantas disposiciones
sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

Disposicion final cuarta. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid, el 13 de diciembre de 2013.
JUAN CARLOS R.

La Ministra de Empleo y Seguridad Social,
FATIMA BANEZ GARCIA
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ANEXO |

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Operaciones auxiliares de lavanderia industrial y de proximidad
Codigo: TCPN0312

Familia profesional: Textil, Confeccion y Piel

Area profesional: Ennoblecimiento de materias textiles y pieles

Nivel de cualificacion profesional: 1

Cualificacion profesional de referencia:

TCP138_1 Operaciones auxiliares de lavanderia industrial y de proximidad (RD
1087/2005 de 5 de octubre)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC0434 _1: Recepcionar, clasificar y preparar la ropa para su limpieza.
UC0435 1: Realizar el lavado acuoso de ropa.

UCO0436_1: Realizar el lavado en seco de ropa.

UCO0437_1: Realizar el secado, planchado y embolsado de ropa.

Competencia general:

Realizar operaciones de clasificacion, lavado y acabado de articulos textiles en
instalaciones industriales y de proximidad, aplicando las técnicas y procedimientos
requeridos en cada caso, bajo la supervisiébn de un responsable, para conseguir la
produccion con la calidad prevista, en los plazos estipulados y en las condiciones
medioambientales y de seguridad establecidas en el plan de prevencion de riesgos
laborales.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad laboral en grandes, medianas y pequefias empresas de
lavanderia industrial (en seco y humedo), de proximidad y/o establecimientos dedicados
a otras actividades econdémicas que disponen de instalaciones propias.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector productivo de servicios de lavanderia de proximidad y/o industrial
de uso publico y en lavanderias de hospitales, hoteles, colegios y cuarteles, entre otros.

Ocupaciones vy puestos de trabajo relacionados:

Operador de maquinas lavadoras de prendas (lavanderia).
Operador de maquinas secadoras de prendas (lavanderia).
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8170.1058 Operadores de maquinas planchadoras de prendas (lavanderia y similares).
9221.1025 Lenceros-lavanderos-planchadores (hosteleria).
8170.7147 Operadores de maquinas lavadoras y/o secadoras (lavanderia).

Duracion de la formacion asociada: 340 horas.

Relaciéon de médulos formativos y de unidades formativas:
MF0434_1: Materiales y articulos textiles (60 horas).
MFO0435 1: Lavado acuoso de ropa (90 horas).

MF0436_1: Lavado en seco de ropa (60 horas).
MF0437_1: Secado, planchado y embolsado de ropa (90 horas).

MPO0545: Médulo de practicas profesionales no laborales de Operaciones auxiliares de
lavanderia industrial y de proximidad (40 horas)

Il. PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: RECEPCIONAR, CLASIFICAR Y PREPARAR LA ROPA PARA SU
LIMPIEZA

Nivel: 1

Cédigo: UC0434 1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Atender al cliente en el establecimiento de limpieza de ropa y colaborar en el
proceso.
CR1.1 Las necesidades del cliente se atienden de forma adecuada en la solicitud del
servicio de acuerdo con las caracteristicas del mismo, segun segmento de poblacién,
comportamiento, necesidades y otros.
CR1.2 La captacion de los requerimientos del cliente se identifican, utilizando
técnicas de preguntas y escucha activa, para determinar el servicio que puede
satisfacerle.
CR1.3 La imagen personal es adecuada y la forma de expresion oral y/o escrita es
correcta, de forma que se promueva con el cliente una buena relacién comercial.
CR1.4 Si el servicio solicitado por el cliente sobrepasa la responsabilidad asignada,
se recurre con prontitud al responsable inmediato.

RP2: Realizar la recepcion, distribuciéon y almacenamiento de los articulos, para su
tratamiento posterior, de acuerdo con criterios de calidad e instrucciones prefijadas
Y, en su caso, bajo la supervision del responsable.
CR2.1 Los materiales recibidos se marcan con su correspondiente etiquetado para
su identificacion y control inmediato.
CR2.2 Los procedimientos establecidos y la manipulacion de materiales se realizan
ordenadamente, siguiendo las instrucciones recibidas.
CR2.3 Los articulos, una vez identificados, se almacenan en los contenedores o
areas dispuestas al efecto y perfectamente localizados.
CR2.4 La temperatura, humedad, iluminacion del recinto donde se almacenan se
deben adecuar a los materiales, para que no se vean alterados por mal
almacenamiento.
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RP3: Interpretar la etiqueta de composicion de los articulos, a fin de reconocer las fibras
textiles con que se han fabricado e identificar el tratamiento de lavado admisible.
CR3.1 Las fibras textiles que componen el tejido que se va a tratar, se identifican
correctamente en la etiqueta de composicion adjunta a la prenda o articulo.
CR3.2 La identificacién de la fibra permite asignarle el grupo de la clasificacién
general de las fibras textiles a que pertenece, para corroborar el tratamiento de
lavado previsto.
CR3.3 Los tejidos que recibieron tratamientos especiales de ennoblecimiento se
comprueba si admiten el tratamiento de lavado previsto.
CR3.4 El inmediato superior es informado en el caso que se compruebe la carencia
de la etiqueta de composicion, apartando la prenda del circuito de lavado.

RP4: Interpretar la etiqueta de conservacion de los articulos textiles, a fin de cumplir las
condiciones que recomienda el fabricante, para asegurar que las operaciones de lavado,
lejiado, limpieza en seco, secado y planchado, se hacen en las condiciones adecuadas.
CRA4.1 La etiqueta de conservacion de los articulos o prendas y el reconocimiento de
los simbolos que contiene, permite evitar su deterioro.
CR4.2 La interpretacion correcta de los simbolos de conservacion que contiene la
etiqueta (lavado, lejiado, limpieza en seco, secado, planchado) de los articulos
textiles, permite identificar con precision las condiciones recomendadas para su
mantenimiento.
CR4.3 El cumplimiento de las condiciones recomendadas por el fabricante para el
tratamiento de las prendas, recogido en la etiqueta de conservacion, se asegura en
todas las operaciones, para posibilitar asi la reclamacion al comerciante en caso de
deterioro.

RP5: Identificar el espacio fisico en que se distribuyen las areas o zonas de la
lavanderia, en funcion de las medidas higiénicas y del proceso productivo.
CR5.1 La ropa sucia de los clientes se recepciona, clasifica, distribuye y pesa antes
del lavado, en la zona de ropa sucia.
CR5.2 La zona de ropa sucia esta separada del resto por una barrera sanitaria para
evitar posibles contaminaciones.
CR5.3 Las lavadoras o tuneles de lavado se ubican en la barrera sanitaria, teniendo
la boca de carga en la zona de ropa sucia y la descarga en la zona de ropa limpia.
CR5.4 EIl paso de barrera sanitaria dispone de camaras de descontaminacion de
personas y medios de transporte para evitar posible contaminacion de la ropa lavada.
CR5.5 Los procesos de lavado, secado, distribucién, plegado y empaquetado se
realizan en la zona de ropa limpia.
CR5.6 El sentido de la circulacion del aire se desarrolla desde la zona de ropa limpia
hacia la zona de ropa sucia, creando una diferencia de presién entre ambas, para
evitar una contaminacion posterior de la ropa lavada.

RP6: Clasificar los articulos textiles o ropas y organizarlos en lotes homogéneos para el
tratamiento (lavado acuoso o en seco), bajo la supervisién del responsable.
CR6.1 Los articulos textiles o ropas se marcan con etiquetas de identificacion del
cliente, seccion de procedencia y fecha de recogida, para evitar pérdidas y errores.
CR6.2 Los articulos textiles se inspeccionan para separar los que estan deteriorados
o requieren un tratamiento especial.
CR6.3 La ropa se abre para proceder a la retirada de objetos extrafios (instrumentos
quirargicos, distintivos y otros) que normalmente aparecen, a fin de evitar dafio en la
maquina o en las prendas e interrupciones en el proceso de lavado.
CR6.4 Los articulos textiles se clasifican siguiendo las instrucciones recibidas,
atendiendo a:
- Tipo de articulo (forma: camisa, pantalon, pijamas y plana: sabanas, manteles y
otros).
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- Color (blanca, color claro, color oscuro, entre otros).

- Composicion (algodon, poliéster y otros).

- Tipo de tejido (rizo, recubierto, y otros).

- Aplicando normas de seguridad, salud y medioambientales.

CR6.5 Los articulos textiles clasificados se organizan segun el grado de suciedad y
su naturaleza, para seguir procesos de lavado diferentes, siguiendo las instrucciones
recibidas.

CR6.6 La ropa clasificada, objeto de lavado, se pesa en el interior de los carros de
transporte, para ajustar la carga correcta de la lavadora y determinar las formulas
adecuadas de lavado.

RP7: Actuar segun las normas de seguridad y salud que afecten a su puesto de trabajo y
al proceso, en las condiciones adecuadas para prevenir los riesgos personales y
medioambientales.
CR7.1 La ropa sucia que se considera potencialmente infectada (procedentes de
hoteles, hospitales y otros) se manipula utilizando los equipos de proteccion
individual (gorro, guantes de caucho, mascarilla, ropas y botas especiales, entre
otros).
CR7.2 Los riesgos primarios se conocen y se toman las medidas preventivas
establecidas en el plan de prevencién de riesgos laborales.
CR?7.3 Los equipos de proteccion individual y los medios de seguridad se identifican
para cada actuacion, utilizandolos y cuidandolos de forma correcta.
CR7.4 Las zonas de trabajo, de su responsabilidad, permanecen en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.
CR7.5 De las disfunciones y observacion de peligro se informa con prontitud a la
persona responsable.

Contexto profesional

Medios de produccién

Articulos y prendas textiles.

Etiqueta de composicién. Etiqueta de conservacion. Etiqueta de origen o procedencia.
Etiqueta ecologica. Carros jaulas. Basculas. Equipo personal de proteccion individual.

Productos y resultados
Lotes de articulos y prendas textiles identificadas, clasificadas, distribuidas y pesadas
para su posterior lavado.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normativa relacionada con sustancias peligrosas de utilizacion legalmente
limitada y las de utilizacion limitada recomendable. Etiqueta de composicién. Etiqueta de
conservacion. Etiqueta de origen o procedencia. Etiqueta ecoldgica. Instrucciones de
clasificacion. Albaranes. Demanda del cliente.

Generada: Albaranes de recibo de la ropa. Etiqueta de identificacion de cliente,
procedencia y fecha de recogida.

Unidad de competencia 2

Denominacion: REALIZAR EL LAVADO ACUOSO DE ROPA
Nivel: 1

Codigo: UC0435 1
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Identificar la naturaleza de las manchas para obtener informacién significativa sobre
el procedimiento de lavado.
CR1.1 La suciedad depositada en forma de particulas en los tejidos se detecta a
través de las alteraciones de color, brillo y tacto.
CR1.2 El reconocimiento de la procedencia de la suciedad se realiza de diferentes
formas, segun su estado o modo de eliminacion, entre otras.
CR1.3 Los tipos de manchas se identifican para determinar el modo de eliminacién
de las mismas.
CR1.4 La desinfeccion a las que se somete la ropa para eliminar la suciedad por
medio del lavado acuoso, se realiza dependiendo de la procedencia de la misma
(hospitales, hoteles y otros).

RP2: Preparar y programar la maquina o tunel de lavado para realizar la limpieza de los
articulos en condiciones adecuadas a las caracteristicas del lote o partida, bajo la
supervision del responsable.
CR2.1 La identificacion de los dispositivos de la maquina o tunel de lavado y de su
sistema de control, permite comprender su funcionamiento y, en su caso,
programarla.
CR2.2 Las etapas del lavado (prelavado, lavado y otras) y los principales parametros
que debe controlar en cada una de ellas (volumen de agua, temperatura, tiempo,
movimiento, productos quimicos, entre otras) se reconocen a través del programa
especifico de la maquina de lavar.
CR2.3 Las caracteristicas de los diferentes programas de lavado se identifican
respecto al tipo de articulos y origen de los tejidos, destino y cédigo del cliente, asi
como, al origen y grado de suciedad que contienen.
CR2.4 Los equipos de transporte (cinta transportadora o transporte aéreo con sacos)
de carga de ropa sucia pesada, clasificada por clientes y programa de lavado,
funcionan coordinados con el tunel de lavado.
CR2.5 La maquina o tunel de lavado se prepara con el programa mas adecuado para
la ropa que se va a tratar.
CR2.6 La maquina o tunel de lavado se carga en funcién del peso de lavado que
admita, controlando el peso real, el tipo y cantidad de ropa, a fin de evitar
desequilibrios en la misma.
CR2.7 Los cierres de seguridad clausuran la puerta comprobando su eficacia antes
de la puesta en marcha de la lavadora.

RP3: Emplear los productos necesarios para el lavado teniendo en cuenta la dosis
establecida y el momento de aplicacion, bajo la supervision del responsable.
CR3.1 El agua, como base del bafo de lavado, se refuerza con productos quimicos
(detergentes, agentes de blanqueo, neutralizantes y suavizantes) para eliminar las
manchas y la suciedad de la ropa.
CR3.2 Las dosis se determinan en funcion del lote que se va a lavar, el grado de
suciedad, y/o por el tipo de tejido que se va a tratar, segun las instrucciones
reflejadas en las etiquetas de la partida de que se trate.
CR3.3 ElI momento de aplicacion de los productos se determina en funcién del
programa de la maquina para cada lote, depositdndolos en los dispensadores o
compartimentos destinados para cada uno de ellos.
CR3.4 Los productos, la dosificacion y el momento de aplicacion se realizan de forma
que causen los menores riesgos de toxicidad y cumpliendo criterios de seguridad y
medioambientales.

RP4: Realizar y controlar el lavado e hidroextraccién, comprobando que la limpieza
conseguida sea la adecuada, bajo la supervision del responsable.
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CR4.1 El proceso de lavado comprende las operaciones de: humectacion, prelavado,
blanqueado y aclarado, con el fin de eliminar manchas y suciedad, devolviendo su
color original, y evitando el desgaste y rotura de las prendas.

CRA4.2 El correcto proceso de lavado y el buen funcionamiento de la maquina o tunel
de lavado se comprueba a través del panel de control.

CR4.3 Los parametros de tiempo y temperatura se comprueban que estan en
concordancia con el tratamiento de lavado recomendado para el tipo de articulos que
forman cada lote.

CR4.4 El grado de limpieza conseguido se comprueba al final del lavado y en el
momento que se descarga la maquina, separando aquellos articulos que hay que
volver a lavar.

CR4.5 Las condiciones del proceso de extraccion del agua retenida, mediante
prensado o centrifugado de la ropa, aseguran su inmediata disponibilidad para el
secado y/o planchado.

CR4.6 Para evitar contaminaciones y manchas, la ropa limpia se desenrolla y se
coloca en cubetas limpias, en su caso, con la etiqueta identificativa del cliente.

CRA4.7 La ropa limpia se clasifica (ropa plana, de felpa y de forma) en funcién de los
diferentes procesos de secado y planchado a la que sera sometida.

CR4.8 El mantenimiento de primer nivel se realiza a partir de la documentacion
técnica y las instrucciones de la maquina.

RP5: Actuar segun las normas de seguridad y salud establecidas, que afecten a su
puesto de trabajo y al proceso, en las condiciones adecuadas para prevenir los riesgos
personales y medioambientales.
CR5.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las medidas previstas en el
plan de prevencion de riesgos laborales.
CR5.2 Los equipos y medios de seguridad mas adecuados y se identifican para cada
actuacion, utilizandolos y cuidandolos con correccion.
CR5.3 Las zonas de trabajo asignadas permanecen en condiciones de limpieza,
orden y seguridad.
CR5.4 Los productos quimicos estan debidamente identificados y se manipulan con
criterios de seguridad, caducidad, orden de consumo y proteccién medioambiental.
CR5.5 De las disfunciones y observacion de peligro se informa con prontitud a la
persona responsable.

Contexto profesional

Medios de produccién

Maquina lavadora-centrifugadora. Tuneles de lavado. Bascula. Recipientes de
dosificacion. Equipos y productos para tratar o eliminar localmente las manchas.
Productos de lavado: detergentes, agentes de blanqueo, neutralizantes, suavizantes,
entre otros.

Productos y resultados
Ropa sucia. Ropa limpia.

Informacion utilizada o generada )

Utilizada: Fichas de los programas de lavado. Ordenes de produccion. Normas de
seguridad y prevencion de riesgos laborales y medioambientales. Manuales de
mantenimiento de la maquina de lavar.

Generada: Consumo de materiales y nivel de existencias. Trabajos realizados.
Documentos con resultados de produccion y calidad. Incidencias.
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Unidad de competencia 3

Denominaciéon: REALIZAR EL LAVADO EN SECO DE ROPA
Nivel: 1

Cadigo: UC0436_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Identificar la naturaleza de las manchas y aplicar el producto adecuado para el
predesmanchado, asi como, la informacién sobre el procedimiento de lavado en seco,
bajo la supervision del responsable.
CR1.1 El reconocimiento de la procedencia de la suciedad depositada en forma de
particulas en los tejidos se detecta a través de las alteraciones de color, brillo y tacto.
CR1.2 El proceso de limpieza en seco se realiza con sustancias limpiadoras
especiales: percloroetileno (per) o tricloroetileno (tri), entre otras.
CR1.3 El predesmanchado se aplica en las partes de las prendas que poseen un alto
grado de suciedad, antes de realizar la limpieza en seco y sobre manchas de
sustancias que no se disuelven con sustancias limpiadoras (azucar, restos de
comida, sales, marcas de sudor, entre otras).
CR1.4 El desmanchado especifico se realiza segun las instrucciones reflejadas en la
etiqueta o por el tipo de tejido que se va a tratar y sobre manchas pigmentarias (vino,
café) o materias proteicas (sangre), eliminandolas facilmente.
CR1.5 Los jabones de ultima generacion que se utilizan en el desmanchado se
aplican mediante pulverizacion o con cepillo, segun el lugar y la intensidad de la
mancha.
CR1.6 Los productos se aplican de forma que causen los menores riesgos de
toxicidad y siguiendo criterios de seguridad personal y medioambientales.
CR1.7 La desinfeccion a las que se somete la ropa para eliminar la suciedad por
medio del lavado en seco, se realiza dependiendo de la procedencia de la misma.

RP2: Preparar y programar la maquina de lavar en seco de circuito cerrado para ponerla
en condiciones adecuadas a las caracteristicas del lote de articulos que va a ser
limpiado, bajo la supervision del responsable.
CR2.1 La identificacién de los dispositivos de la maquina de lavar en seco de circuito
cerrado y de su sistema de control permite comprender su funcionamiento y, en su
caso, programarla.
CR2.2 La carga y descarga de la maquina se realiza con precaucion, evitando el
contacto con las sustancias quimicas, por su grado de toxicidad.
CR2.3 El proceso de limpieza en seco (limpieza a un bafio, con filtrado, a dos bafios
sin destilacion, dos bafios con destilacion continua y otros) se determina en funcién
del articulo y el tipo de suciedad.
CR2.4 EIl bafio de disolvente y productos reforzadores (antiestatico, suavizante y
desodorante) empleados para el lavado en seco se corresponden con los
especificados en la ficha técnica.

RP3: Operar la maquina de lavar en seco, comprobando que el proceso se desarrolla
correctamente y en las condiciones adecuadas de salud personal y medioambiental, bajo
la supervision del responsable.
CR3.1 Las emisiones del solvente al medioambiente se evitan, asegurando el
correcto cierre de la puerta de carga, tras la introduccion de las prendas.
CR3.2 La marcha correcta del proceso de lavado, se comprueba a través del panel
de control, asi como el filtrado o destilado del disolvente, para asegurar su claridad y
poder de limpieza.
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CR3.3 Al finalizar el lavado, se realiza la inspeccion del disolvente, determinando si
la suciedad sobrepasa la concentracién de particulas permitidas y, en su caso, se
pone en marcha el dispositivo de aclarado o recuperacién del disolvente.

CR3.4 Al final del lavado, y al mismo tiempo que se descarga la maquina, se
comprueba el grado de limpieza conseguido en las prendas y se separan aquellas
que hay que volver a limpiar, aplicando un desmanchado manual o una segunda
limpieza en seco, siempre que el tejido lo permita.

CR3.5 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina de lavar en seco.

RP4: Actuar segun las normas establecidas para realizar la limpieza en seco en las
condiciones adecuadas de salud personal y medioambiental.
CR4.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las medidas preventivas
adecuadas para la salud y la seguridad en el entorno de trabajo.
CR4.2 Los equipos y medios de seguridad mas adecuados se identifican para cada
actuacién, utilizandolos y cuidandolos con correccion.
CR4.3 El control de la ventilacion local en la zona de las maquinas de limpieza en
seco para reducir la exposicién de los operarios durante la carga y descarga de las
mismas.
CR4.4 Las zonas de trabajo asignadas deben permanecer en condiciones de
limpieza, orden y seguridad.
CR4.5 Los productos quimicos estdn debidamente identificados y se manipulan con
criterios de seguridad, caducidad, orden de consumo y proteccién medioambiental.
CR4.6 Las disfunciones u observacion de peligro se informan con prontitud a la
persona responsable.

Contexto profesional

Medios de produccién

Lavadoras en seco. Bascula. Recipientes de dosificacién. Productos quimicos. Banos de
disolvente reciclados. Mesa desmanchadora. Pistola desmanchante de aire comprimido.
Desmanchadores. Equipos de proteccion individual.

Productos y resultados
Ropa sucia. Ropa limpia.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normativa relacionada con sustancias peligrosas de utilizacién legalmente
limitada y las de utilizacion limitada recomendable. Ficha de los programas de lavado.
Orden de produccion. Normas de seguridad y salud. Manual de mantenimiento de la
maquina de lavar.

Generada: Consumo de materiales y nivel de existencias. Documentos con resultados
de produccién y calidad. Incidencias.

Unidad de competencia 4
Denominacion: REALIZAR EL SECADO, PLANCHADO Y EMBOLSADO DE ROPA
Nivel: 1

Cédigo: UC0437_1
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Preparar y operar las maquinas secadoras en condiciones adecuadas, segun los
articulos textiles que se van a procesar, bajo la supervisiéon del responsable.
CR1.1 El funcionamiento de las maquinas de hidroextraccion (centrifugado vy
escurrido) y de su sistema de control se reconoce a partir de las instrucciones del
manual de la misma.
CR1.2 La maquina secadora se selecciona y se regulan los tiempos de inversion y
enfriamiento del aire en el interior segun las caracteristicas de los articulos textiles
que van a procesar.
CR1.3 La eliminacion del agua que permanece en la ropa lavada, se realiza por
evaporacion, hasta conseguir el grado de humedad previsto, reduciendo el dafio
mecanico de la ropa.
CR1.4 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina.

RP2: Preparar y operar las maquinas de secado-planchado (calandra) para ropa plana,
en condiciones apropiadas segun los articulos textiles que se van a tratar, bajo la
supervision del responsable.
CR2.1 El funcionamiento de las maquinas de secado-planchado y de su sistema de
control se reconoce a partir de las instrucciones de las mismas.
CR2.2 La calandra se selecciona dependiendo del tipo de ropa a procesar regulando
los parametros de temperatura, velocidad de calandrado y presion de planchado en
funcién de la misma.
CR2.3 La introduccién de la pieza de ropa plana en la calandra se realiza de forma
manual o automatica, en su caso, acoplando un introductor y a la salida una
plegadora automatica, evitando la manipulacion de la misma.
CR2.4 La ropa lavada y planchada que no supera el control de calidad por presentar
manchas, rotura y/o arrugas, se marca con etiqueta de rechazo para su reprocesado
0 paso a no conformidad.
CR2.5 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina.

RP3: Preparar y operar las maquinas de planchar ropa conformada en condiciones
adecuadas segun los articulos textiles que se van a procesar, bajo la supervisién del
responsable.
CR3.1 El reconocimiento de las maquinas de planchar (tunel de acabado, plancha,
prensa, maniqui y otras) y de su sistema de control permite entender su
funcionamiento.
CR3.2 La maquina de planchar que se va a utilizar se selecciona segun las
caracteristicas de los articulos textiles que van a ser procesados.
CR3.3 El posicionado de la prenda o articulo para planchado manual o en maquina
de planchar (mesa, maniquies, horma y otros) se realiza conforme a su estructura,
medida y forma, controlando los parametros de temperatura, presion y tiempo,
conforme a la informacién de la ficha técnica.
CR3.4 Las condiciones en que se realiza el planchado se ajustan al tipo de articulo
que se esta procesando, segun etiqueta.
CR3.5 Los posibles defectos detectados en las prendas o articulos acabados se
sefialan y se comunican al responsable.
CR3.6 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina.

RP4: Preparar y operar las maquinas de plegado, empaquetado o embolsado en
condiciones apropiadas segun los articulos textiles que se van a tratar, bajo la
supervision del responsable.
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CR4.1 Las maquinas de plegado automatico independiente se programan en funcién
del tamafo de las prendas, el tipo de plegado y la forma de apilado, segun las
instrucciones de las maquinas.

CR4.2 La totalidad de la ropa tratada y apilada se empaqueta en paquetes con
pelicula de polietileno, plastico transparente de dimensiones y contenidos
normalizados o embolsados, y se ajustan al tipo de articulo que se esta procesando.
CR4.3 La maquina de embolsar se selecciona segun las caracteristicas de los
articulos textiles a procesar.

CR4.4 Las maquinas de embolsar y su sistema de control se ajustan a partir de las
instrucciones de manejo y se preparan en funcion de los articulos que se van a tratar.
CR4.5 Las prendas se cuelgan (percha) y se embolsan de forma manual 0 mecanica,
teniendo en cuenta el material y la forma de almacenaje/expedicion, controlando los
mecanismos y atendiendo a las normas de seguridad.

CRA4.6 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina.

Contexto profesional

Medios de produccion

Secadoras. Calandras. Prensas.

Puestos de planchado. Planchas manuales. Tuneles de acabado. Maniquies de
planchado. Introductores de sabanas, apiladoras. Plegadores de toallas, servilletas,
manteles y otros. Maquinas de doblar. Empaquetadoras. Embolsadora.

Productos y resultados

Articulos secos. Articulos planchados. Articulos doblados, apilados y empaquetados.
Prendas planchadas dobladas, o colgadas y embolsadas.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Orden de produccién. Normas de seguridad y salud. Manuales de
mantenimiento.

Generada: Consumo de materiales y nivel de existencias.
Documentos con resultados de produccion y calidad. Incidencias.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIALES Y ARTICULOS TEXTILES

Codigo: MF0434 1

Nivel de cualificacién profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0434_1 Recepcionar, clasificar y preparar la ropa para su limpieza.
Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Comunicar y atender al cliente en establecimientos de lavanderia de proximidad o
industrial.
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CE1.1 Describir las cualidades que debe poseer y las actitudes que debe desarrollar
para atender al cliente en las relaciones comerciales.

CE1.2 Identificar las variables que intervienen en la conducta y las motivaciones del
cliente.

CE1.3 A partir de la caracterizacion de un supuesto de atencion al cliente, realizar el
proceso comunicativo.

CE1.4 Identificar la documentacion anexa a las operaciones de atender al cliente.

C2: Recepcionar y almacenar los articulos para su limpieza.
CE2.1 Identificar técnicas de recepcion y almacenaje segun materiales y productos
para limpiar.
CE2.2 Describir procedimientos para el correcto almacenaje de materiales y
articulos.
CE2.3 Describir procedimientos de seguridad y prevencion para el almacenaje.
CE2.4 Interpretar y cumplimentar fichas de existencias/inventarios.
CE2.5 Elaborar partes de incidencias indicando las anomalias y deficiencias
detectadas.

C3: Reconocer las fibras textiles, sus propiedades y sus condiciones de mantenimiento.
CE3.1 Reconocer el nombre de las fibras y el grupo a que pertenecen dentro de la
clasificacion general de las fibras textiles.

CE3.2 Describir las principales propiedades de las fibras textiles relacionadas con su
manteniendo (lavado, planchado, y otras).

CE3.3 interpretar las propiedades de las fibras y sus condiciones de mantenimiento
en el etiquetado de composicion.

C4: Reconocer los distintos tipos de tejido y sus propiedades.
CE4.1 Reconocer los distintos tipos de hilo que componen el tejido (simples,
doblados, retorcidos, cableados, elasticos, de fantasia, entre otros) y sus principales
caracteristicas
CE4.2 Reconocer los distintos tipos de tejido (de calada, de punto, no tejidos,
recubierto, terciopelo, de rizo, entre otros).
CE4.3 Reconocer las principales propiedades de los tejidos (tipo de hilo, ligamento,
peso, densidad, resistencia, solidez, efectos de acabado, entre otras).
CE4.4 |Interpretar las propiedades de diferentes tejidos en el etiquetado de
composicion.
CE4.5 A partir de muestras de tejidos, hacer ensayos de caracter visual y tactil,
indicando su naturaleza.

C5: Identificar la informacion de la etiqueta de los articulos textiles.
CE5.1 Reconocer en la etiqueta el tipo de producto textil, asi como, su origen o
procedencia.
CE5.2 Reconocer en la etiqueta el tipo de fibras que componen el tejido.
CE5.3 Reconocer en la etiqueta el tipo de tejido o tejidos que lo componen y el tipo
de mantenimiento que se debe aplicar para su conservacion.
CE5.4 Clasificar los tipos de simbolos de conservacion de los productos textiles,
describiendo su aplicacion.
CES5.5 A partir de etiquetas de diferentes articulos textiles especificar:
- Nombre o denominacién del fabricante.
- Tipo de producto.
- Composicién del tejido o tejidos.
- Simbolos de mantenimiento.
- Mantenimiento para su conservacion.
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C6: Relacionar la distribucién de las zonas de la lavanderia en funcién de las medidas
higiénicas y del proceso productivo.
CE®6.1 Describir las diferentes zonas de trabajo en que se divide una lavanderia.
CE®6.2 Identificar las diferentes operaciones que se desarrollan en la zona de ropa
sucia.
CE®6.3 Identificar las diferentes operaciones que se desarrollan en la zona de ropa
limpia.
CEG6.4 Identificar las diferentes operaciones que se desarrollan en el almacén y en
otras zonas auxiliares.
CE6.5 A partir de un ejemplo debidamente caracterizado de instalacion de una
lavanderia, simular la distribucién en planta, teniendo en cuenta las medidas
higiénicas y el proceso productivo.

C7: Clasificar y preparar la ropa para seleccionar el proceso de mantenimiento y
conservacion.
CE7.1 Distinguir los distintos tipos de articulos textiles e identificarlos por clientes.
CE7.2 Clasificar las prendas segun sus caracteristicas (composicion, tipo de tejido,
color y otras).
CE7.3 Identificar los diferentes procesos de mantenimiento y de conservacién y su
aplicacién segun las caracteristicas de las prendas que se van a ser tratadas.
CE7.4 A partir de un supuesto practico de clasificaciéon de ropa para su limpieza:
- Identificar la ropa por cliente.
- Identificar la ropa en funcion del tipo de prenda, tipo de suciedad, tipo de fibra,
color.
- Revisary eliminar los posibles objetos extrafios.
- Agrupar la ropa que debe ser lavada en conjunto.
- Agrupar la ropa que tenga el mismo acabado.
- Colocar la ropa clasificada en los contenedores correspondientes.

C8: Reconocer y aplicar las normas y medidas internas de seguridad, higiene y salud en
los procesos de recepcion, seleccion y manipulacion de la ropa.
CES8.1 Identificar e interpretar las normas vigentes en materia de seguridad, higiene y
salud. En particular las que se refieren a la recepcion, los elementos susceptibles de
causar seleccion y manipulacion de la ropa, con especial vigilancia de su
procedencia.
CEB8.2 Identificar dano y proceder a su retirada con especial observancia de las
medidas de proteccién adecuadas.
CE8.3. Identificar los dafos y riesgos que se derivan de una incorrecta utilizacion de
la maquinaria, utiles y herramientas
CE8.4. En un supuesto practico, debidamente caracterizado, utilizar correctamente
las protecciones individuales interpretando adecuadamente Ila normativa de
seguridad e higiene sobre manipulacion de ropa en lavanderias.
CE8.5. Asumir el compromiso de mantener y cuidar las instalaciones y los equipos,
asi como disponer de los equipos de proteccion individuales en estado 6ptimo de
funcionamiento y accesibilidad.
CE8.6. En un supuesto practico, debidamente caracterizado, comunicar las
anomalias sugeridas y detectadas en la recepcién, seleccion y manipulacion de la
ropa, siguiendo el protocolo de actuacién definido.

Contenidos

1. Reconocimiento de las Fibras Textiles
- Clasificacion y caracteristicas de las principales fibras textiles.
- Caracteristicas generales de las fibras textiles.
- Caracteristicas generales de los hilos.
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- Aplicaciones de las materias y productos textiles.
- Obtencion y fabricacion de las fibras textiles
- Normativa y simbologia.
- Esquema general de los procesos de obtencién de fibras e hilos artificiales y
sintéticos.
- Estructuras y caracteristicas fundamentales de materias textiles (fibras, hilos,
tejidos, telas no tejidas, recubrimientos).
- Propiedades fisicas y quimicas de las principales fibras textiles (algodén, lana y
otras)
- Operaciones relacionadas con la conservacion de los materiales.
- Resistencia al lavado.
- Resistencia a los productos quimicos.
- Resistencia al planchado, entre otras.
- Criterios de manipulacion de los materiales y productos textiles (simbologia)
- Normativa referente al etiquetado de composicion y conservacion.
- Normativa referente al etiquetado ecolégico.

2. Utilizacién e identificacion de los tejidos textiles en la clasificacion y tratamiento
- Hilos:
- Clasificacién general de los hilos.
- Tipos de hilo
e Doblados.
e Retorcidos.
e De fantasia.
e Elasticos y otros.
- Caracteristicas generales de los hilos.
- Procedimientos elementales de identificacion.
- Tejidos
- Tipos de tejido (calada, jaquard, rizo, punto, recubiertos, y otros).
- Caracteristicas de los tejidos.
- Tratamientos de ennoblecimiento (blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y
acabados, recubrimiento, y otros).
- Articulos textiles confeccionados:
- Clasificacion de los articulos textiles.
- Planos y conformados.
- Avios y complementos que componen los articulos textiles.
- Conservacion ante posibles agresiones.

3. Lavanderias de proximidad e industriales

- Clasificacion de lavanderias.
- Lavanderias industriales.
- Lavanderias de proximidad.

- Organizacion de las lavanderias.
- Subprocesos organizativos de las lavanderias.
- Equipamientos de las instalaciones de lavanderia.
- Clasificacién y descripcion de la maquinaria utilizada en lavanderia.
- Normativa referente a la materia de seguridad, higiene, salud vy

medioambiental

- Estructura organizativa.
- Clasificacion de las operaciones
- Clasificacién del material a tratar.

- Instalaciones
- Areas de trabajo.
- Esquema del procesamiento en las areas de trabajo
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- Legislacién Comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso
de sustancias peligrosas en establecimientos dedicados a limpieza de ropa.

4. Clasificacion de ropa

Procesamiento de la ropa sucia y ropa limpia.

- Recogida de la ropa sucia y limpia

- Recepcion de la ropa sucia y limpia

- Separacion de la ropa sucia y limpia. Pesaje de la ropa sucia y limpia.
Clasificacion de la ropa segun cliente y sus caracteristicas
- Tipos de prenda a tratar.

- Caracteristicas de suciedad a tratar.

- Segun el tipo de fibra.

- Color de la prenda a tratar, entre otros.

Clasificacion segun el tipo de prenda:

- Prendas de tejido de plana.

- Prendas de tejido de punto.

- Prendas de rizo y felpa

- Prendas especiales.

Objetivos de agrupar la ropa sucia segun tratamiento.

- Prendas que deban ser lavadas en conjunto.

- Prendas que tengan el mismo acabado.

5. Habilidades de comunicacion

Principios basicos de atencion al cliente.

- Introduccion a la calidad de atencion al cliente.

- Concepto de cliente.

- Tipos de clientes.

Tipos de comunicacion

- Comunicacion verbal: técnicas de emision de mensajes orales.
- Comunicacion no verbal

- Barreras y dificultades.

- Comunicacion a través de medios no presenciales.

Psicologia del cliente

- Escucha: técnicas de recepciéon de mensajes orales.

- Necesidades de los clientes

- Variables que condicionan o determinan los intereses de consumo del cliente.
- La motivacion, frustracion y los mecanismos de defensa.

- La teoria de Maslow.

- Las necesidades segun las conductas.

- Perfil psicolégico de los distintos clientes.

6. El vendedor

Habilidades sociales en la prestacion de servicios.

- Caracteristicas, funciones, actitudes y conocimientos que ha de tener el
vendedor.

- Modelo de actuacion del vendedor profesional.

- Cualidades que debe reunir un buen vendedor.

- Aptitudes para la venta y su desarrollo.

- Relaciones con los clientes.

Fases de la venta y atencion al cliente

- Valor anadido en la venta.

- Fases de la venta

- Servicio postventa
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacion: LAVADO ACUOSO DE ROPA
Cédigo: MF0435 1

Nivel de cualificacién profesional: 1
Asociado a la Unidad de Competencia:
UCO0435_1 Realizar el lavado acuoso de ropa
Duracién: 90 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Reconocer los productos quimicos utilizados en el lavado acuoso.
CE1.1 Reconocer el nombre de los productos quimicos que se utiliza en el lavado, su
caracter quimicos (acido, alcalino, tensioactivo, entre otros) y la funcién que tienen
en el lavado.
CE1.2 Reconocer las distintas formas en que se expresa la concentracion de los
productos quimicos.
CE1.3 Interpretar los simbolos que sobre conservacion y manipulacion se utilizan en
las etiquetas de los productos quimicos.
CE1.4 Aplicar los criterios de seguridad y medioambientales en la manipulacion de
los productos quimicos.

C2: Reconocer los distintos tipos de suciedad y manchas.
CEZ2.1 Reconocer los distintos tipos de suciedad.
CEZ2.2 Relacionar la suciedad con sus caracteristicas y forma de eliminacion.
CEZ2.3 A partir de un supuesto practico de identificar manchas o suciedades:
Realizar con habilidad y destreza la apertura del articulo.
Identificar su situacién en la prenda.
Describir las caracteristicas de las manchas.
Reconocer el modo de eliminacion.

C3: Realizar el lavado acuoso.
CE3.1 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de lavar y describir su
funcionamiento.
CE3.2 Describir los programas de lavado y sus caracteristicas.
CE3.3 A partir de un supuesto practico de lavado:
- Preparar la ropa.
- ldentificar los parametros que hay que tener en cuenta en el lavado.
- Seleccionar el programa mas adecuado.
- Describir la puesta a punto de la maquina de lavar.
- Comprobar el estado de limpieza de la maquina.
- Cargar la ropa y anadir el detergente y otros productos quimicos.
- Programar la maquina.
- Realizar con habilidad y destreza el lavado.
- Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
- Separar aquellos que hay que volver a lavar.
- ldentificar el impacto medioambiental de la operacion de lavado.
CE3.4 Reconocer las sefiales y las normas de seguridad de las maquinas de lavar.
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CE3.5 Aplicar los criterios de minimizacién del consumo de agua, energia, y

productos quimicos.

CE3.6 A partir de un supuesto practico de clasificacion de ropa después de su

limpieza:

- Identificar la ropa por cliente.

- Identificar la ropa en funcién del tipo de prenda (ropa plana, de felpa y forma)

- Agrupar la ropa en funcién de los diferentes procesos de secado y planchado a la
que sera sometida.

C4: Reconocer y aplicar las normas y medidas internas de seguridad, higiene y salud en
el lavado acuoso
CE4.1 Identificar dafio y proceder a su retirada con especial observancia de las
medidas de proteccién adecuadas
CE4.2 Identificar los dafios y riesgos que se derivan de una incorrecta utilizacion de
la maquinaria, utiles y herramientas
CEA4.3 Identificar e interpretar las normas vigentes en materia de seguridad, higiene y
salud.
CE4.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, utilizar correctamente
las protecciones individuales interpretando adecuadamente Ila normativa de
seguridad e higiene sobre lavado acuoso.
CE4.5 Asumir el compromiso de mantener y cuidar las instalaciones y los equipos,
asi como disponer de los equipos de proteccion individuales en estado 6ptimo de
funcionamiento y accesibilidad.
CE4.6 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, aplicar los criterios de
seguridad y medioambientales en la manipulacién de los productos quimicos.
CE4.7 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, comunicar las
anomalias sugeridas y detectadas en el proceso de lavado acuoso, siguiendo el
protocolo de actuacion definido.

Contenidos

1. Anadlisis, composicion y aditivos en el lavado acuoso de la ropa.

- Calidad del agua:
- Naturaleza del agua.
- Aspecto, dureza y alcalinidad.
- Concepto elemental de pH.
- Materias organicas. Impurezas del agua.
- Tratamientos del agua: descalcificacién, regeneracion, filtracion, floculacién,

osmosis inversa.

- Productos quimicos utilizados en el lavado:
- Concepto de pH.
- Formas de expresar la concentracion.
- Tipo y caracteristicas de los tensioactivos.
- Agentes de blanqueo: hipoclorito de sodio (lejia),
- Agua oxigenada, blanqueadores 6pticos, entre otros.
- Productos de lavado, detergentes, secuestrantes, neutralizantes,
- Suavizantes entre otros.
- Etiquetado de los productos quimicos.
- Conservacion, almacenamiento, manipulaciéon de productos quimicos.

2. Identificacidn, clasificacién y tratamiento segun tipos de tejido.

- Suciedad y manchas:
- Tipo y caracteristicas de la suciedad.
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Clasificacion: pigmentaria, grasa, organica coagulable, coloreada o de taninos
y por sustancias azucaradas.

Tratamiento y eliminacion de las manchas.

Caracteristicas de las manchas: aspecto de los bordes, tacto, color,
emplazamiento y olor.

Productos para el desmanchado: productos puros y productos comerciales.

3. Procesos, fases y equipos de seguridad en el lavado acuoso de la ropa.
- Proceso general de lavado acuoso:
- Caracteristicas generales del lavado acuoso.
- Programa de lavado: para ropa sucia, para ropa muy sucia y para ropa de
mezcla de fibras.
- Proceso general: recepcion, clasificacion, preparacion, lavado, escurrido,
secado, planchado, plegado y embolsado.
- Fases del proceso de lavado acuoso: humectacion, prelavado, blanqueado y
aclarado.
- Maquinas de lavar.
- Tuneles de lavado.
- Seguridad en los procedimientos de lavado acuoso:
- Accidentes mas comunes en las maquinas de lavado acuoso.
- Equipos de proteccién personal.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
- Criterios de seguridad y medioambientales.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacion: LAVADO EN SECO DE ROPA
Codigo: MF0436_1

Nivel de cualificacion profesional: 1
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC0436_1. Realizar el lavado en seco de ropa
Duracién: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Preparar los articulos textiles para el lavado en seco.
CE1.1 Describir los criterios generales para preparar los articulos textiles para el
lavado en seco.
CE1.2 Describir la forma de tratar y eliminar localmente las manchas.
CE1.3 En supuesto practico, realizar el desmanchado especifico:
- Localizar la mancha.
- Reconocer la naturaleza o procedencia de la suciedad depositada en los tejidos.
- Aplicar sustancias limpiadoras especificas.
- Comprobar que los articulos se han desmanchado adecuadamente.
- Separar aquellos que hay que volver a desmanchar.
CE1.4 A partir de un supuesto practico de preparacion de articulos para el lavado:
- Identificar las prendas de ropa.
- Identificar los parametros que hay que tener en cuenta en el lavado.
- Seleccionar el programa mas adecuado.
- Describir la puesta a punto de la maquina de lavar.
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- Comprobar el estado de limpieza del articulo.

- Realizar con habilidad y destreza el lavado.

- Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
- Separar aquellos que hay que volver a lavar.

C2: Identificar y preparar los productos quimicos utilizados en el lavado en seco.
CE2.1 Reconocer el nombre de los productos quimicos que se utilizan en el lavado
en seco y su funcién en esta operacion.
CE2.2 Aplicar los criterios de seguridad y medioambientales en la manipulacion de
los productos quimicos.
CEZ2.3 A partir de un supuesto practico de preparacién de productos quimicos para el
lavado en seco:
- ldentificar los productos quimicos seleccionado.
- Determinar la dosificacion en funcion del lote o partida.
- Indicar el grado de suciedad del disolvente después del lavado.
- Indicar los riesgos de toxicidad por manejo de productos.

C3: Realizar el lavado en seco.
CE3.1 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de lavar en seco y describir
su funcionamiento.
CE3.2 Describir los programas de lavado y sus caracteristicas.
CE3.3 Reconocer las sefiales y las normas de seguridad de las maquinas en las que
se realiza el lavado en seco.
CE3.4 Explicar los criterios de minimizacion del consumo de disolvente, energia y
productos quimicos.
CE3.5 A partir de un supuesto practico de lavado en seco:
- Preparar la ropa.
- Identificar los parametros que hay que tener en cuenta en el lavado.
- Seleccionar el programa mas adecuado.
- Poner a punto la maquina de lavar.
- Comprobar el estado de limpieza de la maquina.
- Cargar la ropa y el disolvente y programar la maquina.
- Realizar el lavado en seco, en tiempo y forma.
- Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
- Separar aquellos que hay que volver a lavar.

C4: Reconocer y aplicar las normas y medidas internas de seguridad, higiene y salud en
el lavado en seco.
CE4.1 Identificar dano y proceder a su retirada con especial observancia de las
medidas de proteccion adecuadas
CE4.2. Identificar los dafos y riesgos que se derivan de una incorrecta utilizacion de
la maquinaria, utiles y herramientas
CE4.3 Identificar e interpretar las normas vigentes en materia de seguridad, higiene y
salud.
CE4.4 Asumir la responsabilidad y necesidad de mantener la ventilacion local de la
zona de maquinas de limpieza en seco de acuerdo a la legislacion vigente y criterios
de seguridad durante la carga y descarga de las maquinas.
CE4.5 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, utilizar correctamente
las protecciones individuales interpretando adecuadamente la normativa de
seguridad e higiene sobre lavado en seco.
CE4.6. Asumir el compromiso de mantener y cuidar las instalaciones y los equipos,
asi como disponer de los equipos de proteccion individuales en estado 6ptimo de
funcionamiento y accesibilidad.
CE4.7 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, aplicar los criterios de
seguridad y medioambientales en la manipulacién de los productos quimicos.
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CE4.8 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, comunicar las
anomalias sugeridas y detectadas en el proceso de lavado acuoso, siguiendo el
protocolo de actuacién definido.

Contenidos

1. Productos quimicos utilizados en el lavado en seco:
- Tipoy caracteristicas de los disolventes organicos usados en el lavado en seco.
- Clasificacion de los disolventes organicos para el lavado en seco.
- Aplicaciones de los disolventes organicos para el lavado en seco.
- Recuperacion de los disolventes organicos.
- Oftros productos quimicos.
- Conservacion, almacenamiento, manipulacion de productos quimicos.

2. Lavado en seco:

- Caracteristicas generales del lavado en seco.
- Procesos de recepcion.
- Operaciones de preparacion.
- Clasificacion de los articulos textiles.

- Tratamiento y eliminacion de manchas.
- Clasificacion de los distintos tratamientos de manchas.
- Operaciones a seguir para el tratamiento de eliminacién de las manchas.
- Desmanchado especifico.

- Programas de lavado y sus caracteristicas.

- Maquinas de lavar en seco.
- Tipos y caracteristicas de las maquinas utilizadas en el lavado en seco.
- Utilidades de las maquinas del lavado en seco.

3. Seguridad en los procedimientos de lavado en seco:

- Clasificacion de los trabajos realizados por los operarios en del lavado en seco.
- Accidentes mas comunes en las maquinas de lavado en seco.
- Equipos de proteccién personal.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
- Criterios de seguridad y medioambientales.

4. Normativas comunitaria y espanola:

- Legislacion Comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de
sustancias peligrosas.

- Normativas referente al etiquetado ecolégico
- Etiquetado de los productos quimicos.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacion: SECADO, PLANCHADO Y EMBOLSADO DE ROPA
Coédigo: MF0437_1

Nivel de cualificacién profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia

UCO0437_1 Realizar el secado, planchado y embolsado de ropa.

Duracién: 90 horas
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Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar procesos de secado, planchado y embolsado de ropa.
CE1.1 Describir diferentes técnicas de acabado de los articulos lavados.
CE1.2 Interpretar la informacién técnica necesaria para realizar los procesos de
secado, planchado y embolsado de ropa.
CE1.3 Describir las distintas operaciones del proceso, segun técnicas que se deben
aplicar, relacionandolas con los materiales que se emplean en los procesos de
secado, planchado y embolsado de ropa.

C2: Realizar el secado segun el tipo de articulo o prenda.
CE2.1 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de escurrir y secar articulos
textiles y su funcionamiento.
CE2.2 Identificar los parametros a tener en cuenta en el escurrido y secado.
CE2.3 Describir las maquinas y condiciones mas adecuadas para los distintos
articulos textiles.
CE2.4 Realizar el secado de articulos textiles controlando los parametros de
temperatura, tiempos de inversién y enfriamiento del aire en el interior.
CEZ2.5 Reconocer las sefiales y aplicar las normas de seguridad de las maquinas en
las que se realiza el secado.

C3: Realizar el secado-planchado de ropa plana.
CE3.1 Identificar el funcionamiento de las maquinas calandra y su sistema de control
a partir de las instrucciones de las mismas.
CE3.2 Describir los parametros que se regulan en la calandra dependiendo del tipo
de ropa a procesar.
CE3.3 Explicar los procedimientos de introduccion de ropa plana o alimentacion de la
calandra y la salida, evitando la manipulacién de la misma.
CE3.4 Indicar los procedimientos de no-aceptacion de la ropa secada y planchada
por no superar el control de calidad.
CE3.5 A partir de un supuesto practico de secado y planchado de ropa plana:
- Preparar la ropa a procesar.
- Poner a punto la maquina dependiendo de la ropa a procesar.
- Controlar la velocidad, temperatura y presion de la calandra.
- Seleccionar el procedimiento de alimentacion de la calandra.
- Realizar el planchado-secado, en tiempo y forma.
- Comprobar que los articulos se han acabado correctamente.
- Separar aquellos que hay que volver a procesar.
CE3.6 Realizar el mantenimiento de primer nivel segun la documentacion técnica y
las instrucciones de la maquina.

C4: Realizar el planchado mecanico o manual de ropa de forma.
CE4.1 Identificar las maquinas de planchar (tunel de acabado, plancha, prensa,
maniqui y otras), el sistema de control y su funcionamiento.
CE4.2 Identificar los parametros a tener en cuenta en el planchado y seleccionar las
maquinas y condiciones mas adecuadas para distintos tipos de articulos textiles.
CE4.3 Explicar el posicionado de la prenda o articulo para planchado manual o en
magquina de planchar (mesa, maniquies, horma y otros) conforme a su estructura,
medida y forma, asi como los parametros de temperatura, presion y tiempo que se
deben controlar.
CE4.4 Reconocer las sefales y las normas de seguridad de las maquinas en las que
se realiza el planchado.
CE4.5 A partir de un supuesto practico de planchado de ropa de forma a maquina:
- Poner a punto la maquina dependiendo de la ropa que se va a procesar.
- Controlar temperatura, tiempo y velocidad de la maquina o tunel.
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- Preparar la ropa para planchar.

- Colocar la prenda en el maniqui, percha u horma.

- Realizar el planchado, en tiempo y forma.

- Comprobar que los articulos se han acabado correctamente.

- Separar los articulos que no superan el control de calidad y hay que volver a
lavar.

CEA4.6 Realizar con habilidad y destreza el planchado manual de distintos articulos

textiles.

CEA4.7 Detectar posibles defectos en las prendas o articulos acabados, se sefialan y

se comunican al responsable.

CE4.8 Realizar el mantenimiento de primer nivel segun la documentacion técnica y

las instrucciones de la maquina.

C5: Realizar el plegado, embolsado o empaquetado de los articulos textiles.

CES5.1 Describir los procesos de plegado automatico o manual de la ropa.

CES5.2 Explicar las maquinas de plegado automatico independiente en funcién del

tamano de las prendas, los tipos de plegado y la forma de apilado.

CES5.3 Enumerar las diferentes partes de las maquinas de plegar y embolsar articulos

textiles y su funcionamiento.

CE5.4 A partir de un supuesto practico de plegado de ropa plana y su empaquetado:

- Poner a punto la maquina automatica o manual, dependiendo de la ropa a
procesar.

- Controlar temperatura, tiempo, presion y velocidad de la maquina.

- Colocar la ropa en el plegador, plegar y recoger los lotes de piezas.

- Apilar las piezas segun numero de unidades que se empaquetan.

- Realizar el empaquetado con cantidades fijas de prendas con pelicula de
polietileno.

CE5.5 Realizar con habilidad y destreza el plegado y empaquetado manual de

articulos textiles, con pelicula de polietileno, plastico transparente de dimensiones y

contenidos normalizados o embolsado y se ajustan al tipo de articulo que se esta

procesando.

CEb5.6 Reconocer las sefales y las normas de seguridad de las maquinas en las que

se realiza el plegado y embolsado.

CE>5.7 Identificar la maquina de embolsar segun las caracteristicas de los articulos

textiles a procesar.

CEb5.8 Regular el sistema de control a partir de las instrucciones de la maquina y

realizar el embolsado de los articulos.

CES5.9 Embolsar, de forma manual o mecanica, las prendas que se cuelgan (percha),

teniendo en cuenta el material y la forma de almacenaje/expedicion, controlando los

mecanismos y atendiendo a las normas de seguridad.

CE5.10 Realizar el mantenimiento de primer nivel segun la documentacion técnica y

las instrucciones de la maquina.

Contenidos

1.

Tratamientos térmicos textiles
- Clasificacién de los tratamientos térmicos.
- Secado.
- Secado y planchado
- Clasificacion y caracteristicas de las maquinas de secar.
- Parametros para controlar.
- Criterios de seguridad en las maquinas de secar.
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2. Planchado y empaquetado

Clasificacion de las maquinas de planchar.

- Caracteristicas y procesos de la plancha manual.

- Caracteristicas y procesos de las prensas.

- Calandra.

- Maniqui.

- Tunel de acabado

El planchado

- Técnicas del planchado manual.

- Técnicas con maquina.

- Criterios de seguridad en las maquinas de planchar.

Otras maquinas.

- Generadores de vapor.

- Comprensores de aire.

Técnicas de empaquetado.

Materiales de recubrimiento.

- Clasificacion del material de recubrimiento utilizado en el planchado,
empaquetado.

- Utilizacion del material de recubrimiento utilizado en el planchado,
empaquetado.

3. Plegado y embolsado

Maquinas de plegar.

- Caracteristicas y tipos de maquinas manuales para el plegado.

- Caracteristicas y tipos de maquinas automaticas para el plegado.

Maquinas de embolsar.

- Caracteristicas y tipos de maquinas manuales para el embolsado.

- Caracteristicas y tipos de maquinas automaticas para el embolsado.

Técnicas de embolsado.

Materiales de recubrimiento.

- Clasificacion del material de recubrimiento utilizado en el plegado y
embolsado.

- Utilizacion del material de recubrimiento utilizado en el plegado y embolsado

Etiquetado referente a identificacion y expedicion.

Seguridad en los procedimientos de secado, planchado y embolsado de ropa:

- Criterios de seguridad en las maquinas de plegar, empaquetar y embolsar.

- Accidentes mas comunes en las maquinas de secado, planchado vy
embolsado de ropa.

- Equipos de proteccién personal.

- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

- Criterios de seguridad y medioambientales.

4. Normativas comunitaria y espafola

Legislacion Comunitaria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de
sustancias peligrosas.
Normativa referente al etiquetado ecoldgico.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE OPERACIONES
AUXILIARES DE LAVANDERIA INDUSTRIAL Y DE PROXIMIDAD

Cédigo: MP0545

Duracion: 40 horas
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Participar en la recepcion y almacenamiento de los articulos de limpieza, siguiendo
las normas e instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE1.1 Participar en la recepcion y almacenaje de los articulos y complementos para
su limpieza.
CE1.2Colaborar en la preparacién de los procedimientos para el correcto almacenaje
de materiales y articulos, siguiendo los procedimientos de seguridad y prevencion de
almacenaje, utilizados en el centro de trabajo.
CE1.3 Cumplimentar la documentacion y fichas de existencias/inventarios.
CE1.4 Colaborar en la elaboracion de partes de incidencias indicando las anomalias
y deficiencias detectadas.
CE1.5 A partir de diferentes articulos textiles y bajo la supervision de un superior,
especificar e identificar la informacion de la etiqueta de los articulos textiles (nombre
o denominacion del fabricante, tipo de producto, composicion del tejido o tejidos,
simbolos de mantenimiento y mantenimiento para su conservacion.)

C2: Preparar y clasificar la ropa para seleccionar y realizar el proceso de mantenimiento
y conservacion, actuando bajo normas de seguridad.
CE2.1 A partir de la supervision de un superior, identificar y relacionar la distribucion
de las zonas de la lavanderia en funcion de las medidas higiénicas y del proceso
productivo, (zona de ropa sucia, zona de ropa limpia, las distintas operaciones que
se desarrollan en el almacén y en otras zonas auxiliares de la lavanderia).
CE2.2 Bajo supervisién de un superior, identificar y clasificar la ropa para su
limpieza, por cliente, identificar la ropa en funcion del tipo de prenda, tipo de
suciedad, tipo de fibra, color, revisar y eliminar los posibles objetos extrafos, agrupar
la ropa que debe ser lavada en conjunto, agrupar la ropa que tenga el mismo
acabado y colocar la ropa clasificada en los contenedores correspondientes.
CE2.3 Bajo la supervision de un superior colaborar en la identificacion de manchas o
suciedades, y realizar con habilidad y destreza la apertura del articulo (identificar las
manchas y su situacion en la prenda, describir las caracteristicas de las manchas,
reconocer el producto quimico y el modo de eliminacién mas adecuado.
CE2.4 Colaborar en la preparacion de los articulos textiles para el lavado acuoso o
en seco. Siguiendo los criterios generales del centro de trabajo, para preparar los
articulos textiles, la forma de tratar y eliminar localmente machas, actuando bajo
normas de seguridad.

C3: Realizar el lavado acuoso o en seco.
CE3.1 Describir la puesta a punto de la maquina de lavar y comprobar el estado de
limpieza de la maquina.
CE3.2 Reconocer el nombre de los productos quimicos las distintas formas en que
se expresa la concentracién de los productos quimicos que se utiliza en el lavado, su
caracter quimico (acido, alcalino, tenso-activo, entre otros) y la funcién que tienen en
el lavado.
CE3.3 Identificar y aplicar los criterios de minimizacion del consumo de agua,
energia, y productos quimicos.
CE3.4 Bajo la supervisién de un superior preparar la ropa para el lavado acuoso o en
seco. Preparar la ropa, cargar la ropa y afadir el detergente y otros productos
quimicos. Programar la maquina segun el tipo de lavado. Realizar con habilidad y
destreza el lavado. Comprobar que los articulos se han lavado adecuadamente.
Separar aquellos que hay que volver a lavar.
CE3.5 Identificar el impacto medioambiental de la operacidn de lavado acuoso o en seco.
CE3.6 Aplicar los criterios de seguridad y medioambientales en la manipulacién de
los productos quimicos.
CE3.7 Reconocer las sefiales y las normas de seguridad de las maquinas de lavar.
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C4: Efectuar los procesos de acabado y presentacion final de los productos realizando

los controles de calidad establecidos por la empresa
CE4.1 Ayudar a realizar el secado de articulos textiles controlando los parametros de
temperatura, tiempos de inversién y enfriamiento del aire en el interior.
CE4.2 Bajo la supervision de un superior, preparar la ropa para el proceso de
secado. Poner a punto la maquina dependiendo de la ropa a procesar. Controlar la
velocidad, temperatura y presion de la de las maquinas. Seleccionar el procedimiento
de alimentacién de la maquina, realizar el secado, en tiempo y forma, actuando bajo
las normas de seguridad. Comprobar que los articulos se han acabado
correctamente. Separar aquellos que hay que volver a procesar.
CE4.3 Elaborar el planchado de ropa, poner a punto la maquina dependiendo de la
ropa que se va a procesar, controlar temperatura, tiempo y velocidad de la maquina o
tunel, preparar la ropa para planchar, colocar la prenda en el maniqui, percha u
horma, realizar el planchado, en tiempo y forma, actuando bajo normas de seguridad.
Comprobar que los articulos se han acabado correctamente, separar los articulos
que no superan el control de calidad y hay que volver a lavar.
CE4.4 Bajo la supervision de un superior, realizar con habilidad y destreza el plegado
y empaquetado de articulos textiles, poner a punto la maquina automatica o manual,
dependiendo de la ropa a procesar, controlar temperatura, tiempo, presion y
velocidad de la maquina, colocar la ropa en el plegador, plegar y recoger los lotes de
piezas, apilar las piezas segun numero de unidades que se empaquetan, realizar el
empaquetado o embolsado ajustandolo al tipo de articulo que se esta procesando,
actuando bajo las normas de seguridad establecidas.
CE4.5 Participar en la deteccion posibles defectos en las prendas o articulos
acabados, se senalan y se comunican al responsable.

C5: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE5.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en los
trabajos a realizar.
CEb5.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CES5.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
CES5.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.
CE5.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.
CEb5.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1. Operaciones de recepcion, clasificacion y almacenamiento de los articulos y

complementos textiles, establecidas en la empresa.

- ldentificacion de la ropa por cliente.

- Interpretacion segun tipo de prenda: plana, forma y rizo o felpa.

- Caracteristicas de las manchas: aspecto de los bordes, tacto, color,
emplazamiento y olor.

- Interpretacidon agrupacion segun tratamiento: debe ser lavada en conjunto o
separado o tenga el mismo acabado.

- Interpretacion de los avios y complementos que componen los articulos textiles.

- Interpretacion de la simbologia del etiquetado ecolégico de composicion y
conservacion.
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2. Procesos de las operaciones de preparacidon de los diferentes tratamientos y
eliminacion de las manchas, segun los procesos establecidos en la empresa.

Identificacion de la naturaleza del agua utilizada en la lavanderia.

Interpretacion de los tratamientos del agua utilizados en la lavanderia.
Identificacion de las fases del proceso de lavado.

Identificacién de las caracteristicas generales del lavado acuoso o en seco.
Identificacion de los productos de lavado utilizados en la lavanderia.
Identificacion del tipo y caracteristicas de la suciedad, clasificacion.
Identificacion de los productos para el desmanchado utilizados en la lavanderia.
Conservacion, almacenamiento, manipulacién de productos quimicos.

3. Operaciones de preparacién, seleccion y realizacion del proceso de mantenimiento y
conservacion, segun los procesos establecidos en la empresa.

Identificacion de las diferentes maquinas de secar utilizadas en la lavanderia.
Interpretacion del los diferentes procesos de secado utilizados en la lavanderia.
Interpretacion de las técnicas de planchado utilizadas en la lavanderia
Identificacion de las diferentes maquinas de plegar y maquinas de embolsar
utilizadas en la lavanderia.

Interpretaciéon de las técnicas de embolsado, materiales de recubrimiento
utilizadas en la lavanderia.

Identificaciéon de los criterios de seguridad en las maquinas de plegar,
empaquetar y embolsar que se utilicen en la lavanderia.

Interpretacion de los equipos de proteccion personal que utilicen en la lavanderia.

4. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo

Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

Interpretacién y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.
Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

Utilizacion de los canales de comunicacion establecidos en el centro de trabajo.
Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

Seguimiento de las normativas de prevencién de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional requerida
Médulos en el ambito de la unidad de
E R Acreditacion requerida competencia
ormativos i
Con Sin
acreditacion acreditacion
Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
titulo de grado correspondiente u otros titulos
MF0434 1: equivalentes.
Materiales y Técnico, Técnico Superior de la familia profesional Textil, 1 afio 3 afios
articulos Confeccion y Piel, del area profesional de
textiles. Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles (TCPN).
Certificado de profesionalidad nivel 2 y nivel 3 de la
familia profesional Textil, Confeccion y Piel, del area de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles u otros
equivalentes reconocidos.
Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
MF0435_1: Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
Lavado titulo de grado correspondiente u otros titulos 1 afio 3 afios
acuoso de equivalentes.
ropa. Técnico, Técnico Superior de la familia profesional Textil,
Confeccion y Piel, del area profesional de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles (TCPN).
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Médulos
Formativos

Acreditacion requerida

Experiencia profesional requerida
en el ambito de la unidad de

competencia

Con

acreditacion

Sin
acreditacion

Certificado de profesionalidad nivel 2 y nivel 3 de la
familia profesional Textil, Confeccion y Piel, del area de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles u otros
equivalentes reconocidos.

MF0436_1:
Lavado en

seco de la

ropa

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Técnico, Técnico Superior de la familia profesional Textil,
Confeccion y Piel, del area profesional de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles (TCPN).
Certificado de profesionalidad nivel 2 y nivel 3 de la
familia profesional Textil, Confeccién y Piel, del area de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles u otros
equivalentes reconocidos.

3 afios

MF0437_1:
Secado,
planchado y
embolsado de
ropa

Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Técnico, Técnico Superior de la familia profesional Textil,
Confeccion y Piel, del area profesional de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles (TCPN).
Certificado de profesionalidad nivel 2 y nivel 3 de la
familia profesional Textil, Confeccién y Piel, del area de
Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles u otros
equivalentes reconocidos.

1 afo

3 afos

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Superficie m® Superficie m?
Espacio Formativo
15 alumnos 25 alumnos
Aula de gestion 45 60
Laboratorio Textil 150 150
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5
Aula de gestion X X X X
Laboratorio Textil X X X X

Espacio Formativo

Aula de gestion

- Equipos audiovisuales

Equipamiento

- PCs instalados en red, cafién de proyeccion e internet

- Software especifico de la especialidad
- Pizarras para escribir con rotulador

- Rotafolios

- Material de aula

- Mesa y silla para formador

- Mesas y sillas para alumnos
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Espacio Formativo Equipamiento
- Instalaciones especificas del laboratorio textil
- Banquetas de altura regulable (1 por alumno)
- Mesas de laboratorio (70 x 100) (1 por cada 2 alumnos)
- Armarios vitrina con puerta de cristal
- Armarios de una puerta y cajones
- Armario de seguridad para productos quimicos peligrosos
- Estanteria metalica
- Pizarra digital
- Ordenador
- Equipo vario fungible para laboratorio textil o de pieles (probetas, vasos de
precipitado, baritas, pipetas, erlenmeyer, papel pH, etc....)

- Balanza de precision electrénica
- Estufa de desecacion y esterilizacion
- 3 Microscopios profesionales
- Cabina de luz mixta
- Esclatémetro
- Microtomo
- Crockmeter
- Luz ultravioleta (UV)
- Agitador magnético con calefaccion
- Corta probetas
- Productos quimicos para laboratorio de ensayos
- pHmetro de laboratorio
- pHmetro portatil

Laboratorio Textil - Dinamdmetro de fibras
- Fibrémetro
- Visualizador mecanico de la regularidad de hilos
- Visualizador manual de la regularidad de hilos
- Torsiémetro
- Aspe
- Balanza cuadrante
- Dinamometro de hilos
- Dinamometro de hilos y tejidos o piel
- Medidor de “Pilling”
- Abrasimetro
- Perspirometro
- Intemperizador
- Medidor de la impermeabilidad de un textil o piel
- Medidor de la solidez del color al calor
- Aparato indicador del titulo individual de una fibra
- Regularimetro de hilos
- Aplicaciones informaticas para textil
- Aplicaciones informaticas para pieles
- Lavadora centrifugas.
- Maquina de lavar en seco.
- Secadora.
- Plancha-secadora.
- Equipos de planchado.
- Elementos de transporte.
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No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénica sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera el
suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a nUmero superior.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de
igualdad.
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ANEXO II
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Fabricacion de calzado a medida y ortopédico
Cadigo: TCPC0212
Familia profesional: Textil, Confeccion y Piel
Area profesional: Calzado
Nivel de cualificacion profesional: 2
Cualificacion profesional de referencia:

TCP467_2 Fabricacién de calzado a medida y ortopédico (RD 1224/2010, de 1 de
octubre)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1502_2: Seleccionar materias primas, productos manufacturados, herramientas y
magquinas de fabricacién de calzado a medida y ortopédico.

UC1503_2: Adaptar hormas base para fabricar calzado a medida y ortopédico
UC1504_2: Elaborar calzado a medida y ortopédico.

UC1505_2: Adaptar o elaborar calzado para el espectaculo.

Competencia general:

Realizar calzado a medida, asi como para ortopedia, aplicando las técnicas y procesos
especificas para su fabricacion, atendiendo a los requisitos sanitarios, estéticos y
técnicos demandados, los criterios ergondémicos, biomecanicos, y de prescripcion
facultativa, siguiendo las instrucciones del responsable técnico, cumpliendo la normativa
sanitaria y técnica vigente, los criterios de calidad, asi como las condiciones destinadas
a prevenir los riesgos personales y ambientales.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en grandes, medianas y pequefias empresas, tanto
por cuenta ajena como de forma auténoma, dedicadas a la produccién e industrializacién
de patrones y escalados de calzado, marroquineria y guarnicioneria.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector del calzado, marroquineria y guarnicioneria, donde se desarrolla
un mayor o menor numero de funciones del proceso de elaboracién de patrones para
calzado, marroquineria y guarnicioneria.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Acabador de calzado a maquina.
7837.1059 Cortadores de calzado a mano: piel (cortado de calzado).

cve: BOE-A-2014-1742



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

) ®
g\u

Martes 18 de febrero de 2014 Sec. I.

Pag. 15532

7837.1068 Cosedores de calzado a mano.

Cosedor de calzado a maquina.

Montador de calzado a mano.

7837.1246 Zapateros, en general (calzado a medida).
7837.1237 Zapateros ortopedistas.

Duracion de la formacion asociada: 690 horas
Relacion de moédulos formativos y de unidades formativas:

MF1502_2: Materiales, herramientas y maquinas para fabricacion de calzado a medida

y ortopédico. (60 horas).

MF1503_2: Técnicas de adaptacion de hormas para calzado a medida y ortopédico. (90

horas)

MF1504_2: Técnicas de elaboracion de calzado a medida y ortopédico. (270 horas)

e UF2851: Organizacion de la produccién de calzado a medida y ortopédico (90 horas)

e UF2852: Técnicas de corte de materiales, de ensamblaje, de montado y acabado.
(90 horas)

e UF2853: Técnicas de montado y acabado. (90 horas)

MF1505_2: Técnicas de adaptacion o elaboracion de calzado para espectaculo. (150

horas)

e UF2854: Historia del calzado. (60 horas)

e UF2855: Disefio de calzado para espectaculo.(90 horas)

MP0586: Mddulo de practicas profesionales no laborales de Fabricacion de calzado a
medida y ortopédico (120 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacion: SELECCIONAR MATERIAS PRIMAS, PRODUCTOS MANUFACTURADOS,
HERRAMIENTAS Y MAQUINAS DE FABRICACION DE CALZADO A MEDIDA Y
ORTOPEDICO

Nivel: 2

Codigo: UC1502_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Seleccionar las maquinas, accesorios y herramientas para la elaboraciéon de
calzado a medida, -de moda y espectaculo- y ortopédico, con el fin de elegir las mas
adecuadas en cada caso.
CR1.1 Los equipos y maquinas se distinguen atendiendo al proceso de elaboracién
de calzado a la medida de moda, ortopédico y espectaculo, de acuerdo al tipo de
materiales que se van a utilizar.
CR1.2 Las prestaciones de las distintas herramientas y maquinas se interpretan en
funcion de su aplicacién para su ajuste y manipulacion.
CR1.3 Los accesorios variables de las maquinas de elaboracion de calzado a medida
se eligen segun la operacion que se va a realizar tales como moldeado, vaporizado,
fresado, remachado y ofras.
CR1.4 La informacién y documentacion de las maquinas, equipos y Utiles, el
funcionamiento, puesta a punto y mantenimiento de primer nivel, asi como lo
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referente a seguridad y salud, se mantienen en buen estado y en el sitio destinado
para ello para la utilizacion cuando corresponda.

CR1.5 La seleccion de medios de proteccidn personal se realiza teniendo en cuenta
las normas de seguridad y salud correspondientes.

RP2: Seleccionar los materiales mas apropiados, como tejidos, pieles, laminados,
fornituras, componentes secundarios y auxiliares, segin modelo, requerimientos
estéticos y objetivo terapéutico, para su aplicacion en la fabricacion de calzado de moda
y ortopedia
CR2.1 Las pieles y cueros se clasifican identificando el origen de las mismas,
propiedades, tipo de animal, categoria y defectos, a fin de distinguir la mas adecuada
en cada caso.
CR2.2 Los tejidos y laminados de aplicacion en calzado a medida de moda,
ortopedia y espectaculo se clasifican por su origen y propiedades de los mismos,
para su eleccién en cada caso.
CR2.3 Los materiales que integran un calzado se identifican a partir del disefio o de
la diferenciacion de los mismos por su calidad y de las prestaciones de uso
requeridas por moda u objetivo terapéutico, de acuerdo al proceso de fabricacion
propuesto, para facilitar y garantizar la trazabilidad del mismo.
CR2.4 Las pieles y cueros clasificados se seleccionan cotejando, en su caso, con el
modelo de referencia y los requerimientos de calidad en cuanto dimensiones, grosor,
flexibilidad, resistencia, entre otras, a fin de lograr su adaptacioén a las exigencias del
calzado.
CR2.5 Las fornituras, componentes secundarios y auxiliares se escogen comparando
con modelos de referencia y sus caracteristicas, tales como dimensiones, flexibilidad,
resistencia, entre otras, para su adecuacion a los requerimientos del calzado.
CR2.6 Los hilos de aplicacién en la fabricacion de calzado a medida y ortopédico se
seleccionan segun sus caracteristicas, calidad y prestaciones de los mismos.
CR2.7 EIl comportamiento de los materiales seleccionados se comprueba para su
ajuste a los criterios de prestaciones de uso y las exigencias de calidad de los
mismos.

RP3: Seleccionar los materiales y elementos especificos utilizados en la fabricacion de
calzado ortopédico o protesis, segun disefio, comportamiento al uso y proceso al que se
someten en cada caso, siguiendo las instrucciones del responsable técnico y protocolos
técnicos establecidos.
CR3.1 Los materiales tales como corchos, espumas, pieles, tejidos, laminados y
otros, de aplicacién en la fabricacién de calzado ortopédico se eligen atendiendo al
proceso y a los requerimientos técnicos, segun prescripcion y objetivo terapéutico,
asi como de las caracteristicas morfolégicas de distintos tipos de pies y las
necesidades especificas.
CR3.2 Los elementos conformados especificos tales como plantillas anatémicas,
cufias, alzas, elevadores, férulas contrafuertes, topes entre otros, de empleo en la
fabricacion de calzado ortopédico se identifican y seleccionan a partir de la
prescripcion, objetivo terapéutico establecido por el responsable técnico y normativa
sanitaria y técnica vigente, a fin de alcanzar las necesidades especificas y
requerimientos de uso.
CR3.3 Los materiales especificos de aplicacion en la adaptacién de calzado
ortopédico seriado o proétesis se seleccionan teniendo en cuenta la prescripcion
facultativa, siguiendo protocolos establecidos, y en su caso, las aportaciones del
responsable técnico, a fin de cumplir el objetivo terapéutico, necesidades especificas
y condiciones de comodidad, seguridad y estéticas requeridas en el disefio.
CR 3.4 Las pruebas de comportamiento de resistencia, composiciéon, dureza,
flexibilidad, presion entre otros, de los materiales y elementos especificos de
aplicacién en calzado o proétesis, se realizan para garantizar la calidad de los
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mismos y responden a los protocolos técnicos establecidos, prescripcion y al
objetivo terapéutico, las exigencias del disefio, los criterios de aprovechamiento y
del coste final previsto, facilitando y garantizando la trazabilidad del mismo.

CR3.5 La informacion sobre las caracteristicas de los materiales y elementos para la
fabricacion de calzado ortopédico o protesis se registran en los soportes establecidos
para confirmar su adecuacion a las caracteristicas fisicas y funcionales demandadas
en los protocolos técnicos establecidos, la calidad requerida y criterios de
prestaciones de uso.

RP4: Seleccionar los materiales y elementos especificos de uso en la adaptacién de
hormas de calzado a medida y ortopédico, asi como las maquinas necesarias, para
conseguir los requerimientos demandados en su ajuste.
CR4.1 Los materiales empleados en la fabricacion de hormas se diferencian de
acuerdo a los requerimientos técnicos, para adecuarlos a las caracteristicas
morfolégicas de distintos tipos de pies, en su caso, prescripcidon y objetivo
terapéutico, y funcionales de los prototipos de calzado a medida.
CR4.2 Los distintos materiales especificos tales como resinas, estuco, escayola, fibra
de vidrio y otras, de aplicacion en la adaptacion de hormas se comprueban que
reunan los requisitos de rigidez, resistencia y estabilidad exigidos.
CR4.3 Los materiales para modificar las hormas se seleccionan por su capacidad de
resistencia al proceso de fabricacion del calzado, teniendo en cuenta la relacion
calidad - precio.
CR4.4 Los accesorios -lijas, espatulas y otras- y las maquinas tales como lijadora,
cepillo y otras de uso en la adaptacién de hormas se escogen de acuerdo a los
procesos previstos, teniendo en cuenta los criterios de seguridad y salud.
CR4.5 El equipo de proteccién individual se elige de acuerdo con los riesgos del
proceso de adaptacién de las hormas, y se comprueba para su ajuste a los criterios
de prestaciones de uso y exigencias de calidad de los mismos.

RP5: Seleccionar las herramientas, maquinas y equipos complementarios mas indicados
en cada caso, utilizados en distintas operaciones de corte, ensamblaje, montado y
acabado para la fabricacion de calzado a medida y ortopédico.
CR5.1 Las herramientas y accesorios de corte, tales como troqueles, cuchillas, tijeras
y otros, se identifican y se relacionan con su uso y aplicacién, teniendo en cuenta el
material que se va a cortar en cada caso -tejido, piel y otras-.
CR5.2 Las maquinas y herramientas manuales o eléctricas que intervienen en el
proceso de ensamblado 6 aparado se seleccionan de acuerdo con el material y
resultado requerido.
CR5.3 Los equipos, herramientas y accesorios empleados en el montado del calzado
se identifican y seleccionan de acuerdo a los materiales, tipo de montado, tales como
«Halley», «Blake», pegado y otros, y secuencia de operaciones entre otros como
embastado, conformado.
CR5.4 Las maquinas o prensas de colocar ojetes, ganchos, remaches y otros, asi
como sus accesorios se eligen y asocian a su uso.
CR5.5 Las maquinas tales como lijadora, cepilladora y otras, herramientas y utiles
como esponjas, cepillos, lapices reparadores y otros de aplicacion en el acabado del
calzado se identifican y se seleccionan segun proceso.
CR5.6 El mantenimiento y buen uso de los equipos, maquinas y herramientas que se
utilizan el proceso de fabricacién de calzado a medida se tiene en cuenta, de
acuerdo con las instrucciones de uso y cumpliendo los criterios de seguridad y salud.
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Contexto profesional

Medios de produccion:

Equipo informatico y programas especificos. Maquinas y equipos que intervienen en los
procesos de corte, ensamblaje o aparado y acabado de la fabricacion de calzado a
medida. Accesorios de maquinas, herramientas y otros. Hilos, tejidos, pieles, cueros y
otros, productos elaborados y semielaborados en textil y piel. Productos elaborados y
semielaborados de aplicacion en calzado ortopédico. Fornituras para textil y piel. Hormas
base simétricas y asimétricas. Hormas personalizadas. Estuco, fibra de vidrio, resinas,
escayola y otras.

Productos y resultados:

Materiales dispuestos como pieles, tejidos, laminados, hilos, colas, resinas y otros.
Seleccidon de productos semielaborados. Maquinas y herramientas dispuestas para
fabricar calzado a medida de moda, ortopedia y espectaculo. Seleccion de equipo de
proteccion individual.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Manual o instrucciones de equipos y maquinas de fabricacion de calzado a
medida. Muestrario de materiales. Instrucciones de uso y fichas de seguridad de
materiales especificos. Disefio. Planes de prevencion de riesgos laborales establecidos.
Generada: Listado de materiales, herramientas, maquinas y equipo de proteccién
individual necesario para la realizacion del calzado a medida.

Unidad de competencia 2

DENOMINACION: ADAPTAR HORMAS BASE PARA FABRICAR CALZADO A MEDIDA
Y ORTOPEDICO

Nivel: 2
Cédigo: UC1503 2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Tomar medidas de las zonas anatdomicas de los miembros inferiores, teniendo en
cuenta sus caracteristicas y las necesidades del cliente/paciente para realizar el calzado
a medida y ortopédico, siguiendo, en su caso, las instrucciones del responsable técnico.
CR1.1 Los miembros inferiores se examinan, teniendo en cuenta los condicionantes
antropomeétricos, ergondémicos y biomecanicos del cliente/paciente, y en su caso, se
protegen de forma adecuada para la toma de medidas, cumpliendo las normas de
seguridad personal y de higiene.
CR1.2 La toma de medidas de ambas piernas y pies tales como huella del pié,
longitud, anchos, perimetros o contornos, alturas y angulos entre otras, se realiza
utilizando los instrumentos, equipos y técnicas adecuadas, para fabricar el calzado a
la medida segun disefo.
CR1.3 La toma de medidas, para calzado ortopédico, se realiza a partir de la
prescripcion facultativa y siguiendo las instrucciones del responsable técnico, e
identificando las diferentes patologias del pié, cumpliendo los requisitos exigidos por
las normas sanitarias.
CR1.4 Las medidas se recogen en la ficha técnica correspondiente, teniendo en
cuenta los parametros indicados en la misma, para ser incluida en la documentacién
de cada cliente/paciente y asegurar la trazabilidad.
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RP2: Seleccionar la horma base a fin de adaptarla para fabricar calzado a la medida y
ortopédico con arreglo a las necesidades del cliente/paciente recogida en la
documentacion del mismo.
CR2.1 Las medidas recogidas en la ficha técnica se analizan para la seleccion de la
horma base, en su caso, la utilizacion de doble forma tales como derecha- izquierda,
teniendo en cuenta los condicionantes antropomeétricos, ergonémicos y biomecanicos
del cliente/paciente.
CR2.2 La horma base de referencia para adaptar se selecciona en funcién del
usuario -infantil, sefiora, caballero y otros- teniendo en cuenta el quiebre, tipo -
articulada, semi-articulada y otras-, puntera -sesgada, cuadrado, redonda y otras- y
destino del calzado -calle, espectaculo, deporte, entre otros-, método de adaptacion
por sustraccion o adicioén, sistema de medicion utilizado y disefio del calzado.
CR2.3 La seleccion de la horma base -simétrica o asimétrica- se realiza en funcion
del disefio inicial y las caracteristicas funcionales del calzado teniendo en cuenta los
parametros anatémicos, antropométricos, ergonémicos y biomecanicos, ademas
debe responder al impacto de golpes y deformaciones que sufren en el proceso de
fabricacion del mismo.
CR2.4 Los puntos perdidos de la horma y puntos basicos de calce, asi como las
zonas donde se debe actuar, se sefalizan teniendo en cuenta un sistema de
medicién, como continental, americano, inglés, mondopoint entre otros, para la
adaptacion personalizada de la misma, utilizando las herramientas precisas.
CR2.5 Las partes del pié se examinan, identificando las diferentes patologias, en su
caso, ratificandolas con el responsable técnico o informacion facilitada por este, para
corregir la horma de acuerdo al disefio del calzado.
CR2.6 La adaptacion de hormas para calzado ortopédico, se realiza a partir de la
documentacién que incluya la prescripcion facultativa, indicaciones del responsable
técnico y ficha técnica de realizacion, segun las necesidad de cada pié, cumpliendo
los protocolos técnicos establecidos.
CR2.7 Las hormas para calzado de espectaculo se diferencian, a partir de la horma
base, en funcidon de su uso escénico, estilo, género, época y otras caracteristicas
marcadas en el figurin o disefio.
CR2.8 La informacion generada se recoge cumplimentando las fichas técnicas
correspondientes de forma convencional o mediante recursos informaticos,
manteniendo actualizado el sistema de archivos de la empresa, para su facil
localizacion y uso, asegurando la trazabilidad.

RP3: Preparar herramientas y maquinas que intervienen en el proceso de moldeado y
rectificado manual o mecanizado de hormas para su adaptacién al modelo o disefio de
calzado a medida, garantizando sus prestaciones y mantenimiento, cumpliendo los
planes de prevencién de riesgos laborales establecidas.
CR3.1 La preparacion de las maquinas y equipos, y sus elementos operadores -
lijadora, carda y otras- se realiza ajustando y regulando los parametros de los
mismos, segun la orden de trabajo y atendiendo a la seguridad.
CR3.2 Las herramientas tales como espatulas, paletas u otras se limpian y se
comprueba que estan aptas para su uso.
CR3.3 Las operaciones de prueba de las maquinas se realizan para comprobar la
eficacia de la operacion implicada, con criterios de seguridad y en el tiempo
establecido.
CR3.4 Los cambios de lijas, fresas de desbastado y el ajuste de las mismas se
realizan evitando el deterioro de las maquinas y materiales.
CR3.5 El mantenimiento de primer nivel se realiza segun documentacion técnica,
instrucciones de la empresa y normas de seguridad y salud, transmitiendo las
operaciones que sobrepasen su responsabilidad al personal que corresponda.
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RP4: Realizar el moldeado de las hormas por adicién o sustraccion y rectificado manual
para su adaptacion, siguiendo la secuencia de operaciones establecida, optimizando
recursos y teniendo en cuenta los planes de prevencion de riesgos laborales
implantados.
CR4.1 Las partes de la horma tales como contorno exterior de la planta, arcos, zona
metatarsiana, dedo pulgar, empeine y talon entre otros, donde se deben aplicar
correcciones se determinan a partir de la ficha técnica del cliente/paciente y, en su
caso, siguiendo las instrucciones del responsable técnico.
CR4.2 Las zonas que necesitan un aumento de volumen en la horma se reconocen,
por el método de adicion, se rellenan con material especifico -estuco, fibra de vidrio,
resinas, escayola y otras- en cantidad y volumen necesario, de acuerdo a la ficha
técnica y respetando los planes de prevencién de riesgos laborales implantados.
CRA4.3 EIl material seleccionado se modela y posiciona en las zonas sefalizadas de
la horma, comprobando después de su secado su adecuaciéon al calzado que se
quiere obtener.
CR4.4 Las zonas de la horma aumentadas en volumen se lijan para su moldeado,
utilizando las herramientas -lijas y otras- o maquinas -cardas, lijadoras y otras-
necesarias, segun la ficha técnica correspondiente y respetando los planes de
prevencion de riesgos laborales implantados.
CR4.5 Las zonas identificadas en la horma base que precisen una disminucion de
volumen, se reconocen y se marcan, aplicando el método de sustraccion y desgaste
por limado o lijado de las mismas, a fin de obtener la forma o volumen final
determinado, segun ficha técnica.
CR4.6 La horma modificada se comprueba que tiene el volumen y las medidas
adaptadas, y que respetan los puntos basicos de calce, y en el caso de calzado
ortopédico se solicita la conformidad del responsable técnico.

RP5: Realizar por mecanizado el afinado de la horma personalizada para su
conformacion con las medidas definitivas, optimizando recursos y teniendo en cuenta los
planes de prevencion de riesgos laborales implantados.
CR5.1 La maquina o torno de mecanizado se prepara introduciendo los parametros
correspondientes a cada horma para el afinado, teniendo en cuenta las medidas
digitalizadas o molde del pie.
CR5.2 Los parametros de regulacién de la maquina se introducen o regulan la
posicion de la herramienta, topes finales de carrera y velocidad de giro de la
herramienta, en funcién del material de la horma.
CR5.3 La horma rectificada manualmente se sitia en el origen de la maquina de
mecanizado sujetando de forma conveniente para evitar riesgos, haciendo actuar la
sujecion, con criterios de seguridad.
CR5.4 Los mecanismos de la maquina se ponen en funcionamiento para realizar el
afinado con las medidas definitivas, cumpliendo las normas de seguridad y salud
laboral.
CRS5.5 El proceso de adaptacion de la horma definitiva, se finaliza con la colocacién
de las partes auxiliares -tubo de cirlot, pasadores, plantillas, elevadores y otras- en
funcién de sus usos.

Contexto profesional

Medios de produccion:

Hormas neutras, bases y otras. Instrumentos para medir: marco, control longitud y ancho
del pie con distintas escalas, cinta métrica, caja espuma y otras. Moldes de pie con
diferentes patologias. Brannock. Equipo informatico y programa especifico de
digitalizacion de pies y hormas. Maquinas lijadora, carda y otras, herramientas:
espatulas, paletas u otras. Materiales especificos: estuco, fibra de vidrio, resinas,
escayola y otros.
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Productos y resultados:

Toma de medidas directas y para tratamientos digitales 3D. Seleccién de diferentes tipos
de hormas neutras o bases. Hormas adaptadas por medios digitales o0 mecanicos para
fabricar calzado a medida (moda y de espectaculo) y ortopédico. Archivos de medidas
de clientes/pacientes, de hormas y fichas técnicas.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Ordenes de produccion. Tabla de medidas personales de los miembros
inferiores. Normativa sanitaria y técnica vigente. Archivos de medidas de
clientes/pacientes, de hormas y fichas técnicas en diferentes soportes. Prescripciones
facultativas e instrucciones del responsable técnico. Cartera de clientes. Manuales de
instruccion de las maquinas y equipos. Planes de prevencién de riesgos laborales
establecidos.

Generada: Informacion de resultado del trabajo. Archivos de prescripciones facultativas e
instrucciones del responsable técnico, medidas de clientes/pacientes, de hormas y fichas
técnicas para asegurar trazabilidad. Cartera de clientes. Consumo de materiales.
Incidencias.

Unidad de competencia 3

Denominacién: ELABORAR CALZADO A MEDIDA Y ORTOPEDICO
Nivel: 2

Codigo: UC1504_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Determinar la secuencia de operaciones necesarias para la elaboraciéon de calzado
a medida y ortopédico de sefora, caballero, infantil y otros, teniendo en cuenta los
elementos que lo integran a fin de facilitar su proceso.
CR1.1 Los distintos tipos de calzado de sefiora, caballero e infantil se asocian a la
actividad que van dirigidos tales como domestico, deportivo, urbano, técnico, y otros.
CR1.2 Las costumbres y usos del calzado a lo largo del tiempo se resumen como
referente para extraer e interpretar adecuadamente un disefio con el fin de proceder
a su realizacion.
CR1.3 Los parametros anatémicos, antropométricos y las caracteristicas funcionales
del calzado, se detectan para determinar sus requisitos técnicos y funcionales.
CR1.4 Los sistemas de numeracion y las formas del modelo de calzado a medida, se
reconocen para identificar la horma -Unica o par- y el proceso de montado mas
adecuado.
CR1.5 La secuencia de las operaciones del proceso tales como corte, ensamblaje o
aparado, montado y acabado, se determinan para organizar el trabajo, respecto a la
orden de ejecucion prevista.
CR1.6 El conjunto de patrones o plantillas que componen el calzado a medida se
revisan en funcion de su posicion en el mismo -pala, forros, suela, plantilla y otros-
comprobando: numeracién, caracteristicas de adaptacion, simetrias, adecuacion al
modelo entre otros.
CR1.7 La documentacion de los proyectos de calzado a medida se utiliza y archiva
ordenadamente para su reutilizacion en otros procedimientos, facilitando vy
garantizando la trazabilidad del mismo.

RP2: Adecuar tipos de calzado y elementos ortopédicos originales o adaptados, segun la
prescripcion facultativa e instrucciones del responsable técnico, asi como su proceso de
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elaboracion para garantizar el objetivo terapéutico, su comodidad, estética y calidad,

cumpliendo los protocolos técnicos establecidos.
CR2.1 Los distintos tipos de calzado ortopédico para sefiora, caballero e infantil se
diferencian teniendo en cuenta la ayuda técnica que proporciona, el ambito y la
actividad a que va dirigido.
CR2.2 La ficha técnica de fabricacion del calzado con las caracteristicas del
paciente/usuario se justifica con la documentacion derivada de la prescripcion
facultativa y las instrucciones del responsable técnico.
CR2.3 Los parametros anatémicos, antropométricos y las caracteristicas funcionales
del paciente/usuario se determinan siguiendo las indicaciones del responsable
técnico para la fabricacién del calzado ortopédico, segun prescripcion facultativa.
CR2.4 La adaptacion de plantillas ortopédicas, cuia y otros elementos con funcion
correctora, se realizan siguiendo las indicaciones del responsable técnico de acuerdo
con los parametros anatémicos, antropométricos y las caracteristicas funcionales del
paciente/usuario, para la adaptacion de las mismas, segun prescripcion facultativa.
CR2.5 La numeracién de la horma para el modelo fisico de la orto-prétesis del pie -
simétricas o asimétricas- se detectan por comparacion, teniendo en cuenta las
indicaciones del responsable técnico a partir de las medidas antropométricas o molde
del pie del paciente/usuario para conseguir la adecuacion del calzado ortopédico a la
prescripcion facultativa.
CR2.6 Las zonas y puntos mas relevantes de los aspectos morfolégicos del pie
sefalados por el responsable técnico, se localizan en las hormas personalizadas -
Unicas o pares, simétricas o asimétricas- para la elaboracion de calzado ortopédico,
asi como la actividad a que van dirigidos -domestico, deportivo, urbano, técnico, y
otros-, a fin de que ejerzan las acciones de contencién, correccién o ayuda previstas
por el mismo.
CR2.7 La secuencia de las operaciones tales como corte, ensamblaje o aparado,
montado y acabado se determinan para organizar el trabajo y asegurar la eficacia,
respecto a la orden de ejecucion prevista.
CR2.8 EIl conjunto de patrones o plantillas (derecho-izquierdo) que componen el
calzado ortopédico se identifican en funcién de su posicion en el mismo tales como
pala, forros, suela, plantilla y otros, teniendo en cuenta la numeracion, ortesis,
simetria o asimetria, caracteristicas de adaptacién, entre otros.
CR2.9 La adaptacié del disefno del calzado ortopédico se adecua a las prescripciones
facultativas siguiendo las instrucciones del responsable técnico y las caracteristicas
antropométricas del paciente/usuario, y en su caso, la incorporaciéon de prétesis
exoesqueletica.
CR2.10 La documentacién de los proyectos de calzado ortopédico se utiliza y archiva
ordenadamente para su reutilizacion en otros procedimientos, facilitando vy
garantizando la trazabilidad de la misma.

RP3: Preparar herramientas y maquinas que intervienen en el proceso de fabricacion del
calzado a medida y ortopédico, asi como su mantenimiento, asegurando el uso
apropiado, a fin de garantizar su prestaciones con criterios de seguridad y salud
personal.
CR3.1 La preparacion de las maquinas y equipos se realiza segun la orden de
fabricacion y tipos de materiales implicados.
CR3.2 Los elementos operadores, y en su caso los accesorios, de las herramientas y
maquinas de corte, ensamblado, montado y acabado se ajustan y regulan con
arreglo a los materiales y la operacion que se va a realizar.
CR3.3 La comprobacién del correcto funcionamiento de las maquinas y equipos se
realiza con la puesta en marcha y operaciones de prueba, corrigiendo las anomalias,
si las hubiere, con el reajuste de los parametros, y actuando segun los planes de
prevencion de riesgos laborales establecidos.
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CR3.4 El mantenimiento de primer nivel se realiza con arreglo a la documentacién
técnica, se detectan los fallos de los elementos directamente productivos de las
maquinas y en su caso, se sustituyen los averiados o desgastados para restablecer
las condiciones normales de funcionamiento, dentro de la responsabilidad asignada.
CR3.5 Las herramientas, utiles y aparatos de ajuste de las maquinas y equipos se
utilizan con precisién y eficacia manteniéndose disponibles para su uso, teniendo en
cuenta los planes de prevencion de riesgos laborales establecidos.

CR3.6 Las normas de prevencidon de riesgos laborales establecidas se aplican
correctamente utilizando, los medios de protecciéon adecuados.

RP4: Realizar el corte manual o por presion de pieles, tejidos y otros, a fin de lograr las
piezas componente del calzado a medida y ortopédico, asi como su preparacion segun
materiales optimizando el aprovechamiento de los mismos.
CR4.1 Las herramientas manuales o mecanicas que intervienen en el proceso de
corte se seleccionan de acuerdo con el material a cortar, la forma de posicién de uso
y el buen estado de mantenimiento.
CR4.2 La preparacion de las pieles, tejidos y otros para el corte se realiza segun la
orden de fabricacion teniendo en cuenta sus caracteristicas y la disposicion en
funcién de numero de piezas necesarias.
CR4.3 El conjunto de patrones o plantillas que representan las piezas exteriores,
entretelas, forros, suela, plantilla y otros, que componen el calzado a medida u
ortopédico se distribuyen sobre el material correspondiente en funcién de su posicion
en el mismo, forma y dimensiones, teniendo en cuenta el preste en la piel y las
caracteristicas de adaptacién, simetrias entre otros.
CR4.4 El marcado manual de las piezas se realiza reproduciendo con exactitud a la
forma y dimensiones del patrén o plantilla sefialando piquetes y perforaciones.
CRA4.5 Los distintos componentes se cortan utilizando herramientas manuales o por
presion —troqueles- con precision, eficacia y seguridad a la forma y tamafio del patrén
o plantilla.
CR4.6 La comprobacion de las piezas cortadas se realiza separando las defectuosas
que se reponen por correctas, y se identifican y organizan seguin la orden de
fabricacion.
CRA4.7 Los equipos y medios de proteccion personal se identifican y utilizan para
cada actuacioén teniendo en cuenta los planes de prevencion de riesgos laborales
establecidos.

RP5: Realizar la preparacion y el ensamblaje o aparado de las piezas que componen un
calzado a medida u ortopédico utilizando los recursos necesarios a fin de garantizar el
resultado con calidad, seguridad y fines terapéuticos previstos.
CR5.1 Las piezas cortadas de piel se preparan por medio del rebajado, dividido,
picado y otros, aplicando técnica manual o con maquina con habilidad, destreza y
segun los planes de prevencion de riesgos laborales establecidos.
CR5.2 Los parametros de las maquinas de rebajar, dividir, picar y otras, se regula y
se comprueba el estado de las mismas y el ajuste a la operacién que se deben
realizar.
CR5.3 Las operaciones de rebajado, encolado, doblado, en su caso el moldeado, de
los componentes de piel del calzado se realizan segun modelo, patron o plantilla de
referencia de manera precisa y eficaz, con habilidad, destreza y segun los planes de
prevencion de riesgos laborales establecidos.
CR5.4 Los parametros -tensiones, longitud de puntada, numeracién de agujas y
otros- de las maquinas coser -plana, columna y otras- y en su caso, los accesorios
necesarios se incorporan, ajustan y comprueban que son apropiados, en funcion de
la operacion que se va a realizar.
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CR5.5 Las puntadas y los hilos con que se va a realizar el ensamblado o aparado del
calzado se adoptan teniendo en cuenta la precision y resultado deseado de acuerdo
a la ficha técnica.

CR5.6 Las maquinas se reajustan con arreglo a las operaciones de prueba de las
costuras y los materiales implicados -pieles, tejidos y otros-.

CR5.7 Las costuras de adorno y de unién se realizan a mano o a maquina segun las
lineas de figurado con habilidad, destreza, sentido estético, pulcritud, calidad y
seguridad, teniendo en cuenta las caracteristicas de los materiales involucrados,
siguiendo la secuencia prefijada y las medidas incluidas en los planes de prevencién
de riesgos laborales establecidos.

CR5.8 Los elementos complementarios y ornamentales tales como cremalleras
ojetes, broches, hebillas, fornituras y otros, se incorporan atendiendo las marcas o
sefiales en las piezas de pieles, tejidos y otros, de forma manual o utilizando las
maquinas oportunas, y en su caso, los accesorios necesarios en funcién de la
operacién que se va a realizar.

CR5.9 La revisidon de las operaciones se realizan de manera precisa y eficaz
controlando las exigencias de calidad prevista, y las anomalias o defectos
solventables son corregidos bajo la responsabilidad del operario y, en su caso, previa
consulta al responsable técnico.

RP6: Realizar el montado de calzado a medida y ortopédico por diferentes técnicas
utilizando los recursos necesarios a fin de garantizar la calidad prevista en la ficha
técnica y, en su caso, siguiendo las instrucciones del responsable técnico para lograr los
objetivos terapéuticos.
CR6.1 El proceso de montado por pegado, cosido o mixto de calzado a medida de
moda u ortopédico, aplicando técnica «Billy», «Blake», «Halley», «Good-Year»,
California entre otros se elige, asi como la secuencia de operaciones -moldear,
embastar, vaporizar, cardar, pegar pisos, acabar y otras- necesarias teniendo en
cuenta las especificaciones técnicas y de calidad previstas.
CR6.2 El corte aparado y los distintos componentes del calzado -contrafuertes,
topes, adhesivos, tacones, palmillas, pisos y otros- se disponen ordenadamente para
el montado en funcién de la ficha técnica u orden de fabricacion.
CR6.3 Los utiles, maquinas y/o equipos, que intervienen en la fabricacién del calzado
a medida u ortopédico, se disponen correctamente a partir de la ficha técnica,
facilitando su ajuste y puesta a punto, cumpliendo los planes de prevencién de
riesgos laborales establecidos.
CR6.4 El par de hormas personalizadas del cliente se preparan y emplean para el
montado del calzado a medida, segun especificaciones de la ficha técnica.
CR6.5 Las hormas personalizadas -Unica o par- del paciente/usuario con las medidas
definitivas se preparan y utilizan para el montado del calzado ortopédico, segun
especificaciones de la ficha técnica, las prescripciones facultativas, y cumpliendo las
instrucciones del responsable técnico.
CR6.6 Las operaciones de preparacion del corte en horma para el montado -colocar
palmillas, moldear, embastar y otros- del calzado a medida y ortopédico se realizan
con habilidad, precision y seguridad, conforme a la ficha técnica, cumpliendo los
planes de prevencién de riesgos laborales establecidos.
CR6.7 Los equipos y maquinas se mantienen en buen estado y se manipulan
adecuadamente de acuerdo con las instrucciones de uso y la seguridad en el trabajo,
asi como las normas de prevencion de riesgos laborales establecidas.
CR6.8 Las operaciones de pegado de suela o piso -espiga corta, larga u otras- del
calzado se realizan con habilidad, precision y seguridad, conforme a la ficha técnica.
CR6.9 Las operaciones de diferentes cosidos de unién piso a corte, directamente o a
través de viras o cercos, se realizan con habilidad, precisidon, autonomia, orden,
pulcritud, con criterios estéticos y eficacia, a fin de lograr las condiciones requeridas
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de resistencia, flexibilidad y fijacién, conforme a la ficha técnica, cumpliendo los
planes de prevencién de riesgos laborales establecidos.

CR6.10 La revision de la calidad de las operaciones se realizan de manera precisa y
eficaz controlando las exigencias prevista, y las anomalias o defectos solventables
son corregidos bajo la responsabilidad del operario y, en su caso, previas consulta al
responsable técnico.

RP7: Realizar las operaciones de acabado del calzado a medida u ortopédico utilizando
los recursos disponibles a fin de garantizar el resultado de calidad de acuerdo a la ficha
técnica.
CR7.1 Las operaciones de acabado del calzado a medida de moda u ortopédico se
eligen a fin de aplicar las técnicas adecuadas en cada operacion.
CR7.2 Las operaciones de acabado tales como recortado de hueco, calados,
encolado, colocacion de plantillas, planchas de hueco y forros, lavado o limpieza de
piel, abrillantado y otros, del calzado se realizan, aplicando con habilidad y destreza
las técnicas apropiadas en cada operacion, segun las especificaciones de la ficha
técnica, teniendo en cuenta los planes de prevencion de riesgos laborales
establecidos.
CR7.3 La calidad del acabado del calzado tales como ausencia de arrugas, costuras
rectas, altura de hueco, altura de talén, uniformidad de color entre otros, se examina
comprobando las especificaciones de la ficha técnica, asegurando sus aspectos
globales de estética, comodidad, apariencia y solidez.
CR7.4 La calidad del acabado del calzado ortopédico se controla en relacion a la
ayuda técnica prevista, a la prescripcion facultativa, especificaciones de la ficha
técnica y en su caso las instrucciones del responsable técnico, asegurando sus
aspectos globales de comodidad, confort, flexibilidad, apariencia y solidez al uso.
CR7.5 Las zonas que se detectan dafiadas o no cumplen las condiciones previstas,
en su caso, se reparan o arreglan segun modelo inicial y calidad requerida del
calzado a medida, siguiendo las instrucciones del responsable técnico en caso del
ortopédico.
CRY7.6 Las operaciones de limpieza, encerado y repasado para la presentacion final -
relleno de papel 6 pernitos, etiquetas, embolsado, cordones y otros- se realizan en
funcién de la ficha técnica, con habilidad, destreza, de manera metédica, buen gusto
y atendiendo a los planes de prevencion de riesgos laborales establecidos.
CR7.7 El encajado del calzado a medida de moda u ortopédico se realiza
controlando el modelo, par 6 medio par -derecho, izquierdo, numero-, en cada caso.

RP8: Actuar segun los planes de prevenciéon de riesgos laborales establecidos en la
empresa que afecten al puesto de trabajo y al proceso.
CR8.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las medidas preventivas
adecuadas para la salud y la seguridad en el entorno de trabajo.
CR8.2 Los equipos y medios de seguridad mas adecuados se tienen preparados
para cada actuacion, utilizandolos y cuidandolos con correccién.
CR8.3 Las zonas de trabajo de su responsabilidad se ordenan y deben permanecer
en condiciones de limpieza, orden y seguridad.
CR8.4 Las disfunciones u observacion de peligro se informan con prontitud a la
persona responsable.

Contexto profesional

Medios de produccion:

Hormas personalizadas e identificadas. Mesas y equipo de corte. Maquinas de coser
planas de pespunte recto, zig-zag, cadeneta doble, triple arrastre, de recubrir -overlock-.
Maquinas de coser de brazo y de columna. Maquinas de pegar y soldar. Maquinas de
rebajado, dividir, desvirar, entre otros. Maquinas de embastar, moldear, rondado y fijar

cve: BOE-A-2014-1742



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO P
Martes 18 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 15543

palmillas. Maquinas de montar puntera, enfranque y talén por diferentes sistemas.
Hornos de reactivar, vaporizar, envejecimiento, estabilizacion y otros. Maquinas de
ensanchar huecos, cardar, dar adhesivo, pegar o coser pisos, hormar y deshormar, entre
otras.

Maquinas de fresar; desvirar, halogenar, tineles de aspiracién y otras. Maquinas de
acabado -tunel de agua y otras-. Maquinas auxiliares -planchado, recortado, timbradora,
etiquetar y otras- y transportes. Banco de finisaje. Equipos de preparacion y
mantenimiento operativo de las maquinas. Equipo de proteccion individual.

Productos y resultados:

Maquinas y herramientas preparadas para la fabricacion de calzado a medida. Piezas
cortadas y preparadas de materiales componentes del calzado. Piezas de componentes
aparados y montados. Calzados acabados a medida de moda y ortopédico en
condiciones de uso.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Archivos de medidas de clientes/pacientes, de hormas, fichas técnicas en
diversos soportes. Ordenes de fabricacién. Archivos de prescripciones facultativas e
instrucciones del responsable técnico. Cartera de clientes. Juegos de patrones a
medidas de los diferentes tipos de calzado. Normativa sanitaria y técnica vigente.
Legislacion Comunitaria referente al etiquetado ecoldgico del calzado y aquella por la
que se establece una lista de residuos peligrosos. Ordenes directas. Manual de
procedimientos y calidad. Manual de mantenimiento. Planes de prevencion de riesgos
laborales establecidos.

Generada: Informacion de resultado del trabajo y consumo de materiales. Cartera de
clientes. Archivos de documentacién de clientes/pacientes, para asegurar la trazabilidad.
Documentos con resultados de produccion y calidad. Incidencias y propuestas de
mejora.

Unidad de competencia 4

Denominacién: ADAPTAR O ELABORAR CALZADO PARA EL ESPECTACULO
Nivel: 2

Cadigo: UC1505_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Obtener informacién de la evolucion de las formas del calzado a lo largo de la
historia, asi como calzado de género tales como danza clasica, espafiola, entre otros,
para seleccionar, manipular o realizar los mismos que imite al histérico para su uso en
escena.
CR1.1 La evolucion de las formas y materiales del calzado histérico se emplean para
elegir los diversos modelos y sus caracteristicas.
CR1.2 El estilo y época del calzado se ubican en el disefio para seleccionar las
hormas y otros elementos de acuerdo con el mismo.
CR1.3 Las proporciones del calzado respecto a la anatomia humana se aplican en el
disefio para reproducir su efecto en el resultado.
CR1.4 Los componentes del calzado se eligen y clasifican segin segmento de
poblacién, sexo y edad, para recrear adecuadamente un modelo de calzado.
CR1.5 Los requerimientos especificos de sonoridad, flexibilidad, entre otros, en el
calzado utilizado en los distintos géneros de danza clasica, espafola, y otros, se
relacionan con el diseno del modelo para adaptar las formas a la realizacion del
mismo, cumpliendo con las exigencias técnicas en su caso.
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CR1.6 La documentacion de los proyectos de calzado se utiliza y archiva
ordenadamente para su reutilizacion en otros planes, facilitando y garantizando la
trazabilidad del mismo.

RP2: Adaptar o realizar calzado para el espectaculo aplicando técnicas especificas con
materiales convencionales -pieles y textiles-, y no convencionales -plasticos, resinas,
siliconas y otros-, e incorporando componentes o estructuras individualizadas como
polainas, palas de espina dorsal, cuernos rigidos en puntera entre otros, segun el caso,
teniendo en cuenta los planes de prevencién de riesgos laborales establecidos.
CR2.1 La ficha con las medidas de las zonas anatomicas de los miembros inferiores
del intérprete, forma y uso escénico del calzado se emplea para la seleccion y
calculo de materiales necesarios para el mismo.
CR2.2 Los componentes y estructuras especificas para la obtencion de los
volumenes marcados en el disefio se sitian en el calzado teniendo en cuenta la
comodidad del intérprete.
CR2.3 La técnica de ejecucion y la seleccion de materiales conveniente en cada
caso se realizan teniendo en cuenta el uso y destino del calzado en el espectaculo
en vivo.
CR2.4 Los componentes o estructuras ya utilizados en calzado y otros articulos del
espectaculo, se analizan para su aplicacién o reutilizacién en funcién de los
materiales y las técnicas aplicadas en los mismos, el efecto estético logrado,
aprovechando las experiencias previas y valorando la posibilidad de mejorar su
eficacia.
CR2.5 Las pruebas al intérprete de componente o estructura con nuevos materiales
para el calzado se realizan sefalando el ajuste, su adaptacién y posibles
correcciones de acuerdo con los requerimientos establecidos, a fin de mejorar el
efecto estético y comodidad en su uso con seguridad.
CR2.6 Los patrones componentes del calzado y adornos necesarios se marcan
sobre los materiales para cortar las piezas y proceder a su ensamblaje teniendo en
cuenta las sefalizaciones y marcas que contienen.
CR2.7 Los elementos cortados y preparados se ensamblan o aparan en funcién de
las necesidades del calzado con la finalidad de modificar los elementos necesarios,
en su caso, en la primera prueba, teniendo en cuenta los planes de prevencion de
riesgos laborales establecidos.
CR2.8 El montado del calzado, en su caso, se realiza en la horma preparada para el
mismo, aplicando las técnicas oportunas con habilidad, precisién y cumpliendo los
planes de prevencidon de riesgos laborales establecidos, en funcién del
comportamiento de los materiales respetando la forma requerida.
CR2.9 El calzado montado, con sus adornos o cualquier elemento o dispositivo
previsto se examinan en la prueba al intérprete, con la intervencion del figurinista y
en su caso, se realizan las modificaciones necesarias de acuerdo a los
requerimientos estéticos y de uso en el espectaculo.
CR2.10 La documentacion técnica, medidas y patrones generados del calzado se
archivan ordenadamente, en su caso en el cuaderno de complementos del vestuario,
para facilitar su reutilizaciéon o reproduccion a lo largo del tiempo de explotacién del
espectaculo, garantizando la trazabilidad.

RP3: Pintar materiales convencionales que componen el calzado para el espectaculo
logrando el efecto planteado en el modelo o figurin, cumpliendo los planes de prevenciéon
de riesgos laborales establecidos.
CR3.1 Los dibujos disefiados de aplicacién en los materiales convencionales se
transforman o adaptan para adecuarlos al proyecto artistico.
CR3.2 Los patrones, plantillas o pantallas se obtienen o adquieren a partir de la
adaptacion del dibujo del figurin o de la documentacién aportada por el figurinista a
las formas del calzado.
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CR3.3 La eleccion de la técnica y material de pintura se realiza de acuerdo con la
intencién del disefio y las condiciones de exhibiciéon del calzado con la revision del
figurinista.

CR3.4 La aplicacion de técnicas de pintura sobre los diferentes materiales se realiza
de acuerdo a la documentacioén técnica atendiendo a los planes de prevencién de
riesgos laborales establecidos, proteccion personal y ambiental de los productos y a
SU UsoO.

CR3.5 Los productos almacenados con criterios de seguridad y control de caducidad
se manipulan para su utilizacion en orden de consumo y proteccion ambiental.

CR3.6 La documentacion generada del proceso de pintura de los materiales se
archiva en el cuaderno de complementos del vestuario para facilitar su reparacién o
reproduccion a fin de evitar su deterioro o pérdida con el uso y la limpieza.

RP4: Utilizar materiales no convencionales en alguno de los componentes del calzado
para el espectaculo logrando los efectos marcados en el figurin, cumpliendo los planes
de prevencion de riesgos laborales establecidos.
CR4.1 La aplicacion de colas, siliconas, latex, lacas, ceras, y otros materiales se
realiza para adecuarlos a los requerimientos estéticos y al proyecto artistico,
teniendo en cuenta los planes de prevencién de riesgos laborales establecidos.
CR4.2 La aplicacién de los materiales no convencionales en los componentes que lo
requieran se realiza de acuerdo al proceso de fabricacion del calzado, atendiendo a
las normas de seguridad de los productos y a su uso.
CR4.3 La técnica prevista se ejecuta y se lleva a cabo teniendo en cuenta las
condiciones necesarias de visibilidad y de exhibicién del calzado de acuerdo con el
criterio del figurinista o disefiador.
CR4.4 La experimentacion con diversos materiales se realiza para mejorar la eficacia
de los efectos artisticos, cumpliendo los planes de prevencion de riesgos laborales
establecidos.
CR4.5 La obtencién de moldes en diversos materiales se realiza para lograr los
volumenes y texturas necesarias para incorporar al calzado logrando los efectos
estéticos deseados y respuesta al proyecto artistico.
CR4.6 Los productos se manipulan y almacenan con criterios de seguridad,
caducidad, orden de consumo y protecciéon ambiental.

RP5: Envejecer manualmente algunos materiales que forman el calzado, a fin de obtener
el resultado indicado en el figurin o modelo, cumpliendo los planes de prevencion de
riesgos laborales establecidos.
CR5.1 La seleccion de la técnica se lleva a cabo a partir del analisis de los
requerimientos del figurin y del uso escénico, comprobando su eficacia antes de su
aplicacién al calzado.
CR5.2 La seleccion de herramientas, materiales y utensilios -cepillos de alambre,
tijeras, lijas, ceras, jabones, pigmentos, colas y otros- se realiza a partir de la
seleccion de la técnica y de acuerdo con la exigencia del figurin.
CR5.3 La ubicacion de los desgastes y roturas se realiza en relacion con las
indicaciones del modelo y las necesidades del espectaculo.
CR5.4 Las técnicas de envejecimiento se aplican deteriorando las partes visibles y
necesarias del calzado, teniendo en cuenta la estabilidad del mismo durante el
tiempo previsto de explotacién y cumpliendo los planes de prevencion de riesgos
laborales establecidos.
CR5.5 Las técnicas de desgaste, roturas, y otos envejecimientos por uso, se aplican
en el calzado con seguridad, de acuerdo con el figurinista para asegurar su visibilidad
y funcionalidad en el espectaculo.

RP6: Transformar calzado realizado a medida o adquirido para su adecuacion al figurin 'y
al uso escénico, cumpliendo los planes de prevencion de riesgos laborales establecidos.
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CR6.1 La seleccion de un calzado que tenga caracteristicas apropiadas -anchos de
hormas, tacones y otros- se realiza de acuerdo al disefio para lograr mediante la
menor modificacion posible del mismo, el efecto buscado en el disefio.

CR6.2 La transformacion pronosticada del calzado usado o adquirido se realiza de
acuerdo al orden de trabajo planificado y en el tiempo previsto.

CR6.3 Las partes del calzado que asi lo requieran se seleccionan para desmontar,
descoser o despegar segun el caso, y proceder a la transformacion de las mismas o
a la incorporacién de elementos nuevos de acuerdo con el proyecto artistico.

CR6.4 La unién de las piezas transformadas o de incorporacién al calzado se realiza
aplicando las técnicas apropiadas en cada caso, por medio de cosido o pegado u
otro método de sujecion, utilizando las herramientas y maquinaria, para garantizar su
calidad en el uso escénico, teniendo en cuenta los planes de prevencion de riesgos
laborales establecidos.

CR6.5 Las aplicaciones de adornos tales como por cosidos o pegados definitivos, y
otros acabados se realizan con seguridad utilizando las herramientas y técnicas mas
adecuadas en cada caso para garantizar su uso escénico, de acuerdo al disefio.
CR6.6 Las transformaciones y arreglos del calzado se muestran en la prueba del
mismo al intérprete comprobando que se ajustan a los requerimientos establecidos
por el figurinista y al uso escénico.

CR6.7 La documentacién generada en el proceso de transformacion del calzado a
medida o adquirido se archiva, en su caso en el cuaderno de complementos del
vestuario, para facilitar su reparacién o reproduccién a fin de evitar su deterioro o
pérdida con el uso.

Contexto profesional

Medios de produccion:

Documentacion gréfica y técnica de proyectos. Manuales de uso. Fichas técnicas de
productos y procesos. Hormas. Utiles de dibujo, corte, pintura, y otras técnicas. Utiles y
herramientas de ferreteria, costura, corte entre otras. Maquinas de coser de brazo y de
columna. Maquinas de pegar y soldar. Banco de finisaje. Maquinas de rebajar y de
dividir.

Maquinas auxiliares de planchado, recortado, etiquetar y otras. Equipos de preparacion y
mantenimiento operativo de las maquinas. Equipos de proteccion individual.

Productos y resultados:

Calzados de diferentes estilos y épocas para el espectaculo. Piezas o elementos de
diferentes materiales tratados con diferente técnica. Moldes, positivos y plantillas.
Muestrarios. Documentacion técnica para el cuaderno de complementos de la
indumentaria de escena.

Informacion utilizada o generada:

Utilizada: Ley de prevencion de riesgos laborales. Figurines. Documentacion grafica y
técnica. Manuales de uso de herramientas, materiales y equipos para el calzado.
Cuaderno de complementos de la indumentaria de escena. Proyectos de diferentes
estilos de calzados. Documentacion en diversos soportes. Planes de prevenciéon de
riesgos laborales establecidos.

Generada: Documentacion técnica en diversos soportes de plantillas, lista de medidas y
otros. Plan de trabajo. Listados. Incidencias.
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ll. FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: MATERIALES, HERRAMIENTAS Y MAQUINAS PARA FABRICACION
DE CALZADO A MEDIDA Y ORTOPEDICO

Codigo: MF1502_2
Nivel de cualificacion profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1502_2: Seleccionar materias primas, productos manufacturados, herramientas y
magquinas de fabricacion de calzado a medida y ortopédico.

Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluaciéon

C1: Diferenciar tipos de calzado a medida (moda y espectaculo) y ortopédico —en piel o
tejido—, asi como los elementos que lo constituyen y las caracteristicas que garantizan
su confort, estética y calidad.
CE1.1 Describir distintos tipos de calzado para sefiora, caballero e infantil, teniendo
en cuenta el ambito y la actividad a que van dirigidos tales como doméstico,
deportivo, urbano, técnico, y otros.
CE1.2 Describir las diferencias entre calzado seriado industrial y a la medida de
moda y ortopédico, caracteristicas y tipos.
CE1.3 Relacionar los parametros anatdmicos, antropométricos y las caracteristicas
funcionales del calzado a medida de acuerdo con las caracteristicas de confort,
estética y calidad.
CE1.4 Explicar las caracteristicas funcionales de diferentes tipos de calzado
ortopédico de acuerdo al objetivo terapéutico requerido teniendo en cuenta las
prescripciones facultativas y las aportaciones del responsable técnico.
CE1.5 Explicar los sistemas de numeracion y en su caso, las formas del modelo de
calzado a medida de moda u ortopédico, para identificar la horma - Unica o par-.
CE1.6 Detallar los elementos que constituyen distintos tipos de calzado a medida
(moda y espectaculo) y ortopédico, a partir de distintos disefos.
CE1.7 A partir de muestras de calzado, debidamente caracterizadas, identificar sus
caracteristicas:
- Observar detenidamente el calzado y reconocer su estructura.
- ldentificar su forma de fabricacion y caracteristicas técnicas.
- Identificar las caracteristicas estéticas y de confort.
- Explicar el objetivo terapéutico, en caso de calzado ortopédico.
- ldentificar segmento de poblacién al que va dirigido.
- Explicar los materiales que componen el calzado.
- Explicar como se identifica la numeracion.

C2: Distinguir las maquinas, accesorios y herramientas empleadas en la fabricacién

calzado a medida (moda y espectaculo) y ortopédico, asi como sus caracteristicas.
CE2.1 Relacionar los equipos y maquinas necesarios para el proceso de corte,
ensamblado o aparado, montado y acabado de fabricaciéon de calzado a la medida
(moda y espectaculo) y ortopédico respecto al tipo de materiales que se van a
utilizar.
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CE2.2 Describir los tipos de utiles y herramientas, asi como los elementos que
conforman los equipos y maquinaria para fabricar calzado, normas de utilizacion,
riesgos asociados a su manipulacién y mantenimiento de uso necesario.
CE2.3 Explicar las prestaciones de las distintas herramientas y maquinas en funcién
de sus aplicaciones, normas de utilizacion y rendimiento éptimo.
CE2.4 Reconocer los accesorios cambiables de las maquinas de fabricacion de
calzado a medida segun la operacién que se va a realizar, tales como moldeado,
vaporizado, fresado, remachado y otras, segun el resultado previsto.
CE2.5 Diferenciar y archivar la documentacién de las maquinas, equipos, asi como
Utiles y herramientas, asi como las correspondientes al funcionamiento, puesta a
punto y mantenimiento de primer nivel para realizar el proceso de fabricacion.
CE2.6 Explicar la informaciéon y documentacién en lo referente a seguridad y salud
en los equipos, procesos y personal.
CEZ2.7 Describir los medios de proteccion personal que se utilizan en la fabricacion
de calzado teniendo en cuenta las normas de seguridad y salud correspondientes.
CE2.8 A partir de un supuesto practico, debidamente caracterizado, seleccionar
maquinas para un proceso de fabricacion de calzado a medida u ortopédico:

- ldentificar el proceso de fabricacion previsto.

- Identificar las caracteristicas de las maquinas y equipos.

- Analizar la documentacion técnica de las maquinas y equipos necesarios.

- Describir la regulacion, ajuste y programacion, segun los procedimientos y

técnicas mas frecuentes.
- Explicar las operaciones de montaje y desmontaje, lubricacién y limpieza.
- Identificar y relacionar las normas de seguridad y salud que se deben
contemplar.

C3: Diferenciar los tipos de tejidos, pieles y cueros mas significativos y sus propiedades
en su relacion con las caracteristicas del calzado a medida (moda y espectaculo) y
ortopédico que se va a fabricar con ellos.
CE3.1 Reconocer los distintos tipos de pieles segun su naturaleza y describir sus
caracteristicas, tales como dimensiones, espesor, flexibilidad, resistencia, entre
otras, propiedades y su adaptacion a las exigencias del calzado.
CE3.2 Clasificar las pieles acabadas de acuerdo con el tamano, grosor y defectos.
CE3.3 Identificar los defectos mas comunes en pieles y cueros debidos a fallos
naturales o derivados en sus procesos de fabricacion o tratamiento.
CE3.4 Identificar los criterios para la seleccion las pieles y valorar las repercusiones
de los defectos y anomalias mas frecuentes que inciden en las caracteristicas finales
del calzado.
CE3.5 Explicar el comportamiento de las diferentes pieles de aplicacion en los
procesos de fabricacion del calzado a medida (moda y espectaculo) y ortopédico en
que intervienen y al uso.
CE3.6 Reconocer los distintos tipos de tejidos y laminados segun su origen, describir
sus caracteristicas y propiedades de aplicaciéon en calzado a medida (moda y
espectaculo) y ortopedia, para su seleccién en cada caso.
CE3.7 Explicar el comportamiento de los tejidos en los procesos en que intervienen
en la fabricacién del calzado a medida (moda y espectaculo) y ortopédico, y al uso.
CE3.8 A partir de muestras de pieles y cueros, debidamente caracterizadas,
identificar sus caracteristicas en funciéon de su utilizaci